|OBycbcTaBHa cunukoHoBa ryma American Industries Ltd. Sh20 |

*BTBbpAsBaHe npu cTanHa Temnepatypa 3a 1,5-4 yaca
*M3KnoYmnTENHa TEYHOCT U NecHa yn0Tpe6a, NecHO npemaxBaHe oT cbopmaTa

° ,El,o6pa yCTOIﬁ‘-WIBOCT Ha OMbH U CKbCBaHe, HUCKa CBMBAeMOCT, BUCOKO
KOnMn4yecTBO Konua

MeTon Ha ynoTpeba:

Tpsibea na ce cmecu fobpe 6a3ata (CbcTaBka A) Npeau usnonasaHe (OCBEH ako He
ce U3BbpLUBa MaLLMHHO). [lobpe e Aa ce pa3knaT KOHTEeWHepbT ¢ kaTanuaatopa
(CobcraBka b) npeamn ynotpeba. CbegnHete B cboTHoLeHne 100 yactu CbeTaBka A
c 3 yactn Cbcraeka b no terno (Hanpumep Ha 100 r CbcTaBka A ga ce n3nonseat 3
r CbcraBka b). OTmepeTe xenaHoTO KonmyecTBo 6a3a B YNCT KOHTENHEp 3a
cmecBaHe. OTMepeTe NPaBUITHOTO KONIMYECTBO KaTanuaaTtop B KOHTENHepa.
Cwmecete 6a3aTa c kaTanusatopa, pa3bbpksaiikv 40 NOCTUraHe Ha paBHOMeEpPEH
uBsT. [lobpe nounctete cTpaHuTe K ALHOTO HA KOHTENHEPA, 3a Aa ocurypuTe
apekBaTHO cmecBaHe. O6e3Bb3ayLLIaBaHETO Ha MaTeprana Moxe aa 6bvae
M3BbPLLEHO, HO OBMKHOBEHO HE € HEOBXOAMMO Nopaau HUCkaTa My BUCKO3UTET. B
cnyyai Ha TakaBa peLleHune, MoCcTaBeTe KOHTeHepa B BakyyMHa kamepa v
npemaxHeTe 3abpXXaHOTO Bb3AyX OT CMeCTa, U3Mon3Baiku BakyyMHa nomna,
crnocobHa fja nocTurHe Bakyym ot 29 nH4a xumBak. CMechbT Lie ce noBaurHe, nsaye,
criep KoeTo Le ce cbbepe B pesepBoapa. [pekbCBaHETO Ha Bakyyma MoXe Aa e
HeobxoAMMo, 3a Aa ce NpefoTBpaTy MPenuBaHeTo Ha pesepBoapa. CMechT Tpsbaa
[a ce 3a4bpXKu B NbreH Bakyym 3a 2-3 MMHyTU. BaBHO BkapaliTe Bb3gyxa B
BakyyMHaTta kamepa. Korato kamepaTa NnocTurHe CBOeTo aTMOChepHO paBHOBECUE,
cBarseTe kanaka v u3Bagerte KoHTeliHepa. M3cunete 06e3Bb3ayLleHns matepuman
6aBHO 1 paBHOMEPHO OT eAMHNA Kpaii Ha hopmaTa, Taka Ye MaTepuansT fa Tede
paBHOMepHoO no wabnoHa. Toa TpsiGBa A4a MUHUMU3UPA YNaBAHETO Ha Bb3AYLUHW
Mexyp4yeTa nopg BrnesHus matepuan. lotoeata popma Moxe fAa 6bae Nbpeo
HanbnHeHa B WabnoHuTe, KOeTo CbLUO Le NOMOrHe 3a HamarsiBaHe Ha
Bb3MOXHOCTTA 3a yrnaBsiHe Ha Bb3ayX B LWabnoHa 1 B rotoeata ryma. CpefcTBoTo
3a ocBoboXx/JaBaHe OT hopmaTa CbLUO MOXe Aa Gbae NPUNoXeHo NpeaBapuTenHo
BbpXy WwabnoHa, 3a ga nogobpu ocsoboxaasaHeTo. OcTaBeTe rymarta Aa cTerHe 3a
1,5-4 yaca npu Temnepatypa ot 25°C npeamn Aa npemaxHete cterHanara ryma ot
dopmaTa. HarpeBaHeTo He ce npenopbYBa 3a TO3n NPoAyKT. 3a Han-gobpu
pesynTaTu, ocTaBeTe hopmaTa a CTerHe Ha Bb3ayxa 3a AOMbAHUTENHN 24 Yaca
npeamn fa s u3nonasare 3a NPOU3BOACTBO.

BHUMAHMUE! MpoayKkTbT MoXe Aa NnpeAn3BuKa Apa3HeHe Ha ounTe U Koxara. Mpu npoabmKUTENHO

BaovwwBaHETO Ha Npax MoXe Aa npeanssBuka NHEBMOKOHMO3a, pubposa u cunvuosa
Ha 6enuTe gpobose. He nornbluante! Oun HezabaBHO Aa ce NPOMUBAT C roNsiMO
KONM4ecTBO BoAa, Npu HeoBXoaMMOCT Aa ce CBbpxeTe ¢ nekap. Koxara aa ce
npomue C ronsiMo Konmn4ecTBO BoAa U canyH. He npeaussuksaite noBpbliyaHe,
CBbPXXETE Ce C Nnekap, He BAMLIBaWTE npaxa, He BAWLWIBaWTE pa3npbCcHaTa TEYHOCT,
n3nonsgsanTe camo B 4oOpe NpoBETPYBY NMOMELLEHWS.

Mogen SH20
LiBaTt Bsan

CbOTHOLIEeHMEeTO Ha fob6aBAHETO Ha
KkoepULUMEeHT Ha CBbp3BaHe

Makc. 3% (B no -cTapata Bepcusi TO31 NpoayKT
6GeLue okono 5%)

Ouctpmnbyuus:

Bpewme 3a nanonssaxe (MmHyTv npum 25 ° C)| 10-20

Bpeme 3a cBbp3BaHe (YacoBe npu25°C) |1 5-4
Tebpaa (a °) 20+ 2
MnbTHOCT (g/Ccm?®) 1.08
Buckosuret (MPAs (25 ° C))) 32000 + 3500
YcTonumBocCT Ha pa3sTtaraHe (KGF/CM?) | 49-51
CbnpoTtuBneHue 3a noymBka (KGF/CM?) 30-32
HanykBaHe npu yabmxaBaHe (%) | 2470
KonTpaktunHoct (%) <0.3

Celman SC, 81-571 Gdynia, UL. Chwaszczynska 170c, Ten. 882 076 871

Mpeau ga M3nonsparte CUIMKOH, € NPenopbYMTENIHO Aa HanpaBuTe TecT C
akTuBaTop. TecTbT Lie B3eme NpeABUA BCUUKM (pakTOpU, OKa3BalLyM BrusiHue
BbPXY CBbP3BaHETO HAa CUNMKOHA, KaTo BraXXHOCT U TeMnepartypa.
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|[American Industries Ltd. Sh20 DvousloZkova silikonova pryz |

* Tuhne pfi pokojové teploté béhem 1,5-4 hodin
« Vyjimecna tekutost a snadné pouziti, snadno vyjmutelné z formy

* Dobra pevnost v tahu a roztrzeni, nizké smrsténi, velké mnozstvi kopii

Jak pouzivat:

Pred pouzitim dobfe promichejte zaklad (soucast A) (pokud to neprovadite strojové).
Pred pouzitim nadobu katalyzatoru (sou¢ast B) dobre protfepejte. Spojte 100
hmotnostnich dilG slozky A se 3 hmotnostnimi dily slozky B (napf. na 100 g slozky A
se pouziji 3 g slozky B). Odvazte pozadované mnozstvi zakladu do Cisté nadoby
mixéru. Zvazte spravné mnozstvi katalyzatoru do nadoby. Za stalého michani se
smichejte zaklad s katalyzatorem, dokud nedosahnete jednotné barvy. Dobfe
vycistéte boky a dno nadoby, abyste zajistili spravné promichani. Odvzdus$néni
materialu Ize provést, i kdyz to ¢asto neni nutné kvdli jeho nizké viskozité. V
takovém pfipadé umistéte nadobu do vakuové komory a odstrarte zachyceny
vzduch ze smési pomoci vakuové pumpy schopné dosahnout vakua 29 palct rtuti.
Smés bude stoupat, vyboulit se a poté se zhrouti do nadrze. PferuSeni vakua muze
byt nezbytné, aby se zabranilo pfeplnéni nadrze. Smés by méla byt udrzovana v
uplném vakuu po dobu 2-3 minut. Pomalu vpustte vzduch do vakuové komory. Kdyz
komora dosahne atmosférické rovnovahy, sejméte viko a vytahnéte nadobu.
Odvzdu$nény material pomalu nalévejte stalym proudem z jednoho konce formy,
aby material rovnomérné stékal po vzoru. Tim by se mélo minimalizovat zachyceni
vzduchové bubliny pod nalévanym materialem. Hotovou formu Ize nejprve nalit do
vzoru, coz také pomuze snizit moznost zachyceni vzduchu ve vzoru a v hotové
pryzi. Na vzor Ize také nejprve nanést separacni prostiedek z formy, aby se zlepsilo
uvolfiovani. Pfed odstranénim ztuhlé pryZe ze vzoru nechte gumu 1,5-4 hodiny
tuhnout pfi 25 °C. Predehfivani se u tohoto produktu nedoporucuje. Nejlepsich
vysledkd dosahnete, kdyz formu nechate dalSich 24 hodin kondenzovat na vzduchu,
nez ji pouzijete k vyrobé.

POZNAMKA! Vyrobek mize zpusobit podrazdéni oéi a kuze. S dlouhodobym

Vdechovani pylu, muze zplsobit pneumokoniézu, fibrézu a silikézu plic.
Nepolykejte! Okamzité vyplachnéte oci velkym mnoZzstvim vody, v pfipadé
potfeby kontaktujte svého Iékare. Oplachnéte pokozku velkym mnozstvim
vody a mydla. Nevyvolavejte zvraceni, kontaktujte Iékare, nevdechujte
prach, nevdechujte sprej, pouzivejte pouze v dobfe vétranych mistnostech.

Model

Sh20

Barva

bily

Podil pfidani vazebného faktoru

Max. 3 % (u starsi verze produktu byl
podil cca 5 %)

Distribuce:

Doba pouziti (minuty pfi 25 °C) 10-20

Doba tuhnuti (hodiny pfi 25 °C) 1,5-4
Tvrdost (A°) 20+ 2
Hustota (g/cm?®) 1,08
Viskozita (mPas (25°C)) 32000 + 3500
Pevnost v tahu (kgf/cm?) 49-51
Odolnost proti roztrzeni (kgf/cm?) 30-32
Trhlina v prodlouzeni (%) 2470

Srazeni (%) <0,3 K¢

Celman S.C., 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 170c, tel. 882 076 871

Pred pouzitim silikonu je vhodné provést test s aktivatorem. Zkouska
zohledni vSechny faktory ovliviujici vazbu silikonu, m.in. vihkosti,
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|American |ndustries Ltd SH20 Zweikomponenten-SiIikonkautschuk BEMERKUNG! Das Produkt kann Augen- und Hautreizungen verursachen. Mit langfristiger

Verfestigt sich bei Raumtemperatur innerhalb von 1,5-4 Stunden

*AuRergewohnliche FlieRfahigkeit und Benutzerfreundlichkeit, leicht aus der Form zu entfernen

» Gute Zug- und Reilfestigkeit, geringe Schrumpfung, hohe Kopiermenge

Wie benutzt man:

Mischen Sie die Basis (Komponente A) vor Gebrauch gut (es sei denn, dies erfolgt
mit einer Maschine). Den Katalysatorbehalter (Komponente B) vor Gebrauch gut
schtteln. Kombinieren Sie 100 Teile von Komponente A mit 3 Teilen von
Komponente B nach Gewicht (z. B. werden 3 g von Komponente B fir 100 g von
Komponente A verwendet). Wiegen Sie die gewlinschte Menge Base in einen
sauberen Behalter des Mischers ein. Wiegen Sie die richtige Menge Katalysator in
den Behalter. Mischen Sie die Basis mit dem Katalysator und riihren Sie, bis eine
gleichmaRige Farbe erreicht ist. Reinigen Sie die Seiten und den Boden des
Behalters gut, um eine ordnungsgemafRe Durchmischung zu gewahrleisten. Eine
Entliftung des Materials kann durchgefiihrt werden, obwohl dies aufgrund der
niedrigen Viskositat oft nicht erforderlich ist. Wenn dies der Fall ist, stellen Sie den
Behalter in eine Vakuumkammer und entfernen Sie die eingeschlossene Luft aus
dem Gemisch mit einer Vakuumpumpe, die ein Vakuum von 29 Zoll Quecksilber
erreichen kann. Das Gemisch steigt auf, wolbt sich und kollabiert dann in den Tank.
Das Unterbrechen des Vakuums kann erforderlich sein, um eine Uberfiillung des
Tanks zu verhindern. Die Mischung sollte 2-3 Minuten lang in einem vollen Vakuum
gehalten werden. Lassen Sie langsam Luft in die Vakuumkammer. Wenn die
Kammer ihr atmospharisches Gleichgewicht erreicht hat, nehmen Sie den Deckel ab
und ziehen Sie den Behalter heraus. GielRen Sie das entgaste Material langsam in
einem gleichmaRigen Strahl von einem Ende der Form, so dass das Material
gleichmaRig Uber das Modell flieRt. Dadurch soll der Einschluss der Luftblase unter
dem zu gieBenden Material minimiert werden. Die fertige Form kann zuerst in die
Modelle gegossen werden, was auch dazu beitragt, die Moglichkeit von
Lufteinschliissen im Modell und im fertigen Gummi zu verringern. Es kann auch
zuerst ein Formtrennmittel auf das Modell aufgetragen werden, um die Freisetzung
zu verbessern. Lassen Sie den Gummi 1,5-4 Stunden bei 25 °C ausharten, bevor
Sie den erstarrten Gummi aus dem Muster entfernen. Das Vorheizen wird flr dieses
Produkt nicht empfohlen. Um optimale Ergebnisse zu erzielen, lassen Sie die Form
weitere 24 Stunden an der Luft kondensieren, bevor Sie sie fiir die Herstellung
verwenden.

Das Einatmen von Pollen kann Pneumokoniose, Fibrose und Silikose der
Lunge verursachen. Nicht schlucken! Spilen Sie lhre Augen sofort mit viel
Wasser aus, wenden Sie sich bei Bedarf an lhren Arzt. Spulen Sie die Haut
mit viel Wasser und Seife ab. Kein Erbrechen herbeifiihren, einen Arzt
aufsuchen, keinen Staub einatmen, kein Spray einatmen, nur in gut belufteten
Raumen verwenden.

Modell Sh20

Farbe weil

Anteil der Hinzufiigung des Max. 3 % (in der alteren Version des

Bindungsfaktors Produkts lag der Anteil bei ca. 5 %)

Nutzungsdauer (Minuten bei 25°C) | 10-20

Abbindezeit (Stunden bei 25°C) 1,5-4

Harte (A°) 202

Dichte (g/cm?®) 1,08
Viskositat (mPas (25°C)) 32000 + 3500
Zugdfestigkeit (kgf/cm?) 49-51
ReiRfestigkeit (kgf/cm?) 30-32
Dehnungsriss (%) 2470
Schrumpfung (%) <0,3

Verteilung:

Celman S.C., 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 170c, Tel. 882 076 871

Vor der Verwendung von Silikon ist es ratsam, einen Test mit einem
Aktivator durchzufiihren. Der Test beriicksichtigt alle Faktoren, die die
Bindung von Silikon beeinflussen, m.in. Luftfeuchtigkeit, Temperatur.
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[Two-component silicone rubber American Industries Ltd. Sh20 |

Hardening at room temperature within 1.5-4 hours
*Exceptional fluidity and ease of use, easy to remove from the mold

*Good resistance to stretching and tearing, low shrinkage, high number of
copies

Method of use:

The base (Component A) should be mixed well before use (unless done
mechanically). Shake the container with the catalyst (Component B) well before use.
Combine 100 parts of Component A with 3 parts of Component B by weight (e.g., for
100 g of Component A, use 3 g of Component B). Weigh the desired amount of the
base into a clean mixing container. Weigh the appropriate amount of catalyst into the
container. Mix the base with the catalyst until a uniform color is achieved. Clean the
sides and bottom of the container well to ensure proper mixing. Degassing the
material can be conducted, although it is often unnecessary due to its low viscosity.
If this is decided, place the container in a vacuum chamber and remove trapped air
from the mixture using a vacuum pump capable of achieving a vacuum of 29 inches
of mercury. The mixture will rise, bulge, and then collapse into the container.
Breaking the vacuum may be necessary to prevent overflow of the container. The
mixture should be held in full vacuum for 2-3 minutes. Slowly allow air back into the
vacuum chamber. Once the chamber reaches atmospheric equilibrium, remove the
cover and take out the container. Pour the degassed material slowly in a steady
stream from one end of the mold so that the material flows evenly over the pattern.
This should minimize air bubble entrapment beneath the poured material. The
finished mold may first be poured into patterns, which will also help reduce the
possibility of air entrapment in the pattern and in the finished rubber. A release agent
may be applied first on the pattern to improve release. Allow the rubber to cure for
1.5-4 hours at 25°C before removing the cured rubber from the pattern. Heating is
not recommended for this product. For best results, allow the mold to cure in the air
for an additional 24 hours before using it for production.

WARNING! The product may cause irritation to the eyes and skin. With prolonged use...

Inhaling the dust may cause pneumoconiosis, fibrosis, and silicosis of the
lungs. Do not swallow! Rinse eyes immediately with plenty of water; contact
a doctor if necessary. Wash skin thoroughly with soap and water. Do not
induce vomiting; contact a doctor; do not inhale dust or aerosolized liquid;

use only in well-ventilated areas.

Model

Sh20

Color

white

The proportion of adding a binding
factor

max. 3% (in the older version this product was
about 5%)

Distribution:

Usage time (minutes at 25 ° C) 10-20

Binding time (hours at 25 ° C) 1.5-4
Hardness (A °) 20+ 2
Density (g/cm?3) 1.08
Viscosity (MPAS (25 ° C)) 32000 + 3500
Stretching resistance (kgf/cm?) 49-51

Resting resistance (kgf/cm?) 30-32
Cracking when lengthening (%) 2470
Contractility (%) <0.3

Celman SC, 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 170C, tel. 882 076 871

Before using silicone, it is advisable to perform a test with the
activator. The test will take into account all factors affecting silicone
bonding, including humidity and temperature.
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|[American Industries Ltd. Sh20 kétkomponensii szilikon gumi |

» Szobah&mérsékleten 1,5-4 éran belll megszilardul
« Kivételes folyékonysag és konnyi hasznalat, kdnnyen eltavolithaté a formabdl

* JO szakitd- és szakitdszilardsag, alacsony zsugorodas, nagy masolasi
mennyiség

Hogyan kell hasznalni:

Hasznalat el6tt alaposan keverje 6ssze az alapot (A komponens) (kivéve, ha géppel
végzi). Hasznalat el6tt alaposan razza fel a katalizator tartalyat (B komponens).
Keverje 6ssze az A komponens 100 tdmegrészét a B komponens 3 tdmegrészével
(pl. 3 g B komponenst hasznal 100 g A komponenshez). Mérje ki a kivant
mennyiségl alapot a kever6 tiszta edényébe. Mérje be a megfelelé6 mennyiségi
katalizatort a tartalyba. Keverjik 6ssze az alapot a katalizatorral, keverjik addig,
amig egyenletes szint nem kapunk. A megfelel6 keverés érdekében alaposan
tisztitsa meg a tartaly oldalat és aljat. Az anyag szell6ztetése elvégezhetd, bar ez
gyakran nem sziikséges az alacsony viszkozitas miatt. Ha ez a helyzet, helyezze a
tartalyt vakuumkamraba, és tavolitsa el a beszorult levegét a keverékbdl egy
vakuumszivattyival, amely képes elérni a 29 huvelyk higanyos vakuumot. A keverék
felemelkedik, kidudorodik, majd 6sszeomlik a tartalyba. A vakuum megtdérése
szikséges lehet a tartaly tultdltésének megakadalyozasa érdekében. A keveréket
teljes vakuumban kell tartani 2-3 percig. Lassan engedje be a levegét a
vakuumkamraba. Amikor a kamra eléri a Iégkori egyensulyt, vegye le a fedelet és
huzza ki a tartalyt. Ontse a levegdztetett anyagot lassan, egyenletes aramlasban a
forma egyik végébdl, hogy az anyag egyenletesen folyjon a mintan. Ennek
minimalizalnia kell a légbuborék beszorulasat az 6ntétt anyag ala. A kész format
elészor a mintakba lehet 6nteni, ami szintén segit csdkkenteni annak lehetéségét,
hogy a levegd beszorul a mintaba és a kész gumiba. A felszabadulas javitasa
érdekében el6szér egy penészoldd szert is fel lehet vinni a mintara. Hagyja a gumit
1.5-4 éran at 25°C-on megszilardulni, mielétt eltavolitja a megszilardult gumit a
mintabol. Az elémelegités nem ajanlott ehhez a termékhez. A legjobb eredmény
érdekében hagyja a format tovabbi 24 6ran at kondenzalddni, miel6tt gyartasra
hasznalna.

MEGJEGYZES! A termék szem- és bérirritaciot okozhat. Hosszu tava

A pollen belélegzése pneumokoniozist, fibrézist és tidd szilikozisat
okozhatja. Ne nyelje le! Azonnal Oblitse ki a szemét b6 vizzel, sziikség
esetén forduljon orvosahoz. Oblitse le a bért bé vizzel és szappannal. Ne
valtson ki hanyast, forduljon orvoshoz, ne lélegezze be a port, ne lélegezze
be a spray-t, csak jol szell6z6 helyiségekben hasznalja.

Modell

Sh20

Szin

fehér

A kotési tényezd hozzaadasanak arényaMaX» 3% (a termék régebbi valtozataban ez az

arany kb. 5%)

Elosztas:

Hasznalati id6 (perc 25°C-on) 10-20

Kotési id6 (6ra 25°C-on) 1,5-4
Keménység (A°) 20+ 2
Siriiség (g/cm?3) 1,08
Viszkozitas (mPas (25°C)) 32000 + 3500
Szakitoszilardsag (kgficm?) 49-51
Szakitoszilardsag (kgficm?) 30-32
Nyulasi repedés (%) 2470
Zsugorodas (%) <0,3

Celman S.C., 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 170c, tel. 882 076 871

A szilikon hasznalata elé6tt tanacsos tesztet végezni aktivatorral. A teszt
figyelembe veszi a szilikon kotédését befolyasolo 6sszes tényezét,

m.in. paratartalmat, hé6mérsékletet.
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Dwusktadnikowa guma silikonowa American Industries Ltd. Sh20

e Tezejgca w temperaturze pokojowej w ciggu 1,5-4 godzin

o  Wyjatkowa ptynnos¢ i tatwe uzytkowanie, tatwos¢ usuniecia z formy

e Dobra wytrzymatosc na rozcigganie i rozrywanie, niska kurczliwo$¢ wysoka ilosé
kopii

Sposob uzycia:

Nalezy dobrze wymiesza¢ baze (Sktadnik A) przed uzyciem (o ile nie jest to
wykonywane maszynowo). Dobrze wstrzasng¢ pojemnik z katalizatorem (Sktadnik B)
przed uzyciem. Potgczy¢ w stosunku 100 czesci Sktadnika A z 3 cze$ciami Sktadnika B
wedtug wagi (np. na 100 g Sktadnika A zuzy¢ 3 g Sktadnika B). Odwazy¢ pozgdang ilos¢
bazy do czystego pojemnika mieszalnika. Odwazy¢ wtasciwg ilos¢ katalizatora do
pojemnika. Wymiesza¢ baze z katalizatorem mieszajagc do momentu osiggniecia
jednolitego koloru. Dobrze oczysci¢ boki i dno pojemnika, aby zapewnic¢ nalezyte
wymieszanie. Odpowietrzenie materiatu moze zostaé przeprowadzone, aczkolwiek
czesto nie jest to konieczne ze wzgledu na jego niskg lepkos¢. W przypadku takiej
decyzji nalezy umieséci¢ pojemnik w komorze préziniowej i usungé uwiezione
powietrze z mieszaniny przy wykorzystaniu pompy prézniowej zdolnej osiggnac
proznie 29 cali rteci. Mieszanina uniesie sie, wybrzuszy, po czym zapadnie do
zbiornika. Przerwanie prdéini moze byc¢ konieczne dla zapobiezenia przelaniu
zbiornika. Mieszanine nalezy przytrzymac w petnej prézni przez 2-3 minuty. Powoli
wpusci¢ powietrze do komory prézniowej. Gdy komora osiggnie swojg réwnowage
atmosferyczng, usungc pokrywe i wyciggnac pojemnik. Wla¢ odpowietrzony materiat
powoli jednostajnym strumieniem z jednego konca formy tak, aby materiat
przeptywat rGwnomiernie po wzorze. Powinno to zminimalizowad uwiezienie baniek
powietrza pod wlewanym materiatem. Gotowa forma moze zostaé najpierw wylana
na wzory, co takze pomoze zmniejszy¢ mozliwo$¢ uwiezienia powietrza we wzorze i
w gotowej gumie. Srodek do uwalniania z formy moze takze zostaé zastosowany
najpierw na wzorze, aby polepszy¢ uwalnianie. Pozostawi¢ gume do stezenia na 1,5-
4 godziny w temperaturze 25°C przed usunieciem stezatej gumy ze wzoru.
Podgrzewanie nie jest zalecane dla tego produktu. Dla najlepszego efektu nalezy
umozliwi¢ formie stezenie na powietrzu przez dodatkowe 24 godziny przed uzyciem
jej do produkcji.

UWAGA! Produkt moze powodowac podraznienie oczu i skéry. Przy dtugotrwatym
wdychaniu pytku, moze powodowac pylice, zwtdknienie i krzemice ptuc. Nie potykac!
Oczy natychmiastowo przemy¢ duzg iloscig wody, w razie potrzeby skontaktowac sie
z lekarzem. Skére przemy¢ duzg iloscia wody i mydtem. Nie wywotywac wymiotdéw,
kontaktowa¢ sie z lekarzem, nie wdycha¢ pytu, nie wdychaé rozpylonej cieczy,

stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Model Sh20

Kolor biaty

Proporcja dodania czynnika wigzgcego | max. 3% (w starszej wersji produktu
proporcja ta wynosita ok. 5%)

Czas uzycia (minuty przy 25°C) 10-20

Czas wigzania (godziny przy 25°C) 1,5-4

Twardosc (A°) 202

Gestos¢ (g/cm?3) 1,08

Lepkos¢ (mPas (25°C)) 32000 + 3500

Odpornosé na rozcigganie (kgf/cm?) 49-51

Odpornosé na rozrywanie (kgf/cm?) 30-32

Pekniecie przy wydtuzaniu (%) 2470

Kurczliwosé (%) <0,3

Dystrybucja:

Celman S.C., 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczyniska 170c, tel. 882 076 871

Przed uzyciem silikonu wskazane jest wykonanie proby z aktywatorem. Test
pozwoli na uwzglednienie wszystkich czynnikéw wptywajacych na wigzanie

silikonu m.in. wilgotnos$¢, temperature.

$7, S8, 89, S22, 523, S24, 525, S29, S35, S51, S60



American Industries Ltd. Sh20 Cauciuc siliconic cu doua componente

* Se solidifica la temperatura camerei in 1,5-4 ore
« Fluiditate exceptionala si usurinta in utilizare, usor de indepartat din matrita

* Rezistenta bund la tractiune si rupere, contractie redusa, cantitate mare de
copiere

Mod de utilizare:

Se amesteca bine baza (componenta A) inainte de utilizare (cu exceptia cazului in
care se face cu masina). Agitati bine recipientul convertorului catalitic (componenta
B) inainte de utilizare. Combinati 100 de parti din componenta A cu 3 parti din
componenta B in greutate (de exemplu, 3 g de componenta B sunt utilizate pentru
100 g de componenta A). Cantariti cantitatea dorita de baza intr-un recipient curat al
mixerului. Cantariti cantitatea corecta de catalizator in recipient. Se amesteca baza
cu catalizatorul, amestecand pana se obtine o culoare uniforma. Curatati bine partile
laterale si fundul recipientului pentru a asigura o amestecare corecta. Aerisirea
materialului poate fi efectuata, desi acest lucru nu este adesea necesar din cauza
vascozitatii sale scazute. Daca acesta este cazul, asezati recipientul intr-o camera
de vid si indepartati aerul prins din amestec folosind o pompa de vid capabild sa
atinga un vid de 29 de inci de mercur. Amestecul se va ridica, se va umfla si apoi se
va prabusi in rezervor. Ruperea vidului poate fi necesara pentru a preveni umplerea
excesiva a rezervorului. Amestecul trebuie pastrat in vid complet timp de 2-3 minute.
Lasati incet aerul in camera de vid. Cand camera atinge echilibrul atmosferic,
scoateti capacul si scoateti recipientul. Se toarna incet materialul dezaerat intr-un
flux constant de la un capat al matritei, astfel incat materialul sa curga uniform peste
model. Acest lucru ar trebui sa minimizeze prinderea bulei de aer sub materialul
turnat. Matrita finita poate fi turnatd mai intai in modele, ceea ce va ajuta, de
asemenea, la reducerea posibilitatii ca aerul sa fie prins in model si in cauciucul finit.
Un agent de demulare a mucegaiului poate fi, de asemenea, aplicat mai intai pe
model pentru a imbunatati eliberarea. Lasati cauciucul sa se fixeze timp de 1,5-4 ore
la 25°C Tnainte de a indeparta cauciucul solidificat din model. Preincalzirea nu este
recomandata pentru acest produs. Pentru cele mai bune rezultate, Iasati matrita sa
se condenseze cu aer inca 24 de ore fnainte de a o utiliza pentru fabricare.

REMARCA! Produsul poate provoca iritatii ale ochilor si pielii. Cu

Inhalarea polenului, poate provoca pneumoconioza, fibroza si silicoza a
plaménilor. Nu inghititi! Clatiti-va ochii imediat cu multa apa, contactati
medicul daca este necesar. Clatiti pielea cu multa apa si sapun. Nu induceti
varsaturi, contactati un medic, nu inhalati praf, nu inhalati spray, utilizati
numai in incaperi bine ventilate.

Model Sh20

Culoare alb

Proportia din addugarea factorului de Max. 3% (in versiunea mai veche a produsului,
’ proportia a fost de aproximativ 5%)

legare

Timp de utilizare (minute la 25°C) 10-20
Timp de fixare (ore la 25°C) 1,5-4
Duritate (A°) 20+ 2
Densitate (g/cm?) 1,08

Vascozitate (mPas (25°C)) 32000 + 3500
Rezistenta la tractiune (kgf/cm?) 49-51

Rezistenta la rupere (kgf/cm?) 30-32

Fisura de alungire (%) 2470

Contractie (%) <0,3
Distribuire:

Celman S.C., 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 170c, tel. 882 076 871

inainte de a utiliza silicon, este recomandabil s& efectuati un test cu un
activator. Testul va lua in considerare toti factorii care afecteaza
legarea siliconului, umiditatea m.in, temperatura.

SO0
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