ZSZYWACZ
PNEUMATYCZNY 8016

80/16 mm

Air Stapler Model No.:4PRO8016

Instrukcja oryginalna
Orginal instructions
IHCTpyKUia 3 ekcnnyarauii
Ta o6cnyrosyBaHHA

Masz pytania?
Napisz: serwis@ott.pl
Zadzwon: 91/ 480-84-43

'\

OTTENSTEN POLSKA SP. Z 0.0. www.ott.pl
ul. Przemystowa 12

73-110 Stargard

tel. 91/ 480-84-84 do 89 ¢
fax. 91/ 480-84-47 i 48 wylaczny wilasciciel marki

PRO




PL
Instrukcja oryginalna

OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem
uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi

i zasady bezpieczenstwa

Instrukcja zawiera:
- Dane Techniczne
- Zasady Bezpieczenstwa

- Instrukcja Obstugi . . -
- Utrz i i zawsze wg nich pracuj.

yman® Zachowaj te instrukcje na przysztosé
- Schemat Czesci ac j ¢ J€ na przy .

Dane Techniczne

PojemnoSC  magazynka .........ooouiiiiiii s 100 szt.

DHGOSC ZSZYWKI. .. et e e 4-16mm
TYP ZSZYWKI. ettt e e et e e e e e e e e e e e e e e 80
CiSNIENIE PraCy.......e i 70-110PSI (4,8-7.5bar)
Maksymalne dozwolone CiSnienie...........cooeiiiiiiiiii e 8.3bar (120 PSI)
ZUZYCIE POWIBTIZA. ... e e 0.11L/ wystrzat
WIOt POWIEEIZA. ... e e 1/4’N.P.T.
VY MIAIY . e e 55x240%x248mm

L= T - PP 0.9 kg
MO . 4PRO8016

Emisja hatasu:

Poziom ci$nienia akustycznego emisji hatasu na stanowisku pracy LpA, 1s =86 dB(A)

Poziom mocy akustycznej - LWA, 1s =90 dB (A)

Wartosci te sg zgodne z normg EN792-13:2000 i zostaty zmierzone zgodnie z normami EN 12549:1999,
EN ISO 4871: 1997, 1SO 8662-11:1999.

Uwaga: Wartosci te sg charakterystyczne dla danego narzedzia i nie przedstawiajg poziomu hatasu wytwarzanego w miejscu
uzycia narzedzia. Poziom hatasu w miejscu uzycia narzedzia, zalezy od otoczenia pracy, obrabianego materiatu, od tego jak
materiat roboczy jest przymocowany do powierzchni roboczej oraz od liczby wykonanych wystrzatéw. Odpowiednio zaprojek-
towane stanowisko pracy moze zmniejsza¢ poziom hatasu, poprzez na przyktad umieszczanie materiatu roboczego na
wyttumionej powierzchni robocze;.

Informacje dotyczace poziomu drgan:

Catkowita warto$¢ drgan = 2.5 m/ s?

Wartosci te sg zgodne z normg EN792-13:2000 i zostaty zmierzone zgodnie z normami ISO 8662-1:1988,
ISO 8662-11:1999.

Uwaga: Wartosci te sg charakterystyczne dla danego narzedzia i nie przedstawiajg wptywu na uktad reka-ramie podczas
pracy z narzedziem. Wptyw drgan na uktad reka-ramie zalezy na przykfad od sity uchwytu, sity z jakg sie uderza, kierunku
uderzania, ustawionego ci$nienia pracy, materiaty roboczego i powierzchni roboczej.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. TRZYMAJ NARZEDZIE Z DALA OD DZIECI. Dzieci nie powinny
znajdowac sie w poblizu pracy narzedzia. W zadnym wypadku nie powinny
one bawic¢ sie narzedziem.
Wszelkie narzedzia pneumatyczne stuzgce do
wbijania tgcznikéw powinny by¢é uzywane wytgcznie przez osoby
doroste i wykwalifikowane w tym celu.

2. UZYWAJ OKULAROW OCHRONNYCH | OCHRONNIKOW USZOW:
Uzytkownicy narzedzi pneumatycznych i inni znajdujgcy sie w poblizu pracy,
powinni zawsze nosic¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi w celu
unikniecia obrazen wywotanych odskoczeniem tgcznikdw. W celu ochrony
uszow przed nadmiernym hatasem, no$ specjalne ochronniki na uszy
(zobacz Fig 1.)

3. NIGDY NIE UZYWAJ TLENU ANI GAZOW PALNYCH jako zrodta
zasilania, gdyz mozesz spowodowac pozar i eksplozje lub powazne
uszkodzenia ciata. Narzedzie nie moze by¢ zasilane z butli. (zobacz Fig 2.).
Do zasilania narzedzia uzywaj wytacznie wyregulowanego sprezonego
powietrza.

4. NIE PODLACZAJ NARZEDZIA DO ZRODLA SPREZONEGO
POWIETRZA ktorego cisnienie przekracza 8.3 bar (120psi).

5. NIE UZYWAJ ZBYT DLUGIEGO WEZA POWIETRZA w obszarze pracy
aby unikngc¢ potkniecia sie o niego. Upewnij sie, ze wszystkie ztgcza sg
szczelne.

6. TRZYMAJ NARZEDZIE TYLKO ZA UCHWYT. Nie trzymaj palca na
spuscie, aby unikng¢ przypadkowego wystrzelenia tgcznikdw.

7. NIE TRZYMAJ NARZEDZIA SKIEROWANEGO KU SOBIE ani innym,
ponadto trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od wylotu gwozdzi, aby
zapobiec urazom.

8. ODLACZ NARZEDZIE OD ZRODLA POWIETRZA (kompresora) PRZED
ZALADOWANIEM fgcznikéw, w celu unikniecia ich przypadkowego
wystrzelenia (zobacz Fig 3.).

9. NIE TRZYMAJ NACISNIETEGO SPUSTU podczas tadowania tgcznikéw,
gdyz moze to spowodowac nieoczekiwane wystrzelenie, a tym samym
wystgpienie obrazen ciata.

10. ODLACZ NARZEDZIE OD ZRODLA POWIETRZA i wytgcz kompresor
jesli masz zamiar dokonywac regulacji narzedzia, wymieniac¢ akcesoria lub
jesli zakonczytes prace z narzedziem.

11. NIE WBIJAJ ZSZYWEK STOJAC NA RUSZOTOWANIACH,
DRABINACH czy innych podobnych konstrukcjach. Nie probuj na site siegac¢
narzedziem poza swoim zasiegiem. Miej zawsze stabilny grunt pod nogami i
zachowuj rownowage. Zapewni ci to lepszg kontrole nad narzedziem.

12. NIE WBIJAJ ZSZYWEK ZBYT BLISKO KRAWEDZI OBRABIANEJ
POWIERZCHNI. Produkt moze woéwczas tatwo pekng¢, co spowoduje
odstrzelenie tgcznika a w rezultacie obrazenie ciata.

13. NIGDY NIE UZYWAJ NARZEDZIA W POBLIZU SUBSTANCJI
LATWOPALNYCH. Nigdy nie uzywaj narzedzia w poblizu substancji
tatwopalnych (benzyna, rozpuszczalnik, itp.), wybuchowe opary z tych
substancji mogg przenikng¢ do kompresora i wejsS¢ w reakcje ze sprezonym
powietrzem co moze spowodowac¢ wybuch. Dodatkowo podczas pracy z
narzedziem mogg tworzy¢ sie iskry, ktére rowniez mogg doprowadzi¢ do
wybuchu.
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14. NIE WBIJAJ ZSZYWEK JEDNEJ NA DRUGA. taczniki mogg wowczas odbi¢, powodujgc
obrazenia ciata.

15. NIGDY NIE UZYWAJ NARZEDZIA w ktérym doptyw powietrza jest nieszczelny, jakiekolwiek
czesci sg uszkodzone lub brakujgce lub tez w ktérym Sruby nie sg dokrecone. Nie uzywaj
zepsutego narzedzia.

16. PRZED KAZDORAZOWYM UZYCIEM SPRAWDZ CZY NIE JEST ZABLOKOWANY
SWOBODNY RUCH spustu, kontaktora i sprezyn, co jest konieczne do prawidtowej pracy
narzedzia.

17. UZYWAJ TYLKO ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH | AKCESORIOW zalecanych i
wyszczegolnionych przez producenta i autoryzowanego dystrybutora.

18. UTRZYMUJ OBSZAR PRACY W CZYSTOSCI | DOBRZE OSWIETLONY. Zasmiecony stét
warsztatowy i zte oSwietlenie powodujg wypadki. Zawsze dbaj o czystos¢ swojego miejsca pracy.
19. UZYWAJ WYLACZNIE PRAWIDLOWYCH LACZNIKOW ODPOWIEDNICH do twojego typu
narzedzia oraz rekomendowanych przez autoryzowanego dystrybutora (patrz dane techniczne).
20. DO SMAROWANIA NARZEDZIA UZYWAJ WYLACZNIE OLEJU DO NARZEDZI
PNEUMATYCZNYCH REKOMENDOWANEGO PRZEZ OTTENSTEN POLSKA SP. ZO.0.

21. Narzedzie moze by¢ wykorzystywane wytacznie do celu, do ktoérego jest przeznaczone.
22. ZAWSZE zaktadaj, ze w narzedziu sa taczniku.

23. Nie wolno demontowa¢ ani modyfikowaé elementéw sterujacych (np. jezyka spustu,
kontaktora).

24. Stojaki do podpierania narzedzia mocowane na przyktad do stotu roboczego, powinny
by¢ zaprojektowane i wykonane przez wytworce stojaka w taki sposéb, aby mozna byto
bezpiecznie zamontowaé narzedzie, odpowiednio do jego przeznaczenia i aby nie dopuscic¢
do jego uszkodzenia, odksztalcenia lub przemieszczenia.

25. Narzedzie to moze by¢ naprawione tylko przez wykwalifikowany personel serwisowy.

INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZIA

Opis

Zszywacz tapicerski model 4PRO8016 wbija zszywke typ 80 (szerokosc¢ grzbietu 12,8mm)o
rozmiarach od 4mm do 16mm dtugosci, w drewno. Cisnieniowo odlewany aluminiowy korpus
gwarantuje site wbijania, a przy tym niewielki ciezar narzedzia. Magazynek wykonany ze stopu
aluminium ma duzg pojemnosc¢. Szybko zwalniajgcy zamek magazynku usprawnia usuwanie
zakleszczonych tgcznikow a takze ich szybkie zatadowywanie. Wydtuzona ptyta czotowa utatwia
wbijanie tgcznikow w ciasne miejsca i ztgcza. Ekonomiczne zuzycie powietrza i niewielki hatas
pracy. Doskonaty do przybijania tylnych czesci umeblowania, produkcji mebli tapicerowanych,
o0zdob drewnianych, ptyt, szuflad, poreczy, metkowania drewnianych elementéw itp.

OSTRZEZENIE!

Nie wystrzeliwuj swobodnie narzedzia
pod wysokim cisnieniem.




System zasilania sprezonym powietrzem

1. Uzywaj czystego, suchego i wyregulowanego skompresowanego powietrza o cisnieniu 4,8-7,5
bar (70-110psi).

2. Nigdy nie przekraczaj zalecanego maksymalnego i minimalnego cisnienia. Zbyt niskie lub zbyt
wysokie cisnienie spowoduje hatas przy pracy, szybkosc¢ zuzycia lub nieprawidtowe
wystrzeliwanie tgcznikow. Nigdy nie przekraczaj maksymalnego dozwolonego cisnienia narzedzia
8,3 bar.

3. Podczas podtgczania/odigczania do/od zrodta sprezonego powietrza upewnij sie, ze nie
trzymasz narzedzia skierowanego ku sobie ani osobom trzecim. Podczas podtgczania/odtgczania
do/od zrodta sprezonego powietrza nie trzymaj palca na spuscie narzedzia.

4. Filtr — regulator z manometrem - naolejacz sg wymagane i powinny by¢ umieszczone jak
najblizej narzedzia (zobacz Fig.4)

5. Utrzymuj filtr powietrza w czystosci. Brudny filtr zredukuje cisnienie powietrza doptywajgce do
narzedzia, powodujgc zmniejszenie jego mocy i wydajnosci.

6. Celem uzyskania lepszej wydajnosci, zainstaluj w narzedziu szybkoztgcze (in. ztgczka, krociec
narzedziowy). Szybkoztgcze zainstalowane na narzedziu musi automatycznie wypuszczac
powietrze z narzedzia, po odtgczeniu go od zZrodta zasilania sprezonym powietrzem.

7. Upewnij sie, ze wszystkie tgcza w instalacji pneumatycznej sg szczelne, aby unikng¢ wycieku
powietrza.

Fig 4.
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DO UZYTKOWANIA

Zawsze odlacz narzedzie od zrédta sprezonego powietrza zanim
przystapisz do tadowania zszywek. Podczas tadowania zszywek upewnij sie, ze narzedzie nie
jest skierowane ku tobie ani ku innym osobom znajdujagcym sie w polu jego pracy. Podczas
tadowania zszywek upewnij sie takze, ze nie naciskasz jezyka spustu.

1. Odtgcz narzedzie od zrodta powietrza. Mocno uchwy¢ narzedzie jedng rekg. Nacisnij zamek
magazynku kciukiem i pociggnij suwak magazynku do tytlu. Umiesé zszywki w magazynku.

2. Zwolnij zamek magazynku i suwak, dosun suwak do zszywek tak aby sie z nimi zetkngt i zabloku;j.
Narzedzie jest teraz gotowe do pracy.

3. Podtgcz narzedzie do sprezonego powietrza. Upewnij sie, ze nie przekraczasz zalecanego cisnienia
pracy (zobacz Dane Techniczne).

4. Przetestuj gtebokos¢ wbijania na prébce materiatu. Jesli zszywki sg wbijane zbyt gteboko lub zbyt
ptytko, wyreguluj cisnienie.



Nigdy nie uruchamiaj narzedzia, jesli ptyta czotowa nie jest w kontakcie z
obrabiang powierzchnig. Nie uruchamiaj, narzedzia w ktérym zszywki nie zostaly zatadowane,
gdyz moze to spowodowac¢ uszkodzenie narzedzia. Nie wolno wystrzeliwa¢ tagcznikéw w
powietrze, poniewaz moze to doprowadzi¢ do powaznych obrazen uzytkownika narzedzia i
innych os6b oraz do uszkodzenia narzedzia.

5. Narzedzie jest wyposazone w przetgcznik*, ktorym mozemy ustawi¢ wystrzat pojedynczy albo
sekwencyjny. Kiedy czerwony przycisk jest wcisniety, narzedzie wystrzeli tylko jeden tacznik. Aby
wystrzeli¢ kolejny tgcznik, spust musi by¢ uprzednio zwolniony. *Dotyczy modeli szybkostrzelnych
wyposazonych w kontaktor.

> ZAWSZE UZYWAJ NARZEDZIA PRACUJAC NA NAJNIZSZYM
CISNIENIU KTORE POZWALA NA PRAWIDLOWE WBIJANIE ZSZYWEK:
OSZCZEDZASZ ENERGIE
ZMNIEJSZASZ POZIOM HALASU
PRZEDLUZASZ OKRES ZYWOTNOSCI NARZEDZIA

UTRZYMANIE

OSTRZEZENIE! Odtacz narzedzie od kompresora jesli masz zamiar dokonywac¢ regulacji,
usuwac zakleszczone zszywki, serwisowac narzedzie czy tez przemieszczac€ sie z nim lub po
zakonczeniu pracy.

‘Regularnie konserwuj narzedzie — zaleca sie 2-6 kropli oleju do narzedzi pneumatycznych
zalecanego przez Ottensten Polska Sp. Z 0.0. na dzien przed planowang pracg z
narzedziem, lub po dwoch godzinach nieustannego uzytkowania, w zaleznosci od
wtasciwosci powierzchni roboczej lub dtugosci zszywki. *Jezeli w sieci pneumatycznej
nie ma automatycznego naoliwienia*®

‘Narzedzia pneumatyczne muszg by¢ poddawane okresowym przeglgdom, a zuzyte lub
zepsute czesci muszg by¢ wymienione, aby narzedzie mogto funkcjonowac sprawnie i
bezpiecznie.

‘Regularnie sprawdzaj czy nie jest zablokowany swobodny ruch spustu, kontaktora czy
sprezyn, co konieczne jest do prawidtowej pracy narzedzia. Narzedzie musi by¢ kompletne
i funkcjonalne: zadnych luznych czy brakujgcych czesci, itp.

‘Magazynek i ptyta czotowa narzedzia muszg by¢ bezwzglednie czyste.

-Kiedy temperatura powietrza w otoczeniu spada ponizej O°C, nalezy zadbac o to, aby
temperatura narzedzia nie ulegta obnizeniu.



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Nastepujgca lista zawiera najczesciej pojawiajgce sie problemy jak i sposéb ich
rozwigzania. Przeczytaj uwaznie i zastosu; sie.

Jesli jakiekolwiek z wymienionych probleméw pojawia sie podczas
uzytkowania, natychmiast zaprzestan pracy z narzedziem, gdyz moze to spowodowac¢ wypadek i
powazne obrazenia ciata. Tylko wykwalifikowany personel serwisowy lub autoryzowany serwis
moze dokonywaé napraw narzedzia maja na uwadze informacje zawarte w tej instrukcji. Do
naprawy narzedzia moga by¢ uzyte tylko oryginalne czesci zamienne wyszczegdlnione przez

producenta.

Uwaga - Przez wykwalifikowany personel serwisowy rozumie sie osoby, ktére w wyniku szkolenia lub
doswiadczenia zawodowego posiadajg wystarczajgcg wiedze w zakresie pneumatycznych narzedzi
stuzgcych do wbijania tgcznikdow oraz wystarczajgcg znajomos$¢ odpowiednich przepiséw BHP,
przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom, dyrektyw i ogdlnie przyjetych przepiséw technicznych,
aby moc ocenic bezpieczne warunki pracy narzedzi do wbijania tgcznikdw.

OSTRZEZENIE!

Odtacz narzedzie od zrédta powietrza zanim przystapisz do naprawy czy

regulacji narzedzia. Podczas wymiany o-ringéw czy cylindra nasmaruj narzedzie przed
ponownym jego zlozeniem.

OBJAW

PROBLEM

ROZWIAZANIE

Wyciek powietrza z gérnej
czesci narzedzia lub
w okolicy spustu.

1. o-ring w zaworze spustu jest zniszczony,

2. gtéwka zaworu spustu jest zniszczona

3. element zaworu spustu, uszczelka lub o-ring
s zniszczone

1. sprawdz i wymien o-ring

2. sprawdz i wymien gtéwke zaworu spustu
3. sprawdz i wymien element zaworu
spustu, uszczelke lub o-ring

Wyciek powietrza w dolnej
czesci narzedzia

1. niedokrecone sruby
2. zuzyte lub zniszczone o-ringi lub amortyzatory

1. dokre¢ sruby
2. sprawdz i wymien o-ringi lub
amortyzatory

Wyciek powietrza pomiedzy
korpusem a gniazdem gérnego
ttoka.

1. niedokrecone sruby
2. Zuzyte lub zniszczone o-ringi lub
uszczelki.

1. dokrec sruby
2. sprawdz i wymien o-ringi lub amortyzator

Zszywki s wbijane zbyt
gteboko.

1.zuzyty amortyzatory
2. cisnienie jest zbyt wysokie

1. wymien amortyzatory
2. wyreguluj ci$nienie

Narzedzie nie dziata sprawnie
- zszywki nie s wbijane lub
narzedzie pracuje powolnie.

1. niedostateczny zaséb powietrza

2. niedostateczne naoliwienie

3. zuzyte lub zniszczone o-ringi lub uszczelki

4. Otwor wydechowy przy gérnym ttoku
zablokowany.

1. sprawdz zas6b powietrza

2. dodaj 2-6 kropli oleju do wylotu powietrza
3. sprawdz i wymien o-ringi lub uszczelki

4. wymien zniszczone czesci

Narzedzie pomija zszywki

1. zuzyty amortyzator lub

Zniszczong sprezyna

2. zanieczyszczenia w przedniej ptycie

3. Brud lub uszkodzenie nie pozwalaja na

swobodne przesuwanie tacznikow w magazynku.

4. zuzyty lub suchy o-ring przy ttoku lub brak
naoliwienia
5. uszczelka pokrywy cylindra jest nieszczelna

1. wymien amortyzator lub

popychacz sprezyny

2. oczys¢ kanat wbijania w przedniej ptycie
3. oczys¢ magazynek

4. wymien o-ring. Nasmaruj narzedzie

5. wymien uszczelke

Zakleszczanie sie zszywek.

1.Nieodpowiednie lub wadliwe
faczniki.

2.Zniszczona lub zuzyta ptyta czotowa.

3.Poluzowane $ruby magazynka lub
ptyty czotowe;.

4.Magazynek jest zanieczyszczony.

1. sprawdz i uzyj odpowiednich facznikow

2. sprawdz i wymien ptyte czotowa
3. dokre¢ magazynek

4. wyczys¢ magazynek

6




SCHEMAT CZESCI 4PR0O8016
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LISTA CZESCI 4PR0O8016

Numer llos¢ w Numer llos¢ w

czesci Opis narzedziu | czesci Opis narzedziu
01 Sruba M5x20 29 |sworzen jezyka spustu
02 pokrywa 30 |jezyk spustu
03 sprezyna 31 |zawleczka
04 pierscien uszczelniajgcy 32 |plytka dystansowa

05 Gniazdo gornego ttoka 33 |plyta czotowa

06 o-ring 2.1x11.7 34 |podktadka

07 o-ring 2.1x16.2 35 |Sruba

08 gorny ttoczek 36 |sworzen piyty czotowej

09 o-ring 37 |Sruba M4x12

10 o-ring 38 |sworzen magazynka

11 koszyk cylindra 39 |suwak magazynka

12 o-ring 30.2x2.65 40 |popychacz zszywek

13 cylinder 41  |rolka sprezyny popychacz

14 o-ring ttoka 42  |sprezyna popychacza

15 wbijak z ttokiem 43 |magazynek

16 amortyzator 44  |sprezyna zamka magazyr
17 uszczelka 45 |zamek magazynka

18 korpus 46  |blokada suwaka magazyr
19 dtawik 47  |element magazynka

20 o-ring zaworu spustu 48 |Sruba M4x6

21 element zaworu spustu 49 |podktadka

22 element zaworu spustu 50 |nakretka M5

23 iglica zaworu spustu 51 |rekojesé

24 o-ring zaworu spustu 52 |o-ring 35.5x2.3

25 element zaworu spustu 53 |gniazdo koncéwki narzed
26 o-ring zaworu spustu 54  |zatyczka

AlAalAalalalalNDW_alaaaaaaaaalallaiNdDNNDNNDDND A AN AN

27 blokada jezyka spustu 55 |koncowka narzedziowa

Al Al aN_aaaaAaaaAaAaaAaAaAaaaaAaaaaaAaaAaaAaaaaom

28 sprezyna jezyka spustu




EN

Orginal instructions

WARNING:
Contain: Upon receipt of the product, read
- Technical Data and follow all safety rules, operating
- Important Safety Rules instructions before first use it. And
- Operating Instruction retain this manual for future reference.
- Maintenance

- Parts List

TECHNICAL DATA

Magazine Capacity .........ccooe oo 100pcs

Staple length. ... 4-16mm

Fastener size/type......... oo, type 80 (Ga21) (0.90x0.70mm)
Operation PresSSUre. ... ..o.viuiirii i, 70-110PSI (4.8-7.5bar)
Max. allowable PreSSUre. .........iuiiii e 8.3bar (120 PSI)
AIr CoNSUMPLION. ... e 0.11L per fire

AT Nt 1/4’N.P.T.
DIMENSION. .. 55x240%x248mm
ViGNt 0,9 kgs

11T o = 4PR0O8016

Noise emission:

LpA= 86 dB(A) (Single — event emisson of sound pressure at operator’s)

LwA= 90 dB(A) (Single-event sound power level)

All values are compliant with standard EN 792-13:2000 and were measured according to EN 12549:1999,
EN ISO 4871: 1997, ISO 8662-11:1999,

Vibration:

Vibration value= 2.5 m/ s?

All values are compliant with standard EN 792-13:2000 and were measured according to ISO 8662-1:1988,
ISO 8662-11:1999,
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IMPORTANT SAFETY RULES

1.KEEP CHILDREN AWAY. All children should be kept away from the work
area. Don’t let them handle the tool.

147G el Pneumatic nailers and stapler shall only be used by fig 1
persons above 18 years old. Permit only experienced and trained
persons to operate pneumatic tools.

2. USE SAFETY GOGGLE AND EAR PROTECTION: Air tool operators and
others in work area should always wear safety glasses with side shields to
prevent the injury from fasteners and flying debris when loading and
unloading this tool. Maybe the noise would harm  your hearing, wear the
ear protection to safeguard. (See fig 1.)

3. NEVER USE OXYGEN, COMBUSTIBLE OR ANY OTHER BOTTLE
GAS as a power source or would cause explosion and serious personal
injury. (See fig 2.) Use only regulated compressed air to supply your
stapler.

4. DO NOT CONNECT TOOL TO COMPRESSED AIR which pressure
exceeds 8,3 bar (120psi)

5. DO NOT PLACE OVER-LONG AIR HOSE in working area in case of the
operator’s unexpected tripping .Make sure all connections are tight, the
hose should be near to air supply .

6. CARRING TOOL ONLY BY THE HANDLE. do not keep the trigger pull
on safety yoke mechanism to avoid unintentional firing of fastener.

7. KEEP THE TOOL POINTED AWAY FROM YOURSELF and others at all
time and keep hands, any body parts away from staples discharge area to
safety guard against possible injury.

8. DISCONNECT TOOL FROM AIR SUPPLY BEFORE LOADING fasteners
to prevent a fastener from being fired during connection. (See fig3.)

9. DO NOT KEEP THE TIRGGER DEPRESSED during loading fasteners
or the unintentional firing of a fastener would cause personal injury.

10. DISCONNECT TOOL FROM AIR SUPPLY HOSE and close the
compressor before performing maintenance, alter the accessories or during
non-operation.

11. DO NOT DRIVE FASTENER ON SCAFFOLDINGS,LADDERS and on
such similarly construction, not working on airtight case, and vehicles. Don’t
over reach, keep proper footing at all times to ensure correct balance.

12. DO NOT DRIVE FASTENERS CLOSE TO THE EDGE OF THE WORK
PIECE. The workpiece would split allowing fastener to fly free or ricochet
causing personal injury.
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13. DO NOT OPERATE THE TOOL NEAR A FLAMMABLE SUBSTANCE.

Never operate the tool near a flammable substance (e.g., thinner, gasoline, etc). Volatile fumes
from these substances could be drawn into the compressor and compressed together with the air
and this could result in an explosion. Additionaly during operation tool can produce sparks which
may also cause an explosion.

14. DO NOT DRIVE FASTENER ON TOP OF NAILED FASTENER, or the fastener can ricochet
causing personal injury.

15. NEVER USE A TOOL that is leaking air, had missing or damaged parts or requires repair and
make sure all the screws and securely tightened.

16. MAKE DAILY INSPECTION FOR FREE MOVEMENT of trigger, safety mechanism and spring
to insure the tool can operate well.

17. ONLY USE ORIGINAL SPARE PARTS AND ACCESSORIES recommended and specified by
manufacturer.

18. CLEAN WORK AREA Accidents occur where benches and work areas are cluttered or dirty,
floors must be kept clear.

19. MAKE SURE ONLY use correct staples as specified for your tool.(See Fastener specification)
20. TO LUBRICATE YOUR TOOL use only oil for pneumatic tools recommended by
OTTENSTEN POLSKA SP. ZO.O.

21. TOOL MUST BE USED ONLY FOR THE PURPOSE IT WAS DESIGNED.

22. ALWAYS assume that tool contains fasteners.

23. DO NOT DISSASEMBLE OR MODIFY CONTROLS of the tool (e.g trigger).

24. Stands for mounting the fasteners driving tools to a support for example a work table, shall be
designed and constructed by the stand manufacturer in such a way that the fastener driving tool
can be safely fixed for the intended use, thus for example avoiding damage, distortion or
displacement.

25. TOOL'S REPAIRS SHALL BE ONLY PERFORMED BY AN AUTHORISED SERVICE OR
QUALIFIED SPECIALISTS.

OPERATING INSTRUCTION

Description

Model 4PRO8016 drives Ga.21 (type 80 with crown 12,8mm) staple from 4mm to 16mm length.
Die-cast aluminum body for strong driving and light weight. Aluminum alloy magazine with large
capacity. Quick release latch for fast jam releasing and fast loading.2”long nose for easier firing
into tight spots and into joints. Economical air consumption and low noise. It is excellent for
furniture backs, upholstery furniture, wood ornaments, paneling, , drawer, rails and labelling of
wood elements etc.

Never free-fire the tool at high pressure.
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Air system

1. Use clean, Dry and Regulated compressed air at 4,8-7,5 bar (70-110psi)

2. Never exceed maximum and minimum pressure. Too low or too high pressure would cause
noise, fast-worn or misfiring. Never exceed max. allowable pressure of the tool 8,3 bar.

3. When connecting/disconnecting air supply always keep hands and body from discharge area of
tool. Never press the trigger when connecting/disconnecting air supply.

4. Afilter-regulator-lubrication is required and should be located as close to tool as possible. (see
Fig.4)

5. Keep air filter clean. A dirty filter will reduce the air pressure to the tool causing a reduction in
power and efficiency.

6. For better performance, install a quick connector in your tool and quick coupler on the hose if
possible. Quick connector on the tool must automatically release air pressure from the tool when
disconnected from air supply.

7. Be sure all connections in air supply system are sealed to prevent air loss.

S Quick Quick
Connector Connector Lubricator Filter
—><] Ailr
Tool €I Blu ' Com pressor
| Cut-off
Quick valve
Coupler

ArHose

(0-8.5 bar)
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LOADING FASTENER AND OPERATION

VAUV [ell Always disconnect the tool from the compressed air before loading. When
loading the tool always point the tool away from yourself and others. Make sure that you are not
holding the tool with trigger depressed while loading the tool.

1. Disconnect the tool from the air supply .Grasp the nailer firmly with one hand.Press the latch with
your thumb and pull the magazine back. Insert a strip of fasteners into magazine Keeping it point down.
2. Release the latch and pusher, slid the pusher against the nails until it contacts the nails and lock into
place. The tool is now ready for use.

3. Connect the tool to the air supply. Make sure the air pressure is in the correct range denoted in the
Technical Data.

4. Then test the driving depth in a sample piece of wood before using. If the fasteners are being driven
too far or not far enough, adjust the regulator to provide less air pressure or more air pressure.

Never operate tool unless nose is in contact with workpiece. Do not operate
tool without fasteners or damage to tool may resuilit.

Never fire fasteners into air because fasteners may injury operator or others and damage to tool
may result.

5. The tool is equipped with a push-button switch* that can change the operating mode from sequent fire
to single fire. When the red stop button is pushed in from the fasteners loading side, the tool will fire one
fastener only. To fire the next fastener, the trigger must be released.

* this refers to tools with contact actuation (equipped with safety yoke)

» FASTENERS DRIVING TOOLS OPERATED BY COMPRESSED AIR
SHOULD BE ONLY OPERATED AT THE LOWEST PRESSURE REQUIRED
FOR THE WORK PROCESS AT HAND IN ORDER TO PREVENT
UNNECESSARILY HIGH NOISE LEVELS, INCREASED WEAR AND
RESULTING FAILURES.

MAINTENANCE

m Disconnect the tool from the air compressor before adjusting, clearing jams,
servicing & maintenance, relocating and during non operation.

‘Regular lubrication, if your tool without using the in-liner automatic oilier, place 2 or 6 drops of
pneumatic tool oil recommended by Ottensten Polska Sp. Zo.o. into the air inlet before each work day or
after 2 hours of continuous use depending on the characteristic of workpiece or type of fasteners.
-Air-operated tools must be inspected periodically, and worn or broken parts must be replaced to keep
the tool operating safely and efficiently. Check and change all worn or damaged O-rings, seals, etc.
Tight all the screws and caps in case personal injury.

‘Make regular inspection for free movement of trigger, Spring and safety mechanism to assure safe
system is complete and functional: no loose and missing parts, no building or sticking parts.

‘Keep magazine and nose of tool clean and free of any dirt lint or abrasive particles.

‘When temperatures are below freezing, tools should be kept warm by any convenient, safe method.
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TROUBLESHOOTING

The following form lists the common operating system with problem and solutions. Please
read the form carefully and follow it.

If any of the following symptoms appears during your operating, stop using the
tool immediately, or serious personal injury could result. Only a qualified persons (specialists)
or an authorized service center can perform repairs or replacement of tool having due regard to
information given in this original instructions. For tool repairs only original spare parts
specified by the manufacturer can be used.

NOTE: Specialists are those who, as a result of professional training or experience, have sufficient
expertise in the field of fastener driving tools and sufficient familiarity with relevant governmental
industrial protection provisions, accident prevention regulations, directives and generally recognized
technical regulations, to be able to assess the safe working condition of fastener driving tools

11201 (1l Disconnect tool from air supply before attempting repair or adjustment. When
replacing O-rings or Cylinder, lubricate with air tool oil before assembly.

SYMPTOM

PROBLEM

SOLUTIONS

Air leak near top of tool or

in trigger area

1.O-ring in trigger valve are damage.
2.Trigger valve head are damage.
3.Trigger valve stem ,seal or O-ring are
damaged.

1.Check and replace O-ring.

2.Check and replace.

3.Check and replace trigger valve stem,
seal or O-ring

Air leak near bottom of tool.

Loose screws.

Worn or damaged O-rings or bumper.

1.Tighten screws.
2.Check and replace O-rings or bumper.

Air leak between body and

cylinder cap.

Loose screws.
Worn or damaged O-rings or seals.

1.Tighten screw.
2.Check and replace O-rings or bumper.

Blade driving fastener too
deep.

Air pressure is too high.

1.Replace bumper.
2.Adjust the air pressure.

Tool does not operate well:
can not drive fastener or

operate sluggishly.

1.

2.

L.

2.

1. Worn bumper.
2.

1. Inadequate air supply.

2. Inadequate lubrication.

3. Worn or damaged O-rings or seals.
4.Exhaust port in cylinder head is

blocked.

1. Verify adequate air supply.

2.Place 2 or 6 drops of oil into air inlet.
3.Check and replace O-rings or seal.
4.Replace damaged internal parts.

Tool skips fasteners.

1.Worn bumper or damaged spring.

2.Dirt in front plate.

3.Dirt or damage prevents fasteners from
moving freely in magazine.

4.Worn or dry O-ring on piston or lack of
lubrication.

5.Cylinder cover seal leaking.

1.Repalce bumper or pusher spring.
2.Clean drive channel on front plate.
3.Magazine needs to be cleaned.

4.0-ring need to be replaced.
And lubricate.
5.Replace Sealing washer.

Tool jams.

l.Incorrect or damaged fasteners.
2.Damaged or worn driver guide.
3.Magazine or nose screw loose.
4.Magazine is dirty.

1.Change and use correct fastener.
2.Check and replace the driver.
3.Tighten the magazine.

4.Clean the magazine.
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CHART LIST 4PRO8016

PARTS LIST 4PRO8016

Part No. description Part No. |description Part No. description Part No. |description
1|bolt M5x20 15|main piston 29 pin 43|fixed magazine
2 exhaust cap 16 bumper 30 trigger 44 |spring
3|compressed spri 17 sealing washer 31 /split washer 2.5 45 fixed stem
4/rectangle washe 18|/gun body 32|base plate 46|fixed slice
5 cylinder cover 19 rubber washer 33 driver guide 47 |fixed seat
6 o-ring 11.7x2.4 20 rectangle washer 34 spring washer 48 bolt M4x6
7 0-ring 26.2x2.4 21|trigger valve push 35 bolt M5x18 49|spring washer
8|balance valve 22|switch leveler pole: 36 pin 2x10 50|locked bolt M5
9 /bumper washer 23|switch leveler pole 37 bolt M4x12 51|hand grip

10 0-ring 21.3x3 24|o-ring 2.5x1.5 38/ pin 2.5x11 52|0-ring 35.5x2.3

11 straining ring 25 swith leveler seat 39 movable magazine 53/end cap

12 o0-ring 30.2x2.65 26 o-ring 11.2x2 40 pusher 54| Air inlet plug cover
13/ cylinder 27 |safety lock 41|idler wheel trolley 55/Air inlet plug
14|0-ring 18x2.65 28 |trigger spring 42/spring
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UA

IHCTpyYKULiIA 3 ekcnnyaTauiil
Ta o6cnyropyBaHHA

3micT: n . YBara:
~ TexHiuHi xapaKTepUCTUKM o lepen 3acToCyBaHHAM iHCTPYMeHTa

npoyuTanTe i LOTPUMYMUTECH YCiX BUMOT TEXHIKN Be3neKu.
36epiranTe iHCTPYKLUilO ANA BUKOPUCTAHHA B ManbyTHbLOMY

- YMOBWU TEXHiKM 6e3neKkn

- IHCTpyKUiA 3 06cNyroByBaHHA
- 36epiraHHn

- [epenik 3anacHMX YacTuH

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

EMHICTD MATA3MHKY ... ettt eaeae e 100 wr.
JAOBXKMHA CKOOM. .. .neeiiee i e e 4-16 MM
TUM CKOBW . .. e 80
POBOYMIN TUCK. ... 70-110PSI (4,8-7,56ap)
MaKCUMATTBHUM TUCK. ... 8,36ap (120 PSI)
PO3Xig MOBITPS. ... 0,11n/1BUcTpin
PiBEHb BiOPALT. ...t 2,5m/s2
PiBEHb LUYMY.......oiiiiiiii 85,9 ab(A) (Tuck akyCTUYHWIA)
....................... 90,2 ob(A) (MoTyXHIiCTb akycTU4Ha)
BXiOHWUIM OTBIP HA MOBITPA . .. ieeie e 1/4"
1R 1072 T 0 17 55x240x248mm
BaAra. .. 0,9«kr
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YMOBMU TEXHIKU BE3IEKU

1. 36epiraTu iIHCTPYMEHT B HeQOCTYNHOMY AnsA Aiten micui. Mpwu po6ori
3 iHCTPYMEHTOM [1iTU He NOBUHHI 3HaXoAUTUCA NOOGNU3Y, B XKOAHOMY
pasi He 6aBUTUCA HUM.

e (S I [THeBMaTUYHMM iHCTPYMEHTOM MOBUHHI

npauroBaTu gopocri ocobu 3 BignoBiAHMM OOCBIAOM Ta 3HAHHAMM.

fig 1

2. BukopuctoByBaTHu 3aXUCHi OKYNSipU Ta 3aXUCHi HAaBYLLHUKM.
MpauiBHMKK, O BUKOPUCTOBYKOTH MHEBMATUYHUM IHCTPYMEHT, Ta BCi iHLUi,
XTO 3HAXOAMTbCA Hedaneko Big Micus poboTn ckobonicToneTiB, NOBUHHI
HOCUTM 3aXUCHIi OKyNnspy 3 MeTOK 3anobiraHHSA NOLUKOAKEHb, O MOXYTb
BMHUKHYTW BHACNIAOK nonagaHHs ckob, 3aCTocoByBaTU crneuianbHi 3aXMCHI
HaBYLUHWKN 3 METOKO 3aXMCTy BYX Bifl HAAMIpHOro wymy (man.1).

3. BukopuctoByBaTH TifIbKM CTUCHYTE NOBITpS. He BMKOpucTOBYBaTU
KMCHIO UM iIHLLOrO rasy, ik 3acoby XMBIEeHHS, 60 e MoXxe CrpuYnHNT BUOYX
YW CUIbHE TPaBMyBaHHSA NoaMHU (Marn.2).

4. He nin’eaHyBaTH iIHCTPYMEHT A0 NOBITPA, AKLLO TUCK Nnepesulye 8.3
6ap (120 psi).

5. He BukopucToByBaTH 3aHaATO AOBroro NOBITPAHOrO LWaHra Ha
pobo4omy micui, WOoB YHUKHYTU 3annyTyBaHHS.

PerynspHo nepeBipATY BCi nepexigHukn Ta 3'egHtoBadi, Wwob 6ynu cnpasHi.
6. TpumaTn iHCTPYMEHT TiNbKK 3a py4ky. 3ab0pOHSETLCS TpUMaTK
naneub Ha KypKy, 3 METOI YHUKHEHHSI BUMaZAKOBOIo MNOCTPiny ckoboto.

7. He HanpaBnATH iIHCTPYMEHT B HanpsiMKy A0 cebe abo iHLWKnX
npauiBHUKIB, TAKOX TPUMATU PYKM Ta iHLII YaCTUHU Tifa ganeko Big Micus
nocTpiny ckoboto, Wob YHNUKHYTU TpaBMm.

8. MNepepn BknagaHHSAM ckob Bip’eaHyBaTH iIHCTPYMEHT Bif
NHEBMOCUCTEMM, 3 METOI YHUKHEHHS X nocTpiny(man.3).

9. 3ab0pOoHAETLCA TPUMATU HATUCHYTOrO KypKa i 4oTOpKaTUCA A0
oGpaHoI NnoBepXxHi Nig Yyac 3apsagkaHHs ckob, 60 Le MoXe CNPUYNHNTK
HecnogiBaHWin BUCTPIN | TpaBMYyBaHHS.

10. [Mpwn peMOoHTI, HAaCTPOKBaHHI YM 3aMiHi NHEMHOAKCceCcyapiB, a TakoX Mo
3akiH4YeHHO pobOoTK Big’€aHaTH IHCTPYMEHT Big KoMmnpecopa.

11. He 3aGmuBaTtu cKoO6, CTOAYM HA PULLTYBaHHI, APAOUHI Yn iHLINX
noAibHUX KOHCTPYKLUisX. MoBepxHA nig Horamu NnoBMHHA ByTy piBHOIO ANS
yTpUMaHHS piBHoBarn. He nepemiwat iHCTPYMEHT 4O NOBHOO fig 3
BUOOBXEHHS LUraHra.

12. He 3abuBaTu ckob 3aHaaTO GNMU3BLKO [0 KpaiB 034006M0BaNbHUX

noBepxoHb. MaTepian Moxe BigKONOTUCH, LLIO MOXEe CMPUYNHUTU

TpaBMyBaHHSA BHACIiAOK BiJCKOKyBaHHSA CKOD.

13. 3abopoHseTbca 3abuBaTn ckobu ogHa Ha oaHy. OgHa 3 HUX MOXe

BiaGuTMCh | TpaBMyBaTH.
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14. 3aGopoHSAETLCA NpaLuoBaTh 3 IHCTPYMEHTOM, SKUI NPOMYyCKae NoBITPS | B IKOMY
NOLUKOMXKEHI Byab-aKi enemeHTn abo He 3aKpydeHi rBUHTM.

15. Mepen poGoToro NEepeBipATU YU He 3ab6NOKOBaHUN PyX KypKa, 3anobikHMKa iIHCTpyMeHTa.
16. BukopuctoByBaTu TifnlbkM Ti CKOOW, 3anacHi YaCTUHK | akcecyapu, ki nepenbdayeHi
BUPOOHNKOM abo pekoMeHAO0BaHi AUCTPUO’IOTOPOM.

17. [lo6pe ocBiTnoBaTK poboye Micue i NiATPMMYyBaTU MOro B YMCTOTI. 3acMivyeHnin poboyni
CTif i noraHo oceiTrneHe poboye Micue Mmoxe ByTn NPUYNHOK TPaBMMU.

IHCTPYKUIA 3 OBCJIYTOBYBAHHA

onuc

Mogenb 4PRO/8016A 3abusae ckony T1n 80, AoBXuHa ckobn 4-16 mm. Hesaxxatoum Ha HEBENMKY
Bary iHCTPyMEHTa, NOro KOHCTPYKLiS rapaHTye cuny 3abutTta. BUrotoBneHnn 3 antoMiHIiEBOI LUNMHK
MarasmHYMK Mae Benuknin BMIcT. LLiBnake BIOKPUTTA MarasnHKy 0O3BOSISE 3 NErkiCTio ycyBaTu
3abrnokoBaHi ckobu, a TakoX LWBMAKO X 3apsaxaTn. BUOoBXEHUN HOCUK CNpusie nerwomy
3abuTTio CKOO y BaXKKOOOCTYMHI Micus. EKOHOMHO CnoOXunBa€e NOBITPSi Ta CTBOPHOE HE3HAYHNI LLUYM
npw poboTi. MpuaaTHun ona NpubuTTa 3agHiX CTIHOK Mebnie, 0066UTTA LWKipK Ta maTepiany,
Wyxnsa Ta iH.

3ACTEPEXEHHA!

He 3pincHioBaTn nocrpinm
6e3 ckob6 nig BUCOKUM TUCKOM

CUCTEMA TUCKY

1. BuKoOpuCTOBYBaTK YNCTE, CyXe KOMMPECOPHE NOBITps npu TUcky 4-7 6ap (60-100psi).

2. Hikonu He nepeBuLLyBaTU PEKOMEHOOBAHOMO MakCUMarbHOro i MiHiMarnbHoOro Tuck; Haaro
HU3bKNN abo HaATO BUCOKMIA TUCK CIPUYUHUTD LIYM MpK pOBOTI, LUBMAKE 3HOLUEHHS IHCTPYMEHTa
abo HenpaBunbHe 3ab6UTTS CKOO.

3. lig 4yac nig’egHaHHSA IHCTPYMeHTa 0 AXepera MnosiTps - NHeBMAaTUYHOT CUCTEMU
nepekoHaTUcs, WO IHCTPYMEHT HanpaBneHu B HanpsMKy BiZ NpauiBHUKa.

4. CTaHuia nigroToBKW NOBITPS NOBUHHA ByTN po3MilleHa SKHanbnuxye Ao iHCTpyMeHTa.

5. PerynsipHoO ouuulyBaTty NOBITPSAHUIA (PinbTp. HevunweHnn instp Moxe CNpUYnHUTA 40
3HWKEHHSA TUCKY, 3MEHLUEHHS MOTYXHOCTI | MPOAYKTUBHOCTI IHCTPYyMEHTa

6. 3 MeTOK OOCATHEeHHS KpaLlol NPOAYKTUBHOCTI, Nif’eqHaTH WBWAKO3 €AHIOBANbHI MydTH.
7. Wo6 yHMKHYTK BTpaT NOBITPS, NEPEKOHATUCA LLO BCi NEPEXiOHNKM Ta KPInneHHs
NMHEBMOCUCTEMMU € LUISbHI.

[IBuaxo- 1 M
’epHyBay , BUJIKO- aciopos- ip
€/IHyBa4 MUTIOBAaY
Ckobo- I | Kowm-
HiCTOJIET 80 g B0 E mpecop
Hepéxia- Hepexia-l
HUK HUK
|
[ToBiTpstHMIA Penyk-manometp
[UJIaHT
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3APAOKA CKOB TA NOYATOK POBOTU

ey =2, (F: 1510 Mepen 3apsaakoro ckob Bia’eaHaATU IHCTPYMEHT Big Axepena
noBiTpsA. Mig yac 3apsagkm ckobamm nepekoHaTUCA B TOMY, LLO iIHCTPYMEHT He €

HanpaBneHMﬁ B HanpsAMKy oo I'IpaLl,iBHVIKiB, Lo 3HaxXoaATbCA I'I06.I1VI3y.

1. Big'egHaTu iHCTpYMEHT Big nHeBMocucTeMU. MiLHO TpMMaTK NOrO OOHIEID PYKOHO.
HaTucHyTK 3aMOK MarasuHKy i NOTArHYTU MOro LWToBXa4y AoHM3Y. BknacTtu ckoby B
MarasuH.

2. BignycTuTn 3aMOK MarasuHKy i LUToBXad, AOCYHYTU LUTOBXay 40 CKob Tak, wob BiH
AOTOPKHYBCS 40 HUX i 3abnokyBaTn. IHCTPYMEHT roToBMi 40 POBOTH.

3. Tig’'egHaTn iIHCTPYMEHT 40 NHeBMOcUCTEMU. [lepekoHaTuhCs, WO TUCK B CUCTEMI
BiANoOBidae pekoMeHOOBaHOMY TUCKY poOOTN.

4. lMepeBipnTn rMnbuHy 3abuBaHHs cKOOM Ha B3ipui MaTepiany. AKWwo BoHa 3abuTta
3aHagTo rmMmnboko abo He 3abuTa [0 KiHUS, BigperynioBaTu TUCK NOBITPS.

eyNog =523, F; 1501l Hikonn He npauoBaTh iIHCTPYMEHTOM, SKLWO HEMAE KOHTaKTy
no6oBoi NNUTK 3 pob60o4Yoro NoBepxHer. He npauroBaTH iIHCTPYMEHTOM B SIKOMY
CKOOMU He 3apsamxeHi, 60 Le MoXe CNPUYNHUTY MOLLUKOMKEHHSA iIHCTPYMEHTa.

5. IHCTpyMeHT 3abe3neyeHnin nepemmkadyem, kMM MoXXHa BCTaHOBUTW NOCTPIN
NoOAMHYMIN @00 CUHXPOHHUKW. KOnv YepBOHUIM CNYCK € BTUCHEHWUI, IHCTPYMEHT
BUCTPINNTb TifNlbkn ogHy ckoby. LLlob BOUTK HacTynHy ckoby, cnyck NOBUHEH ByTK
BianyweHnn *BigHOCUTLCA 40 Mogernen WBNAKOCTPINTIbHUX®

3ABXOU BUKOPUCTOBYUTE NMPU POBOTI IHCTPYMEHTA HANHUXYUWA TUCK,
AKUN CNPUAE MPABUIIbHOMY 3ABUTTIO CKOB:
- 3MEHLUEHHIO CINNOXMNBAHHSA NMOBITPA;
- 3MEHLUEHHIO PIBHA LUYMY;
- MNPOOOBXEHHIO TEPMIHY MNMPALI IHCTPYMEHTA
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POBOTA IHCTPYMEHTA

YN NS\ (Hs sVl Mpun peMoOHTI, HACTpPOrOBaHHI UM 3aMiHi NTHEMHOaKcecyapiB, a
TaKoX Mo 3aKiH4eHHIO0 pob6OTU Biag’eAHATH iIHCTPYMEHT Bif KOMnpecopa.

PerynsapHo amalyyBaTu iIHCTPYMEHT - peKOMeHAYETbCS 2-6 Kpanesnb onmBn 40
IHCTPYMEHTIB NHEBMATUYHUX Ha AEHb Nepen no4yaTtkom poboTu iIHCTpyMEeHTOM, abo no
ABOX rogmHax 6esnepepBHOI Npaui. *Konn B nHeBMOMepeXi HeMae aBTOMaTUYHOIO
3MaLlyBaHHA*

[MHeBMaTUYHMI IHCTPYMEHT Nigfisirae perynspHoMy orngagy, a 3HowweHi abo 3namaHi
YaCTUHWU NOBUHHI ByTK 3aMiHeHi, Wob IHCTPYMEHT Mir npavwoBaT cripaBHoO | 6e3neyHo.
PerynsapHo nepeBipaTy M He 3abrnokoBaHuM Cryck, 3anobixkHUK, NpyxnHa. Lle HeobxigHo
AN151 NpaBuIibHOT pobOTY IHCTPYMeEHTA. IHCTPYMEHT NOBMHEH OYTU YKOMMNEKTOBAHWMN |
pobouni.

MarasuHuuK i noboBa nnuTa iIHCTPyMEeHTa NOBUHHI ByTK 3aBXAW YACTI.

Konn TemnepaTtypa nosiTpa HaBKos10 onyckaeTbcs Hkde 0°C, noTpibHO 3anobiratu
3HWKEHHIO TeMnepaTypu iHCTPYMEHTa.

NMOTOYHUU PEMOHT

Hwxye onncaHi HanyacTiwi BUNagkm BUHUKHEHHS HECNPAaBHOCTEN | METOAM X YCYHEHHS.
Konu sika-HeGyab 3 nepeniyeHUX HeCnpaBHOCTEW
NPOABUTLCA Nif Yac npawi, Bigpasy nepectaTtu npawroBaTu iHCTPYMEHTOM, 60
NorfioMKa MoXxe NnpuBecTu A0 TpaBMU. PEMOHT MOXe 34iNCHIOBATU TiflbKU
kBanicpikoBaHMM npauiBHUK ab0O aBTOpPU3OBaHNN cepBic.

Big’egHaTun iHCTPYMEHT Big cMCTEMM nNepea novyaTtkoM peMOHTY abo peryntoBaHHaMm. ig
Yyac 3aMmiHu Npoknagok abo uuniHgpa 3MacTUTU IHCTPYMEHT nepen, MOro CKnagaHHAM.
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O3Haka

HecnpaBHe

Cnocib peMoHTYy

BTtparta nositpa B
BEPXHiN YaCTUHI
iHCTpyMeHTa abo
6insa cnycka

1. Mpoknagka cnycky.
2.['onoBka cnycky.

3. EnemeHT cnycky abo
NpokKragka € 3HULLEHI

1.MepeBipnTn i 3aMiHUTH
NPOKIaaKy.

2. [NepeBipnTh | 3aMIiHUTK
FOSIOBKY CMYCKY

3. MNepeBipUTn i 3aMiHNTK
eriemMeHT cnycky abo
NpoKNagKy

BTtparta nositpa B
HWKHIN YaCTUHI
IHCTpyMeHTa

1. Cnabo 3akpyyeHi wypynw.
2. CnpauboBaHi abo 3incyTi
npoknagku abo amopTmsaTop.

1.0okpyTnTu Wwypynu.

2. [NepeBipnTh | 3aMIiHUTK
npoknagkun abo
amopTum3aTop.

BTtpaTta nositps
MK KOPMYCOM i
rHi34OM BepX-
HbOrO MOPLUHSA

1. Cnabo 3akpyyeHi Wwypynw.
2. CnpauboBaHi abo 3incyTi
NPOKnaaku

1.JoKpyTUTK LLYypynu.
2. [NepeBipnTh | 3aMIiHUTK
NPOKIaaKu.

Ckobwn 3a06uTi
3aHaaTo rMmdoko

1. CnpaubBaHu amopTU3aTop.
2. 3aHaAToO BUCOKUN TUCK.

1 .3aMiHUTK amopTKn3aTop.
2.lNepeperynioBaTti TUCK.

I[HCTPYMEHT He
npautoe gobpe -
ckobu 3abuTi He
00 KiHust abo
IHCTPYMEHT npa-
LIHOE MOBINbHO

1. HepgocTtaTHbO TUCKY,
NnoBiITpS.

2. BigcyTHiCTb 3mMasku.

3. CnpauboBaHi abo 3incyTi
NnpoKnaaku.

4. Buxig nosiTps npun Bepx-
HbOMY MOPLLHI €
3a0noKoBaHUN.

1 MNepeBipnTH piBEHDb TUCKY
Ta NPOMNYCKHY
CNPOMOXHICTb MiHil.
2.[logatn 2-6 kpanenb
onvBK O BXOAY
NOBITPSAHOrO.

3. [NepeBipnTn | 3aMiHUTK
NPOKIagKu.

4.3aMiHNTN 3HULLEHI
YaCTUHW.

Ckobwu 3arHyTi

1 .CnpauboBaHun amopTu3a-
Top abo 3incyTa npyxuHa.
2.3abpyaHEHHST B HOCUKY.
3.3aHevunLeHHa abo noLuKo-
[PKEHHS NepeLLKoLKatoTb
nogadi ckob B MarasuHky.
4.CnpauboBaHui abo cyxa
NpoKnagka NopLuHS.
5.[Mpoknagka rHisga BepXxHboro
NOPLUHA HeLlinbHa.

1.3aMiHMTK amopTu3aTop
abo NpyXuHy marasuHka.
2.Bnunctntn kaHan ansa
Gownka B nepeaHin nnuTi.
3. MarasuHuuk notpebye
YULLLEHHS.

4.3aMiHNTN NPOKNaaKYy.
3mMacTuTu.

5.3aMiHUTK NPOKIaaKy.

3aknnHeHa ckoba

1 .HesignosigHoro tuny ckoba
abo noraHoi AKOCTI ckoba.
2.3HueHa abo cnpauboBaHa
nnuTa nobosa.

3. Po3kpyyeHi wypynu mara-
31MHKY abo nnmTn noboBol.
4.MarasuH4uK € 3abpyaHEHU.

1.MNepeBipnUTH | BUKOPUCTO-
ByBaTW BiAMOBIAHUIA TUM
ckobu.

2.[NepeBipnTH | 3aMiHNTK
nobosy nAuTy.

3.3aKkpnTn MarasmH4uK.

4. BU4UCTUTU MarasmH4mK.
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MNMepenik 3anacHnx 4yacTuH

1. Wypyn M5x20

2. Kpuwka

3. Mpy*unHa

4. Kinbue yuwinbHiooue
5.THi300 BepXHbOro NOpPLUHA
6. Mpoknagka 2.1x11.7
7.MNMpoknagka 2.1x16.2
8. BepxHin nopleHb
9.Npoknagka

10. lMpoknagka

11. Kowuk yuniHgpa
12.lpoknagka

13. Unningp

14. lpoknagka

15. bonok 3 nopwHem
16. AMooTUn3aTop
17.Tpoknagka
18.Kopnyc ckoboniconeta
19. Brynka

20. [Mpoknagka cnycky
21 EnemeHT cnycky

22 EnemeHT cnycky
23. Tonka cnycky

24. Tpoknagka cnycky
25. EnemeHT cnycKky
26. [poknagka cnycky

27.3anob6iXHUK KypKa CnycKy

28. [py»u1Ha KypKa cnycky
29. WrndT KypKa cnycky
30. Kypok criycky

31. Kinbue KypKa crnycky

32. MnuTa gncTaHuinHa nnnTr No6oBoiI
33.MnuTa nobosa

34. lWanba

35. Wypyn

36. ltnot

37. Wypyn M4x12

38. WtndT marasmnHky

39. Hanpasnsaiya marasuHky
40. LtoBxau ckob

41. Ponnk npyvHM MarasmHKy
42. MNpy»KnHa marasnHKky

43. Mara3unHuuk

44. lNpy»KnHa 3aMKa MarasuHky
45. 3aMOK MarasuHKy

46. 3an00bi>KHMK LUTOBXaya MarasmHKy
47 EnemeHT MarasuHKy

48. Wypyn

49. lanba

50.Tanka

51.Tpybka

52.poknagka

53.THi300 KiHUiBKM iIHCTPYMeHTa
54. 3arnywka

55. KiHuiBKa iHCTpyMeHTa



OTTENSTEN POLSKA SP. Z 0.0. Stargard, 01.02.2017
UL. PRZEMYStOWA 12
73-110 STARGARD

Deklaracja zgodnosci WE
Declaration of conformity EC

Niniejszym oswiadczamy , iz nastepujace urzadzenie:
Hereby we declare under our sole responsibility that following equipment:

Model/Opis: 4PR0O8016 pneumatyczny zszywacz tapicerski 80/16mm
Model/Description: 4PRO8016pneumatic upholstery stapler 80/16mm

Numer katalogowy: 4PR0O8016

Item code: 4PR0G8016

spefnia zasadnicze wymagania Dyrektywy:
fulfills essential requirements of Directive:

2006/42/WE

oraz spetnia wymogi nastepujacych norm:
and is in conformance with following standard:
EN792-13:2000+ A1:2008

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Dokumentacja techniczna jest udostepniana w siedzibie firmy Ottensten
Polska Sp. Zo.o., ul. Przemystowa 12, 73-110 Stargard.

Technical documentation is available al  Ottensten Polska Sp. Zo.o., ul. Przemysfowa 12, 73-110 Stargard.

/REKTOR
APYREK] R

e e
Grzegorz Kotynski

- - OTTENSTEN FTLSKA
Nr referencyjny deklaracji/ DoC reference number. DOC-4PR0O8016-022017 Spotkaz ...
W, Przemy:.-wa 12
73410 8T~ <GARD
tel, 480-84-84, *iix 480-84-47
NIP 862-0u-21-260



@WARUNKI UDZIELENIA GWARANCJI@

Narzedzia 4PRO zostaly opracowane, skonstruowane i wykonane przy uzyciu materiatow i naktadu pracy o najwyzszym standardzie.

GWARANCJA NA CZESCI

Obejmuje okres 12 miesiecy od daty zakupu przez ostatecznego uzytkownika i dotyczy btedéw fabrycznych w zakupionym produkcie.

W tym czasie Dystrybutor 4PRO gwarantuje naprawe lub wymiane oryginalnych czesci.

Powyzsza ustuga jest bezptatna pod warunkiem, ze uszkodzenie nie jest spowodowane nieodpowiednim uzytkowaniem lub nieprawidtowym
doborem materiatu.

GWARANCJA NA NARZEDZIA

Obejmuje okres 12 miesiecy od daty zakupu przez ostatecznego uzytkownika i dotyczy btedéw fabrycznych.

W tym czasie Dystrybutor 4PRO gwarantuje naprawe lub wymiane urzadzenia dla uzytkownika uprawnionego do gwarancji.

Powyzsza ustuga jest bezptatna pod warunkiem, ze uszkodzenie nie jest spowodowane nieodpowiednim uzytkowaniem podczas pracy lub
nieprawidtowym doborem materiatu.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzerh mechanicznych oraz elementéw narzedzia naturalnie sie zuzywajacych takich jak: elementy gumowe,
whbijaki, noze, sprezyny, szczotki komutatora silnika elektrycznego, akumulatoréw itp., o ile ich zuzycie nie wynikato z ukrytych wad produkcy-
jnych lub materiatowych.

WARUNKI UDZIELENIA GWARANCJI

- uzytkownik dokonywat codziennej konserwacji narzedzia zgodnie z zaleceniem Dystrybutora 4PRO.

- nie nastapita zadna ingerencja w budowe urzadzenia, ponad tg, ktéra wynika z normalnego uzywania rzeczy; uzytkownik postepowat
zgodnie z instrukcjg obstugi przy korzystaniu z narzedzia.

- uzytkownik uzywat jedynie oryginalnych materiatéw taczacych i cze$ci wymiennych przy korzystaniu z urzadzenia podanych w instrukgji
obstugi.

- w przypadku koniecznosci naprawy lub wymiany czesci zamiennych/urzadzenia, uzytkownik zwrécit kompletne urzadzenie.

Warunkiem skorzystania z uprawnien wynikajacych z gwarancji jest prawidtowo wypetniona, niezniszczona karta gwarancyjna wraz z
dowodem zakupu.

O odmowie naprawy gwarancyjnej wraz z uzasadnieniem pracownicy serwisu 4PRO kazdorazowo niezwtocznie powiadomia uzytkownika
narzedzia droga mailowg, telefoniczna, lub pisemnie.

Gwarant zwraca niezbedne poniesione koszty dostarczenia rzeczy, w przypadku wykonywania przez uzytkownika uprawnien wynikajacych z
gwarangji. Nie beda podlegaty zwrotowi koszty nadmierne, ktére nie znajduja uzasadnienia, co do ich poniesienia.

Uzytkownik zgfasza narzedzie do naprawy gwarancyjnej za pomoca maila, na pismie lub telefonicznie. Po odbiér narzedzia Gwarant wysyta
kuriera pod adres wskazany przez uzytkownika. Uzytkownik odpowiada za prawidtowe przygotowanie narzedzia do transportu.

Okres rozpoznania zgtoszonej reklamacji to 21 dni robocze. Okres ten moze zosta¢ wydtuzony o kolejne 14 dni roboczych, w szczegélnie
uzasadnionych przypadkach. O koniecznosci wydtuzenia terminu uzytkownik zostanie powiadomiony niezwtocznie po zaistnieniu takiej
okolicznosci. Dystrybutor 4PRO nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niemozliwoscig korzystania z urzadzenia w okresie
rozpoznania reklamacji.

Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.
Zastosowanie sie do zalecen Dystrybutora 4PRO gwarantuje bezpieczne i dtugotrwate uzytkowanie.
Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegélnosci nie ogranicza, nie

wytacza ani nie zawiesza uprawnien uzytkownika wynikajacych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;j.

W sprawach nieuregulowanych znajda zastosowanie przepisy ustawy Kodeks Cywilny (Dz. U. z 1964r. Nr 16 poz. 93 z p6zn. zm.) oraz ustawy o
prawach konsumenta (Dz. U. z 2014r., poz. 827) i inne wtasciwe przepisy.

Ottensten Polska gratuluje zakupu urzadzenia o najwyzszej jakosci i zyczy petnej satysfakcji w uzytkowaniu oraz sukcesow.

Ottensten Polska spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia
ul. Przemystowa 12

73-110 Stargard

tel. 91 480 84 84

warunki gwarancji obowigzujace od 2015r




KARTA GWARANCYJNA

OTTENGTEN

pieczatka dystrybutor - - -

Uzytkownik

Data zakupu

Nazwa urzadzenia

Numer urzadzenia

Uwaagi

Data Sporzadzit

[=] www.ott.pl
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