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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

Pneumatyczny miotek igtowy czotowy do rdzy i spawéw 12 x 3 mm
14-031

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA. OSOBY,
KTORE NIE PRZECZYTALY INSTRUKCJI NIE POWINNY
PRZEPROWADZAC MONTAZU, REGULACJI LUB OBSLUGIWAC
URZADZENIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podstawowe informacje

e Przed uzyciem, naprawg, konserwacjg, wymiang elementéw, lub
pracg w sgsiedztwie urzadzenia nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢
niniejszg instrukcje. Niezastosowanie sie moze prowadzi¢ do
powaznego uszkodzenia ciata.

e Narzedzie udarowe powinno by¢ obstugiwane
wykwalifikowanych i przeszkolonych operatoréw.

« Nie nalezy samodzielnie wprowadza¢ modyfikacji w urzadzeniu.
Obniza to bezpieczenstwo urzadzenia i zwigksza
prawdopodobienstwo wypadku.

e Zachowac instrukcje obstugi do dalszego wykorzystania. Przekaza¢
ja operatorowi.

e Nie uzywaé¢ narzedzia w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
uszkodzen.

* Nalezy kontrolowaé, czy narzedzie posiada wszelkie oznaczenia
wymagane przez norme ISO 11148. W koniecznosci wymiany
oznaczen, operator / pracodawca powinien skontaktowaé sie z
producentem narzedzia.

tylko przez

Zagrozenia zwigzane z odtamkami

e Przed wymiang akcesoriéw lub konserwacjg urzgdzenia nalezy
bezwzglednie odtgczy¢ urzgdzenie od zrddta zasilania.

e Uwaza¢ na poruszajgce si¢ z duzg szybkoscig elementy
uszkodzonego elementu obrabianego lub — w razie uszkodzenia —
narzedzia.

e Podczas pracy nalezy bezwzglednie stosowa¢ odporne na
uderzenia $rodki ochrony oczu.

e W przypadku pracy powyzej wysokosci glowy nalezy nosi¢
ochronne nakrycie gtowy (kask).

e W czasie pracy nalezy mie¢ na uwadze bezpieczenstwo oséb
postronnych.

* Upewni¢ sig, ze element obrabiany jest poprawnie unieruchomiony.
* Akcesoria do narzedzia udarowego i narzedzia robocze muszg byé
poprawnie umieszczone w uchwycie przed rozpoczgciem pracy.

* Akcesoria i uchwyty powinny by¢ wymienione w razie ich zuzycia,
peknigcia lub odksztatcenia w celu uniknigcia wypadku.

e Narzedzie robocze powinno by¢ poprawnie doci$niete do
powierzchni  obrabianej przed uruchomieniem narzedzia
udarowego.

Zagrozenia zwiazane z obstuga

e Podczas pracy dionie operatora narazone sg na dziatanie ciepta,
otarcia lub skaleczenia.

e Operator oraz inne osoby pracujgce przy obstudze urzadzenia
powinny cechowa¢ sie odpowiednig sprawnoscig fizyczng
adekwatng do masy, mocy, oraz wymiaréw urzgdzenia.

e Nalezy trzymac¢ narzedzie udarowe w sposoéb prawidtowy. Nalezy
by¢ gotowym na przeciwstawienie si¢ nagtym lub powolnym ruchom
urzadzenia przy uzyciu obu dtoni.

« W czasie pracy zachowac bezpieczng i stabilng pozycje ciata.

e Zatrzyma¢ prace urzadzenia w przypadku przerwania zrédia
zasilania.

e Uzywac tylko $rodkéw smarujgcych zalecanych przez producenta

« Nie dotyka¢ narzedzia roboczego podczas pracy i bezposrednio po
niej, gdyz grozi to oparzeniem.

e Nalezy stosowa¢ $érodki ochrony wzroku. Zaleca sig¢ stosowanie
odpowiedniego stroju roboczego oraz rekawic.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnym ruchem

e Dilugotrwata praca szlifierkg moze powodowaé zmeczenie i
dyskomfort dtoni, ramion, szyi lub innych elementéw ciata.

« Nalezy zachowywaé komfortowg oraz bezpieczng i stabilng pozycje
przy unikaniu niestabilnego utoZenia ciata. Pozycje nalezy co jaki$
czas zmienia¢ aby zapobiec zmeczeniu.

* W przypadku wystepowania dtugotrwatych, niepokojacych objawéw
takich jak dyskomfort, bdl, drgawki, mrowienie, odretwienie,
pieczenie lub sztywno$¢ czesci ciata, nie nalezy ich ignorowac.

Operator powinien skonsultowa¢ si¢ z lekarzem sam lub za
posrednictwem pracodawcy.

Przed wymiang akcesoriéw lub konserwacjg urzadzenia nalezy
bezwzglednie odigczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

Uzywa¢ jedynie narzedzi roboczych lub  akcesoriow
rekomendowanych przez producenta narzedzia udarowego.
Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem roboczym w czasie
i po pracy gdyz grozi to oparzeniem lub skaleczeniem.

Zagrozenia w miejscu pracy

Potknigcia, poslizgniecia i upadki grozg wypadkiem. Upewnic sig, ze
podtoze nie jest Sliskie lub nie stanie sie $liskie w czasie pracy.
Upewni¢ sig, ze potozenie przewodu pneumatycznego nie grozi
potknigciem.

Nalezy zawsze by¢ $wiadomym otoczenia, szczegdlnie podczas
pracy w nieznanym miejscu. Uwaza¢ na przewody i inne
przeszkody.

Urzadzenie udarowe nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze
grozgcej wybuchem i nie zabezpiecza uzytkownika przed
porazeniem pradem elektrycznym.

Upewni¢ sig ze w otoczeniu nie ma przewodoéw elektrycznych, rur z
gazem lub innych obiektéw ktére moga stanowi¢ zagrozenie w razie
ich uszkodzenia.

Zagrozenia zwigzane z pylem i oparami

Podczas pracy mogg powstawaé niebezpieczne pyly i opary.
Woplywajg one negatywnie na zdrowie uzytkownika, powodujgc
choroby uktadu oddechowego, nowotwory, uszkodzenia skory.
Nalezy by¢ $wiadomym tych zagrozen i podejmowac kroki majace
na celu ich minimalizacje.

Ocena ryzyka powinna zaktada¢ narazenie na pyt powstaty w
procesie obrébki oraz unoszony z otoczenia w czasie pracy.
Korzysta¢ z narzedzia udarowego zgodnie z instrukcjg obstugi w
celu minimalizacji hatasu.

Wylot powietrza powinien by¢ ukierunkowany w sposéb
minimalizujgcy unoszenie sig pytu i oparéw z otoczenia.

Kontrola emisji pytéw i opardw jest elementem priorytetowym w
zapewnieniu bezpieczenstwa pracy.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki odsysania, usuwania lub
neutralizacji pytéw i oparéw zgodnie z zaleceniami producenta.
Dobiera¢ odpowiednie narzedzia robocze i konserwowaé /
wymienia¢ je zgodnie z zaleceniami instrukcji w celu
minimalizowania generowania pytéw i oparéw.

Stosowac¢ $rodki ochrony drég oddechowych zgodnie z zaleceniami
BHP w miejscu pracy.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

Ekspozycja na hatas moze spowodowac trwate uszkodzenie zmystu
stuchu. Narazenie na hatas jest waznym czynnikiem w ocenie
ryzyka.

Jedng z metod zapobiegania nadmiernemu hatasowi jest
odpowiednie umieszczenie elementu obrabianego w
wyttumiajgcych uchwytach.

Stosowa¢ $rodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami BHP w
miejscu pracy.

Korzysta¢ z narzedzia udarowego zgodnie z instrukcjg obstugi w
celu minimalizacji hatasu.

Montowa¢ narzedzia robocze i korzysta¢ z nich zgodnie z instrukcjg
obstugi w celu minimalizacji hatasu.

Korzysta¢ z ttumika, jezeli dostgpny.

Zagrozenia zwigzane z wibracjami

Ekspozycja na wibracje moze spowodowac niedokrwienie rak i dtoni
oraz uszkodzenie nerwéw

Podczas pracy w niskiej temperaturze nalezy ubra¢ sig ciepto i
zadbac o cieptote i suchosé dtoni.

W przypadku odczuwania mrowienia, odretwienia, bélu lub bladosci
skéry na dioniach nalezy przerwac pracg i skonsultowaé sie z
przetozonym oraz lekarzem.

Korzysta¢ ze szlifierki zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji wibracji.

Nie nalezy trzymac¢ narzedzia roboczego za pomoca wolnej dtoni
gdyz zwigksza to narazenie na wibracje.

Narzedzie nalezy trzymaé¢ pewnie, lecz z umiarkowang sitg
umozliwiajgcg bezpieczng obstuge urzadzenia. Zbyt mocny chwyt
zwieksza zagrozenie pochodzgce od wibracji.

Doc przepisy bezpi nstwa dla narzedzi z napedem

pneumatycznym

Sprezone powietrze moze spowodowa¢ powazne uszkodzenia.



e Zawsze nalezy wylgczy¢ zrédio powietrza i odtgczy¢ urzadzenie od
zrédta w przypadku nieuzywania lub wymiany akcesoriow i
konserwacji.

e Nigdy nalezy kierowa¢ strumienia powietrza w strone swojg lub
innych oséb.

* Wijgce sie pod ci$nieniem weze pneumatyczne stanowig powazne
zagrozenie. Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze weze i potgczenia nie
sg uszkodzone.

« Kierowac¢ chtodne powietrze z dala od dfoni.

e W przypadku uzywania sprzegiet pazurowych nalezy pamieta¢ o
uzyciu  odpowiednich  blokad w celu uniemozliwienia
przypadkowego roztgczenia.

e Nigdy nie nalezy przekraczaé maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia.

« Nigdy nie nalezy przenosi¢ urzadzenia trzymajac za waz.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

2| C€ &

1 2 3 4 5
1. Uwaga! Przeczytaj instrukcje przed rozpoczeciem obstugi.
2. Produkt spetnia wymogi dyrektywy UE.
3. Stosowac érodki ochrony oczu.
4. Stosowac¢ srodki ochrony stuchu.
5. Stosowac $rodki ochrony drég oddechowych.

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH
Rys. A

Obudowa

WIlot powietrza
Wiacznik
Wykrecana gtowica
Igty
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Rys. B
Przylgcze do urzadzenia (nie uzywaé szybkozigczy)
Waz prowadzacy
Kréciec
Waz pneumatyczny
Szybkozigcze
Kréciec
Smarownica
Reduktor ci$nienia
Filtr powietrza
10 System usuwania wilgoci
11 | Zrédio powietrza

OPIS URZADZENIA

Pneumatyczny miotek iglowy czotowy. Przeznaczony do obrdbki
powierzchniowej metali — usuwania rdzy, luszczacych sie elementéw
farby, zanieczyszczen spoin spawalniczych, produktéw utleniania.

UKLAD PNEUMATYCZNY

Przyktadowy pneumatyczny uktad zasilania przedstawiono na rys. B.
Cisnienie robocze powinno wynosi¢ maksymalnie 6,2 bar. Stosowanie
wyzszego ci$nienia roboczego spowodowaé moze uszkodzenie
urzadzenia i stwarza ryzyko dla operatora.

Nalezy zapewni¢ czysto$¢ i sucho$¢ dostarczanego do urzgdzenia
powietrza. Uktad pneumatyczny powinien by¢ osuszony przed
podtaczeniem. Regularnie osusza¢ ukiad i kontrolowaé stan filtra.
Urzadzenie powinno by¢ stosowane we wspétpracy z wbudowang w uktad
smarownica.

Narzedzie potgczone jest z uktadem za pomoca przytacza 1/4” Minimalna
$rednica wewnetrzna przewodu pneumatycznego to 3/8” (10 mm).

olo|N|o|ua|sw|N]-

Instalacja powinna zawiera¢ widoczny i dostepny wylgcznik
bezpieczenstwa.
OBSLUGA URZADZENIA

Przylozy¢ igly do obrabianej powierzchni. Aby uruchomi¢ urzadzenie
nalezy nacisng¢ dzwignig wigcznika. Przeplyw powietrza spowoduje ruch
posuwisto-zwrotny igiet napedzanych tlokiem, ktére uderzajgc w
obrabiang powierzchnie bedg oczyszczaé jg z niepozadanych
zanieczyszczen. Podczas pracy uderzajgce igly automatycznie
dostosowujg sie do ksztattu obrabianej powierzchni. W czasie pracy
nalezy stosowa¢ umiarkowang site nacisku. Spowolnienie pracy
urzadzenia $wiadczy o zbyt duzej sile wywieranej na urzadzenie. Grozi to
szybkim zuzyciem igiet i obnizeniem skutecznosci pracy. Urzadzenie

wylgcza sie poprzez zwolnienie nacisku na wigcznik. Po zakonczeniu
pracy nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédta powietrza.

Dla skutecznej pracy wazne jest stosowanie odpowiednich igiet do
odpowiedniego materiatu obrabianego, a takze regularna kontrola ich
zuzycia. W razie potrzeby igty mozna wymieni¢ na nowe / innego typu. W
tym celu nalezy wykreci¢ glowice urzadzenia. Wyja¢ uszkodzone igly z
gniazda i zamieni¢ na nowe.

Wymiana igiet i wszystkie inne czynnosci konserwacyjne powinny by¢
wykonywane po odtgczeniu urzadzenia od zrodta powietrza.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Oprécz uszkodzenia lub zuzycia urzgdzenia, negatywny wplyw na
skutecznos$¢ pracy moga mie¢ takze inne czynniki takie jak zty stan uktadu
pneumatycznego (uszkodzenie, niedrozno$¢, nieszczelnos¢ lub
zawilgocenie). Powodem probleméw moze by¢ réwniez zabrudzenie
urzgdzenia nadmiarem pytu i produktéw $cierania. Z tego wzgledu wazna
jest dbato$¢ o czystosé urzadzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

W celu wydiuzenia zywotnosci narzedzia, powinno by¢ ono regularnie
czyszczone. Kazdorazowo po pracy urzadzenie powinno zostaé
wyczyszczone poprzez przetarcie suchg $cierkg. Nie nalezy stosowaé
rozpuszczalnikéw oraz $rodkéw mogacych powodowac korozje
elementéw urzadzenia.

Smarowanie mechanizmu powinno odbywa¢ sie przy pomocy
smarownicy bedacej elementem pneumatycznego systemu zasilania.
Poziom oleju w smarownicy powinien by¢ regularnie kontrolowany i w
razie potrzeby uzupetniany. W przypadku braku smarownicy, mozliwe jest
smarowanie bezposrednie poprzez zaaplikowanie kilku kropel oleju
pneumatycznego do wlotu powietrza przed uruchomieniem urzgdzenia.
Po nasmarowaniu urzadzenia przez pierwsze kilka sekund krople oleju
moga wydostawac sie przez wylot powietrza. Wéwczas konieczne jest
jego chwilowe zabezpieczenie przy uzyciu np. recznika. Do smarowania
mechanizmu nalezy stosowac jedynie oleje pneumatyczne. Stosowanie
innych rodzajéow oleju lub niesmarowanie mechanizmu spowoduje
skrocenie zywotnosci i uszkodzenie narzedzia.

Wszelkie czynnosci naprawcze powinny by¢ realizowane jedynie przez
osoby do tego uprawnione za posrednictwem autoryzowanego punktu
serwisowego.

DANE TECHNICZNE
Pneumatyczny miotek igtowy do rdzy i spawow

Parametr Wartos¢
Maksymalne ci$nienie robocze 6,3 bar
Masa 1,30 kg
Rok produkciji

14-031 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 103 dB(A) K= 3 dB(A)
Wartos$¢ przyspieszen drgan ar= 9,6 m/s® (max) K= 1,5
m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej
Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzgdzenie opisano poprzez warto$¢ przysSpieszen drgan an (gdzie
K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 60745-1.
Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania urzgdzen
oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywac niewystarczajgca czy
zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest wiaczone ale
nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikéw taczna ekspozycja na drgania moze okazac si¢ znacznie
nizsza.



W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja

urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury ragk oraz wiasciwa organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

Produktu nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi
odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Sprzet nie poddany
recyklingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych
fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozyciji, nalezg wytgcznie
do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U.
2006 Nr 90 Poz 631 z poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukciji jak
i poszczegolnych jej elementdw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na
pis$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggnigcie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych

dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
SERVICE i

Deklaracja Zgodnosci WE

GTX

Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa

Wyréb: Pneumatyczny miotek iglowy czotowy

Model: 14-031

Nazwa Handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana =zostaje na wylgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN ISO 11148-4:2012

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych dodanych
przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego
pozniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

e

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Warszawa, 2022-04-11
EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

Air needle scaler 12 x 3 mm
14-031

NOTE: BEFORE USING THE EQUIPMENT, PLEASE READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FURTHER USE. PERSONS

WHO HAVE NOT READ THE INSTRUCTIONS SHOULD NOT CARRY
OUT ASSEMBLY, ADJUSTMENT OR OPERATION OF THE DEVICE.

DETAILED SAFETY RULES

General

e For multiple hazards, read and understand the safety instructions
before installing, operating, repairing, maintaining, changing
accessories on, or working near the non-rotary percussive power
tool. Failure to do so can result in serious body injury.

e Only qualified and trained operators should install, adjust or use the
non-rotary percussive power tool.

« Do not modify this non-rotary percussive power tool. Modifications
can reduce the effectiveness of safety measures and increase the
risks to the operator.

* Do not discard the safety instructions. Give them to the operator.

e Do not use the non-rotary percussive power tool if it has been
damaged.

e Tools shall be inspected periodically to verify the ratings and
markings required by this part of ISO 11148 are legibly marked on
the tool. The employer / user shall contact the manufacturer to obtain
replacement marking labels when necessary.

Projectile hazards

e Disconnect the non-rotary percussive power tool from the energy
source when changing inserted tool or accessories.

e Be aware that failure of the workpiece or accessories, or even the
inserted tool itself can generate high velocity projectiles.

* Always wear impact-resistant eye protection during the operation of

the non-rotary percussive power tool.

For overhead work, wear a safety helmet.

The risk to others should also be assessed at this time.

Ensure that workpiece is securely fixed.

Never operate a tool unless the inserted tool is retained in the tool

with a proper retainer.

e To avoid injury, retainer parts shall be replaced when they become
worn, cracked or distorted.

« Hold the inserted tool firmly against the work surface before starting
the tool.

Operating hazards

e Use of the tool can expose the operator's hands to hazards,
including impacts, cuts and abrasions and heat.

e Operators and maintenance personnel shall be physically able to
handle the bulk, mass and power of the tool.

e Hold the tool correctly. Be ready to counteract normal or sudden
movements and have both hands available.

e Maintain a balanced body position and secure footing.

* Release the start-and-stop device in the case of and interruption of
the energy supply.

e Use only lubricants recommended by the manufacturer.

* Avoid direct contact with the inserted tool during and after use as it
can become hot.

e Personal protective safety glasses shall be used. Suitable gloves
and protective clothing are recommended.

Repetitive motions hazards

e When using a non-rotary percussive power tool to perform work-
related activities, the operator can experience discomfort in the
hands, arms, shoulders, neck and other parts of the body.

* When using a non-rotary percussive power tool, the operator should
adopt a comfortable posture while maintaining secure footing and
avoiding awkward or off-balanced postures. The operator should
change posture during extended tasks. This can help avoid
discomfort and fatigue.

e |If the operator experiences symptoms such as persistent or
recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling, numbness,
burning sensations or stiffness, these warning sings should not be
ignored. The operator should tell the employer and consult a
qualified health professional.

Accessory hazards

e Disconnect the non-rotary percussive power tool from the energy
supply before changing the inserted tool or accessory.

e Use only sizes and types of accessories and consumables that are
recommended by the non-rotary percussive power tool
manufacturer. Do not use other types or sizes of accessories and
consumables.

* Avoid direct contact with the inserted tool during and after use, as it
can be hot or sharp.

Workplace hazards



« Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware
of slippery surfaces caused by use of the tool and also of trip
hazards caused by the air line.

* Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden
hazards, such as electricity or other utility lines.

e This non-rotary percussive power tool is not intended for use in
potentially explosive atmospheres and is not insulated from coming
into contact with electric power.

« Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc which can
cause a hazard if damaged by use of the tool.

Dust and fume hazards

e Dusts and fumes generated while using non-rotary percussive
power tool can cause ill health (for example cancer, birth defects,
asthma and / or dermatitis). Risk assessment of these hazards and
implementation for appropriate controls for these hazards are
essential.

* Risk assessment should include dust created by the use of the tool
and the potential for disturbing existing dust.

e Operate and maintain the non-rotary percussive power tool as
recommended in these instructions, to minimize dust or fume
emissions.

« Direct the exhaust so as to minimize disturbance of dust in a dust-
filled environment.

* Where dust or fumes are created, the priority shall be to control them
at the point of emission.

« All integral features or accessories for the collection, extraction or
suppression of airborne dust or fumes should be correctly used and
maintained in accordance with the manufacturer’s instructions.

e Select, maintain and replace the consumable / inserted tool as
recommended in the instructions, to prevent and unnecessary
increase in dust or fumes.

e Use respiratory protection in accordance with the employer's
instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

Noise hazards

e Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling
hearing loss and other problems such as tinnitus (ringing, whistling,
humming in the ears). Therefore, a risk assessment and the
implementation of appropriate controls for these hazards are
essential.

« Appropriate controls to reduce the risk may include actions, such as
damping materials, to prevent workpieces from “ringing”

e Use hearing protection in accordance with employer’s instructions
and as required by occupational health and safety regulations.

e Operate and maintain the non-rotary percussive power tool as
recommended in the instructions handbook to prevent unnecessary
increase in noise levels.

e Select, maintain and replace the consumable / inserted tool as
recommended in the instructions handbook to prevent and
unnecessary increase in noise.

« |fthe non-rotary percussive power tool has a silencer, always ensure
it is in place and in good working order when the non-rotary
percussive power tool is operating.

Vibration hazards

« Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and
blood supply of the hands and arms.

e Wear warm clothing whenever working in cold conditions and keep
your hands warm and dry.

« |f you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin
in your fingers or hands, stop using the non-rotating percussive
power tool, tell your employer and consult a physician.

e Operate and maintain the non-rotating percussive power tool as
recommended in the instructions handbook to prevent an
unnecessary increase in vibration levels.

e Do not hold the inserted tool with free hand, as this increases
vibration exposure.

« Hold the tool with a light but safe grip, taking account of the required
hand reaction forces, because the risk from vibration is generally
greater, when the grip force is higher.

« Keep suspended handles in the central position and avoid pushing
the handles into the end stops.

Additional safety instructions for pneumatic power tools

* Air under pressure can cause severe injury.

« Always shut of air supply, drain hose of air pressure and disconnect
tool from air supply whenever not in use, before changing
accessories or where making repairs.

« Never direct air at yourself or anyone else.

e Whipping hoses can cause severe injury. Always check for
damaged or loose hoses and fittings.

e Cold air shall be directed away from hands.

« Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock-
pins shall be installed and whipcheck safety cables shall be used to
safeguard against possible hose-to-tool and hose-to-hose
connection failure.

« Do not exceed the maximum air pressure stated on the tool.

* Never carry an air tool by the hose.

PICTOGRAMS
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1. Warning! Read the instruction manual.
2. Products conforms to EU directives.
3. Wear eye protection!
4. Wear hearing protection!
5. Wear dust protection!

DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS
Fig. A

Housing

Air inlet

Trigger
Detachable head
Needles
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Fig. B
Air inlet (do not install quick coupling)
Leader hose
Nipple
Whip hose
Quick coupler
Nipple
Lubricator
Regulator
Filter
Drainage
11 | Air Supply

DESCRIPTION

Pneumatic needle scaler. Intended for surface treatment of metals -
removal of rust, peeling paint elements, contamination of welds, oxidation
products.

AIR SUPPLY

An example of a pneumatic supply system is shown in Fig. B. The
operating pressure should be a maximum of 6,2 bar. Using a higher
operating pressure can damage the equipment and poses a risk to the
operator.

The air supplied to the device must be clean and dry. The pneumatic
system should be drained before connection. Drain the system regularly
and check the condition of the filter. The device should be used in
conjunction with the lubricator built into the system.

The device is connected to the system with a 1/4 " connection. The
minimum internal diameter of the pneumatic hose is 3/8 " (10 mm). The
installation should include a visible and accessible safety switch.

OPERATION

Place the needles against the treated surface. To start the device, press
the switch lever. The air flow will cause the reciprocating movement of the
needles driven by the piston, which hitting the treated surface will clean it
of undesirable contaminants. During operation, the striking needles
automatically adapt to the shape of the surface being processed. Use
moderate pressure while working. A slowness of the device indicates too
much force is exerted on the device. It may wear out the needles quickly
and reduce the efficiency of work. The device is turned off by releasing the
pressure on the switch. After finishing work, disconnect the device from
the air source.

For effective work, it is important to use the right needles for the
appropriate workpiece, as well as regularly control their wear. If necessary,
the needles can be replaced with new/ different types. To do this, unscrew
the head of the device and replace needles that are worn out or damaged.
Changing needles and all other maintenance should be performed with
the device disconnected from the air source.

TROUBLESHOOTING
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In addition to damage or wear of the device, other factors such as poor
condition of the pneumatic system (damage, blockage, leakage or
moisture) may also have a negative impact on the effectiveness of work.
Problems may also be caused by contamination of the device with excess
dust and abrasion products. For this reason, it is important to keep the
device clean.

MAINTENANCE AND STORING

In order to extend the life of the tool, it should be cleaned regularly. Each
time after work, the tool should be cleaned by wiping with a dry cloth. Do
not use solvents or agents that could cause corrosion of device
components.

The mechanism should be lubricated with a lubricator, which is part of the
pneumatic supply system. The oil level in the lubricator should be checked
regularly and topped up if necessary. In the absence of a lubricator, direct
lubrication is possible by applying a few drops of pneumatic oil to the air
inlet before starting the unit. After lubricating the machine, oil droplets may
escape from the air outlet for the first few seconds. Then it is necessary to
temporarily protect it with, for example, a towel. Only pneumatic oils should
be used to lubricate the mechanism. Using other types of oil or not
lubricating the mechanism will shorten the life and damage the tool.

Any repair activities should be performed only by authorized persons
through an authorized service point.

SPECIFICATIONS

Air needle scaler 12 x 3 mm

Parameter Value
Maximum air pressure 6,3 bar
Mass 1,30 kg
Year of production

14-031 defines type and indication of the device

NOISE AND VIBRATION
Sound pressure level

Lra = 85 dB(A) K=3dB(A)
Lwa = 96 dB(A) K=3dB(A)

The measured sound power level

Vibration acceleration value an=3,1m/s* K=15m/s?

Information on noise and vibration

The level of noise emitted by the device is described by: the level of the
emitted sound pressure Lpa and the sound power level Lua(where K is the
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the value of the vibration acceleration an (where K is the
measurement uncertainty).

The following information: emitted sound pressure level Lpa, sound power
level Lwa and vibration acceleration an were measured in accordance with
EN EN 60745-1. The given vibration level an can be used to compare
devices and for a preliminary assessment of vibration exposure.

The stated vibration level is representative only for the basic use of the
device. If the machine is used for different applications or with different
working tools, the vibration level may change. The higher level of
vibrations will be influenced by insufficient or too rare maintenance of the
device. The reasons given above may result in an increased exposure to
vibration during the entire period of operation.

To accurately estimate exposure to vibration, consider periods when
the equipment is turned off or when it is turned on but not in
use. After all factors have been carefully assessed, the overall
vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user against the effects of vibrations, additional
safety measures should be implemented, such as: periodic maintenance
of the device and working tools, protection of the appropriate temperature
of hands and proper organization of work.

ENVIROMENTAL PROTECTION

Do not dispose of products with household wastes.
They should be utilised in proper plants.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk
for environment and human health.

“Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka
komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter
Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively
and are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act
of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych,
Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying,
processing, publishing, modifications for commercial purposes of the

entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Product: Pneumatic straight needle scaler
Model: 14-031
Commercial name: NEO TOOLS
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.
The product listed above is in conformity with the following EU Directives:
Machinery Directive 2006/42/EC
And fulfills requirements of the following Standards:
EN ISO 11148-4:2012
This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which
it was placed on the market and excludes components which are added
and/or operations carried out subsequently by the final user.
Name and address of the person residing or established in the EU and
authorized to compile the technical file:
Signed for and on behalf of:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

e

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Quality Agent

Warsaw, 2022-04-11
RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (MOJIb3OBATENSA)

MHeBMaTH4ECKUI UTONbYaTLIN 3a4UCTHOM MOJIOTOK ANs
PKaBYMHbI M CBapHbIX WBOB 12 x 3 Mm

14-031

BHUMAHUE: TNEPEL WCMOMIb3OBAHMEM YCTPOWCTBA
BHUMATESIbHO NPOUYUTAUTE HACTOSILLEE PYKOBOACTBO U
COXPAHUTE ErO ANSl UCMNOSIb30BAHUSA B BYQYLLEM. IMLAM,
HE O3HAKOMMBLLMMCSI C PYKOBOACTBOM, 3AMPELAETCS
BbINOMHATL MOHTAX, PEFYIMPOBKY UMW 3KCMNYATALMIO
YCTPOWCTBA.

CMEUUANBHBLIE TPEBOBAHUA NO BE3ONACHOCTU

OcHoBHas nHdopmauusa

e [lepen ucnonb3oBaHWEM, PEMOHTOM, OGCNyXMBaHMEM, 3aMeHOWN
KOMMOHEHTOB unu paboToit B HenocpeAcTBEHHOW 6nmusoctv oT
YCTpOIiCTBa CriegyeT MpouMTaTh U MOHSITb AAHHOE PYKOBOACTBO.
HecobnioaeHune atoro TpeboBaHWsi MOXET NPUBECTU K CEPbe3HbIM
TpaBMam.

e VHCTpYyMEHT MOXeT UCMonb30oBaTh TOMbKO KBANUMULMPOBAHHbIN 1
oBy4eHHbI onepaTop.

e He cnegyet caMOCTOSITENBbHO BHOCUTb U3MEHEHWsI B YCTPOMCTBO.
370 CHWxaeT 6e30MacHOCTb YCTPOWCTBA U NOBbILLIAET BEPOSITHOCTb
HecYacTHbIX Cry4aes.

e CoxpaHWTe  [aHHoe pykoBoACTBO  Anist
ucronb3oBaHus. Mepepaiite ero onepatopy.

e He wucnonb3yite WHCTPYMEHT nNpu OBHapyXeHWn Kakux-nmbo
NoBpeEXaEHN.

e YBeauntecb, YTO  WHCTPYMEHT WMeeT BCEe  MapKUMpOBKM,
npefycMoTpeHHble ctaHgapTom I1SO 11148. Ecnu mapkupoBky
Heo6XOoAMMO  3aMeHUTb,  onepaTtop/paboTogaTenb  OOMKeH
CBA3aTbCS C NPOV3BOAUTENEM UHCTPYMEHTA.

[anbHeiwero

OnacHocTM, CBfi3aHHble ¢ 06rIOMKamMu

e [lepen 3aMeHoON aKcecCyapoB WNKM NPOBEAEHUEM TEXHWYECKOTO
obcnyxuBaHus  ycTpocTBa HeobXxoAMMO OTKMYUTL €ero  oT
WUCTOYHUKA NUTAHUA.

e OcrteperanTecb ObICTPO ABWXYLUMXCA 4YacTel MOBPEXAEHHOro
obpabaTbiBaemMoro npegmeta, WU — B Clydae MNOBpeXAeHUs —
VHCTpYyMeHTa.

e Bo Bpems paboTbl Heob6xoAWMO WCMOMb30BaTb YAapOMpPOYHbIE
cpefcTea 3awunTbl rmas.

. |-|pI/1 pa60Te Ha BbICOTE Bbille rosfoBbl HeOGXO,qMMO HageBaTb
3aLUMTHBIN rOnoBHOM y6op (Kacky).



e [lpu pabote HeobxoaMMO yunTbIBaTe 6€30MacHOCTb MOCTOPOHHUX
.

e Ybegutechb, u4TO
3auKCMpPOBaH.

e Akceccyapbl Ansi yAapHOro MHCTPYMeHTa 1 paboune NHCTPYMEHTbI
[OMKHbI ObiTb NPaBUMBbHO YCTAHOBMEHbl B AepxaTenb nepea
Hayanom paboTbl.

e Akceccyapbl U [epXaTenu [OIDKHbl 3aMEeHSITbCs Npu U3HOCe,
nonomke unu aecopmaLun Bo U3bexaHne HecHacTHbIX Cry4aeB.

e [lepen 3anyckom yAapHOTO WHCTPYMeHTa pabouuin UHCTPYMEHT
AorkeH GblTb XOPOLUO NpuxaT k o6pabaTbiBaemoi NoBEpXHOCTU.

obpabaTbiBaeMbli  NpeAMeT  NPaBUMbHO

OnacHocTH, CBsA3aHHbIe C 3KcryaTauuen

e Bo Bpems paGoTtbl pyku onepartopa NOABEPrHyTbl BO3AEWCTBUIO
Tenna, pUCKy CCaauH Unn nNopesos.

¢ Onepatop v Apyrue nuua, 3KCnyaTmpytoLme yCTpONCTBO AOMKHbI
XapaKTepn3oBaTbCa Hagnexaien uU3n4ecko NoAroTOBKOW,
COOTBETCTBYIOLLEN BECY, MOLLHOCTU 1 pa3mMepam yCTpOMCTBa.

e CnepyeT aepaTb YCTPOMCTBO NpaBunbHo. CrieayeT GbiTb rOTOBbIM
NpOTUBOCTOATL  BHE3AMHbIM WM MEASIEHHbIM  ABKEHUAM
yCTpoiicTBa 06enMMmn pykamu.

* Bo Bpems paboTbl crneadyeT coxpaHsTb 6e3onacHoe 1 ycToiunsoe
ronoxeHxue Tena.

e CnepyeT oCTaHOBUTb paboTy YyCTpPOWCTBa, €cCnu nNuTaHue
npepBaHo.

e CrepyeT ucnonb3oBaTb  TOMbKO
peKoMeHJ0BaHHble Npou3BoAnTENeM

e He npukacaittecb k paGoyemy MHCTPYMEHTY BO BpeMsi UMK cpasy
nocre paboTbl, Tak kak 9TO MOXET MPUBECTM K OXOrYy.

e CrepyeT vcrnonb3oBaTh CPEACTBa 3aluuThbl Mma3. PekomeHpyeTcst
MCnornb3oBaTh NOAXOAsLLY0 paGoyyo oAexay U nepyaTku.

CMa304Hble martepuansol,

OnacHocTu, CBs: ible C MOBTOP

. ﬂﬂMTeJ‘IbHOE UCNoNb30BaHME UWHCTPyMEHTa MOXeT Bbl3BaTb
ycTanoctb n L]MCKOM(*JODT B KUCTAX, pyKax, Wwee unuv gpyrux 4actax
Tena.

e CoxpaHsante ynobGHoe, GesonacHoe W YCTOMYMBOE MONOXEHWE,
n3berasi HeyCTOWYMBOrO MONOXeHWUs Tena. [MonoxeHwe cneayeT
BpeMsl OT BPEMEHU MeHSITb, YTOObI NPeAoTBPaTUTL YCTanoCTb.

e Ecnu Bbl ucnbiTbiBaETE AnUTernbHble TPEBOXHbIE CUMNTOMbI, TaKne
KaK AuckomgopT, 6onb, NoaepruBaHne, nokanbiBaHWe, OHEMEHVE,
MOKEHWE UMK CKOBAHHOCTb B NGO YacTyh Tena, He UTHOPUPYITE MX.
Onepatop fomkeH 0o6paTUTbCA K Bpayy CaMOCTOSITENMbHO WM
Yepes cBoero paboTogatens.

e [lepen 3ameHoll akceccyapoB WM NpOBEAEHWEM TEXHUYECKOro
OGCﬂy)KI/IBaHMH yCTpOﬁCTBa HeOGXO,CMMO OTKNO4YNTb €ero oT
WUCTOYHUKA NUTaHUA.

. Cne,qyeT MCcnonb3oBaTb TOSMbKO pa6ouwe WHCTPYMEHTbI  1nn
aKkceccyapsbl, pekoMmeH4oBaHHbIe NpoM3BOAUTENEM NHCTPYMEHTA.

. Cne,qyeT n3beratb NpAMOro KoHTakTa c paGquM WHCTPYMEHTOM BO
Bpema 1 nocne paﬁOTbI, TaK KaK 3TO MOXeT NpUBECTU K OXXoram nnu
TpaBmMam.

Yrpo3bl Ha paboyem mecTe

. CI'IOTbIKaHI/Iﬂ, nocKanb3blBaHUsA N NageHus MoryT ctaTb I'IpVI‘-WIHOVI
Hec4YacCTHbIX CriyvaeB. YGe[J,VITer, YTO MOS HE CKOMb3KUA U He
CTaHeT CKOMb3KUM BO BpeMsi paboTbl. Y6eauTech, 4TO NonoxeHue
BO3AYLIHOrO WnaHra He npeAcraBndaeT OnacHOCTU CNOTbIKHYTLCA.

. Bcer,qa 6y,cu:Te BHUMATENbHbI K CBOEMY OKPYXEeHUIo, 0cobeHHO
Korga paﬁoTaeTe B HE3HakOMOM MecCTe. Cne,qme 3a kabensimu n
ApyrMMn NpensaTCcTBUAMA.

e YCTPOWCTBO He npefHasHayeHo [Ansi  MUCMonb3oBaHUs  BO
B3pbIBOONACHOM aTMocepe U He 3aluaeT nonb3oBaTens ot
nopaxeHusi 3NeKTPUYeCKUM TOKOM.

e Ybegutech, YTO NOGNM3OCTU HET ANEKTPUYECKUX Kabenein, rasoBbIx
TpY6 ¥ ApyrMx npeaMeToB, MOBPEXOEHUE KOTOPbIX MOXEeT
npeacTaenATb ONACHOCTb.

Onacuoc‘ru, CBsi3aHHbIe C NbiNb U UCNapeHUuaAMn

e Bo Bpemsa paboTbl MoryT o6pa3oBbiBaTbCs OnacHas nNbib W
ncnapexHus. OHM HeraTMBHO BNUAOT Ha 300poBbe, BbI3biBaA
pecnupaTopHble 3660]'IeBaHI/Iﬂ, pak 1 NOBpPeXAeHUA KOXWU. Bebl
AOJDKHblI OCO3HaBaTb 3TWU OMACHOCTU WU NPUHATL Mepbl MO UX
MUHUMUIaLUUN.

. OLLeHKIA pucka AOJMKHbI BKNOYaTb BOG,quZCTBMe nbinu,
obpaasyloLleiics B npouecce o6paboTkn M nogHUMarowencs u3s
oKpy»KatoLelt cpefbl BO BpeMsi paboTbl.

e CnepyeT wucnonb3oBaTb  YCTPOWUCTBO B  COOTBETCTBUM  C
PYKOBOACTBOM MO 3KCMNyaTaLuu, YTo6bl MUHUMW3NPOBATD LLUYM.

e Boixog Bo3ayxa gomkeH 6biTb HanpaeneH Takum o6pas3om, 4To6bl
MUHUMU3MPOBATbL MOMNafaHne Mbinv U UCMapeHNnii U3 OKpyKatoLLeit
cpefbl.

o KoHTporb BbIGPOCOB MbINK 1 UCMAPEHWIi SBISIETCS NPUOPUTETHBIM
aneMeHTOM B oGecrneyeHnn GesonacHocTi Tpyaa.

o CriepyeT Ucnonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLLIME CPEACTBA BCAChIBAHUS,
yAaneHust Uy HeUTpanu3aLlmm Nbi U UCMAapeHWii B COOTBETCTBUN
C pekoMeHAALUMUSIMU MPOVN3BOAUTENTS.

e CriepyeT noabvpaTb COOTBETCTBYKOLME paboune WHCTPYMEHTbI U
NpOBOANTL TexobcnyxuBaHue/ 3aMeHy WX B COOTBETCTBUM C
peKoMeHJauMsIMM  pYKOBOACTBA,  YTOObl  MUHUMM3NMPOBATb
o6pasoBaHue nbinv 1 UcnapeHuit.

e CriepgyeT vcronb3oBaTb CPEACTBA 3alUuTbl OPraHOB AbIXaHWs B
COOTBETCTBUM C PEKOMeHAaLMsIM/ Mo oxpaHe TpyAa Ha paboyem
mecTe.

OnacHoc'ru, CBsi3aHHble C LULyMOM

e BosgeictBue wyma MOXeT npuBecTM K  Heobpatumomy
nospexaeHunto cnyxa. Bosgencteue LWyma SBNSETCA BaXHbIM
aKTopoM B OLIEHKE puCKa.

e OpgHuM 13 cnocoboB NpeaoTBpaLUEHUst YPe3MEPHOro  LyMa
ABNAETCA npaBuIibHOe pa3MmelleHne oﬁpaﬁaTblBaemoro npeameTa
B WymMmornywawmx gepxarensax.

. CJ'IE[J,VET MCcnonb30oBaTh CPeACTBa 3aLUNThbI CriyXa B COOTBETCTBUN C
pekomeHAaLUMsMK Mo oxpaHe Tpyaa Ha pabouem mecTe.

e CnepyeT wucnmonb3oBaTb  YCTPOWCTBO B COOTBETCTBUM  C
PYKOBOACTBOM MO 3KCMyaTaLmum, YTo6bl MUHUMU3UPOBATD LLYM.

e CnepyeT ycTaHaBnvBaTb paboune UHCTPYMEHTLI U UCMONb30BaTh
nX B COOTBETCTBMW C PYKOBOACTBaMM MO 3KCniyaTtauuu, YTOGbI
CBECTU K MUHUMYMY YPOBEHb LLIiyMa.

e Ecnuectb BO3MOXHOCTb, CriegyeT UCnosib3oBaTh rMyLnTenNb.

Onacuoc‘ru, CBsi3aHHble C BMGpaLlMﬂMM

« BosgenicTBre BUGpaLMN MOXET BbI3BaTb ULLEMUIO PYK U NafioHe 1
nospeanTb HepBbl

« Bo Bpems paGoTbl B XONoAHyo norofy cregyet TENMO OAeBaThLCS U
[epXaTb PyKu B TEMme 1 CyxocTu.

e B cnyyae ouwylleHns nokanbiBaHus, OHeMeHusi, Gonu wnu
6negHocTn PYK, cnepyet npekpaTuTb paboty n
NPOKOHCYNbTUPOBATLCSA C HAYanbHUKOM U BPa4OM.

e CnepyeT wucnonb3oBaTb  YCTPOWCTBO B COOTBETCTBUM  C
pyKOBOACTBOM MO 3KCMnyatauuu, 4To6bl  MWHUMWU3MPOBATH
BuGpauumio.

e He pgepxute pabounii IHCTPYMEHT CBOGOAHOW PYKOW, Tak Kak 3aTo
yBENMUMBaET BO3AENCTBME BUGpaLWiA.

e VIHCTpPYMeHT crnefyeT AepxaTb KPenko, HO C yMEPEHHbIM YCUInem,
4TOGbI 06ecneunTb 6e3onacHyto paboTy. CnvLwKOM Kpenkui 3axeaT
yBenMyMBaeT OonacHOCTb OT Bmﬁpaumm.

[ononHutenbHble NpaBuUna TeXHUKU GesonacHoCTM npu pa6oTe ¢

NMHeBMaTM4eCKUMMN UHCTPYMEHTaMu

e CxaTblil BO3AYX MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM MOBPEXAEHUSIM.

e Bcerga BbIKMIOYaliTe WCTOMHWMK BO3dyxa W OTCOEAUHSINTE
VHCTPYMEHT OT UCTOYHWKA, KOrfja OH He UCTMONb3yeTcsl, a Takke npu
3aMeHe aKceccyapoB U TEXHUYECKOM 0BCIYXXUBaHUN.

e Hwukoraa He HanpaBnsiiTe MoOTOK BO3dyxa Ha cebs wunu Apyrux
nogen.

e Bblowmecs noa AaBreHWeM BO3AYLIHbIE LUMAHMM NpeacTaBnsiet
coboin cepbesHylo onacHocTb. Bcerga cnegute 3a Tem, 4TOGbI
LUMAHTN 1 COEANHEHNS He Bbinu NoBpeXaeHsbI.

e HanpasnsiiTe xonogHbI BO3ayX NodanbLue OT pykK.

e [pu nucnonb3oBaHWK KOTTEBBLIX MydT He 3abblBaliTe UCNONb3oBaTh
cooTBeTCTBYOLWME 6nokupytoLme ycTpoicTea ans
NPeAoTBPALLEHUS Cly4aitHOro pasbeANHEHMsI.

e Hukoraa He npeBbilLaiTe MakCUManbHO JOMYCTUMOE AaBrieHue.

e Hukoraa He nepeHocHTE YCTPOICTBO, AepXach 3a LUNaHr.

OMUCAHUE UCNOJNBb3YEMbIX MUKTOMPAMM

€

1 2 3 4 5
1. Buumanwe! Mepen Hayanom paboTbl NPOYTUTE PYKOBOACTBO.
2. Viapenue cooteeTcTBYET TpeboBaHWsM avpekTuebl EC.
3. Vcnonbayiite cpeacTBa 3alLuTbl OpraHoOB Cryxa.
4. Vicnonb3yiTe cpeacTBa 3aLuTbl OpPraHoB criyxa.
5. Vicnonb3yiiTe cpeacTBa 3allWThl OPraHoB [bIXaHus.

ONMUCAHUE MPA®UNYECKUX DNIEMEHTOB
[ Puc. A




Kopnyc

Bnyck Bosayxa
Bknioyatenbs
BBrHYMBaeMasi ronoBka
Wrnbl

gh(w|[N]-

Puc.B
MpucoeanHeHne Kk ycTponcTBy  (He
ObICTPOPa3beEMHbIE COEANHEHNST)
HanpasnsitoLumnii wnaxr
MaTtpy6ok
MHeBMaTUYECKNIA LUMaHT
BbICTpopasbeMHoe CoeVHEHVE
MaTpy6ok
Jly6pukaTop
PepaykTtop aaBneHus
BoaayLuHbli dunbTp
CvcTema yaaneHvs Brnarv
11 VcTo4HUK BO3gyxa

OMUCAHUE YCTPOUCTBA

MHeBMaTUYECKMIA UronbYaThIid 3a4NCTHOM MOMOTOK. MNpeaHasHaveH ana
06paboTkn  MOBEPXHOCTM  METanmfoB -  yAaneHWs  pKaBuuHbl,
OTCrauBalOLLENCA Kpackyl, 3arpsi3HeHUil CBapHbIX LUBOB, MNPOAYKTOB
OKWCNEHMS.

MHEBMATUYECKAA CUCTEMA

Mpumep nHeBMAaTUYecKoW CUCTEMbI MUTAHWSI NokasaH Ha puc. B.
Paboyee pfaBneHvMe [OOMKHO COCTaBMATb Makcumym 6,2 Gap.
Mcnonb3oBaHue Goree BbICOKOro paGoyero AaBneHns MOXET NpUBECTM
K NOBPEX/AEHMIO YCTPOMCTBA W NPeACTaBNIAET ONacHOCTb AMs onepaTtopa.
CnepnyeT y6eamTbes, 4TO BO3AYX, NOAABAEMbI K 060PYA0BaHMIO, YNCTbI
1 cyxolt. MHeBMaTMYeckas cucTema nepen NOAKMoYeHeM AomkHa GbiTb
BbiCylleHa. PerynsipHo ocyllailTe cucTemy W MpOBEPsiiTe COCTOsHWE
unbTpa. YCTPOMCTBO CriefyeT UCMOoMnb3oBaTh BMECTE C BCTPOEHHBIM B
cucTeMy nyGprKaTopom.

WHCTpyMeHT noacoeavHsieTcs K cucTemMe C momolupto natpybka 1/4”.
MuHUManbHbIA BHYTPEHHUIN auameTp nHeemonposoga 3/8" (10 mm).
YcTaHoBKa AOMKHA MMeTb BUAUMBIA UM [OCTYMHbIA  BbIKMOYaTesb
6esonacHocTu.

OKCMMYATALMA YCTPOUCTBA

Mpunoxute urny k obpabaTbiBaemMoi NOBEPXHOCTU. YTOBLI 3anycTutb
YCTPOVCTBO, HEOBXOAMMO HaXaTb Ha pbidar BktodaTens. MoTok Boagyxa
Bbl3bIBaET BO3BPATHO-NOCTYMaTeNbHOE ABWKEHWE WITI, NPUBOAVMBIX B
[OBKEHME TMOPLUHEM, KoTopble, yaapsisice 06 obpabaTbiBaemyro
NOBEPXHOCTb, OYMULLIAIOT ee OT HexernaTerbHbIX 3arpsi3HeHuin. Bo Bpems
paboTbl yAapHble WIMbl aBTOMaTMYECKU afanTupyloTcst k opme
obpabaTbiBaeMoii noBepxHOCTU. Bo Bpemsi paboTkl cnedyeT npunaratb
ymMepeHHoe faBneHue. Ecnm ycTpoincTBo 3aMearisieTcst, 3HaunT, younue,
npunaraemoe K yCTPOWCTBY, CIULLKOM BENWKo. OTO MOXET MpuUBECTU K
BbICTPOMY  M3HOCY MMM U CHWKEHUIO  3PEKTUBHOCTU  paboTbl.
YCTPOWCTBO OTKIMIOYAETCS NYTEM YMEHbLUEHUS HaXMMa Ha BKMoYaTenb.
Mo okoH4YaHUM paboTbl OTCOEANHUTE YCTPOUCTBO OT UCTOYHMKA BO3AyXa.
[ina adpekTvBHOM paboTbl BaXKHO WCMONL30BaTb COOTBETCTBYOLME
vrmbl Ans obpabaTbiBaeMoro matepuana v perynsipHo npoBepsTb WX
usHoc. Mpyn HeoBXoaAMMOCTH UMbl MOXHO 3aMEHWUTb Ha HOBble/ApYroro
Tuna. [ins aTtoro crnepyeT OTKPYTWTb TOSIOBKY YCTpoiicTea. M3Bneyb
NOBPEXAEHHbIE UMbl U3 THE3[a U 3aMEHUTE X HOBLIMU.

3ameHa vrn 1 Bce Apyrve Buabl TEXHUYECKOTro 0BCIYXVBaHWS AOMKHbI
BbIMONHSATLCS NPU OTKIMIOYEHHOM OT UCTOYHUKA BO3AyXa YCTPOCTBE.

YCTPAHEHUE HENONAQOK

MomMMMO  MOBpPexaeHWst WM U3HOCA  YCTPOWCTBA  HEraTUBHOE
BO3AENCTBME HA MPOU3BOAUTENBHOCTL MOTYT OKasaTb Takke Apyrve
paKTOpbl, TakMe KaKk MMOXOE COCTOSHUE MHEBMATUYECKON CUCTEMbI
(noBpexaeHne, 3acopeHue, NOTeps rePMETUYHOCTU WM BIIAXHOCTb).
MpU4MHOM HEMOMazAoK Takke MOXET 3arpsi3HEHWe YCTPOICTBA Mbirbio 1
npoAyKTamMu CTupaHusi. MMo3TOMy BaXHO COfepkaTb YCTPOMCTBO B
yncToTe.

TEXOBCNY>XUBAHUE U XPAHEHUE

YTobbl NPOANUTL CPOK CRyXObl MHCTPYMEHTA, €ro crieayeT perynsipHo
uncTuTb. Mocne KaXXgoro Ucnorb30BaHUA UHCTPYMEHT crieayeT ounwaTb,
npoTUpasi Cyxoi TkaHblo. He ucnonbayiTe pacTBopuTEnu U CpeacTsa,
crnocoGHble Bbi3BaTh KOPPO3nt0 KOMMOHEHTOB yCTpOI?ICTBE.

Cwmaska MexaHunama AOIMKHA OCYyLLEeCTBNATLCA C MOMOLLBbIO nprMKaTopa,
ABNAOLLErocs 3fieMeHTOM NHEBMATUYECKON CUCTEMbI MUTAHUS. YDOBeHb
Macna B nybpukaTope crnegyeT perynspHoO MNpoBepsTb W npu
HeobxoagumocT ponuBaTh Macrno. Ecnu nybpukatop oTcyTCTBYET,

[

vcnonek3ynre
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BO3MOXHA MpsiMasi CMaska MyTeM HaHEeCEeHUs! HECKONbKUX  Kanerb
NHEeBMAaTUYECKOro Macrnia Ha OTBepCTUe Ans BXoda Bosdyxa nepen
3anyckom ycTpoiicTea. llocrie cMaskv YCTPOMCTBA B TeYeHWe nepsbix
HECKOSbKWX CEKYHZ Kanmu Macna MoryT BbiTekaTb Yepe3 oTBepcTue Ans
BbIXOAa Bo3fyxa. B aToM criy4ae He06X0ANMO BPEMEHHO NPELOXPaHUTL
ero, Harpumep, C MOMOLLbIO MofloTeHua. [ns cmasku MexaHuama
crieflyeT 1CMonb30BaTh TOMBKO NMHEBMATUYeCKMe Macra. MicronsaosaHue
OpyrUX TUMOB Macria WM He CMasblBaHve MexaHusMa npusedeTr K
COKpALLEHMIO CPOKA CryXBbl 1 MOBPEXAEHUIO UHCTPYMEHTA.

Jlobble  peMoHTHble  paBoTbl  [OMKHbI  BLIMOMHATBCS  TOMBKO
YMOMHOMOYEHHBIMU NINLAMM B aBTOPU3OBAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

TEXHUYECKUE OAHHbIE

MHeBMaTMYeCKUI UrONbYaTLIN 3a4MCTHON MONOTOK ANsA
PXXaBYMHbI U CBapHbLIX LUBOB

MapameTp 3HaueHue
Makc. paboyee aaBnexve 6,3 6ap
Macca 1,30 kr
o Bbinycka

14-031 o3Ha4aeT 1 TUN, U Mofenb YCTPOWCTBa

OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU

YpoBEHb 3BYKOBOTO AaBMNEHUSI
YpOBEHb 3ByKOBOI MOLLIHOCTN
BenwvunHa yckopeHui Bubpaummn

Lpa= 92 AB(A) K= 3 A6(A)
Lwa= 103 AB(A) K= 3 AB(A)
an= 9,6 M/c’K= 1,5 m/c?

WHdopmauus o wyme n BuGpaumn

YpoBeHb LyMa, CO34aBAEMOTO MHCTPYMEHTOM OMUCaH: YpPOBHEM
3BYKOBOTO [a@BneHusi Lpa U ypoBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa (roe K
oBo3HayaeT MoOrpelwHocTs  U3MepeHwus). Bubpauws, cospaBaemas
VHCTPYMEHTOM, OMMCbIBAETCS BENMYMHON yckopeHust BuGpaLmm an (rae K
0603Ha4aeT NOrpeLLHOCTb U3MEPEHUST).

Yka3aHHble B JaHHOM PYKOBOZCTBE: YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBreHUs Lpa,
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU LWa 1 BENWuMHa yckopeHusi Bubpaumm an
6bInn n3MepeHbl B cootBeTCTBUM ¢ EN 60745-1. 3asBneHHbIN YpoBEHb
BMGPaLMN an MOXHO MCMOSb3oBaTh AN CPAaBHEHWUS YCTPOWCTB W Ans
nepBOHaYanbHON OLIEHKN BUBPALIMOHHOO BO3AEVCTBUSA.

Yka3aHHbI ypoBeHb BUOpaLMM SBNSETCS penpe3eHTaTUBHBLIM TOSbKO
ANA OCHOBHbIX  MpUMEHeHun  ycTpoiictBa. Ecnm  ycTpoicteo
vcnonb3yetca AN ApyrvX  uenen unM ¢ apyrumMu - paboummmu
WHCTPYMEHTaMKi, YpoBeHb BUGpaLMM MOXeT wu3meHuTbcs. Bonee
BbICOKUIA ypoBeHb BUOpaLwu BydeT 3aBuceTb OT HEJOCTaTOYHOrO Unn
CILLKOM peaKoro TexobenyxuBaHus ycTpoiicTea. MprBeaeHHbIe Bbille
NPUYMHBLI MOTYT MPUBECTM K YBENWYEHMIo BO3AEWCTBMS BUGpaumn B
TeueHue Bcero nepuoga paboTbl.

YT1oObl TOYHO OLEHWUTL BO3AelcTBUME BUGpaUuK, yuuTbiBalTe
nepuopabl, Koraa yCTpoMCTBO BbIKIIOYEHO UK KOTAA OHO BKITHOYEHO,
HO He ucnonk3yeTca Ans padotsl. Mocne TwarensHoOW OLEHKMU BCex
cakTopoB O6Liee BO3AeNCTBME BUOPALMM MOXET OKasaTbCs
3HAYMTENLHO HUXeE.

[na 3awmTbl nonb3oBaTtens OT nocneacTsuid Bubpauum Heob6xoaMMo
BBECTU  [JOMOMNHWTENbHbIe  Mepbl  GesomacHocTW,  Takue  Kak:
nepuoanyeckoe TexHWYeckoe OBCryxuBaHWe ycTpoiicTBa U paboumx
WHCTPYMEHTOB, obecrieveHVe Haanexalleir TemnepaTypbl pyk W
npaBuIbHas opraHu3auyst pabotbl.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEW CPEObI

Mspenve He crnenyeT BbibpacbiBaTb BMeCTe C
6bITOBLIMM ~ OTXOZ4aMK, €0 HeoBGXOAMMO
YTUNM3MPOBaTL B MpEeAHA3HaYeHHbIX ANs 3TOro
nyHkTax. He ytunusupoBaHHoe oGopyaoBaHve
NPeACTaBnseT NOTeHUManbHyl  yrposy  Ans
OKpy>KatoLLEit cpefbl U 340POBbS YeroBeka.

«pynna Topex OBLWECTBO C OrPaHUYEHHON OTBETCTBEHHOCTHIO»
KomanauTHoe ofLiectBo co wTab-kBapTvpoit B Bapwase, yn.
MorpaHuyHa, 2/4, (nanee: «pynna Topex» WHdOpMUpyeT, 4YTO Bce
aBTOpCKME MpaBa Ha COAepKaHWe [AaHHOW WHCTpyKuMWM (aanee:
«PykoBoACTBO®), B TOM YnCIe, Cpeam NpoYyero, ero TekcT, dpoTorpadmm,
[vnarpaMmbl, PUCYHKU 1 €r0 KOMMO3WLWS NPUHAANexaT UCKITIOUMTENBbHO
Topex Group v noanexart NpaBoBOW 3aLLUTE B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM
06 aBTOpPCKOM MpaBe U CMeXHbIX nNpasBax oT 4 despana 1994 r. (3ak.
BecTHUK 2006 Ne 90 Moa. 631 ¢ nocn. usm.). Konuposaxue, obpaboTka,
ny6nvkaLms 1 3MeHeHve B KOMMepYeckux Liersix Bcero PykoBoacTtea n
ero oTfernbHbIX anemMeHToB Ge3 cormacusi komnaHum Grupa Topex,
BbIP2)XEHHOTO B MUCbMEHHOW (hOpMe, CTPOro 3arpeLleHo U MOXeT
noBrieYb 3a oot rPaXKaaHCKyH 1 YrOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
[eknapauus cooTBeTcTBuA EC



MpousBoauTens: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., yn. MorpannyHa, 2/4,
02-285, Bapliasa
WU3penwve: MNHeBMaTUYECKMIN UTONLYaTLIA 324MCTHON MOMOTOK
Mogens: 14-031
ToproBoe HaumeHoBaHue: NEO TOOLS
CepuiiHbIN Homep: 00001 + 99999
[laHHasi Aeknapauusi COOTBETCTBUSI BblAaHa MOf WUCKIMIOUMTENbHYIO
OTBETCTBEHHOCTb MPON3BOAUTETS.
OnucaHHoe BbiLLie U3[eNe COOTBETCTBYET CrieAyIoLLVIM AOKYMEHTaM:
[AvpekTuBa no MawwmHocTpoeHuto 2006/42/WE
W cooTBeTCTBYET TPeGOBaHWSIM CTaHAApPTOB:
EN ISO 11148-4:2012
3Ta Aeknapauusi OTHOCUTCS UCKITIOYUTENBHO K YCTPOCTBY B COCTOSIHUM,
B KOTOPOM OHO GblNO BBEEHO B 0GOPOT, M HE OXBATLIBAET COCTABHblE
yacTn, fobaBneHHble KOHEYHbIM MOMb30BaTENe WM BbIMOMHEHHBIX HAM
nocneayoLmx AENCTBUIA.
damunus v agpec nuua, NPOX1BAIOLLIETO U UMELOLLETO LUTaG-KBapTUPY
B EC, ynonHOMO4eHHOro A1 TOArOTOBKW TEXHUYECKO AOKyMEHTaLmm:
MopnucaHo oT UMeHu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
yn. MorpannyHa, 2/4
02-285, Bapluasa
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Masen Kosanbckuin

YNOMHOMOY€EHHbIN NpeACTaBuTeNb MO BOMPOCaM KayecTBa KOMMaHuu
PYMNA TOPEX

Bapuuasa, 11.04.2022

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) UTMUTATO

Pneumatikus tlis homlokkalapacs rozsdahoz és varratokhoz 12 x 3
mm

14-031

MEGJEGYZES: A BERENDEZES UZEMELTETESENEK
MEGKEZDESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT AZ
UTASITAST, ES ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA. AZOK,
AKIK NEM OLVASTAK EL AZ UTASITAST, NEM VEGEZHETIK A
BERENDEZES SZERELESET, BESZABALYOZASAT VAGY
KEZELESET.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Alapveté tudnivalok

e Hasznalat, javitds, karbantartds, alkatrészcsere vagy a gép
kdzelében vald munkavégzés elétt olvassa el és értelmezze a jelen
utasitast. Annak be nem tartasa komoly testi sérilést okozhat.

o Az (it6eszkozt csak szakképzett és kioktatott személyek kezelhetik.

e Tilos 6nhatalmian médositast végezni a gépen. Ez csdkkenti a gép
biztonsagat, és ndveli a baleset kockazatat.

o Orizze meg az utasitast késSbbi hasznalatra. Adja at a gép
kezel6jének.

* Ne hasznalja a gépet, ha barmiféle meghibasodast észlel.

o Ellendrizze, hogy a gép rendelkezik-e az ISO 11148 szabvany altal
megkovetelt 6sszes jeldléssel. A jeldlések szlkséges cseréje el6tt
a kezel6 / munkaadé Iépjen kapcsolatba az eszkdz gyartdjaval.

Szilankokkal kapcsolatos kockazatok

e A tartozékok cseréje vagy a gép karbantartadsa el6tt feltétiendl
vélassza azt le a taplevegé-rendszerrdl.

o Ugyelien a sériilt megmunkalt targybdl - vagy sériilése esetén a

gépbdl - nagy sebességgel kireplilé elemekre.

A munka kdzben feltétlendl viseljen ttésallé latasvédot.

Fej feletti munkavégzés esetén viseljen fejvédét (sisakot).

Munka kézben lgyeljen az illetéktelen személyek biztonsagara.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a megmunkalt targy helyesen van-e

rogzitve.

* A munka megkezdése el6tt megfeleléen helyezze be a tartéba a gép
tartozékait és a munkavégz6 elemeket.

* A tartozékokat és rogzitéelemeket a balesetek elkeriilése céljabdl
cserélje ki, ha elkoptak, repedtek vagy deformalddtak.

e A munkavégzé elemet megfeleléen szoritsa hozza a megmunkalt
felllethez, miel6tt bekapcsolna a gépet.

K, 1& 11 Iatas kocks L

e Munka kozben a kezel6 tenyere hé hatasanak, doérzsolédés vagy
sériilés veszélyének van kitéve.

10

e A kezel6 és a gép koril segédkez6 egyéb személyek
rendelkezzenek kells, a gép tdmegének, teljesitményének és
méreteinek megfelel6 fizikai képességekkel.

o Ugyelien a gép megfelels tartasara. Szamitani kell a gép hirtelen

megugrasara vagy lassi mozgasara, ezért két kézzel kell tartani.

Munka kézben vegyen fel stabil és biztonsagos testtartast.

Allitsa le a gépet, ha a taplevegé-ellatas megszakad.

Csak a gyarto altal ajanlott kenéanyagokat hasznalja.

Ne érintse meg a munkavégzé elemet munka kdézben vagy

kdzvetleniil utédna, mivel ez égési sériilést okozhat.

e Hasznaljon latasvédo eszkozt. Viselien megfelelé munkaruhat és
védokesztyit.

1 SHEAS 5 11 1t

g p kockazat

e A csiszologéppel végzett tartés munka kényelmetlen és faraszté
lehet a kéz, a karok, a nyak vagy egyéb testrészek szamara.

e Tartsa meg a kényelmes, stabil és biztonsagos testtartast, kerlilje
az instabilitast. A faradtsag elkerlléséért idonként valtoztassa azt
meg.

e Ha tartésan olyan nyugtalanité tlinetek Iépnének fel, mint
kényelmetlenség, fajdalom, remegés, zsibbadas, éget6 érzés vagy
a testrész merevsége, ne hagyja azokat figyelmen kivil. A kezeld
konzultaljon orvossal 6nmaga vagy munkaadoja kozvetitésével.

e A tartozékok cseréje vagy a gép karbantartasa elétt feltétlendl
valassza azt le a taplevegé-rendszerrdl.

e Kizarélag a gép gyartdja altal ajanlott munkavégzé elemeket
hasznalja.

o Kerlilje a munkavégzd elem koézvetlen megérintését munka kézben
és utana, mivel ez sériilést és égési sebet okozhat.

Munkahelyi kockazatok

e A megbotlas, elcsiiszas, elesés balesetet okozhat. Gy6zédjon meg
arrol, hogy a padlé nem sikos-e, vagy nem valik-e olyanna a munka
soran. Gy6zédjon meg arrél, hogy a pneumatikus vezeték
elhelyezése nem okoz-e botlasveszélyt.

e Mindig ismerje meg a kornyezetet, kilondsen ismeretlen helyen
végzett munka soran. Ugyelien a vezetékekre és egyéb
akadalyokra.

« A gép nem robbanasveszélyes atmoszféraban valé munkavégzésre
késziilt, és nem védi dramiités ellen a kezelét.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kérnyezetben nincsenek-e olyan gaz-
és elektromos vezetékek, vagy olyan objektumok, amelyek
sérliléslik esetén veszélyt jelenthetnek.

Porral és g6z6kkel kapcsolatos veszélyek

e A munka soran veszélyes por és g&ézok keletkezhetnek. Ezek
karosan hathatnak a felhasznalé egészségére, Iéguti betegséget,
rékot és borsériilést okozhatnak. Tudatdban kell lenni ezeknek a
veszélyeknek, és intézkedéseket kell tenni azok minimalizalasara.

e A kockazatelemzés tartalmazza a kornyezetbdl felszallé és a
megmunkalas soran keletkezd pornak vald kitettséget.

e Az eszkOzt a zaj minimalizalasa céljabdl a kezelési utasitas szerint
hasznalja.

o Alevegé kilépését ugy kell iranyitani, hogy a kérnyezetbdl felszallo
por és g6zok mennyisége minimalis legyen.

e A por- és gézkibocsatas szabalyozasa prioritas a munkabiztonsag
garantalasa terén.

e Tegyen megfelel§ intézkedéseket a por és a gbézok elszivasara,
eltavolitasara vagy semlegesitésére, a gyart6 ajanlasai szerint.

e Vidlasszon megfelel6 munkavégzd elemeket és tartsa karban
Icserélje ki azokat az utasitas ajanlasai szerint, hogy a minimumra
csOkkentse a porok és g6zok képz&dését.

e Haszndljon eszkdzoket a légutak védelmére,
munkavédelmi ajanlasokkal 6sszhangban.

a munkahelyi

Zajjal kapcsolatos kockazatok

e A zajnak val6 kitettség tartés hallaskarosodast okozhat. A zajnak
vald kitettség fontos eleme a kockazatelemzésnek.

e A talzott mértéki zaj elkeriilésének egyik médszere a megmunkalt
targy hangcsillapité rogzitéelemekben valé elhelyezése.

e Hasznaljon hallasvédelmi eszkdzoket, a munkahelyi munkavédelmi
ajanlasokkal 6sszhangban.

e Az eszkOzt a zaj minimalizalasa céljabol a kezelési utasitas szerint
hasznalja.

e A munkavégzé elemeket a zaj minimalizalasa céljabdl a kezelési
utasitas szerint szerelje fel és hasznalja.

e Hasznaljon hangtompitét, ha az elérhetd.

Rezgésekkel kapcsolatos kockazatok

e A rezgésnek valo kitettség idegsériiléssel, tovabba a kar és a kéz
rossz vérellatasaval jarhat egyiitt.



o Alacsony hémérsékleten végzett munkahoz 6lt6zzon fel melegen,
és gondoskodjon arrél, hogy keze meleg és szaraz legyen.

e Ha tenyerén zsibbadast, gémberedést, fajdalmat vagy sapadt bért
észlel, hagyja abba a munkavégzést, és konzultaljon fénokével vagy
az orvossal.

o A gépet a rezgés minimalizalasa céljabdl a kezelési utasitas szerint
hasznalja.

e Ne tartsa az eszkozt szabad kézzel, mivel ez nbveli a rezgésnek
valo kitettséget.

e Tartsa biztosan az eszkdzt, de ne gorcsdsen, ez biztositja annak
biztonsagos kezelését. A tul er6s megragadas noveli a rezgéseknek
valo kitettséget.

Kiegészito biztonsagi eléirasok pneumatikus hajtasu eszk6z6khoz

o A slritett levegé komoly sériilést okozhat.

e Ha nem hasznalja a gépet, tartozékot cserél vagy karbantartast
végez, mindig zarja el, és valassza le a gépet a taplevegé forrasarol.

e Soha ne iranyitsa a légsugarat sajat maga vagy mas személyek
felé.

e A nyomas alatt tekered6 pneumatikus tomlék komoly veszélyt

jelentenek. Mindig gyéz6djon meg arrol, hogy a tomlék és a

csatlakozasok sériilésmentesek-e.

A hlivés leveg&sugarat tartsa tavol a kezétdl.

Koérmos kapcsoldk hasznalata esetén gondoskodjon a megfeleld

reteszelések hasznalatarél a véletlen szétkapcsolodas elkerilése

céljabal.

Soha ne lépje til a maximalisan megengedett nyomast.

Soha ne szallitsa a gépet a tomlénél fogva.

LKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

B C€

1 2 3 4 5
1. Figyelem! A kezelés megkezdése elétt olvassa el a kezelési utasitast.
2. A termék teljesiti az EU direktiva kovetelményeit.
3. Haszndljon latasvédo eszkozt.
4. Hasznaljon hallasvédd eszkozt.
5. Munkavégzés kdzben hasznaljon eszkdzoket a légutak védelmére.

GRAFIKUS ELEMEK LEIRASA

Helyezze ra a tiiket a megmunkalt fellletre. A gép bekapcsolasahoz
nyomja meg a kapcsolokart. Az ataramlo levegé alternald mozgasba
hozza a dugattydval mozgatott tiiket, amelyek nekititédnek a megmunkalt
fellletnek, és megtisztitjgk azt a nem kivant szennyezédésektdl. Munka
kézben a fellitkdzé tiik automatikusan illeszkednek a megmunkalt feltlet
alakjahoz. A munka soran egyenletes, mérsékelt nyomast gyakoroljon. A
gép munkajanak lelassulasa arra utal, hogy tul nagy nyomast fejt ki a
gépre. Ez noveli a tlik kopasat, és csokkenti a munka hatékonysagat. A
kapcsolo felengedésével a gép kikapcsolodik. A munka végeztével
vélassza le a gépet a taplevegé-forrasrol.

A hatékony munkahoz fontos a megfelel6 tlik kivalasztasa az adott
megmunkalt felllethez, tovabba kopasuk rendszeres ellendrzése.
Szlikség esetén a tlik Ujakra / mas tipustiakra cserélheték. Enhez csavarja
le a gép fejét. Vegye ki fészkiikbdl a sérlilt tliket, és helyezzen be Ujakat.
A tlicsere és minden egyéb karbantartasi mivelet elétt valassza le a gépet
a taplevego-forrasral.

HIBAELHARITAS

A gép sériilésén és elhasznalddasan kiviil a munka hatékonysagat egyéb
tényezok is ronthatjak, pl. a pneumatikus rendszer rossz allapota (sériilés,
eltdmoédés, tdmitetlenség vagy elnedvesedés. Problémat jelenthet az is,
ha a gép elszennyezddik a sok portdl és csiszolasi terméktél. Ezért fontos,
hogy tartsa tisztan a gépet.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

Az eszkozt élettartamanak meghosszabbitasa céljabdl rendszeresen
tisztitani kell. A munka végeztével mindig tordlie at egy szaraz
torléruhaval. Ne hasznaljon oldészereket és olyan szereket, amelyektdl
korrodalhatnak a gép elemei.

A szerkezet kenése a pneumatikus rendszerbe beépitett olajozé
segitségével torténjen. Rendszeresen ellendrizze az olajozéban az
olajszintet, szlikség esetén toltse utana. Ha nincs olajozo, akkor kdzvetlen
madon is térténhet a kenés, ekkor a gép bekapcsolasa elétt cseppentsen
par csepp pneumatikus olajat a levegd belépdnyilasaba. A gép kenése
utan az elsé néhany masodpercben olajcseppek tavozhatnak a levegd
kiléponyilasan keresztll. Ekkor biztositasként hasznaljon pl. toriilkozét. A
szerkezet kenésére csak pneumatikus olajat hasznéljon. Mas olajfajtak
haszndlata, vagy a kenés elhanyagolasa csokkenti az élettartamot és
meghibasodast okoz.

Mindennem( javitasi tevékenységet jogosult személyekre kell bizni
meghatalmazott szervizpontok igénybevételével.

GEP LEIRASA

Pneumatikus tis homlokkalapacs A gép fémek feliileti megmunkalasara -
rozsda, hamlo festékrészek, hegesztési varratok szennyezédéseinek,
oxidaciés termékeknek az eltavolitasara - szolgal.

PNEUMATIKUS RENDSZER

A B abran példa lathatd a siritettleveg6-ellatasra. Az Gizemi nyomas
maximum 6,2 bar lehet. Ennél nagyobb Gizemi nyomas géphibat okozhat,
és kockazatot jelent a kezel6 szamara.

Biztositani kell, hogy a gépbe bearamlé levegé tiszta és szaraz legyen. A
pneumatikus rendszert a csatlakoztatds el6tt ki kell szaritani.
Rendszeresen széritsa a rendszert, és ellendrizze a sz(ir§ allapotat. A
gépet a rendszerbe beépitett olajozdval kell lizemeltetni.

A gép 1/4"-os csatlakozéval csatlakozik a rendszerhez. A pneumatikus
vezeték minimalis bels6 atmérdje 10 mm (3/8”). Arendszer rendelkezzen
lathato és elérhetd biztonsagi kapcsoléval.

A GEP KEZELESE

1

A abra
1 Haz MUSZAKI ADATOK
2 Levegd belépbnyilasa Pneumatikus tiis kalapacs rozsdahoz és varratokhoz
3 Kapcsolo Paraméter Erték
4 | Kicsavarhatd fej Maximalis Gizemi nyomas 6,3 bar
5 | Tk . Tomeg 1,30 kg
B abra —
. - m - Gyartasi év

1 Csatlakoz6 a géphez (ne hasznaljon gyorscsatlakozot) - TS TE— — n

T— 14-031 mind a gép tipusat, mind a meghatarozasat jelenti
2 Vezetd tomld
3 Csonk ZAJRA ES REZGESEKRE VONATKOZO ADATOK
4 Pneumatikus t6mlé Hangnyomasszint Lpa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
5 Gyorscsatlakozo Hangteljesitményszint Lwa= 103 dB(A) K= 3 dB(A)
6 Csonk Rezgésgyorsulas értéke an=9,6 m/s*> K=15m/s?
7__| Olajoz6 e o
3 Nyomascsokkentd Informaci6 a zajrol és a vibraciorol
9 LevegdszUrd A gép dltal kibocsatott zajszintet a Lpa hangnyomésszint és a
10 Nedvességmentesitd rendszer Lwahangteljesitményszint irja le (ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli).
11 Taplevegb forrasa A gép Altal kibocsatott rezgéseket anrezgésgyorsulas értéke jellemzi (ahol

K a mérési bizonytalansagot jeloli).

A jelen utasitasban megadott Lpa hangnyomasszint,
Lwahangteljesitményszint és anrezgésgyorsulas értékek mérése az EN
60745-1 szabvany szerint tortént. A megadott anrezgésszint
felhasznalhatd gépek 6sszehasonlitasara és a rezgéseknek valo kitettség
el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a gép alapveté alkalmazasaira nézve
reprezentativ. Ha a gépet mas célokra vagy eltér6 munkavégzé
eszkdzokkel hasznaljak, akkor a rezgésszint eltér lehet. A gép elégtelen
vagy tul ritka karbantartasa magasabb rezgésszintet okozhat. A fenti okok
miatt a munkaidé egésze alatt nagyobb lehet a rezgéseknek vald kitettség.
A rezgéseknek valo kitettség pontos becslése céljabol figyelembe
kell venni azokat az idészakokat, amikor a gép ki van kapcsolva,
vagy be van kapcsolva, de nem végeznek vele munkat. Az 6sszes
tényezé pontos becslése utan kideriilhet, hogy az Osszesitett
kitettség joval alacsonyabb.

A kezelének a rezgések kovetkezményei ellen valé védelme céljabol
jarulékos biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint pl. a gép és a



munkavégzé eszkdzok rendszeres karbantartdsa, a kéz megfeleld
hémérsékletének a biztositasa és megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

A termékeket tilos a haztartasi hulladékok kozott
elhelyezni, hanem artalmatlanitasra at kell azokat
adni a megfeleld izemeknek. Az Ujrafeldolgozasra
nem kertl6 felszerelés potencialis veszélyt jelent a
koérnyezet és az emberek egészsége szamara.

A ,Topex Csoport Korlatolt feleldsségli tarsasag” Betéti tarsasag,
székhelye: Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (tovabbiakban: ,Topex
Csoport”) kozli, hogy a jelen utasitds (tovabbiakban: ,Utasitas“)
tartalmaval kapcsolatos mindennem( szerz6i jogok, beleértve a szovegre,
benne lévé fényképekre, vazlatokra, rajzokra, valamint kialakitasara
vonatkozoakat, kizarélagosan a Topex Csoportot illetik meg, és jogi
védelem alatt allnak, a szerzéi jogrél és szomszédos jogokrdl sz6lé 1994.
februar 4-i torvény (Hiv. K6zIony, 2006. évi 90 sz., 631. tétel, a késdébbi
valtoztatasokkal) szerint. Az Utasitds egészének és egyes részeinek
masolasa, feldolgozasa, kereskedelmi célokbdl torténé publikalasa a
Topex Csoport irasos beleegyezése nélkiil szigortan tilos, és polgari,
valamint biintetéjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarté: Grupa Topex Kit. ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Termék: Pneumatikus tlis homlokkalapacs
Tipus: 14-031
Kereskedelmi név: NEO TOOLS
Sorozatszam: 00001 + 99999
A jelen megfelel6ségi nyilatkozat a gyartd kizarolagos felelésségre kerdl
kiadasra.
A fenti termék megfelel az alabbi dokumentumoknak:
Gépdirektiva 2006/42/EK
Teljesiti tovabba az alabbi szabvanyok kdvetelményeit:
EN ISO 11148-4:2012
A nyilatkozat kizarélag a gép olyan allapotara vonatkozik, amelyben
forgalomba hoztak, és nem terjed ki a végfelhasznalé altal hozzaadott
részegységekre, vagy az altala késébb végzett modositasokra.
A miszaki dokumentaci6 elkészitésére jogosult, az EU-ban lakhellyel
vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime:
Aldirta az aldbbi cég nevében:
Grupa Topex Kit. Bt.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

L5

¥ R 4

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX cég mindségligyi megbizottja

2022-04-11 Warszawa

MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR).

Ciocan pneumatic cu dalti pentru rugina i urme de sudura 12 x 3
mm

14-031

ATENTIE: INAINTE DE UTILIZARE, CITITI CU ATENTIE ACESTE
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A SCULEI $I PASTRATI-LE PENTRU
O UTILIZARE ULTERIOARA. PERSOANELE CARE NU AU CITIT
INSTRUCTIUNILE NU TREBUIE SA EFECTUEZE ASAMBLAREA,
REGLAREA SAU OPERAREA DISPOZITIVULUL.

NORME DE SECURITATE DETALIATE

Informatii generale

o Cititi si intelegeti acest manual inainte de a utiliza, repara, intretine,
fnlocui componente sau de a lucra in apropierea dispozitivului.
Nerespectarea acestor reguli poate duce la vatamari corporale
grave.

* Ciocanul pneumatic trebuie sa fie utilizat numai de operatori calificati
si instruiti.

* Nu efectuati nici o modificare a dispozitivului. Acest lucru reduce
siguranta dispozitivului si creste probabilitatea unui accident.

e Pastrati acest manual pentru consultdri ulterioare. Predati-I
operatorului.

* Nu utilizati unealta in cazul in care se constata deteriorari.
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« Verificati daca unealta are toate marcajele prevazute de standardul
ISO 11148. Operatorul / angajatorul trebuie sa contacteze
producatorul sculei daca marcajele trebuie inlocuite.

Pericole asociate cu agchiile

¢ Tnainte de a schimba un accesoriu sau de a efectua lucrari de
intretinere a sculei, este esential sa deconectati scula de la sursa de
alimentare.

o Feriti-va de partile care se misca rapid ale piesei defecte sau, daca
este deteriorata, ale sculei.

* Este esential sa se poarte ochelari de protectie rezistenti la impact
atunci cand se lucreaza.

« Trebuie purtata o protectie a capului (casca) atunci cand se lucreaza
la inaltimea capului.

o In timpul lucrului, trebuie s& se tind seama de siguranta persoanelor
aflate Tn preajma.

e Asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata corect.

* Accesoriile pentru scula de impact si uneltele de lucru trebuie sa fie
asezate corect in suport inainte de a incepe lucrul.

o Accesoriile si manerele trebuie nlocuite atunci cand sunt uzate,
crapate sau deformate, pentru a evita accidentele.

e Unealta de lucru trebuie sa fie apasata corect pe suprafata de lucru
fnainte de a porni scula de impact.

Riscuri asociate cu manipularea

e in timpul lucrului, mainile operatorului sunt expuse la caldura,
abraziuni sau taieturi.

e Operatorul si celelalte persoane care lucreazd cu echipamentul
trebuie sa aiba o buna conditie fizica adecvata greutatii, puterii si
dimensiunilor dispozitivului.

e Tineti unealta de impact in mod corespunzator. Fiti gata sa va
opuneti miscarilor bruste sau lente ale dispozitivului cu ambele
maini.

e Mentineti o pozitie sigura si stabila a corpului in timpul lucrului.

e Opriti functionarea in cazul in care alimentarea cu energie electrica
este intrerupta.

o Folositi numai lubrifianti recomandati de producator

¢ Nu atingeti unealta Tn timpul sau imediat dupa utilizare, deoarece
acest lucru poate provoca arsuri.

« Utilizati obligatoriu echipament individual de protectie a ochilor. Se
recomanda utilizarea de Tmbracaminte de lucru si ménusi adecvate.

Pericole asociate cu migcérile repetitive

e Lucrul prelungit cu un polizor poate provoca oboseala si disconfort
la nivelul mainilor, bratelor, gatului sau altor parti ale corpului.

* Mentineti o pozitie confortabila, sigura si stabila, evitand in acelasi
timp pozitionarea instabild a corpului. Pozitia trebuie schimbata din
cand in cand pentru a preveni oboseala.

« Daca aveti simptome prelungite si suparatoare, cum ar fi disconfort,
durere, contractii, furnicaturi, amorteala, arsuri sau rigiditate a unor
parti ale corpului, nu le ignorati. Operatorul ar trebui s& consulte un
medic personal sau prin intermediul angajatorului sau.

¢ fnainte de a schimba un accesoriu sau de a efectua lucrari de
ntretinere a sculei, este esential sa deconectati scula de la sursa de
alimentare.

e Folositi numai unelte de lucru sau accesorii recomandate de
producatorul sculei de impact.

« Evitati contactul direct cu unealta de lucru in timpul si dupa lucru,
deoarece acest lucru poate provoca arsuri sau raniri.

Pericole la locul de munca

o Impiedicarea, alunecarea si caderea pot duce la accidente.
Asigurati-va ca solul nu este alunecos sau ca nu va deveni alunecos
in timpul muncii. Asigurati-vd ca pozitia furtunului de aer nu
reprezinta un pericol de impiedicare.

o Fiti intotdeauna constienti de imprejurimi, in special atunci cand
lucrati intr-un loc necunoscut. Aveti grija la cabluri si alte obstacole.

e Scula de impact nu este proiectatd pentru utilizarea in atmosfere
explozive si nu protejeaza utilizatorul impotriva socurilor electrice.

e Asigurati-va ca in apropiere nu exista cabluri electrice, conducte de
gaz sau alte obiecte care ar putea fi periculoase daca ar fi
deteriorate.

Pericole legate de pulberi i vapori

o in timpul functionarii pot fi generate pulberi si vapori periculosi.
Acestea afecteaza in mod negativ sanatatea utilizatorului,
provocand boli respiratorii, cancer si leziuni ale pielii. Fiti constienti
de aceste riscuri si luati masuri pentru a le reduce la minimum.

e Evaluarea riscurilor ar trebui sa presupuna expunerea la praful
generat in procesul de prelucrare si transportat din mediul
inconjurator in timpul lucrului.



« Utilizati scula n conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minim zgomotul.

e Evacuarea aerului ar trebui orientata astfel incat sa se reduca la
minimum scurgerea prafului si a vaporilor din mediul ambiant.

e Controlul emisiilor de praf si de fum este un element prioritar in
asigurarea sigurantei la locul de munca.

« Utilizati mijloace adecvate pentru extragerea, indepartarea sau
neutralizarea pulberilor si a vaporilor, in conformitate cu
recomandarile producétorului.

o Selectati uneltele de lucru adecvate si intretineti-le / inlocuiti-le in
conformitate cu instructiunile pentru a reduce la minim generarea de
praf si fum.

o Utilizati protectie respiratorie in conformitate cu recomandarile de
siguranta la locul de munca.

Riscuri legate de zgomot

* Expunerea la zgomot poate provoca leziuni permanente ale simtului
auditiv. Expunerea la zgomot este un factor important in evaluarea
riscurilor.

* O metoda de prevenire a zgomotului excesiv este plasarea corecta
a piesei de prelucrat in dispozitive de amortizare.

« Folositi protectie auditiva in conformitate cu recomandarile privind
sanatatea si siguranta la locul de munca.

o Utilizati scula in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minim zgomotul.

o Utilizati scula in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minim zgomotul.

« Folositi un amortizor de zgomot, daca este disponibil.

Pericole asociate cu vibratiile

* Expunerea la vibratii poate provoca ischemia méinilor si palmelor si
deteriorarea nervilor

e Atunci cand lucrati la temperaturi scazute, imbracati-va calduros si
pastrati-va mainile calde si uscate.

* Daca simtiti furnicaturi, amorteald, durere sau paloare la nivelul pielii
mainilor, intrerupeti lucrul si consultati-va superiorul si medicul.

o Utilizati polizorul in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru
a reduce la minim vibratiile.

e Nu tineti unealta de lucru cu méana libera, deoarece acest lucru
creste expunerea la vibratii.

* Unealta trebuie tinuta in siguranta, dar cu o fortd moderata pentru a
permite o functionare sigura. O prindere prea ferma creste pericolul
de vibratii.

Dispozitii suplimentare de siguranta pentru uneltele cu actionare

pneumatica

* Aerul comprimat poate provoca daune grave.

o Opriti intotdeauna sursa de aer si deconectati unitatea de la sursa
atunci cand nu o utilizati sau cand schimbati accesoriile si efectuati
lucrari de intretinere.

* Nu directionati niciodata fluxul de aer spre dumneavoastra sau spre
alte persoane.

e Furtunurile pneumatice care se rasucesc sub presiune reprezinta un
pericol grav. Asigurati-va intotdeauna ca furtunurile si conexiunile
nu sunt deteriorate.

o Indepaértati aerul rece de la maini.

e Atunci cand se utilizeaza cuplaje cu gheare, asigurati-va ca folositi
dispozitivele de blocare corespunzatoare pentru a preveni
deconectarea accidentala.

* Se interzice depasirea presiunii maxime.

* Nu transportati niciodata unealta de furtun.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

1 2 3 4 5
1. Atentie! Cititi instructiunile nainte de utilizare.
2. Produsul indeplineste cerintele directivei UE.
3. Utilizati echipamente de protectie a ochilor.
4. Utilizati echipamente de protectie a auzului.
5. Utilizati echipament de protectie respiratorie.

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE
Fig. A

Carcasa

Admisia aerului
Comutator de pornire
Cap insurubabil

Fig. B
Conectarea la dispozitiv (nu folositi conectori rapizi)
Furtun de ghidare
Terminal de conexiune
Furtun pneumatic
Sistem de cuplaj rapid
Terminal de conexiune
Lubrificator
Reductor de presiune
Filtru de aer
Sistem de eliminare a umiditatii
Sursa de aer
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DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

Ciocan pneumatic cu dalti. Conceput pentru tratarea suprafetelor metalice
—indepartarea ruginii, a vopselei care se desprinde, a cusaturilor de
sudura murdare, a produselor de oxidare.

SISTEMUL PNEUMATIC

Un exemplu de sistem de alimentare pneumatica este prezentat in figura
B. Presiunea de lucru trebuie sa fie de maxim 6,2 bar. Utilizarea unor
presiuni de functionare mai mari poate deteriora echipamentul si prezinta
un risc pentru operator.

Asigurati-va ca aerul furnizat catre unitate este curat si uscat. Sistemul
pneumatic trebuie sa fie uscat inainte de conectare. Goliti periodic
sistemul si verificati starea filtrului. Dispozitivul trebuie utilizat impreuna cu
un lubrificator incorporat.

Unealta este conectata la sistem cu o conexiune de 1/4". Diametrul intern
minim al furtunului pneumatic este de 3/8” (10 mm). Instalatia trebuie sa
includa un intrerupator de siguranta vizibil si accesibil.

OPERAREA DISPOZITIVULUI

Aplicati acele pe suprafata care urmeaza sa fie tratatd. Pentru a porni
unealta, apasati butonul de pornire. Fluxul de aer va provoca o miscare
alternativa a daltilor actionate de piston, care, lovind suprafata piesei de
prelucrat, o vor curéta de murdria nedorita. in timpul functiondrii, daltile
de lovire se adapteaza automat la forma suprafetei piesei de prelucrat.
Folositi o forta moderata de presare atunci cand lucrati. incetinirea
dispozitivului indica faptul ca forta exercitata asupra dispozitivului este
prea mare. Astfel, se risca o uzura rapida a daltii si o reducere a eficientei
de lucru. Dispozitivul este oprit prin eliberarea presiunii asupra
comutatorului. Deconectati unitatea de la sursa de aer atunci cand ati
terminat lucrul.

Pentru o munca eficienta, este important sa folositi daltile potrivite pentru
materialul piesei de prelucrat si sa verificati periodic uzura acestora. Daca
este necesar, daltile pot fi inlocuite cu altele noi / de alt tip. Pentru a face
acest lucru, desurubati capul dispozitivului. indepértat,i dalta defecta din
prizé si inlocuiti-o cu una noua.

Schimbarea daltilor si toate celelalte operatiuni de intretinere trebuie
efectuate atunci cand unitatea este deconectata de la sursa de aer.

SOLUTIONAREA PROBLEMELOR

Pe langa deteriorare sau uzura, alti factori, cum ar fi starea proasta a
sistemului pneumatic (deteriorare, obstructie, scurgeri sau umezeala), pot
avea, de asemenea, un impact negativ asupra eficientei sculei.
Problemele pot fi cauzate, de asemenea, de contaminarea sculei cu praf
n exces si produse de abraziune. Prin urmare, este important sa pastrati
scula curata.

INTRETINEREA S| DEPOZITAREA

Pentru a prelungi durata de viata a sculei, aceasta trebuie curatata in mod
regulat. Scula trebuie curéatata de fiecare data dupa utilizare prin stergerea
cu o carpa uscata. Nu utilizati solventi sau agenti corozivi.

Lubrifierea mecanismului trebuie efectuata cu ajutorul unui lubrifiant inclus
in sistemul de alimentare pneumatica. Nivelul uleiului din lubrificator
trebuie verificat in mod regulat si completat daca este necesar. in cazulin
care nu este disponibil un lubrificator, este posibila lubrifierea directa prin
aplicarea catorva picaturi de ulei pneumatic la intrarea de aer inainte de a
porni scula. Dupa lubrifierea sculei, este posibil ca picaturile de ulei sa
scape prin iesirea de aer in primele cateva secunde. in acest caz, este
necesar sa o protejati temporar folosind, de exemplu, un prosop. Pentru
lubrifierea  mecanismului trebuie utilizate numai uleiuri pneumatice.
Folosirea altor tipuri de ulei sau ne lubrifierea mecanismului va scurta
durata de viata si va deteriora scula.

Orice operatiune de reparare trebuie efectuatd numai de catre persoane
autorizate, prin intermediul unui centru de service autorizat.

DATE TEHNICE

asw|N]-

Dalti

| Ciocan pneumatic cu dalti pentru rugina si sudura |
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Parametru Valoare
Presiunea maxima de lucru 6,3 bar

Greutate 1,30 kg

Anul fabricatiei

14-031 inseamna atat tipul cat si descrierea masinii

DATE REFERITOARE LA ZGOMOT $I VIBRATII
Nivelul presiunii acustice Lpa= 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa= 103 dB(A) K= 3 dB(A)
Valorile acceleratiei de vibratie an= 9,6 m/s’ (max) K= 15
m/s?

Informatii despre zgomot si vibratii

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris de: nivelul de presiune
sonora Lpa si nivelul de putere sonora Lwa (unde K este incertitudinea de
masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt descrise prin valoarea
acceleratiei vibratiei an (unde K este incertitudinea de masurare).

Nivelul presiunii sonore emise Lpa, nivelul puterii sonore Lwa si valoarea
acceleratiilor de vibratie an indicate in aceste instructiuni au fost masurate
in conformitate cu standardul EN 60745-1. Nivelul de vibratii an indicat
poate fi utilizat pentru a compara dispozitivele si pentru a evalua initial
expunerea la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul va fi utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul vibratiilor se poate modifica.
Nivelurile de vibratii mai mari pot fi cauzate de intretinerea insuficientd sau
prea rara a dispozitivului. Cauzele mentionate mai sus pot provoca o
expunere crescutd la vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand este
pornit dar nu este utilizat. Dupa estimarea atenta a tuturor factorilor,
expunerea totala la vibratii poate fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul impotriva efectelor vibratiilor, ar trebui
introduse masuri suplimentare de sigurantd, cum ar fi: intretinerea ciclica
a dispozitivului si a instrumentelor de lucru, asigurarea temperaturii
corespunzatoare a mainii drepte si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsul cu nu poate fi aruncat impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predat pentru
reciclare unei intreprinderi specializate.
Echipamentul care nu a fost reciclat constituie un
pericol potential pentru mediul inconjurator si
oameni.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa cu sediul in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (numita in
continuare: ,Grupa Topex”) informeaza ca toate drepturile de autor asupra
continutului acestor instructiuni (numite in continuare: "Instructiuni),
inclusiv textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia sa,
apartin Tn exclusivitate Grupului Topex si fac obiectul protecitiei juridice in
conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (M. O. 2006 Nr. 90 Poz. 631 cu modificarile ulterioare).
Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
intregii Instructiuni si a componentelor sale individuale, fara acordul
Grupului Topex exprimat in scris, este strict interzisa si poate atrage
raspunderea civila si penala.

Declaratia de Conformitate CE
Producator: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., str. Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia
Produs: Ciocan pneumatic cu dalti
Model: 14-031
Denumire comerciala: NEO TOOLS
Numar de serie: 00001 + 99999
Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva
a producatorului.
Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE
Si indeplineste cerintele impuse de standardele:
EN ISO 11148-4:2012
Aceasta declaratie se referd numai la masina in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu include componentele adaugate de utilizatorul final
sau actiunile ulterioare efectuate de utilizatorul final.
Numele si adresa persoanei cu resedinta sau cu sediul in UE autorizata
sa intocmeasca dosarul tehnic:
Semnat in numele:
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Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Str. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
e -

Pawet Kowalski
mputernicit in domeniul calitatii al companiei GRUPA TOPEX

SK
PRIRUCKA NA PREKLAD (POUZIVATEL)

Vahér vzduchovej ihly 12 x 3 mm
14-031

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO NA DALSIE
POUZITIE. OSOBY, KTORE S| NEPRECITALI POKYNY, BY NEMALI
VYKONAVAT MONTAZ, NASTAVENIE ALEBO PREVADZKU
POMOCKY.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

VSeobecné

e Pri viacerych nebezpecenstvach si precitajte a pochopte
bezpecnostné pokyny pred instalaciou, prevadzkou, opravou,
udrzbou, vymenou prisluSenstva alebo pracou v blizkosti
neotacacieho perkusivneho elektrického naradia. Ak tak neurobite,
mobze to mat za nasledok vazne zranenie tela.

« Iba kvalifikovani a vyskoleni operatori by mali instalovat, upravovat
alebo pouzivat neotaCacie perkusivne elektrické naradie, ktoré nie
je rotacné.

o Neupravuijte toto neota¢acie perkusné elektrické naradie. Upravy
mozu znizit ucinnost bezpecnostnych opatreni a zvysit rizika pre
prevadzkovatela.

* Nevyhadzujte bezpe¢nostné pokyny. Dajte ich operatorovi.

e Nepouzivajte rotaéné perkusivne elektrické naradie, ak bolo
poskodené.

« Nastroje sa pravidelne kontroluju, aby sa overilo, ¢i sU na nastroji
Citatelne vyznacené kvalifikacné kategorie a oznacenia pozadované
touto castou NORMY ISO 11148. Zamestnavatel/uzivatel sa v
pripade potreby obrati na vyrobcu, aby ziskal nahradné Stitky s
oznacenim.

Nebezpecenstvo projektilu

e Pri vymene vloZzeného nastroja alebo prisluSenstva odpojte
neotacaveé perkusivne elektrické naradie od zdroja energie.

e Uvedomte si, Ze porucha obrobku alebo prislusenstva, alebo
dokonca samotného vloZeného nastroja méze generovat projektily
s vysokou rychlostou.

e Pocas prevadzky ne rotaéného perkusivneho elektrického naradia

vzdy noste ochranu o¢i odoInd voci narazom.

Pri rezijnych pracach noste bezpe¢nostnu prilbu.

V tomto ¢ase by sa malo posudit aj riziko pre ostatnych.

Uistite sa, Ze obrobok je bezpe¢ne upevneny.

Nikdy nepouzivajte nastroj, pokial sa vloZzeny nastroj nezachovava

Vv nastroji so spravnym drziakom.

e Aby sa prediSlo zraneniu, ochranné casti sa vymenia, ked sa
opotrebuju, prasknu alebo zdeformuju.

e Pred spustenim nastroja pevne drzte vlozeny nastroj na pracovnu
plochu.

Prevadzkové rizika

e Pouzitie nastroja mbdze vystavit ruky obsluhy nebezpecenstvam
vratane ndrazov, rezov a odrenin a tepla.

e Prevadzkovatelia a pracovnici Gdrzby musia byt fyzicky schopni
manipulovat' s objemom, hmotnostou a vykonom nastroja.

e Drzte nastroj spravne. Budte pripraveni pdsobit proti normalnym
alebo nahlym pohybom a mat k dispozicii obe ruky.

e Udrzujte vyvazenu polohu tela a bezpeénl zakladriu.

e V pripade prerusenia a preru$enia dodavky energie uvolnite Start-
stop zariadenie.

e Pouzivajte iba maziva odpori¢ané vyrobcom.

e Vyhnite sa priamemu kontaktu s vloZenym nastrojom pocas a po
pouziti, pretoze sa moze zohriat.

e Pouzivaju sa osobné ochranné ochranné okuliare. Odporucaju sa
vhodné rukavice a ochranny odev.

Nebezpecenstvo opakujticich sa pohybov

e Pri pouziti ne rotaéného perkusivneho elektrického naradia na
vykonavanie pracovnych &innosti mdéze operator pocitovat
nepohodlie v rukach, rukach, ramenach, krku a inych ¢astiach tela.



* Pri pouzivani ne rotacného perkusivneho elektrického naradia by
mal operator zaujat pohodiné drzanie tela pri zachovani
bezpecného chodu a vyhybani sa neprijemnym alebo nevyvazenym
drzaniu tela. Operator by mal zmenit drzanie tela poc¢as rozsirenych
uloh. To méze pomdct vyhnut sa nepohodliu a inave.

e Ak sa u operatora vyskytnu priznaky, ako je pretrvavajice alebo
opakujuce sa nepohodlie, bolest, pulzovanie, bolest, brnenie,
necitlivost, pocity palenia alebo stuhnutost, tieto varovné spievanie
by sa nemalo ignorovat. Prevadzkovatel by to mal oznamit
zamestnavatelovi a poradit sa s kvalifikovanym zdravotnickym
pracovnikom.

Nebezpecenstva prislusenstva

e Pred vymenou vloZzeného nastroja alebo prisluSenstva odpojte
neotacacie perkusivne elektrické naradie od zdroja energie.

e Pouzivajte iba velkosti a typy prisluSenstva a spotrebného
materidlu, ktoré odporia vyrobca perkusivneho elektrického
naradia, ktory nie je rotacny. Nepouzivajte iné typy alebo velkosti
prisluenstva a spotrebného materialu.

e Vyhnite sa priamemu kontaktu s vloZzenym nastrojom pocas a po
pouziti, pretoze moze byt hortci alebo ostry.

Nebezpecenstva na pracovisku

e Skizy, vylety a pady su hlavnymi pri¢inami zranenia na pracovisku.
Budte si vedomi klzkych povrchov spdésobenych pouZitim nastroja a
tiez nebezpecenstiev jazdy spésobenych vzduchovym vedenim.

e Postupujte opatrne v neznamom prostredi. Mézu sa vyskytnut
skryté nebezpecenstva, ako je elektrina alebo iné elektrické
vedenia.

e Toto neotaCavé perkusivne elektrické naradie nie je uréené na
pouzitie v potencidlne vybusnej atmosfére a nie je izolované od
kontaktu s elektrickou energiou.

« Uistite sa, Ze neexistuju Ziadne elektrické kable, plynové potrubia
atd., Ktoré mdzu spdsobit nebezpecenstvo, ak su poskodené
pouzitim nastroja.

Nebezpecenstvo prachu a vyparov

e Prach a vypary vznikajuce pri pouzivani ne rotaéného perkusivneho
elektrického naradia mézu sposobit' zIé zdravie (napriklad rakovina,
vrodené chyby, astma a / alebo dermatitida). Posudenie rizika tychto
nebezpecenstiev a vykonavanie vhodnych kontrol tychto
nebezpecenstiev s nevyhnutné.

« Posudenie rizika by malo zahffiat prach vytvoreny pouzitim nastroja
a potencial narusit existujuci prach.

« Ovladajte a udrziavajte neotacacie perkusné elektrické naradie , ako
sa odporuca v tychto pokynoch, aby ste minimalizovali emisie
prachu alebo vyparov.

e Nasmerujte vyfuk tak, aby sa minimalizovalo ruSenie prachu v
prostredi naplnenom prachom.

e Ak sa vytvara prach alebo vypary, prioritou je ich kontrola v mieste
emisii.

o Vsetky integralne vlastnosti alebo prislusenstvo na zber, extrakciu
alebo potlacenie prachu alebo vyparov prenasaného vzduchom by
sa mali spravne pouzivat a udrzZiavat v stlade s pokynmi vyrobcu.

* Vyberte, udrziavajte a vymerite spotrebny / vioZeny nastroj podla
odportcania v pokynoch, aby sa zabranilo zbytoénému narastu
prachu alebo vyparov.

e Pouzivajte ochranu dychacich ciest v sulade s pokynmi
zamestnavatela a podla poziadaviek predpisov o bezpecnosti a
ochrane zdravia pri praci.

Nebezpecenstvo hluku

e Vystavenie vysokym hladinam hluku moéZe sposobit trvalé,
znemoznenie straty sluchu a dalSie problémy, ako je tinnitus
(zvonenie, piskanie, bzu¢anie v uSiach). Preto je nevyhnutné
posudenie rizika a vykonavanie vhodnych kontrol tychto
nebezpecenstiev.

* Vhodné kontroly na znizenie rizika mozu zahffiat €innosti, ako su
timiace materidly, aby sa zabranilo "zvoneniu" obrobkov

* Pouzivajte ochranu sluchu v stlade s pokynmi zamestnavatela a
podla poziadaviek predpisov o bezpec¢nosti a ochrane zdravia pri
praci.

e Ovladajte a udrziavajte neotacacie perkusivne elektrické naradie,
ako sa odporuca v prirucke pokynov, aby ste predisli zbyto¢nému
zvy$eniu hladiny hluku.

e Vyberte, udrZiavajte a vymerite spotrebny / vloZzeny nastroj podla
odport¢ania v priru¢ke pokynov, aby sa zabranilo zbytoénému
zvy$eniu hluku.

* Ak ma neotacacie perkusné elektrické naradie timic, vzdy sa uistite,
Ze je na svojom mieste a v dobrom prevadzkovom stave, ked je v
prevadzke neotacacie perkusivne elektrické naradie.

Vibraéné nebezpecenstva
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* Vystavenie vibracidm moze spdsobit’ poskodenie nervov a privodu
krvi do ruk a ruk a rak.

e Noste teplé oblecenie vzdy, ked pracujete v chladnych
podmienkach a udrzujte ruky v teple a suchu.

e Ak sa u vas vyskytne necitlivost, brnenie, bolest alebo bielenie koze
v prstoch alebo rukach, prestarite pouzivat neotacajice sa
perkusivne elektrické naradie, povedzte to svojmu
zamestnavatelovi a poradte sa s lekarom.

e Ovladajte a udrziavajte neotacavé perkusivne elektrické naradie
podla odporucania v priru¢ke pokynov, aby ste predisli zbytoénému
zvy$eniu hladin vibracii.

« Nedrzte vloZeny nastroj volnou rukou, pretozZe to zvySuje vystavenie
vibraciam.

e Drzte nastroj so svetlom, ale bezpe¢nym uchopenim, bertic do
Uvahy pozadované reakéné sily rik, pretoZe riziko vibracii je vo
vSeobecnosti vacsie, ked je sila prilnavosti vyssia.

e Zavesené rukovate drzte v centralnej polohe a zatlacte rukovate do
koncovych zastavok.

Dalsie bezpeénostné pokyny pre pneumatické elektrické naradie

e Vzduch pod tlakom méze sposobit vazne zranenie.

e Vzdy vypnite privod vzduchu, vypustaciu hadicu tlaku vzduchu a
odpojte naradie od privodu vzduchu vzdy, ked sa nepouziva, pred
vymenou prislu$enstva alebo pri opravach.

¢ Nikdy nesmerujte vzduch na seba alebo na nikoho iného.

* Bicovacie hadice mézu spdsobit vazne zranenie. Vzdy skontrolujte
poskodené alebo volné hadice a armatury.

e Studeny vzduch musi byt odvadzany pre¢ od rik.

e Vzdy, ked sa pouzivaju univerzalne krutené spojky (spojky
pazurov), instaluju sa uzamykacie koliky a na ochranu pred moznou
poruchou pripojenia hadice na naradie a hadicu na hadicu sa
pouzivaju bezpe¢nostné kable na kontrolu bi¢ovania.

* Neprekracujte maximalny tlak vzduchu uvedeny na nastroji.

* Nikdy nenoste vzduchovy nastroj za hadicu.

PIKTOGRAMY

1 2 3 4 5
1. Varovanie! Preditajte si navod na obsluhu.
2. Vyrobky st v stlade so smernicami EU.
3. Pouzivajte ochranu oci!
4. Pouzivajte ochranu sluchu!
5. Pouzivajte ochranu proti prachul!

POPIS GRAFICKYCH PRVKOV
Obr. A

Byvanie

Privod vzduchu
Spustit’
Odnimatelna hlava
Ihlicie

QB |W(N|F-

Obr.B
Privod vzduchu (neinstalujte rychle spojenie)
Olovena hadica
Bradavka
Bicova hadica
Rychle spriahadlo
Bradavka
Lubrikator
Regulator
Filter
Drenaz
Privod vzduchu
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POPIS

Pneumaticky vaha¢ ihiel. Uréené na povrchovi Upravu kovov -
odstranenie hrdze, odlupovanie naterovych prvkov, kontaminacia zvarov,
oxida¢né produkty.

PRIVOD VZDUCHU

Priklad pneumatického napéjacieho systému je znazorneny na obr. B.
Prevadzkovy tlak by mal byt maximalne 6,2 baru. Pouzitie vy$sieho
prevadzkového tlaku moze poskodit' zariadenie a predstavuje riziko pre
obsluhu.

Vzduch privddzany do zariadenia musi byt Cisty a suchy. Pneumaticky
systtm by mal byt pred pripojenim vypusteny. Systém pravidelne




vypustite a skontrolujte stav filtra. Zariadenie by sa malo pouzivat v
spojeni s mazacim zariadenim zabudovanym do systému.

Zariadenie je pripojené k systému s pripojenim 1/4 ™. Minimalny vnutorny
priemer pneumatickej hadice je 3/8 ™ (10 mm). Instalacia by mala
obsahovat viditelny a pristupny bezpe¢nostny spinac.

OPERACIA

Ihly poloZzte na oSetreny povrch. Ak chcete zariadenie spustit, stlacte
packu prepinaca. Prudenie vzduchu spésobi vratny pohyb ihiel
pohananych piestom, ktoré zasiahnu oSetreny povrch, ho vycistia od
neziaducich kontaminantov. Poas prevadzky sa napadné ihly
automaticky prispdsobia tvaru spracovavaného povrchu. Poas prace
pouzivajte mierny tlak. Pomalost zariadenia naznacuje, Ze na zariadenie
sa vyvija prili§ vela sily. MézZe rychlo opotrebovat' ihly a znizZit' G¢innost’
prace. Zariadenie sa vypne uvolnenim tlaku na spinaci. Po dokonceni
prace odpojte zariadenie od zdroja vzduchu.

Pre efektivnu pracu je dolezité pouzivat spravne ihly pre vhodny obrobok,
ako aj pravidelne kontrolovat' ich opotrebovanie. V pripade potreby mézu
byt ihly nahradené novymi / réznymi typmi. Ak to chcete urobit,
odskrutkujte hlavu zariadenia a vymerite ihly, ktoré st opotrebované alebo
poskodené.

Vymena ihiel a vSetka ostatna udrzba sa ma vykonat so zariadenim
odpojenym od zdroja vzduchu.

RIESENIE PROBLEMOV

Okrem posSkodenia alebo opotrebovania zariadenia mézu mat’ negativny
vplyv na ucinnost’ prace aj iné faktory, ako je zly stav pneumatického
systému (poSkodenie, zablokovanie, Unik alebo vihkost). Problémy mézu
byt tiez spdsobené kontaminaciou zariadenia nadmernym prachom a
vyrobkami z oderu. Z tohto dévodu je dolezité udrziavat zariadenie Cisté.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Aby sa predizila Zivotnost nastroja, mal by sa pravidelne ¢istit. Zakazdym
po praci by sa mal nastroj Cistit utieranim suchou handri¢kou.
Nepouzivajte rozpustadia ani ¢inidla, ktoré by mohli spdsobit kordziu
komponentov zariadenia.

Mechanizmus by mal byt mazany mazacim zariadenim, ktoré je si¢astou
pneumatického napajacieho systému. Hladina oleja v mazaci by sa mala
pravidelne kontrolovat a v pripade potreby dopifiat. Pri absencii
mazacieho zariadenia je mozné priame mazanie pouzitim niekolkych
kvapiek pneumatického oleja na privod vzduchu pred spustenim jednotky.
Po mazani stroja m6zu kvapdcky oleja uniknut z vystupu vzduchu pocas
prvych niekolkych sekind. Potom je potrebné ho docasne chranit
napriklad uterdkom. Na mazanie mechanizmu by sa mali pouzivat iba
pneumatické oleje. Pouzitie inych typov oleja alebo nenamazanie
mechanizmu skracuje Zivotnost' a poskodzuje nastroj.

Akékolvek opravy by mali vykonavat iba opravnené osoby
prostrednictvom autorizovaného servisného miesta.

SPECIFIKACIE
Vahér vzduchovej ihly 12 x 3 mm
Parameter Hodnota
Maximalny tlak vzduchu 6,3 barov
Hmotnost’ 1,30 kg
Rok vyroby

14-031 definuje typ a indikaciu pomocky

HLUK A VIBRACIE
Hladina akustického tlaku

Lpa = 85 dB(A) K=3dB(A)
Lwa = 96 dB(A) K=3dB(A)

Namerana hladina akustického
vykonu
Hodnota zrychlenia vibracii

ah =3,1 m/s2 K=1,5m/s2

Informéacie o hluku a vibraciach

Uroveri hluku emitovaného zariadenim je opisana: Groviiou emitovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu wwa (kde K je neistota
merania). Vibracie emitované zariadenim sG opisané hodnotou
vibraného zrychlenia ah (kde K je neistota merania).

Nasledujlce informéacie: emitovana hladina akustického tlaku pa, hladina
akustického vykonu rwa @ akceleracia vibracii an boli merané v stlade s
EN EN EN 60745-1. Dana uroven vibracii ah sa modze pouzit na
porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.
Uvedena uroveri vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa stroj pouziva na rozne aplikacie alebo s roéznymi
pracovnymi nastrojmi, uroveri vibracii sa moze zmenit. Vy$Sia Urover
vibracii bude ovplyvnena nedostato¢nou alebo prili$ zriedkavou udrzbou
zariadenia. Vy$8ie uvedené dovody moézZzu mat za nasledok zvySené
vystavenie vibraciam poc¢as celého obdobia prevadzky.
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Ak chcete presne odhadnut’ vystavenie vibraciam, zvazte obdobia,
ked je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale nepouziva sa. Po
dokladnom posudeni vSetkych faktorov méze byt celkova expozicia
vibraciam vyrazne nizsia.

S ciefom chranit’ pouZivatela pred tcinkami vibracii by sa mali zaviest’
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, ochrana primeranej teploty ruk a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Nelikvidujte vyrobky s domovym odpadom. Mali by
byt pouzité v spravnych rastlinach. Nerecyklované
zariadenia predstavuji potencidlne riziko pre
Zivotné prostredie a fudské zdravie.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka
komandytowa so sidlom vo Var$ave na ul. Pograniczna 2/4 (dalej len
"Grupa Topex") informuje, Zze vSetky autorské prava k tomuto pokynu
(dalej len "instrukcia"), vratane, ale nielen, textu, fotografii, schém,
vykresov a usporiadania instrukcie, patria vyluéne spolocnosti Grupa
Topex a su chranené zakonmi zodpovedajicimi zakonom o autorskych
pravach a suvisiacich pravach zo 4. februara 2004 (ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 ¢. 90 polozka 631 s
neskorsimi zapismi). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Upravy na
komeréné ucely celej inStrukcie alebo jej Casti bez pisomného suhlasu
spoloc¢nosti Grupa Topex su prisne zakdzané a mozu spdsobit
obcianskopravnu a pravnu zodpovednost.

Vyhlasenie ES o zhode

Vyrobca: Grupa Topex Sp. Z o.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Vyrobok: Pneumaticky rovny ihlovy vahér
Model: 14-031
Obchodny nazov: NEO TOOLS
Poradové ¢islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyluénui zodpovednost vyrobcu.
Uvedeny vyrobok je v stlade s tymito smernicami EU:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
A spifia poziadavky nasledujicich noriem:
EN ISO 11148-4:2012
Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na strojové zariadenia v stave, v
akom bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty, ktoré su pridané
a/alebo operacie, ktoré nasledne vykonava koneény pouzivatel.
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je opravnena
zostavit' technicky spis:
Podpisané pre a v mene:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

: L
Pawet Kowalski
Agent kvality GRUPA TOPEX

Var$ava, 2022-04-11



