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1. O niniejszej instrukcji obstugi

Dziekujemy za wybdr naszego produktu. Mamy nadzieje, ze korzystanie z tego

urzadzenia bedzie dla Paristwa przyjemnoscia.

Przed pierwszym uzyciem urzgdzenia nalezy uwaznie

przeczytac instrukcje bezpieczenstwa. Zwré¢ uwage na
ostrzezenia umieszczone na urzgdzeniu i w instrukcji obstugi.

Zawsze trzymaj instrukcje obstugi pod reka. Jesli sprzedajesz

lub oddajesz urzadzenie, pamietaj, aby przekaza¢ mu
rowniez te instrukcje. Jest ona niezbednym elementem
produktu.

1.1. Wyjasnienie symboli

Jezeli blok tekstu oznaczony jest jednym z ponizszych symboli
ostrzegawczych, nalezy unika¢ zagrozenia opisanego w tym
tekscie, aby zapobiec wystgpieniu potencjalnych konsekwencji
tam opisanych.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ostrzezenie: ryzyko $miertelnego urazu!

OSTRZEZENIE!
Ostrzezenie: ryzyko $miertelnych obrazen i/lub
powaznych, nieodwracalnych obrazen!

OSTROZNOSC!
Ostrzezenie: ryzyko drobnych i/lub umiarkowanych

obrazen!

OGLOSZENIE!
Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia, nalezy postepowac zgodnie

z ponizszymi instrukcjami!

Bardziej szczegétowe informacje dotyczace

korzystania z urzadzenia!

Postepuj zgodnie z instrukcja
obstugi!
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WSKAZOWKA
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¥

Porady dotyczace szycia utatwiajace prace

Symbol klasy ochrony II

Do uzytku wewnatrz pomieszczeri
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2. Wtasciwe uzycie

Urzadzenie mozna wykorzystywac na wiele sposobéw:

Maszyna do szycia moze by¢ uzywana do zszywania i
zdobienia szwéw materiatéw od lekkich do ciezkich.
Materiat moze by¢ wykonany z wiékien tekstylnych, materiatéw
kompozytowych lub lekkiej skory.

+ Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do uzytku prywatnego i nie nadaje sie do
uzytku przemystowego/komercyjnego.

+ Nalezy pamieta¢, ze nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku
niewtasciwego uzytkowania:

+ Nie modyfikuj urzadzenia bez naszej zgody i nie uzywaj zadnego
sprzetu pomocniczego, ktéry nie zostat przez nas zatwierdzony
lub dostarczony.

+ Nalezy uzywac wytgcznie czesSci zamiennych i akcesoriéw dostarczonych
przez nas lub przez nas zatwierdzonych.

+ Nalezy przestrzegac¢ wszystkich informacji zawartych w niniejszej instrukgji
obstugi, zwtaszcza instrukcji bezpieczenstwa. Kazde inne uzycie jest
uwazane za niewtasciwe i moze spowodowac obrazenia ciata lub
uszkodzenie mienia.

* Nie nalezy uzywac urzadzenia w ekstremalnych warunkach

Srodowiskowych.

3. Deklaracja zgodnosci

Medion AG niniejszym o$wiadcza, ze produkt jest zgodny z
nastepujgcymi wymogami europejskimi:

* Dyrektywa EMC ----/--/UE

* Dyrektywa niskonapieciowa ----/--/UE

+ Dyrektywa w sprawie ekoprojektu ----/---/WE

* Dyrektywa RoHS ----/--/UE
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4. Instrukcje bezpieczehstwa

4.1. Trzymaj dzieci z dala od urzadzen
elektrycznych

* To urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w
wieku od - lat oraz osoby o ograniczonej
sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub umystowej, a
takze osoby z brakiem doswiadczenia i/lub wiedzy,
ale tylko pod odpowiednim nadzorem lub po
poinstruowaniu ich, jak bezpiecznie korzystac z
urzadzenia i zrozumieniu ryzyka zwigzanego z jego
niewtasciwym uzytkowaniem. Dzieciom nie wolno
bawic sie urzagdzeniem. Nie wolno pozwala¢
dzieciom na czyszczenie urzgdzenia ani
wykonywanie przy nim czynnosci konserwacyjnych,
chyba ze sg petnoletnie.

- lat lub starsze i pod odpowiednim nadzorem.

* Nie nalezy pozwala¢ dzieciom ponizej - roku zycia

zblizac¢ sie do urzadzenia i jego przewodu zasilajgcego.
NIEBEZPIECZENSTWO!
A Ryzyko udtawienia i uduszenia!
Folie opakowaniowg mozna potkng¢ lub
niewtasciwie uzyte, stwarzaja ryzyko
zadtawienia i uduszenia.
Trzymaj materiaty opakowaniowe, takie jak folia

plastikowa lub plastikowe torby, poza zasiegiem dzieci.
4.2. Przewdd sieciowy i zasilanie

* Podtgczaj urzagdzenie wytgcznie do tatwo
dostepnego gniazdka (------- V ~--Hz)
znajdujacego sie w poblizu miejsca ustawienia
urzgdzenia. Gniazdo zasilania musi by¢ tatwo
dostepne, aby w razie potrzeby mozna byto
szybko odtgczy¢ urzadzenie od sieci.

+ Odtaczajac wtyczke, zawsze trzymaj jg za sama
wtyczke i nigdy nie ciggnij za kabel.

*» Podczas uzytkowania nalezy catkowicie rozwing¢ kabel.

* Przewdd sieciowy i przedtuzacz nalezy
umiesci¢ w taki sposéb, aby nikt nie mégt sie
0 nie potknac.

* Kabel nie moze dotyka¢ zadnych goracych powierzchni.
+ Jesli pozostawiasz maszyne do szycia bez nadzoru,
odtacz jg od zasilania, aby zapobiec wypadkom
spowodowanym przypadkowym uruchomieniem

maszyny.
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* Wytgcz maszyne do szycia i odtgcz jg od
zasilania podczas wykonywania
nastepujacych czynnosci: nawlekania igty,
wymiany igty, ustawiania stopki dociskowej,
czyszczenia i konserwacji, po zakonczeniu
szycia lub w przypadku przerwania pracy.

4.3. Informacje ogdlne

* Maszyna do szycia nie moze zosta¢ zamoczona -
istnieje ryzyko porazenia pragdem!

* Nigdy nie pozostawiaj wtgczonej
maszyny do szycia bez nadzoru.

* Nie uzywaj maszyny do szycia na zewnatrz.

* Nie nalezy uzywa¢ maszyny do szycia, gdy jest
wilgotna lub w wilgotnym otoczeniu.

+ Urzadzenie mozna obstugiwac wytgcznie za

pomoca dotgczonego pedatu noznego typu
HKT--C.

4.4, Nigdy nie dokonuj napraw samodzielnie

Napraw nie wykonujg wykwalifikowani
pracownicy!

OSTRZEZENIE!
Ryzyko porazenia pragdem!

Istnieje ryzyko porazenia pragdem elektrycznym, jesli:

Nigdy nie prébuj samodzielnie otwiera¢ ani naprawiac
urzadzenia.
W przypadku uszkodzenia lub awarii kabla
zasilajgcego nalezy skontaktowac sie z naszym
Serwisem lub innym odpowiednim warsztatem
naprawczym, aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

* W przypadku uszkodzenia urzadzenia lub
przewodu zasilajgcego nalezy natychmiast wyjac
wtyczke sieciowg z gniazdka.

* Jesli maszyna do szycia lub kabel zasilajgcy
sg widoczne, nie wolno uzywac urzadzenia.
Ma to na celu unikniecie zagrozen.

4.5. Obchodz sie z urzadzeniem ostroznie

+ Ustaw maszyne do szycia na stabilnej i rownej
powierzchni roboczej.

* Podczas uzytkowania urzadzenia otwory
wentylacyjne muszg pozostac drozne: nie nalezy
dopusci¢, aby do otwordw dostaty sie jakiekolwiek
ciata obce (np. kurz, kawatki nici itp.).

+ Utrzymuj pedat sterowania noznego w czystosci, bez ktaczkéw,

kurzu i skrawkéw materiatu.

medaion



* Nigdy nie ktadZ niczego na pedale sterowania

noznego.

« Uzywaj wytgcznie dotgczonych akcesoriéw.

» Do smarowania maszyny nalezy uzywac wytgcznie
specjalistycznego oleju do maszyn do szycia. Nie nalezy
uzywac zadnych innych ptynéw.

* Zachowaj ostroznos¢ podczas obstugi

ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza igty.

Istnieje réwniez ryzyko obrazen, gdy
maszyna nie jest podtgczona do zasilania!

* Podczas szycia nalezy uwazad, aby nie
wiozy¢ palcow pod Srube mocujacg igte.

* Nie nalezy uzywac igiet wygietych lub tepych.

* Podczas szycia nie nalezy mocno naciggac
materiatu ani za niego ciggng¢. Moze to
spowodowac ztamanie igty.

* Po zakonczeniu szycia zawsze
ustawiaj igte w najwyzszej pozycji.

* Opuszczajac maszyne lub przed przystgpieniem
do prac konserwacyjnych, nalezy zawsze
wytgczy¢ maszyne i wyjac wtyczke sieciowq z
gniazdka.

4.6 Czyszczenie i przechowywanie

* Przed czyszczeniem nalezy wyciggna¢ wtyczke z
gniazdka sieciowego.

+ Do czyszczenia urzadzenia nalezy uzywac miekkiej, wilgotnej

Sciereczki.

+ Unikaj stosowania roztworéw chemicznych i Srodkéw
czyszczacych, poniewaz mogg one uszkodzi¢
powierzchnie urzadzenia i/lub etykiety na nim
umieszczone.

* Przechowuj maszyne w suchym miejscu, poza
zasiegiem dzieci. Zawsze przykrywaj maszyne do
szycia dotgczonym pokrowcem, aby chroni¢ jg

przed kurzem.

5. Zawartos¢ opakowania

Ryzyko udtawienia i uduszenia!
Folie opakowaniowa mozna potkna¢ lub uzy¢ niewtasciwie, co
stwarza ryzyko zadtawienia sie i uduszenia.
Trzymaj materiaty opakowaniowe, takie jak folia plastikowa lub
plastikowe torby, poza zasiegiem dzieci.

Sprawdz zawartos¢ opakowania, aby upewnic sie, ze znajdujg sie w
nim wszystkie elementy. Jesli czego$ brakuje, skontaktuj sie z nami w
ciggu 3 dni od zakupu.

* Maszyna do szycia

« Sterowanie nozne typu HKT--C

* Akcesoria w pudetku z akcesoriami (przeglad zawartosci

na nastepnej stronie)
* Krotki podrecznik




6. Przeglad urzgdzenia

T
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86 0 000

Rys. - - Przeglad urzadzenia

-. Podcigganie nici --. Wytgcznik gtéwny (silnik i Swiatto)

-. Prowadnica nici do nawijania szpulki --. Zatrzymanie nakrecania

-.  Gérna prowadnica nici

--. Dzwignia biegu wstecznego

-.  Kontrola dtugosci $ciegu --. Pokretto wyboru programu

-.  Skiadany uchwyt do przenoszenia --. Stét rozktadany

-. Otwor na opcjonalny uchwyt szpuli --. Bebenek (za stotem wysuwanym)
-, Uchwyt szpuli --. Przedni prowadnik nici

-.  Wrzeciono szpulkowe --. Obcinacz nici (z tyI'U)

-. Koto reczne --. Regulator naprezenia nici gornej

--. Obudowa ztgcza do wtyczki sieciowej —. Okfadka przednia




--. Drazek igtowy
--. Sruba zacisku igty

--. DZzwignia stopki dociskowej

--. Dzwignia zwalniajaca stopke dociskowa (z tytu)

--. Igta

Rys. - - Mechanika szycia

--. Plytka $ciegowa

--. Podajnik tkanin

--. Stopka dociskowa

--. Sruba mocujaca stopke do szycia

--. Prowadnica nici




[

Rys. - - Akcesoria (torba w stole rozktadanym)

--. Slizgacze filcowe do uchwytéw szpulek
--. Wielofunkcyjny Srubokret
--. Opcjonalny uchwyt szpuli

--. - szpulki (- w schowku na akcesoria i - wstepnie
zmontowane)
--. Szczotka do usuwania ktaczkéw z rozpruwaczem szwoéw
--. Stopka do dziurek
--. Pudetko na igly z zawartoscia:
- igty --/--
- podwdjna igta
nie zilustrowano

« Stopka standardowa ($cieg prosty/$cieg zygzakowaty) (juz zamontowana)

» Oktadka




7. Potgczenia elektryczne

Ryzyko obrazen!

Istnieje ryzyko odniesienia obrazen na skutek przypadkowego uzycia pedatu sterowania noznego.
Po zakonczeniu pracy lub przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych nalezy
zawsze wytgczy¢ maszyne i wyjac wtyczke sieciowg z gniazdka.

Podtacz ztacze sprzegajace dostarczonego kabla sieciowego do
obudowy ziacza (--) w urzadzeniu.

Podtacz wtyczke sieciowg do gniazdka.

Wigcz maszyne do szycia za pomoca przetgcznika sieciowego (--). Przetgcznik
sieciowy wiacza zaréwno maszyne do szycia, jak i lampke do szycia.

( )

Nalezy uzywac wytgcznie dotgczonego pedatu noznego typu HKT--C.

7.1. Kontrola predkosci szycia

Predkosc szycia kontrolowana jest za pomocg pedatu noznego.

Oznacza to, ze predkos¢ szycia mozna zmienia¢ poprzez wywieranie wiekszej lub
mniejszej sity na pedat sterujacy.

7.2. Montaz i demontaz stotu rozktadanego

Maszyna dostarczana jest z dotgczonym stotem rozktadanym (--).
Aby wyjac stot rozktadany, nalezy ostroznie przesung¢ go w lewo.

Aby zamontowac stot wysuwany, ostroznie umie$¢ go na
maszynie i przesun w prawo, az ustyszysz klikniecie.
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8. Prace przygotowawcze

8.1. Montaz szpuli

Wiekszos¢ szpulek ma naciecie, ktére utrzymuje ni¢ na miejscu po uzyciu.
Upewnij sie, ze naciecie jest skierowane w dét, aby zapewni¢ réwnomierne
nawijanie nici i zapobiec jej zahaczaniu.

Wyciggnij uchwyt szpuli (-) z maszyny, az ustyszysz klikniecie i zatrzasnie sie na swoim
miejscu.

Umies¢ szpule w uchwycie szpuli.

8.2. Nawijanie nici na szpulke

Szpulki mozna nawija¢ na maszyne do szycia szybko i fatwo.
W tym celu nalezy przeciggna¢ ni¢ ze szpulki przez prowadnik nici
nawijacza szpulki (-) do szpulki.
Doktadna procedura nawijania nici na szpulke opisana jest w
ponizszych punktach:
Umies$¢ szpule w uchwycie szpuli.
Poprowadz ni¢ ze szpulki wokét prowadnika nici nawijacza szpulki,
jak pokazano na schemacie.
Przewlecz koniec nici przez otwér w szpulce i nawin ni¢ kilka
razy wokot szpulki recznie.

( )




Zatoz szpulke na trzpien (-) koricem nici skierowanym do goéry, w
strone szpulki. Przesun trzpien szpulki w prawo, w kierunku
ogranicznika nawijania (--), az ustyszysz klikniecie.

Mocno przytrzymaj koniec nici i nacis$nij pedat sterowania noznego.
Po nawinieciu czesci nici na szpulke, pusc jej koniec. Nawijaj, az
wrzeciono szpulki sie zatrzyma.

Po przesunieciu wrzeciona szpulki w prawo mechanizm szycia zostaje
wytgczony, tak aby igta nie poruszata sie podczas nawijania nici na
szpulke.

Przesun trzpien szpulki w lewo i wyjmij szpulke. Odetnij
nadmiar nici.

8.3. Wyjmowanie bebenka

Zdejmij st6t rozktadany.
Ustaw igte (--) poprzez obroét kota zamachowego (-) i stopke dociskowg w pozycji

gérnej, a nastepnie otwérz bebenek (--) znajdujacy sie za stolikiem wysuwanym (--),
jak pokazano na schemacie.

Otwérz dzwignie przetaczajgcg szpulki i wyciagnij ja z maszyny.
Po zwolnieniu dzwigni szpulka sama wypadnie z bebenka.

8.4. Nawlekanie bebenka
Trzymajac szpulke pomiedzy kciukiem a palcem wskazujgcym
prawej reki, wyciagnij ni¢ z szpulki na dtugos$¢ ok. -- cm.
Trzymajac bebenek w lewej rece, wtdz szpulke do bebenka.

W16z koniec nici do szczeliny na brzegu bebenka.




Teraz przeprowadz ni¢ pod sprezyng napinajacg i przez otwoér na
ni¢. Upewnij sie, ze koniec nici ma okoto -- cm dtugosci.

Sprawdyz, czy szpulka jest prawidtowo zatozona i czy mozna jg obréci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara w

kapsule.

8.5. Wktadanie bebenka
- N Trzymaj bebenek tak, aby palec (A) bebenka byt skierowany do

gory.
Otworz dzwignie przetgczajgcg bebenka.

] I T Umies¢ bebenek na sSrodkowym trzpieniu i ostroznie docisnij

/‘y \ bebenek, az palec bebenka wejdzie w wyciecie (B) w pierscieniu
0\@/\ \ prowadnicy nici.

% o\ Zwolnij dzwignie przetgczajgcg i docisnij jg do
' % bebenka. Zamknij bebenek (--).

8.6. Nawlekanie gérnej nici

Przeczytaj uwaznie ponizsze instrukcje, gdyz nieprawidtowa kolejnos¢ lub prowadzenie
nici moze spowodowac zerwanie nici, pominiecie $ciegéw i zmarszczenie materiatu.

Przed nawleczeniem igty nalezy podniesc¢ igte do najwyzszej pozycji,
obracajgc koto reczne.

Przesun réwniez dzwignie stopki dociskowej (--) do pozycji gérnej (-).
Spowoduje to zwolnienie naprezenia nici i umozliwi fatwe nawleczenie gérnej
nici.

Umies¢ szpule w jednym z uchwytéw szpuli.
- N Teraz przeprowadz ni¢ przez gérny prowadnik nici (-).




Nastepnie nalezy pozwoli¢, aby ni¢ przeszta pomiedzy tarczami naprezajgcymi e
regulatora naprezenia nici gérnej (--).

Poprowadz ni¢ do géry pod przednim prowadnikiem nici, a wewnetrzna sprezyna
prowadnika zostanie automatycznie popchnigta do géry.

W przeciwienstwie do wiekszo$ci maszyn do szycia, tarcze naprezajgce regulatora
naprezenia nici gérnej nie sa bezposrednio widoczne. Dlatego nalezy zachowac szczegéing
ostroznos¢, aby ni¢ znajdowata sie pomiedzy tarczami naprezajacymi i nie przechodzita

przez maszyne gdzie indziej.

Nastepnie przeciggnij ni¢ od prawej do lewej przez haczyk mechanizmu r

podciggajacego nic (-).
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W razie potrzeby nalezy przekreci¢ koto reczne, aby zwiekszy¢ nawijanie nici.

Teraz poprowadz ni¢ z powrotem w kierunku igty.
Przeprowadz ni¢ przez prowadnik nici w uchwycie igty (--). Na
koniec przewlecz ni¢ przez ucho igty.

8.7. Ilustracja goérnego prowadnika nici

Dla lepszego pogladu, tutaj znajdziesz schematyczng
reprezentacje Sciezki gwintu gérnego.

Liczby wskazuja kolejnos¢ krokéw w procesie nawlekania.
Pierwsze trzy liczby znajdziesz réwniez na maszynie do szycia.
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8.8. Nawlekanie nici gornej na igtach podwadjnych

Przeczytaj uwaznie ponizsze instrukcje, gdyz nieprawidtowa kolejnos¢ lub prowadzenie
nici moze spowodowac zerwanie nici, pominiecie $ciegéw, marszczenie sie materiatu i
ztlamanie igty.
Przed nawleczeniem igty nalezy podniesc igte do najwyzszej pozycji,
obracajac koto reczne.

Przesun réwniez dzwignie stopki dociskowej do pozycji gérnej (-). Spowoduje to
zwolnienie naprezenia nici i umozliwi tatwe nawleczenie gérnej nici.

W16z opcjonalny uchwyt szpulki (--) do otworu (-) znajdujacego sie w
gornej czesci maszyny do szycia.

Umies$¢ szpule w jednym z uchwytéw szpuli.

Powtorz ponizsze kroki dla kazdej gornej nici osobno.

- N Teraz przeprowadz ni¢ przez gérny prowadnik nici.

r ” N\ Nastepnie nalezy pozwoli¢, aby ni¢ przeszta pomiedzy tarczami naprezajgcymi
regulatora naprezenia nici gérnej.

Poprowadz ni¢ do géry pod przednim prowadnikiem nici, a wewnetrzna sprezyna
prowadnika zostanie automatycznie popchnieta do gory.

W przeciwienstwie do wiekszosci maszyn do szycia, tarcze naprezajace regulatora

-
os.

naprezenia nici gérnej nie sg bezposrednio widoczne. Dlatego nalezy zachowac szczegdlng
ostroznos¢, aby ni¢ znajdowata sie pomiedzy tarczami naprezajgcymi i nie przechodzita
przez maszyne gdzie indziej.
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Nastepnie przeciggnij ni¢ od prawej do lewej przez haczyk mechanizmu
napinajgcego nic.

W razie potrzeby nalezy przekreci¢ koto reczne, aby zwiekszy¢ nawijanie nici.

Teraz poprowadz ni¢ z powrotem w kierunku igty.

Przeprowadz ni¢ z pierwszej szpulki przez prowadnik nici w
uchwycie igty.

Na koniec przewlecz pierwszg ni¢ przez oczko lewej igty.

Ni¢ od prawej igty nie musi by¢ przeciggana przez prowadnik nici
w uchwycie igty; ni¢ mozna nawlec bezposrednio przez oczko
prawej igty.

8.9. Ilustracja gornego prowadnika nici

Dla lepszego pogladu, tutaj znajdziesz schematyczng
reprezentacje $ciezki gwintu gérnego.

Liczby wskazuja kolejnos¢ krokéw w procesie nawlekania.
Pierwsze trzy liczby znajdziesz rowniez na maszynie do szycia.
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8.10. Podnoszenie nici szpulki

Przesun stopke dociskowg (--) do gérnej pozycji.

Obrdé¢ koto zamachowe prawg reka w swoim kierunku, az igta znajdzie sie
w gérnym potozeniu.

Luzno przytrzymaj gérng ni¢ lewg reka i prawg reka obrd¢ koto
zamachowe w swojg strone, az igta przesunie sie w dét, a

nastepnie z powrotem w gére.

Przestan kreci¢ kotem zamachowym, gdy igta osiggnie najwyzszg
pozycje.

Lekko pociggnij gérna ni¢ do gory, tak aby ni¢ szpulkowa utworzyta
petelke.
- N Pociggnij za sobg -- cm obu nici na zewnatrz i do tytu spod stopki.




9. Ustawienia

9.1. Ustawienie naprezenia nici
Jezeli ni¢ zerwie sie podczas szycia, naprezenie nici jest zbyt duze.

Jezeli podczas szycia tworzg sie mate petelki, naprezenie nici jest zbyt stabe.

W obu przypadkach nalezy ustawi¢ naprezenie nici.
Naprezenie nici gérnej i nici dolnej musi by¢ w odpowiedniej propor;ji
do siebie.

9.2. Regulacja naprezenia nici gérnej

Naprezenie gérnej nici wynoszace --- jest odpowiednie do wiekszosci prac krawieckich.

Naprezenie jest wytwarzane przez krazki, przez ktére prowadzona jest nic.
Nacisk na te krazki jest kontrolowany przez regulator naprezenia nici gérne;j
(=-).

Im wyzsza liczba, tym wyzsze napiecie.

Naprezenie gérnej nici zostanie aktywowane dopiero po opuszczeniu stopki dociskowe;j.
Istnieje wiele powoddw, dla ktérych moze byc¢ konieczna regulacja
naprezenia. Na przyktad, rézne tkaniny wymagajg réznych naprezen.
Wymagane naprezenie zalezy od wytrzymatosci i grubosci materiatu,
liczby warstw materiatu, ktére chcesz zszy¢, a takze rodzaju wybranego
Sciegu.

Upewnij sie, ze naprezenie nici gérnej i dolnej jest takie samo, w
przeciwnym razie tkanina moze sie marszczy¢.

Przed rozpoczeciem pracy zalecamy wykonanie proby na skrawku
materiatu.

9.3. Regulacja naprezenia nici szpulkowej

Naprezenie nici w szpulce reguluje sie za pomocg sprezyny znajdujacej sie na
szpulce.

Obré¢ srube sprezynowa zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ naprezenie nici. Obré¢

Srube sprezynowa w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ naprezenie nici.




9.4. Sprawdzanie naprezenia nici

9.4.1. Prawidtowe szycie

Prawidtowe naprezenie nici gérnej i dolnej uzyskuje sie, gdy przeplot
nici znajduje sie w Srodkowej czeSci materiatu.

Tkanina pozostaje gtadka i nie marszczy sie.
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9.4.2. Nieprawidtowe szycie

Gorna ni¢ jest zbyt napieta i ciggnie ni¢ szpulkowa do goéry. Ni¢ szpulkowa jest
widoczna na gérnej warstwie materiatu.

Rozwigzanie:

Zmniejsz naprezenie gérnej nici, ustawiajac regulator naprezenia gornej
nici na nizszg wartosc.

Gorna nic jest zbyt luzna. Ni¢ szpulki ciggnie gérng ni¢ w dét. Gérna
ni¢ jest widoczna na spodniej stronie warstwy materiatu.

Rozwigzanie:

Zwieksz naprezenie gérnej nici poprzez ustawienie regulatora naprezenia gérnej
nici na wyzszg wartos¢.




10. Szycie

10.1. Informacje ogdlne
* Wiacz wytgcznik gtéowny (--).
* Zmieniajac rodzaj $ciegu, zawsze ustawiaj igte w najwyzszej
pozycji.
* Przesun tkanine wystarczajaco gteboko pod stopkg dociskowg (--).
Upewnij sie, ze za igta jest okoto -- cm nici gérnej i nici dolnej.

* Opusc¢ dzwignie stopki dociskowej (--). Trzymajac ni¢ lewg reka,
obré¢ pokretto (-) do siebie i opus¢ igte do punktu na materiale, w
ktorym chcesz rozpoczaé szycie.

+» Nacisnij pedat sterowania noznego - im mocniej go wcisniesz, tym szybciej
maszyna bedzie pracowac. Podczas szycia delikatnie prowadz tkanine
recznie.

» Wykonaj kilka $ciegéw wstecznych, naciskajac dzwignie szycia wstecznego (--), aby
utrwali¢ pierwsze $ciegi.

Jesli nie masz pewnosci, czy naprezenie nici lub rodzaj sciegu sg prawidtowe,
przetestuj ustawienia na prébniku.

Materiat automatycznie przejdzie pod stopka. Nie nalezy go
przytrzymywac ani ciggnac recznie, a jedynie delikatnie prowadzi¢, aby
$ciegi przebiegaty w pozadanym kierunku.

10.2. Wybér odpowiedniej igty

Ryzyko uszkodzenia!
Uzycie uszkodzonej igty moze spowodowac¢ uszkodzenie materiatu.
Natychmiast wymien uszkodzone igty.

Liczba oznaczajgca grubos¢ igty jest zapisana na trzonku. Im
wyzsza liczba, tym igta jest grubsza.

10.3. Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej

Podnoszenie lub opuszczanie dzwigni stopki dociskowej powoduje odpowiednie przesuniecie stopki
dociskowej w gére lub w dét.

Pozycja -: Stopka dociskowa dociska tkanine do podajnikéw, naprezenie nici
jest aktywowane.

Mozesz zaczg¢ szyc.

Pozycja -: Stopka dociskowa znajduje sie w najwyzszej pozycji, a naprezenie nici jest
zwolnione.

Mozesz wyjac¢ tkanine z maszyny, wtozy¢ jg do maszyny lub wymienié
stopke dociskowsa.




10.4. Szycie odwrotne

Do wzmocnienia pierwszego i ostatniego $ciegu na szwie nalezy stosowac $ciegi wsteczne.
Naciénij dzwignie biegu wstecznego i przytrzymaij ja.
Nacisnij pedat nozny - im mocniej naci$niesz pedat nozny, tym
szybciej maszyna bedzie dziatac.
Gdy zechcesz powrdci¢ do szycia w przéd, po prostu zwolnij dzwignie
Szycia wstecz.

10.5. Wyjmowanie materiatu z maszyny do szycia

Po zakonczeniu szycia upewnij sie, ze igta znajduje sie w najwyzszej pozyciji.

Aby wyja¢ material, podnies stopke dociskowg i pociggnij materiat od
siebie, wyjmujac go z maszyny.

10.6. Zmiana kierunku szycia

Aby zmieni¢ kierunek po dotarciu do rogéw materiatu, wykonaj nastepujace
czynnosci:
Zatrzymaj maszyne i obré¢ koto zamachowe w swoim kierunku, az igta wbije sie
w materiat.
Podnie$ stopke dociskowa.
Obro¢ materiat wokét igly, aby zmieni¢ kierunek w zadany sposob.
Ponownie opus¢ stopke i kontynuuj szycie.

10.7.Przeciecie gwintu

Odetnij ni¢ za pomocg obcinacza nici (--) z tytu maszyny do szycia lub
nozyczkami. Pozostaw okoto -- cm nici wystajgcej za oczkiem igty.

10.8. Pokretto wyboru programu

Ryzyko uszkodzenia!

Pokretta wyboru programu nie mozna obracac ---°. Nadmierne nakrecanie pokretta
moze uszkodzi¢ mechanizm.
Nie nalezy obraca¢ pokretta wyboru programu poza odpowiednie oznaczenia punktéw
koncowych , ‘3, ". G

W tej maszynie do szycia mozesz wybrac szereg réznych $ciegéw funkcjonalnych i
dekoracyjnych. Za pomocg pokretta wyboru programéw (--) mozesz po prostu
wybrac zagdany wzdr $ciegu.
Przed zmiang $ciegu nalezy zawsze upewnic sie, ze igta znajduje sie w
najwyzszej pozycji.
Obré¢ pokretto wyboru programu tak, aby znacznik znajdowat sie naprzeciwko rodzaju
Sciegu, ktérego chcesz uzy¢.
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10.9. Regulacja dtugosci Sciequ
Za pomocg przycisku regulacji dtugosci $ciegu (-) mozesz wybra¢ dtugosc
ustawionego wzoru $ciegu.
Obré¢ pokretto dtugosci $ciegu tak, aby liczba odpowiadajgca zadanej dugosci Sciegu
znalazta sie na oznaczeniu.

Liczby oznaczajg przyblizong dlugos¢ sciegu w milimetrach.

10.10.Ustawienia typu Sciegu

Pokretto wyboru programu stuzy do ustawiania rodzajow Sciegéw. Przed zmiang
rodzaju Sciegu nalezy upewnic sie, ze igta znajduje sie w najwyzszej pozyc;ji.
Zawsze testuj Scieg na prébniku przed uzyciem programu do haftowania
W swojej pracy.

Instrukcje dotyczace zaktadania i zdejmowania stopki dociskowej znajduja sie w
czesci ,--.-. Zdejmowanie i montaz stopki dociskowej” na stronie ---.

10.10.1. Scieg prosty

Nadaje sie do szycia ogdlnego i $ciegu wierzchniego.
¢ P

I
I
Stopka dociskowa: Stopka standardowa

Dtugo$¢ Sciegu: -do-.-

10.10.2. Scieg zygzakowaty

Aby uzyskac lepsze efekty podczas szycia Sciegiem zygzakowym, naprezenie gérnej nici musi by¢

mniejsze niz w przypadku szycia Sciegiem prostym.

Gorna ni¢ powinna by¢ lekko widoczna na spodniej stronie materiatu.

Scieg zygzakowy to jeden z najczesciej uzywanych $ciegéw. Mozna go uzywac do
wielu réznych celéw, na przyktad do obszywania, aplikacji i monograméw.

Przed uzyciem $ciegu zygzakowatego wykonaj kilka Sciegéw prostych, aby
wzmocnic $cieg.

Stopka dociskowa: Stopka standardowa

Dtugos¢ Sciegu: -do-.-

1




10.10.3. Scieg satynowy

=3

Tak zwany $cieg satynowy, $cieg zygzakowaty, w ktérym Sciegi sg bardzo blisko
siebie, jest szczegdlnie przydatny do aplikacji, monograméw i réznych $ciegéw

dekoracyjnych.
Stopka dociskowa: Stopka standardowa
Diugos¢ Sciegu: -do-

Zawsze, gdy uzywasz tego $ciegu, zmniejsz nieco naprezenie gérnej nici. Im
szerszy $cieg, tym mniejsze powinno by¢ naprezenie gérnej nici. Jesli szyjesz
bardzo cienkie lub miekkie tkaniny, podtéz pod materiat cienki kawatek
papieru i réwniez go przeszyj. Zapobiegnie to pomijaniu $ciegéw i
marszczeniu sie materiatu.

10.10.4. Scieg kryty

Szycie $ciegiem krytym wymaga pewnej wprawy i nalezy jg ¢wiczy¢ na
resztkach materiatu przed szyciem.

Do podwijania krytego.

—
-

Stopka dociskowa: Stopka standardowa

Dtugos¢ Sciegu: - do -.- Nalezy uzywac nici w
kolorze doktadnie pasujgcym do rodzaju tkaniny.
Jesli szyjesz bardzo cienkie lub przezroczyste tkaniny, uzyj przezroczystej nici
nylonowej.
\ Potdz tkanine przed sobg, gérna strong do dotu.
Zt6z zapas szwu na spodnig strone materiatu (A), jak pokazano na
schemacie.
e Teraz zt6z zapas na podwiniecie réwniez na spodnig strone i przypnij
zapas na szew i zapas na podwiniecie (patrz diagram na odwrocie).
Nastepnie zt6z caty brzeg materiatu na krawedz materiatu, jak
pokazano na schemacie. Krawedz materiatu powinna lekko
nachodzi¢ na zapas szwu.

J/

N Zszyj ostroznie wzdtuz zagiecia,

Upewnij sie, ze Sciegi proste sg przyszyte na brzegu, a koncéwki
kazdego Sciegu zygzakowego przebijajg tylko gorng fatde
materiatu. Teraz wyjmij materiat z maszyny i wyprostuj go.
Roztozony materiat ma teraz Scieg kryty.




10.10.5. Szew elastyczny

Ten $cieg jest szczegdlnie przydatny do zszywania dwdéch kawatkéw materiatu za pomoca
ptaskiego szwu.

Mozna go réwniez uzywa¢ do wzmacniania materiatéw elastycznych i do przyszywania kawatkéw
tkanin. Nadaje sie réwniez do przyszywania gumek (np. gumek recepturek).

Stopka dociskowa: Stopka standardowa

Dtugos¢ Sciegu: I

Uzyj nici syntetycznej, dzieki czemu szwy bedga praktycznie niewidoczne.

10.10.6. Przyszywanie gumek
Utéz gumke w wymaganym miejscu.

Przyszyj gumke $ciegiem elastycznym, naciggajac jg dtonmi przed
i za stopka. Im bardziej jg naciggniesz, tym bardziej sie marszczy.

10.10.7. Scieg owerlokowy

Ten Scieqg jest szczegodlnie odpowiedni do szycia i cerowania koszulek i
dresow. Jest zaréwno dekoracyjny, jak i praktyczny.

Stopka dociskowa: Stopka standardowa

Dtugos¢ Sciegu: -
Umies¢ krawedz materiatu pod stopka dociskowg tak, aby igta przy
odchyleniu w prawo lekko dotykata krawedzi materiatu, a przy odchyleniu
w lewo wykonano $cieg zygzakowaty.

10.11. Dziurki na guziki

Aby ustali¢ prawidtowg dtugosc sciegu, zalecamy wykonanie prébnej dziurki
na skrawku materiatu.

Stopka dOCISKOWA! ....ccuvviviuiiiirciiiriicccieeee e Stopka do dziurek
PrOgramie. ittt Programy dziurek Dtugo$¢
SCIBGU: ittt ettt sttt ettt st ettt ettt ettt nene -.-do-

Ustaw stopke i igte w najwyzszej pozycji.

Wymien stopke na stopke do dziurek.

Aby uzyskac wiecej informacji, przeczytaj sekcje ,--.-. Zdejmowanie i

zaktadanie stopki dociskowej” na stronie ---.

Otéwkiem lub kredg krawiecka zaznacz na materiale miejsce, w
ktérym chcesz przyszyc¢ dziurke i zaznacz potrzebng dtugos¢
dziurki.

Wyréwnaj stopke do dziurek z suwakiem znajdujgcym sie na tylnym koncu
dziurki.

B




Przeciggnij gérna ni¢ przez otwér w stopce dociskowej do dziurek na
guziki i pociagnij zaréwno gérna ni¢, jak i ni¢ szpulkowa na lewg strone.

10.11.1.  Procedura

~
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Wybierz program dla lewego paska za pomocg pokretta wyboru programoéw.

Opus¢ stopke i szyj powoli, az pasek osiggnie wymagang dtugosc.

Podnies$ igte do najwyzszej pozycji i przetgcz sie na program dla
dolnego paska.
Zszyj kilka Sciegéw dolnego paska.

g
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Ponownie podnie$ igte do najwyzszej pozycji i przetacz sie na
program dla prawego paska.

Teraz przyszyj prawy pret doktadnie tej samej dtugosci co pret po
lewej stronie.

N\
J

\ Podnie$ igte do najwyzszej pozycji i ponownie wybierz program dla
goérnego paska.

Bl | |

. J/
Nastepnie zszyj kilka $ciegéw na gérnym drazku, tak jak zrobite$ to na dolnym drazku.
Na koniec zalecamy ustawienie dtugosci sciegu na ,-" i wykonanie kilku
dodatkowych sciegdéw, aby nici byty lepiej potgczone, a dziurka nie
strzepita sie tak szybko.

r N Na koniec rozdziel materiat miedzy szwami za pomocg dotgczonego noza.

Zrob to ostroznie, aby nie uszkodzi¢ zadnego z pretéw.

Zalecamy wiozenie szpilki przed gérng belke, aby zapobiec jej
przecieciu.




10.11.2. Wzmocnione dziurki na guziki
Zalecamy wzmocnienie mocnych dziurek nicig (nicig szydetkowa,
widczka wzmacniajgca lub wtdczkg do dziurek).

Wytnij kawatek wtéczki wzmacniajacej o rozmiarze odpowiadajgcym dziurce i
umies¢ jg wokot stopki do dziurek.
Witéz wtdczke w haczyk znajdujacy sie z tytu stopki dociskowej, a nastepnie przetéz

widczke do przodu i zamocuj jg na przednim haczyku za pomocg wezta.

Zszyj dziurke jak zwykle. Upewnij sie, ze Sciegi catkowicie chwytajg
widczke wzmacniajaca.

Po zakonhczeniu programu obszywania dziurek wyjmij tkanine z
maszyny do szycia i odetnij korice wzmacniajacej przedzy.

Najpierw nalezy poc¢wiczy¢ robienie dziurek na kawatku materiatu, aby nauczy¢
sie, jak uzywac¢ wtdczki wzmacniajace;j.

10.12. Zgromadzenie

|
|

Stopka dociskowa: Stopka standardowa

Dtugos¢ Sciegu:
Zmniejsz naprezenie gérnej nici (patrz strona ---) tak, aby ni¢ szpulkowa byta
luZzna na odwrocie materiatu i byta owinieta przez gérna nic.
Zszyj jeden lub wiecej rzedéw Sciegéw. Nie obcinaj nici tuz przy
krawedzi materiatu, ale zostaw okoto -- centymetréw na koncach.

Na poczatku kazdego rzedu zawigz gorna ni¢ i ni¢ szpulkowa.
Przytrzymaj tkanine po stronie z weztami i po drugiej stronie
naciggnij jednoczesnie jedna lub wiecej dolnych nici. Teraz docisnij
tkanine do siebie na szpulce. Gdy tkanina zostanie zmarszczona do
pozadanej szerokosci, zawigz gérng i dolng ni¢ po drugiej stronie.

Zadbaj o to, aby zgromadzenie byto réwnomierne.

Zszyj marszczenia jednym lub kilkoma rzedami sciegéw prostych.

10.13. Szycie wolnym ramieniem
Wolne ramie utatwia szycie elementéw w ksztatcie tuby. Funkcja ta jest bardzo
przydatna na przyktad podczas szycia rekawéw i nogawek spodni.
Mozesz tatwo przeksztatci¢ swojg maszyne do szycia w maszyne z wolnym
ramieniem, wyjmujac z maszyny do szycia stolik rozktadany i pojemnik na
akcesoria (--).

Wolne ramie jest szczegdlnie przydatne do nastepujacych prac:

* Naprawa tokci i kolan w odziezy.

+ Szycie rekawdw, szczegélnie w mniejszych ubraniach

« Aplikacje, hafty lub obszycia krawedzi, mankietéw i nogawek spodni.

* Wszywanie gumek w spédnicach i spodniach.

medion




10.14. Szycie podwdjng igtg

Przy zakupie nowych igiet podwojnych nalezy upewnic sig, ze odlegtos¢
migdzy igtami nie przekracza - mm.

Igta podwéjna moze by¢ uzywana do tworzenia pieknych dwukolorowych wzoréw, jesli
do szycia uzyjesz nici w réznych kolorach.

Stopka dociskowa: Stopka

standardowa Program: AdolL

Dtugos¢ Sciegu: -do-

Ryzyko uszkodzenia!
Uzycie niewtasciwego programu szycia moze spowodowac wygiecie lub ztamanie igty
podwdjnej.

Igte podwdjng nalezy stosowac wytgcznie w programie okreslonym tutaj.

Ryzyko uszkodzenia!

Podczas szycia naroznika podwdjng igtg moze on sig wygig¢ lub ztamac.
Zawsze wyjmuj igte z materiatu.




11. Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie

Ryzyko obrazen!

Istnieje ryzyko odniesienia obrazen na skutek przypadkowego uzycia pedatu sterowania noznego.
Po zakonczeniu pracy lub przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych nalezy
zawsze wytgczy¢ maszyne i wyjac wtyczke sieciowg z gniazdka.

11.1. Wymiana igty
Obrd&¢ pokretto (-) w swoim kierunku, az igta osiggnie najwyzszg
pozycje.
Odkrec $rube mocujgcg igte (--), obracajac ja (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) w swoim
kierunku.
Wyjmij igte z uchwytu igty.
W1t6z nowsg igte ptaska strong do tytu. Whijaj igte w gore, az
bedzie mozna jg wbi¢ dalej.

Ponownie dokre¢ Srube zaciskowg igty (obracajac jg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

Igty mozna naby¢ w specjalistycznych sklepach.
Informacje o rodzajach i rozmiarach mozna znalez¢ w dziale ,,--.-. Tabela
tkanin, nici i igiet” na stronie ---.

11.2. Zdejmowanie i zaktadanie stopki dociskowej

11.2.1. Usuniecie
Obrdé¢ koto zamachowe w swoim kierunku, az igta osiagnie najwyzsza
pozycje.
Podnies$ stopke dociskowg (--) poprzez podniesienie dzwigni stopki dociskowej (--) do

najwyzszej pozycji.

Stopka dociskowa opadnie, jesli nacisniesz dzwignie zwalniajaca stopke (--)
znajdujaca sie za uchwytem stopki dociskowe;j.

S
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11.2.2. Dopasowanie
Zatoz stopke dociskowa tak, aby bolec stopki znajdowat sie doktadnie pod
rowkiem uchwytu stopki dociskowe;j.
Opus¢ dzwignie stopki dociskowej. Stopka automatycznie zatrzasnie sie na swoim
miejscu.

Ponownie podnies dzwignie stopki dociskowej.

11.3. Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki dociskowej

Nie ma potrzeby demontazu uchwytu stopki dociskowej, chyba ze chcesz zrobi¢
miejsce na wyczyszczenie podajnika tkanin (--).

11.3.1. Usuwanie
Przesun igte do najwyzszej pozycji, obracajgc koto zamachowe w swoim
kierunku i przesun dzwignie stopki dociskowej w goére.

Zdejmij stopke z uchwytu stopki dociskowej i poluzuj sSrube uchwytu stopki
dociskowej za pomocg dotgczonego Srubokreta.

11.3.2. Dopasowanie
Przesun igte do najwyzszej pozycji, obracajac koto zamachowe w swoim
kierunku i przesun dzwignie stopki dociskowej w gére.
Po wtozeniu uchwytu stopki dociskowej nalezy go przesuna¢ do géry tak daleko, jak to
mozliwe, a nastepnie dokreci¢ Srube uchwytu stopki dociskowej zatgczonym
Srubokretem.

11.4. Konserwacja maszyny do szycia

Maszyna do szycia jest delikatnym urzadzeniem mechanicznym i wymaga
regularnej konserwacji, aby zawsze dziata¢ bez zarzutu.

Mozesz przeprowadzi¢ te konserwacje samodzielnie. Konserwacja

obejmuje przede wszystkim:Czyszczenie i olejowanie.

Do oliwienia nalezy uzywac wytacznie specjalnych olejéw do maszyn do szycia najwyzszej jakosci, gdyz inne

oleje sie do tego nie nadaja.

Nalezy pamieta¢, ze po naoliwieniu w urzadzeniu mogg pozostac resztki oleju.
Aby je usuna¢, nalezy przeszy¢ kilka $ciegdw na prébce materiatu lub jego
resztce. W ten sposéb unikniesz zabrudzenia materiatu.

11.4.1. Czyszczenie obudowy i pedatu sterowania noznego

Przed przystagpieniem do czyszczenia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

Do czyszczenia urzgdzenia i pedatu sterowania noznego uzywaj miekkiej, suchej Sciereczki.
Unikaj stosowania roztworéw chemicznych i $rodkéw czyszczacych, poniewaz moga one

uszkodzi¢ powierzchnie urzadzenia i/lub etykiety na nim.




11.4.2. Czyszczenie podajnika

Aby zapewnic idealne szycie, nalezy zawsze dbac o czystos$¢ zebow
podajnika materiatu.

Wyjmij igte i stopke dociskowa (patrz strony --- i kolejne).
Odkrec Sruby na ptytce Sciegowej, aby wyja¢ ptytke Sciegowg z
maszyny.

Za pomocg szczotki usun kurz i luzne nitki z zebdw podajnika.

Zamontuj ponownie plytke Sciegowa.

11.4.3. Czyszczenie i smarowanie obudowy szpulki

Przesun igte do najwyzszej pozycji, w przeciwnym razie nie bedzie mozna wyja¢
chwytacza.
Wyjmij bebenek.

Obroé¢ dzwignie zatrzaskowe na zewnatrz, jak pokazano




Zdejmij pierécien biezni wahadtowca.

Wyjmij petle trzymajac za szpilke w $rodku petla.

Usun wszystkie czgsteczki brudu z pierscienia prowadnicy wahadtowej i

nasmaruj czesci szmatka.

Nanies¢ jedng lub dwie krople oleju na prowadnice szpulki, jak pokazano.

Zatdz petle, przytrzymujac kotek w Srodku petla.

Wymien pierscien biezni wahadtowe;j.




Obrdé¢ dzwignie zatrzaskowe do wewnatrz, jak pokazano

Na koniec zatéz ponownie bebenek.

W zaleznosci od czestotliwosci uzytkowania, te cze$¢ maszyny nalezy oliwié
czesciej.

11.5. Smarowanie maszyny

Twoja maszyna do szycia jest juz naoliwiona w fabryce i gotowa do uzycia.

11.5.1. Nasmaruj mechanizm igty za przednig klapka
Odkrec¢ sruby przedniej klapy.

4 @ )
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Przed olejowaniem nalezy oczys$ci¢ miejsca oznaczone strzatkami na
ponizszym rysunku.

- J

Po oczyszczeniu ponownie nattus¢ oznaczone miejsca.

Nanie$ na te miejsca jedng lub dwie krople dobrej jakosci oleju do maszyn do
szycia.

Nie zapomnij najpierw przyszy¢ kawatka materiatu, ktéry wchtonie ewentualny
olej.




12.Usterki

W przypadku wystapienia btedéw prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi, aby upewnic¢ sig, ze wszystkie instrukcje zostaty wykonane prawidtowo.

Prosimy o kontakt z naszym dziatem obstugi klienta tylko wtedy, gdy zadne z podanych rozwigzan nie okaze sie skuteczne.

WELE Przyczyna Strona
Maszyna nie dziata ptynnie Maszyna musi by¢ naoliwiona Strona -
Kurz i nici na torze wahadtowym Strona --- na-
oddziaty.
Tkanina pozostaje na zebach podajnika tkanin Strona ---
Uzyto niewtasciwego oleju i zatkano maszyne Strona --- na-
oddziaty.
Zerwanie goérnej nici Gérna ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona Strona -
Naprezenie nici jest zbyt duze Strona ---
Igta jest wygieta lub tepa Strona ---
Grubos¢ nici nieodpowiednia do igty Strona ---
Igta nie zostata prawidtowo wiozona Strona ---
Materiat nie zostat przeciggniety od tytu na koricu szwu Strona ---
Ptytka Sciegowa, szpulka lub stopka dociskowa sg uszkodzone Skontaktuj sie z klientem
ustugi
Zerwanie nici szpulkowej Dolna ni¢ placze sie, poniewaz jest nieprawidtowo Strona ---

nawinieta na szpulke

Dolna ni¢ nie znajduje sie pod sprezyng naciggowa w szpulce Strona ---

Ztamania igiet Igta zostata wiozona nieprawidfowo Strona ---
Igta jest wygieta Strona --- & ---
Igta jest za cienka Strona ---
Materiat naciggniety podczas szycia Strona ---
Wezet w nici Strona ---
Goérna ni¢ jest nieprawidtowo nawleczona Strona ---
Maszyna pomija Sciegi Igta zostata wiozona nieprawidtowo Strona ---
Goérna ni¢ jest nieprawidtowo nawleczona Strona ---
Igta i/lub ni¢ nieodpowiednie do danego materiatu Strona ---
Materiat zbyt ciezki lub sztywny Strona ---
Materiat naciggniety podczas szycia Strona ---
Marszczenie lub marszczenie szwu Zbyt duze naprezenie goérnej nici Strona ---
Maszyna nawleczona nieprawidtowo Strona --- na-
oddziaty.
Igta za duza do materiatu Strona ---
Ni¢ tworzy petle Nie wyregulowano naprezenia nici Strona ---
Gorna ni¢ nie zostata prawidtowo nawleczona i/lub ni¢ szpulkowa nie Strona ---, --

zostata prawidtowo nawinieta na szpulke

Grubos¢ nici nieodpowiednia do materiatu Strona ---




\WELE] Przyczyna Strona
Nieregularne podawanie tkaniny Diugos¢ Sciegu jest ustawiona na ,-" Strona ---
Korice nici znajdujg si¢ w torze wahadtowym Strona ---
Maszyna nie dziata Maszyna do szycia nie jest prawidtowo podtgczona lub nie Strona ---
ma pradu w gniazdku
Koniec nici w torze wahadtowym Strona ---

12.1. Tabela tkanin, nici i igiet

Zasadniczo do szycia cienkich tkanin uzywa sie cienkich nici i igiet, a do grubszych - grubszych. Zawsze nalezy sprawdzi¢
grubos¢ nici i igly na skrawku materiatu, ktérego zamierzasz uzy¢. Uzywaj tej samej nici do igly i szpulki. Szyjac Sciegiem
elastycznym cienkie tkaniny lub materiaty syntetyczne, uzywaj igty z niebieskim trzonkiem (dostepnej w specjalistycznych
sklepach). Zapobiega to pomijaniu $ciegdw.

Rodzaj tkaniny Nitka Igla
Bardzo lekki Szyfon, zorzeta, delikatna koronka, organza, siateczka, tiul - --
tekstylia Materialy syntetyczne, jedwab
Lekka konstrukcja | Batyst, woal, nylon, satyna, lekki len - -
rics Bawetna
Jedwab, krepa de chine, czysta krepa --
Jedwab, materialy syntetyczne
Jersey, stroj kapielowy, trykot --
Syntetyki
Zamsz -- -
Bawelna (Igta do skory

lub igty do jeanséw)

Tkaniny srednie

Flanela, welur, aksamit, muslin, popelina, len, wetna, filc,
frotte, gabardyna

Bawetna, jedwab

Dzianiny, tkaniny elastyczne, dzersej

Syntetyki
Skéra, winyl, zamsz - -
Bawetna (Igta do skory
lub igly do jeanséw)
Ciezkie tkaniny Dzins, powtoka -- -
Bawetna
Golf -
Syntetyki

Wetna, tweed

Jedwab

Bardzo ciezki materiat

rics

Ptétno, ptétno zaglowe, tkaniny obiciowe

Bawetna




12.2. Przydatne wskazéwki dotyczgce szycia

12.2.1. Szycie cienkich i lekkich tkanin

Lekkie i cienkie tkaniny moga sie podnosi¢ w pralce, poniewaz nie zawsze sa réwnomiernie przenoszone przez

maszyne.
Podczas szycia tego rodzaju tkanin, podtéz pod materiat podktad do haftu (dostepny w sklepach specjalistycznych) lub kawatek
bibutki. Zapobiegnie to nieréwnomiernemu podawaniu.

12.2.2. Szycie tkanin elastycznych

Praca z materiatami elastycznymi bedzie tatwiejsza, jesli najpierw zszyjesz kawatki materiatu bawetniang nicig lub wtdczka
fastrygujaca, a nastepnie zszyjesz je matymi Sciegami, nie naciggajac materiatu.
Dobre efekty mozna uzyskac réwniez stosujac specjalne nici przeznaczone do szycia dzianin i Sciegéw elastycznych.

13. Specyfikacje techniczne

Maszyna do szycia

Napiecie znamionowe: | =me—eee V~-Hz
Moc znamionowa: ~W
Silnik: —-W
Swiatto: - W (LED, niewymienna)
Wymiary (szer. x gt. x wys.): - X - X ——- MM
Waga: Okoto - kg
Sterowanie nozne
Typ: HKT--C
Napiecie znamionowe: | mmm—ee- V~-Hz---A
Klasa ochrony: II
VAN
TOVRheinland

14. Utylizacja

OPAKOWANIE
Urzadzenie zostato zapakowane w sposéb chronigcy je przed uszkodzeniem podczas transportu. Opakowanie jest wykonane z
materiatéw nadajacych sie do recyklingu w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

URZADZENIE
Wszystkich starych urzgdzen oznaczonych pokazanym symbolem nie nalezy wyrzuca¢ do zwyktych odpadéw domowych.
I

Zgodnie z dyrektywg ----/--/UE urzadzenie nalezy podda¢ odpowiedniej utylizacji po zakoriczeniu jego eksploatacji.

Polega ona na oddzieleniu materiatéw w urzadzeniu w celu ich recyklingu, a takze zminimalizowaniu wptywu na
Srodowisko i negatywnego wptywu na zdrowie ludzi.
Oddaj stare urzadzenia do punktu zbiérki ztomu elektrycznego lub do punktu recyklingu.

Aby uzyskac wiecej informacji na ten temat, skontaktuj sie z lokalnym przedsigbiorstwem zajmujgcym sie utylizacjg odpadéw lub z lokalnymi wtadzami.




15. Informacje o ustudze

Skontaktuj sie z naszym Dziatem Obstugi Klienta, jesli Twoje urzadzenie przestanie dziatac tak, jak chcesz lub oczekujesz. Mozesz sie z nami
skontaktowac na kilka sposobéw:
* W naszej Spotecznosci Serwisowej mozesz spotkac innych uzytkownikéw i naszg zatoge, wymienic sie doswiadczeniami
i przekaza¢ swoja wiedze.
Naszg spotecznos¢ serwisowg znajdziesz na community.medion.com.

+ Mozesz réwniez skorzystac z naszego formularza kontaktowego na stronie www.medion.com/contact.

* Mozesz réwniez skontaktowac sie z naszym Dziatem Obstugi Klienta za posrednictwem naszej infolinii lub pocztg.

Godziny otwarcia Numer infolinii w Wielkiej Brytanii

pon. - pt.—-- = | e
sob. - niedz.: --.-- = --.--

Adres serwisowy

MEDION Electronics Sp. z 0.0.
120 Faraday Park, Faraday Road, Dorcan
Swindon SN3 5JF, Wiltshire

Zjednoczone Krélestwo

Te instrukcje obstugi oraz wiele innych mozna pobra¢ z naszego portalu serwisowego pod adresem
www.medionservice.com.

W ramach naszego zaangazowania w zréGwnowazony rozwdj zaprzestaliSmy udostepniania
drukowanych kopii warunkéw gwarancji, mozna jednak uzyskac do nich dostep w naszym portalu
serwisowym.

Mozesz rowniez zeskanowac kod QR znajdujacy sie z boku ekranu i pobrac instrukcje obstugi na
urzadzenie mobilne z portalu serwisowego.

16.Informacja prawna

Prawa autorskie ----
Data: --. Maj ---- Wszelkie

prawa zastrzezone.

Niniejsza instrukcja obstugi jest chroniona prawem autorskim.

Powielanie mechaniczne, elektroniczne i wszelkie inne formy reprodukcji bez pisemnej zgody producenta sg
zabronione.

Prawa autorskie przystuguja firmie:

MEDION AG

Na Zehnthofie 77
45307 Essen
Niemcy

Prosimy pamietac, ze nie mozna uzywac powyzszego adresu do zwrotéw. Prosimy zawsze najpierw skontaktowac sie z naszym Dziatem Obstugi Klienta.
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