Instrukcja Techniczna
Numer produktu 1061
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FM SAN

Wapienno-cementowa renowacyjna zaprawa spoinowa

CERT

Kolor Wytrzymatosc Uziarnienie Formy dostawy
1loS¢ na palecie 42
Jedn. opak. 25 kg
Rodzaj opakowania worek PE
Kod opakowania 25
Nrart.:

FM SAN, niehydrofobowa

stara biel M5 <1,0 mm 1065 [ ]

szary M5 <1,0 mm 1066 n

antracyt M5 <1,0 mm 1067 |

bezowy M5 <1,0 mm 1069 u

Kolory M5 <1,0 mm 1061 |

niestandardowe*

Charakterystyka moze byc regulowana w oparciu o nadestane probki (kamien, zaprawa z obiektu), nr koloru, wzornik, NCS itp.
Ro6zne uziarnienie tego samego produktu moga powodowac nieznaczne réznice zabarwienia.

*Mozliwe jest nadanie cech hydrofobowych

Zuzycie

approx 1,6 kg
4
11
CAVITY

Okoto 1,6 kg/| przestrzeni spoiny
Doktadne zapotrzebowanie nalezy okreslic wykonujac odpowiednio duza powierzchnig probna.

Obszary stosowania B Do spoinowania pierwotnego i do naprawy spoin
M Do murdw z cegiet i kamienia naturalnego
B Do wypetniania spoin o szerokosci od 5 do 30 mm
LAk
Wtasciwosci B Dobra przyczepnosc do Scianek taczonego materiatu
M Istnieje mozliwosc nadania cech hydrofobowych
B Mozliwe s3 kolory niestandardowe (pigmenty odporne na UV)
B Mozliwa podwojna hydrofobizacja
Dane techniczne produktu Spoiwo Cement wapienny
Zapotrzebowanie wody okoto 10 %, co odpowiada 2,5 /25 kg
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28~ >5N/mm?2 (M5)
dobach
Dynamiczny modut Younga po 28 >7000 N/mm?
dobach
Najwieksze ziarno <1,0 mm
Nadzor zewnetrzny GG-CERT
Pory otwarte okoto 30% obj.
Wskazane wartosci przedstawiaja typowe wtasciwosci produktu i nie nalezy ich uznawac za wiazaca specyfikacje wyrobu.
Certyfikaty > Erstpriifung nach DIN EN 998-2
¥ Priifbericht CIF-Verfahren_Betontechnik Nds._Nr. 038/2018
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> GG-Cert Zertifikat
Produkty do opcjonalnego > Clean AC =i (0672)
stosowania w systemie > ZM HF basidl (0220)
> hydrofobizaty z rodziny Funcosil
> preparaty czyszczace marki Remmers
Przygotowanie pracy B Wymagania wobec podtoza
NosSne, czyste i wolne od pytu.
B Przygotowania
Gtebokosc spoiny co najmniej 2 cm lub podwéjna szerokosS¢ spoiny
Szlifowane Scianki taczonego materiatu moga prowadzi¢ do odspojen zaprawy.
Przygotowanie materiatu B Mieszanie
Do czystego pojemnika wla¢ wode i dodac sucha zaprawe.
W&ﬂ__ Intensywnie wymieszac za pomocg mieszarki przez okoto 2 minuty do uzyskania jednorodnej masy i konsystencji
2,5\ zdatnej do stosowania.
2Min. Jeszcze raz wymieszac, w razie potrzeby dodajac nieco wody.
Sposob stosowania B Warunki stosowania
Temperatury materiatu, otoczenia i podtoza powinny si¢ miesci¢ w przedziale od min. +5 °C do maks. +30 °C.
430°C QL /% Niskie temperatury wydtuzaja, wysokie temperatury skracaja czas przydatnosci wymieszanego materiatu do uzycia
= 7 i oraz czas twardnienia.
I W Czas zdatnosci do obrobki / zywotnosci mieszanki (w temp. +20 °C)

Okoto 2 godzin

Zaleca sig, aby podczas spoinowania pracowac mozliwie dwuwarstwowo, powierzchnie Sciagnag, ale nie wygtadzac
(nie "prasowac") kielnig-spoinowka.

Mieszac tylko tyle zaprawy, ile da sie wykorzystac w ciggu ok. 2 godzin

Otwarta, oczyszczona spoine nalezy wstepnie zmoczyc.

Cienkowarstwowa aplikacje przy krawedziach ubytkéw utatwia dodatek Haftfest (art. 0220) do wody zarobowej (prop.
1:10); w rezultacie twardnienie nieco sie wydtuza i wzrasta wspotczynnik wytrzymatosci na rozcigganie przyczepne.
Po wprowadzeniu materiatu wykonac obrobke za pomoca narzedzia profilujacego - np. kawatka weza.

Czas oczekiwania przed natozeniem kolejnych warstw: co najmniej 24 godziny.

Metoda suchego natrysku:
- GestoS¢ nasypowa zaprawy zwiazanej ok. 2,2 kg/dm?
- Wytrzymatosc na Sciskanie w tescie cylindra ok. 34 N/mm?2,

Wskazowki wykonawcze

Zaprawy, ktora zaczeta wigzac, nie wolno ponownie urabiac ani poprzez dodanie wody, ani poprzez dodanie Swiezej
zaprawy.

Spos6b i czas trwania prac wykonczeniowych i obrébki powierzchni maja wptyw na kolor.

W przypadku réznych szarz mozliwe jest wystapienie nieznacznych odchylen kolorystycznych!

Powierzchnie pokryte Swieza zaprawa nalezy przez co najmniej 4 dni chronic przed zbyt szybkim wyschnigciem,
mrozem i deszczem.

PrzyczepnoS¢ materiatu do Scianek spoiny zwigksza sig poprzez dodanie Haftfest - ZM HF - (art. 0220) do wody
zarobowej (PM 1:10).

W przypadku aplikacji maszynowej prosimy o kontakt z naszymi doradcami.

Wskazowki

Produkt moze zawierac $ladowe ilosci pirytu (siarczku zelaza).

Zawartos¢ chromu w postaci rozpuszczalnych zwiazkéw chromu (V1) w odniesieniu do catkowitej suchej masy
cementu wynosi mniej niz 0,0002%.

Parametry produktéw oznaczono w warunkach laboratoryjnych, w temp. 20°C i przy wilgotnoSci wzglednej powietrza
(w.w.p.) = 65%.

Woda zarobowa musi miec jako$¢ wody pitnej.

Kolor niestandardowy wedtug numeru koloru (nr MF, wzorniki, NCS itp.) lub poprzez nadestanie probki-wzorca (w
przypadku zmiennych barw zadany kolor nalezy jednoznacznie zaznaczyc).

Kolor, jaki stabilizuje sie po wyschnieciu i stwardnieniu jest uzalezniony od panujacych warunkéw otoczenia i
wybranej metody aplikacji. | tak na przyktad powierzchnia wygtadzona w stanie Swiezym sprawia wrazenie
jasniejszej, niz wygtadzona pozniej lub uszorstniona. Rozne uziarnienia tego samego artykutu moga prowadzic do
powstania nieznacznych roznic koloru. Podtoza zawilgocone od spodu moga powodowac przebarwienia.

Zawsze wykonywac powierzchnie probne!

Alkaliczne spoiwa moga rozpuszcza¢ metale niezelazne.

Odstepstwa od obowigzujacych aktualnie przepiséw nalezy ustali¢ oddzielnie.

Zaréwno na etapie projektowania jak i wbudowywania nalezy stosowac sie do obowigzujacych przepisow,
dostepnych Swiadectw oraz zasad sztuki budowlanej.
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Narzedzia / czyszczenie
LS

- ,

v

Narzedzia z oferty Remmers

Pojemnik do mieszania (4030)
Mieszadto Collomix® KR (4292)

> Paca stalowa - gtadka (4004)

Narzedzie do mieszania, paca do gtadzenia, szpachla, narzedzie do profilowania (np. kawatek weza)
Narzedzia umy¢ wodga przed zwigzaniem zaprawy.

Przechowywanie / trwatos¢

00

Nienaruszone opakowania, sktadowane w suchym miejscu, mozna przechowywac przez ok. 12 miesiecy.

Bezpieczenstwo / przepisy

Blizsze informacje na temat bezpieczenstwa podczas transportu, sktadowania i postugiwania sie tym produktem

oraz jego utylizacji zawarte sa w aktualnej Karcie Charakterystyki.

Wskazowka dotyczaca utylizacji

Wiegksze resztki produktu nalezy usunac w oryginalnym opakowaniu, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Catkowicie oproznione opakowania przekazac do recyklingu. Nie usuwac ze strumieniem odpadow komunalnych. Nie
dopuscic do przedostania sie do kanalizacji.

Deklaracja Wtasciwosci >
Uzytkowych

Leistungserklarung GBI P28-2

Znak CE

q

0785

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D - 49624 Loningen

17
GBI P28

EN 998-2: 2010-09

FM SAN

Zaprawa murarska zwykta, do stosowania na zewnetrznych i wewnetrznych
elementach budowli, wobec ktorych stawiane sa wymagania bezpieczenstwa statycznego

Wytrzymatosc na Sciskanie:
Wytrzymatos¢ na Scinanie (wartos¢ tabelaryczna EN 771):
Zawartos¢ chlorkow:

Reakcja:

Absorpcja wody:
PrzepuszczalnoS¢ pary wodnej (wartosc tabelaryczna EN

1745):

Przewodnos¢ cieplna (A10,dry) (wartosc tabelaryczna z EN

1745):

Trwatos¢ (mrozoodpornosc):

Prosimy wzia¢ pod uwage, ze powyzsze dane / informacje zostaty
okreslone podczas zastosowan praktycznych lub w laboratorium i
dlatego z zasady nie maja wigzacego charakteru.

W zwigzku z powyzszym informacje maja jedynie charakter
ogoblnoinformacyjnych wskazéwek i opisuja nasze produkty oraz
informuja o ich zastosowaniu i sposobie aplikacji. Nalezy przy tym
uwzglednic, ze z uwagi na réznorodnosc i wielostronny

M5
0,15 N/mm?
< 0,01 % wag.

Klasa A1

< 0,75 kg/(m2min®s)
p15/35

< 0,82 W/(m+K) P = 50%

< 0,89 W/(m*K) P =90%

Wymaganie spetnione, pod warunkiem stosowania

zgodnie z instrukcja techniczng

charakter warunkéw pracy, stosowanych materiatow i sytuacji na
placu budowy z natury rzeczy nie da sie uwzglednic kazdego
odosobnionego przypadku. W zwigzku z powyzszym w watpliwych
przypadkach zalecamy albo przeprowadzenie prob, albo konsultacje
z nasza firma.

0O ile nie potwierdzimy wyraznie na pismie przydatnosci lub
wiasciwosci produktéw do celu wskazanego w kontrakcie,

to doradztwo lub szkolenie z zakresu techniki zastosowan sa maja
charakter niewigzacy, w pozostatej zas czesci obowigzujg nasze
0gblne Warunki Sprzedazy i Dostaw.

Z chwilg publikacji nowego wydania tej Instrukeji Technicznej
poprzednia wersja traci waznos¢
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