INSTRUKCIJA MONTAZU KROK PO
KROKU W PODtOZU PEENYM
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1. Wywier¢ otwor o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.
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3. Sciagnij zakretke i zamocuj mieszadto. Uzywajac pistoletu wyciénij i wyrzu¢ zmieszane 10cm
zaprawy. Po uzyskaniu mieszanki o jednolitym kolorze, wstrzykuj zaprawe rozpoczynajagc od dna
otworu. Wypetnij go w okoto 2/3.
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4. Podczas umieszczania preta w otworze obracaj go wolno w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby usunac zbedne powietrze. Upewnij sie, ze pret zostat zatopiony w zaprawie na
wymagana gtebokosc.

5. Sprawdz, czy zaprawa wypetnia otwér az po brzegi. Usun zbedny nadmiar zaprawy, ktéry wyptynat
z otworu. Odczekaj czas konieczny na utwardzenie zaprawy przy danej temperaturze.

6. Przyt6z mocowany element i dokre¢ go z odpowiednig sitg stosujac klucz dynamometryczny.

7. Montaz jest zakonczony, a mocowanie gotowe do przyjecia obcigzenia.



INSTRUKCJA MONTA2U KROK PO
KROKU W PODtOZU OTWOROWYM
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1A. Jesli stosujesz siatke o regulowanym rozmiarze (np. SH 16/130-330), dotnij ja do zadanej dtugosci.
Pamietaj, ze siatka musi by¢ minimum 5mm krétsza niz gtebokos¢ otworu.
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2. Oczys$c¢ otwor metalowg szczotka i wydmuchaj zwierciny. Powtérz obydwie operacje 4x. Umiesc
w otworze odpowiednio dobrang tuleje siatkowa.

3. Sciagnij zakretke i zamocuj mieszadto. Uzywajac pistoletu wyciénij i wyrzué¢ pierwsze zmieszane
10cm. Po uzyskaniu mieszanki o jednolitym kolorze, wstrzykuj zaprawe zaczynajac od dna otworu.
Wypetnij go w 100%. Po zakonczeniu zamknij zatyczke siatki.
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4. Podczas umieszczania preta w otworze obracaj go wolno w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby usunac zbedne powietrze. Upewnij sie, ze pret zostat zatopiony w zaprawie na
wymagang gtebokosc.

5. Sprawdz, czy zaprawa wypetnia tuleje az po brzegi. Usun zbedny nadmiar zaprawy, ktéry wyptynat z
otworu. Odczekaj czas konieczny na utwardzenie zaprawy przy danej temperaturze.
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6. Przyt6z mocowany element i dokre¢ go z odpowiednig sitg stosujac klucz dynamometryczny.
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7. Montaz jest zakonczony, a mocowanie gotowe do przyjecia obcigzenia.



Zuzycie w podtozu peitnym
Rozmiar | Srednica Gieboko$é Pojemno$é kartusza [ml]
tacznika | otworu = otworu | 150 300 345 380 410

M/ @ [mm] do [mm]  hg [mm] jlo$¢ otworéw z kartusza*

38 10 89 41 1 82 94 104 112
10 12 95 29 39 68 75 81
12 14 115 20 41 47 52 56
16 18 130 13 127 | 31 | 34 | 37
20** 24 175 4 8 9 10 M
24** 28 215 2 o | 6|7 |8
30** 35 285 1 2 3|3 3

* wartosci przyblizone dla betonu,
* nie objete oceng techniczna.

Zuzycie w podtozu otworowym#*
Rozmiar Srednica Gteboko$é Pojemno$é kartusza [ml]
tacznika | otworu = otworu | 150 300345 380 410

M/ @ [mm]| do [mm] | hg [mm] ||loé¢ otworéw z kartusza**

8 12 99 19 | 38 | 44 48 | 92
10 15 90 7 |15 |17 {19 | 21
12 20 90 3 7 8| 9 10
16 20 90 6 12 |14 16 | 17

" nie objete oceng techniczng,
** wartosci przyblizone dla tulei siatkowych 12/50 (hg=55mm), 15/85 (hy=90) oraz 20/85 (hp=90mm).

UWAGA:

e Bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek montazowych.

e Sktadowac w suchym i chtodnym miejscu (od +5°C do +25°C).

e Chronic¢ przed storicem.

e W przypadku montazu w podtozu o ujemnych temperaturach, temperatura zaprawy musi
wynosi¢ minimum 20°C.

e Przed uzyciem nalezy wycisnaé¢ pierwsze 10cm (dla CP 300 wystarczy 5cm) zaprawy, az do
osiggniecia statego koloru mieszanki.

e Europejska oceng techniczng objete jest wytacznie wykonywanie zamocowan przy pomocy
pretow gwintowanych w podtozu betonowym.



