OPIS

Zastosowanie

KARTA INFORMACJI TECHNICZNEJ

RD-AQUAFINISH 96

Wysokowydajna emalia z metalicznym efektem do wnetrz i na zewnatrz o doskonatych
wtasciwosciach.

Cechy  RD-Aquafinish 96 to jednosktadnikowa farba nawierzchniowa na bazie zywic akrylowych i
poliuretanowych, tworzaca twardg, elastyczng i odporng na $cieranie powtoke w kolorze
biatego aluminium, ktérg mozna stosowac do celéw dekoracyjnych i ochronnych.
RD-Aquafinish 96 jest wodorozciericzalny, tatwy w uzyciu, bezpieczny i nie stwarza zagrozenia
pozarowego. Jest to szybkoschngcy system powtokowy, ktéry znacznie skraca czas przestoju
podczas montazu. Praktycznie bezzapachowy, nie oddziatuje osoby przebywajgce w
malowanym pomieszczeniu i dlatego moze by¢ stosowany w zamieszkanych budynkach.
RD-Aquafinish 96 tworzy fadne i gtadkie wykonczenie. Dzieki wysokiej jakosci pigmentom
aluminiowym zapewnia bardzo dobrg odpornos¢ na wilgo¢ i bardzo dobrg trwato$¢ na
zewnatrz.

System Metale elazne Grubos¢ mgkrej Grubos¢ su.chej Zuzycnze

powtoki powtoki nam

Podktad RD-Monoguard 200 85 0,20L

Nawierzchnia RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Razem: 115

Metale niezelazne - (stal nierdzewna, Grubos¢ mokrej Grubos¢ suchej Zuzycie

aluminium,...), tworzywa sztuczne, powtoki powtoki na m?

drewno

Podktad RD-Multiprim 100 40 0,10L

Nawierzchnia RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Razem: 70

Metale niezelazne Opcja 2 - stal Grubo$¢é mokre;j Grubos$¢ suchej Zuzycie

nierdzewna, aluminium,...: powtoki powtoki na m?

Podktad RD-Monoguard 115 50 0,12L

Nawierzchnia RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Razem: 80

Jesli powierzchnia bedzie narazona na wycieki chemikaliow, duze zuiycie lub $cieranie,
nalezy natoiy¢ dodatkowo jedng lub dwie warstwy RD-Hydrograff HP bezbarwny jako
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APLIKACJA

Warunki aplikacji

Sposéb aplikacji

Przygotowanie podtoza

Rozcienczanie

Czas schniecia

Czyszczenie narzedzi
Wydajnos¢

UWAGI

Warunki bezpieczenstwa

Karta charakterystyki

DANE TECHNICZNE
Wykonczenie
Kolor

Gestos¢

Zawartosc

substangji statych
Zawartosc LZO

Punkt zaptonu

Lepkos¢

Odpornos¢ na temperature
Opakowania

Przechowywanie

wykonczenie.

Wskazane zuzycie jest teoretyczne i nie uwzglednia potencjalnych strat podczas aplikacji.
Wptyw na nie moze mie¢ rdwniez porowatos¢ podtoza.

Nie stosowaé¢ w warunkach bardzo szybkiego schniecia tj. petnym, silnym storicu. Nie
stosowac¢ gdy wystepujg lub mogag pojawié sie opady deszczu. Temperatura otoczenia:
powyzej 8°C (optymalna 12°C - 25°C). Wilgotnos¢ wzgledna: maks. 80%. Niska temperatura
i wysoka wilgotno$¢ powietrza wptywajg negatywnie na czas schniecia i ostateczng
skutecznos¢ kazdej powtoki.

pedzel, watek (z mikrofibry), natrysk powietrzny, natrysk bezpowietrzny

Przygotowanie zalezy od rodzaju podfoza. Ogdlnie zalecenia: przed natozeniem RD-Aquafinish
96 powierzchnie nalezy oczyscic i odttuscic i pokry¢ podktadem.

Produkt gotowy do uzycia.

dla dotyku: 1-2 godz. w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci

dla przemalowania: 1-4 godz. w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci

woda

ok. 10 m%/I przy grubosci suchej warstwy 30 um

Dobrze wymieszac przed uzyciem. Stosowac sie do zasad dobrej praktyki malarskiej.
Zapoznaj sie z informacjami na puszce i ulotce.

Dostepna na zyczenie.

Satyna 40 +/- 5 (przy 60°)
RAL 9006
ok. 1,05 +/- 0,05 g/cm?

wagowo: ok. 32% +/-2%
objetosciowo: ok. 29% +/-2%

<130g/l

produkt niepalny

60-80 P (Brookfield 20 RPM)
80°C w suchym srodowisku
11, 2,5l

12 miesiecy od daty produkcji pod warunkiem przechowywania w zamknietych pojemnikach
w suchych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach, bez dostepu promieni stonecznych, w
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temperaturach od +5°C do +35°C. Przechowywaé z dala od Zrédet ciepta. Chroni¢ przed
zamarzaniem.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze, w celach informacyjnych. Poniewaz warunki aplikacji sg poza kontrolg
producenta, firma RD-COATINGS nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynikaé¢ z niewtfasciwego zastosowania tych produktow. Firma zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia.
Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje. RD-COATINGS ZI DE LA FANGE — Rue Ernest Matagne 19 - B

5330 Assesse - Belgia.
W razie dodatkowych pytan prosimy o kontakt:

NDXAN :. Poznan Warszawa Gdansk Krakow Wroctaw
°

eoe .
wiemy jak chronic¢ eee ul.Mogilenska 19 | \wilanowska 83  ul. Biegariskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 616793200 1o 226290769  tel. 58 573 35 73 tel. 123523692  tel. 71 726 26 32
www.noxan.pl +48 61 679 32 00 info@noxan.pl
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POPIS

Aplikace

Charakteristika

TECHNICKY LIST

RD-AQUAFINISH 96

Vysoce vykonny smalt s metalickym efektem pro interiéry i exteriéry s vynikajicimi
vlastnostmi.

RD-Aquafinish 96 je jednoslozkovy vrchni natér na bazi akrylovych a polyuretanovych
pryskytic, vytvarejici tvrdy, pruzny a otéruvzdorny bily hlinikovy natér, ktery lze pouZit pro
dekorativni a ochranné ucely.

RD-Aquafinish 96 je vodou feditelny, snadno pouZitelny, bezpecny a nepredstavuje nebezpeci
pozaru. Jednd se o rychleschnouci natérovy systém, ktery vyrazné sniZuje prostoje pfi
instalaci. Prakticky bez zapachu, neovliviiuje osoby zdrzujici se v malované mistnosti, a proto
mUze byt pouZit v obydlenych budovach.

RD-Aquafinish 96 vytvaFi pékny a hladky povrch. Diky kvalitnim hlinikovym pigmentim
poskytuje velmi dobrou odolnost proti vihkosti a velmi dobrou Zivotnost v exteriéru.

Systém Jelezné kovy Tloluét'kfa\ Tl?u§t'k'a SpotFeE)a
mokrého filmu suchého filmu nam
Zakladni natér RD-Monoguard 200 85 0,20L
Povrch RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Spolu: 115
NeZelezné kovy - (nerez, hlinik,...), Tloustka Tloustka Spotfeba
plasty, difevo mokrého filmu suchého filmu nam?
Zakladni natér RD-Multiprim 100 40 0,10L
Povrch RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Spolu: 70
Metale niezelazne Opcja 2 - stal Tloustka Tloustka Spotfeba
nierdzewna, aluminium,...: mokrého filmu suchého filmu na m?
Zakladni natér RD-Monoguard 115 50 0,12L
Povrch RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Spolu: 80

Pokud bude povrch vystaven chemickému rozliti, silnému opotiebeni nebo odéru, mél by
byt jako konec¢na tprava aplikovan dalsi natér RD-Hydrograff HP Clear.

Uvedena spotieba je teoretickd a nezohlednuje pripadné ztraty pti aplikaci. Mohou byt také

ovlivnény poréznosti substratu.
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APLIKACE

Podminky aplikace

Zpusob aplikace

Pfiprava podkladu

Redéni

Doba schnuti

Cistici nastroje
Ucinnost

KOMENTARE
Bezpecnostni podminky

Bezpecnostni list

TECHNICKA DATA
Dokoncit

Barva

Hustota

Obsah pevnych latek

obsah VOC

Bod vzplanuti
Viskozita
Teplotni odolnost
Obal

Uzglabasana

NepouZivejte v podminkach velmi rychlého schnuti, tedy plného a silného slunec¢niho zareni.
NepouZivejte, kdyZ prsi nebo muizZe prset. Okolni teplota: nad 8°C (optimalné 12°C - 25°C).
Relativni vihkost: max. 80 %. Nizka teplota

a vysoka vlhkost vzduchu negativné ovliviiuji dobu schnuti a vyslednou ucinnost kazdého
natéru.

stétec, valecek (mikrovlakno), vzduchovy sprej, airless sprej

Ptiprava zavisi na typu podkladu. Obecna doporuceni: pred aplikaci RD-Aquafinish 96 by mél
byt povrch ocistén, odmastén a pokryt zdkladnim natérem.

Vyrobek je pfipraven k poutziti.

na dotyk: 1-2 hodiny v zavislosti na teploté a vlhkosti
na prelakovani: 1-4 hodiny v zavislosti na teploté a vlhkosti

voda

cca 10 m2/I pti tloustce suché vrstvy 30 um

Pfed pouzitim dobfe promichejte. DodrzZujte pravidla spravné malifské praxe.
Prectéte si informace na plechovce a letaku.

K dispozici na vyzadani.

Satén 40 +/- 5 (przy 60°)
RAL 9006
Pfiblizné 1,05 +/- 0,05 g/cm?®

hmotnost: cca 32 % +/-2 %
objemové: cca29 % +/-2%

<130¢/I

nehoflavy vyrobek

60-80 P (Brookfield 20 RPM)
80°C v suchém prostredi

11, 2,51

12 mésich od data vyroby za predpokladu, Ze budou skladovany v uzavienych obalech v
suchych, dobfe vétranych mistnostech, chranénych pred slunecnim zarenim, pfi teplotach od
+5°C do +35°C. Skladujte mimo zdroje tepla. Chrarite pred mrazem.
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Informace obsazené v tomto dokumentu jsou poskytovany v dobré vife a pro informacni ucely. Protoze podminky pouZiti jsou
mimo kontrolu vyrobce, spolecnost RD-COATINGS nemlZe pfijmout Zaddnou odpovédnost nebo financni zatéz, kterd muize
vyplynout z nespravného pouziti téchto produktd. Spolecnost si vyhrazuje pravo na zménu Udaji bez upozornéni. Tento
technicky list nahrazuje vSechny predchozi verze. RD-COATINGS ZI DE LA FANGE — Rue Ernest Matagne 19 - B 5330 Assesse -

Belgie.
Mate-li jakékoli dalSi dotazy, kontaktujte nas:

NDXAN :. Poznan Warszawa Gdansk Krakow Wroctaw
(X}

o6 o
wiemy jak chronic¢ ®ee ul-Mogileska 19 5| \wilanowska 83  ul. Biegarskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 616793200  +te] 226290769  tel. 585733573 tel. 123523692 tel. 71 726 26 32
www.noxan.pl +48 61 679 32 00 info@noxan.pl
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POPIS

Aplikacia

Charakteristika

TECHNICKY LIST

RD-AQUAFINISH 96

Vysoko vykonny smalt s metalickym efektom pre interiéry a exteriéry s vynikajicimi
vlastnostami.

RD-Aquafinish 96 je jednozloZkovy vrchny ndter na baze akrylovych a polyuretdnovych Zivic,
vytvérajuci tvrdy, pruiny a oteruvzdorny biely hlinikovy nater, ktory moZno pouZit na
dekorativne a ochranné ucely.

RD-Aquafinish 96 je vodou rieditelny, lahko pouZitelny, bezpecny a nepredstavuje
nebezpecenstvo poZiaru. Ide o rychloschnuci naterovy systém, ktory vyrazne zniZuje prestoje
pri inStalacii. Prakticky bez zadpachu nep6sobi na ludi zdrziavajucich sa v malovanej miestnosti
a preto sa da poutzit v obyvanych budovach.

RD-Aquafinish 96 vytvara pekny a hladky povrch. Vdaka kvalitnym hlinikovym pigmentom
poskytuje velmi dobrd odolnost proti vihkosti a velmi dobru Zivotnost v exteriéri.

Systém 5 . Hrubka mokrého Hrdbka suchého Spotreba
Zelezné kovy . . 2
filmu filmu na m
Podkladovy RD-Monoguard 200 85 0,20 L
nater
Povrch RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Spolu: 115
NeZelezné kovy - (nerez, hlinik,...), Hruabka mokrého Hrubka suchého Spotreba
plasty, drevo filmu filmu nam?
Podkladovy RD-Multiprim 100 40 0,10L
nater
Povrch RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Spolu: 70
NeZelezné kovy Moznost 2 - Hrubka mokrého Hrubka suchého Spotreba
nehrdzavejlca ocel, hlinik,...: filmu filmu na m?
Podklladovy RD-Monoguard 115 50 0,12L
nater
Povrch RD-Aquafinish 96 100 30 0,10 L
Spolu: 80

Ak bude povrch vystaveny rozliatiu chemikaliam, silnému opotrebovaniu alebo oderu, ako
koneénu Gpravu by sa mal naniest dodatoény nater RD-Hydrograff HP Clear.
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APP

Podmienky aplikacie

Sposob aplikacie

Priprava podkladu

Riedenie

Doba schnutia

Cistiace nastroje
Efektivnost

KOMENTARE

Bezpecnostné podmienky

Bezpecnostny list

TECHNICKE DATA
Skongit

Farba

Hustota

Obsah pevnych latok

obsah VOC

Bod vzplanutia
Viskozita
Teplotna odolnost
Balenie

Skladovanie

Uvedend spotreba je teoretickd a nezohladiuje potencidlne straty pri aplikdcii. M6zu byt
ovplyvnené aj porovitostou substratu.

NepouZivajte v podmienkach velmi rychleho schnutia, t.j. pri plnom a silnom sIlne¢nom svetle.
Nepouzivajte, ked prsi alebo méze prsat. Teplota okolia: nad 8°C (optimalna 12°C - 25°C).
Relativna vlhkost: max. Nizka teplota

a vysoka vlhkost vzduchu negativne ovplyviiuju dobu schnutia a vyslednu ucinnost kazdého
nateru.

Stetec, valcek (mikrovlakno), vzduchovy sprej, airless sprej

Priprava zavisi od typu podkladu. VSeobecné odporucania: pred aplikdciou RD-Aquafinish 96
je potrebné povrch odistit, odmastit a natriet zakladnym naterom.

Produkt je pripraveny na pouZzitie.

na dotyk: 1-2 hodiny v zavislosti od teploty a vlhkosti
na prelakovanie: 1-4 hodiny v zavislosti od teploty a vlhkosti

voda

cca 10 m%/I pri hribke suchej vrstvy 30 pm

Pred pouzitim dobre premiesajte. DodrZiavajte pravidla spravnej maliarskej praxe.
Precitajte si informacie na plechovke a letaku.

K dispozicii na vyziadanie.

Satin 40 +/- 5 (pri 60°)
RAL 9006
priblizne 1,05 +/- 0,05 g/cm?

hmotnost: cca 32 % +/-2 %
objemovo: cca 29 % +/-2 %

<130g/l

nehorlavy vyrobok

60-80 P (Brookfield 20 RPM)
80°C v suchom prostredi

11, 2,5l

12 mesiacov od datumu vyroby za predpokladu, Zze budu skladované v uzavretych nadobach v
suchych, dobre vetranych priestoroch, mimo slne¢ného Ziarenia, pri teplotach od +5°C do
+35°C. Skladujte mimo zdrojov tepla. Chrante pred mrazom.
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Informacie obsiahnuté v tomto dokumente su poskytované v dobrej viere a na informacné ucely. KedZe aplikané podmienky
s mimo kontroly vyrobcu, spolo¢nost RD-COATINGS nemdze prijat Ziadnu zodpovednost ani finanénu zataz, ktord moze
vyplynut z nespravneho pouzivania tychto produktov. Spoloénost si vyhradzuje pravo na zmenu Udajov bez upozornenia. Tento
technicky list nahradza vsetky predchadzajuce verzie. RD-COATINGS ZI DE LA FANGE — Rue Ernest Matagne 19 - B 5330 Assesse

- Belgicko.
Ak mate dalSie otazky, kontaktujte nas:

NDXAN :. Poznan Warszawa Gdarisk Krakow Wroctaw
o

eoe o
wiemy jak chronic¢ eee ul.Mogileska 19 | \wilanowska 83  ul. Biegarskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 616793200 (] 226290769  tel. 58 573 35 73 tel. 123523692  tel. 71 726 26 32
www.noxan.pl +48 61 679 32 00 info@noxan.pl
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OPIS

Zastosowanie

KARTA INFORMACJI TECHNICZNEJ

RD-AQUAFINISH 96

Wysokowydajna emalia z metalicznym efektem do wnetrz i na zewnatrz o doskonatych
wtasciwosciach.

Cechy RD-Aquafinish 96 to jednoskfadnikowa farba nawierzchniowa na bazie zywic akrylowych i
poliuretanowych, tworzaca twardg, elastyczng i odporng na scieranie powtoke w kolorze
biatego aluminium, ktérag mozna stosowac do celéw dekoracyjnych i ochronnych.
RD-Aquafinish 96 jest wodorozcieniczalny, tatwy w uzyciu, bezpieczny i nie stwarza zagrozenia
pozarowego. Jest to szybkoschnacy system powtokowy, ktéry znacznie skraca czas przestoju
podczas montazu. Praktycznie bezzapachowy, nie oddziatuje osoby przebywajgce w
malowanym pomieszczeniu i dlatego moze by¢ stosowany w zamieszkanych budynkach.
RD-Aquafinish 96 tworzy tadne i gtadkie wykonczenie. Dzieki wysokiej jakosci pigmentom
aluminiowym zapewnia bardzo dobrg odpornos¢ na wilgo¢ i bardzo dobrg trwato$¢ na
zewnatrz.

System . Grubos¢ mokrej Grubosc suchej Zuzycie
Metale zelazne . . 2
powtoki powtoki nam
Podktad RD-Monoguard 200 85 0,20L
Nawierzchnia RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Razem: 115
Metale niezelazne - (stal nierdzewna, Grubos¢ mokrej Grubos¢ suchej Zuzycie
aluminium,...), tworzywa sztuczne, powtoki powtoki na m?
drewno
Podktad RD-Multiprim 100 40 0,10L
Nawierzchnia RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Razem: 70
Metale niezelazne Opcja 2 - stal Grubos¢ mokrej Grubos¢ suchej Zuzycie
nierdzewna, aluminium,...: powtoki powtoki nam?
Podktad RD-Monoguard 115 50 0,12L
Nawierzchnia RD-Aquafinish 96 100 30 0,10L
Razem: 80

Jesli powierzchnia bedzie narazona na wycieki chemikaliow, duze zuiycie lub $cieranie,
nalezy natoizy¢ dodatkowo jedng lub dwie warstwy RD-Hydrograff HP bezbarwny jako
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APLIKACJA

Warunki aplikacji

Sposob aplikacji

Przygotowanie podfoza

Rozcienczanie

Czas schniecia

Czyszczenie narzedzi
Wydajnos¢

UWAGI

Warunki bezpieczenstwa

Karta charakterystyki

DANE TECHNICZNE
Wykonczenie
Kolor

Gestos¢

Zawartos¢
substancji statych

Zawartosc LZO

Punkt zaptonu

Lepkosé

Odpornos¢ na temperature
Opakowania

Przechowywanie

wykonczenie.

Wskazane zuzycie jest teoretyczne i nie uwzglednia potencjalnych strat podczas aplikacji.
Wptyw na nie moze mie¢ rdwniez porowatos¢ podtoza.

Nie stosowa¢ w warunkach bardzo szybkiego schniecia tj. petnym, silnym storcu. Nie
stosowac¢ gdy wystepujg lub mogg pojawié¢ sie opady deszczu. Temperatura otoczenia:
powyzej 8°C (optymalna 12°C - 25°C). Wilgotno$¢ wzgledna: maks. 80%. Niska temperatura
i wysoka wilgotnos¢ powietrza wptywaja negatywnie na czas schniecia i ostateczng
skutecznosé kazdej powtoki.

pedzel, watek (z mikrofibry), natrysk powietrzny, natrysk bezpowietrzny

Przygotowanie zalezy od rodzaju podtoza. Ogdlnie zalecenia: przed natozeniem RD-Aquafinish
96 powierzchnie nalezy oczyscic i odttuscic i pokry¢ podktadem.

Produkt gotowy do uzycia.

dla dotyku: 1-2 godz. w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci

dla przemalowania: 1-4 godz. w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci

woda

ok. 10 m?/I przy grubosci suchej warstwy 30 um

Dobrze wymieszac przed uzyciem. Stosowac sie do zasad dobrej praktyki malarskiej.
Zapoznaj sie z informacjami na puszce i ulotce.

Dostepna na zyczenie.

Satyna 40 +/- 5 (przy 60°)
RAL 9006
ok. 1,05 +/- 0,05 g/cm?

wagowo: ok. 32% +/-2%
objetosciowo: ok.29% +/-2%

<130¢/I

produkt niepalny

60-80 P (Brookfield 20 RPM)
80°C w suchym srodowisku
11, 2,51

12 miesiecy od daty produkcji pod warunkiem przechowywania w zamknietych pojemnikach
w suchych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach, bez dostepu promieni stonecznych, w
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temperaturach od +5°C do +35°C. Przechowywa¢ z dala od zZrédet ciepta. Chronic¢ przed
zamarzaniem.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze, w celach informacyjnych. Poniewaz warunki aplikacji sg poza kontrolg
producenta, firma RD-COATINGS nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynikaé¢ z niewtfasciwego zastosowania tych produktow. Firma zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia.
Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje. RD-COATINGS ZI DE LA FANGE — Rue Ernest Matagne 19 - B

5330 Assesse - Belgia.
W razie dodatkowych pytan prosimy o kontakt:

NDXAN :. Poznan Warszawa Gdansk Krakow Wroctaw

eooe o
wiemy jak chronic eee ul-Mogileska 19 4| \wilanowska 83  ul. Biegarskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 616793200 1o 226290769  tel. 58 573 35 73 tel. 123523692  tel. 71 726 26 32
www.noxan.pl +48 61 679 32 00 info@noxan.pl
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