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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

SZLIFIERKA MIMOSRODOWA

59G349
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych np.
malowanych farbami z dodatkiem ofowiu, mogg powstawac
szkodliwe/toksyczne pyly. Kontakt lub wdychanie takich pytéw moze
zagraza¢ zdrowiu obstugujgcego lub osobom postronnym. Nalezy
stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej takie jak: p&tmaski
filtrujgce, okulary ochronne. Nalezy podtgczy¢ instalacje odciggajaca pyt.

Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki

e W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzyma¢ pewnie, obiema
rekami.

e Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sie czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany.

e Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sie czy papier Scierny
jest umocowany pewnie.

« Nie wolno dotyka¢ czesci szlifierki, ktére sg w ruchu.

« Nie wolno odktada¢ szlifierki po wytaczeniu przed zatrzymaniem sie
jej czesci ruchomych.

e Nalezy stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas szlifowania
powstaje pyt. Pyt powstajgcy podczas szlifowania powierzchni
malowanych farbg ofowiowa, niektérych rodzajéw drewna i metalu
jest szkodliwy.

« Kobiety w cigzy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia, w
ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba zawierajgca zwigzki
ofowiu.

* W pomieszczeniu, w ktérym za pomocg szlifierki usuwana jest farba
zawierajgca zwigzki otowiu, nie wolno jes¢, pi¢ lub palic.

* Nalezy unika¢ stosowania dtugich przedtuzaczy.

W czasie uzytkowania szlifierki

e Podczas pracy szlifierka zawsze nalezy stosowa¢ nauszniki
przeciwhatasowe i pétmaske ochronna.

« Stzlifierka nie nadaje si¢ do pracy na mokro.

e Przed przytgczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzi¢ czy
przycisk wigcznika nie znajduje si¢ w potozeniu wigczenia.

e Przewdd zasilajgcy urzgdzenia zawsze nalezy trzymac z dala od
ruchomych czgsci szlifierki.

e Przy pracy szlifierkg ponad gtowg operatora nalezy stosowa¢ gogle
lub okulary przeciwodpryskowe.

e W czasie postugiwania sie szlifierkg nie wolno wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku, ktéry moégtby doprowadzi¢ do zatrzymania
szlifierki.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw

podczas pracy.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
2 3 4 5 6
. Przed uzyciem przeczyta¢ instrukcje obstugi

1
. Produkt spetnia wymogi dyrektywy UE
Stosowac $rodki ochrony oczu
. Stosowac srodki ochrony stuchu
. Stosowac $rodki ochrony drég oddechowych
6. Druga klasa ochronnosci

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH
Rys A:

1. Pokretio regulacji obrotow

2. Przedni uchwyt

3. Stopa robocza

4. Wigcznik / wytgcznik

5,

6

7

OswWN R

. Uchwyt géry
. Pojemnik na pyt
. Wylot pylu

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

Pojemnik na pyt

Stopa robocza 125 mm

Stopa robocza 150 mm

Papier $cierny x6

Walizka

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierki mimos$rodowe sg recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il klasy.
Urzadzenia sg napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Szlifierka mimos$rodowa jest przeznaczona do szlifowania i polerowania
powierzchni drewnianych, metalowych, z tworzyw sztucznych i innych
podobnych materiatéw, przy zastosowaniu papieru $ciernego o
odpowiedniej gradacji. Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo - budowlanych, oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie)

Szlifierki nie wolno stosowaé do szlifowania materiatow
zawierajacych magnez, azbest, gips lub powierzchni pokrytych
gipsem.

OBSLUGA

Dobér papieru sciernego

Papier $cierny o grubszym ziarnie nadaje si¢ do obrdbki zgrubnej

wiekszosci materiatéw, a papier o ziarnie drobniejszym jest stosowany

przy pracach wykonczeniowych.

e Gdy powierzchnia nie jest réwna nalezy prace rozpocza¢ papierem
gruboziarnistym i kontynuowa¢, az do wyréwnania powierzchni.

* Nastgpnie nalezy uzy¢ papieru $rednioziarnistego w celu usunigcia
$ladéw pozostatych po obrébce papierem gruboziarnistym.

e Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajacej.

Naktadanie papieru sciernego

Poniewaz szlifierka mimosrodowa jest wyposazona w stope roboczg z

tzw. rzepem powinno sie uzywaé tylko wiasciwego (perforowanego)

papieru $ciernego o odpowiednim rozmiarze.

e Zblizy¢ papier $cierny do stopy roboczej

e Umiesci¢ papier $cierny tak, aby jego otwory pokrywaly sie z
otworami w stopie roboczej szlifierki (rys. B).

* Docisng¢ papier do stopy roboczej

e Upewni¢ sig, czy otwory w papierze $ciernym i stopie roboczej w
petni pokrywajg sig, co zapewnia mozliwo$¢ odprowadzania pytu.

Wiaczanie / wytaczanie

e Wigczanie — przesung¢ przetgcznik na gornej czesci korpusu w
pozycje wigczenia.

e Wylgczanie — przesungé przetgcznik na gornej czgséci korpusu w
pozycje wytgczenia.

Ustawienie predkosci

Szlifierka wyposazona jest w pokretto stuzgce do zmiany predkosci

szlifierki na przedniej czesci korpusu. Predkos¢ szlifierki zwieksza sie wraz

z wybranym numerem na pokretle (rys C).

Praca szlifierka mimosrodowa

e Cata powierzchnia szlifujgca stopy roboczej musi spoczywa¢ na
powierzchni obrabianej.

e Wigczy¢ szlifierkg i wywierajgc umiarkowany nacisk przesuwac jg
po materiale obrabianym ruchami obrotowymi, w kierunku
poprzecznym lub wzdtuznym.

e Do prac zgrubnych stosowac papier $cierny z grubszym ziarnem, a
do prac wykonczajacych z ziarnem drobnym. Rodzaj papieru
$ciernego najlepiej dobiera¢ drogg prob.

* Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk na szlifierke i unies¢ jg
ponad obrabiang powierzchnig i dopiero wtedy wytgczy¢.

System odprowadzania pytow

Szlifierka wyposazona jest we wbudowany system odprowadzania pytéw

umieszczony w tylnej czesci urzadzenia. Zostat on zaprojektowany do

wspditpracy z pudetkiem naktadanym bezposrednio na wydech lub z

odkurzaczem. Pudetko nalezy regularnie oprézniac.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z

instalowaniem, regulacja, naprawg lub obstugg nalezy wyja¢ wtyczke

przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

o Szlifierkg nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

e Pamigtaé, aby szczeliny wentylacyjne w obudowie szlifierki byty
zawsze drozne.

« Nigdy nie wolno stosowac¢ zadnych $rodkéw zragcych do czyszczenia
elementéw z tworzyw sztucznych.



e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
sprawdzi¢ stan szczotek weglowych silnika.

Wymiana stopy roboczej

Uszkodzona stopa robocza musi by¢ niezwtocznie wymieniona

* Wykreci¢ cztery wkrety mocujgce stope roboczg.

e Zdja¢ i wymienic¢ stope roboczg.

« Dokreci¢ wkrety mocujgce.

Wymiana szczotek weglowych

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika
nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie
wymiany obu szczotek.

Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta

PARAMETRY TECHNICZNE
Szlifierka mimosrodowa 59G349

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 450 W
Diugos$¢ przewodu zasilajgcego 23m

Maksymalna predkosé¢ obrotowa bez |7000-13000 min*
obcigzenia
Wymiar tarczy szlifierskiej 125 mm /150 mm
Klasa ochronnosci I

Stopien ochrony IP 1PX0
Masa 1,21kg
Rok produkciji

59G349 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Warto$é przy$pieszen drgan an= 12,5 m/s?’K= 1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej
Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przy$pieszen drgan an (gdzie
K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 62841-
1:2015. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywaé niewystarczajaca czy
zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowaé zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby dokiadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest wigczone ale nie
jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich czynnikéw
faczna ekspozycja na drgania moze okazac¢ sie znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzié
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja

urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wiasciwa organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé
wraz z domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji
udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty
sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje
nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet nie
poddany recyklingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
JInstrukcja®), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg

wytacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggnigcie do
odpowiedzialnosci cywilnej i kamne;j.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Szlifierka mimos$rodowa

Model: 59G349

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Deklaracja ta odnosi sig wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

a & | . T

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
Warszawa, 2022-04-27
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ORBITAL SANDER
59G349

DETAILED SAFETY REGULATIONS

When sanding wood and metal surfaces coated with paints with lead
additives, harmful or toxic dust may arise. Contact or inhalation of the dust
may endanger operator's or other persons’ health. Use appropriate
personal protection measures such as filter masks and safety glasses.
Use dust extraction system.

Before operation

« During operation hold the sander firmly with both hands.

* Ensure the abrasive paper does not touch processed material prior
to switching the sander on.

e Ensure the abrasive paper is well installed before switching the
sander on.

« Do not touch moving parts of the sander.

e After switching off, do not put away the sander until all moving parts
stop.


mailto:bok@gtxservice.com

* Use protective mask if the dust appears during sanding. Dust, which
appears when sanding surfaces coated with lead-based paint, some
types of wood and metal, is harmful.

e Pregnant women and children should not enter the room where
lead-based paint is removed with the use of sander.

« Do not eat, drink or smoke in the room where lead-based paint is
removed with the sander.

« Avoid using long extension cords.

When operating the sander

e Wear earmuff protectors and protection half-mask always when
using the sander.

e Sander is not designed for wet operation.

« Ensure the switch is in the OFF position before plugging the sander
to power supply.

« Keep the power cord away from moving parts of the sander.

e Use safety goggles or glasses when operating the sander above
head.

* When operating the sander do not apply excessive pressure that
might stop the tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a

small risk of operational injuries.

SYMBOLS EXPLANATION
3 4 5 6

@@

1
. Warning! Read the instruction manual.
. Products conforms to EU directives.
Wear eye protection!
. Wear hearing protection!
. Wear dust protection!
. Double isolation

FIGURES EXPLANATION
Fig A:

1. Speed dial

. Front grip

. Backing pad

On / off switch

. Rear grip

Dust box

. Dust extraction port

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
e Dust box

Backing pad 125 mm

Backing pad 150 mm
Sandpaper x6

Case

CONSTRUCTION AND USE

Orbital sanders are hand-operated power tools with insulation class II.
Tools are driven by single-phase commutator motors. Orbital sander is
designed for sanding and polishing surfaces of wood, metal, plastic and
similar materials, with the use of sanding paper with appropriate gradation.
Range of use covers repair and building works, and any work from the
range of individual, amateur activities (tinkering).

Do not use the sander for sanding surfaces that contain magnesium or
asbestos, or covered with gypsum.

OPERATION

No U A wWN oA wWNR

Choosing sanding paper

Coarse-grained sanding paper is used for coarse processing of most

materials, while fine-grained paper is used for finishing works.

e When the surface is not flat, start the work with coarse-grained
sanding paper and continue until the surface is flat.

e Next use middle-grained paper to remove traces of coarse
processing.

* To finish the work use fine-grained sanding paper.

Installing sanding paper

Orbital sander is equipped with pad with so called hook-and-loop and only

perforated sanding paper of appropriate size should be used.

« Put the sanding paper close to the sander backing pad.

* Place the paper so it’s holes match holes on the sander backing pad
(fig. B)

e Press the sanding paper against the backing pad.

e Ensure that the holes on the sanding paper and backing pad fully
match; it ensures possibility of dust extraction.

Switching on / switching off

e Turning On - Move the switch on the top of the body to the on
position.

e Shutdown - Slide the switch on the top of the body to the off position.

Speed setting

The sander is equipped with a knob to change the speed of the rotation.

The speed increases with the number selected on the handwheel (fig. C).

Orbital sander operation

Whole area of backing pad must rest on the processed surface.

Turn the sander on and apply moderate pressure; move it on the
processed material in circular movements, in transverse or lengthwise
direction.

For coarse processing use sanding paper with coarse grain, for finishing
processing use fine-grained paper. It is best to match the type of sanding
paper by trials and errors.

When finishing polishing, reduce pressure, lift the sander above the
processed surface and only after that switch the tool off.

Dust extraction system

The sander is equipped with a built-in dust extraction system located at
the rear of the device. It has been designed to work with a box put directly
on the exhaust or with a vacuum cleaner. The box should be emptied
regularly.

STORING AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before commencing any
activities related to installation, adjustment, repair or maintenance.
Always keep the sander clean.

Remember to always keep the ventilation holes of the sander casing
pervious.

Never use any caustic agents for cleaning plastic parts.

In case of excessive commutator sparking check technical condition of
carbon brushes of the motor.

Replacement of backing pad

Damaged backing pad must be replaced immediately
e Unscrew four screws that fix the backing pad.

e Remove and replace the backing pad.

e Screw the fixing screws.

Replacement of carbon brushes

Replace immediately used up (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor
carbon brushes. Always replace both brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person. Only
original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL DATA

59G349 Orbital sander

Parameter Value
Rated voltage 230 VAC
Frequency 50 Hz
Rated power 450 W
Cord length 23m

Max no load speed 7000-13000 min'

Pad size 125 mm /150 mm
Protection class Il

Waterproof class IPX0

Mass 1,21kg

Year of production

59G349 defines type and indication of the device

NOISE AND VIBRATION

Sound pressure level

The measured sound power
level

Vibration acceleration value

Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

an= 12,5 m/s?K= 1,5 m/s?

Information on noise and vibration
The level of noise emitted by the device is described by: the level of the
emitted sound pressure Lpa and the sound power level Lwa(where K is the



measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the value of the vibration acceleration an (where K is the
measurement uncertainty).

The following information: emitted sound pressure level Lpa, sound power
level Lwa and vibration acceleration an were measured in accordance with
EN 62841-1:2015. The given vibration level an can be used to compare
devices and for a preliminary assessment of vibration exposure.

The stated vibration level is representative only for the basic use of the
device. If the machine is used for different applications or with different
working tools, the vibration level may change. The higher level of
vibrations will be influenced by insufficient or too rare maintenance of the
device. The reasons given above may result in an increased exposure to
vibration during the entire period of operation.

To accurately estimate exposure to vibration, consider periods when
the equipment is turned off or when it is turned on but not in
use. After all factors have been carefully assessed, the overall
vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user against the effects of vibrations, additional
safety measures should be implemented, such as: periodic maintenance
of the device and working tools, protection of the appropriate temperature
of hands and proper organization of work.

ENVIROMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with
household wastes, they should be utilized in proper plants.
Obtain information on waste utilization from your seller or local
authorities. Used up electric and electronic equipment
contains substances active in natural environment.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk for
environment and human health.

‘Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with seat
in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to
this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies,
schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and
are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004
(ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later
ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes
of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Product: Orbital grinder
Model: 59G349
Commercial name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.
The product listed above is in conformity with the following EU Directives:
Machinery Directive 2006/42/EC
EMC Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And fulfills requirements of the following Standards:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which
it was placed on the market and excludes components which are added
and/or operations carried out subsequently by the final user.
Name and address of the person residing or established in the EU and
authorized to compile the technical file:
Signed for and on behalf of:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Quality Agent
Warsaw, 2022-04-27

RU
PYKOBOACTBO NO NEPEBOAY (MOJIb30BATENSA)

SKCLIEHTPUKOBAS LUNU®OBAIbHAA MALLUNHA

59G349
BH/MAHME: NEPEQ MCMONb30OBAHMEM
ONEKTPOMHCTPYMEHTA BHUMATENBHO MPOUYUTANTE JAHHOE
PYKOBOACTBO W COXPAHWTE EF0 AN OANBbHENLWErO
MCMNONb3OBAHUA.

CMEUWANBHBIE TPEBOBAHUA NO BE30ONACHOCTU

Mpu wnncdosaHNN AEPEeBAHHbIX W MeTannMYecknx MOBEpPXHOCTEN,
HanpyMep, OKpaLLUEHHbIX Kpackamu, COAepXallMMu CBUHEL, MOXeT
obpa3oBaThcst BpeAHas/TOKCUYHas Mbifb. KOHTaKT nnn BabIxaHne Takoi
MbiNM MOXET MPeACTaBNATh ONAcHOCTb ANns 3A0POBbS onepaTtopa wunn
noctopoHHnx  nmu.  CniegyeT  nonb3oBaThCs  COOTBETCTBYHOLUMMUA
cpeacTBamMy  WHAMBMAYaNbHOM 3alUMTbl, TakUMKU Kak pecnmpaTopsl,
3alMTHbIe oukn. CriegyeT NoAKMIoUMTL MblneyaansioLLyr YCTaHOBKY.

Mepen Hayanom pa6oTbl Co WNUGOBanNLHON MalWMHON

e Bo Bpems paboTbl WnungoBanbHylo MallMHy Heob6xoavMmo AepxaTb
Kpenko, o6evnMu pykamu.

e [lepen Tem kak BKMIOYATb LNUOBANbHYIO MallnHy, yoeauTech,
YTO HaXaayHas Bymara MallMHbI He KacaeTcs MaTepuana, KoTopbiit
6ynet obpabaTbiBaTHCA.

e [lepea TeM kak BKMIOYATb LWNUOBanbHYIO MallnHy, yoeauTech,
4YTO HaXxxaayHas Gymara HaAeXHo 3akpernneHa.

e 3anpeljaetca KacaTbCa [BWXYLLMXCA 4acTen LnudoBanbHou
MaLlWHbI.

e Banpewaetca y6upaTb  wnudoBanbHyl — MalWHy — nocne
BbIKIIOYEHWS 10 OCTAHOBKY €€ ABWKYLLMXCS YacTen.

e Ecrnu Bo Bpems wnugoBaHus obpasyeTcs Nbinb, UCNONb3yiiTe
3almMTHYI0 Macky. MMbinb, o6pasylolasics Bo BpeMs LWNMdoBaHUs
OKpalLEHHbIX CBWMHEL, CcoAepxalleil Kpackol MOBEepXHOCTew,
HEKOTOpbIX BUAOB AepeBa 1 MeTarnna, siBMsieTcs OnacHom.

e bBepeMeHHbIM >KeHLMHaM W [OeTAM He criedyeT BXOAWTb B
romeLLeHne, B KOTOPOM C MOMOLLbIO LNNEOBANbHOM MalLnHbI
ypanseTcsi CBUHeL, coaepxallas kpacka.

e B nomeLyeHun, B KOTOPOM C MOMOLLBIO LINNEIOBANBHON MalLUHbI
ypanseTcs CBWHelL, coAepxallas Kpacka, He [onyckalTcs
ynoTpe6reHue nuwm, NUTbe UNn KypeHue.

e He cnepyeT ucnonb3oBaTb ANMWHHbIE YANMHUTENN.

Bo Bpemst pa6oTbi co wnndoBanbHOW MALMHOW

e Bo Bpems paboTbl co wnudoBanbHOW MalMHOW Heobxoaumo
BCerga HafgesaTb NPOTUBOLLYMHbIE HAYLWHUKW U pecnupaTop.

e lUnudoBanbHas MalwMHa He MNoAXoauT Ansi paboTbl MOKpPbIM
crnoco6om.

e [llepen Tem Kak MOAKMIOYMTL  LUNMGOBASbHYO  MalUMHY K
anekTponuTaHuilo, ybeauTech, YTO KHOMKa BKlOYaTens He
npvBeaeHa B NMOSIOXEHUE BKIOYEHUS.

e Bceraa fepxuTe WHYp NUTaHUS YCTPOWCTBA BAANW OT ABMXKYLLMXCS
yacTeit WnmdoBanbHON MaLLMHBbI.

e [pu paboTe co wnuUdoBanNbHOW MAaLIMHOW, HaxOAsLlencs Hap,
ronoBoii onepaTopa, Heo6XoAMMO UCMOSb30BaTb 3aALUUTHBIE OYKU
VMW NPOTMBOGPLI3roBbIE OYKK.

e [pu obpaieHnn co LNUEGOBaNLHON MaLUMHOW 3anpeLiaeTcs
HafaBNMBaTb Ha Hee CIULLKOM CUIIbHO, B MPOTUBHOM CIlyyae 3To
MOXET NPUBECTU K OCTAHOBKE MaLLWHbI.

BHUMAHUE! YctpoiicTBO npeAHasHa4yeHO AnNs 3Kcnnyatauvu
BHYTPU NOMeLLeHUA.

HecMoTps Ha MCKPOGEe30onacHyto KOHCTPYKUMIO U UCMONb3oBaHue
npeaoXpaHUTENbHbIX U AOMONHUTENbHBLIX 3alUUTHLIX Mep, Bceraa
CylLecTBYeT OCTaTOYHbIA PUCK MOMyYeHUs] MPOU3BOACTBEHHbIX
Tpasm.

OMUCAHUE UCNONb3YEMbIX MUKTOrPAMM

© (€0 ® 0O
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. MNepen vcnonb3oBaHNeM NPOYTUTE PYKOBOACTBO
. MpopyxT cooTBeTCTBYET TpEbOBaHUAM AnpekTnBLl EC
. Vcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3aluuThbl a3
. Vcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3aLUMThl OPraHoB Cryxa
. Vcrnonb3yiiTe cpeAcTBa 3aLUuThl OPraHOB AblXaHUst
. BTopoi knacc sawmTbl

OMUCAHUE NrPA®UYECKUX SNIEMEHTOB
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Puc. A:

1. Pyuka perynuMpoBKu CKOpPOCTU
2. lMepeaHss pydka
3. Mopowsa

4. KHorka BKIloYEHUst
5. BepxHsisi pyyka

6. MMbinec6opHuk

7. Bbixoa nbinu

OBOPYOOBAHUE N AKCECCYAPbI

o [lbinec6opHuK

Mopowsa 125 mm

Mopowsa 150 mm

HaxpayHas 6ymara x6

Kenc

YCTPOWCTBO U HA3HAYEHUE

OKCLEHTPUKOBblE  LNNPOBanbHbIE MalUWHbI  MPEeACTaBnsoT  cobou
PY4HbIE 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI ¢ u3onsuueit |l knacca. OHn o6opyaoBaHb!
ofHogda3sHbIM KOTNMEKTOPHbIM [ABUraTenem. SkcLeHTprKoBast
wnmgoarkbHasi MallMHa MpegHasHaveHa Ans  WnudoBaHuA U
NONMPOBaHUS AEPEBSIHHBIX, METANNMYECKVX, MNAacTMaccoBbIX U APYTX
noAoGHbIX MOBEPXHOCTER, MpW WCMOMb30BaHWM HaxgadHoi Bymarn
COoOTBeTCTBYIOLLEW 3epHUCTOCTU. Cdhepa NMPUMEHEHWS] — PEMOHTHO-
cTpouTenbHble paboTbl, a Tawke Bce paboTbl, BbIMOMHSEMblE
MmacTepamu-niobutensmu (DIY).

3anpewaetcs ucnonb3oBaTh
wnudoBaHua martep
NOBEPXHOCTEW, MOKPLITLIX TMMICOM.

PABOTA C YCTPOUCTBOM

Moa6op HaxaauHoW Gymarn

Bonee kpynHosepHucTasi HaxgadHas Oymara nogxogut ans rpybon

obpaboTkn GonblumHCTBa MaTepuanoB, a 6Gonee MenkosepHUcTas

HaXgayHasi Gymara UCnonb3yeTcst Npu OTAENOYHbLIX paboTax.

e Ecnu noBepxHOCTb HEpOBHasi, HaYHUTe paboTy KPYMHO3EepHUCTON
HaxgayHo Oymaron M npoaorkaiiTe, Moka MOBEPXHOCTb He
BbIPOBHSIETCSI.

* 3aTeMm ucrnonb3yiite Bymary cpefHelt 3epHUCTOCTU NS yaaneHust
CrnepoB, OCTaBLUMXCS OT 06paboTKM KPYNHO3EPHUCTON HaxXaa4yHowW
6ymaroii.

e B KoHUEe crnepyeT MCMofb3oBaTb MENKO3EPHUCTYIO HaKAauHyio
Gymary C Lienblo BbIMONHEHUS OTAENKY.

& Hyto y Ana
marHum, acbecTt, unu

OB, CC K

HanoxeHue HaxgauHoi Gymarn

MockonbKy —9KCLEEHTPUKOBast  LNMMUGOBanbHas MallMHa — OCHalleHa

NOJOLLBON C Tak Ha3blBAEMOW NIUMY4KON CriefyeT UCTOMNb3oBaTh TONbKO

HaxxgayHyto Gymary (nepdopupoBaHHyH) COOTBETCTBYHOLLETO pa3Mepa.

o [loaHecuTe HaxgauHyto Gymary K nogoLuse.

e PasmecTuTe HaxxgayHylo Gymary Tak, 4Tobbl ee OTBEPCTUS coBNanm
C OTBEPCTVSIMU B NOAOLLBE LN OBanbHON MalwnHel (puc. B).

o [pwkmuTe Bymary k nogoLuBse.

e YBeautech, 4TO OTBEPCTUSI B HaxaayHoW Gymare U nopoLise
MOMHOCTBIO COBMaAatoT, YToGbl 06ecneunTs yaaneHue nbinu.

BknoyeHne/BbiknioyeHve

e BknioyeHne — MPUBECTU KHOMKY BbIKNOYaTena Ha BerHeI;I Yyactm
Kopnyca B Mo3. BKNIOYeHNA.

e BblknioyeHne — NpUBECTUN KHOMKY BbIKMNo4aTens Ha EerHeI;l vyactu
Kopnyca B Mo3. BbIKNOYEHNA.

HacTpoitka ckopoctun

LWnucpoBanbHas MalumMHa ocHaleHa pyyKon ANst M3MEHEHUs CKOpoCTU
MaLLMHbI, KOTOpasi HaXxoAUTCA Ha nepeaHeit Yactu kopnyca. CkopocTb
LWMGOBanbHOM MalUMHbl YBENMYMBaETCA C BblOpaHHOW uUMdpoi Ha
pyuke (puc. C).

Pa6oTa co wnudgoBansHOM MalMHON

e Bo Bpemsi paGoTbl BCs LUoOBanbHasi MOBEPXHOCTb MOAOLLBbI
[oMmkHa pacnonaratbcst Ha o6pabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTY.

e CriegyeT yMepeHHO HafaBnvBaTb Ha LUMMGOBArbHYIO MaLLWHY,
nepemMellaTb ee Mo 3aroToBke BpallaTerlbHbIMW ABWXEHUSMU, B
nonepeyHoOM Unv NPoAoNbLHOM HanpaBneHuu.

e [ins rpybbix paboT MCMOnb3ynTe KPYMHO3EPHUCTYIO HaXAauHyo
Gymary, a Ans OTAeriouHblx paboT — MenkosepHucTylo. Bug
HaxaayHoi Gymaru nydlwe Bcero BbiGMpaTb MeToAoM npo6 u
OLIMBOK.

o [pu 3aBepLueHUM NpoLiecca MONMPOBAHWUS YMEHBLUNTE HaXWUM Ha
WwnuncboBanbHyl0 MalluHy, NogHUMWUTE ee Haz obpabaTbiBaeMoit
NOBEPXHOCTBIO 1 TOMbKO NOCIE 3TOr0 OTKIOUUTE.

Cuctema nbineyaaneHns

LWnuposanbHas  MalMHa  OCHalleHa  BCTPOEHHOW  CUCTEMOW
nbineyaaneHuns, pacnonoXeHHON B 3a4He YacTu ycTpoicTea. [aHHas
cuctema paspaGoTtaHa Ans paGoTbl C KOpOGKOW, ycTaHaBnMBaemomn
HEeMNoCPeACTBEHHO Ha BbIXIIOMNHYO Tpyby, unmn ¢ nbinecocom. Kopobky
cneayeT perynspHoO ONopOXHATb.

TEXHUYECKOE OBCIY>XUBAHUE U XPAHEHUE

Mepep BbINONHEHWEM KaKuUX-MGO AEVCTBUI, CBA3AHHbIX C YCTAHOBKOM,

PEryriMpoBKOM, ~ PEMOHTOM UMM TeXHWUYEeckUM  oBcnyxuBaHuem

YCTPOWCTBA BbIHLTE BUIKY CETEBOTO LLHYPa U3 PO3ETKM.

* Bcerpa copepuTe WNUGOBaNbHYIO MALLMHY B YACTOTE.

e Cnepute 3a TeM, Y4TOGbI BEHTUMSALMOHHLIE OTBEPCTUS B KOpNyce
MaLUuHbI Bceraa bbinv cBoboaHbI.

e Hukoraa He ucnonb3yiiTe eakMe BelecTBa AnS  OYUCTKW
NnacT1KoBbIX AeTanew.

e B cnyyae u4pe3sMepHOro WCKpEHWsi Ha KOMMYyTaTope npoBepbTe
COCTOSIHME YroNbHbIX LETOK ABUraTens.

3ameHa nofoWBbI

MoBpeXaEHHYI0 NOAOLLBY CrEAYET HEMEAMNEHHO 3aMEHUTb.
o BbIKpyTUTE YeTbIpe BUHTA, Kpensiye NoaoLBY.

o CHUMUTE M 3aMEHNTE NOZOLLIBY.

o 3aTAHUTE KPEMeXHbIE BUHTLI.

3ameHa YronbHbIX LWEeTOK

M3HOLLEHHbIE YronbHble LWETKN ABUraTens (AnVHON MeHee 5 MM), LeTKN
c obropesLLeli NOBEPXHOCTLIO UNK LiapanuHamun crefyeT HeMearneHHo
3aMeHUTb. 3aMeHUTb cnepyet obe LWEeTK1 O4HOBPEMEHHO.

3ameHy YronbHbIX LEeToK cnepyet A0BePATb TONbKO
KBaﬂVId)ML[VIpOBaHHOMy cneumanncTy € UCnonb3oBaHWEM OpUTHHAIbHbIX
3anyacrein.

Bce BUAObI HeVICI'IpaBHOCTeVI AOIMKHbI ObITb YyCTpaHeHbl aBTOPU30BaHHLIM
CEepBUCHbIM LLeHTPOM NpOouU3BOAUTENA.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
JKcLeHTpukoBas wWnudgoBanbHas MawmMHa 59G349

MNapameTp 3HayeHue
HanpsixeHue nutanus 230 B nep. Toka
YacTtoTa nuTaHus 50 My
HomuHanbHas MOLLHOCTb 450 Bt

[nuHa kabens nutaHus 23Mm

MakcnmanbHas ckopocTb 06OpOTOB | 7000-13 000 MuH™
6e3 Harpy3ku
Pa3swmep LunmdosanbHoro aucka

125 mm / 150 mm

Knacc 3awutbl 1]
CreneHb 3awmTsl IP IPX0
Macca 1,21 kr

l'og BbINycka
59G349 o3Ha4aeT 1 TUN, U MOAENb MaLUWHbI

OAHHbIE, KACAIOLLMECA LUYMA U BUBPALIUK

YpoBEHb 3BYKOBOIO JaBneHns Lpa= 82 gb(A) K= 3 nb(A)

YpoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa= 93 ab(A) K= 3 ab(A)

BenuumHa yokopeHmii Bubpaumm | an= 12,5 m/c>K=1,5 m/c

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

YpoBeHb LyMa, M3ry4aemoro YCTPOMCTBOM, OMKUCHLIBAETCS: YPOBHEM
V3Ty4aeMOro 3BYKOBOTO [JaBIIEHUS A M YPOBHEM 3BYKOBOW MOLLIHOCTU Lwa
(roe K — norpelHocTb u3mMepeHusi). Manyyaemble ycTporcTBOM
BMOpaLMM OMUCBLIBAKOTCA 3HAYeHMeM BUOpoOyckopeHust an (rae K —
MOTPELLHOCTb U3MEPEHMUST).

YkasaHHble B JaHHOM PYKOBOZCTBE: YPOBEHb 3BYKOBOTO [ABMeHUsi Lpa,
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa 1 BEnnumMHa yckopeHusi Bubpaumm an
6binn n3vepeHbl B cooTBetcTBUM ¢ EN 62841-1:2015. YkasaHHbIn
YPOBEHb BUOpaLK an MOXHO UCMONb30BaTh ANS CPaBHEHUS YCTPONCTB
W [ANsi NpefjBapuTEnbHON OLEHKW BO3AENCTBUS BUOpaLMM.

YKa3aHHbI ypoBeHb BUOpauMy XxapaktepeH Tonbko Ans 6asosoro
MCMonb3oBaHUs ycTpoiicTea. Ecnn MaluvHa ucrnonb3yeTcs Anst pasHbix
Lenen Wnu ¢ pasHbIMM pabounMm UHCTPYMEHTaMM, YpOBeHb BUGpaLmm
MOXeT M3MeHWUTbeA. Ha Gonee BbICOKMIA ypoBeHb BMOpaLuu BnvsieT
HEAO0CTaToO4HOe WIM CIMLLKOM pefkoe obcryxuBaHWe yCTpOMCTBa.
MpviBeaeHHble BbILEe MNPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLEHHOMY
BO3eViCTBUIO BUOpaLMM B TeYeHWe BCEro Nepuoaa aKcnyataumm.
YT10o6bl TOYHO OLEHUTL BO3AENCTBME BUGPaLMK, yuuTbIBaiTe Nepuoasbl,
KOTAa YCTPOWCTBO BbLIKIIOYEHO WM KOTA@ OHO BKIIOYEHO, HO He



ucnonbayetcst Ans paboTsl. Mocne TLaTensHoN OLEeHKU BCeX hakTopos
oblLLee Bo3aelicTBME BUBPALIMM MOXET OKa3aTbCs 3HAUUTENBHO HUXE.
YTobbl  3alLMTUTL  Monb3oBaTens OT  BO3AEUCTBMSI  BUGpaLWK,
HEOBX0AUMO MPUHSITL AONOSHUTENBbHBIE MEPbI 6E30MNacHOCTH, Taku1e Kak:
nepuoanyeckoe obCyKMBaHWE YCTPONCTBA U PaBoumnx UHCTPYMEHTOB,
obecreyeHne COOTBETCTBYIOLLE TeMMepPaTypbl Pyk W MpaBunibHas
opraHusauus paboTbl.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPEfbI

Vianenns C  GneKTPUYECKMM MPUBOAOM He  criedyeT
BbIGpackIBaTb BMECTE C GbITOBLIMI OTXOAAMM, UX crieayeT
chasaTb B COOTBETCTByIOLWME MYHKTbI YTUAM3auMW. 3a
WHopmaLmen 06 yTunmsaumMm  MOXHO 06paTUThCA K
npojaBlly W3[ENust MMM  MECTHbIM  OpraHam  BRacTu.
VI3HOLLIEHHOE 3MEKTPUYECKOE 1 BMNEKTPOHHOE 0GOPYOBaHNE
CONEPXKNT BELLECTBA, HE ABNAIOLINECS HEATParnbHBIMU Ans
okpyxatowien  cpeabl.  OBopyaoBaHue, KOTOpoe — He
nepepaBaTeiBaeTCs, NPEACTaBnseT MoTeHUManbHbIi PUcK
N5 OKPYXKAIOLLIEN CPEAbl V1 300POBLS YeroBeka.

omnanmnsa Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa
C MecToHaxoxaeHnem B Bapwase, yn. MorpaHnuHa 2/4 (panee: «Grupa Topex»)
coobLuaeT, 4To BCe aBTOPCKUE MpaBa Ha COAepXaHue AaHHOTo PyKOBOACTBA (nanee:
«PyKoBOACTBOY), BKIIOYAs!, CPEAMN NPOYETO, €ro TEKCT, hoTorpachmn, CXEMbI, PUCYHKM, @
TakKe €ro KOMMO3NLMIO, NPUHAZNEXAT MCKIOYMTENBHO koMnaHn Grupa Topex u
noanexar NpaBoBOii OXpaHe B COOTBETCTBIM C 3akoHoM oT 4 chespansi 1994 roga «O6
aBTOPCKOM MpaBe W CMeXHbIX npasax» (T. e. (BecTHuk 3akoHos 2006 Ne 90 nos. 631 ¢
nocn. nam.). Konuposarue, o6pabotka, nyGnukaums, uaMeHeHne B KOMMEPHECKMX LIENSIX
BCEro PyKOBOZICTBA 1 OTAENbHbIX €70 3MIEMEHTOB 63 NMCLMEHHOTO COrMacist KOMMaHM1
Grupa Topex CTPOro 3arnpeLieHo ! MOXET MPUBECTV K MPUBIIEHEHNIO K YrOMOBHOM 1
TPaX/IaHCKON OTBETCTBEHHOCTU.

[eknapauusi COOTBeTCTBUSA
MpousBoagutens: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., yn. MorpaHnyHa, 2/4,
02-285 BapluaBa
W3penue: SkcLeHTpYKoOBas LWNMdoBanbHas MallmHa
Mopens: 59G349
ToproBoe Ha3BaHue: GRAPHITE
CepuiiHbIn Homep: 00001 + 99999
[aHHas peknapaums COOTBETCTBUS BbldaHa MO, WUCKIMIOYMTENbHYIO
OTBETCTBEHHOCTb NPOU3BOANTENA.
OnucaHHoe BblLLIE U3Aenne COOTBETCTBYET CreayoLLMM AoKyMEeHTaM:
[AunpekTnBa no MawmHocTpoeHuto 2006/42/WE
[AvpekTUBa No aneKTpoMarHMTHon coBmecTumocTn 2014/30/EC
AuvpektuBa RoHS 2011/65/EC ¢ nonpaBkamu, BHECEHHbIMMU
AupexTusoii 2015/863/EC
A Taloke cooTBETCTBYET TpeboBaHNsIM CTaHAapTOB:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
[laHHas aeknapauusi OTHOCUTCS! TOMbKO K 06OpyoBaHMIO B TOM BUAE, B
KOTOPOM OHO MPeCTaBNIEHO Ha PbIHKE, N HE OXBaTbIBAET KOMMOHEHTBI,
[no6aBreHHble KOHEYHbIM NOSb30BaTENIEM, MW AeNCTBIS, BbIMOMHEHHbIe
KOHEYHbIM Mornb30BaTenem.
dammnna n agpec nuua, NpoXxusarolero unu Haxopsuwerocs B EC,
YMOMHOMOYEHHOIO COCTaBSATb TEXHUYECKYHO JOKyMEHTALIO:
[MoanucaHo oT UMeHn:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
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HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) UTMUTATO

EXCENTERCSISZOLO

59G349
MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMELTETESENEK
MEGKEZDESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT AZ
UTASITAST, ES ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Fa és fém - pl. dlomtartalmu festékekkel bevont - feliiletek csiszolasanal
karos/mérgez6 porok keletkezhetnek. Ezek érintése vagy belégzése
veszélyeztetheti a kezel6 vagy a  kivilallok egészségét.
Hasznaljon megfelelé személyi véddeszkozoket, pl. szirés félalarcot,
védészemiiveget. Csatlakoztassa a porelszivé rendszert.

A csiszol6 hasznalatanak megkezdése el6tt

e Hasznalat kdzben tartsa stabilan, két kézzel a csiszolot.

e A csiszol6 bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a
csiszolépapir nem ér-e hozza a csiszoland6 anyaghoz.

e A csiszol6 bekapcsolasa elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a
csiszolépapir rogzitése biztos-e.

* Tilos megérinteni a csiszold6 mozgasban lévd részeit.

o Tilos félretenni a csiszoldt, miutan kikapcsolta, de a mozgé részek
még nem alltak meg.

e Viseljen védémaszkot, ha a csiszolas kozben por keletkezik. Az
Slomtartalmu festékkel bevont felliletek, vagy egyes fa- és fémfajtak
csiszolasa soran keletkezd por karos.
Terhes anyaknak és gyermekeknek tilos belépni olyan helyiségbe,
ahol a csiszoléval o¢lomtartalmi festéket tavolitanak el.
Tilos ételt, italt fogyasztani és dohanyozni olyan helyiségben, ahol a
csiszoléval lomtartalmu festéket tavolitanak el.

o Kerlni kell hossza hosszabbitok hasznalatat.
A csiszol6 hasznalata kozben

e A csiszold6 haszndlata soran mindig viselien fililvédét és
védémaszkot.

e Acsiszolé nem alkalmas nedves munkavégzésre.

e A csiszolé halézatra csatlakoztatasa elétt ellendrizze, hogy a
kapcsol6 kikapcsolt allasban van-e.

e A csiszold tapkabelét mindig tartsa tavol a gép mozgdé elemeitdl.

e A csiszoloval fej felet végzett munka esetén viselien zart
véddszemiiveget vagy szilankok ellen védé szemiiveget.

* Hasznalat kdzben ne legyen tul nagy a csiszoléra kifejtett nyomoerd,
mert a gép leallhat.

FIGYELEM! A késziilék beltéri munkavégzésre szolgal.
Bar a konstrukcié eleve biztonsagos, tovabba biztonsagi és

kiegészité védelmi eszkozoket alkalmaztunk, mindig fennall egy
maradék kockazat, hogy a munkavégzés kézben személyi sériilés

torténik.

ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEiRASA
3 4 5 6

2
. Bekapcsolas elétt olvassa el a kezelési utasitast

1
. Atermék teljesiti az EU direktiva kovetelményeit.
. Hasznaljon latasvédo eszkozt.
. Haszndljon hallasvédd eszkozt.
. Munkavégzés kézben hasznaljon eszkbzoket a légutak védelmére.
. II. érintésvédelmi osztaly

GRAFIKUS ELEMEK LEIRASA

A abra:

1. Nyomatékszabalyozé forgatbgomb

. Ellils6 fogantyu

. Csiszolétalp

. Be/ki kapcsold

. Fels6 fogantyu

. Porgydijto tartaly

. Por kilépényilasa

FELSZERELES ES TARTOZEKOK

o Porgytijt6 tartaly

Csiszolétalp 125 mm

Csiszoldtalp 150 mm

Csiszolopapir x 6

Koffer

FELEPITES ES RENDELTETES

Az excentercsiszold egy |l. érintésvédelmi osztalyd elektromos
kéziszerszam. A gép meghajtasat egyfazisi kommutatoros motor végzi.
Az excentercsiszol6 fa, fém, miianyag és egyéb hasonlé anyagokbdl
készilt feliiletek csiszoldsara és polirozasara szolgadl megfeleld
finomsagu csiszoldpapir hasznalataval.
Felhasznalasi terilete: épitési-feldjitdsi munkak, mindennem( amatér
tevékenység (barkacsolas).
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Tilos a csiszolét magnéziumot, azbesztet tartalmazé anyagok és
gipsszel bevont feliiletek csiszolasara felhasznalni.

KEZELES

A csiszolopapir megvalasztasa

A durvabb szemcséjii csiszolépapir alkalmas a legtébb anyag durva

megmunkalasara, a finomabb szemcséjli pedig a befejezé munkakhoz.

« Ha a feliilet egyenetlen, akkor a munkat durva papirral kell kezdeni,
és addig folytatni, amig a fellilet egyenletessé nem valik.

e Utana kozepes finomsagu papirral sziintesse meg a durva
megmunkalas nyomait.

e Végezetll hasznaljon
megmunkalashoz.

finomszemcsés papirt a befejezd

A csiszolopapir felhelyezése

Mivel a csiszol6 talpa tépézaras, ezért csak megfelelé méretii és perforalt

csiszolopapirt hasznaljon.

* Kozelitse a csiszolopapirt a talphoz

o Ugy helyezze fel a papirt, hogy a rajta Iév6 lyukak egybeessenek a
talpban lévé lyukakkal (B abra).

e Szoritsa ra a papirt a talpra

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy papiron és a csiszolétalpon 1évé lyukak
teliesen egybeesnek-e, ez biztositia ugyanis a hatékony
porelvezetést.

Be- és kikapcsolas

e Bekapcsolas - a haz fels6 részén lévé atkapcsolot tolja el
bekapcsolas allasba.

* Kikapcsolas - a haz felsd részén lévé atkapcsoldt tolja el kikapcsolas
allasba.

Fordulatszam-beallitas

A csiszold hazanak ellils6 részén talalhaté forgatégombbal valtoztathatd

a gép fordulatszama. A fordulatszdm a gombon kivalasztott szammal

egyutt ndvekszik (C abra).

Munkavégzés a csiszoléval

e Csiszolas kozben a talp egész csiszolo feliletével fekidjon fel a
megmunkalt fellletre.

e Kapcsolja be a gépet, és mérsékelt nyomassal szoritsa ra a
megmunkalt fellletre, és korkorés mozdulatokkal tolja hossz- és
keresztiranyban.

e A durvabb szemcséjl csiszolopapirt durva csiszolasra, a finomabb
szemcséjlit pedig a befejez6 munkakhoz hasznalja. A csiszolépapir
fajtajat legjobb prébak utjan meghatarozni.

* A csiszolas végeztével csokkentse a nyomast, emelje fel a gépet a
csiszolt felulet félé, és csak ekkor kapcsolja ki.

Porelszivé rendszer
A csiszold hatso részébe beépitett rendszer a por elszivasara szolgal. A
rendszert Ugy terveztiik, hogy a csonkra kdzvetlenil rahelyezheté egy
doboz, vagy csatlakoztathaté egy porszivo. A dobozt rendszeresen ki kell
Uriteni.
KARBANTARTAS ES TAROLAS
Barmiféle, a gép lzembe helyezésével, bedllitasaval, javitdsaval vagy
karbantartdsaval kapcsolatos munka megkezdése elétt huzza ki a
tapkabel dugaszat a halézati aljzatbol.
e A csiszolét mindig tartsa tisztan.
o Ugyelien arra, hogy a gép hazan 1évé szellszényilasok soha ne
legyenek elzéarédva.
o Tilos barmiféle maré szert hasznalni a miianyag elemek tisztitasara.
e Ha a kommutator tulzottan szikrazik, akkor ellendriztesse a
szénkefék allapotat.
Csiszolétalp cseréje
Ha sériilt a talp, azonnal cserélje ki
e Csavarja ki a talpat régzit6 4 csavart.
* Emelje le, és cserélje ki a talpat.
e Huzza meg a rogzité csavarokat.
Szénkefék cseréje
Az elkopott (5 mm-nél révidebb), égett vagy repedt szénkeféket azonnal
cserélje ki. Mindkét kefét egyszerre cserélje ki.
A szénkefék cseréjét kizarolag szakképzett személyre bizza, és eredeti
alkatrészeket hasznaljon. Mindennem(i hiba elharitdsaval a hivatalos
markaszervizt kell megbizni.
MUSZAKI PARAMETEREK
Excentercsiszolé 59G349
Paraméter [Ertek
Tapfesziiltség [230 vAC

Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 450 W
Tapkabel hossza 23 m

Max. Uresjarati fordulatszam 7000-13000 perc*

Koszorlikorong mérete 125 mm /150 mm
Erintésvédelmi osztaly Il.

Védettség IPX0
Témeg 1,21 kg
Gyartasi év

59G349 mind a gép tipusat, mind a meghatarozasat jelenti
ZAJRA ES REZGESEKRE VONATKOZO ADATOK

Hangnyomasszint Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)
Rezgésgyorsulas értéke an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s?

Informacié a zajrél és a vibraciorol

A gép Altal kibocsatott zajszintet a Lpa hangnyomésszint és a
Lwahangteljesitményszint irja le (ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli).
A gép altal kibocsatott rezgéseket anrezgésgyorsulas értéke jellemzi (ahol
K a mérési bizonytalansagot jeloli).

A jelen utasitasban megadott Lpa hangnyomasszint,
Lwahangteljesitményszint és anrezgésgyorsulas értékek mérése az EN
62841-1:2015 szabvany szerint tortént. A megadott anrezgésszint
felhasznalhaté gépek dsszehasonlitasara és a rezgéseknek valo kitettség
elézetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a gép alapveté alkalmazasaira nézve
reprezentativ. Ha a gépet mas célokra vagy eltér6 munkavégz6
eszkozokkel hasznaljak, akkor a rezgésszint eltéré lehet. A gép elégtelen
vagy tul ritka karbantartasa magasabb rezgésszintet okozhat. A fenti okok
miatt a munkaidé egésze alatt nagyobb lehet a rezgéseknek vald kitettség.
A rezgéseknek valo kitettség pontos becslése céljabdl figyelembe kell
venni azokat az idészakokat, amikor a gép ki van kapcsolva, vagy be van
kapcsolva, de nem végeznek vele munkat. Az dsszes tényezd pontos
becslése utan kideriilhet, hogy az 6sszesitett kitettség joval alacsonyabb.
A kezelbnek a rezgések kdvetkezményei ellen valé védelme céljabdl
jarulékos biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint pl. a gép és a
munkavégz6 eszkdzok rendszeres karbantartasa, a kéz megfeleld
hémérsékletének a biztositasa és megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos termékeket tilos a haztartasi hulladékok kdzott
elhelyezni, hanem &artalmatlanitasra at kell azokat adni a
megfelelé izemeknek. Az artalmatlanitasrol az eladétol vagy
a helyi hatosagoktol kaphat informacidt. A hasznalt
elektromos és elektronikus felszerelés a természeti
komyezetre nézve nem semleges anyagokat tartalmaz. Az
Ujrafeldolgozésra nem kerillé felszerelés potenciélis veszélyt
jelent a kdrmyezet és az emberek egészsége szamara.

A ,Topex Csoport Korlatolt feleldsségii tarsasag” Betéti tarsasag, székhelye: Warszawa,
ul. Pograniczna 2/4 (tovabbiakban: ,Topex Csoport”) kozli, hogy a jelen utasitas
(tovabbiakban: ,Utasitas") tartalmaval kapcsolatos mindennemti szerzéi jogok, beleértve
a szovegre, benne Iévé fényképekre, vazlatokra, rajzokra, valamint kialakitasara
vonatkozdakat, kizarélagosan a Topex Csoportot illetik meg, és jogi védelem alatt allnak,
a szerz6i jogrol és szomszédos jogokrol szold 1994. februdr 4-i térvény Hiv. Kozl. 2006.
évi90sz., 631. tétel, a késSbbi valtoztatasokkal) szerint. Az Utasitas egészének és egyes
részeinek masolasa, feldolgozésa, kereskedelmi célokbdl torténd publikélésa a Topex
Csoport irasos beleegyezése nélkil szigoruan tilos, és polgéri, valamint blntet&jogi
felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: Grupa Topex Sp. z o.0. (Kft. Bt.) ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Termék: Excentercsiszold

Tipus: 59G349

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

A jelen megfelel6ségi nyilatkozat a gyartd kizarélagos felelésségre kerdil
kiadasra.

A fenti termék megfelel az alabbi dokumentumoknak:

Gépdirektiva 2006/42/EK

Elektromagneses kompatibilitas iranyelv 2014/30/EU

2015/863/EU iranyelvvel médositott RoHS 2011/65/EU iranyelv
Teljesiti tovabba az alabbi szabvanyok kévetelményeit:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;



IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
A nyilatkozat kizardlag a gép olyan allapotara vonatkozik, amelyben
forgalomba hoztak, és nem terjed ki
a végfelhasznalo altal hozzaadott részegységekre, vagy az altala késébb
végzett modositasokra.
A miszaki dokumentacio elkészitésére jogosult, az EU-ban lakhellyel
vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime:
Aldirta az alabbi cég nevében:
Grupa Topex Sp. z 0.0. (Kft. Bt.) Bt.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

: & | T
Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX cég min&ségligyi megbizottja
Warszawa, 2022-04-27
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MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR).

SLEFUITOR EXCENTRIC

59G349
NOTA: NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA ECHIPAMENTULUI, CITITI
ACEST MANUAL CU ATENTIE S| PASTRATI-L PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE.

REGULAMENTE DETALIATE DE SIGURANTA

La slefuirea suprafetelor din lemn si metal, de exemplu, vopsite cu vopsele
pe bazad de plumb, se poate produce praf nociv/toxic. Contactul sau
inhalarea unor astfel de particule de praf poate fi periculoasa pentru
sanatatea operatorului sau a altor persoane Trebuie utilizat echipament
individual de protectie adecvat, cum ar fi: semi-masti filtrante, ochelari de
protectie. Trebuie conectat si un sistem de aspirare a prafului.

inainte de utilizarea masinii de slefuit

« Cand este utilizata, tineti ferm masina de slefuit cu ambele maini.

o Tnainte de a porni masina de slefuit, asigurati-va ca nu atinge
materialul de prelucrat cu hartie abraziva.

« Tnainte de a porni masina de slefuit, asigurati-va ca hartie abraziva
este bine fixata.

¢ Nu atingeti partile in miscare ale masinii de slefuit.

* Nu lasati masina de slefuit pe jos dupa ce a fost oprita pana cand
toate piesele in miscare nu s-au oprit.

e Daca se genereaza praf in timpul slefuirii purtati o masca de
protectie. Praful care rezulta din slefuirea suprafetelor unor tipuri de
lemn si metal vopsite cu vopsea de plumb este daunator.

* Femeile insarcinate si copiii nu trebuie sa intre in incéperea n care
vopseaua pe baza de plumb este indepartata cu o masina de slefuit.

e Nu méncati, beti si nu fumati in incaperea in care vopseaua cu
plumb este indepértata cu o masina de slefuit.

« Trebuie evitata utilizarea prelungitoarelor lungi

in timpul utilizarii masinii de slefuit

* Purtati intotdeauna casti pentru urechi si semi-masca de protectie
atunci cand lucrati cu o masina de slefuit.

* Masina de slefuit nu este potrivita pentru lucrul pe suprafete umede.

« Tnainte de a conecta masina de slefuit la reteaua electricé, verificati
daca butonul de comutare nu este in pozitia pornit.

o Tineti intotdeauna cablul de alimentare al masinii departe de partile
n miscare ale masinii de slefuit.

« Cand se utilizeaza masina de slefuit deasupra capului operatorului,
se poarta ochelari de protectie sau ochelari impotriva stropilor

e Cand utilizati masina de slefuit, nu exercitati presiune excesiva
asupra acesteia, aceasta ar putea opri masina de slefuit.

ATENTIE! Dispozitivul este proiectat sa functioneze in interior.
in ciuda constructiei inerente sigure, a utilizirii masurilor de

sigurantd si a masurilor de protectie suplimentare, exista
intotdeauna un risc rezidual de a suferi leziuni in timpul muncii.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
2

1 3 4 5 6
1. Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare
2. Produsul indeplineste cerintele directivei UE

10

. Utilizati echipamente de protectie a ochilor.

. Utilizati echipamente de protectie a auzului.
. Utilizati echipament de protectie respiratorie.
. A doua clasa de protectie

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE
Fig. A:

. Selector de reglare a turatiei

. Maner frontal

. Talpa de lucru

. Buton de pornire-oprire

. Maner superior

. Recipient pentru praf

. Evacuare de praf

ECHIPARE $I ACCESORII
* Recipient pentru praf
Talpa de lucru 125 mm
Talpa de lucru 150 mm
Hartie abraziva x 6
Geanta

o g b w
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CONSTRUCTIE $I SCOP

Slefuitoarele excentrice sunt scule electrice de mana cu izolatie clasa Il.
Dispozitivele sunt antrenate de un motor comutator monofazat. Slefuitorul
excentric este destinat slefuirii si lustruirii suprafetelor din lemn, metal,
plastic si alte materiale similare, folosind hartie abrazivd cu gradatia
corespunzatoare. Domeniile de utilizare ale acestora includ efectuarea de
lucrari de renovare si constructie, precum si toate lucrarile din domeniul
activitatii independente la nivel amator (DIY).

Slefuitorul nu trebuie folosit pentru slefuirea materialelor care contin
magneziu, azbest sau suprafete acoperite cu gips.

OPERAREA

Selectarea hartiei abrazive

Hartia abraziva cu granulatie grosiera este potrivita pentru degrosarea

majoritatii materialelor, iar granulatia mai fina este folosita pentru lucrarile

de finisare

e Cand suprafata nu este plana, incepeti sa lucrati cu hartie cu
granulatie grosiera si continuati pana cand suprafata este uniforma

e Apoi utilizati hartie cu granulatie medie pentru a indeparta orice
urme ramase dupa prelucrare cu hartie cu granulatie grosiera

e Pentru finalizare utilizati hartia cu granulatie find pentru operatia de
finisare

incarcarea hartiei abrazive

Deoarece slefuitorul are o talpa de lucru cu asa-numitul Velcro, trebuie

utilizatd numai hartia de slefuire adecvata (perforata) cu dimensiunea

corespunzatoare.

e Apropiati hartia abraziva de talpa de lucru

e Puneti hartia abraziva astfel incat orificiile sale sa se alinieze cu
orificiile de la talpa slefuitorului (fig. B).

o Puneti hartia abraziva pe talpa slefuitorului

e Asigurati-va ca gaurile din hartie abraziva si talpa de lucru se
suprapun complet, acest lucru permite evacuarea prafului..

Pornirea/ oprirea

e Pornire — glisati comutatorul de pe partea din fatd a corpului spre
dreapta in pozitia de pornire.

e Oprire — glisati comutatorul de pe partea din fata a corpului spre
dreapta in pozitia de oprire.

Setarea vitezei

Slefuitor este echipat pe partea din faté a corpului cu un selector pentru a

schimba viteza slefuitorului. Viteza slefuitorului creste odata cu numarul

selectat pe selector (fig. C).

Munca cu slefuitor excentric

o intreaga suprafata de slefuit a talpi de lucru trebuie sa se sprijine pe
suprafata prelucrata.

* Porniti masina de slefuit si exercitati o presiune moderata asupra
slefuitorului, sa-1 deplasati peste piesa de prelucrat cu miscari de
rotatie, in directia transversala sau longitudinala.

e Utilizati hartie abraziva cu granulatie grosiera pentru lucrari de
degrosare si granulatie find pentru lucréarile de finisare. Tipul de
hértie abraziva este cel mai bine selectat prin incercare

e Cand terminati slefuirea, reduceti presiunea asupra slefuitorului si
ridicati-| deasupra suprafetei prelucrate si apoi opriti-I.

Sistem de evacuare a prafului



Slefuitorul este echipat cu un sistem de evacuare a prafului incorporat in
partea din spate a dispozitivului. Acesta a fost conceput pentru a lucra cu
un recipient montat direct la evacuare sau conectat la un aspirator.
Recipientul trebuie golit regulat.

INTRETINEREA S| DEPOZITAREA

fnainte de a incepe orice activitate de instalare, reglare, reparare sau

intretinere, deconectati stecherul cablului de alimentare de la priza.

« Slefuitorul trebuie pastrat intotdeauna curat.

* Amintiti-va ca fantele de ventilatie din carcasa masinii de slefuit sa
fie intotdeauna degajate.

* Niciodatd nu trebuie sa folositi agenti corozivi pentru curatarea
componentelor din plastic.

o In cazul unor scantei excesive pe comutator verificati starea periilor
de carbune a motorului.

inlocuirea talpii de lucru

O talpa de lucru deteriorata trebuie inlocuita imediat.

* Scoateti cele patru suruburile care fixeaza talpa de lucru.
e Scoateti si inlocuiti talpa

* Strangeti suruburile de fixare.

inlocuirea periilor de carbune

Periile de carbune uzate ale motorului uzate (mai scurte decat 5 mm), arse
sau crapate trebuie inlocuite imediat. Ambele perii sunt intotdeauna
nlocuite Tn acelasi timp.

inlocuirea periilor de carbune trebuie s fie incredintatd numai unei
persoane calificate, folosind piese originale.

Toate tipurile de defecte trebuie eliminate de catre service-ul autorizat al
producétorului.

PARAMETRI TEHNICI
Slefuitor excentric 59G349

Parametru Valoarea
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 450 W
Lungimea cablului de alimentare >3 m

Turatia max. de mers in gol 7000-13000 min™

Dimensiunea discului de slefuit 125 mm /150 mm
Clasé de protectie 1l
Clasa de protectie IP IPX0

Greutate 1,21 kg
Anul productiei
59G349 reprezinta atat tipul, cat si denumirea masinii

DATE REFERITOARE LA ZGOMOT $I VIBRATII

Nivelul presiunii acustice Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivelul de putere acustica Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratjilor an= 12,5 m/s?K= 1,5 m/s?

Informatii despre zgomot si vibratii

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris de: nivelul de presiune
sonora Lpa si nivelul de putere sonora Lwa (unde K este incertitudinea de
masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt descrise prin valoarea
acceleratiei vibratiei an (unde K este incertitudinea de masurare).

Nivelul presiunii sonore emise Lpa, nivelul puterii sonore Lwa si valoarea
acceleratiilor de vibratie an indicate in acest manual au fost masurate in
conformitate cu standardul EN 62841-1:2015. Nivelul de vibratii an indicat
poate fi utilizat pentru a compara dispozitivele si pentru a evaluarea initiala
a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul va fi utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul vibratiilor se poate modifica.
Nivelurile de vibratii mai mari pot fi cauzate de intretinerea insuficientd sau
prea rara a dispozitivului. Cauzele mentionate mai sus pot provoca o
expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, luati in considerare
perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand este pornit dar nu este
utilizat. Dupa estimarea atentd a tuturor factorilor, expunerea totald la
vibratii poate fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul impotriva efectelor vibratiilor, ar trebui
introduse masuri suplimentare de sigurantd, cum ar fi: intretinerea ciclica
a dispozitivului si a instrumentelor de lucru, asigurarea temperaturii
corespunzatoare a mainii drepte si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

1

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie trimise napoi in unitéti de tratare a
deseurilor aferente. Informatiile privind tratarea deseurilor sunt
furnizate de distribuitorul produsului sau de autoritétile locale.
Deseurile de echipamente electrice si electronice contin
substante care nu sunt neutre pentru mediul natural. Produsul
nereciclat reprezintd o potentiald amenintare pentru mediu si
sanatatea umana.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (in continuare: ,Grupa Topex”) informeaza c& toate
drepturile de autor asupra continutului acestui manual (in continuare ,Manualul”), inclusiv
textul, fotografiile, diagramele, desenele si compozitile sale apartin exclusiv Grupului
Topex si sunt supuse protectiei legale in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994
privind dreptul de autor si drepturile conexe J. O. din 2006 Nr. 90, Punctul 631, cu
modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea si modificarea in scopuri
comerciale a intregului Manual si a elementelor sale individuale, fara acordul Grupa
Topex exprimat in scris, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratia de Conformitate CE
Produciétor: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produs: Slefuitor excentric
Model: 59G349
Nume comercial: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999
Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe responsabilitatea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus respecta urmatoarele documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE
Directiva cu privire la compatibilitatea electromagnetica 2014/30 / UE
Directiva RoHS 2011/65 / UE modificata prin Directiva 2015/863 / UE
Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Aceasta declaratie se refera numai la masina in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera partile sale componente
adaugate de utilizatorul final sau activitatile desfasurate de utilizatorul final.
Numele si adresa persoanei cu resedinta sau stabilita in UE autorizatd s&
intocmeasca dosarul tehnic:
Semnat pentru si in numele:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
/ o
Pawet Kowalski
Mandatar pentru calitate al GRUPA TOPEX
Warszawa, 2022-04-27

UA
NOCIBHUK 3 MEPEKIALY (KOPUCTYBAYA).

EKCLEHTPUKOBA LUNI®YBANIbHA MALLMHA

59G349
YBATA: NEPEQ MOYATKOM BMKOPWUCTAHHA
ENEKTPOIHCTPYMEHTA HEOBXIOHO YBAXHO MPOYNATATA OAHY
IHCTPYKUIKO TA  3BEPEMTM 1T AN MAMBYTHLOIO
BMKOPWCTAHHA.

OETANbHI NPABUNA BE3MNEKU

LUKiANMBAA/TOKCUYHNIA MMM MOXeE YTBOPIOBATUCA Nif Yac LnicyBaHHA
[lepeB’sHNX Ta MeTaneBux MOBEPXOHb, Hanpuknad, nodgapboBaHux
¢hap6amn Ha ocHOBI CBUHLIO. KOHTaKT abo BAVWXaHHS Takoro nuiy Moxe
6yt HebGesneyHum [Ans 300poB’s onepatopa abo iHWWX oden.
HeobxinHo  BWKkopucTOBYBaTU  BigMoBigHi  3acobu  iHAMBIAyanbHoOro
3axucTy, Taki sik:  QpinbTpyBanbHi  HanmiBMacku, 3axWCHi  OKynspw.
HeobxigHo NiakniounNTU CUCTEMY BiACMOKTYBaHHS Nusy.

t oy

MNepen PUCTaHHAM cyBanbHoi

e [ig Yyac BUKOPUCTaHHS MILIHO TpUMaiiTe NpUCTpili oboma pykamu.

e [lepen TUM Sk BKNIOYUTY LNicPyBarnbHy MalUUHY, NepeKkoHanTecs,
Lo BOHa He TOpKaeTbCA MaTtepiany, skuii obpobnseTbesa
HaXxgayHUM nanepom.




e [lepea TMM sk yBIMKHYTU LunicpyBanbHy MallMHy, NepekoHanTecs,
L0 HaXXJa4yHui nanip HafinHoO 3akpinneHui.

e He TopkaiiTecsi pyXoMnUX HYaCTUH MaLLWHKN.

e He BigknapaiTe MalMHKY MICNS MOr0  BUMKHEHHS, MOKWM He
3YNUHATLCS BCi PYXOMi YaCTUHW.

e OpsraiiTe 3axMCHY Macky, SKLLO N Yac LunidyBaHHs yTBOPOETLCSA
nun. Mun, Wo yTBOPKETECA MpW  LWIicyBaHHI  MOBEPXOHb,
nocapboBaHunx CBWHLIEBOKW hapboto, Aeskux nopia Aepesa i
MeTany wkianuea.

e Y npuMmilLeHHs, Ae cBUHUEBY hapby BuaansioTb LNicyBansHOW
MaLLUMHOM, 3aBOPOHSIETLCS BXOAUTYW BariTHAM XiHKaM i AiTsM.

e He ixxTe, He NUiTe Ta He NaniTb y NPUMILLEHHI, ie CBUHLIEBY (hapby
BMAANSIOTH WNihyBanbHOK MaLLMHOL.

e Cnig yHVKaTU BUKOPVCTaHHS! JOBIVX NOJOBXYBaYiB.

MNia yac BUKOPUCTaHHSA LWNidyBanbHOI MalLUHKK.

e 3aBxau HagsranTe HaBYLUHMKW Ta 3aXWCHY HamiBMacky nig 4ac
po6oTy 3 LWnichyBanbHOK MaLLUHOK.

o LnidpyBanbHa MalumHa He NigxoauTb Ans MOKpUX pobiT.

e [lepen NiAKNOYEHHAM MaLLNHKN Ao enekTpomepexi
nepeKkoHaiTecs, Lo KHOMKa BUMUKaYa He 3HaXoAUTLCS Y NOMOXeHHi
«YBIMKHEHO».

e 3aBXau TpUMalTe LIHYP XMBMNEHHS MalIMHW nopdani Bif PyXOMuX
YaCTWH LUNicbyBanbHOI MaLUMHKK.

e [pu poGoTi 3 WnichyBanbHOKW MALLMHOK Haj rofoBoO onepaTopa
BUKOPUCTOBYMTE 3aXMUCHI OKynsipy abo okynsipu Big 6pusok.

e KopucTytounch WwnicyBanbHOIO MAaLUMHO, HE TUCHITb Ha Hel
HaAMIpHO, Lie MOXe 3yNUHUTMK ii.

YBAlA! O6nagHaHHA npu3HadeHe AnsA po6oTu  BcepeAuHi
NPUMILLEHb.
He )4M Ha 3aCTOCYBaHHSI 6€3yMOBHO 6e3MneYHOi KOHCTPYKLi,

BUKOPUCTaHHA 3acobiB iHAMBIAyanbHOro 3axucTy Ta AOAATKOBUX
3aco6iB 3axuUCTy, 3aBXAW ICHYE 3aNULWKOBUA PU3NK OTPUMAHHS

TpaBMm nia yac po6oTu.

OnnUC BUKOPUCTAHUX MIKTOrPAM
3 4 5 6.

© (0 ®

1
Mepen BUKOPUCTAHHSM NPOYUTANTE IHCTPYKLItO
MpoayKT AOTPUMYETLCS BUMOT po3nopsiaxkeHHst €C
BukopucToByiiTe 3aco6u 3axuUCTy OpraHiB 30py.
BukopucToByiiTe 3aco6M 3aXMCTy OpraHis cryxy.
BukopucToByiiTe 3aco6M 3aXMCTy OpraHiB AuXaHHs
. Opyrvin knac 3axucty

OMNUC rPA®IMHUX ENEMEHTIB
Man. A:

1. Baxinb perynioBaHHs o6opoTiB

2. TMepepHint Tpumay

3. Pobova nigknagka

4. Tepemukay yBIMKHEHHS/BUMKHEHHS
5,

6.

7

curwNp

BepxHsi py4ka
KoHTeiiHep ansa nuny
Bwixig nuny

OBNAOHAHHA TA AKCECYAPU
o KoHTeviHep ansa nuny

Po6oua nigknagka 125 mm
Po6oua nigknagka 150 mm
HaxpaauHui nanip x6

Banisa

KOHCTPYKL|IA TA 3ACTOCYBAHHA

LUnicbyBanbHi MaLLUHM EKCLEHTPUKOBI — Lie PyYHi €NMEKTPOIHCTPYMEHTU 3
isonsujeto knacy Il. MpuBoa npuBoaWTbCH B pyX BiA oAHogasHoro
KONeKTOpHOro  ABuryHa.  EkcueHTpukoBa  LwnidyBanbHa — MaluvHa
npusHayeHa Ans WwnipyBaHHA Ta MosipyBaHHS MOBEPXOHb 3 [epeBsa,
MeTany, NnacTuky Ta iHWUX NoAibHWX MaTepianie i3 3acTOCyBaHHSM
HaxpgayHoro nanepy 3  BignosigHolo rpagauieto.  Cdpepamm i
BUKOPUCTAHHS € BUKOHAHHS PEMOHTHO-OyiBenbHUX pobiT, a Takox ycix
poGiT y chepi aMmaTopCbKOI AiANbHOCTI (MAWCTPYBaHHS).

LnicdhyBanbHy MallMHY He MOXHa BMKOPUCTOBYBaTM Ans
wnicpyBaHHs MaTepianiB, WO MiCTATbL MarHiin, as3dect, rinc a6o
rincoBi NOBepXxHi.

OBCINYroBYBAHHA

12

NipGip HaxxpavHoro nanepy

HaxknauHuii nanip KpynHoi 3epHUCTOCTI NIAXOANUTb Anst YOPHOBOT 06poGKku

6inbLiocTi Matepianis, a 6inbw APIGHWA BUKOPUCTOBYETLCS  AnNst

chiHanbHUX pobiT.

o Konu noBepxHsi HepiBHa, NoynMHaTh poboTy cnif 3 rpybo3epHucToro
nanepy i NpPofoBXyBaTH, MOKW MOBEPXHSI HE CTaHe PIBHOIO.

e [loTiMm BUKOPUCTOBYBaTM nanip cepedHbOli 3EpPHUCTOCTI, LWo6
BUAANWUTM BCi CNiau, Wo 3anuwunucs Big rpy6oi 06pobku 3epHa.

e Hapewri, ansa hiHanbHoOI onepauii BMKOPUCTOBYBATU
ApiBGHO3epHUCTUI Nanip.

HaHeceHHs HaXxga4Horo nanepy

Ockinbk eKCLieHTpUKOBa LuMidpyBarnbHa MallMHa OcHalleHa po6oyoto

nigknagkolo 3 T. 3B 3 MWNyYKamy Crif BUKOPUCTOBYBATU  TiMbku

Ha)aa4HWUI nanip NpaBWIbHOrO po3Mipy (nepcoposaHuit).

o TigHeciTb HaxaayHwWiA nanip 6nmabko Ao poboyoi niaknaakv

e [lomicTiTb HaxgayHuid nanip Tak, Wob oro oTBopu 3biranucs 3
OTBOpamu B OCHOBI LWnicpyBanbHOi MawwmHu (Puc. B).

o [lpuTKCHITE Nanip Ao po6o4oi niaknaaku

o [lepekoHaViTecs, WO OTBOPW B HaxaayHOMy nanepi Ta NigHKUi
NoBHICTIO 36iratoTbes, WO6 3a6e3neunTn eBakyauito nuiy.

BKntoYeHHs / BUKIIOYEHHA

e YBIMKHEHHS! — NepeMiCTiTb NepeMukay y BepxHili YacTuHi kopnycy y
MONOXeHHS YBIMKHEHO.

e BuMKHEHHSs — nepeMicTiTb NnepemMukay y BEpPXHill 4acTuHi koprycy y
MONOXEHHS BUMKHEHO.

HanawTtyBaHHsA wBuAakKocTi

LLnidpyBanbHa MalumMHKa OCHaLLeHa PYYKOl ANs 3MiHW LUBMAKOCTI Ha
nepeqHii YacTuHi kopnycy. LLIBUAKICTE MaLLMHKM 36inbLUYETLCS 3 YUCTIOM,
BUGPaHNM Ha MaxoBuyky (man. C).

Po6oTa 3 eKCLIeHTPMKOBOIO LNichyBanbHOK MaLMHOK

e Bcs wnidyBanbHa noBepxHs poGouoi  Migknagku
cnuparumcs Ha po6oyy NoBepXHio.

e YBIMKHiTb LNidpyBanbHy MaluHy i, poBnsYM MOMIPHUA TUCK,
nepemicTiTb ii No 3aroToBLji 06epTanbHUMK pyxamu, B MonepeqHoMy
a60 No30BXHLOMY HaNPSIMKY.

e BuKOpUCTOBYNTE  KPYMHO3EPHUCTWUA  Hax@a4HWi  nanip  Ans
YOpPHOBMX pPOBGIT, a [ApiIGHO3epHUCTUI HaxXAAYHUIA nanip Ans
iHilWHMX pobiT. TN HaxaayHoro nmanepy Haiikpaile niaéupatn
NPOGHUM LUIISIXOM.

e 3aBepllyloyn NONipyBaHHA, 3MEHWiTb TWUCK Ha wnidyBansHy
MaLUmWHy i MigHIMITL Ti Hag poBoYoto NOBEPXHED, @ MOTIM BUMKHITh.

noBUHHA

CucTemMa BiACMOKTYBaHHA nuny

MalmHka ocHallueHa BOYJOBaHOIO CUCTEMOK BWAANEHHs  nuny,
PO3TaLLOBAHOK Ha 3afHiii YacTuHi NpucTpoto. BoHa Gyna pospobneHa
Ans poboTu 3 KOpoGKoto, NOCTaBNEHO Ge3nocepeaHLO Ha BUTSIKKY, abo
3 nunococom. Kopobky cnif perynsipHO CriopOXHSITH.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA | 3BEPIFAHHA

Mepen noyatkom Oyap-sikvx onepaLliii, NOB'A3aHWX i3 BCTAHOBMEHHSM,

HanaluTyBaHHSIM, PEMOHTOM YU TEXHIYHUM 0BCyroByBaHHSM, HeobXiaHO

BUIHSITW BUTKY 3 PO3ETKU.

e 3aBxau TpUManTe MaLLMHKY B YUCTOTI.

e Cnigkynte 3a Tim, Wo6 BEeHTUNALIWHI OTBOPW B KOpMycCi 3aBXau
6ynu npoxiaHi.

e Hikonn He BMKOPUCTOBYNTE KOPO3iMHi 3aco6W AN OYULLEHHS
NNacTUKOBUX AeTanen.

e KO Ha KoMyTaTopi € HaAMIpHe iCKPOYTBOPEHHSI, NepesipTe CTaH
BYTiNbHUX LLiTOK ABUTYHA.

3amiHa po6oyoi niaknagku

MowkomxeHy po6ouy ninknaaky HeobXiaHO HeraHo 3aMiHUTK

e BigkpyTiTb HYOTUPYM rBUHTY, LLO KPINNATL pobody nigknaaky.

o 3HiMiTb i 3aMiHiTE poboyy nigknaaky.

e 3aTArHITb KPINUMbHI FBUHTU.

3aMiHa BYrinbHUX LWiTOK

3HolweHi (kopoTwwi Hixk 5 mm), obropini abo moTpickaHi ByrinbHi LWiTKV

ABUryHa HeobXigHO HeralHO 3amiHMTL. OBuABI BYriMbHI LLITKM 3aBXaN

3aMiHIOIOTbCS OIHOYACHO.

Onepauii i3 3aMiHK ByrneLeBmx LLITOK NMOBUHEH 3AIMCHIOBATU BUKITIOYHO

KkBanichikoBaHWiA NpaLiBHWK i3 3aCTOCYBaHHAM OpuUriHanbHUX AeTanen.

Yci pedekTn noBuHHI 6yTV yCyHEHI aBTOPM30BaHWUM CEPBICHUM LIEHTPOM

BUPOGHMKa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

| 59G349 EkcueHTpuKoBa wnidyBanbHa MalumHa |
[Napametp [3Hauenns |




Hanpyra >uvBneHHs 230 BT AC
YacTtoTa KUBMEHHs! 50 Iy,
HomiHarnbHa NoTyHICTb 450 B
Tpvmay kabento XUBMEHHs! 23 M

MakcumanbHa LUBUAKICTb 6e3 |7000-13000 miH!
HaBaHTaXEHHs!

Poamip nidysansHoro kpyra 125 mm / 150 mm
Knac saxucty I

CTyniHb 3axucTy IPX0

Maca 1,21 kr

Pik BUpo6HULITBA
59G349 o3Havae TMN Ta ifeHTUdIKaTop MalUHU

OAHI NPO LUYM TA BIEPALIO

PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY LpA= 82 gb(A) K= 3 nb(A)

PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXXHOCTI LwA= 93 nb(A) K= 3 gb(A)

3HayeHHs1 NpuckopeHHs BiGpauii ah=12,5 m/c2 K= 1,5 m/c2

IHdopmauia npo wym Ta BiGpauito

PiBeHb WyMy, WO BUAAETLCA MPUCTPOEM, OMUCYETLCH: PiBHEM
©MITOBaHOrO 3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa (Oe
K - HETOYHICTb BUMIptOBaHHs1). BibpaLisi, Lo CTBOPHETLCS NPUCTPOEM,
OMNMCYeTLCS NPUCKOPEHHAM BibpaLlii an (ae K - HETOYHICTb BUMIpIOBaHHSI).
BkasaHi y Uil iHCTPYKUii piBeHb 3BYKOBOrO TWUCKy Lpa, piBeHb 3BYKOBOI
NOTY>XHOCTi LWa Ta npuckopeHHs BiGpaLii an, BUMiptoBanuch BianosiaHO
o craHgapTy EN 62841-1:2015. 3a3HayeHui piBeHb BibpaLii an Moxe
6yTW BUKOPUCTaHUI A4S MOPIBHSIHHS NPUCTPOIB Ta NSl NO4aTKOBOT OL|iHKW
BNnuBY BibpaLyji.

3a3HaueHuin piBeHb BibpaLii € penpe3eHTaTMBHUM JULLIE A5 OCHOBHOMO
BUKOPUCTaHHS MPUCTPOIO. SAKLLO MalLMHa BUKOPUCTOBYETBCS AMIS PI3HUX
3acTocyBaHb abo 3 pi3HUMM PoBOUMMM IHCTPYMEHTaMu, piBeHb BiGpaLii
MOXe 3MiHWTUCS.. Ha Ginblu BMCOKWI piBeHb BiGpauii BnnuBaTme
HeHanexHe abo HaaTo pigkicHe obcnyroByBaHHA npunapy. HasepaeHi
BULLE MPUYMHU MOXYTb MPU3BECTV [0 30inblUeHHs Bnnuey BiGpauii
NpOTSAroM yCboro nepiogy ekcnnyarawji.

[ina TouHoi ouiHku BnnMBY Bibpauii BpaxoByWTe nepioan, Komu
obnafgHaHHs BWMWKAETLCSI abo KONM BOHO BMUKAETbCsl, ane He
BUKOPUCTOBYETbCA. [licns peTenbHoOi OLiHKW BCiX hakTopiB 3aranbHuin
BMMB BiGpaLlii Moxe 6yTn 3Ha4HO MEHLUMM.

3 MeTol0 3axucTy KopucTyBava BiA BnnvBy BibGpauii cnig BXuTh
fofaTkoBux 3axodiB Geaneku, Takux sik: nepioguyHe oBCnyroByBaHHS
NpUCTPOI0 Ta poBoYMX IHCTPYMEHTIB, 3axMCT BiAnoBiAHOI TemnepaTtypu
PYK Ta HanexHa opraHisauis po6oTu.

OXOPOHA HABKOJIMLLHLOIO CEPEQOBULLA

TPOAYKTY 3 ENEKTPUYHNM XVBMEHHAM He Crlif BUKMAATYA
pasoM 3 noByToBMMM BIiAXOAAMM, a YTUNI3yBaTh Y
BiANOBIAHMX NPUMILLEHHSAX. HdhopmaLiio LWoao yTunisavyi
HapacTb npofaeells Toapy abo MicLeBi opraHu Bnagu.
Bigxoan enekTpuuHOro Ta enekTPOHHOro oBnagHaHHs
MICTATb  PEYOBMHM, $iKi He € HelTpanbHMK ans
npupoHoro cepeaosula. HenepepoGrieHe obnaaHaHHs
CTaHOBUTb MOTEHLIiiHY 3arpo3y ANs  HAaBKOMMLLHBOrO
cepeqoByLLa Ta 3A0POB'A NoAen.

OomaHauTHe ToBapucTeo «Ipyna Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» 3
MicuesHaxomkeHHam y Bapluasi, Byn. MorpariuKa, 2/4 (aani: Mpyna Topex) iHdopmye,
o BCi @BTOPCbKi MpaBa Ha BMICT AaHOI IHCTPyKUIT (Aani: IHCTpyKLis), B ToMy yncni Ha
TeKCT, poamilleHi choTorpacpii, cxemu, ManoHku, a Takox 1i KoMno3uLiio, Hanexatb
BuUKNto4HO [pyni Topex i nignsraloTb NPaBOBOMY 3axWCTy BiAMOBIAHO A0 3aKOHy BiA 4
ntotoro 1994 poky Npo aBTOPCbKE NPaBo Ta CyMikHi NpaBa (yHicbikoBaHMiA TEKCT 3ak. BiCH.
2006, Ne 90, mo3. 631 3 ni3H. 3m.). KonitoBaHHs, oBpobka, nybnikauis, 3miHa B
KOMEpL|iHUX Ljinsix BCboro MocibHuKa Ta okpemux Moro enemeHTiB 6e3 NMCbMOBOI 3roan
Grupa Topex CyBopo 3aGOpOHEHi i MOXe MpU3BECTU [0 LUMBINBHOI Ta KpUMIHANBHOT
BiANOBiAANLHOCTI.

[eknapauis BignosigHocTi €C

Bupo6Huk: pyna Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Byn. MorpaniyHa, 2/4, 02-285
Bapuasa

ToBap: ExcueHTpukoBa wnicyBansHa MalumHa

Mogenb: 59G349

ToprosenbHa Ha3Ba: GRAPHITE

CepinHuit Homep: 00001 + 99999

Lis aeknapauis BignoBiAHOCTI BUAAETLCS Ha BUKIIOYHY BiAMoBiAanbHICTb
BUPOBHWKa.

OnucaHuii BuLLe BUPIG BiAMoOBiAae HaCTyNHUM JOKyMeHTaM:

[AvpekTuBa npo MalunmHo6yayBaHHA 2006/42/WE

[npeKkTuBa Npo eneKkTpoMarHiTHy cymicHicTb (2014/30/EU)
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OupektnBa RoHS 2011/65/€C 3i 3aMiHamu, BHeceHUMU [IMpPeKTUBOIO
2015/863/UE
Ta AOTPUMYETLCSH BUMOT HOPM:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Lis pexnapalyisi CTOCYETbCS BUKITIOYHO MALUMHU B CTaHi, B SKOMy BOHa
6yna BBefeHa B 060pOT, i He CTOCYETLCS CKMafoBUX YacTUH,
[0faHWX KiHLeBUM KopucTyBayeM abo BUKOHaHUX HAM Mi3HILLIMX AjiA.
Ha3sBa Ta agpeca ocobu, sika Mae micLie npoxuvBaHHs abo wrab-ksapTupy
B €C, ynoBHOBaXXeHOI ANs MiArOTOBKM TEXHIYHOT AOKyMeHTaLi:
MignucaHo Big iMeHi:

pyna Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Byn. MorpaHiynHa, 2/4

02-285 BapluaBa

= P o

g A \ds /

Masen Kosanbcki
YnoBHOBaxeHWii NpeacTaBHUK 3 sikocTi komnaHii GRUPA TOPEX
Bapuuasa, 27.04.2022

DE
UBERSETZUNG DES URSPRUNGLICHEN HANDBUCHS
ORBITALSCHLEIFER

59G349

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Beim Schleifen von Holz- und Metalloberflachen, die mit Bleiadditiven
beschichtet sind, kann schadlicher oder giftiger Staub entstehen. Der
Kontakt oder das Einatmen des Staubs kann die Gesundheit des
Betreibers oder anderer Personen gefahrden. Verwenden Sie geeignete
personliche SchutzmaBnahmen wie Filtermasken und Schutzbrillen.
Verwenden Sie ein Staubabsaugsystem.

Vor dem Betrieb

e Halten Sie den Schleifer wahrend des Betriebs mit beiden Handen
fest.

« Stellen Sie sicher, dass das Schleifpapier das verarbeitete Material
nicht bertihrt, bevor Sie den Schleifer einschalten.

« Stellen Sie sicher, dass das Schleifpapier gut installiert ist, bevor Sie
den Schleifer einschalten.

« Berlihren Sie keine beweglichen Teile des Schleifers.

e Legen Sie den Schleifer nach dem Ausschalten erst weg, wenn alle
beweglichen Teile stehen bleiben.

e Verwenden Sie eine Schutzmaske, wenn der Staub wahrend des
Schleifens auftritt. Staub, der beim Schleifen von Oberflachen
auftritt, die mit bleihaltiger Farbe, einigen Holz- und Metallarten
beschichtet sind, ist schadlich.

e Schwangere Frauen und Kinder sollten den Raum, in dem
bleihaltige Farbe mit Hilfe von Schleifer entfernt wird, nicht betreten.

e Essen, trinken oder rauchen Sie nicht in dem Raum, in dem
bleihaltige Farbe mit dem Schleifer entfernt wird.

« Vermeiden Sie die Verwendung langer Verlangerungskabel.

Beim Betrieb des Schleifers

e Tragen Sie bei der Verwendung des
Ohrenschiitzer und Schutzhalbmaske.

e Schleifer ist nicht fiir den Nassbetrieb ausgelegt.

e Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der OFF-Position
befindet, bevor Sie den Schleifer an die Stromversorgung
anschliefen.

e Halten Sie das Netzkabel von beweglichen Teilen des Schleifers
fern.

e Verwenden Sie eine Schutzbrille oder eine Brille, wenn Sie den
Schleifer Giber dem Kopf bedienen.

e Wenn Sie den Schleifer bedienen, liben Sie keinen ibermaRigen
Druck aus, der das Werkzeug stoppen kénnte.

VORSICHT!
konzipiert.

Schleifers  immer

Dieses Gerdt ist fir den Betrieb in Innenrdumen

Das Design wird als sicher angenommen, SchutzmaBnahmen und
zusatzliche Sicherheitssysteme werden verwendet, dennoch besteht
immer ein geringes Risiko von Betriebsverletzungen.



ERKLARUNG DER SYMBOLE

» ((0®

1 3 4 5 6
. Warnung! Lesen Sie die Bedienungsanleitung.
. Die Produkte entsprechen den EU-Richtlinien.
. Tragen Sie Augenschutz!
. Tragen Sie einen Gehérschutz!
. Tragen Sie Staubschutz!
6. Doppelte Isolierung

ERKLARUNG DER ABBILDUNGEN
Abb. A:

1. Kurzwahl

2. Frontgriff

3. Backing Pad

4. Ein/ Aus-Schalter

5,

6.

7

abhwN PP

. Hinterer Griff
. Staubbox
. Staubabsaugung

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR
e Staubbox

Backing Pad 125 mm
Backing Pad 150 mm
Schleifpapier x6

Fall

KONSTRUKTION UND NUTZUNG

Orbitalschleifer sind handbetriebene Elektrowerkzeuge mit
Isolationsklasse Il. Die Werkzeuge werden von einphasigen
Kommutatormotoren angetrieben. Der Orbitalschleifer ist zum Schleifen
und Polieren von Oberflachen aus Holz, Metall, Kunststoff und ahnlichen
Materialien unter Verwendung von Schleifpapier mit entsprechender
Abstufung ausgelegt. Das Einsatzspektrum umfasst Reparatur- und
Bauarbeiten sowie alle Arbeiten aus dem Bereich der einzelnen,
amateurhaften Téatigkeiten (Tufteln).

Verwenden Sie den Schleifer nicht zum Schleifen von Oberflachen, die
Magnesium oder Asbest enthalten oder mit Gips bedeckt sind.

OPERATION

Auswahl von Schleifpapier

Grobkorniges Schleifpapier wird fiir die grobe Verarbeitung der meisten

Materialien verwendet, wahrend feinkdrniges Papier fir die Veredelung

verwendet wird.

* Wenn die Oberflache nicht flach ist, beginnen Sie die Arbeit mit
grobkérnigem Schleifpapier und fahren Sie fort, bis die Oberflache
flach ist.

* Als nachstes verwenden Sie mittelkdrniges Papier, um Spuren einer
groben Verarbeitung zu entfernen.

e Um die Arbeit zu beenden,
Schleifpapier.

Schleifpapier einlegen

Der Orbitalschleifer ist mit einem Pad mit sogenanntem Klettverschluss

ausgestattet und es sollte nur perforiertes Schleifpapier der

entsprechenden GroRRe verwendet werden.

* Legen Sie das Schleifpapier nahe an das Schleifer-Tragerpad.

* Legen Sie das Papier so, dass die Locher mit den Léchern auf dem
Schleifer-Tragerpad tbereinstimmen (Abb.B)

« Driicken Sie das Schleifpapier gegen das Tragerpad.

« Stellen Sie sicher, dass die Locher auf dem Schleifpapier und dem
Tragerkissen vollstandig Ubereinstimmen. Es gewahrleistet die
Méglichkeit der Staubabsaugung.

verwenden Sie feinkdrniges

Einschalten / Ausschalten

e Einschalten - Bewegen Sie den Schalter auf der Oberseite des
Korpers in die Ein-Position.

* Herunterfahren - Schieben Sie den Schalter auf der Oberseite des
Korpers in die Aus-Position.

Geschwindigkeitseinstellung

Der Schleifer ist mit einem Knopf ausgestattet, um die Drehzahl der

Rotation zu &ndern. Die Geschwindigkeit erhht sich mit der am Handrad

gewahlten Zahl (Abb.C).

Orbitalschleiferbetrieb
Der gesamte Bereich des Tragerpolsters muss auf der bearbeiteten
Oberflache ruhen.
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Schalten Sie den Schleifer ein und ben Sie maRigen Druck aus.
Bewegen Sie es auf dem bearbeiteten Material in kreisformigen
Bewegungen, in Quer- oder Langsrichtung.

Fur die Grobverarbeitung verwenden Sie Schleifpapier mit grober
Koérnung, fiir die Weiterverarbeitung feinkdrniges Papier. Es istam besten,
die Art des Schleifpapiers durch Versuche und Irrtiimer anzupassen.
Reduzieren Sie beim Finish-Polieren den Druck, heben Sie den Schleifer
Uber die bearbeitete Oberflache und schalten Sie das Werkzeug erst
danach aus.

Entstaubungsanlage

Der Schleifer ist mit einem eingebauten Staubabsaugsystem ausgestattet,
das sich an der Riickseite des Gerats befindet. Es wurde entwickelt, um
mit einer Box direkt am Auspuff oder mit einem Staubsauger zu arbeiten.
Die Box sollte regelmafig geleert werden.

LAGERUNG UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel von der Steckdose, bevor Sie mit der
Installation, Einstellung, Reparatur oder Wartung beginnen.

Halten Sie den Schleifer immer sauber.

Denken Sie daran, die Liftungslécher des Schleifergehduses immer
sichtbar zu halten.

Verwenden Sie niemals atzende Mittel zur Reinigung von Kunststoffteilen.
Im Falle eines lGbermaRigen Kommutatorfunkens Uberpriifen Sie den
technischen Zustand der Kohleblirsten des Motors.

Austausch des Tragerpads

Damaged Backing Pad muss sofort ausgetauscht werden

e Schrauben Sie vier Schrauben ab, die das Tragerkissen
verschlieBen.

« Entfernen Sie das Backing Pad, und ersetzen Sie es.

e Schrauben Sie die Befestigungsschrauben an.

Austausch von Kohlebiirsten

Ersetzen Sie sofort verbrauchte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Motorkohleblrsten. Ersetzen Sie immer beide Pinsel gleichzeitig.
Beauftragen Sie den Austausch von Kohlebirsten nur einer qualifizierten
Person. Es sollten nur Originalteile verwendet werden.

Alle Fehler sollten von einer vom Hersteller autorisierten Servicewerkstatt
behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

59G349 Exzenterschleifer
Parameter Wert
Nennspannung 230 VAC
Frequenz 50 Hz
Nennleistung 450 W
Kabellange 23m
Max. Leerlaufdrehzahl 7000-13000 M1
Pad-GréRRe 125 mm /150 mm
Schutzklasse ]
Wasserdichte Klasse IPX0
Masse 1,21kg
Produktionsjahr
59G349 definiert Art und Angabe des Gerites

LARM UND VIBRATION
Schalldruckpegel

Der
Schallleistungspegel
Schwingungsbeschleunigungswert

LpA= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

gemessene

an= 12,5 m/s2 K= 1,5 m/s2

Informationen zu Larm und Vibrationen

Der vom Geréat emittierte Gerauschpegel wird beschrieben durch: den
Pegel des emittierten Schalldrucks 1pa und den Schallleistungspegel Lwa
(wobei K die Messunsicherheit ist). Die von der Vorrichtung emittierten
Schwingungen werden durch den Wert der Schwingungsbeschleunigung
ah (wobei K die Messunsicherheit ist) beschrieben.

Die folgenden Informationen: emittierter Schalldruckpegel (pa,
Schallleistungspegel 1wa und Schwingungsbeschleunigung ah wurden
geman EN 62841-1:2015 gemessen. Der angegebene
Schwingungspegel ah kann zum Vergleich von Geraten und zur
vorlaufigen Beurteilung der Schwingungsbelastung verwendet werden.
Der angegebene Vibrationspegel ist nur fiir den Grundgebrauch des
Gerates reprasentativ. Wenn die Maschine fir verschiedene
Anwendungen oder mit unterschiedlichen Arbeitswerkzeugen verwendet
wird, kann sich der Vibrationspegel &ndern.Das hohere
Schwingungsniveau wird durch unzureichende oder zu seltene Wartung



des Gerats beeinflusst. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer
erhdhten Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Betriebsdauer
fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau hatzen, sollten Sie die
Zeitraume beriicksichtigen, in denen das Gerat ausgeschaltet ist
oder wenn es eingeschaltet, aber nicht in Gebrauch ist. Nachdem
alle Faktoren sorgfiltig bewertet wurden, kann die
Gesamtschwingungsexposition signifikant niedriger sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusatzliche Sicherheitsmalnahmen ergriffen werden, wie z. B.
regelmaRige Wartung des Gerats und der Arbeitsgerate, Schutz der
angemessenen Handtemperatur und ordnungsgemafe Organisation der
Arbeit.

UMWELTSCHUTZ

Entsorgen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht mit
Haushaltsabféllen, sie sollten in geeigneten Anlagen
verwendet werden. Informieren Sie sich bei Ihrem Verkéufer
oder den ortlichen Behérden iiber die Abfallverwertung.
Verbrauchte elektrische und elektronische Geréte enthalten
Stoffe, die in der natiirlichen Umgebung aktiv sind. Nicht
recycelte Geréte stellen ein potenzielles Risiko fiir die Umwelt
und die menschliche Gesundheit dar.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa mit Sitz
in Warschau in der ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden Grupa Topex) informiert, dass alle
Urheberrechte an dieser Anweisung (im Folgenden Instruktion), einschlielich, aber nicht
beschrankt auf Text, Fotos, Schemata, Zeichnungen und Layout der Anweisung,
ausschlielich Grupa Topex gehdren und durch Gesetze gemaR dem Urheberrechts- und
verwandten Schutzrechtsgesetz vom 4. Februar 2004 (ustawa o prawie autorskim i
prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Nr. 90 Position 631 mit spateren Anderungen). Das
Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen, Modifizieren der gesamten Instruktion oder ihrer
Teile zu kommerziellen Zwecken ohne schriftliche Genehmigung von Grupa Topex ist
strengstens untersagt und kann zivil- und rechtliche Haftung nach sich ziehen.
EG-Konformitatserklarung

Hersteller: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Orbitalschleifer

Modell: 59G349

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben aufgefiihrte Produkt entspricht den folgenden EU-Richtlinien:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EMV-Richtlinie 2014/30/EU

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU in der durch die Richtlinie 2015/863/EU
geanderten Fassung

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; |IEC 62321-7-2:2017

Diese Erklarung bezieht sich ausschlieRlich auf die Maschine in dem
Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und schlie3t Bauteile
aus, die vom Endnutzer nachtraglich hinzugefiigt und/oder nachtréglich
ausgefiihrt werden.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder niederg
Person, die zur Erstellung der technischen Unterlagen befugt ist:
Unterzeichnet fiir und im Namen von:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

2-285 Warschau

) F . r

o ceoacd A /

en

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Qualitatsbeauftragter
Warschau, 27.04.2022

cz
PREKLAD PUVODNIHO MANUALU

ORBITALNi BRUSKA
59G349

PODROBNE BEZPECNOSTNi PREDPISY
Pfi brouseni dfevénych a kovovych povrchi potaZzenych barvami s
pfisadami olova muze vzniknout $kodlivy nebo toxicky prach. Kontakt
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nebo vdechovani prachu miize ohrozit zdravi obsluhy nebo jinych osob.
Pouzivejte vhodna osobni ochranna opateni, jako jsou filtracni masky a
ochranné bryle. Pouzijte systém odsavani prachu.

Pred operaci

e Béhem provozu drzte brusku pevné obéma rukama.

e Pred zapnutim brusky se ujistéte, Ze se abrazivni papir nedotyka
zpracovaného materialu.

* Pred zapnutim brusky se ujistéte, Ze je bruska dobfe nainstalovana.

* Nedotykejte se pohyblivych €asti brusky.

e Po vypnuti neodkladejte brusku, dokud se vSechny pohyblivé ¢asti
nezastavi.

* Pouzijte ochrannou masku, pokud se b&éhem brouseni objevi prach.
Prach, ktery se objevuje pfi brouseni povrcht potazenych barvou na
bazi olova, nékterymi druhy dieva a kovu, je Skodlivy.

e Téhotné Zeny a déti by nemély vstupovat do mistnosti, kde je barva
na bazi olova odstranéna pomoci brusky.

* Nejezte, nepijte ani nekufte v mistnosti, kde se bruskou odstrariuje
barva na bézi olova.

* Nepouzivejte dlouhé prodluzovaci kabely.

Pfi obsluze brusky

e Chranice sluchu a ochrannou polomasku pouzivejte vzdy pfi pouziti
brusky.

e Bruska neni uréena pro mokry provoz.

* Pred zapojenim brusky k napajeni se ujistéte, Ze je spina¢ v poloze
OFF.

* Napajeci kabel chrarite pfed pohyblivymi ¢astmi brusky.

e P¥i ovladani brusky nad hlavou pouzivejte ochranné bryle nebo
bryle.

e P¥i provozu brusky nepouzivejte nadmémy tlak, ktery by mohl
nastroj zastavit.

OPATRNOST! Toto zafizeni je uréeno pro provoz uvnitf.

Konstrukce je povazovana za bezpeénou, pouzivaji se ochranna
opatfeni a dalSi bezpe€nostni systémy, nicméné vzdy existuje malé

riziko provoznich zranéni.

VYSVETLENi SYMBOLU
3 4 5 6

1 2
. Varovani! Prectéte si navod k pouZziti.
. Vyrobky jsou v souladu se smérnicemi EU.
. Pouzivejte ochranu oé&i!
. Pouzivejte ochranu sluchu!
. Pouzivejte ochranu proti prachu!
. Dvojita izolace

VYSVETLENI CiSEL

Obr. A:

1. Rychla volba

. Pfedni rukojet’

Podlozka

. Vypina¢

. Zadni rukojet

. Prachovy box

. Port pro odsavani prachu
VYBAVENI A PRISLUSENSTVi
e Prachovy box

e Podlozka 125 mm

e Podlozka 150 mm
.

.

OO0 h WN R

NoO U A WN

Brusny papir x6

Pripad
KONSTRUKCE A POUZITi
Orbitalni brusky jsou ruéni elektrické naradi s izola¢ni tfidou Il. Nastroje
jsou pohanény jednofazovymi komutatorovymi motory. Orbitalni bruska je
uréena pro brouseni a lesténi povrchil ze dieva, kovu, plastu a podobnych
materialtl s pouzitim brusného papiru s vhodnou gradaci. Rozsah pouZiti
zahrnuje opravy a stavebni prace a veskeré prace z rozsahu
individualnich, amatérskych ¢innosti (kuténi).
Nepouzivejte brusku pro brouseni povrcht, které obsahuji hofgik nebo
azbest nebo pokryté sadrou.

OPERACE

Vybér brusného papiru



Hrubozrnny brusny papir se pouzivd pro hrubé zpracovani vétsiny

material(i, zatimco jemnozrnny papir se pouziva pro dokonc¢ovaci prace.

* Pokud povrch neni rovny, za¢néte pracovat s hrubozrnnym brusnym
papirem a pokracujte, dokud nebude povrch rovny.

e Daéle pouzijte stfedné zrnity papir k odstranéni stop hrubého
zpracovani.

« K dokonceni prace pouzijte jemnozrnny brusny papir.

Instalace brusného papiru

Orbitalni bruska je vybavena podlozkou s tzv. hackem a Ize pouzit pouze

perforovany brusny papir vhodné velikosti.

* Polozte brusny papir blizko podlozky brusky.

« Umistéte papir tak, aby jeho otvory odpovidaly otvorim na podlozce
brusky (obr.B)

« Pritlacte brusny papir na podlozku.

* Ujistéte se, Ze otvory na brusném papiru a podlozné podlozZce se
pIné shoduiji; zajiStuje moznost odsavani prachu.

Zapnuti / vypnuti

e Zapnuti - Pfesurite pfepinac na horni ¢asti téla do polohy zapnuto.

* Vypnuti - Posurite pfepina¢ na horni strané téla do polohy vypnuto.

Nastaveni rychlosti

Bruska je vybavena knoflikem pro zménu rychlosti otaceni. Rychlost se

zvysuje s Sislem zvolenym na ruénim kole (obr.C).

Provoz orbitalni brusky

Cela plocha podlozné podlozky musi spogivat na zpracovaném povrchu.
Zapnéte brusku a aplikujte mirny tlak; pohybuijte jej na zpracovaném
materialu kruhovymi pohyby, v pfi¢ném nebo podéiném sméru.

Pro hrubé zpracovani pouziite brusny papir s hrubym zrnem, pro
dokoncovaci zpracovani pouzite jemnozrnny papir. Nejlepsi je
pfizpusobit typ brusného papiru pokusy a omyly.

Pii dokoncovani lesténi snizte tlak, zvednéte brusku nad zpracovany
povrch a teprve poté nastroj vypnéte.

Systém odsavani prachu

Bruska je vybavena vestavénym systémem odsavani prachu umisténym
v zadni ¢asti zafizeni. Byl navrzen tak, aby pracoval s krabici umisténou
pfimo na vyfuku nebo s vysavacem. Krabice by méla byt pravidelné
vyprazdiiovana.

SKLADOVANI A UDRZBA

Odpojte napajeci kabel od sitové zasuvky pfed zahajenim jakychkoli
¢innosti souvisejicich s instalaci, sefizenim, opravou nebo udrzbou.
Brusku vzdy udrZujte v Cistoté.

Nezapomerite vzdy udrzovat vétraci otvory skiiné brusky propustné.

K &isténi plastovych dilt nikdy nepouzivejte Zadné Ziraviny.

V pfipadé nadmérného jiskieni komutatoru zkontrolujte technicky stav
uhlikovych karta&d motoru.

Vymeéna podlozné podlozky

Damaged podlozka musi byt okamzité vyménéna

« Odsroubujte Styfi Srouby, které obepinaji opérnou podlozku.

e Vyjméte a vymérite podlozku.

« NasSroubujte upevriovaci Srouby.

Vymeéna uhlikovych kartaca

Vymérite okamzité spotfebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo
popraskané uhlikové kartde motoru. Vzdy vymérite oba kartace
najednou.

Svéfte vyménu uhlikovych kartacu pouze kvalifikované osobé. Mély by byt
pouzity pouze originalni dily.

VSechny zavady by mély byt opraveny servisni dilnou autorizovanou
vyrobcem.

TECHNICKE UDAJE
59G349 Orbitalni bruska

Parametr Hodnota
Jmenovité napéti 230 VAC
Frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 450 W
Délka kabelu 23m

Maximalni rychlost bez zatizeni 7000-13000 Mt

Velikost podlozky 125 mm /150 mm
Trida ochrany I

Vodotésna tfida IPX0
M3e 1,21 kg
Rok vyroby

16

[59G349 definuje typ a indikaci zafizeni |
HLUK A VIBRACE

Hladina akustického tlaku
Naméfena hladina akustického vykonu
Hodnota zrychleni vibraci

1pa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
wwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)
ah= 12,5 m/s2 K= 1,5 m/s2

Informace o hluku a vibracich

Uroveri hluku vyzafovaného zafizenim je popsana: drovni vyzafovaného
akustického tlaku 1pa a hladinou akustického vykonu wwa (kde K je nejistota
méfeni). Vibrace vyzarované zafizenim jsou popsany hodnotou zrychleni
vibraci ah (kde K je nejistota méfeni).

Nasledujici informace: hladina emitovaného akustického tlaku pa, hladina
akustického vykonu wwa a zrychleni vibraci ah byly méfeny v souladu s
normou EN 62841-1:2015. Danou uroven vibraci ah Ize pouzit k
porovnani zafizeni a k pfedb&Znému posouzeni expozice vibracim.
Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud se stroj pouziva pro rGzné aplikace nebo s rtznymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroven vibraci zménit. Vyssi trover vibraci
bude ovlivnéna nedostate€nou nebo pfili§ vzacnou udrzbou
zafizeni. Vy$e uvedené dlvody mohou vést ke zvySenému vystaveni
vibracim po celou dobu provozu.

Chcete-li pfesné odhadnout vystaveni vibracim, zvazte obdobi, kdy
je zafizeni vypnuto nebo kdy je zapnuto, ale nepouziva se.Po
peclivém posouzeni vSech faktort muze byt celkova expozice
vibracim vyrazné nizsi.

Za Ucelem ochrany uzivatele pfed U€inky vibraci by méla byt zavedena
dal$i bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a
pracovnich nastrojli, ochrana vhodné teploty rukou a spravna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Nelikvidujte elektricky pohanéné vyrobky s domacim
odpadem, meély by byt pouzity ve vhodnych zafizenich.
Ziskejte informace o vyuZiti odpad(i od svého prodejce nebo
mistnich ufad(. Spotfebovana elektrickd a elektronicka
zafizeni obsahuji latky aktivni v pfirodnim prostredi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni riziko pro
Zivotni prostredi a lidské zdravi.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa se
sidlem ve Var$avé na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen Grupa Topex) informuje, Ze veskera
autorska prava k tomuto pokynu (dale jen Instrukce), véetné, ale bez omezeni na text,
fotografie, schémata, vykresy a rozvrZeni instrukce, patfi vyhradné Grupa Topex a jsou
chranéna zakony odpovidajicimi zakonu o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich
ze dne 4. inora 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 C.
90 bod 631 s pozdé&jsimi Gpravami). Kopirovani, zpracovani, publikovani, tpravy pro
komeréni ucely celé instrukce nebo jejich Easti bez pisemného souhlasu Grupa Topex
jsou prisné zakazany a mohou zpusobit obanskopravni a pravni odpovédnost.
ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Vyrobek: Orbitalni bruska
Kod: 59G349
Obchodni nazev: GRAPHITE
Vyrobni éislo: 00001 + 99999
Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse uvedeny produkt je v souladu s nasledujicimi smérnicemi EU:
Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES
Smérnice EMC 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje poZadavky nasledujicich norem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Toto prohlaseni se vztahuje vyhradné na strojni zafizeni ve stavu, v
jakém bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti, které byly pfidany,
a/nebo operace provedené nasledné koneénym uZivatelem.
Jméno a adresa osoby, ktera ma bydlisté nebo je usazena v EU a je
opravnéna sestavit technickou dokumentaci:
Podepsano pro a jménem:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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VarSava, 27. 4. 2022

PREKLAD POVODNEJ PRIRUCKY
ORBITALNA BRUSKA
59G349

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pri bruseni dreva a kovovych povrchov potiahnutych farbami s olovenymi
prisadami méze vzniknat Skodlivy alebo toxicky prach. Kontakt alebo
vdychovanie prachu méze ohrozit zdravie obsluhy alebo inych osdb.
Pouzivajte vhodné osobné ochranné opatrenia, ako su filtraéné masky a
ochranné okuliare. Pouzivajte systém odsavania prachu.

Pred operaciou

e Pocas prevadzky pevne drzte brisku oboma rukami.

e Pred zapnutim brusky sa uistite, Ze sa brusny papier nedotyka
spracovaného materialu.

e Pred zapnutim brusky sa uistite, Ze brusny papier je dobre
nainstalovany.

« Nedotykajte sa pohyblivych €asti brusky.

e Po vypnuti neodkladajte brusku, kym sa nezastavia vSetky
pohyblivé Casti.

* Pouzite ochranni masku, ak sa prach objavi po¢as brusenia. Prach,
ktory sa objavuje pri briseni povrchov potiahnutych olovenou
farbou, niektorymi druhmi dreva a kowvu, je $kodlivy.

e Tehotné Zeny a deti by nemali vstipit do miestnosti, kde sa
odstrariuje farba na baze olova s pouzitim brasky.

e Nejedzte, nepite ani nefajite v miestnosti, kde sa bruskou
odstrariuje farba na baze olova.

* Vyhnite sa pouzivaniu dlhych prediZzovacich kablov.

Pri prevadzke brusky

e Pri pouzivani brusky vzdy noste chrani¢e chraniGov sluchu a
ochrannu poloviénu masku.

e Sander nie je ur¢eny na mokru prevadzku.

* Pred pripojenim brusky k zdroju napajania sa uistite, Ze spina¢ je v
polohe VYPNUTIA.

* Napajaci kabel uchovavajte mimo dosahu pohyblivych ¢asti brasky.

* Priprevadzke brusky nad hlavou pouzivajte ochranné okuliare alebo
okuliare.

e Pri prevadzke brusky nevyvijajte nadmerny tlak, ktory by mohol
nastroj zastavit.

OPATRNOST! Toto zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Predpoklada sa, Zze konstrukcia je bezpe¢na, pouzivaju sa ochranné
opatrenia a dalSie bezpecnostné systémy, napriek tomu vzdy

existuje malé riziko prevadzkovych poraneni.
VYSVETLENIE SYMBOLOV
2

1 3 4 5 6
. Varovanie! Precitajte si ndvod na obsluhu.
. Vyrobky st v stlade so smernicami EU.
Noste ochranu oci!
. Pouzivajte ochranu sluchu!
. Pouzivajte ochranu proti prachul!
. Dvojita izolacia
VYSVETLENIE CISEL
Obr. A:
1. Rychle vytacanie
2. Predna rukovat
3. Podlozka podlozky
4. Spina¢ zapnutia / vypnutia
5,
6
7

U WN

. Zadna prilnavost
. Prachova skrinka
Port na odsavanie prachu

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
Prachova skrinka

Podlozka 125 mm

Podlozka 150 mm

Brusny papier x6

Pripad

KONSTRUKCIA A POUZITIE
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Orbitalne brusky st ruéne oviadané elektrické naradie s izola¢nou triedou
Il. Nastroje su pohanané jednofazovymi komutatorskymi motormi.
Orbitalna bruska je uréena na brusenie a leStenie povrchov z dreva, kovu,
plastu a podobnych materilov s pouzitim brisneho papiera s primeranou
gradaciou. Rozsah pouZitia zahffia opravy a stavebné prace a akékolvek
préace z rozsahu individualnych amatérskych aktivit (drotarstvo).
Nepouzivajte brisku na brdsenie povrchov, ktoré obsahuju hor¢ik alebo
azbest, alebo su pokryté sadrou.

OPERACIA

Vyber brisneho papiera

Hrubozrnny brisny papier sa pouziva na hrubé spracovanie vacsiny

materidlov, zatial ¢o jemne zmity papier sa pouziva na dokon&ovacie

prace.

e Ked povrch nie je plochy, zacnite pracovat s hrubym brasnym
papierom a pokracujte, kym povrch nie je plochy.

o Dalej pouzite stredne zrnity papier na odstranenie stép hrubého
spracovania.

« Na dokoncenie prace pouzite jemne zrnity brdsny papier.

Instalacia brusneho papiera

Orbitalna bruska je vybavena podlozkou s takzvanym hacikom a slu¢kou

a mal by sa pouzivat iba perforovany brisny papier vhodnej velkosti.

e Brusny papier poloZte blizko podlozky na brisnu podlozku.

* Polozte papier tak, aby sa otvory zhodovali s otvormi na podlozke
na podlozku na brisnu podlozku (obr.B)

e Zatlacte brasny papier na podlozku.

e Uistite sa, Ze otvory na brisnom papieri a podlozke sa Uplne
zhoduju; zabezpecuje moznost odsavania prachu.

Zapnutie / vypnutie

e Zapnutie — posunite prepinac¢ v hornej ¢asti tela do polohy zapnutia.

* Vypnutie - Posurite spina¢ v hornej ¢asti tela do polohy vypnutia.

Nastavenie rychlosti
Bruska je vybavena gombikom na zmenu rychlosti ota¢ania. Rychlost sa
zvysuje s poctom zvolenym na ruénom koliesku (obr.C).

Operacia orbitalnej brasky

Cela plocha podlozky musi spocivat na spracovanom povrchu.

Zapnite brusku a aplikujte mierny tlak; presurite ho na spracovany material
krazivymi pohybmi, priegnym alebo pozdiznym smerom.

Na hrubé spracovanie pouzite brisny papier s hrubym zrnom, na kone¢né
spracovanie pouzite jemne zrnity papier. NajlepSie je prisposobit typ
brisneho papiera skiskami a chybami.

Pri dokon¢ovani lestenia znizte tlak, nadvihnite brusku nad spracovany
povrch a az potom nastroj vypnite.

Systém odsavania prachu

Bruska je vybavena zabudovanym systémom odsavania prachu
umiestnenym v zadnej ¢asti zariadenia. Bol navrhnuty tak, aby pracoval
s krabicou umiestnenou priamo na vyfuk alebo s vysavac¢om. Krabica by
sa mala pravidelne vyprazdriovat.

SKLADOVANIE A UDRZBA

Pred zacatim akychkolvek ¢innosti suvisiacich s instalaciou, nastavenim,
opravou alebo udrzbou odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

VZzdy udrzuijte brasku Eista.

Nezabudnite vZdy udrziavat vetracie otvory puzdra brusky pervious.
Nikdy nepouzivajte Ziadne Zieravé latky na Cistenie plastovych €asti.

V pripade nadmerného zapalovania komutatora skontrolujte technicky
stav uhlikovych kefiek motora.

Vymena podlozky

Damaged podlozka musi byt okamzite vymenena

o Odskrutkuijte $tyri skrutky, ktoré buchaju na podlozku.
e Vyberte a vymerite podlozku.

e Zaskrutkujte upevriovacie skrutky.

Vymena uhlikovych kefiek

Vymerite okamzZite vybité (kratSie ako 5 mm), spalené alebo popraskané
uhlikové kefy motora. Vzdy vymerite obe kefy naraz.

Vymenu uhlikovych kefiek zverte len kvalifikovanej osobe. Mali by sa
pouzivat iba originalne diely.

V8etky chyby by mali byt opravené servisnou dielfiou schvalenou
vyrobcom.

TECHNICKE UDAJE
59G349 Orbitalna braska
Parameter | Hodnota
Menovité napatie [230VvAC




Frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 450 W
Dizka kébla 23m

Maximalna rychlost bez zataZenia 7000-13000 Mt

125 mm/ 150 mm

Velkost podlozky

Trieda ochrany 1l
Vodotesna trieda IPX0
Hmotnost’ 1,21 kg
Rok vyroby

59G349 definuje typ a indikaciu zariadenia
HLUK A VIBRACIE

Hladina akustického tlaku
Namerana hladina akustického
vykonu

Hodnota zrychlenia vibracii

LpA= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

ah=12,5m/s2K=1,5m/s2

Informacie o hluku a vibraciach

Uroveri hluku emitovaného zariadenim je opisana: Groviiou emitovaného
akustického tlaku pa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K je neistota
merania). Vibracie emitované zariadenim si opisané hodnotou
vibraéného zrychlenia ah (kde K je neistota merania).

Nasledujlice informacie: emitovana hladina akustického tlaku Lpa, hladina
akustického vykonu Lwa @ zrychlenie vibracii an boli merané v sulade s
NORMOU EN 62841-1:2015. Dana Uroven vibracii ah sa moze pouzit na
porovnanie zariadeni a na predbezné postdenie vystavenia vibraciam.
Uvedena uroven vibrécii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa stroj pouziva na rézne aplikacie alebo s réznymi
pracovnymi nastrojmi, Uroveri vibracii sa moze zmenit. VysSia Urover
vibrécii bude ovplyvnena nedostatoénou alebo prili§ zriedkavou udrzbou
zariadenia. Vy$Sie uvedené dévody mézu mat za nasledok zvySené
vystavenie vibraciam pocas celého obdobia prevadzky.

Ak chcete presne odhadnut’ vystavenie vibraciam, zvazte obdobia,
ked’ je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale nepouziva sa. Po
dékladnom posudeni vSetkych faktorov méze byt' celkova expozicia
vibraciam vyrazne nizsia.

S cielom chranit' pouzivatela pred Gcinkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, ochrana primeranej teploty ruk a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Nezlikvidujte elektricky pohafané vyrobky s domacimi
odpadmi, mali by sa pouzivat v spravnych zariadeniach.
Ziskajte informéacie o vyuzivani odpadu od svojho predajcu
alebo miestnych organov. Pouzité elektrické a elektronické
zariadenia obsahujl latky aktivne v prirodnom prostredi.
Nerecyklované zariadenia predstavuju potenciélne riziko pre
Zivotné prostredie a ludské zdravie.

'Grupa Topex Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo Var$ave na ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") informuje, Ze vSetky
autorské prava k tomuto pokynu (dalej len “intrukcia"), vratane, ale nielen, textu,
fotografii, schém, vykresov a usporiadania instrukcie, patria vylu¢ne spolognosti Grupa
Topex a su chranené zakonmi zodpovedajlcimi zdkonom o autorskych pravach a
slvisiacich pravach zo 4. februdra 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach
pokrewnych, Dz. U. 2006 €. 90 polozka 631 s neskorSimi zépismi). Kopirovanie,
spracovanie, publikovanie, Gpravy na komeréné Ucely celej inStrukcie alebo jej Casti bez
pisomného suhlasu spolognosti Grupa Topex su prisne zakdzané a mdzu spdsobit’
obc¢ianskopravnu a pravnu zodpovednost.

Vyhlasenie ES o zhode

Viyrobca: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Vyrobok: Orbitalna briska

Model: 59G349

Obchodny nazov: GRAPHITE

Poradové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyluéni zodpovednost vyrobcu.
Uvedeny vyrobok je v stlade s tymito smernicami EU:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica EMC 2014/30/EU

Smernica ROHS 2011/65/EU zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spiiia poZiadavky nasledujdcich noriem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na strojové zariadenia v stave, v
akom bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty, ktoré st pridané
a/alebo operacie, ktoré nasledne vykonava koneény pouzivatel.
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena zostavit technicky spis:
Podpisané pre a v mene:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

3 e 1 s
Pawet Kowalski
Agent kvality GRUPA TOPEX
VarSava, 2022-04-27
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PREVOD IZVIRNEGA PRIROCNIKA
ORBITALNI SANDER
59G349

PODROBNI VARNOSTNI PREDPISI

Pri brusenju lesa in kovinskih povrsin, obloZenih z barvami s svin¢enimi
dodatki, lahko nastane Skodljiv ali strupen prah. Stik ali vdihovanje prahu
lahko ogrozi zdravje upravljavca ali drugih oseb. Uporabite ustrezne
osebne zas¢itne ukrepe, kot so filter maske in varnostna ocala. Uporabite
sistem za pridobivanje prahu.

Pred operacijo

e Med delovanjem trdno drzite sander z obema rokama.

e Pred vklopom brusilnika se ne dotikajte predelanega materiala.

e Pred vklopom brusilnika se prepri¢ajte, da je abrazivni papir dobro
namescen.

* Ne dotikajte se gibljivih delov opeke.

* Poizklopu ne sklanjajte sanderja, dokler se vsi gibni deli ne ustavijo.

« Ce se med brugenjem pojavi prah, uporabite za$gitno masko. Prah,
ki se pojavi pri brusitvi povrsin, obloZenih s svinéevo barvo, nekatere
vrste lesa in kovine, je Skodljiv.

* Nosecnice in otroci ne smejo vstopati v prostor, kjer se barva na
osnovi svinca odstrani z uporabo sanderja.

* Ne jejte, pijte ali kadite v prostoru, kjer se barva na osnovi svinca
odstrani s sanderjem.

* |zogibajte se uporabi dolgih podalj$ih kablov.

Pri operiranju

e Pri uporabi sanderja vedno nosite $¢itnike za uSesa in zas¢itno pol
masko.

e Sander ni namenjen za namocjeno delovanje.

e Prepri¢ajte se, da je stikalo v poloZaju IZKLOP, preden prikljucite
sander na napajanje.

o Drzite napajalni kabel stran od premikanja delov sanderja.
Pri operni posodi nad glavo uporabljajte varnostna oc¢ala ali o¢ala.

e Pri operiranju sanderja ne uporabljate pretiranega pritiska, ki bi
lahko ustavil orodje.

PREVIDNOST! Ta naprava je namenjena za delovanje v zaprtih

prostorih.

Predpostavlja se, da je zasnova varna, uporabljajo se zas¢itni ukrepi
in dodatni varnostni sistemi, kljub temu pa vedno obstaja majhno

tveganje za operativne poskodbe.

RAZLAGA SIMBOLOV

1 2 3 4 5 6
1. Opozorilo! Preberite navodila za uporabo.

2. Proizvodi so skladni z direktivami EU.

3. Obleci zascito za ocil

4. Nosi zaS¢ito za sluh!
5.
6.

. Nosite zas¢ito za prah!
. Dvojna locena

POJASNILO STEVILK



Slika A:

. Hitro klicanje

. Spredniji oprijem

. Podloga za podlogo

. Stikalo za vklop/ izklop

. Oprijem za zadku

. Skatla za prah

. Vrata za pridobivanje prahu

OPREMA IN OPREMA

o Skatla za prah

Podloga 125 mm

Podloga 150 mm

Brusni papir x6

Kovéek

GRADNJA IN UPORABA

Orbitalni sanderiji so ro¢no upravljana omogocala z izolacijskim razredom
Il. Orodja vozijo enofazni komutatorski motorji. Orbitalni brusilnik je
namenjen brusitvi in poliranju povr§in lesa, kovine, plastike in podobnih
materialov, z uporabo brusnega papirja z ustrezno gradacijo. Obseg
uporabe zajema popravila in gradbena dela, in vsako delo iz obsega
posameznih, amaterskih dejavnosti (tinkering).

Brusilnika ne uporabljajte za brusne povrsine, ki vsebujejo magnezij ali
azbest, ali pa so prekrite z mavjem.

OPERACIJA

Izbira brusnega papirja

Grobo zrnati brusilni papir se uporablia za grobo obdelavo vecine

materialov, fino-zrnati papir pa za zaklju¢na dela.

e Ko povrsina ni ravna, zacnite delo z grobo zrnatim brusilnim
papirjem in nadaljujte, dokler povrSina ne bo ravna.

e Za odstranitev sledi grobe obdelave uporabite srednje zrnati papir.

e Za dokoncanje dela uporabite fino zrnati brusilni papir.

No s WwN P

Names¢anje brusnega papirja

Orbitalni brusilnik je opremljen z blazinico s tako imenovano kljuko in

zanko in uporabiti je treba le perforirani brusilni papir ustrezne velikosti.

* Brusni papir postavite blizu podloge brusilnika.

« Papir postavite tako, da se luknje ujemajo z luknjami na podlogi za
sander (slika.B)

« Brusni papir pritisnite ob podlogo.

e Zagotovite, da se luknje na brusilnem papirju in podlogi popolnoma
ujemajo; zagotavlja moznost pridobivanja prahu.

Vklop/izklop

* Vklop - Premaknite stikalo na vrhu telesa v polozaj vklopa.

e Zaustavitev - Stikalo potisnite na vrh telesa v polozaj izklopa.

Nastavitev hitrosti
Sander je opremlien s kljuko za spremembo hitrosti vrtenja. Hitrost se
poveca s Stevilom, izbranim na roénem kotu (slika.C).

Operacija orbitalnega sanderja

Celotno obmocje podloge mora podivati na predelani povrsini.

Vklopite sander in nanesite zmeren tlak; premikati na predelanem
materialu v kroznih gibih, v preérni ali dolZinski smeri.

Za grobo obdelavo uporabite brusilni papir s grobim Zitom, za obdelavo
obdelave uporabite fino zrnati papir. Najbolje je, da se ujema s tipom
brusnega papirja po preskusih in napakah.

Ko koncate poliranje, zmanjSajte tlak, dvignite sander nad predelano
povrsino in Sele po tem izklopite orodje.

Sistem za pridobivanje prahu

Sander je opremljen z vgrajenim sistemom za pridobivanje prahu, ki se
nahaja na zadnju strani naprave. Zasnovan je tako, da deluje s Skatlo, ki
jo damo neposredno na izpuh ali sesalnik. Skatlo je treba redno prazniti.

SHRANJEVANJE IN VZDRZEVANJE

Izklju¢ite napajalni kabel iz vti¢nice, preden zacnete z dejavnostmi,
povezanimi z namestitvijo, nastavitevm, popravilom ali vzdrzevanjem.
Vedno naj bo sander ¢ist.

Ne pozabite, da so prezradevalne luknje v ohi§ju sanderja vedno
perviozne.

Nikoli ne uporabljajte kavstih sredstev za ciScenje plasticnih delov.

V primeru pretiranega komutatorja preverjanje tehnicnega stanja
ogljikovih §¢etk motorja.

Zamenjava podloge

Omamljen podstavek je treba takoj zamenjati

« Odvijte &tiri vijake, ki prilegajo podlogo.
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e Odstranite in zamenjajte podlogo.

e Jebes pritrditvene vijake.

Zamenjava ogljikovih S¢etk

Zamenjajte takoj uporabljene (krajSe od 5 mm), zaZgane ali razpokane
motorne ogljikove $¢etke. Vedno zamenjajte obe opici naenkrat.
Zamenjavo ogljikovih $¢etk zaupajte samo usposobljeni osebi. Uporabiti
je treba le originalne dele.

Vse napake mora popraviti servisna delavnica, ki jo pooblas¢a
proizvajalec.

TEHNICNI PODATKI
59G349 Orbitalni sander

Parameter Vrednost
Nazivna napetost 230 VAC
Frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 450 W
DolZina kabla 23m

Najvecja hitrost obremenitve 7000-13000 ™1

Velikost blazinice 125 mm /150 mm
Razred za&cite Il
Nepremodljiv razred IPX0

Masa 1.21kg
Leto proizvodnje
59G349 doloca vrsto in oznacbo naprave

HRUP IN VIBRACIJE

Raven zvo¢nega tlaka
Izmerjena raven zvoéne modi
Vrednost pospeSevanja vibracij

Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)
ah=12,5m/s2K=1,5m/s2

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven hrupa, ki ga oddaja naprava, je opisana z: raven oddajanega
zvocnega taka Lpa IN raven zvocne moéi wa (Kjer je K negotovost
merjenja). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an (kjer je K merska negotovost).

Naslednje informacije: oddajana raven zvoénega taka Lpa, raven zvoéne
moci Lwa in pospesek vibracij ah so bili izmerjeni v skladu s standardom
EN 62841-1:2015. Dana raven vibracij an se lahko uporabi za primerjavo
naprav in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedeno raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
naprave. Ce se stroj uporablia za razliéne aplikacije ali z razlignimi
delovnimi orodii, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven vibracij
bo vplivalo neudinkovito ali preredko vzdrzevanje naprave. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povzrocijo pove¢ano izpostavljenost vibracijam v
celotnem obdobju delovanja.

Ce zelite natanéno oceniti izpostavljenost vibracijam, upostevajte
obdobja, ko je oprema izklopljena ali ko je vklopljena, vendar ne v
uporabi. Po tem, ko so bili vsi dejavniki skrbno ocenjeni, je lahko
celotna izpostavljenost vibracijam bistveno nizja.

Za zascito uporabnika pred vplivi vibracij je treba izvesti dodatne
varnostne ukrepe, kot so: periodiéno vzdrZzevanje naprave in delovnega
orodja, za$€ita ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

Ne odlagajte izdelkov z elektricnim pogonom z gospodinjskimi
odpadki, uporabiti jih je treba v pravih obratih. Pridobite
informacije o izkoriS¢enosti odpadkov od prodajalca ali
lokalnih oblasti. Rabliena elektri¢na in elektronska oprema
vsebuje snovi, ki so aktivne v naravnem okolju. Nepreciklirana
oprema predstavija potencialno tveganje za okolje in zdravje
fjudi.

'Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa s
sedeZem v Var$avi na ul. Pograniczna 2/4 (v nadalinjem besedilu: Grupa Topex)
obvesca, Da sva autorska prava na to instrukciju (u nadaljnjem tekstu Instrukcija),
vkljuéno, ali ne samo tekstom, fotografijama, $emama, risbama i prikazom instrukcije,
pripadaju Grupa Topex ekskluzivno i da su u skladu s zakonom o autorskim i povezanim
pravom od 4. februarja 2004. (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U.
2006 st. 90 tocka 631 s poznejSimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objavijanje,
spremembe v komercialne namene celotnega Navodila ali njegovih delov brez pisnega
dovolienja Grupe Topex so strogo prepovedane in lahko povzrogijo civilno in pravno
odgovornost.

ES Izjava o skladnosti

Proizvajalec: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Izdelek: Orbitalni brusilnik

Model: 59G349

Komercialno ime: GRAPHITE



Serijska stevilka: 00001 + 99999
Ta izjava o skladnosti se izda izkljuéno pod odgovornostjo proizvajalca.
Navedeni izdelek je v skladu z naslednjimi direktivami EU:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva EMC 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve iz naslednjih standardov:
SL 62841-1:2015; SL 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
SL 55014-1:2021; SL 55014-2:2021; SL IEC 61000-3-2:2019+A1; SL
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Ta izjava se nanas$a izklju¢no na stroje v stanju, v katerem je bila dana v
promet, in izkljuCuje sestavne dele, ki jih doda in/ali dejavnosti, ki jih nato
opravi konéni uporabnik.
Ime in naslov osebe s prebivali§¢em ali sedezem v EU in pooblaséena
za sestavo tehnicne datoteke:
Podpisano za in v imenu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

) e i
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Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX agent za kakovost
Var$ava, 2022-04-27

LT
ORIGINALAUS VADOVO VERTIMAS

ORBITINIS SLIFUOKLIS
59G349

ISSAMIOS SAUGOS TAISYKLES

Slifuojant medieng ir metalinius pavir$ius, padengtus dazais su §vino
priedais, gali atsirasti kenksmingy ar toksisky dulkiy. Kontaktas su
dulkémis arba jy jkvépimas gali kelti pavojy operatoriaus ar kity asmeny
sveikatai. Naudokite tinkamas asmenines apsaugos priemones, pvz., filtro
kaukes ir apsauginius akinius. Naudokite dulkiy iStraukimo sistema.

Prie$ operacija

* Eksploatacijos metu tvirtai laikykite $lifuoklj abiem rankomis.

e Prie§ jjungdami Slifuoklj, jsitikinkite, kad abrazyvinis popierius
neliecia apdorotos medziagos.

e Pries jjungdami $lifuoklj, jsitikinkite, kad abrazyvinis popierius yra
gerai sumontuotas.

* Nelieskite judanciy Slifuoklio daliy.

* |8junge Slifuoklj, neatidéliokite Slifuoklio, kol visos judancios dalys
nesustos.

« Naudokite apsauging kauke, jei Slifavimo metu atsiranda dulkiy.
Dulkés, kurios atsiranda S$lifuojant pavirSius, padengtus $vino
dazais, kai kuriy rasiy mediena ir metalu, yra kenksmingos.

e Néscios moterys ir vaikai neturéty patekti | kambarj, kuriame
naudojant $lifuoklj pasalinami $vino pagrindu pagaminti dazai.

« Nevalgykite, negerkite ir nerokykite kambaryje, kuriame $lifuokliu
pasalinami $vino pagrindu pagaminti dazai.

« Venkite naudoti ilgus prailginimo laidus.

Eksploatuojant slifuoklj

e Deévékite ausy apsaugos priemones ir apsaugine puse kaukés
visada, kai naudojate $lifuoklj.

o Slifuoklis néra skirtas $lapiam veikimui.

e Prie§ prijungdami $lifuoklj prie maitinimo $altinio, jsitikinkite, kad
jungiklis yra iSjungtas.

« Laikykite maitinimo laidg atokiau nuo judanéiy $lifuoklio daliy.

« Naudokite apsauginius akinius ar akinius, kai naudojate $lifuoklj vir$
galvos.

« Dirbdami $lifuoklyje nenaudokite pernelyg didelio slégio, kuris gali
sustabdyti jrank.

ATSARGIAI! Sis prietaisas skirtas veikti patalpose.

Manoma, kad konstrukcija yra saugi, naudojamos apsaugos

priemonés ir papildomos saugos sistemos, tadiau visada yra

nedidelé operatyviniy suzalojimy rizika.

SIMBOLIY PAAISKINIMAS
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1 2 3 4 5 6
. Ispéjimas! Perskaitykite naudojimo instrukcija.
. Produktai atitinka ES direktyvas.
. Dévékite akiy apsauga!
. Dévékite klausos apsaugg!

. Dévékite apsauga nuo dulkiy!
. Dviguba izoliacija

SKAICIY PAAISKINIMAS

A pav.

1. Greicio ratukas

. Priekinis sukibimas

. Atsarginis padas

. Jjungimo / i§jungimo jungiklis

. Galinis sukibimas

. Dulkiy dézé

. Dulkiy iStraukimo prievadas

JRANGA IR PRIEDAI

o Dulkiy dézé

Atraminis padas 125 mm

Atraminis kilimélis 150 mm

Svitrinis popierius x6

Byla

STATYBA IR NAUDOJIMAS

"Orbital sanders" yra rankiniai elektriniai jrankiai, turintys Il izoliacijos
klase. Jrankiai varomi vienfaziais komutatoriy varikliais. Orbitinis $lifuoklis
skirtas medienos, metalo, plastiko ir panasiy medziagy pavirsiy $lifavimui
ir poliravimui, naudojant §lifavimo popieriy su atitihkama gradacija.
Naudojimo sritis apima remonto ir statybos darbus bei bet kokius darbus
i§ individualios, mégéjiskos veiklos (skardinimo).

Nenaudokite $lifuoklio pavirS§iams, kuriuose yra magnio ar asbesto, $lifuoti
arba padengtiems gipsu.

OPERACIJA

Slifavimo popieriaus pasirinkimas

Siurksciavilniy Slifavimo popierius naudojamas $iurkdgiam daugumos

medziagy apdorojimui, o smulkiagridis popierius naudojamas apdailos

darbams.

e Kai pavirSius néra plokScias, pradékite darbg SiurkSciavilniy
Slifavimo popieriumi ir tgskite, kol pavirSius bus plok$¢ias.

e Toliau naudokite vidutinio gridétumo popieriy, kad paSalintuméte
Siurkscio apdorojimo pédsakus.

« Norédami baigti darba, naudokite smulkiagradj Slifavimo popieriy.

oA WN
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Slifavimo popieriaus montavimas

Orbitinis $lifuoklis turi trinkelg su vadinamuoju kabliu ir kilpa ir turéty bati

naudojamas tik atitinkamo dydzio perforuotas $lifavimo popierius.

o Padékite Slifavimo popieriy arti lifuoklio pagrindo.

« |dékite popieriy taip, kad skylés atitikty skyles ant $lifuoklio pagrindo
pado (pav.B)

* Prispauskite $lifavimo popieriy prie atraminio kilimélio.

« |sitikinkite, kad skylés ant Slifavimo popieriaus ir atraminio kilimélio
visiSkai atitinka; tai uztikrina dulkiy iStraukimo galimybe.

Jjungimas / iSjungimas

e Jjungimas - Perkelkite jungiklj kino viruje j jjungimo padétj.

e |$jungimas - Stumkite jungiklj kiino virSuje j iSjungimo padét;.

Greicio nustatymas

Slifuoklyje yra rankenélé, skirta pakeisti sukimosi greitj. Greitis didéja, kai

ant rankinio rato pasirenkamas skaicius (pav.C).

Orbitinio Slifuoklio veikimas

Visas atraminio kilimélio plotas turi bati ant apdoroto pavirSiaus.

Jiunkite Slifuoklj ir naudokite vidutinj slégj; perkelkite ji ant apdorotos
medziagos sukamaisiais judesiais, skersine arba iSilgai.

Siurk§¢iam apdorojimui naudokite $lifavimo popieriy su  Siurk$giais
gradais, perdirbimo apdailai naudokite smulkiagridj popieriy. Geriausia
suderinti Slifavimo popieriaus tipg bandymais ir klaidomis.

Baige poliruoti, sumazinkite slégj, pakelkite Slifuoklj virS apdoroto
pavirsiaus ir tik po to iSjunkite jrankj.

Dulkiy iStraukimo sistema

Slifuoklyje yra jmontuota dulkiy itraukimo sistema, esanti prietaiso gale.
Jis buvo suprojektuotas taip, kad veikty su déZe, dedama tiesiai ant



iSmetamujy dujy arba su dulkiy siurbliu. Dézuté turi bati reguliariai
iStustinama.

SAUGOJIMAS IR PRIEZIORA

Prie$§ pradédami bet kokig veikla, susijusia su montavimu, reguliavimu,
remontu ar priezidra, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros tinklo lizdo.
Visada laikykite Slifuoklj Svary.

Nepamirskite visada laikyti Slifuoklio korpuso ventiliacijos angas.

Niekada nenaudokite jokiy Sarminiy medziagy plastikinéms dalims valyti.
Jei yra per didelis komutatorius, sukeliantis variklio anglies Sepeciy
techning bikle.

Atsarginio pado keitimas

Damaged pagrindo padas turi bati nedelsiant pakeistas

e Atsukite keturis varztus, kurie sumai$o atraminj pada.

« Nuimkite ir pakeiskite atsarginj pada.

e Prisukite tvirtinimo varztus.

Anglies Sepeciy keitimas

Pakeiskite i$ karto panaudotus (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius arba
jtrakusius variklio anglies Sepecius. Visada pakeiskite abu Sepecius vienu
metu.

Anglies Sepeciy pakeitimg patikékite tik kvalifikuotam asmeniui. Turéty
bati naudojamos tik originalios dalys.

Visus gedimus turi iStaisyti gamintojo jgaliotos techninés prieZidros
dirbtuvés.

TECHNINIAI DUOMENYS

59G349 Orbitinis Slifuoklis

Parametras Verté

Vardiné jtampa 230 VAC
Daznis 50 Hz

Vardiné galia 450 W

Laido ilgis >3 m
Maksimalus ~ apkrovos ~ greitis  be |7000-13000 Mt
apkrovos

Pado dydis 125 mm /150 mm
Apsaugos klasé I

Vandeniui atspari klasé IPX0

Masé 1,21kg
Pagaminimo metai

59G349 apibrézia prietaiso tipa ir indikacija

TRIUKSMAS IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis

LpA = 82 dB(A) K = 3
dB(A)

wa =93 dB(A) K=3dB(A)
ah=12,5m/s2K=1,5m/s2

ISmatuotas garso galios lygis
Vibracijos pagreicio verté

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Prietaiso skleidziamo triuk$mo lygis apibadinamas taip: skleidziamo garso
slégio pa lygis ir garso galios lygis wwa (kur K yra matavimo
neapibréztumas). Prietaiso skleidZziamos vibracijos apibtdinamos pagal
vibracijos pagreicio vertg ah (kur K yra matavimo neapibréztumas).

Si informacija: skleidziamas garso slégio lygis Lpa, garso galios lygis wwa ir
vibracijos pagreitis ah buvo matuojami pagal EN 62841-
1:2015. Nurodytas vibracijos lygis ah gali bati naudojamas prietaisams
palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra tipiSkas tik pagrindiniam prietaiso
naudojimui. Jei masina naudojama skirtingoms reikméms arba su
skirtingais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Aukstesniam
vibracijos lygiui jtakos turés nepakankama arba per reta prietaiso
priezidra. Dél pirmiau nurodyty priezasciy per visg veikimo laikotarpj gali
padidéti vibracijos poveikis.

Norédami tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, apsvarstykite
laikotarpius, kai jranga yra iSjungta arba kai ji jjungta, bet
nenaudojama. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras vibracijos
poveikis gali bati Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti vartotojg nuo vibracijos poveikio, turéty bati
igyvendintos papildomos saugos priemonés, tokios kaip: periodiné
prietaiso ir darbo jrankiy priezidra, tinkamos ranky temperattros apsauga
ir tinkamas darbo organizavimas.

APLINKOS APSAUGA
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Nei$meskite elektra varomy gaminiy su buitinémis atliekomis,
jie turéty bdti naudojami tinkamose gamyklose. Gaukite
informacijg apie atlieky panaudojimg i§ savo pardavéjo ar
vietos valdZios institucijy. Naudojamoje elektros ir
elektroninéje jrangoje yra medziagy, veikianciy natdralioje
aplinkoje. Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai
ir Zmoniy sveikatai.
'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa su vieta
VarSuvoje ul. Pograniczna 2/4 (toliau — Grupa Topex) informuoja, kad visos autoriy teisés
i 8] nurodyma (toliau — Instrukcija), jskaitant tekstg, nuotraukas, schemas, schemas,
piesinius ir instrukcijos iSdéstyma, priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos jstatymy
atitinkamai pagal 2004 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy akta (ustawa o
prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Nr. 90 punktas 631 su vélesniais
ammendmentais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti, keisti komerciniais tikslais visg Instrukcijg ar
jos dalis be rastiS8ko Grupa Topex leidimo yra grieZtai draudZiama ir gali sukelti civiling ir
teisine atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produktas: Orbitinis Slifuoklis

Modelis: 59G349

Prekinis pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija iSduodama tik gamintojo atsakomybe.

Pirmiau iSvardytas produktas atitinka Sias ES direktyvas:

Masiny direktyva 2006/42/EB

EMC direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Si deklaracija susijusi tik su maginomis, kuriy biklé buvo pateikta j rinka,
ir neapima sudedamujy daliy, kurios pridedamos, ir (arba) operacijy,
kurias véliau atlieka galutinis naudotojas.

ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto sudaryti technine byla,
vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta uz ir vardu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

T r 1 AT

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX kokybés agentas
Varsuva, 2022-04-27

Lv
ROKASGRAMATAS ORIGINALA TULKOJUMS

ORBITALA SLIPMASINA
59G349

SIKI IZSTRADATI DROSIBAS NOTEIKUMI

Slhipgjot koka un metala virsmas, kas parklatas ar krasam ar svina

piedevam, var rasties kaitigi vai toksiski putekli. Saskare ar putekliem vai

to ieelposana var apdraudét operatora vai citu cilvéku veselibu.

Izmantojiet atbilstosus individualas aizsardzibas pasakumus, pieméram,

filtru maskas un aizsargpbrilles. Izmantojiet puteklu nostikSanas sistemu.

Pirms operacijas

e Darbibas laika stingri turiet slipmasinu ar abam rokam.

* Pirms slipmas$inas ieslégSanas parliecinieties, ka abrazivais papirs
nepieskaras apstradatajam materialam.

e Pirms slipmasinas ieslég$anas parliecinieties, ka abrazivais papirs
ir labi uzstadits.

¢ Nepieskarieties slipmasinas kustigajam dalam.

e Péc izslegSanas nenovietojiet slipmasinu, I1dz visas kustigas dalas
apstajas.

e l|zmantojiet aizsargmasku, ja slipéSanas laika paradas putekli.
Putekli, kas paradas, slipgjot virsmas, kas parklatas ar svina bazes
krasu, daZiem koka un metala veidiem, ir kaitigi.

e Gratnieces un bérni nedrikst iekldt telpa, kur svina bazes krasa tiek
nonemta, izmantojot slipmasinu.



* Neédiet, nedzeriet un nesmékejiet telpa, kur svina bazes krasa tiek
nonemta ar slipmasinu.
* |zvairieties no garu pagarinataju lietoSanas.

Darbinot slipmasinu

e Lietojot slipmasinu,
aizsargmasku.

« Slipmasina nav paredzéta mitrai darbibai.

« Pirms slipma$inas pievienoSanas stravas padevei parliecinieties,
vai slédzis ir izslégta stavoklr.

o Turiet stravas vadu prom no slipmasinas kustigajam dalam.

« Darbojoties ar slipmasinu virs galvas, izmantojiet aizsargbrilles vai
brilles.

« Darbinot slipmasinu, nelietojiet parmérigu spiedienu, kas var apturét
instrumentu.

PIESARDZIBU! Si ierice ir paredzéta darbam telpas.

Tiek pienemts, ka konstrukcija ir drosa, tiek izmantoti aizsardzibas
pasakumi un papildu droSibas sistémas, tomér vienmér pastav

neliels darbibas traumu risks.

SIMBOLU SKAIDROJUMS
3 4 5 6

&€ @

1
. Bridinajums! Izlasiet lietoSanas instrukciju.
. Produkti atbilst ES direktivam.
. Valkajiet acu aizsardzibu!
. Valkajiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus!
. Valkajiet puteklu aizsargus!
. Dubulta izolacija

SKAITLU SKAIDROJUMS

A attéls.

1. Atra zvanisana

. Priek$éja sakere

. Atbalsta paliktnis

. leslégsanas / izslég$anas slédzis
. Aizmuguréjais satvériens

. Puteklu kaste

. Puteklu nosiikSanas ports

IEKARTAS UN PIEDERUMI

o Puteklu kaste

Atbalsta paliktnis 125 mm

Atbalsta paliktnis 150 mm

Smil$papirs x6

Gadijums

BUVNIECIBA UN IZMANTOSANA

Orbitalas slipmasinas ir ar roku darbinami elektroinstrumenti ar Il izolacijas
klasi. Instrumentus darbina vienfazes komutatora motori. Orbitalas
slipmasinas ir paredzétas koka, metala, plastmasas un lidzigu materialu
virsmu slipéSanai un puléSanai, izmantojot slippapiru ar atbilstosu
gradaciju. Izmanto$anas klasts ietver remonta un celtniecibas darbus, ka
arf jebkurus darbus no individudlo amatieru aktivitaSu klasta (lapisana).
Neizmantojiet slipma$inu slipéSanai virsmam, kas satur magniju vai
azbestu vai parklatas ar gipsi.

OPERACIJA

Slipésanas papira izvéle

Rupjgraudainu slippapiru izmanto vairumam materidlu rupjai apstradei,

bet smalkgraudainu papiru izmanto apdares darbiem.

e Kad virsma nav plakana, saciet darbu ar rupjgraudainu slippapiru
un turpiniet, 1dz virsma ir plakana.

e Péc tam izmantojiet vid&ji graudainu papiru, lai nonemtu rupjas
apstrades pédas.

e Lai pabeigtu darbu, izmantojiet smalkgraudainu slipéSanas papiru.

vienmér valkajiet ausu aizsargus un

OUBAsWNPRE

NoobhwN

Shipésanas papira uzstadiSana

Orbitalas slipmasinas ir aprikotas ar spilventinu ar ta saukto aki un cilpu,

un jaizmanto tikai atbilsto$a izméra perforéts slippapirs.

* lelieciet slippapiru tuvu slipmasinas pamatnes spilventinam.

« Novietojiet papiru ta, lai caurumi atbilstu caurumiem uz slipmasinas
pamatnes paliktna (zim.B)

« Nospiediet slipéSanas papiru pret pamatnes paliktni.

* Parliecinieties, ka caurumi uz slippapira un atbalsta paliktna pilniba
sakrit; tas nodrosina puteklu ekstrakcijas iespéju.

leslégSana / izslégSana
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¢ leslédzot - parvietojiet slédzi kermena augsdala ieslégta stavokir.

e |zslég$ana - bidiet slédzi kermena augs$dala izslégta stavoklr.
Atruma iestatisana

Slipmasina ir aprikota ar pogu, lai mainitu rotacijas atrumu. Atrums
palielinds, izvéloties numuru uz rokas rata (zim.C).

Orbitalas slipmasinas operacija

Visai pamatnes paliktna zonai jaatrodas uz apstradatas virsmas.
leslédziet slipmasinu un piespiediet mérenu spiedienu; parvietojiet to uz
apstradata materiala aplveida kustibas, Skérsvirziena vai gareniski.
Rupjai apstradei izmantojiet slippapiru ar rupjiem graudiem, apdares
apstradei izmantojiet smalkgraudainu papiru. Vislabak ir saskanot
slipéSanas papira veidu ar izméginajumiem un kladam.

Pabeidzot puléSanu, samaziniet spiedienu, paceliet slipmasinu virs
apstradatas virsmas un tikai péc tam izslédziet instrumentu.

Puteklu nosiik$anas sistéma

Slipmasina ir aprikota ar ieblvétu puteklu nostkSanas sistému, kas
atrodas ierices aizmuguré. Tas ir paredzéts darbam ar kasti, kas novietota
tieSi uz izplides gazém vai ar puteklstcéju. Kaste ir regulari jaiztukso.
UZGLABASANA UN APKOPE

Atvienojiet stravas vadu no elektrofikla kontaktligzdas, pirms sakat
jebkadas darbibas, kas saistitas ar uzstadi$anu, reguléSanu, remontu vai
apkopi.

Vienmer turiet slipmasinu tiru.

Atcerieties vienmér saglabat slipmasinas korpusa ventilacijas caurumus.
Nekad neizmantojiet kodigus idzeklus plastmasas detalu tiriSanai.
Parmérigas komutatora dzirksteloSanas gadijuma parbaudiet motora
oglekla suku tehnisko stavokli.

Atbalsta paliktna nomaina

Damaged atbalsta paliktnis nekavéjoties janomaina

o Atskrivéjiet Cetras skrives, kas fix atbalsta spilventinu.
* Nonemiet un nomainiet atbalsta paliktni.

e Pieskravéjiet stiprindjuma skrives.

Oglekla suku nomaina

Nomainiet nekavéjoties izlietotas (isdkas par 5 mm), sadedzinatas vai
saplaisadjuSas motora oglekla sukas. Vienmér nomainiet abas sukas
vienlaikus.

Uzticiet oglekla suku nomainu tikai kvalificétai personai. Jaizmanto tikai
originalas dalas.

Visi defekti jalabo razotaja pilnvarotai servisa darbnicai.

TEHNISKIE DATI

59G349 Orbitala sipmasina
Parametru Vértiba
Nominalais spriegums 230 V MAINSTRAVA
Frekvence 50 Hz
Nominala jauda 450 W
Auklas garums 23m

Maksimalais bez slodzes atruma 7000-13000 "L

Paliktna izmérs 125 mm /150 mm
Aizsardzibas klase ]
Udensizturiga klase IPX0

Masa 1,21 kg
RaZo$anas gads
59G349 definé ierices veidu un indikaciju

TROKSNIS UN VIBRACIJA
Skanas spiediena lTmenis
Ilzméritais skanas intensitates
limenis

Vibracijas paéatrinajuma vértiba

LpA =82 dB(A) K = 3 dB(A)
wwa = 93 dB(A) K = 3 dB(A)

ah=12,5m/s2K =1,5 m/s2

Informacija par troksni un vibraciju

lerices radita trokSna lmeni raksturo: izstarota skanas spiediena Lpa
limenis  un skanas intensitates limenis wa (kur K ir mérjjumu
nenoteiktiba). lerices emitétas vibracijas raksturo vibracijas paatrinajuma
ah vértiba (kur K ir mérfjumu nenoteiktiba).

Sada informacija: emitétais skanas spiediena lTmenis Lpa, skanas jaudas
limenis wwa un vibracijas paéatrinajums ah tika mériti saskana ar EN 62841-
1:2015. Attiecigo vibracijas fmeni ah var izmantot, lai salidzinatu ierices
un veiktu vibracijas ekspozicijas sakotné&ju novértgjumu.

Noradrtais vibracijas imenis ir raksturigs tikai ierices pamatlietojumam. Ja
masinu izmanto daZadiem lietojumiem vai ar dazadiem darba
instrumentiem, vibracijas fmenis var mainities. Augstaku vibraciju imeni



ietekmés nepietickama vai parak reta ierices apkope. lepriek§ minétie
iemesli var palielinat vibracijas iedarbibu visa darbibas laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, apsveriet periodus, kad
iekarta ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota. Péc tam,
kad visi faktori ir ripigi novertéti, kopéja vibracijas ekspozicija var
bt ievérojami zemaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibraciju ietekmes, jaisteno papildu drosibas
pasakumi, pieméram: periodiska ierices un darba instrumentu apkope,
atbilstoSas roku temperatiras aizsardziba un pareiza darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA
Neizmetiet ar elektribu darbinamus produktus ar sadzives
atkritumiem, tie jaizmanto atbilstosas iekartas. legustiet
informaciju par atkritumu izmanto$anu no sava pardevéja vai
vietéjam iestadém. Lietotas elektriskds un elektroniskas
iekartas satur vielas, kas darbojas dabiskaja vidée.
Nepai iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku
veselibai.
'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ar
sédekli VarSava pie ul. Pograniczna 2/4 (turpmak Grupa Topex) informé, ka visas
autortiesibas uz $o instrukciju (turpmak teksta — Instrukcija), tostarp, bet ne tikai, teksts,
fotografijas, shémas, Zim&jumi un instrukcijas izkartojums, pieder tikai Grupai Topex un ir
aizsargatas ar likumiem atbilstoSi 2004. gada 4. februara Autortiestbu un blakustiesibu
likumam (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Nr. 90 631.
postenis ar vélakiem grozijumiem). Visas Instrukcijas vai tas daju kopésana, apstrade,
publicé$ana, parveido$ana komercialiem mérkiem bez Grupas Topex rakstiskas atlaujas
ir stingri aizliegta un var izraistt civiltiesisko un juridisko atbildibu.
EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produkts: Orbitalas dzirnavinas
Modelis: 59G349
Komercnosaukums: GRAFITS
Sérijas numurs: 00001 + 99999
Par 3o atbilstibas deklaraciju ir atbildigs vienigi raZotajs.
lepriek$ minétais razojums atbilst $adam ES direktivam:
Masinu direktiva 2006/42/EK
EMS Direktiva 2014/30/ES
RoHS Direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
S deklaracija attiecas tikai uz ma$inam tada stavoklt, kada tas laistas
tirgd, un neietver sastavdalas, kuras pievieno, un/vai darbibas, ko péc
tam veic tieSais lietotajs.
Tas personas vards un adrese, kura dzivo vai veic uznéméjdarbibu ES
un ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

) Fal .

il A
Pawet Kowalski

GRUPA TOPEX kvalitates agents
Var$ava, 2022-04-27

EE
ORIGINAALKASIRAAMATU TOLGE

ORBITAALNE SANDER
59G349

UKSIKASJALIKUD OHUTUSEESKIRJAD

Pliilisanditega varvidega kaetud puit- ja metallpindade lihvimisel véib
tekkida kahjulik v&i mirgine tolm. Tolmuga kokkupuutumine voi
sissehingamine vaib ohustada kéitaja voi teiste inimeste tervist. Kasutage
asjakohaseid isikukaitsemeetmeid, nagu filtrimaskid ja kaitseprillid.
Kasutage tolmu eemaldamise siisteemi.

Enne operatsiooni

o Todtamise ajal hoidke sanderit kindlalt mélema kaega.

* Veenduge, et abrasiivne paber ei puutuks tdddeldud materjali enne
sanderi sisselilitamist kokku.
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* Enne sander sissellilitamist veenduge, et abrasiivne paber on hasti
paigaldatud.

o Arge puudutage sanderi liikuvaid osi.

e Parast véljalulitamist arge pange sanderit ara enne, kui kdik likuvad
osad peatuvad.

e Kasutage kaitsemaski, kui tolm ilmub lihvimise ajal. Tolm, mis
ilmneb pliipdhise véarviga kaetud pindade, teatud tlipi puidu ja
metalliga kaetud pindade lihvimisel, on kahjulik.

e Rasedad naised ja lapsed ei tohiks siseneda ruumi, kus pliipdhine
varv eemaldatakse sanderi abil.

o Arge sddge, jooge ega suitsetage ruumis, kus pliipdhine véarv
eemaldatakse koos sanderiga.

o Valtige pikkade pikendusjuhtmete kasutamist.

Sanderi kditamisel

e Kandke sanderi kasutamisel alati kdrvaklappide kaitsjaid ja kaitse
poolmaski.

e Sander ei ole mdeldud marjaks t66ks.

* Enne sander'i Ghendamist toiteallikaga veenduge, et liliti on véljas
asendis.

« Hoidke toitejuhet sanderi likuvatest osadest eemal.

» Kasutage kaitseprille vdi prille, kui kasutate sanderit pea kohal.

« Sanderi kasutamisel arge rakendage liigset survet, mis voib tooriista
peatada.

ETTEVAATUST! See seade on mdeldud siseruumides té6tamiseks.

Eeldatakse, et konstruktsioon on ohutu, Kkasutatakse
kaitsemeetmeid ja tdiendavaid ohutussiisteeme, kuid alati on véike

operatsioonivigastuste oht.
SUMBOLITE SELGITUS
2 3 4 5 6

1
. Hoiatus! Lugege kasutusjuhendit.
. Tooted vastavad ELi direktiividele.
. Kanna silmakaitset!
. Kandke kuulmiskaitset!
. Kanna tolmukaitset!
. Kahekordne isolatsioon

ARVUDE SELGITUS
Joonis A:

1. Kiirvalimine

2. Eesmine haarduvus
3. Tugipadi

4. Sisse/ valja luliti

5.

6.

7

OU A WNE

. Tagumine haarduvus
. Tolmukast
. Tolmu véljatdmbeport

SEADMED JA TARVIKUD
e Tolmukast

Tugipadi 125 mm
Tugipadi 150 mm
Liivapaber x6

Kohtuasi

EHITUS JA KASUTAMINE

Orbitaalsed lihnvmasinad on kasitsi juhitavad elektrilised tddriistad, millel on
Il isolatsiooniklass. Toériistu juhivad lihefaasilised kommutaatorimootorid.
Orbitaalne sander on m&eldud puidu, metalli, plasti ja sarnaste materjalide
pindade lihvimiseks ja poleerimiseks, kasutades sobiva liigiga
lihvimispaberit. Kasutusala hdlmab remondi- ja ehitustéid ning kdiki toid,
mis on parit individuaalsetest amatddrtegevustest (nokitsemine).

Arge kasutage sanderit magneesiumi véi asbesti sisaldavate v&i kipsiga
kaetud pindade lihvimiseks.

TOIMING

Lihvimispaberi valimine

Enamiku materjalide jamedaks t66tlemiseks kasutatakse jamedateralist

lihvpaberit, samas kui viimistlustoodeks kasutatakse peeneteralist paberit.

e Kui pind ei ole tasane, alustage t66d jamedateralise lihvpaberiga ja
jatkake, kuni pind on tasane.

e Jargmisena kasutage jameda téétlemise jalgede eemaldamiseks
keskmiseteralist paberit.

e T0O0 Iopetamiseks kasutage peeneteralist lihvimispaberit.

Lihvpaberi paigaldamine



Orbitaalne sander on varustatud padjaga, millel on nn konks ja silmus ning

kasutada tuleks ainult sobiva suurusega perforeeritud lihvimispaberit.

« Pange lihvimispaber sander-aluspadja lahedale.

e Asetage paber nii, et selle augud sobiksid sander-aluspadja
aukudega (viigimarja.B)

* Vajutage lihvimispaberit vastu aluspadja.

e Veenduge, et lihvimispaberil ja aluspadjal olevad augud oleksid
taielikult sobivad; see tagab tolmu valjatdmbamise voimaluse.

Sisse- ja valjaliilitamine

« Sisselllitamine - liigutage liliti keha Ulaosas sissellilitusasendisse.

« Valjalllitamine — libistage luliti keha lilaosas valjalilitusasendisse.

Kiiruse seadmine
Sander on varustatud nupuga podrlemiskiruse muutmiseks. Kiirus
suureneb kasirattal valitud arvuga (viigimarja.C).

Orbitaalne sander operatsioon

Kogu aluspadja pindala peab jadma téddeldud pinnale.

Lilitage sander sisse ja rakendage m&ddukat survet; ligutage seda
toddeldud materjalile  ringikujulistes  likumistes, pbikisuunas  voi
pikisuunas.

Jamedaks todtlemiseks kasutage jameda teraga lihvimispaberit,
tootlemise I16petamiseks kasutage peeneteralist paberit. Kdige parem on
sobitada lihvimispaberi tiilip katsete ja vigadega.

Poleerimise I6petamisel véhendage survet, tdstke sander téddeldud pinna
kohal ja alles parast seda lilitage to6riist valja.

Tolmu véljatdmbesiisteem

Sander on varustatud sisseehitatud tolmu véljatdmbesiisteemiga, mis
asub seadme tagaosas. See on konstrueeritud td6tama kastiga, mis on
asetatud otse heitgaasile voi tolmuimejaga. Kasti tuleb regulaarselt
tiihjendada.

LADUSTAMINE JA HOOLDUS

Eemaldage toitejuhe vooluvdrgu pistikupesast enne paigaldamise,
reguleerimise, parandamise vdi hooldusega seotud tegevuste alustamist.
Hoia sander alati puhtana.

Arge unustage alati hoida sander korpuse ventilatsiooniavad pervious.
Arge kunagi kasutage plastosade puhastamiseks sddvitavaid aineid.
Liigse kommutaatori sddeme korral kontrollige mootori sisinikuharjade
tehnilist seisukorda.

Aluspadja asendamine

Damaged tugipadi tuleb kohe vélja vahetada

« Keerake lahti neli kruvi, mis tagaplaanile jaavad.
« Eemaldage ja asendage aluspadi.

e Keerake kinnituskruvid.

Siisinikharjade asendamine

Asendage kohe kasutatud (Iihemad kui 5 mm), pdletatud vdi pragunenud
mootori susinikuharjad. Asendage mélemad harjad alati korraga.
Usaldage susinikharjade asendamine ainult kvalifitseeritud isikule.
Kasutada tuleks ainult originaalosi.

Koik vead peaks parandama tootja poolt volitatud hooldustédkoda.

TEHNILISED ANDMED
59G349 Orbitaalne sander

Parameeter Vaartus
Nimipinge 230 VAC
Sagedus 50 Hz
Nimivdimsus 450 W
No6ori pikkus 3mz2

Maksimaalne koormuskiirus puudub 7000-13000 ™"t

Padja suurus 125 mm /150 mm
Kaitseklass I
Veekindel klass IPX0
Mass 1,21kg
Tootmi
59G349 maaratleb seadme tiilibi ja ndidiku
MURA JA VIBRATSIOON
Helirdhutase LpA = 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Mbddetud helivdimsuse tase
Vibratsioonikiirenduse véartus

wa = 93 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 12,5 m/s2 K= 1,5 m/s2

Teave miira ja vibratsiooni kohta
Seadme poolt eralduva miira taset kirjeldavad: eralduva helirdhu 1pa tase
ja helivdimsuse tase wa (kus K on médétekindlusetus). Seadmest

eralduvaid vibratsioone kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse ah vaartusega
(kus K on médtekindlusetus).

Jargnev teave: eraldushelirdhutase 1pa, helivdimsuse tase wwa ja
vibratsioonikirenduse ah md&ddeti vastavalt standardile EN 62841-
1:2015. Antud vibratsioonitaset ah saab kasutada seadmete vordlemiseks
ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Nimetatud vibratsioonitase on representativne ainult seadme
pdhikasutuseks. Kui masinat kasutatakse erinevateks rakendusteks voi
erinevate tdovahenditega, voib vibratsioonitase muutuda. Vibratsiooni
kérgemat taset mojutab seadme ebapiisav voi liga haruldane
hooldus. Eespool esitatud pdhjused vdivad pdhjustada vibratsiooniga
kokkupuute suurenemist kogu toédperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks kaaluge perioode,
mil seade on vilja liilitatud v6i kui see on sisse liilitatud, kuid mitte
kasutuses. Kui koiki tegureid on hoolikalt hinnatud, v6ib iildine
vibratsiooniga kokkupuude olla oluliselt vdaiksem.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni méjude eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadme ja todvahendite
perioodiline hooldus, kate sobiva temperatuuri kaitse ja t66 néuetekohane
korraldamine.

UMBRUSE KAITSE

Arge korvaldage elektriajamiga tooteid
majapidamisjaatmetega, neid tuleks kasutada
nduetekohastes tehastes. Hankige teavet jaatmete
kasutamise kohta oma midjalt vdi kohalikelt ametiasutustelt.
Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad
looduskeskkonnas aktiivseid aineid. Ringlusse vdtmata
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale
jainimeste tervisele.

‘Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa
asukohaga Varssavis ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi Grupa Topex) teatab, et koik selle
juhendi autoridigused (edaspidi "junend"), sealhulgas, kuid mitte ainult, tekst, fotod,
skeemid, joonised ja juhendi paigutus, kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on kaitstud
seadustega vastavalt autoridiguse ja sellega kaasnevate diguste seadusele 4. Dz. U.
2006 nr 90 punkt 631 koos hilisemate ammendmentidega). Kogu juhendi v&i selle osade
kopeerimine, toétlemine, avaldamine, muutmine &rilistel eesmérkidel ilma Grupa Topexi
kirjaliku loata on rangelt keelatud ja v5ib p6hjustada tsiviil- ja diguslikku vastutust.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Toode: Orbitaallihvija

Mudel: 59G349
Arinimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
See vastavusdeklaratsioon véljastatakse tootja ainuvastutusel.
Eespool loetletud toode on kooskdlas jargmiste ELi direktiividega:
Masinate direktiiv 2006/42/E0

EMC direktiiv 2014/30/EL

RoHSi direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Kéesolev deklaratsioon puudutab eranditult masinaid selles riigis, kus
see turule viidi, ning ei hdima komponente, mida I16ppkasutaja hiliem
lisab ja/vdi teostab hiliem.
ELis elava véi asutatud isiku nimi ja aadress, kellel on 6igus koostada
tehniline toimik:
Allkirjastatud: ja nende nimel:
Grupa Topex Sp. Z 0.0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

3 e 1 . r
Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX kvaliteediagent
Varssavi, 2022-04-27

BG
NPEBO/ HA OPUTMHANTHOTO PBKOBOACTBO
OPBUTAJIEH CAHOBLP
59G349



Mopapo6HM pasnopeadu 3a 6esonacHOCT

Mpu wWnncoBaHe Ha ABLPBO U MeTarHKU NOBLPXHOCTH, MOKPUTU C Gon ¢
OMoBHU [06aBKW, MOXe [a Bb3HWKHE BPEAEH WNM TOKCUYEH mnpax.
KOHTaKTLT UNK BAMLLBAHETO Ha Npaxa MoXe Aa 3acTpaluu 3ApaBeTo Ha
onepaTtopa unu Ha Apyrv nvda. Wanonagaite noaxoAadaum Mepku 3a
JIN4Ha 3awuTa KaTto (bI/IJ'IT'prI/I Macku U npegnasHu o4una. Wanonagaite
npax /:lOﬁl/IB cucrema.

Mpenv pa6oTa

« [lo BpeMe Ha paboTa 3aApbXTe WrudoBkaTa 3apaBo C ABETe Ch
pble.

e Ocwurypete abpasuBHaTa xapTusi Aa He pAokocBa obpaboTeH
MaTepuan npeau BKIoYBaHe Ha LWndgoskaTa.

e [apaHTupaiite, ye abpasuBHaTa xapTusi e fobpe WHCTanvpaxa,
npeav Aa BKIOYNUTE WnndoBkaTa.

e He gokocsaiiTe ABUXKELLM Ce YacTu Ha WwnudoBskaTa.

o Crep usknioyBaHe He W3XBBbPIsNTE LUNUKOBKATa, AOKATO BCUYKU
[ABUXELLM ce YacTu crpar.

e l3nonsBaiTe 3alMTHa Macka, ako MpaxbT ce MosiBU Mo BpeMe Ha
wnudgoBaHe. [pax, koWTO ce nosiBsABa, KoraTto LNMdoBaHe
NOBBPXHOCTM, NOKPUTM C ONIOBHA OCHOBA 6051, HSKOU BUAOBE AbPBO
v mMeTan, e BpeHo.

e bBpemeHHM xeH 1 Jeua He TpsibBa Aa BNM3aT B CTasTa, KbAeTo
onoBHa ocHoBa 60si ce OTCTpaHsiBa C U3MOJI3BaHeTo Ha sander.

e He axTe, nuitTe unu He nyweTe B cTasTa, KbaeTo 60siTa Ha ONoBHa
OCHOBa Ce OTCTpaHsBa C WwnndoskaTa.

e W3barsaiite fa nanonasarte OAbMrM yAbMHKUTENN.

Mpw pa6orTa ¢ wnudoBkara

e Hocete npoTeKkTopn earmuff n 3aumMTa NonoBnH Macka BuMHarn npu
n3nonsesaHe Ha LI.IJ'II/Id)OBKaTa.

e Sander He e npeaHa3HayeH 3a MOKpeHa pabora.

e OcwurypeTte npesknoysatens fa e B nonoxeHvwe OFF, npegu pa
BKNtO4NTE LLIJ'II/IqJOBKaTa KbM 3axpaHBaHeTo.

o [pbxTe 3axpaHBalus kaben fanedy oT ABWKELUMTE Ce 4acTu Ha
wnudoskata.

e WanonsgainTte npeanasHu o4una unu oyuna, korato paGOTVITe Cc
LI.IJ'II/I(*)OBKaTa Hapg rnaearta.

. |_|pI/| paGOTa Ha LLIﬂllld)OBKaTa He npunaraTt npekoMepHOo HandraHe,
KOETO MOXe [a Cnpe UHCTPYMeHTa.

NPEOMNA3NIMBOCT! ToBa ycTPOWCTBO € NpoeKTupaHo Aa pabotn Ha
3aKpuTo.

Mpuema ce, Ye Au3aHbLT e Ge3onaceH, U3NON3BaT Ce MepKU 3a
3awmTa U AOMbITHUTENHU cCUCTEMU 3a 6e30NacHOCT, He3aBUCUMO OT
ToBa BUHarM cChbllecTByBa ManbK PUCK OT oOnNepaTtuBHU
HapaHABaHUA.

OBACHEHUE HA CUMBOJIU

& (€0 @0

1 3 4 5 6
MpepynpexaeHue! MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO C UHCTPYKLIMW.
MpopykTnTe cboTBETCTBAT Ha AnpekTMBMTE Ha EC.

Hocerte 3awuTa Ha ouuTe!
HoceTe 3awura ot cnyxal
HoceTe 3awura ot npax!
[iBoViHa n3onaumsi

LIM®PU OBACHEHUE

Dur A:

1. Bbp3o HabupaHe

MpepeH 3axsat

Mopanoxka 3a noakpeneaHe

BkrtouBaHe / u3kniouBaHe Ha NpeBkoYBaTens
3apHo 3axBallaHe

KyTus 3a npax

MpaxooTeexaaHe nopt

oA wWN P

NooAON

O6opyaBaHe 1 akcecoapu

o KyTusa sa npax

Mopnoxka 3a 6ek 125 mm
Mopnoxka 3a rpb6 150 Mm
LLikypka x6

[eno

CTPOUTENCTBO U YNOTPEBA
OpbuTtanHute CcaHObpM Ca PbYHO  YNpaBrsiBaHW  eneKTpUYecKu
VHCTPYMEHTM C n3onaumoHeH knac Il. IHcTpymeHTuTe Ce 3aaBuxeat ot
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eaHodasHn  KOMyTaTopHM  MoTopu. OpbuTanHuaT — wnnudoska e
npefHasHayeH 3a LWnndgoBaHe 1 NonmpaHe Ha MOBbPXHOCTU OT AbPBO,
MeTan, nnactMaca M nogobHW MaTtepuanu, C W3NOM3BaHETO Ha
wnudoBka xapTvs ¢ noaxopswa rpagauvs. Famata ot ynotpeba
obxBalla PEMOHTHW W CTpOUTENHM paboTu, KakTo U Bcsika pabota ot
ramata oT VHAVBWUAYanHu, niobutencku aenHocTy (6bpHUKaHe).

He un3nonaBsaiite wnudoskata 3a WnngoBaHe Ha NOBBLPXHOCTH, KOUTO
CbAbPXAT MarHeauii Unu asbecT, UM MoKpUTK C TUC.

OMEPALA

WU360p Ha wnudoBaHe xapTus

py6a 3bpHecTa WwnuoBka xapTus ce n3nonasa 3a rpyba obpaboTtka Ha

NoBeYeTO MaTepuany, [okato (hMHO3bPHECTa XapTus Ce M3Mornasa 3a

[OBBPLUMTENHN paboTy.

e KoraTo noBbPXHOCTTa He e paBHa, 3anoyHeTe pabotata c rpyba
3bpHecTa WngoBKa XapTysi U NPOAbIDKETe, A0KATO NOBbPXHOCTTA
e paBHa.

e Creppawa w3nonseaite CcpeaHO3bpHECTa XapTus, 3a fAa
npemaxHeTe crneaw ot rpyba obpaboTka.

e 3a pa 3aBbplunTe paboTtaTa usnonssaiTe PUHOIBLPHECTA XapTus
3a wnudosaHe.

WHcTtanupaHe Ha wnudosalya xapTusa

Opb6utanHusaT wnudoska e obopyasaH ¢ NoAnoxka ¢ Taka HapeyeHaTa

Kyka-U-kOHTyp u TpsbBa [fa ce wanon3ea camo nepdopupaHa

LUINUChOBBYHA XapTHsi C NOAXOASILL, pasmep.

e CnoxeTe xapTusitTa 3a LWrnudoBaHe 6nu3o OO nopnoxkata 3a
wnudgosaHe.

e [locTaBeTe xapTusiTa, Taka Ye Aa e Oynku CbBnagaTt Aynku Ha
nognoxkara 3a wnvdosaHe (dwur.B)

e HatucHeTe xapTusita 3a wWwnudoBaHe KbM Moanoxkarta 3a
3akpenBaHe.

e [apaHTupaliTe, 4e [OynkuTe Ha XapTusTa 3a wWwnudgosaHe W
nognoxkara 3a 3afeH rpbd HanmbnHO CbBMAAAT; TO OcurypsiBa
Bb3MOXHOCT 3a NpaxooTBexXaaHe.

BkniouBaHe / nsknioyBaHe

e BkniousaHe - [pemecTeTe npeBknNoYBaTENs Ha ropHarta 4act Ha
TANOTO B NO3MLMA BKIMKOYEHO.

e V3kniouBaHe - MNnb3HeTe npeBknoYBaTens Ha ropHaTta 4YacT Ha
TANOTO A0 U3KMKYEHO NOMOXEHUe.

HacTpoitka Ha ckopocTTa
WnucboBkata e obopydBaHa C Komye 3a MpPOMsHA Ha CKOpOCTTa Ha
BbpTEHe. CKOPOCTTa Ce yBenuyasa ¢ 6posi, n3bpaH Ha pbYHOTO Koreno

(cbwr.C).

Op6uTanHa wnudgoBbYHa onepaumsa

LisnaTa nnowy Ha noanoxkara 3a nogkpensaHe TpsibBa Aa No4nBa BbpXy
obpaboTeHaTa NOBBbPXHOCT.

Bxknitouete LLIJ'IVI(*JOBKaTa N HaHeceTe yMepeHO HandraHe, ga ro
npeMecTuTe Bbpxy 06paboTeHWst mMaTtepuan B KPBroBW ABWKEHUS, B
HanpeyHa unu HaganbXHa Nocoka.

3a rpyba obpaboTka n3nonaeanTe WNMEOBAHE XapTus C AP 3bPHO, 3a
[OBbPLUUTENHM 0BpaboTka u3nonaeanTe (UHO3bPHECTa XapTus. Haii-
nobpe e Ja CbOTBETCTBA Ha BWAA Ha XxapTuaTa 3a LUNMUOBaHe ype3
OMUTU U TPELLIKN.

KoraTo 3aBbpluBaTe nonvpaHe, HamareTre HanaraHeTo, noBaurHeTe
wrundoBkata Hap obpaboTeHaTa NOBBLPXHOCT M efBa crej Tosa
WN3KNo4eTe MHCTPYMEHTa.

CucTtema 3a U3BNMYAHE Ha Npax

LLinucboskaTa e obopyasaHa C BrpageHa cucTema 3a U3BN1UaHe Ha npax,
pasnonoxeHa B 3afjHaTa 4acT Ha YCTPOMCTBOTO. Ts e NpoekT1paHa Aa
paboTm C KyTUsi, CrIOKEHa ANPEKTHO BbPXY OTPaBoTEHUTE ras3ose Wim ¢
npaxocMykauka. Kytusita Tpsibea Aa ce ManpasHu pefosHo.

CBbXPAHEHUE U MNOAOPBXKA

UskntoveTe 3axpaHBalLyst kaben OT rHe3[oTo 3a eNleKTpuyecka Mpexa,
npeav Aa 3anouvBaTe BCSIKAKBU [EMHOCTW, CBBbP3aHW C MOHTaxa,
perynupaHeTo, peMoHTa Unu NoaapbXKaTa.

BuwHarv nasete wnudoskaTa yncta.

He 3abpaBsiiTe BuHarM fga 3anasute BEHTWUNALMOHHWTE OTBOPU Ha
KOpryca Ha LUn1coBKaTa 3aBceku.

Hvikora He u3nonasaiiTe HUKaKBU KayCTUK areHTW 3a Mo4ucTBaHe Ha
nnacTMacoBu YacTu.

B cnyvaii Ha NpeKOMepHO KOMYTaTOp MCKPU MpOBEpKa TEXHWUYECKO
CbCTOSIHUE Ha BBINEepoAHN YETKM Ha MoTopa.

MoamsiHa Ha NOANOXKa 3a NoAKpenBaHe



Damaged nognoxkata 3a nogkpenneHve Tpsbea Aa Gbae 3ameHeHa

HesabaBHO

e Pa3Buite YeTMpu BUHTA,
roAKpenneHue.

* lI3BajeTe 1 cMeHeTe NoasioxkaTa 3a noJkpensaHe.

e 3aBuiiTe uKcMpalumTe BUHTOBE.

KOUTO CMecBaT noArnoxkata 3a

MoaMsiHa Ha BBINEPOAHN YeTKN

B3ameHeTe He3abaBHO U3NON3BaHWTe Harope (No-Kbeu OT 5 MM), n3ropenu
VN1 HanykaHW MOTOPHW BBbIMEPOOHN YeTKN. BuHaru 3amensiite n nsete
YeTKM eJHOBPEMEHHO.

[MoBepeTe noamMsHa Ha BBLIMEPOAHM YETKM CaMO Ha KBanubuumpaHo
nuue. TpsiGea fa ce M3nonasaT camo OpUrMHanNHK YacTy.

Bevukn HeusnpaBHOCTM TpsibBa Aa 6bAaT monpaBeHW Ypes3 CepBus,
0oTOopu3MpaH oT NPou3BoAUTENS.

TEXHWYECKU JAHHU
59G349 Op6uTtaneH wnud
MapameTsbp CToiHOCT
HomuHanHo HanpexeHue 230 V NPOMEHNB
TOK
YecToTta 50 Hz
HomuHanHa mowHocTt 450 W
[ObmkuHa Ha kabena 23m

Makc Ge3 CKopocT Ha HaToBapBaHe 7000-13000 "L

Pa3mep Ha nognoxkara 125 mm / 150 mm
Knac Ha sawwmTa I
Bopoycronyms knac IPX0

Maca 1,21k
'oanHa Ha NpoV3BOACTBO
59G349 onpepgens TMnNa U UHAVWKaLUMATa Ha YCTPOMCTBOTO

LWym n BABPALIU

Huveo Ha 3BYKOBOTO HansraHe
M3mepeHOTO HMBO Ha 3ByKOBa
MOLLHOCT

CTOMHOCT Ha YCKOPEHVeTO Ha
BuGpauunTe

Lon= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

ah=12,5 m/s2K= 1,5 m/s2

WHdopmauus 3a wyma u BuGpauumute

HWBOTO Ha M3NbYBaHUSA OT YCTPOWCTBOTO LLYM Ce OMUCBa Ypes: HUBOTO
Ha N3NMbYBaHOTO 3BYKOBO HanAraHe Lpa M HUBOTO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT LwA
(kbgeTo K e HeonpepeneHocTTa Ha uM3mepBaHeTo). Bubpauuure,
U3BbYBAHNM OT YCTPOWCTBOTO, Ca OMUCaHW CbC CTOMHOCTTa Ha
yckopeHveTo Ha Bubpauumte ah (kbaeto K e HeonpepeneHocTTa Ha
N3MEepBaHeTo).

CnepHaTa nHopMaums: U3NMbYBaHO HUBO Ha 3BYKOBO HarnsraHe Lpa, HUBO
Ha 3ByKOBA MOLLIHOCT Lwa M YCKOPEHMe Ha BuGpauunTe ah ca nameperm B
cbotBeTcTBMEe ¢ EN 62841-1:2015. [laneHoTo BUOpaLMOHHO HMBO ah
MOXe [Ja Ce Wu3non3ea 3a CpaBHsABaHe Ha ycTpoWcTBata W 3a
npeaBapuTenHa oLeHKa Ha eKCrosvLMsTa Ha BUubpaumm.

[MocoYeHOTO HMBO Ha BI/IGpaLI,VII/I € npeacrTaBMTerNTHO CaMo 3a OCHOBHaTa
ynoTtpeba Ha ycTpoicTBOTO. AKO MaluMHaTa Ce U3norn3ea 3a pasnuyHu
NPUMOXEHWUs] UMW C PasnuYHn PaboTHU MHCTPYMEHTU, HMBOTO Ha
BUGpaLMNUTE MOXE Aa Ce NPoMeHU. [o-BUCOKOTO HMBO Ha BUGpaLWK Lwe
6bae NOBMUAHO OT HeJOCTaTbyHA UMM TBbPAE psaKka noaapbXka Ha
YCTPOWCTBOTO. MNpUYMHUTE, MOCOYEHM MO-rope, moraT da AosedaT Ao
noBULLIEHA €KCno3nunsa Ha Bl/l6pﬁL|VIl/I npes uenua nepuog Ha pa60Ta.

3a Aa npeueHuTe TOYHO uU3naraHeTo Ha Buﬁpauuu, noMmucnere 3a
nepuogu, kKorato oGopy.qBaHeTo € W3KNKW4YeHO wunu Korato e
BKJIIOYEHO, HO He M B ynoTtpe6a. Cnea kaTo BCUYKM chakTopu ca
BHUMaTesHO OLeHEeHU, obLaTa BUGpaLMOHHA eKCo3uLMA Moxe Aa
6bAe 3HAYUTENHO NO-HUCKa.

C uen 3awwmTa Ha notpebuTtens cpelly Bb3AENCTBUETO Ha BUGpaLuUTe
crneaBsa Aa ce Mpuroxat AOMbIHUTENHW Mepku 3a 6e30macHoCT, KaTo
HanpuMmep: nepuoavyHa noaapbXka Ha yCTpOI;lCTBOTO u paGOTHM
WHCTPYMEHTH, 3alimMta Ha noaxofdularta TemnepaTtypa Ha pbueTe U
npaBurHa opraHusauus Ha paborara.

SALLUUTA HA 3ABUCT
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He un3xBbpnsiiTe enekTpuyecku 3axpaHBaHW NPOAYKTU C
6uToBM OTNALLM, Te TPsIGBa Aa ce M3NoN3BaT B NPaBUIHOTO
pacTerusi. lMonyyaBaHe Ha MHOPMALMS 3a U3BnekaHe Ha
otnagbuM OT Bawwus nNpogasay WM MECTHU BnacTu.
WManonssa ce erieKTpU4YECKO U ENEeKTPOHHO oﬁopy/:lBaHe
CbAbpXa BelWecTBa, akTMBHM B eCcTecTBeHa cpeja.
Hecxkntouennte CbOpPBXEHUA NpeacTasnaBaT noreHunaneH
PWCK 3a OKOnHaTa cpea v YOBELUKOTO 3apaBe.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc
cepanvwe BbB Bapwaea npu yn. Pograniczna 2/4 (no-HataTbk Grupa Topex)
WHOPMMPa, Ye BCUYKM aBTOPCKM NpaBa BbpXy Taan MHCTPYKUMS (HapuyaHa no-gony
WHCTpYKLMSI), BKIIOYUTENHO, HO He caMo, TekCT, doTorpacumn, CXemu, YepTexu n
ohopMneHne Ha UHCTPYKUMSTA, NpuHaanexat Ha Grupa Topex W3KIHYMTENHO U ca
3aLUNTEHN CbC 3aKOHN CbOTBETHO Ha BakoHa 3a aBTOPCKOTO NPaBo U CPOAHUTE npasa OT
4 cbepyapu 2004 r. (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No
90 noanums 631 ¢ No-kbCHU n3meHeHus). KonmpareTo, obpaboTsaHeTo, nyGnukysaHeTo,
MO,ElIAL'bI/IKaLlVII/ITe 3a TbProBCKU Uenu Ha uanata MHCprKLlVIFI WU HelHuTe Yactn 6e3
nMcMeHo paspelueHne Ha Grupa Topex ca cTporo 3abpaHeHu 1 Morat fa NpUYUHST
TPaX/IAHCKa U MPaBHa OTTOBOPHOCT.
[eknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EO
MpowussoauTen: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., yn. MorpaHunyHa 2/4 02-
285 Bapluasa
MNpoaykT: OpbuTtanHa menHuua
Mopen: 59G349
Tbproecko HaumeHoBaHue: TPAGUT
CepueH Homep: 00001 + 99999
Tasmn AeKknapaunsa 3a CboTBEeTCTBME Ce n3gaBa eQUHCTBEHO noa
OTrOBOPHOCTTa Ha NPOU3BOANTENS.
M36poeHusiT No-rope NpoayKT € B CbOTBETCTBUE CbC CreHUTe
AvpekTuem Ha EC:
OvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO
EmC AupekTtusa 2014/30/EC
OvpekTusa 2011/65/EC Ha RoHS, nsmeHeHa c fiupektusa
2015/863/EC
W n3anbnHsaBa nsnckeaHus Ha cnegHute CtangapTu:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; BG IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Tasn aeknapaums ce 0THacs W3KIIYUTENHO 10 MalumHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOETO € MNycHaTa Ha nasapa, U U3KIK4Ba KOMMOHEHTY,
KOMTO ce Ao6aBaT u/vnu onepauun, U3BbPLLIBAHU BMOCNEACTBUE OT
KpavHus noTpebuTten.
Mme v agpec Ha nuueTo, npebuBasaLlo unm yctaHoeHo B EC n
YNbIHOMOLLEHO 1A CbCTaBU TEXHUYECKOTO JocKe:
MoanucaH 3a v oT UmeTo Ha:
Grupa Tonekc Sp. Z 0.0. Cn.k.
Yn. MorpaHuyHa 2/4
02-285 BapLuaBa
T F 1 AT

AL £ 4 4V
Maseii Kosarncku
GRUPA TOPEX areHT no ka4ecTsoTo
Bapuwasa, 2022-04-27

HR
PRIJEVOD IZVORNOG PRIRUCNIKA

ORBITALNA BRUSILICA
59G349

DETALJNI SIGURNOSNI PROPISI

Kod brusenja drva i metalnih povrSina obloZenih bojama s olovnim
aditivima mozZe nastati Stetna ili otrovna prasina. Dodir ili udisanje prasine
moze ugroziti zdravlje operatera ili drugih osoba. Koristite odgovarajuce
mjere osobne zastite kao $to su maske za filtriranje i zastitne naocale.
Koristite sustav za usisavanje prasine.

Prije operacije

* Tijekom rada ¢vrsto drzite brusilicu s obje ruke.

e Osigurajte da abrazivni papir ne dodiruje obradeni materijal prije
ukljucivanja brusilice.

e Prije uklju¢ivanja brusilice provjerite je li abrazivni papir dobro
postavljen.

« Ne dirajte pokretne dijelove brusilice.

« Nakon isklju¢ivanja, ne odlazite brusilicu dok se svi pokretni dijelovi
ne zaustave.



o Koristite zastitnu masku ako se prasina pojavi tijekom brusenja.
Pras$ina, koja se pojavljuje pri bruSenju povrsina obloZenih bojom na
bazi olova, nekim vrstama drva i metala, Stetna je.

e Trudnice i djeca ne bi trebali ulaziti u prostoriju u kojoj se uklanja
boja na bazi olova uz uporabu brusilice.

« Nemojte jesti, piti ili pusiti u prostoriji u kojoj se boja na bazi olova
uklanja brusilicom.

e |zbjegavajte koriStenje dugih produznih kabela.

Prilikom rada s brusilicom

* Prilikom upotrebe brusilice uvijek nosite Stitnike za usi i zastitnu
polumadu.

e Sander nije dizajniran za mokri rad.

« Provjerite je li prekidag u polozaju ISKLJUCENO prije prikljugivanja
brusilice na napajanje.

« Drzite kabel za napajanje dalje od pokretnih dijelova brusilice.

« Koristite zastitne naocale ili naocale prilikom rada brusilice iznad
glave.

e Prilikom rada brusilica ne primjenjuje prekomjerni tlak koji bi mogao
zaustaviti alat.

OPREZ! Ovaj uredaj je dizajniran zarad u zatvorenom prostoru.

Pretpostavlja se da je dizajn siguran, koriste se mjere zastite i
dodatni sigurnosni sustavi, no uvijek postoji mali rizik od operativnih
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OBJASNJENJE SIMBOLA
3 4 5 6

1 2
. Upozorenje! Procitajte prirucnik s uputama.
. Proizvodi su u skladu s direktivama EU-a.
. Nosite zastitu za oci!
. Nosite zastitu od sluha!
. Nosite zastitu od prasine!
. Dvostruka izolacija

OBJASNJENJE BROJKI

Slika A:

1. Brzo biranje

. Prednje dr8kanje

. Podloga

. Prekida¢ za ukljucivanje / iskljucivanje
Straznje prianjanje

. Kutija za prasinu

Priklju€ak za usisavanje prasine

OPREMA | PRIBOR

o Kutija za prasinu

Podloga 125 mm

Podloga 150 mm

Brusni papir x6

Slucaj

IZGRADNJA | UPORABA

Orbitalni brusilice su ruéni elektriéni alati s izolacijskom klasom |II. Alate
pokre¢u jednofazni komutatorski motori. Orbitalna brusilica namijenjena je
brusenju i poliranju povrsina drva, metala, plastike i sli¢nih materijala, uz
uporabu brusnog papira s odgovaraju¢om gradacijom. Raspon koristenja
obuhvaca popravke i gradevinske radove, te sve radove iz raspona
individualnih, amaterskih aktivnosti (petljanje).

Brusilicu nemojte koristiti za bruSenje povrina koje sadrze magnezij ili
azbest ili prekrivene gipsom.

OPERACIJA

No U A wWN oA wWNR

Odabir brusnog papira

Grubo zrnati brusni papir koristi se za grubu obradu veéine materijala, dok

se sitnozrnati papir koristi za zavrsne radove.

e Kada povrsina nije ravna, zapocnite rad grubo zrnatim brusnim
papirom i nastavite dok povrsina ne postane ravna.

e Zatim upotrijebite srednje zrnati papir za uklanjanje tragova grube
obrade.

e Za zavrSetak rada koristite sitnozrnati brusni papir.

Ugradnja brusnog papira

Orbitalna brusilica opremljena je jastu¢i¢em s takozvanom kukom i petljom

i treba koristiti samo perforirani brusni papir odgovarajuce velicine.

* Stavite brusni papir blizu podloge za brusilicu.
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e Stavite papir tako da rupe odgovaraju rupama na podlogi za
brusilicu (slika.B)

e Pritisnite brusni papir uz podlogu.

e Osigurajte da se rupe na brusnom papiru i podlogi u potpunosti
podudaraju; osigurava mogucnost usisavanja prasine.

Ukljucivanje / iskljucivanje

e UkljuCivanje - Pomaknite prekida¢ na vrhu tijela u polozaj za
ukljucivanje.

e Iskljuivanje -
isklju¢enja.

Pomaknite prekida¢ na vrhu tijela u polozaj

Postavka brzine
Brusilica je opremljena gumbom za promjenu brzine rotacije. Brzina se
povecava s brojem odabranim na ruénom kotacu (slika.C).

Operacija orbitalne brusilice

Cijelo podrucje podloge mora lezati na obradenoj povrsini.

Ukljucite brusilicu i nanesite umjereni tlak; pomicite ga na obradenom
materijalu kruznim pokretima, u popre€nom ili po duzinskom smjeru.

Za grubu obradu koristite brusenje papira s grubim zrnom, za zavr$nu
obradu koristite sitnozrnati papir. Najbolje je uskladiti vrstu brusnog papira
s probama i pogreSkama.

Prilikom zavrSetka poliranja smanijite pritisak, podignite brusilicu iznad
obradene povrsine i tek nakon toga iskljucite alat.

Sustav za usisavanje prasine

Brusilica je opremliena ugradenim sustavom za usisavanije prasine koji se
nalazi na straznjoj strani uredaja. Dizajniran je za rad s kutijom koja se
stavlja izravno na ispuh ili s usisavaem. Kutiju treba redovito prazniti.

SKLADISTENJE | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije pocetka bilo kakvih
aktivnosti povezanih s instalacijom, podeSavanjem, popravkom ili
odrzavanjem.

Uvijek drzite brusilicu ¢istom.

Ne zaboravite uvijek odrzavati ventilacijske otvore kucista brusilice
pervioznim.

Nikada ne koristite kausticne agense za ¢iS¢enje plasti¢nih dijelova.

U slucaju prekomjernog komutatora provjera tehni¢kog stanja uglji¢nih
Cetkica motora.

Zamjena podloge

Damaged podloga za podlogu mora se odmah zamijeniti

e Odvijte Cetiri vijka koji fvrée podlogu.

e Uklonite i zamijenite podlogu.

e Zavijte vijke za pricvrSéivanje.

Zamjena ugljicnih cetkica

Zamijenite odmah potrosene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute
motorne karbonske etke. Uvijek zamijenite obje Cetke odjednom.
Povijerite zamjenu uglji¢nih cetkica samo kvalificiranoj osobi. Treba koristiti
samo originalne dijelove.

Sve kvarove treba popraviti servisnom radionicom ovlastenom od strane
proizvodaca.

TEHNICKI PODACI
59G349 Orbitalna brusilica

Parametarski Vrijednost
Nazivni napon 230 VAC
Frekvencija 50 Hz
Nazivna snaga 450 W
Duljina kabela 23m

Maksimalna brzina bez optere¢enja 7000-13000 M1

Veli¢ina plocice 125 mm /150 mm
Klasa zatite Il
Vodootporna klasa IPX0

Misa 1,21kg
Godina proizvodnje
59G349 definira vrstu i indikaciju uredaja

BUKA | VIBRACIJE

Razina zvuénog tlaka

LpA=82 dB(A) K= 3 dB(A)

|zmjerena razina zvuéne snage

Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija

an= 12,5 m/s2 K= 1,5 m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina buke koju emitira uredaj opisana je: razinom emitiranog zvu¢nog

tlaka pa i razinom zvuéne snage wa (gdie je K mjerna



nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj opisane su vrijedno$éu
ubrzanja vibracija ah (gdje je K mjerna nesigurnost).

Sljedece informacije: emitirana razina zvucnog tlaka pa, razina zvucéne
snage wwa i ubrzanje vibracija ah izmjereni su u skladu s NORM-om EN
62841-1:2015. Zadana razina vibracija ah moze se koristiti za usporedbu
uredaja i za preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovnu uporabu
uredaja. Ako se stroj koristi za razliCite primjene ili s razli¢itim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje uredaja. Gore navedeni
razlozi mogu rezultirati pove¢anom izloZeno$¢u vibracijama tijekom cijelog
razdoblja rada.

Da biste tocno procijenili izlozenost vibracijama, uzmite u obzir
razdoblja kada je oprema isklju¢ena ili kada je ukljuéena, ali se ne
koristi. Nakon S$to su svi ¢imbenici pazljivo procijenjeni, ukupna
izloZzenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mijere, kao $to su: periodi¢no odrzavanje uredaja i
radnih alata, zastita odgovarajuce temperature ruku i pravilna organizacija
rada.

ZASTITA OKOLISA
Ne odlaZite proizvode na elektriéni pogon s kuénim otpadom,
oni se trebaju koristiti u odgovarajuéim postrojenjima.
Informacije o koridtenju otpada pribavite od prodavatelja ili
lokalnih viasti. PotroSena elektricna i elektronicka oprema
sadrzi tvari aktivne u prirodnom okruzenju. Neprecilna
oprema predstavija potencijalni rizik za okoli§ i ljudsko
zdravije.
'Grupa Topex Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi na ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu Grupa Topex) obavjestava,
da sva autorska prava na ovu uputu (u daljinjem tekstu), ukljuéujuci, ali ne ograni¢avajuci
se na, tekst, fotografije, sheme, crtezZe i izgled upute, pripadaju grupi Topex iskljucivo i
Zzasticena su zakonima u skladu sa Zakonom o autorskom pravu i srodnim pravima od 4.
veljate 2004. godine (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Br.
90 stavka 631 s kasnijim ammendmentima). Kopiranje, obrada, izdavastvo, izmjene u
komercijalne svrhe cijele Upute ili njezinih dijelova bez pismenog dopustenja Grupe
Topex strogo su zabranjene i mogu uzrokovati gradansku i pravnu odgovornost.
Izjava EZ-a 0 sukladnosti
Proizvoda¢: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Proizvod: Orbitalna brusilica
Model: 59G349
Komercijalni naziv: GRAFIT
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se isklju¢ivo pod odgovorno$éu
proizvodaca.
Prethodno navedeni proizvod u skladu je sa sljede¢im direktivama EU-a:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva EMC-a 2014/30/EU
RoHS Direktiva 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sliede¢ih standarda:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Ova izjava odnosi se iskljucivo na strojeve u drzavi u kojoj je stavljena na
trziste i iskljucuje komponente koje dodaje i/ili operacije koje naknadno
obavlja krajniji korisnik.
Ime i adresa osobe koja boravi ili ima poslovni nastan u EU-u i ovlaStena
za sastavljanje tehnicke dokumentacije:
Potpisano za i u ime:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

e v

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX agent za kvalitetu
Var$ava, 2022-04-27

SR
NPEBOA OPUrMHANHOI MPUPYYHUKA

OPBUTAIHU CAHOEP
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59G349

DETAIbHU BE3BEAHOCHU NPONMUCU

anIJ'II/IKOM wMuprnawa gpeeta U MeTanHuxX MoBpLUMHA 0BnoXEeHUX
6ojama ca OnoBUM aguTuBuma, MoXxe ,qohm A0 WTEeTHe uUnn OTpoOBHE
npalumHe. KOHTaKT Ui yaucatbe npaluMHe MOoXe Yrpo3uTv 3[paBrbe
onepatepa wnu apyrmx ocoba. Kopuctute oprosapajyhe mepe nuuHe
3alLTUTe Kao LUTO Cy PUnTEpP Macke W CUrYpHOCHE Haouape. Kopuctute
cucTeM 3a Baherbe npaLuvHe.

Mpe onepauuje

« TokoM onepauuje YBpCTO ApXuMTE caHaep obema pykama.

e YBepute ce [fda abpasvBHM nanup He Joavpyje obpahenu
MaTepwjan npe ykibyumBara ynpasrbaya.

e YBepuTe ce Aa je abpasvBHu nanup [o6po MHCTanupaH npe
yKIbyuMBaHa ynpasrbaya.

e He avpaj nokpeTHe AenoBe ynpasrbaya.

e HakoH uckrbyumBawa, He ognahuTe caHaep AOK Ce CBW MOKPEeTHU
[enoBu He 3aycTaBe.

e KopucTuTe 3alWTWTHY Macky ako ce npaliunHa nojaBu TOKOM
wmvprnakea. lMpawuHa, koja ce nojaBrbyje kaga ce newyaHe
noBpLUMHE Npema3saHe onosBHo-6asvpaHom Gojom, HEKMM BpcTama
ApBeTa U MeTana, LWTeTHa je.

e TpyaHuue v feua He 61 Tpebano Aa ynase y npocTopujy y Kojoj ce
yknarba 6oja Ha 6a3u onosa y3 ynotpeby caHaepa.

e HemojTe jecTn, NUTK UNK NyLWUTK Y NPOCTOPUjM Y KOjOj Ce ckuaa 6oja
Ha 6a3u onoBa caHAepoM.

e W3beraBajTe kopuliherse Oyrux NpoayxHuUx kabnosa.

Kana ynpaersaul ynpaerbaiem

e HocuTe WTUTHULM 3a ylWKM U 3alWITUTUTE MOMy-Macky yBeK kaga
KOPUCTUTE caHaep.

e CaHpep Hvje An3ajHUpaH 3a MOKpy onepauujy.

e YBepuTe ce Aa je npekugad y nosuumju OPd npe npukrbyumBama
ynpasrbaya Hanajamy.

e [pxuTe kabn 3a Hanajawe p[arbe of MNOKPETHUX Aerosa
ynpassbava.

o KopucTuTe curypHocHe Haouyape wnu Haouvape kapa ynpasrbate
ynpassbayemM usHag rrnase.

. Kana ynpasreate ynpasrbayem HeMOjTe npumewnBaTu npetepaH
npuTuUcak KOjIA MOXe 3ayCTaBuUTU anaTky.

OMMPE3! OBaj ypehaj je au3ajHupaH 3a paa y 3aTBOPEHOM NPOCTOPY.

MpeTnocTaBrba ce Aa je Au3ajH 6e36eaaH, kKOpUcTe ce Mepe 3alTuTe
W AoaaTtHu 6e36eAHOCHM CUCTEMMU, YNPKOC TOME YBeK NOCTOjy Manu

PU3MK Of OnepaTUBHUX NOBpeaa.

OBJALUHEHE CUMBONA
2 3 4 5 6
. Ynosopemse! MpounTajTe ynyTcTBo 3a ynotpeby.

1
1

2. MpownsBoau cy y cknady ca avpektuBama EY.
3. Hocure 3awwuty 3a oun!
4
5.

. Hocwute sawruty cnyxal!
. Hocwre 3awtuty oa npawmHe!
6. [lBoCTpyka nsonauvja

OBJALLHEHKE LIWDAPA

Cwmoksa A:

. Bp3o 6uparse 6poja

. MNpepke npuatbare

. Mopgnora 3a noapLuky

. YirbyunBatbe / UCKIby4MBatbe npekpada
. 3agre npuarare

. KyTuja 3a npawumHy

. MopT 3a Bahewe npaluvHe

OMNPEMA U NPUBOP

o KyTuja 3a npatumHy

Mopanora 3a noaptuky 125 Mm

Mopanora 3a nogpuuky 150 mm

LLmuprna x6

Cnyuaj

W3rPANKA U YNOTPEBA

OpbuTanHu caHaepcu Cy pydHO ynpaBrbaHu anati 3a Hanajake ca
n3onaumoHom knacom UW. Anatu ce nokpehy jeaHo thasHum MoTopuma
KOMyHuKaTopa. OpbuTanHu caHaep je Au3ajHpaH 3a LMuprnake W
ronupakse NoBpLUMHa ApBeTa, MeTana, NnacTuke v CIIMYHNX MaTepujana,

NOoO s wWNRE



y3 ynotpeby nanupa 3a LWMWprMawe ca oarosapajyniom oLeHoMm.
AcopTmaH ynotpeGe nokpvea nonpaske U rpaheBUHCKe pagoBe, kao 1
CBe pajoBe M3 oOncera WHAMBMOYanHUX, amaTepCKUX aKTUBHOCTW
(netrbatse).

HemojTe kopucTUTU caHaep 3a LuMUpriake MoBpLUMHA Koje Cappke
Mal’He3I/ijM wnn aSGeCT, nnn npekpneeHe uuraHnma.

OMEPALIMJA

WU360op nanupa 3a WwMmUprname

pyby nanvp 3a wWMuprnake ce Kopuctu 3a rpyby obpapy BehuHe

matepujana, Aok ce 3a 3aBpLUHE PafoBe KOPUCTU (hVHO 3pHACTU Manmp.

e Kapa noBplMHa HWje paBHa, 3anoyHuTe paj rpybum nanupom 3a
LWIMVPriake U HacTaBuUTe [JOK Ce NOBPLUMHA HE PaBHU.

e 3aTuM KOpUCTUTE Nanup cpeak-er 3pHa Ja bucte yknoHunm Tparose
rpy6e obpage.

e [la GucTe 3aBpLUMnM NOCA0 KOPUCTUTE (DMHO 3pHAcTV nanup 3a
WMUprnake.

Yrpagta nanupa 3a WMMUpriake

OpbuTanHu caHzep je onpeMrbeH MOAJSIOrOM Ca Tako3BaHOM KYKOM

neTrboM 1 Tpeba KopUCTUTK camo NepdopypaHm Nanvp 3a LMUpTake

ogroapajyhe BenununHe.

e CraBute nanup 3a Wmuprnakwe 6nusy npartehe noanore.

« [locTaBuTe manup Tako Aa pyne oaroBapajy pynama Ha npatehoj
noanosu ( cmoksa.b)

o [lpuTUCHUTE Manup 3a LWMWprnake y3 npatehy noanory.

e YBepuTe ce fa Ce pyne Ha nanupy 3a wmuprnawe u npatehoj
NoAno3u y NOTNYHOCTW NoAyaapajy; ocurypasa MoryhHocT Bafjetba
npaLlmnHe.

Ykrby I nckrby

o YkrbyunBame - [lomepute npeknaay Ha BpXy Tena Ha nosuuujy.

o VckbyunBarse - Momepute npeknpay Ha BpXy Tena y UCKIbYYeH
nonoxa;.

MocTtaBka 6p3vHe
CaHpep je onpemrbeH KBakom 3a npomeHy 6panHe potaumje. bpanHa ce
nosehasa ca 6pojem n3abpaHum Ha py4HOM Toky (cMokBa.Ll).

Onepauuja op6utanHor caHaepa

Llena obnact noanore 3a npasrbetbe Pe3epBHE e-pamne Mopa fja nouuea
Ha 0BpafheHoj NoBPLUMHU.

YKrbyuyute caHgep v NpUMEHWUTE YMepeH npuTucak; npeMecTuTe ra Ha
obpaheHu MaTepujan y KpyXHUM MOKPETUMA, Y MOMPEYHO UNK AYXXUHU.
3a rpyby obpaay KopuUCTUTE Nanup 3a LWMWPrNake ca rpyorm 3pHoMm, 3a
3aBplwHy obpagy kopwuctuTe cpuHO 3pHactTu nanvp. Hajborbe je
YCKNaauTy BPCTy Manupa 3a LUMUpriiake ca NokyLuajuma 1 rpeukama.
Ka,qa 3aBpLuasaTte nonupawe, CMakuTe NpUTUCak, NoaurHiTe caHaep
u3Hag obpafeHe NoBpLUMHE U TEK HAKOH TOra UCKIbY4YWTe anar.

Cucrtem 3a Bafjerse npaluvHe

CaHpep je onpemrbeH yrpafeHnm cucteMoMm 3a Bafere npaLlinHe Koju
ce Hanasu Ha 3agdwem Jeny ypehaja. [iusajHvpaH je aa paay ca kyTujom
KOja ce cTaBrba AVPEKTHO Ha aycrnyx unu ca ycucusadem. Kytujy tpeba
PenoBHO NMPasHUTK.

CKNAOULLTEHE U OOPXABAHE

WckrbyunTe kabn 3a Hanajarbe W3 MMaBHE YTUYHULE NPEe Hero LwTo
3ano4YyHeTe akKTMBHOCTU BE3aHe 3a I/IHCTaJ'IaLlI/ij, nogeluaBame, Nonpasky
Vnn ogpxxaeame.

YBeK oppxaBaj caHgep YMCTUM.

He 3abopaBuTe da yBek ApXUTE BEHTWUNAUMOHe pyne caHgep 4aype
nepBU3nNBHE.

an(ap,a He KOpUCTUTE KayCTW4He areHce 3a ynwhere MNacTUHHUX
[enoea.

Y cnyyajy npekoMepHOr KOMyHUKaLmoHor ypefaja Koju n3asvea nposepy
TEeXHWUYKOT CTaka YrIbeHUYHUX YeTKrLua moTopa.

3ameHa pe3epBHe noarnore

[Namarep 6aLKuHr noarnora Mopa 61UTK 3amerbeHa ogMax
e OpBpHu YeTupy Wwpada Kkoju ux npatehy Tabny.

o YKMNOHWTE 1 3aMeHNTe pe3epBHy Tabny.

e 3ajebu wpadose 3a nonpasky.

3ameHa YeTkULa 3a YITbeHUK

B3ameHuTe ogmax uckopuilhere (kpahe og 5 Mm), usropene unu Hanykne
MOTOpHE 4eTKkuue 3a YIIbeHUK. YBek 3ameHuTe obe vyeTkuue y UCto
Bpeme.

MoBepuTe 3aMeHy YeTKuLA 3a YrIbeHWK Camo KBanmuKoBaHoj ocobu.
Tpeba KopUCTUTM CamMo OpUrMHarnHe AernoBe.

Cse kBapoBe TpeGa NonpaBuUTU CEPBUCHOM PAAMOHULIOM KOjy OBMlacTv
npoussohay.

TEXHWYKWU NOOALIM

59G349 Op6utan caHaep
MapameTtap BpeaHocTt
OLeHseH HarnoH 230 B AL
PpekseHUMjy 50 X3
OuereHo Hanajare 450 W
[yxvHa kabna >3m

Makcumanta 6panHa ontepehetsa 7000-13000 "1

125 mm / 150 mm

BenunyuHa nognore

Knaca sawrure nm
BopgootnopHa knaca IPX0
MacoBHO 1,21kg

loayHa nponseoge
59G349 pechmHuwe TMN M HAMKaumjy ypehaja

BYKA U BABPALIMJA

HWBO NpuTKCKa 3BYKa
V13MepeH HMBO Hanajaa 3Byka
BpeaHocT y6p3arba Bubpauuja

JInA= 82 nb(A) K=3 ab(A)
nwa= 93 aB(A) K =3 ab(A)
a= 12,5 M/s2 K=1,5m/s2

WHdopmauumje o 6yum u Bubpaumjama

HvBo Gyke koju emwuTyje ypehaj onucyjy: HWBO emuTyjyTor 3By4HOT
npuTMCKa fnna U HUBO 3BY4YHe cHare mwa  (rAe je K MepHa
Hewn3BecHOCT). Bubpaumje koje ypehaj emuTyje onucaHe cy BpeaHoLuhy
y6p3ata Brbpaumja ax (rae je K mepHa HeussecHocT).

Cnepehe vHdopMauuje: eMUTTeS COyHA, NPeccype NeBen mna, COYHA,
riowep neBerl nwa aHz BUOPATVOH aLLienepaToH ax wepe meacypef vH
auuopaaHue wiutx EH 62841-1:2015. [latv BUOPaLMOHM HUBO ax  MOXe
na ce kopuctu 3a nopefewe ypehaja u 3a npenuMMHapHy npoLeHy
M3NOXEHOCTH BUGpauymjama.

HaBegeHn HuBO BMGpauuje je penpeseHTaTMBaH CaMO 3@ OCHOBHY
ynoTpeby ypehaja. Ako ce payyHap KOpMCTW 3a pasnuuuTe annukauuje
WM ca pasnuiMTUM papHUM anaTtkama, HuBo BuGpaLmje Moxe Aa ce
npomMeHu. Ha BuLwmn HUBO BrBpaumja yTiuahe HeJOBOILHO UN NpeBuLLe
peTko oapxaBare ypehaja. [opeHaBeaeHV pas3noan Mory pe3yntupartu
noeehaHoM u3noxexoluhy Bubpauujama TOKOM Lieror nepuoaa paga.
[a 6ucTe npeuM3HO NPOLIEHUNM U3NOXEHOCT BUGpauujama,
pasMmucnuTe o nepuoanMa Kafa je onpema UCKrby4eHa unu Kaaa je
yK/by4YeHa, anu He M y ynoTtpe6u. HakoH wro cy cBu dhakTopu
NaxrbUBO MPOLIEHEHN, YKYMHA M3NOXEHOCT Bubpauujama Moxe
6UTK 3HAaTHO Makba.

Y uurby 3alWwTuTe KopucHUKa of edekata Bubpaumja, Tpeba cnpoBecTu
fopatHe Mepe 6Ge3bGedHOCTW, Kao LUTO Cy: MEpPUOAWYHO OApXKaBaH-e
ypehaja 1 pagHu anat, 3awTtuTta oaroBapajyhe Temnepatype pyky v
npasWnHa opraHu3saumja paga.

3ABUYAJHA 3ALLUTUTA

He oanaxy ce enexkTpu4HIX Nponaeoaa ca KyhHuM 0Tnaaom,
Tpeba uX KOpUCTUTM y OAroBapajyhM MocTpojersima.
Mpubasute wHbopmaumje o0 kopuwhety oTnaga of
npofjaBLa Unu rnokanHux Bnactu. MornosHa enekTpudHa u
eneKTpoHCKa OnpeMa  Cafpku  CyncTaHue akTuBHe Y
NPUPOAHOM  OKpyXewy.  HeuwknusosaHa  onpema
npeacTaBrba NOTEHUMjanHU PU3MK 3a JKVBOTHY CPEAVHY U
TbyACKO 3/PaBrbe.

Tpyna Tonex Cndlka 3 orpaHuLI3BoHg oanowmneasuanHosumg” Cnélka komaHayTowa ca
ceavwTem y Bapwasu y yn. MorpaHuusHa 2/4 (y parbem Tekcty [pyna Tonex)
ofaBeluTaBa, fja CBa ayTopcka npasa Ha OBy WHCTPYKUMJY (Y Aarbem TekcTy), anu He
orpaHnyaBajyhm ce Ha, TekcT, dpoTorpachuje, Lieme, LpTexe W pacriopen ynyTcTea,
npunaaajy Mpynu Tonex nckrbyumeo 1 3alwTuheHa cy 3akoHMMa y cknagy ca 3akoHoM O
ayTopckum npasuma of 4. [13 . Y. 2006 Bp 90 apTukan 631 ca kacHWjumM MyHULMjama).
Konupatse , 06paia, M3AaBaLlTBO, M3MEHe y KoMepLMjanHe capxe Leror YnyTctea uin
Heroux fenosa Ges nucMeHe ossone Mpyne Tonex Cy CTporo 3abparbeHe 1 Mory
13a3BaTi rpafaHcKy 1 NPaBHY OLIFOBOPHOCT.

Hexnapaumja EK o ycarnaweHoctn

Mpoussohauy : Mpyna Tonex Cn. 3 0.0. Cn.k., yn. MorpaHuusHa 2/4 02-
285 Wapcsawa

Mpowuseoa: OpbutanHa 6pycunuua

Mogpen: 59G349

Komepumjanuu Hasms: TPANXUTE

Cepwujcku 6poj: 00001 + 99999

Oga Aeknapauuja o ycarnalleHocT1 n3jaje ce noj NCKIbY4BoM
oaroeopHoLuhy npounssohava.

l'ope HaBeaeHu NpousBog je y cknaay ca cneaehum ampekTuBama EY:
[upekTnBa o mawmHama 2006/42/EL}



AWPEKTUBA EMLU 2014/30/EY
Aunpektua POXC 2011/65/EY kao usmereHa [IMpeKkTuBom
2015/863/EY
W ncnyrwaea 3axteBe criefehnx cTaHgapaa:
EH 62841-1:2015; EH 62841-2-4:2014; AcbNC I'C 2019:01 NAK;
EH 55014-1:2021; EH 55014-2:2021; EH UEL| 61000-3-2:2019 + A1; EH
61000-3-3:2013 + A1 + A2;
VEL 62321-1:2013; MUELl 62321-2:2013; UEL| 62321-3-1:2013; UEL
62321-4:2013 + AMD1:2017 LICB; UEL| 62321-5:2013;
VEL| 62321-6:2015; UEL| 62321-7-1:2015; UEL| 62321-7-2:2017
OBa feknapaumja ce 0HOCK UCKIbYYMNBO Ha MaLLMHEPW]y Y pXaBu y
KOjOj je CTaBrbeHa Ha TPXWLUTE U UCKIbyYYje KOMMOHEHTE Koje Aoaaje
u/unu onepauuje koje HakHagHO CrPOBOAW KOHAYHU KOPUCHUK.
Wme 1 appeca ocobe koja je ocHvBa unu ocHoBaHa y EY v oBnawheHa
a cactaBrba TeXHUYKK dajn:
MoTnucaHo 3a ny nme:
pyna Tonex Cn. 3 0.0. Cn.k.
Yn. MorpannuaHa 2/4
02-285 Wapcsawa

) e i

i) A ) s /

Mawet Kowanckn
AFEHT KBAJINTETA 'PYMNA TOMNEKC
Bapuwasa , 2022-04-27

GR
META®PAZH TOY NPQTOTYMNOY ErXEIPIATOY

TPOXIAKO TPIBE'10
59G349

AEMTOMEPEIg KANONIZMO'I AZDAAE1Ag

‘Ortav 1piBeTe emM@AveIeg UAOU KAl LETAAAOU ETTIKAAUPPEVWY PE XPWHaTa
Me TTpéoBeTa HoAURdOU, pTTopei va TTpokUWel eTIBAABAG ) TOGIKY OKOVI.
H emaen A n el0TTvon TNG ok6vNG PTTopPE va B€oel o€ Kivduvo Tnv uyeia
TOU XeIPIoT i GAAWY TTPOCWTIWYV. XPnoIJOTTOINOTE KATAAANAG HETPO
QTOHIKAG TTPOOTACIOG, OTTWG MACKEG QIATPWY Kol YUOAIG Qo@aAEiag.
XpnoiygotroioTe 1o oUOTNHA £§ayWYNG OKOVNG.

Mpiv atré Tn Aeimoupyia

e Kard 1n Aeitoupyia kpatroTe To TpIREio oTabepd Kail pe Ta U0 Xépia.

o BeBaiwbeite 611 TO AciavTikG XapTi dev ayyidel eTeEEpyacuévo UAIKO
TIPIV avAYETE TO TPIREIO.

e BeBaiwbeite 611 To AelavTikd XapTi €ival KAAG EYKATEGTNHEVO TIPIV
avayeTe To TpIPEio.

e Mnv ayyieTe KIvoUpeva pépn Tou TpIREiO.

e A@ou OBACETE, uNV ATTOPAKPUVETE TO TPIREIO HEXPI VO OTAUATAOOUV
OAa Ta KIvoUEva Pépn.

e XpnOoIPOTTOINOTE TIPOCTATEUTIKY) HAOKA EAV EUPAVIOTEI N OKOVN KATA
TN didpkela NG Agiavong. H okdvn, n omoia epgavifetal oTav
TpiBovTal EMPAVEIEG ETTIKAAUPPEVA PE UTTOYIA pE BGon Tov pOAURdO,
opiopévol TUTToI §UAOU Kal HETAAAOU, gival eTTIBAABAG.

e O éykueg yuvaikeg Kal Ta TTaIdIG dev TTPETTEl va EI0EPXOVTal OTO
dwpAaTIo 6TToU aalpeital To XpwHa Pe Baan Tov YOAUBdSO pe TN
xpnon TpiReio.

e Mnv Tpwre, TiveETE 1| KaTTVi(ETE OTO dWWATIO OTTOU aPaIpEiTal TO
XPWHa pe Baan Tov poAuRdo pe To TpIREio.

o ATTo@UYETE TN XPAOTN HAKPIWY KAAWDiwV TTPOEKTAONG.

Kard tn Asimoupyia Tou TpiBeio

o ®opdrTe TTPOOTATEUTIKA QUTIWV KAl TIPOCTAGTO MIOTG HAOKAG TTAVTA
&Tav XPNOIUOTIOIEITE TO TPIREIO.

e To Sander dev €xel oXedIAOTEN yia uypr) AeIToupyia.

e BeBaiwBeite 611 0 dlakdTING PBpioketal otn Béon OFF Tpiv
guvdéaete To TpIReio oTNV TTapoxr peUPATOG.

e KpatiaTe 10 KaAWSIO TPoPOdoaTiag HaKPI aTrd KIVOUHEVA PEPN TOU
TpIBeio.

e XpNOIYOTTOINOTE TTPOCTATEUTIKA YUAAIG 1) YUaAid 6Tav XeIpifeaTe To
TPIREIO TTAVW ATTO TO KEPAAI.

e Kard tn Aeitoupyia Tou TpIREi0 PNV aokeite UTTEPBOAIKY TTiEan TToU
MTTOPEI va OTAPATATEN TO £PYOAEiO.

MPOXOXH! Aut n cuokeun £xel oxediaoTei yia va AsiToupyei o€
E£0WTEPIKOUG XWPOUG.

O oxedlaopog Bewpeital AOQPAARG, XPNOIPOTIOIOUVTAl  HETPA
TTPOOTACIOG KOl TIPOCBETA CUCTAHATA ACPAAEING, WOTOCO UTTAPXE!
TAVTA PIKPOG KivEUVOG AEITOUPYIKWY TPAUHATIOHGV.
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EMEZ'HIHIH ZYMBOAQN

@ (€O ®06

1 2 3 4 5 6
. Mpogidotoinon! AlaBAoTe TO £yXEIPIDIO OBNYIWV.
. Ta TTpoidvTa CUPHOPPUVOVTaI WE TIG 0dnyieg TG EE.
. dopéoTe TTpooTadia paTiwv!
. ®opéoTe TpooTaaia akorg!
. dopéoTe TTpooTadia améd okévn!
. AITTAA atmopdvwon

Emegiynon APIOMHTIKQN ZTOIXETQN

E.

1. Taxeia kAjon

2. MmpooTivil AaBni

3. MagiAapi urooTnpigeiwv

4. NiakdTITNG EvepyoTToinong / aTTevepyoTroinong
5. Miow kpdtnua

6. KiBwTio okévng

7. OUpa ggaywyng okovNg

EZOMAIZMOg KAI AZ=EZOYAP
o KiBwrtio okévng

Magidapaki 125 mm
Magihapaki 150 mm
FuaAdxapTto x6

YTé0eon

KATAZKEY Eg KAl XPHEZH

O TpoXIaiol OKUPWTHPES €ival e0XPNOTA NAEKTPIKA EPYOAEIT PE HOVWTIKA
kAdon 1. Ta epyaAeia 0dnyoUvTal atrd HOVOPAOIKEG HNXAVES PETAKIVNONG.
To TpoxIaKO TPIREio £XEl OXEDIAOTE yIa €TMIPAVEIEG Agiavong Kal oTIABwoNg
amrod §UAO, pETAANO, TTAAOTIKG Kai TTapdpoia UAIKA, WE TN XPRon XapTiou
Aeiavong pe Kat@AAnAn SiaBabpion. To @aopa Xpriong KAAUTITEl Epyaaieg
€TMOKEUNG KAl KATAOKEUNG, KaBWG Kal KaBe epyaaia atmd To Aopa Twv
QTOHIKWY, EPACITEXVIKWY dPACTNPIOTATWY (XTEVIONQ).

Mnv xpnoipotroigite To TPIREIO yia ETIQAVEIEG AgiavaNg TTOU TTEPIEXOUV
HayvAaolIo i ayiavTo rj KaAUTITovTal Je yoyo.

AEITOYPIIA

EmiAoyn xapTiou Asiavong

To XOvOPOKOKKO XapTi Agiavong XPnOIMOTIOIETal yia  XOVOPOEIdr

£TTEGEPYOOia TWV TTIEPIOTOTEPWY UNIKWYV, €VW TO AETITOKOKKO XapTi

XPNOIMOTIOIEITAI VIO EPYATIEG PIVIPIOUATOG.

e Otav n em@dveia dev gival €TiTTedn, EEKIVAOTE TNV €pyacia pe
XOVOPOKOKKO XapPTi Agiavong Kai OuvexioTe PEXPI N ETIQAVEIR va
ival eTTiTedn.

e XTnN OUVEXEID XPNOIPOTIOINOTE HECQIOU KOKKOU XOpPTi yia va
aQaIpEOETE fXvn XoVOPOEIdOUG ETTEGEPYATIAG.

e [la va OAOKANPWOETE TNV €pyacia XpPnoIYOTIOINOTE AETTTOKOKKO
XapTti Agiavong.

oA WN

EykardoTaon xapTiou Agiavong

To Tpoxiakd TpIReio eival EOTTAIOPEVO PE PHagIAGpI pE TO AeyOpEvo yavT(o

Kal Bpdxo Kai Ba TTPETTEl va XpnaiyoTrolsiTal yévo dIGTpnTo XapTi Asiavang

KaTGAANAoU peyéBoug.

o BdAte 1o XapTi Aciavong kovTd aTo pagiAdpr TpiBeio.

e ToTroBETAOTE TO XAPTI £T01 WOTE Ol TPUTTEG va TaIpIdfouv Pe TPUTTEG
oTo pagiAapl TpiBeio (e1k.B)

e [liéoTe 10 XapTi Aciavong aTo pagiAapl utroaTnpidel.

e BeBaiwbeite 611 o1 omég oTO XapTi Agiavong kal oto pagiAdpl
utrooTnpifoviag Taipiadouv TARPWS. €§ao@aAifel Tn SuvardtnTa
£gaywyng okévng.

Evepyotroinon / amevepyotroinon

e Evepyotroinon - MetakivioTe 10 SIOKATITN OTO €MAVW WEPOG TOU
owparog oTn B€on evepyoTroinang.

o Tepuamopdg AeiToupyiag - ZUPETE TO SIAKOTITN OTO ETTAVW PEPOG TOU
owparog oTn Béon amevepyoTroinong.

PuBpion TaxdtnTag

To TpiBeio gival eEOTTAIOPEVO PE éva KOUNTTI yia va GAAGEETE TV TaxUTNTA

NG TEPIOTPOPNG. H TaxutnTa augdvetal Ye Tov apiBud Tou eTTAEyeTal

aTov TPOXO XeIPOS (€1k.C).

Tpoxiakn Aeitoupyia TpiBeio

OASGKANPN n TepPIOXH) Tou pagiAapiol uTTooTNPICel TIPETTEI va aTNPICeTal

OTNV ETTECEPYATHEVN ETTIPAVEID.



EvepyotroinoTe 10 TpIBEio Kal EPapUOOTE PETPIN TTIETT). PETAKIVIOTE TO OTO
ETECEPYATPEVO UNKO OF KUKAIKEG KIVAOEIG, TIPOG EYKAPOIX i KOTA PAKOG
KaTeuBuvorn.

Mo xovdpoeldry emegepyacia  XPNOIPOTIOINGTE  XapTi  Agiavong  pe
XOVOpOEIdEiG KOKKOUG, yia TNV TEAIKA €TeEepyadia XPnOIUOTIOINOTE
AetrTOKoKkO XapTi. Eival kaAUTEpo va Talpidlel pe Tov TUTTO XapTioU
Agiavong pe doKIPEG kal opAApaTa.

Otav TEAEIWOETE TO YUBAIOPA, PEIWOTE TNV TTECT, ONKWOTE TO TPIREIO
TIAVW aTTd TNV ETTECEPYATUEVN ETTIPAVEID KAl HOVO PETG atrd auTd oBAoTe
TO EpyaAeio.

Z0oTnUa €Saywyng oKovng

To TpiBeio cival €COTTAIOUEVO pE evOwPOTWHEVO OUOTNUG €EayWYRG
oKOVNG TToU BPITKETAI OTO TTIOW PEPOG TNG OUCKEUNG. ‘EXel oxediaoTei yia
va AeIToupyei Je éva KouTi TTou ToTroBeTeital atreubeiag otny e€aTpion f pe
NAEKTPIKA OKOUTTA. TO KOUTI TTPETTEI VOl ADEIGCETAI TOKTIKA.

AMNOO'HKEYZH KAI ZYNTHPHZH

AtroouvdéoTe TO KOAWDIO Tpopodoaiag amd TV TIPIfa TTPIV EEKIVAOETE
OTTOIEGOATIOTE SPACTNPIOTNTEG TTOU OXETICOVTAI JE TNV EYKATAOTAON, TN
pUBION, TNV ETTIOKEUN R TN CUVTAPNON.

Mavta va kpatdg To TpIREio kabapo.

OuunBeiTe va KPATATE TTAVTA TIG OTTIEG €£EQEPIONOU TOU KAAUKQ TpIREio
OIEOTPADUTIKEG.

Mnv XpnoIpOTTOIEiTE TTOTE KAUOTIKOUG TTAPAYOVTEG YIa TOV KaBapiopd
TTAQOTIKWV £§aPTNUATWV.

2 TEPITTTWON UTTEPBOAIKAG EVEPYOTTOINONG TOU JETAKIVOUUEVOU, EAEYETE
TNV TEXVIKF KATAOTAON TwV BoupTowv GvOpaKa Tou KIVNTAPA.

AvTikardoTaon pagiAapiol uTTooTnEigEIWV

To damaged pagiAdp! uTTOOTNPIgEWY TIPETTEI VO QVTIKATAOTAOET auéows
o ZefIdwoTe TEOOEPIG BidEG TTOU TPEUICOUV TO PAIAGPI UTTOTTAPIONG.
o AQaIpEOTE Kal QVTIKATAOTAOTE To HagIAdpI uTTooTnPifovTag.

e Bidworte Tig Bideg oTEPEWONG.

AvTikatdoTaon BoupToeg avlpaka

AVTIKATOOTACTE TIG AUETWG XPNOIMOTTOINUEVES (MIKPOTEPES aTTO 5 mm), TIg
KAPEVEG 1) payIEG WAKTPEG GvBpaKka Tou KivnTrpa. Na avTikaBioTare TTavia
Kal Ta SUo TvEAa KaBe popd.

AvoBE£aTe TNV avTIKATAOTAoN TWV BOUPTOWV AVBPOKA HOVO OF EISIKEUPEVO
dropo. MpETTEN va XPNOoIPOTTOIoUVTal VO YVAOIA EEapTrAHaTA.

OAeg o1 BAGBeg TpéTTel va eTMIOKEUOOTOUV OTIO OUvePYEio T£pPIG
££OUTI0D0TNEVO ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

TEXNIKA AEAOMENA

Tpoxioké Tpifeio 59G349
Mopdperpog TiuR
EkTipunpévn téon 230 VAC
ZuxvetnTa 50 Hz
OvoUaaTIKA I0XUG 450 W
Mrikog oxoIviol >3y

Méyiotn TaxutnTa Xwpig popTio 7000-13000 Aeme-l

MéyeBog pagihapiol 125 mm /150 mm
Kartnyopia mrpooTaciag I

AdI6Bpoxn kartnyopia IPX0

Mala 1,21 KING

‘ET0g TTOpaywyng

To 59G349 opilel Tov TUTTO Kal TNV £VOEIEN TNG CUGKEUNG

©OPYBOg KAl AONHZH
21GOPN NXNTIKAG TTiEONG

H petpoluevn otédBun nXnTIKAG
10XU0G

TR emTaXUVONG KPOSAOHWY

LpA= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwn= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

o= 12,5 m/s2 K= 1,5 m/s2

MAnpogopiteg yia To 86pufo Kal Toug Kpadaououg

To emiTredo BopUBOU TTOU EKTTEUTTETAI ATTO TN GUOKEUN TIEPIYPAPETal aTTd:
TO ETTITTEDO TNG EKTTEPTTOPEVNG NXNTIKAG TTIECNG Lpa KAI TN OTABUN NXNTIKAG
10X00G wa (6TTOU K eival n aBefaidtnta pérpnong). Or dovrioeig TTou
EKTTEUTIOVTOI QTTO Tn| OUCKEUR TTeEpIypd@ovTal amd TNV TIUAR g
ETMTAXUVONG KPABOAOHWY an (610U K eival n aBeBaidtnta pérpnong).

O1 akOAOUBEG TTANPOPOPIEG: N EKTTEUTTOPEVO ETTITTESO NXNTIKAG TTIEONG LpA,
n oTEBN NXNTIKAG 10XU0G Lwa KaI N ETNITAXUVON KPAdACUWY PETPRBNKAV
oluewva pe 1o EN 62841-1:2015. To dedopévo eTmimedo KPASAOHWY
WTTopEl va XpnoidotroinBei  yia T oUYyKPION OUCKEUWV Kal  Yid
TTPOKATAPKTIKA agloAdynan Tng ékBeang og kpadaopoug.
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To ava@epdpevo ETTITTESO0 KPASAOHWY EIVAI AVTITIPOCTWTTEUTIKO UOVO Yia
TN Baoikr Xpron TNG OUOKeUrG. EGv To pnxdvnua XenoihoTTolEiTal yia
SIOPOPETIKEG EPAPHOYEG 1] HE DIAPOPETIKG EPYaAEia Epyaciag, To ETTTTES0
d6vnong ptopei va aMGgel. To uynAdtepo emmimedo Sovroewv Ba
ETTNPEAOTEl QO TNV AVETTOPK A TIOAU OTIdvia  GuvTAPNoNn TG
ouokeung. O1 Adyol TTou ava@épovTal TTapaTIavw PTTOPE va 0dnyrRoouv
o€ augnuévn ékBeon o€ kpadaapoUg Kab' 6An Tn dIGpPKEIa TNG AEIToupyiag.
Mo va eKTIPAOETE pe akpifela TNV €kBeon o€ KpadaopouUg, £5eTAOTE
TIG TEPIGSOUG  KATA TIG omoio o  €§omAIOMOG  Eival
OTTEVEPYOTTOINMEVOG N OTav gival evepyotroinuévog aAAd OxI ot
Xpron. Apou agioAoynBouv TTPOCEKTIKA OAOI OI TTaPAyovTEG, N
OUVOAIK] €kBeon o€ KPaSAOPOUG HTTOPEi va Eival ONUAVTIKA
XapnAoTepn.

Mpokelyévou va TTpooTaTeuBel 0 XPAOTNG ATIO TIG EMTITWOEIG TWV
Kpadaopwy, Ba TTPETTEI va EQapUOOTOUV TTIPOCBETA PETPA aCPAAEiag,
OTTwG: TTEPIOdIKN) CUVIAPNON TNG OUCKEUAG Kal epyoAgia epyaciag,
TIpooTaCia TNG KATAANANG BepUOKPOTiag Twv XEPILWV Kal CWOTH
opyavwan TG Epyaciag.

MPOZTAZIA NEPIBAAAONTOg

Mnv QTTOppITITETE T NAEKTPIKE  TIPOIGVTA  HE  OIKIOKG
amoppippaTa, Ba TTPETTEl va XpNOILOTIOIUVTal OF KATAAANAEG
eykaraoTaoelg. AGBeTe TTANpogopieg OXETIKA pE TN Xprion
amoBAfTWY ammé Tov TWANTA | TI TOTTKEG apxég oag. O
XPNOIMOTIOINUEVOG NAEKTPIKOG KAl NAEKTPOVIKOG £EOTTAIOHOG
TIEPIEXEI OUTIEG DPAOTIKEG OTO QUOIKG TrEPIBAMov. O un
KUKAIKOG  €§0TTAIOUGG  aToTeAei duvnTikd Kivduvo yia To
TIEPIBAAOV Kai TNV avOpwTTIVN UyEia.

TkpoUtra Totreg ZOAka { OyKpaVI{OVIE OVTOOUIVTEIGAVOOT", ZTIOTKA KOHavTiToRa e
£dpa T Bapoopia oo ul. To Pograniczna 2/4 (se€rig Grupa Topex) evnuepwvel, 0TI OAa
To TIVEUMOTIKG  dkaipata TG Tapouoag  odnyiag  (ege€ig  «Odnyian),
OUPTTEPINAPBAVOPEVWY, EVOEIKTIKA, KEIMEVWV, QWTOYPAPIWV, CUCTNHATWY, OXEDiWY Kol
dlardgewv TG odnyiag, aviikouv aTrokAeIoTIKG otnv Grupa Topex kal TTpooTarelovTal
amd vOpoug avaAoya HE TOV VOHO TTEPI TIVEUHOTIKWV SIKAIWPATWY KOl GUYYEVIKWY
JikaiwpaTwy TG 4ng dePpouapiou 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach
pokrewnych, Dz. U. 2006 ApiB. H avtiypan, emeepyaaia, Snuoaieuon, TPOTToTIoINCEIG
YIa EPTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPNG TNG OBNYiag 1 Twv PEPWY TNG Xwpig yparTr ddeia
Tng Grupa Topex armayopevyovTal auoTnEd Kal EVOEXETAI VO TIPOKAAEOOUV COTIKK KOl
VOIKT) EUBUVN.
AnAwon cuppépewong EK
KartaokeuaoTrg: Grupa Topex Sp. Z 0.0. ZTT.K., ul. Pdkpaviva 2/4 02-
285 MNoudplapa
MNpoiév: Tpoxiakdg pUuAog
MovréAlo: 59G349
EpTmropikn ovopacia: TPAPITHg
Zeiplakog apiBpdg: 00001 + 99999
H Trapoldoa drAwon ouppOPPWONG eKSISETAI UE ATTOKAEIOTIKY EUBUVN
TOU KOTOOKEUOOTH.
To TIPoI6V TToU aVaPEPETAl AVWTEPW Eival CUPPWVO PE TIG aKOAOUBESG
odnyieg TG EE:
Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxaviuara
Odnyia EMC 2014/30/EE
Odnyia 2011/65/EE Tou RoHS, 61Twg TpoTrotroifénke pe Tnv odnyia
2015/863/EE
Kai TAnpoi Tig atraitoelg Twv akéAoubwv MpotuTwv:
EN 62841-1:2015- EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 NAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
AEK 62321-1:2013; AEK 62321-2:2013; AEK 62321-3-1:2013; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; AEK 62321-5:2013;
AEK 62321-6:2015; AEK 62321-7-1:2015; AEK 62321-7-2:2017
H trapolUoa drAwon agopd atrokAEITTIKE TOUG UNXavioHoUg TNG
kardoTtaong oTny otroia JIAaTéBNKe OTNV ayopd Kal ATTOKAEiE! Ta
€GOPTANATA TTOU TTPOCTIBEVTAI Fi/KAll TIG EPYATIEG TTOU TTPAYUATOTTOIOUVTAI
0OTn ouvéxela aTd Tov TEANIKG XpAoTn.
OvopaTemmwvupo Kai diEUBuVaT TOU TIPOGWTTOU TTOU KATOIKET 1 €ival
eykateoTnuévo otnv EE kai gival eouciodotnuévo va KatapTtigel Tov
TEXVIKO PAKENO:
YTroyeypappévo yia Aoyapiaopd Kail yia Aoyapiaouo:
I'kpouTra Totreg 2. Z1m.K.
O Ou\. Pékpaviva 2/4
02-285 Noudplafa
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MaouéA KoBahoki
Moiotikdg TTpdkTopag GRUPA TOPEX
Bapooia, 2022-04-27



ES
TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

LIJADORA ORBITAL
59G349

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Al lijar superficies de madera y metal recubiertas con pinturas con aditivos
de plomo, puede surgir polvo dafiino o toxico. El contacto o la inhalacion
del polvo pueden poner en peligro la salud del operador o de otras
personas. Use medidas de proteccién personal adecuadas, como
mascaras de filtro y gafas de seguridad. Utilice el sistema de extraccion
de polvo.

Antes de la operacion

« Durante la operacién, sostenga la lijadora firmemente con ambas
manos.

« Asegurese de que el papel abrasivo no toque el material procesado
antes de encender la lijadora.

« Asegurese de que el papel abrasivo esté bien instalado antes de
encender la lijadora.

* No toque las partes moéviles de la lijadora.

« Después de apagar, no guarde la lijadora hasta que todas las partes
mdviles se detengan.

« Use una mascara protectora si el polvo aparece durante el lijado. El
polvo, que aparece al lijar superficies recubiertas con pintura a base
de plomo, algunos tipos de madera y metal, es dafiino.

e Las mujeres embarazadas y los nifios no deben ingresar a la
habitacion donde se elimina la pintura a base de plomo con el uso
de lijadoras.

* No coma, beba ni fume en la habitacién donde se retira la pintura a
base de plomo con la lijadora.

« Evite el uso de cables de extension largos.

>

operar la lijadora

* Use protectores de orejeras y media mascara de proteccion siempre
cuando use la lijadora.

e Sander no esta disefiado para operacién en himedo.

« Asegurese de que el interruptor esté en la posicion OFF antes de
enchufar la lijadora a la fuente de alimentacion.

* Mantenga el cable de alimentacion alejado de las partes moéviles de
la lijadora.

* Use gafas o gafas de seguridad cuando opere la lijadora por encima
de la cabeza.

e Al operar la lijadora no aplique una presién excesiva que pueda

detener la herramienta.

jCAUTELA! Este dispositivo esta disefiado para funcionar en
interiores.

Se supone que el disefio es seguro, se utilizan medidas de
proteccion y sistemas de seguridad adicionales, sin embargo,
siempre existe un pequerio riesgo de lesiones operativas.

EXPLICACION DE LOS SiMBOLOS

oC([®

1 3 4 5 6
. jAdvertencia! Lea el manual de instrucciones.
. Los productos cumplen con las directivas de la UE.
. jUse proteccién para los ojos!
. jUse proteccion auditiva!
. jUse proteccion contra el polvo!
. Doble aislamiento

EXPLICACION DE LAS CIFRAS
Figura A:

1. Marcacion rapida

. Agarre delantero

Almohadilla de respaldo

. Interruptor de encendido / apagado
Agarre trasero

. Caja de polvo

. Puerto de extraccion de polvo

EQUIPOS Y ACCESORIOS

* Caja de polvo

* Almohadilla de respaldo 125 mm
e Almohadilla de respaldo 150 mm
* Papel de lija x6

OO BAsWNRE
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e Caso

CONSTRUCCION Y USO

Las lijadoras orbitales son herramientas eléctricas manuales con clase de
aislamiento Il. Las herramientas son accionadas por motores
conmutadores monofasicos. La lijadora orbital esta disefiada para lijar y
pulir superficies de madera, metal, plastico y materiales similares, con el
uso de papel de lijar con la gradacion adecuada. El rango de uso cubre
trabajos de reparacion y construccion, y cualquier trabajo de la gama de
actividades individuales y amateur (retoques).

No utilice la lijadora para lijar superficies que contengan magnesio o
amianto, o cubiertas con yeso.

OPERACION

Elegir papel de lijado

El papel de lijado de grano grueso se utiliza para el procesamiento grueso

de la mayoria de los materiales, mientras que el papel de grano fino se

utiliza para trabajos de acabado.

e Cuando la superficie no esté plana, comience el trabajo con papel
de lijar de grano grueso y continte hasta que la superficie esté
plana.

e A continuacién, use papel de grano medio para eliminar rastros de
procesamiento grueso.

e Para terminar el trabajo use papel de lijar de grano fino.

Instalacion de papel de lijado

La lijadora orbital esta equipada con almohadilla con el llamado gancho y

bucle y solo se debe usar papel de lijado perforado de tamafio apropiado.

e Coloque el papel de lijado cerca de la almohadilla de respaldo de la
lijadora.

e Coloque el papel de manera que sus orificios coincidan con los
orificios de la almohadilla de respaldo de la lijadora (fig.B)

* Presione el papel de lijado contra la aimohadilla de respaldo.

* Asegurese de que los orificios en el papel de lijar y la almohadilla
de respaldo coincidan completamente; asegura la posibilidad de
extraccion de polvo.

Encendido / apagado

e Encendido: mueva el interruptor en la parte superior del cuerpo a la
posicién de encendido.

* Apagado - Deslice el interruptor en la parte superior del cuerpo a la
posicion de apagado.

Ajuste de velocidad

La lijadora estad equipada con una perilla para cambiar la velocidad de

rotacion. La velocidad aumenta con el nimero seleccionado en el volante

(fig.C)..

Operacion de lijadora orbital

Toda el area de la almohadilla de respaldo debe descansar sobre la

superficie procesada.

Encienda la lijadora y aplique una presién moderada; muévelo sobre el

material procesado en movimientos circulares, en direccion transversal o

longitudinal.

Para el procesamiento grueso use papel de lijado con grano grueso, para

el procesamiento de acabado use papel de grano fino. Es mejor hacer

coincidir el tipo de papel de lijado por ensayos y errores.

Al terminar el pulido, reduzca la presién, levante la lijadora por encima de

la superficie procesada y solo después de eso apague la herramienta.

Sistema de extraccion de polvo

La lijadora estd equipada con un sistema de extraccién de polvo
incorporado ubicado en la parte posterior del dispositivo. Ha sido
disefiado para trabajar con una caja colocada directamente en el escape
o con una aspiradora. La caja debe vaciarse regularmente.

ALMACENAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente antes de
comenzar cualquier actividad relacionada con la instalacion, el ajuste, la
reparacion o el mantenimiento.

Mantenga siempre limpia la lijadora.

Recuerde mantener siempre permeables los orificios de ventilacion de la
carcasa de la lijadora.

Nunca use ninglin agente caustico para limpiar piezas de plastico.

En caso de que el conmutador excite la chispa verifique el estado técnico
de las escobillas de carbon del motor.

Reemplazo de la aimohadilla de respaldo

La almohadila de respaldo Damaged debe
inmediatamente

e Desenrosque cuatro tornillos que fix la aimohadilla de respaldo.

reemplazarse



« Retire y reemplace la almohadilla de respaldo.
« Atornille los tornillos de fijacion.

Sustitucion de escobillas de carb6n

Reemplace las escobillas de carbén del motor inmediatamente usadas
(menos de 5 mm), quemadas o agrietadas. Siempre reemplace ambos
cepillos a la vez.

Confie el reemplazo de los cepillos de carbén solo a una persona
calificada. Solo se deben usar piezas originales.

Todas las fallas deben ser reparadas por el taller de servicio autorizado
por el fabricante.

DATOS TECNICOS

59G349 Lijadora orbital
Parametro Valor
Tensiéon nominal 230V CA
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 450 W
Longitud del cable 23m

Velocidad méxima sin carga 7000-13000 ™1

Tamafio de la almohadilla 125 mm /150 mm
Clase de proteccion I
Clase impermeable IPX0

Masa 1,21kg
Afio de produccién
59G349 define el tipo y la indicacion del dispositivo

RUIDO Y VIBRACION

Nivel de presion acustica

El nivel de potencia acustica medido
Valor de aceleracion de vibraciones

Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
LwA= 93 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 12,5 m/s2 K= 1,5 m/s2

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe por: el nivel de la
presion acustica emitida (pa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K
es la incertidumbre de medicion). Las vibraciones emitidas por el
dispositivo se describen por el valor de la aceleracion de la vibracion an
(donde K es la incertidumbre de medicion).

La siguiente informacién: el nivel de presién acustica emitido (pa, el nivel
de potencia acustica Lwa Y la aceleracion de la vibracion an se midieron de
acuerdo con la norma EN 62841-1:2015. El nivel de vibracion dado an se
puede utilizar para comparar dispositivos y para una evaluacion preliminar
de la exposicion a vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es representativo solo para el uso basico del
dispositivo. Si la maquina se utiliza para diferentes aplicaciones o con
diferentes herramientas de trabajo, el nivel de vibracién puede cambiar. El
nivel mas alto de vibraciones se vera influenciado por un mantenimiento
insuficiente o demasiado raro del dispositivo. Las razones dadas
anteriormente pueden resultar en una mayor exposicion a la vibracién
durante todo el periodo de operacion.

Para estimar con precisién la exposicién a la vibracién, considere
los periodos en que el equipo estd apagado o cuando esta
encendido pero no en uso. Después de que todos los factores se
hayan evaluado cuidadosamente, la exposicién general a la
vibracién puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario contra los efectos de las vibraciones, se deben
implementar medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento periédico del dispositivo y las herramientas de trabajo,
proteccién de la temperatura adecuada de las manos y organizacién
adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

No deseche los productos eléctricos con desechos
domésticos, deben utilizarse en plantas adecuadas. Obtenga
informacién sobre la utilizacién de residuos de su vendedor o
de las autoridades locales. Los equipos eléctricos y
electronicos agotados contienen sustancias activas en el
medio ambiente natural. El equipo no reciclado constituye un
riesgo potencial para el medio ambiente y la salud humana.

'‘Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa con sede
en Varsovia en ul. Pograniczna 2/4 (en adelante Grupa Topex) informa que todos los
derechos de autor de esta instruccion (en adelante Instruccion), incluidos, entre otros,
texto, fotografias, esquemas, dibujos y disefio de la instruccion, pertenecen
exclusivamente a Grupa Topex y estan protegidos por las leyes de acuerdo con la Ley
de Derechos de Autor y Derechos Conexos de 4 de febrero de 2004 (ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 con enmiendas
posteriores). La copia, el procesamiento, la publicacién, las modificaciones con fines
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comerciales de toda la Instruccion o sus partes sin el permiso por escrito de Grupa Topex
estan estrictamente prohibidos y pueden causar responsabilidad civil y legal.

Declaracion CE de conformidad

Fabricante: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Producto: Amoladora orbital

Modelo: 59G349

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto enumerado anteriormente esta en conformidad con las
siguientes Directivas de la UE:

Directiva de Maquinas 2006/42/CE

Directiva EMC 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple con los requisitos de las siguientes Normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Esta declaracion se refiere exclusivamente a la maquina en el estado en
que se comercializé y excluye los componentes que se afiaden y/o las
operaciones realizadas posteriormente por el usuario final.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE y
autorizada para elaborar el expediente técnico:

Firmado por y en nombre de:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Agente de Calidad GRUPA TOPEX
Varsovia, 27-04-2022

IT
TRADUZIONE DEL MANUALE ORIGINALE

LEVIGATRICE ORBITALE
59G349 -

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE

Quando si levigano superfici in legno e metallo rivestite con vernici con
additivi al piombo, possono insorgere polveri nocive o tossiche. Il contatto
o l'inalazione della polvere pud mettere in pericolo la salute dell'operatore
o di altre persone. Utilizzare adeguate misure di protezione personale
come maschere filtranti e occhiali di sicurezza. Utilizzare il sistema di
aspirazione delle polveri.

Prima dell'operazione

e Durante il funzionamento tenere saldamente la levigatrice con
entrambe le mani.

e Assicurarsi che la carta abrasiva non tocchi il materiale lavorato
prima di accendere la levigatrice.

e Assicurarsi che la carta abrasiva sia ben installata prima di
accendere la levigatrice.

« Non toccare parti mobili della levigatrice.

* Dopo lo spegnimento, non riporre la levigatrice fino a quando tutte
le parti in movimento non si fermano.

e Utilizzare una maschera protettiva se la polvere appare durante la
levigatura. La polvere, che appare quando si levigano superfici
rivestite con vernice a base di piombo, alcuni tipi di legno e metallo,
€ dannosa.

e Le donne incinte e i bambini non devono entrare nella stanza in cui
viene rimossa la vernice a base di piombo con |'uso della levigatrice.

« Non mangiare, bere o fumare nella stanza in cui la vernice a base
di piombo viene rimossa con la levigatrice.

e Evitare I'uso di lunghe prolunghe.

Quando si utilizza la levigatrice

e Indossare protezioni paraorecchie e semimaschera di protezione
sempre quando si utilizza la levigatrice.

e La levigatrice non & progettata per il funzionamento a umido.



e Assicurarsi che l'interruttore sia in posizione OFF prima di collegare
la levigatrice all'alimentazione.

e Tenere il cavo di alimentazione lontano da parti mobili della
levigatrice.

e Utilizzare occhiali di sicurezza o occhiali quando si utilizza la
levigatrice sopra la testa.

e Quando si utilizza la levigatrice non applicare una pressione
eccessiva che potrebbe arrestare |'utensile.

CAUTELA!
all'interno.

Questo dispositivo & progettato per funzionare

Si presume che il design sia sicuro, vengono utilizzate misure di
protezione e sistemi di sicurezza aggiuntivi, tuttavia c'e sempre un

piccolo rischio di lesioni operative.

SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI
3 4 5 6

@€ O

1
. Awvertimento! Leggi il manuale di istruzioni.
. | prodotti sono conformi alle direttive UE.
. Indossa una protezione per gli occhi!
. Indossa la protezione dell'udito!
. Indossare la protezione dalla polvere!
. Doppio isolamento

SPIEGAZIONE DELLE CIFRE
Fig A:

1. Composizione rapida

. Impugnatura anteriore
Supporto frontale

. Interruttore on / off
Impugnatura posteriore

. Scatola della polvere

. Porta di aspirazione polveri

ATTREZZATURE E ACCESSORI
e Scatola della polvere
Supporto 125 mm

Fondello 150 mm

Carta vetrata x6

Caso

COSTRUZIONE E UTILIZZO

Le levigatrici orbitali sono utensili elettrici azionati a mano con classe di
isolamento Il. Gli utensili sono azionati da motori a commutatore
monofase. La levigatrice orbitale € progettata per levigare e lucidare
superfici di legno, metallo, plastica e materiali simili, con l'uso di carta
abrasiva con gradazione appropriata. La gamma di utilizzo copre i lavori
di riparazione e costruzione e qualsiasi lavoro della gamma di attivita
individuali e amatoriali (armeggiare).

Non utilizzare la levigatrice per levigare superfici che contengono
magnesio 0 amianto o ricoperte di gesso.

OPERAZIONE

OUBAWNPRF
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Scegliere la carta abrasiva

La carta abrasiva a grana grossa viene utilizzata per la lavorazione

grossolana della maggior parte dei materiali, mentre la carta a grana fine

viene utilizzata per i lavori di finitura.

e Quando la superficie non € piatta, iniziare il lavoro con carta
abrasiva a grana grossa e continuare fino a quando la superficie non
& piatta.

e Quindi utilizzare carta a grana media per rimuovere le tracce di
lavorazione grossolana.

« Per finire il lavoro utilizzare carta abrasiva a grana fine.

Installazione della carta abrasiva

La levigatrice orbitale & dotata di pad con il cosiddetto hook-and-loop e

deve essere utilizzata solo carta abrasiva perforata di dimensioni

appropriate.

e Mettere la carta abrasiva vicino al tampone di supporto della
levigatrice.

e Posizionare la carta in modo che i fori corrispondano ai fori sul
fondello della levigatrice (fig.B)

* Premere la carta abrasiva contro il supporto.

e Assicurarsi che i fori sulla carta abrasiva e sul tampone di supporto
corrispondano completamente; garantisce possibilita di aspirazione
polveri.
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Accensione / spegnimento

e Accensione - Spostare l'interruttore sulla parte superiore del corpo
in posizione on.

e Spegnimento - Far scorrere linterruttore sulla parte superiore del
corpo fino alla posizione spenta.

Impostazione della velocita

La levigatrice € dotata di una manopola per modificare la velocita della
rotazione. La velocitd aumenta con il numero selezionato sul volantino
(fig.C).

Funzionamento della levigatrice orbitale

L'intera area del cuscinetto di supporto deve poggiare sulla superficie
lavorata.

Accendere la levigatrice e applicare una pressione moderata; spostarlo
sul materiale lavorato in movimenti circolari, in direzione trasversale o
longitudinale.

Per la lavorazione grossolana utilizzare carta abrasiva con grana grossa,
per la lavorazione di finitura utilizzare carta a grana fine. E meglio abbinare
il tipo di carta abrasiva per tentativi ed errori.

Quando si finisce la lucidatura, ridurre la pressione, sollevare la levigatrice
sopra la superficie lavorata e solo dopo spegnere l'utensile.

Sistema di aspirazione polveri

La levigatrice € dotata di un sistema di aspirazione della polvere
incorporato situato nella parte posteriore del dispositivo. E stato
progettato per funzionare con una scatola messa direttamente sullo
scarico 0 con un aspirapolvere. La scatola deve essere svuotata
regolarmente.

STOCCAGGIO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di iniziare
qualsiasi attivita relativa all'installazione, alla regolazione, alla riparazione
o0 alla manutenzione.

Tenere sempre pulita la levigatrice.

Ricordarsi di mantenere sempre pervi i fori di ventilazione dell'involucro
della levigatrice.

Non utilizzare mai agenti caustici per la pulizia di parti in plastica.

In caso di eccessiva scintilla del commutatore verificare le condizioni
tecniche delle spazzole di carbone del motore.

Sostituzione del cuscinetto di supporto

Il supporto Damaged deve essere sostituito immediatamente
e Svitare quattro viti che fix il pad di supporto.

e Rimuovere e sostituire il pad di supporto.

e Avvitare le viti di fissaggio.

Sostituzione delle spazzole di carbone

Sostituire immediatamente le spazzole di carbone del motore usate (pit
corte di 5 mm), bruciate o incrinate. Sostituire sempre entrambe le
spazzole alla volta.

Affidare la sostituzione delle spazzole di carbone solo a una persona
qualificata. Devono essere utilizzate solo parti originali.

Tutti i guasti devono essere riparati dall'officina di assistenza autorizzata
dal produttore.

DATI TECNICI

59G349 Levigatrice orbitale
Parametro Valore
Tensione nominale 230V CA
Frequenza 50 Hz
Potenza nominale 450 W
Lunghezza del cavo 23m
Velocita massima senza carico 7000-13000 M1
Dimensione del pad 125 mm / 150

millimetri

Classe di protezione Il
Classe impermeabile IPXO0 -
Un sacco 1,21kg
Anno di produzione

59G349 definisce il tipo e l'indicazione del dispositivo
RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Il livello di potenza sonora Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)
misurato
Valore di accelerazione delle an= 12,5 m/s2 K= 1,5 m/s2
vibrazioni




Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di rumore emesso dal dispositivo & descritto da: il livello della
pressione sonora emessa pa € il livello di potenza sonora wa (dove K &
lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono descritte
dal valore dell'accelerazione delle vibrazioni ah (dove K é l'incertezza di
misura).

Le seguenti informazioni: livello di pressione sonora emesso pa, livello di
potenza sonora wwa € accelerazione delle vibrazioni ah sono state
misurate in conformita alla norma EN 62841-1:2015. Il livello di vibrazione
dato an pud essere utilizzato per confrontare i dispositivi e per una
valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo per l'uso di base del
dispositivo. Se la macchina viene utilizzata per diverse applicazioni o con
diversi strumenti di lavoro, il livello di vibrazione pud cambiare. Il livello piti
elevato di vibrazioni sara influenzato da una manutenzione insufficiente o
troppo rara del dispositivo. Le ragioni sopra esposte possono comportare
una maggiore esposizione alle vibrazioni durante lintero periodo di
funzionamento.

Per stimare con precisione |'esposizione alle vibrazioni, considerare
i periodi in cui I'apparecchiatura é spenta o quando & accesa ma non
in uso.Dopo che tutti i fattori sono stati attentamente valutati,
I'esposizione  complessiva alle vibrazioni puo essere
significativamente inferiore.

Al fine di proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, dovrebbero
essere implementate ulteriori misure di sicurezza, come ad esempio:
manutenzione periodica del dispositivo e degli strumenti di lavoro,
protezione della temperatura appropriata delle mani e corretta
organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
Non smaltire i prodotti elettrici con rifiuti domestici, dovrebbero
essere utilizzati in impianti adeguati. Ottieni informazioni
sull'utilizzo dei rifiuti dal venditore o dalle autorita locali. Le
apparecchiature  elettriche ed elettroniche  esaurite
contengono sostanze attive nellambiente naturale. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per 'ambiente e la salute umana.
'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con sede
aVarsavia in ul. Pograniczna 2/4 (di seguito Grupa Topex) informa che tutti i diritti d'autore
relativi a questa istruzione (di seguito Istruzioni), inclusi, a titolo esemplificativo ma non
esaustivo, testi, fotografie, schemi, disegni e layout dellistruzione, appartengono
esclusivamente a Grupa Topex e sono protetti dalle leggi in conformita con la legge del 4
febbraio 2004 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (ustawa o prawie autorskim i
prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 n. 90 voce 631 con modifiche successive). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione, le modifiche a fini commerciali dell'intera Istruzione o
delle sue parti senza l'autorizzazione scritta di Grupa Topex sono severamente vietate e
possono causare responsabilita civile e legale.
Dichiarazione di conformita CE
Produttore: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia
Prodotto: Smerigliatrice orbitale
Modello: 59G349
Nome commerciale: GRAPHITE
N. di serie: 00001 + 99999
Questa dichiarazione di conformita € rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del fabbricante.
Il prodotto sopra elencato € conforme alle seguenti Direttive UE:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva EMC 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti dei seguenti standard:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; |IEC 62321-7-2:2017
Questa dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina nello
stato in cui & stata immessa sul mercato ed esclude i componenti che
vengono aggiunti e/o le operazioni effettuate successivamente
dall'utilizzatore finale.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE e autorizzata
a compilare il fascicolo tecnico:
Firmato per e per conto di:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia

e . T
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Pawet Kowalski
Agente di qualita GRUPA TOPEX
Varsavia, 2022-04-27

NL
VERTALING VAN DE ORIGINELE HANDLEIDING

VLAKSCHUURMACHINE
599349

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Bij het schuren van houten en metalen opperviakken bedekt met verven
met loodadditieven, kan schadelijk of giftig stof ontstaan. Contact met of
inademing van het stof kan de gezondheid van de bediener of van
anderen in gevaar brengen. Gebruik passende persoonlijke
beschermingsmaatregelen zoals filtermaskers en veiligheidsbrillen.
Gebruik stofafzuigsysteem.

Voor gebruik

e Houd de schuurmachine tijdens het gebruik met beide handen
stevig vast.

e Zorg ervoor dat het schuurpapier het bewerkte materiaal niet raakt
voordat u de schuurmachine inschakelt.

e Zorg ervoor dat het schuurpapier goed is geinstalleerd voordat u de
schuurmachine inschakelt.

* Raak bewegende delen van de schuurmachine niet aan.

e Leg na het uitschakelen de schuurmachine niet weg totdat alle
bewegende delen stoppen.

e Gebruik een beschermend masker als het stof verschijnt tijdens het
schuren. Stof, dat verschijnt bij het schuren van opperviakken
bedekt met loodhoudende verf, sommige soorten hout en metaal, is
schadelijk.

e Zwangere vrouwen en
loodhoudende verf wordt
schuurmachine niet betreden.

e Eet, drink of rook niet in de ruimte waar loodhoudende verf met de
schuurmachine wordt verwijderd.

« Vermijd het gebruik van lange verlengsnoeren.

kinderen mogen de kamer waar
verwijderd met behulp van een

Bij het bedienen van de schuurmachine

« Draag oorbeschermers en beschermkapje altijd bij het gebruik van
de schuurmachine.

e Sander is niet ontworpen voor natte werking.

e Zorg ervoor dat de schakelaar in de UIT-stand staat voordat u de
schuurmachine aansluit op de voeding.

e Houd het netsnoer uit de buurt van bewegende delen van de
schuurmachine.

e Gebruik een veiligheidsbril of -bril bij het bedienen van de
schuurmachine boven het hoofd.

« Oefen bij het bedienen van de schuurmachine geen overmatige druk
uit die het gereedschap zou kunnen stoppen.

VOORZICHTIGHEID! Dit apparaat is ontworpen om binnenshuis te
werken.

Het  ontwerp  wordt  verondersteld veilig te zijn,
beschermingsmaatregelen en extra veiligheidssystemen worden
gebruikt, maar er is altijd een klein risico op operationele

© ® 06 O

SYMBOLEN UITLEG
1 2 3 4 5 6

. Waarschuwing! Lees de gebruiksaanwijzing.

. Producten voldoen aan de EU-richtlijnen.
. Draag oogbescherming!

. Draag gehoorbescherming!

. Draag stofbescherming!

. Dubbele isolatie

CIJFERS TOELICHTING
Figuur A:

1. Snelkiezen

2. Grip aan de voorzijde
3. Backing pad

4. Aanluit schakelaar

oOU s WN R



5. Grip aan de achterkant
6. Stofdoos
7. Stofafzuigpoort

UITRUSTING EN ACCESSOIRES
* Stofdoos

Backing pad 125 mm
Steunpad 150 mm
Schuurpapier x6

Geval

CONSTRUCTIE EN GEBRUIK

Orbitaalschuurmachines zijn handbediende elektrische gereedschappen
met isolatieklasse Il. Gereedschappen worden aangedreven door
eenfasige commutatormotoren. Vlakschuurmachine is ontworpen voor het
schuren en polijsten van oppervlakken van hout, metaal, kunststof en
soortgelijke materialen, met behulp van schuurpapier met de juiste
gradatie. Het toepassingsgebied omvat reparatie- en
bouwwerkzaamheden en alle werkzaamheden uit het bereik van
individuele, amateuractiviteiten (knutselen).

Gebruik de schuurmachine niet voor het schuren van opperviakken die
magnesium of asbest bevatten, of bedekt zijn met gips.

OPERATIE

Schuurpapier kiezen

Grofkorrelig schuurpapier wordt gebruikt voor grove verwerking van de

meeste materialen, terwijl fijnkorrelig papier wordt gebruikt voor

afwerkingswerken.

e Wanneer het oppervliak niet viak is, begint u het werk met
grofkorrelig schuurpapier en gaat u door totdat het oppervlak vlak is.

* Gebruik vervolgens middelste korrelig papier om sporen van grove
verwerking te verwijderen.

* Gebruik voor de afwerking fijnkorrelig schuurpapier.

Schuurpapier installeren

Vlakschuurmachine is uitgerust met pad met zogenaamde klittenband en

alleen geperforeerd schuurpapier van de juiste grootte mag worden

gebruikt.

e Leg het schuurpapier dicht bij de schuurmachine backing pad.

« Plaats het papier zo dat de gaten overeenkomen met gaten op de
schuurmachine backing pad (fig.B)

« Druk het schuurpapier tegen het steunkussen.

e Zorg ervoor dat de gaten op het schuurpapier en de backing pad
volledig overeenkomen; het zorgt voor de mogelijkheid van
stofafzuiging.

In- / uitschakelen

* Inschakelen - Beweeg de schakelaar aan de bovenkant van het
lichaam naar de aan-stand.

* Uitschakelen - Schuif de schakelaar aan de bovenkant van het
lichaam naar de uit-stand.

Snelheidsinstelling
De schuurmachine is voorzien van een knop om de snelheid van de rotatie
te veranderen. De snelheid neemt toe met het geselecteerde nummer op
het handwiel (fig.C).

Vlakschuurmachine bediening

Het hele gebied van de backing pad moet rusten op het verwerkte
opperviak.

Zet de schuurmachine aan en oefen matige druk uit; beweeg het op het
verwerkte materiaal in cirkelvormige bewegingen, in dwars- of
lengterichting.

Gebruik voor grove verwerking schuurpapier met grove korrel, voor de
afwerking gebruik je fiinkorrelig papier. Het is het beste om het type
schuurpapier met vallen en opstaan te matchen.

Verlaag bij het polijsten de druk, til de schuurmachine boven het bewerkte
oppervlak en schakel pas daarna het gereedschap uit.

Stofafzuigsysteem

De schuurmachine is voorzien van een ingebouwd stofafzuigsysteem aan
de achterzijde van het apparaat. Het is ontworpen om te werken met een
doos die direct op de uitlaat wordt geplaatst of met een stofzuiger. De doos
moet regelmatig worden geleegd.

OPSLAG EN ONDERHOUD

Koppel het netsnoer los van het stopcontact voordat u begint met
activiteiten met betrekking tot installatie, aanpassing, reparatie of
onderhoud.

Houd de schuurmachine altijd schoon.
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Vergeet niet om de ventilatiegaten van de schuurmachinebehuizing altijd
doorlatend te houden.

Gebruik nooit bijtende middelen voor het reinigen van plastic onderdelen.
In geval van overmatige commutator vonkcontrole technische staat van
koolborstels van de motor.

Vervanging van backing pad

Damaged backing pad moet onmiddellijk worden vervangen
e Schroef vier schroeven los die het steunkussen fixen.
« Verwijder en vervang de backing pad.

e Schroef de bevestigingsschroeven vast.

Vervanging van koolborstels

Vervang direct opgebruikte (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten
motor koolborstels. Vervang altijd beide borstels tegelijk.

Vertrouw de vervanging van koolborstels alleen toe aan een
gekwalificeerd persoon. Alleen originele onderdelen mogen worden
gebruikt.

Alle fouten moeten worden gerepareerd door een servicewerkplaats die
door de fabrikant is geautoriseerd.

TECHNISCHE GEGEVENS
59G349 Vlakschuurmachine

Parameter Waarde

Nominale spanning 230 V wisselstroom
Frequentie 50 Hz

Nominaal vermogen 450 W
Snoerlengte 23m

Max onbelaste snelheid 7000-13000 "Nt

Pad grootte 125 mm /150 mm
Beschermingskl 1]

Waterdichte klasse Ipx0

Massa 1,21kg

Jaar van productie
59G349 definieert het type en de indicatie van het apparaat

GELUID EN TRILLINGEN

Geluidsdrukniveau

Het gemeten
geluidsvermogensniveau
Trillingsversnellingswaarde

o= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
A= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

an= 12,5 m/s2 K= 1,5 m/s2

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgestraalde geluidsniveau wordt beschreven door:
het niveau van de uitgezonden geluidsdruk 1pa en het
geluidsvermogensniveau wwa (waarbij K de meetonzekerheid is). De
trilingen die door het apparaat worden uitgezonden, worden beschreven
door de waarde van de ftrillingsversneling ah (waarbij K de
meetonzekerheid is).

De volgende informatie: uitgestraald geluidsdrukniveau  pa,
geluidsvermogensniveau wwa en trillingsversnelling ah werden gemeten
volgens EN 62841-1:2015. Het opgegeven trillingsniveau an kan worden
gebruikt om apparaten te vergelijken en voor een voorlopige beoordeling
van de blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als de machine voor verschillende
toepassingen of met verschillende werkinstrumenten wordt gebruikt, kan
het trillingsniveau veranderen. Het hogere trillingsniveau wordt beinvioed
door onvoldoende of te zeldzaam onderhoud van het apparaat. De
hierboven genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te schatten, moet u
rekening houden met perioden waarin de apparatuur is
uitgeschakeld of wanneer deze is ingeschakeld maar niet in gebruik
is. Nadat alle factoren zorgvuldig zijn beoordeeld, kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen, moeten
aanvullende veiligheidsmaatregelen worden geimplementeerd, zoals:
periodiek onderhoud van het apparaat en werkgereedschap, bescherming
van de juiste temperatuur van de handen en een goede organisatie van
het werk.

BESCHERMING VAN HET MILIEU



Gooi geen elektrisch aangedreven producten weg met
huishoudelijk afval, ze moeten in de juiste installaties worden
gebruikt. Vraag informatie over het gebruik van afval bij uw
verkoper of lokale autoriteiten. Verbruikte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die actief zijn in de
natuurlijke omgeving. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa met zetel
in Warschau op ul. Pograniczna 2/4 (hiema Grupa Topex) informeert dat alle
auteursrechten op deze instructie (hierna instructie), inclusief, maar niet beperkt tot, tekst,
foto's, schema's, tekeningen en lay-out van de instructie, uitsluitend toebehoren aan
Grupa Topex en worden beschermd door wetten dienovereenkomstig naar de wet op het
auteursrecht en de naburige rechten van 4 februari 2004 (ustawa o prawie autorskim i
prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Nr. 90 item 631 met latere wijzigingen). Kopiéren,
verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele Instructie of
delen daarvan zonder schriftelijke toestemming van Grupa Topex zijn ten strengste
verboden en kunnen leiden tot burgerlijke en wettelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warschau
Product: Orbitale slijper
model: 599349
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven genoemde product is in overeenstemming met de
volgende EU-richtlijnen:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
EMC-richtlijn 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de vereisten van de volgende normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019: 01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; NL IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Deze verklaring heeft uitsluitend betrekking op de machine in de staat
waarin zij in de handel is gebracht en sluit onderdelen uit die later door
de eindgebruiker worden toegevoegd en/of verrichtingen.
Naam en adres van de persoon die in de EU woont of gevestigd is en
gemachtigd is om het technisch dossier samen te stellen:
Ondertekend voor en namens:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.K.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warschau

¥ el .

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Kwaliteitsagent
Warschau, 27-04-2022

FR
TRADUCTION DU MANUEL ORIGINAL

PONCEUSE ORBITALE
59G349

REGLES DE SECURITE DETAILLEES

Lors du pongage de surfaces en bois et en métal recouvertes de peintures
contenant des additifs au plomb, des poussiéres nocives ou toxiques
peuvent survenir. Le contact ou l'inhalation de la poussiére peut mettre en
danger la santé de l'opérateur ou d'autres personnes. Utilisez des
mesures de protection personnelle appropriées telles que des masques
filtrants et des lunettes de sécurité. Utilisez un systeme d’extraction de
poussiére.

Avant l'opération

« Pendant le fonctionnement, tenez fermement la ponceuse avec les
deux mains.

e Assurez-vous que le papier abrasif ne touche pas le matériau traité
avant d’allumer la ponceuse.

e Assurez-vous que le papier abrasif est bien installé avant d’allumer
la ponceuse.

* Ne touchez pas les parties mobiles de la ponceuse.
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* Apres I'éteindre, ne rangez pas la ponceuse jusqu’a ce que toutes
les piéces mobiles s'arrétent.

« Utilisez un masque de protection si la poussiére apparait pendant le
pongage. La poussiére, qui apparait lors du pongage de surfaces
recouvertes de peinture a base de plomb, de certains types de bois
et de métal, est nocive.

* Les femmes enceintes et les enfants ne doivent pas entrer dans la
piéce ou la peinture a base de plomb est enlevée a l'aide de
ponceuse.

« Ne mangez pas, ne buvez pas et ne fumez pas dans la piece ou la
peinture a base de plomb est enlevée avec la ponceuse.

o Evitez d'utiliser de longues rallonges.

Lors de l'utilisation de la ponceuse

e Portez des protége-oreilles et un demi-masque de protection
toujours lorsque vous utilisez la ponceuse.

e La ponceuse n’est pas congue pour un fonctionnement humide.

e Assurez-vous que linterrupteur est en position OFF avant de
brancher la ponceuse a I'alimentation.

e Gardez le cordon d’alimentation a I'écart des parties mobiles de la
ponceuse.

o Utilisez des lunettes de sécurité ou des lunettes lorsque vous utilisez
la ponceuse au-dessus de la téte.

e Lors de I'utilisation de la ponceuse, n'appliquez pas de pression
excessive qui pourrait arréter I'outil.

PRUDENCE! Cet appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

La conception est supposée sire, des mesures de protection et des
systémes de sécurité supplémentaires sont utilisés, mais il y a
toujours un faible risque de blessures opérationnelles.

EXPLICATION DES SYMBOLES

1 2 3 4 5 6
. Avertissement! Lisez le manuel d'instructions.
. Les produits sont conformes aux directives de 'UE.
. Portez une protection oculaire!
. Portez des protections auditives!
. Portez une protection contre la poussiére!
. Double isolation

EXPLICATION DES CHIFFRES
Fig. A:

1. Numérotation rapide

2. Poignée avant

3. Pavé de sauvegarde

4. Interrupteur marche / arrét

5.

6.

7
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Poignée arriere
. Boite a poussiére
. Port d’extraction de poussiere

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES
« Boite a poussiére

Coussin de support 125 mm
Coussin de support 150 mm
Papier de verre x6

Cas

CONSTRUCTION ET UTILISATION

Les ponceuses orbitales sont des outils électriques a commande
manuelle de classe d'isolation II. Les outils sont entrainés par des moteurs
a commutateur monophasés. La ponceuse orbitale est congue pour le
pongage et le polissage de surfaces de bois, de métal, de plastique et de
matériaux similaires, avec ['utilisation de papier de pongage avec une
gradation appropriée. La gamme d'utilisation couvre les travaux de
réparation et de construction, ainsi que tout travail de la gamme des
activités individuelles et amateurs (bricolage).

N'utilisez pas la ponceuse pour poncer des surfaces contenant du
magnésium ou de 'amiante, ou recouvertes de gypse.

OPERATION
Choisir le papier de pongage
Le papier de pongage a grain grossier est utilisé pour le traitement grossier

de la plupart des matériaux, tandis que le papier a grain fin est utilisé pour
les travaux de finition.



e Lorsque la surface n'est pas plate, commencez le travail avec du
papier de pongage a grain grossier et continuez jusqu’a ce que la
surface soit plate.

« Ensuite, utilisez du papier a grain moyen pour éliminer les traces de
traitement grossier.

« Pour terminer le travail, utilisez du papier de pongage a grain fin.

Installation de papier de pongage

La ponceuse orbitale est équipée d’'un tampon avec ce que I'on appelle

un crochet et une boucle et seul du papier de pongage perforé de taille

appropriée doit étre utilisé.

e Placez le papier de pongage prés du tampon de support de la
ponceuse.

e Placez le papier de maniére a ce que ses trous correspondent aux
trous sur le support de la ponceuse (fig.B)

* Appuyez sur le papier de pongage contre le tampon de support.

e Assurez-vous que les trous sur le papier de pongage et le tampon
de support correspondent parfaitement; il assure la possibilité
d’extraction de poussiere.

Allumer / éteindre

e Allumer - Déplacez l'interrupteur sur le dessus du corps a la position
marche.

e Arrét - Faites glisser I'interrupteur sur le dessus du corps en position
d'arrét.

Réglage de la vitesse

La ponceuse est équipée d’'un bouton pour changer la vitesse de rotation.

La vitesse augmente avec le nombre sélectionné sur le volant (fig.C)..

Fonctionnement de la ponceuse orbitale

Toute la surface du coussin de support doit reposer sur la surface traitée.
Allumez la ponceuse et appliquez une pression modérée; déplacez-le sur
le matériau traité en mouvements circulaires, dans le sens transversal ou
longitudinal.

Pour le traitement grossier, utilisez du papier de pongage avec du grain
grossier, pour le traitement de finition, utilisez du papier a grain fin. Il est
préférable de faire correspondre le type de papier de pongage par essais
et erreurs.

Lors de la finition du polissage, réduisez la pression, soulevez la ponceuse
au-dessus de la surface traitée et n’éteignez I'outil qu’aprés cela.

Systéme d’extraction de poussiére

La ponceuse est équipée d’'un systéme d’extraction de poussiére intégré
situé a l'arriére de l'appareil. Il a été congu pour fonctionner avec une
boite placée directement sur I'échappement ou avec un aspirateur. La
boite doit étre vidée réguliérement.

STOCKAGE ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon dalimentation de la prise secteur avant de
commencer toute activité liée a l'installation, au réglage, a la réparation ou
a l'entretien.

Gardez toujours la ponceuse propre.

N’oubliez pas de toujours garder perchés les trous de ventilation du boitier
de la ponceuse.

N'utilisez jamais d’agents caustiques pour nettoyer les piéces en
plastique.

En cas d'étincelle excessive du commutateur, vérifiez I'état technique des
balais en carbone du moteur.

Remplacement du coussin de support

Le pavé de support endommagé doit étre remplacé immédiatement
« Dévissez quatre vis qui fix le coussin de support.

* Retirez et remplacez le pavé de sauvegarde.

e Vissez les vis de fixation.

Remplacement des balais a charbon

Remplacer les balais en carbone du moteur immédiatement usés (moins
de 5 mm), briilés ou fissurés. Remplacez toujours les deux brosses a la
fois.

Confiez le remplacement des balais a charbon uniquement a une
personne qualifiée. Seules les piéces d'origine doivent étre utilisées.
Tous les défauts doivent étre réparés par un atelier de service agréé par
le fabricant.

DONNEES TECHNIQUES

Ponceuse orbitale 59G349
Paramétre Valeur
Tension nominale 230V CA
Fréquence 50 Hz
Puissance nominale 450 W
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23m

7000-13000 ™™
Taille du tampon 125 mm /150 mm
Classe de protection Il
Classe imperméable a I'eau IPX0
Masse 1,21kg
Année de production
59G349 définit le type et I'indication de I'appareil

Longueur du cordon
Vitesse maximale sans charge

BRUIT ET VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Le niveau de puissance | wwa=93dB(A)K=3dB(A)

acoustique mesuré
Valeur  d'accélération
vibrations

des ah= 12,5 m/s2 K= 1,5 m/s2

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau de bruit émis par l'appareil est décrit par: le niveau de la
pression acoustique émise 1pa et le niveau de puissance acoustique Lwa
(ou K est l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par le dispositif
sont décrites par la valeur de l'accélération vibratoire ah (ou K est
l'incertitude de mesure).

Les informations suivantes: niveau de pression acoustique émis Lpa,
niveau de puissance acoustique Lwa et accélération vibratoire ah ont été
mesurés conformément a la norme EN 62841-1:2015. Le niveau de
vibration donné peut étre utilisé pour comparer les appareils et pour une
évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n’est représentatif que pour I'utilisation de
base de I'appareil. Si la machine est utilisée pour différentes applications
ou avec différents outils de travail, le niveau de vibration peut changer. Le
niveau de vibrations plus élevé sera influencé par un entretien insuffisant
ou trop rare de l'appareil. Les raisons indiquées ci-dessus peuvent
entrainer une exposition accrue aux vibrations pendant toute la période
d’exploitation.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, tenez
compte des périodes ou I'équipement est éteint ou lorsqu’il est
allumé mais non utilisé. Une fois que tous les facteurs ont été
soigneusement évalués, I'exposition globale aux vibrations peut étre
significativement plus faible.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires devraient étre mises en ceuvre, telles que:
I'entretien périodique de I'appareil et des outils de travail, la protection de
la température appropriée des mains et une bonne organisation du travail.

PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT

Ne jetez pas les produits électriques avec des déchets
ménagers, ils doivent étre utilisés dans des usines
appropriées. Obtenez des informations sur I'utilisation des
déchets aupres de votre vendeur ou des autorités locales.
Les équipements électriques et électroniques usagés
contiennent des substances actives dans I'environnement
naturel. Les équipements non recyclés constituent un risque
potentiel pour 'environnement et la santé humaine.

« Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig » Spétka komandytowa avec
siége a Varsovie & ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés Grupa Topex) informe que tous les droits
d'auteur de cette instruction (ci-aprés Instruction), y compris, mais sans s'y limiter, le texte,
les photographies, les schémas, les dessins et la mise en page de linstruction,
appartiennent exclusivement & Grupa Topex et sont protégés par les lois conformément
& la loi sur le droit d'auteur et les droits connexes du 4 février 2004 (ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 avec des amendements
ultérieurs). La copie, le traitement, la publication, les modifications a des fins
commerciales de 'ensemble de I'Instruction ou de ses parties sans l'autorisation écrite de
Grupa Topex sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
légale.

Déclaration CE de conformité

Fabricant: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produit: Meuleuse orbitale

Modeéle: 59G349

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.

Le produit énuméré ci-dessus est conforme aux directives européennes
suivantes:

Directive Machines 2006/42/CE

Directive CEM 2014/30/UE

Directive RoHS 2011/65/UE telle que modifiée par la directive
2015/863/UE



Et répond aux exigences des normes suivantes:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;
IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; CEIl 62321-7-2:2017
Cette déclaration concerne exclusivement la machine dans I'état dans
lequel elle a été mise sur le marché et exclut les composants qui sont
ajoutés et/ou les opérations effectuées ultérieurement par I'utilisateur
final.
Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE et
autorisée a constituer le dossier technique:
Signé pour et au nom de :
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

T = i
Pawet Kowalski
Agent qualitt GRUPA TOPEX
Varsovie, 2022-04-27
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