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Step 1:

First align one end of the overlapping parts of the iron sheets of Parts A and B,

and then tighten the screws one by one.

Krok 1:

Najpierw wyrównaj otwory na końcu zachodzących na siebie części metalu- części A i B, a

następnie dokręć śruby jedną po drugiej.

Step 2:

The components C and D - the front and rear ends of the foot tubes are elastic. When

aligning the hole positions, you can slightly bend them. After the hole positions are

aligned, then tighten the screws.

Krok 2:

Komponenty C i D - przednie i tylne końce rurek stóp są elastyczne. Podczas

wyrównywania pozycji otworów można je lekko zgiąć. Po wyrównaniu pozycji otworów

należy dokręcić śruby.

Step 4

Krok 4

Attention: For all the screws below, do not lock them tightly during pre-assembly. Wait until all the screws are screwed 

on and then lock them uniformly.

Uwaga: Nie dokręcaj do końca wszystkich śrub podczas wstępnego montażu. Poczekaj, aż wszystkie śruby zostaną

przykręcone, a następnie dokręć je równomiernie.
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Poznámka: Počas počiatočnej montáže úplne nedoťahujte všetky skrutky. Počkajte, kým nie sú utiahnuté všetky skrutky, a potom ich dotiahnite rovnomerne.
Poznámka: Během počáteční montáže neutahujte úplně všechny šrouby. Počkejte, až budou všechny šrouby utaženy, a poté je rovnoměrně utáhněte.
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Krok 1: Najprv zarovnajte otvory na konci prekrývajúcich sa kovových častí - časti A a B, potom skrutky dotiahnite jednu po druhej
Krok 1: Nejprve zarovnejte otvory na konci překrývajících se kovových dílů - díly A a B, poté šrouby utáhněte jeden po druhém


Patrycja Moskała
Maszyna do pisania
Krok 2: Komponenty C a D - Predné a zadné konce nožných rúrok sú flexibilné. Pri zarovnávaní polohy otvorov ich môžete mierne ohnúť. Keď sú otvory zarovnané, utiahnite skrutky.
Krok 2: Komponenty C a D - Přední a zadní konce nožních trubek jsou pružné. Při zarovnávání polohy otvorů je můžete mírně ohnout. Jakmile jsou otvory zarovnány, utáhněte šrouby.
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Megjegyzés: Az első összeszerelés során ne húzzon meg teljesen minden csavart. Várja meg, amíg minden csavar meghúzódik, majd húzza meg őket egyenletesen.
Napomena: nemojte potpuno zategnuti sve vijke tijekom početnog sastavljanja. Pričekajte da se svi vijci zategnu, zatim ih ravnomjerno zategnite.

Patrycja Moskała
Maszyna do pisania
1. lépés:Először igazítsa össze az átfedő fémrészek - A és B részek - végén található furatokat, majd egyenként húzza meg a csavarokat.
Korak 1:Najprije poravnajte rupe na krajevima preklapajućih metalnih dijelova - dijelova A i B, zatim zategnite vijke jedan po jedan.

Patrycja Moskała
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2. lépés:C és D komponensek – A lábcső elülső és hátsó vége rugalmas. A furatok helyzetének igazítása során enyhén meghajlíthatja azokat. Miután a furatok egy vonalba kerültek, húzza meg a csavarokat.
Korak 2:Komponente C i D - Prednji i stražnji krajevi cijevi stopala su fleksibilni. Prilikom poravnavanja položaja rupa, možete ih lagano saviti. Nakon što su rupe poravnate, pritegnite vijke.
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