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Dana instrukcja obstugi opisuje zasady eksploatacji obrabiarki i zasady bezpiecznego
korzystania z urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy obrabiarki nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja obstugi.

W przypadku naruszenia zasad bezpieczenstwa praca z obrabiarka moze stanowi¢ zagrozenie
dla zycia i zdrowia cztowieka. Niebezpieczne czynniki: hatas, wibracje, pyt, opitki, prad.

Przestrzeganie zalecen i zasad opisanéch w niniejszej instrukdji obstugi zapewnia bezpieczenstwo
podczas pracy i pomaga unikna¢ probleméw zwigzanych z obstuga obrabiarki.

Instrukcja obstugi moze nie uwzglednia¢ niewielkich zmian konstrukcyjnych obrabiarki
wprowadzonych przez producenta po wydaniu niniejszej instrukcji obstugi, a takze moze nie
zawiera¢ informadji dotyczacych dodatkowych czesci obrabiarki i dokumentagji dotyczacej
eksploatacji tych czesci.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EC/EEA

Wspdlna spdtka z ograniczong odpowiedzialnosciag ,Belmash factory” informuje, ze obrabiarka
wielofunkcyjna BELMASH CBS-2400 sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami UE wraz z ich
zatgcznikami:

2006/42/EC Machinery (MD)

2014/30/EC  Electromagnetic Compatibility (EMC)

2011/65/EU  Restriction of Hazardous Substances (RoHS)

Podstawe spetnienia standardow Unii  Europejskiej stanowi zgodnos¢ ze standardami
uwzglednionymi ponizej:

EN 61029-1: 2009 + A1l: 2011; EN 62233: 2008 (incl. Corr: 2008);

EN 55014-1: 2006 + AL: 2009; EN 55014-2: 1997 + Al: 2001+A2: 2008;

EN 61000-3-2: 2006 + A1:2009+A2: 2009; EN 61000-3-3: 2008; ISO 4871-96;

[EC 62321-1:2013, EN 62321-1:2013, IEC 62321-2:2013, EN 62321-2:2014,

[EC 62321-3-1:2013, EN 62321-3-1:2014, IEC 62321-4:2013, EN 62321-4:2014,

[EC 62321-5:2013, EN 62321-5:2014, IEC 62321-6:2015, EN 62321-6:2015,

[EC 62321-7-1:2015, EN 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017, EN 62321-7-2:2017

C E 01/274

Odpowiedzialny za dokumentacje techniczng - Dyrektor D. W. Szorikow
Adres producenta:

JLLC Belmash factory, 212000 Biatorus, Mohylew, Stawgorodski przejazd 37
Place and date: Minsk, Belarus 18.03.2020

Dyrektor MDA W. Szorikow

Z Certyfikatem zgodnosci mozna zapoznac sie pod adresem:
JLLC Belmash factory, Stawgorodski przejazd 37, Biatorus, 212000, Mohylew.



2. PRZEZNACZENIE PILY TARCZOWE)J

Obrabiarka wielofunkcyjna do drewna jest przeznaczona do prac amatorskich, wykonywanych
w warunkach domowych.

Urzadzenie przeznaczone jest do obrobki drewna i materiatéw drewnopodobnych (sklejka,
ptyty widrowe). Urzadzenie przeznaczone jest takze do pitowania (i frezowania) w celu nadania
materiatowi odpowiedniej formy i rozmiaru. Urzadzenie wyposazone jest w system recznego
podawania materiatu.

Konstrukcja obrabiarki umozliwia wygodne przenoszenie jej oraz transportowanie, w tym
samochodem osobowym. Obrabiarka moze by¢ wykorzystywana do pracy na otwartej
przestrzeni pod zadaszeniem, w zamknietych pomieszczeniach z wyjatkiem pomieszczen
mieszkalnych.

Warunki klimatyczne wymagane do eksploatacji:
* wysoko$¢ nad poziomem morza — do 1000 m;
* temperatura powietrza od plus 5 do plus 40°C;
* wilgotnos¢ powietrza — nie wiecej niz 80%, przy temperaturze powietrza plus 20°C.

Przy odpowiednim ustawieniu przy pomocy urzadzenia mozna wykonywac nastepujace prace:
* rozpitowywanie wzdtuz i w poprzek wiokien;
* rozpitowywanie wzdtuz widkien pod katem z nachyleniem pity tarczowej;
* rozpitowywanie w poprzek wtdkien pod katem przy pomocy uchwytu;
« frezowanie frezem tarczowym.

Stopien ochrony przed wilgocia - niechronione

Zasilanie obrabiarki: jednofazowa sie¢ pradu zmiennego z ochronnym (uziemionym)
przewodem. Zrodto energii elektrycznej musi mie¢ zabezpieczenie obliczone na prad wktadki
topikowej 16A.

Rodzaj silnika — asynchroniczny, jednofazowy, z kondensatorem grzejnym, z rozruchem S6-40%.
Poziom mocy akustycznej: LWA=80 dB. Parametr niepewnosci: K=4 dB. Pomiary sg wykonywane
zgodnie z wymaganiami EN ISO 3746:2010. Gwarantowany poziom mocy akustycznej:
LWA=90 dB.

Obrabiarka posiada wbudowany system odtgczenia od Zrddfa zasilania podczas przegrzania
silnika asynchronicznego. Obrabiarke mozna powtérnie wigczy¢ po ostygnieciu do temperatury
panujacej na zewnatrz.

W celu podtaczenia zewnetrznego wyciaggu do zbierania pytu i odpadodw ciecia urzadzenie
posiada nasadke o $rednicy 28 mm na obudowie pity tarczowej i 63 mm na korpusie
urzadzenia. Zewnetrzny wyciag przeznaczony jest do usuwania odpaddw ciecia.

Srednia zywotno$¢ pilarki wynosi nie mniej niz piec lat.

Znaczenie numeru seryjnego obrabiarki:

S014A.0117.0200
Miesi : k N dk
Artykut produkeji " Cbrabiarki




4. PODSTAWOWE PARAMETRY

Podstawowe parametry techniczne obrabiarki, zastosowane tozyska, pasa i amortyzatora

przedstawiono w tabelach 1, 2'i 3.

Tabela 1
Nazwa parametru Wartos¢ parametru
Wysokos¢ ciecia pita tarczowg (pod katem 90°), mm 0+103
Wysokos¢ ciecia pita tarczowa (pod katem 45°), mm 0+70
Wysokos¢ frezowania frezem tarczowym (pod katem 90°), mm 0+25
Wysokos¢ frezowania frezem tarczowym (pod katem 45°), mm 0+15
Nominalna srednica tarczy pitujacej, mm 280
Nominalna $rednica frezu tarczowego, mm 125
Nominalna szeroko$¢ frezu tarczowego, mm 10
Kat nachylenia tarczy pitujacej, stopnie 0+45
Kat nachylenia frezu tarczowego, stopnie 0+45
Srednica otworu tarczy pitujacej i frezu, mm 30
Nominalna czestotliwo$¢ obrotu tarczy pitujacej i frezu tarczowego na biegu 2850
Jjatowym, min**
Moc znamionowa, Wat 2400
Napiecie znamionowe, V** 230
Czestotliwos¢ znamionowa sieci zasilajacej, Hz 50
Wymiary stotu do pitowania, nie wiecej niz, DtxSzer, mm 800x550
Wymiarydodatkowego wydtuzonego stotu, nie wigcej niz, DixSzer, mm 600x400
Wymiary urzadzenia, nie wigcej niz, DixSzerxWys, mm 1100x580%993
\é\iyx?;zrryx\tj&iiydéer;]ia (z wydtuzonym tylnym stotem), nie wiecej niz, 1505x530x993
Waga maszyny z dodatkowymi urzadzeniami, nie wiecej niz, kg 65
Odchylenie graniczne wymiaru liniowego, kqtowego i masy nie powinny byc wieksze niz +5%
* Odchylenie graniczne czestotliwosci obrotu nie powinno byc wieksze niz +10%
** Odchylenie graniczne napiecia znamionowego +10%
Tabela 2
Oznaczenie tozysk Podstawowe wymiary Miejsce montazu Liczba
6004 2RS 20x42x12 Wat tarczowy 2
Tabela 3
Nazwa Oznaczenie Liczba
Pas klinowy 6PJ432 1
Amortyzator (sprezyna gazowa) 120N 1




5. ZAWARTOSC DOSTARCZONEGO ZESTAWU

Zawartos¢ dostarczonego zestawu przedstawiono w Tabeli 4.

Tabela 4
Nazwa elementu Tlos¢ sztuk Pozycja, rysunek
Mechanizm napedowy 1 rys. 3, poz. 1
Listwa kierunkowa 1 rys. 1, poz. 2
Koto 2 rys. 3, poz. 2
Podpora przednia prawa 1 rys. 3, poz. 3
Podpora przednia lewa 1 rys. 3, poz. 4
Podpora tylna prawa 1 rys. 3, poz. 5
Podpora tylna lewa 1 rys. 3, poz. 6
Poprzeczka tylna 1 rys. 3, poz. 7
Poprzeczka przednia 1 rys. 3, poz. 8
Rozpdrka 2 rys. 3, poz. 9
No&z rozklinowujacy z ostona w zestawie 1 rys. 1, poz. 3
Popychacz 1 rys. 1, poz. 4
Klucz 1 rys. 1, poz. 14
Blat tylny 1 rys. 1, poz. 5
Prawa podpora 1 rys. 1, poz. 5A
Lewa podpora 1 rys. 1, poz. 5B
Scianka do frezowania 1 rys. 9, poz. 5
Narzedzia standardowe
Sruba M8x20 26 rys. 3, poz. 10
Nakretka M8 12 rys. 3, poz. 11
Podktadka 8 DIN 127 20 rys. 3, poz. 12
Podkfadka 8 DIN 125 6
Pozostale narzedzia
Tarcza pity 280x30x3,2x24T 1 rys. 1, poz. 9
Dokumentacja
Instrukcja obstugi 1legz.




6. BUDOWA URZADZENIA

Maszyna jest urzadzeniem elektrycznym. Posiada naped w postaci elektrycznego silnika
asynchronicznego. Obrot od silnika do watu nozowego (na ktorym znajduje sie tarcza pity)
odbywa sie przy pomocy wieloklinowej przektadni pasowej. Pas obejmuje koto ciegnowe
czynne i koto ciegnowe bierne. Naciggniecie pasa odbywa sie automatycznie pod wplywem
silnika elektrycznego i sprezyny naciagajacej. Schemat przedstawiony jest na rysunku 10.

Ogolny wyglad urzadzenia przedstawiony jest na rysunku 1.

Pita tarczowa 9 urzadzenia posiada mozliwos¢ regulacji wysokosci oraz kata nachylenia do 45°.
Wytacznik 1 urzadzenia posiada specjalne zabezpieczenie przed przypadkowym wigczeniem
urzadzenia i umieszczony jest na ruchomym wsporniku, ktory obraca sie w celu zapewnienia
dostepu do wigczenia/wytaczenia urzadzenia.

Dla odpowiedniego ustawienia materiatu na pile tarczowej i zagwarantowania ptynnego,
prostoliniowego ruchu urzadzenie wyposazone jest w listwe kierunkowa 2.

Listwa kierunkowa moze by¢ wykorzystywana do poprzecznego rozpitowywania pod katem.

W celu unikniecia zaklinowania tarczy pitujacej podczas ciecia urzadzenie posiada néz
rozklinowujacy 3 z ostona.

Urzadzenie posiada kota 7 i uchwyty 8, ktére umozliwiajg przenoszenie urzadzenia.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa, do pracy z matymi elementami wykorzystuje sie
popychacz 4, ktéry znajduje sie w zestawie.

Urzadzenie wyposazone jest w miarki ze skalg gtebokosci ciecia i szerokosci rozpitowywanego
materiatu.

Podczas rozpitowywania wielkoformatowych materiatbw mozna zamontowa¢ dodatkowe
blaty 5 i 6, ktére zwiekszajg powierzchnie blatu. Boczny blat 6 nie wchodzi w sktad zestawu,
istnieje mozliwos¢ dokupienia.

W przypadku niekorzystania z blatu tylnego 5 mozna go ztozy¢. Wystarczy odkreci¢ sruby
mocujgce prawg podpore 5a i lewg podpore 5b, opusci¢ tylny blat i przykreci¢ podpory
zgodnie z rysunkiem 2.



7. ZASADY BEZPIECZENSTWA

APrzed przystgpieniem do pracy zapoznaj sie z zasadami bezpieczenstwa.
Przestrzegaj wszystkich wskazan niniejszej instrukcji

Przystepujac do pracy na urzadzeniu nalezy by¢ w dobrej kondydji fizycznej, posiadac
umiejetnosci obstugiwania sie ww. urzadzeniem i by¢ swiadomym stopnia trudnosci uzywania
ww. urzadzenia. Z urzadzenia mogg korzystac tylko osoby petnoletnie, ktére zapoznaty sie z
niniejsza instrukcja obstugi.

ZABRANIA SIE:
* pracowac¢ pod wptywem alkoholu, narkotykow, i innych srodkow odurzajacych;
* uzywac urzadzenia w warunkach wilgotnych;
 pozostawiac urzadzenie podtaczone do sieci zasilania bez nadzoru;
« udostepnia¢ obrabiarke osobom nie posiadajacym uprawnien do jej obstugi;
* uzywac urzadzenia do celdw nieprzewidzianych w danej instrukcji;
« obrabia¢ metale, materiaty azbestocementowe, kamien, plastik, gume.

ZABRANIA SIE pracowac na maszynie w przypadku wystgpienia ktérejkolwiek z ponizej
wymienionych usterek:

+ uszkodzenie ztacza wtyczkowego, kabla;

* uszkodzenie obwodu uziemionego;

* pojawienie sie zapachu, charakterystycznego dla palacej sie instalacji lub dymu;

* awarii wytacznika;

* pojawienie sie zwiekszonego szumu, hatasu, wibracji;

« uszkodzenie lub pojawienie sie peknie¢ w elementach korpusowych, ostonach, obudowach.

Obrabiarka powinna by¢ wytaczona wytacznikiem w przypadku nagtego unieruchomienia
(podczas zaklinowania ruchomych elementéw itp.). Wytacznik w czasie przerwy od pracy
powinien by¢ zakryty pokrywa.

Do podfaczenia urzadzenia niezbedny jest automatyczny bezpiecznik lub bezpiecznik
topikowy z pradem znamionowym 16A.

Maszyna powinna by¢ odtgczana od sieci zasilania przy pomocy wtyczki:
* podczas wymiany czesci (tarczy, nozy itp.), podczas montazu oraz regulacji dodatkowych
elementow;
* podczas przenoszenia obrabiarki w inne miejsce;
* podczas przerwy w pracy, po zakonczeniu pracy;
* podczas naprawy technicznej;
* podczas usuwania wiéréw, trocin.

Kabel elektryczny powinien by¢ zabezpieczony przed przypadkowym uszkodzeniem (zaleca
sie podwieszac kabel). Zabrania sie bezposredniego zetkniecia kabla z goracymi oleistymi
powierzchniami.

Nalezy zwraca¢ uwage czy w obrabianym materiale nie ma gwozdzi i innych obcych
przedmiotow.

Podczas obrobki krotkich i waskich wyrobdw nalezy uzywac uchwytéw przeznaczonych do
tego celu.

Nie nalezy zaktadac zbyt luznej odziezy i bizuterii. Moga one bowiem zosta¢ wciagniete przez
ruchome czesci obrabiarki. Podczas pracy na zewnatrz zaleca sie korzystanie z rekawiczek i
posiadanie nieliskiego obuwia. Nalezy posiada¢ odziez ochronna i nakrycie gtowy.



Aby praca byta wydajna i bezpieczna tnace czesci urzgdzenia powinny by¢ naostrzone i czyste.
Wymieniajac czesci postepuj zgodnie z zaleceniami opisanymi w danej instrukgji.

7.1 Wymagania dotyczace miejsca pracy

* przy wyborze miejsca pracy nalezy uwzgledni¢ wielko$¢ obrabianego materiatu, kierunek
ich przemieszczania podczas pracy oraz ilos¢;

+ obok stotu powinna by¢ wolna przestrzen wynoszaca minimum jeden metr. Nalezy
uwzgledni¢ réwniez przestrzeh potrzebng do podawania i odbierania obrabianego
materiatu z uwzglednieniem jego wielkosci i wagi;

« podfoga nie powinna byc¢ Sliska i nie moga znajdowac sie na niej niepotrzebne rzeczy;

* miejsce pracy powinno byc¢ czyste;

* miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone naturalnym i sztucznym swiattem. Podczas
uzywania luminescencyjnego oswietlenia powstaje efekt stroboskopowy, przy ktérym
mozna popetni¢ btad podczas okreslenia kierunku obrotu ruchomych czesci obrabiarki;

* w pomieszczeniu powinna by¢ odpowiednia cyrkulacja powietrza, tzn. nalezy wietrzyc
pomieszczenie lub uzywac klimatyzacji;

* nie nalezy pracowa¢ w pomieszczeniach z materiatami tatwopalnymi i pochodzenia
chemicznego;

* w pomieszczeniu nalezy przestrzegac zasad BHP niezbedne jest posiadanie gasnicy.

7.2 Dodatkowe $rodki ostroznosci

« dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowac sie w strefie roboczej;

* podczas pracy na obrabiarce nalezy zachowac¢ odpowiednia pozycje, nie probuj dosiegnac
przedmiotow znajdujgcych sie poza twoim zasiegiem;

* w czasie pracy nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi urzadzeniami (na przyktad: rurociagj,
kuchnie elektryczne, lodéwki);

* nie nalezy stac w strefie tarczy pitujacej, nalezy sta¢ z lewej lub prawej strony od niej;

* podczas pracy nalezy by¢ skupionymi uwaznym, nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia jesli
Jeste$ zmeczony;

* nie nalezy uzywac uszkodzonych znieksztatconych tarczy pitujgcych, nozy;

« nalezy uzywac tylko tarczy pitujgcych, nozy, frezéw i osprzetu rekomendowanego przez
producenta;

* nalezy pamietac, ze wybor tarczy pitujacej zalezy od rodzaju obrabianego materiatu;

* nalezy korzystac z noza rozklinowujacego i uzywa¢ go umiejetnie;

* nalezy korzysta¢ z oston zewnetrznych (obudowy) tarczy pitujacej i regulowac jej
potozenie umiejetnie;

« nalezy unikac przecigzania obrabiarki;

* nie nalezy probowac obrabiac zbyt krétkich i cienkich materiatow;

« nalezy wymienia¢ zuzyta wstawke plastikowa tarczy pitujacej.

7.3 Zasady bezpieczenstwa podczas eksploatacji obrabiarki
Nawet przy prawidtowym uzytkowaniu obrabiarki moga pojawic sie nastepujace zagrozenia:
* niebezpieczenstwo urazu spowodowanego odprysnieciem materiatu;
* niebezpieczenstwo urazu spowodowanego ztamaniem czesci obrabianego materiatu;
« uraz spowodowany nadmiernym hatasem i pytem;
* niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym w przypadku nieprawidtowego
utozenia kabla.

W celu zmniejszenia hatasu, ktory powstaje w miejscu pracy, nalezy uzywac srodki ochronne
dla aparatu stuchowego (zatyczki do uszu). Dla ochrony aparatu oddechowego nalezy uzywac
maski.

Podane liczby odpowiedniej, maksymalnej wysokosci hatasu (patrz. pkt. 3) sg wartosciami
niekoniecznie bezpiecznymi dla zdrowia. Mimo, iz istnieje zwigzek miedzy poziomem
promieniowania, a hatasem odczuwalnym przez aparat stuchowy, uzytkownik sam powinien
oceni¢ czy potrzebne sg dodatkowe srodki ochronne dla aparatu stuchowego.



Do czynnikow wptywajacych na rzeczywisty poziom oddziatywania szumu na uzytkownika
urzadzenia naleza zarowno charakterystyka pomieszczenia roboczego (otwarta przestrzen
pod zadaszeniem, zamkniete pomieszczenie i jego wymiary) jak i inne zrédta hatasu, takie
Jjak hatas innych towarzyszacych pracy czynnosci. Dzieki tej informacji uzytkownik urzadzenia
moze ocenic stopien niebezpieczenstwa i podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

Aby nie naraza¢ aparatu stuchowego na nadmierny hatas mozna skroci¢ czas pracy na
obrabiarce, stosowac indywidualne elementy ochrony. Naprawa obrabiarki powinna by¢
wykonywana w serwisie z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych.

7.4 Parametry obrabianego materiatu
Masa obrabianego materiatu nie powinna by¢ wyzsza niz 50 kg.

Nalezy usunac wszystkie metalowe elementy (gwozdzie, sruby, odtamki, kamienie) zobrabianego
materiatu. Nie nalezy obrabia¢ peknietych materiatow, materiatdow z niezrosnietymi sekami,
zgnitych, i°z innymi uszkodzeniami.

Materiat do obrébki nie powinien by¢ wilgotny. Zalecana wilgotno$¢ wynosi nie wiecej niz 12%.
7.5 Pozycja podczas pracy i podanie materiatu

Prawidtowa pozydja uzytkownika obrabiarki — to pozycja stojaca. Podajac materiat uzytkownik
powinien sta¢ obok, odwrécony przodem do kierunku ciecia.

Podczas pitowania i frezowania materiat nalezy podtrzymywaé palcami przesuwajac
réownomiernie po stole podawczym, nie przekrzywiajac go, korzystajgc z listwy kierunkowej i
uchwytu do poprzecznego rozpitowywania materiatu.

Rece zawsze trzeba trzymac w bezpiecznej odlegtosci od miejsca ciecia.

Podawanie materiatu powinno by¢ rownomierne (bez szarpniec), szybkos¢ podawania powinna
by¢ dostosowana do szybkosci pracy obrabiarki, unikajac przecigzenia.

Do obrobki krétkich materiatow (dtugos¢ nie mniej niz 300 mm) nalezy uzywac¢ uchwytu do
bezpiecznego podawania (klocki dopychajace).



8. OZNAKOWANIE I OPAKOWANIE

Na korpusie obrabiarki znajduje sie tabliczka z informacja o parametrach Zrodta zasilania.
Podczas podtaczania obrabiarki do sieci nalezy przestrzegac tych zalecen.

Podczas transportu i przechowywania obrabiarki nalezy przestrzegac zalecen oznakowania
umieszczonych na opakowaniu.

Nalezy uwzglednia¢ rozmiar narzedzi i nie stosowac do nich przejsciéwek/ztaczek i adapterdw.
Nalezy korzystac¢ z narzedzi polecanych przez producenta. Podczas pracy uwzgledniaj skrajnie
dopuszczalne rozmiary materiatow do obrobki. Informacja dotyczaca rodzajéw obrobki
znajduje sie na naklejce.

Na obrotowym pulpicie sterowniczym znajduje sie naklejka z zasadami bezpieczenstwa.

Zbyt bliskie zblizenie rak grozi urazem.

P‘” Nie nalezy zbliza¢ rak do strefy pracy podczas pracy obrabiarki.

Nalezy uzywac ochronnej maski przeciwpytowej.

Nalezy uzywac srodkéw ochronnych dla aparatu stuchowego. Dziatanie
hatasu moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nalezy uzywac okularéw ochronnych.

Rysunek ilustrujgcy kierunek ruchu podczas podnoszenia i opuszczania
tarczy pitujacej.

% Rysunek ilustrujacy kat nachylenia tarczy pitujace).

Nie nalezy wyrzuca¢ odpaddw elektronicznych do ogdlnodostepnego
Smietnika.

Odpady elektroniczne i elektryczne nalezy segregowac i oddawac do
specjalnych punktow zbiorki elektrosmieci.

Obrabiarka jest zapakowana w tekturowe opakowanie, ktére posiada raczki do przenoszenia
obrabiarki w dwie osoby.



9. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do pracy nalezy:
* rozpakowac urzadzenie;
* ztozy¢ urzadzenie;
« zamontowac wszystkie elementy;
* uruchomic urzadzenie.

9.1 Rozpakowanie, ztozenie i montaz urzadzenia
Najpierw nalezy wyja¢ urzadzenie i dodatkowe elementy z opakowania. Nalezy ztozy¢
urzadzenie (rysunek 3).

Nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ elementdw, mocowanie oddzielnych elementow, dokrecenie
srub, podktadek, gwintow. Nalezy sprawdzi¢ stan kabla zasilajacego, wtyczki, obecnos¢ oston
zabezpieczajacych.Nalezy przygotowac rowna, utwardzong, wypoziomowana powierzchnie,
bez zbednych przedmiotow w poblizu i ustawi¢ na niej urzadzenie.

9.1.1 Montaz noza rozklinowujacego, ostony i tarczy pitujacej (rysunek 4)
W tym celu nalezy:
« zdjac dolna ostone pity 1;
* zdja¢ wstawke 7;
« zamontowac tarcze pity 4 przy pomocy kotnierza 3 i Sruby 2;
+ zamontowac néz rozklinowujacy 6 na rdzen 8, wkiadajac czoto noza w czoto regulowanych
nakretek 9. Do montazu pity nalezy uzy¢ klucz maszynowy, ktory wchodzi w sktad zestawu;
« Zamontowac i wyregulowa¢ noz rozklinowujacy 6. N6z rozklinowujacy 6 nalezy
zamontowac symetrycznie po Srodku ptaszczyzny tarczy pitujacej 4, zapewniajac
odpowiednig odlegtos¢ miedzy nozem rozklinowujacym i wiencem tarczy pitujacej,
ktéra wynosi nie wiecej niz 5 mm (rys. 5). Odlegtos¢ ustawia sie przy pomocy regulacji
nakretek 9 i noza rozklinowujgcego 6 na watku gwintowanym 8. Po zamontowaniu
nalezy dokreci¢ nakretkami noz rozklinowujacy 6 nakretkami 5;
+ zamontowac dolng ostone pity 1.

A Sruba 2 posiada lewy gwint. Srube nalezy odkreca¢ zgodnie ze wskazéwkami
zegara

9.1.2 Ustawianie wysokosci, szerokosci i kata ciecia (rysunek 6)

Urzadzenie posiada regulacji ciecia w zaleznosci od wysokosci 1, szerokosci 2 i kata
nachylenia 3. Aby ustawi¢ wymiary nalezy najpierw przeprowadzi¢ probne ciecie, a
nastepnie wyregulowac skale przy pomocy srub.

9.2 Ustawianie wysokosci, szerokosci i kata ciecia
Uruchomienie maszyny odbywa sie przy pomocy wiacznika po wczesniejszym przygotowaniu
urzadzenia do odpowiedniej czynnosci.

Aby uruchomi¢ urzadzenie nalezy:
* podigczy¢ urzadzenie do zasilania;
« otworzy¢ pokrywe wigcznika, wcisnac¢ zielony przycisk.

Aby wytgczy¢ urzadzenie nalezy:
« otworzy¢ pokrywe wytgcznika, nacisng¢ czerwony przycisk;
* lub zamkna¢ otwarta pokrywe wytacznika.

Czas uruchomienia urzadzenia wynosi mniej niz 5 sekund. Jesli urzadzenie nie chce sie
uruchomic¢ nalezy wytaczy¢ je wytacznikiem. W przypadku nieuruchomienia sie urzadzenia
nalezy ponownie sprobowac uruchomi¢ urzadzenie po uptywie 1 minuty.

A Po zakorczeniu pracy i podczas przerwy pokrywa wytqcznika powinna by¢
zambknieta



10. PODSTAWOWE CZYNNOSCI

10.1 Rozpitowywanie wzdtuz i w poprzek wiékien
Przed rozpoczeciem pracy nalezy przygotowac urzadzenie.

Do tych czynnosci nalezy:
» montaz i regulacja listwy kierunkowej;
* ustawienie gtebokosci ciecia;
« ustawienie kata nachylenia tarczy pitujacej;
« ustawienie dodatkowych blatow (jesli jest taka koniecznos¢).

10.1.1 Montaz i ustawienie listwy kierunkowej (rysunek 7)
Listwa kierunkowa 2 przeznaczona jest do prawidtowego przesuwania obrabianego
materiatu wzgledem tarczy pity i gwarantuje proste przesuwanie materiatu.

Listwa kierunkowa moze przesuwac sie wzdtuz krawedzi blatu do pitowania. Po ustawieniu
odpowiedniego rozmiaru na skali 2 (rys. 6) listwe kierunkowa montuje sie przy pomocy uchwytu
1 (rys. 7). Aby zmieni¢ kat nachylenia listwy kierunkowej nalezy odkreci¢ wspornik obrotowy 2
przy pomocy uchwytu 3 i ustawi¢ pod odpowiednim katem, nastepnie nalezy zamocowac blat.

Podczas ustawiania listwy kierunkowej do poprzecznego rozpitowywania pod kgtem
nalezy przesunac ogranicznik 4, tak, aby tarcza pitujgca nie przeszkadzata w przesuwaniu
listwy kierunkowej. W tym celu nalezy wyja¢ uchwyt 6 i przesunac¢ ogranicznik po rowku 5
i dokreci¢ uchwyty 6.

10.1.2 Ustawienie gltebokosci ciecia (rysunek 4)
W tym celu nalezy:
+ odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca 10;
* przy pomocy pokretta 11 ustawi¢ na skali 1 (rys. 6) wskaznik na odpowiedniej
gtebokosci ciecia;
« dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca 10.

10.1.3 Ustawienie kata nachylenia tarczy pitujacej (rysunek 4)
W tym celu nalezy:
« odkreci¢ uchwyt 12;
* przy pomocy uchwytu 13 ustawi¢ na skali 3 (rys. 6) wskaznik na odpowiedni kat
nachylenia tarczy pity;
« dokreci¢ uchwyt 12.

10.2 Frezowanie frezem tarczowym (CBS-2400) (rysunek 8)
Przed rozpoczeciem pracy nalezy odpowiednio przygotowac urzadzenie:
* zdja¢ Scianke 1;
. zcﬁac’ tarcze pity i ndz rozklinowujacy;
« zdja¢ ostone 5 (rys. 10);
« zamontowac frez tarczowy 4 i przymocowac drugg strong podktadke 3 i dokreci¢ srube 2,
ustawi¢ szerokos$¢ i gtebokos¢ frezowania. (analogicznie jak przy pitowaniu.

11. OBStUGA TECHNICZNA I NAPRAWA

Aby utrzymac urzadzenie sprawne technicznie nalezy przeprowadzac raz w miesiacu przeglad:
* obejrze¢ urzadzenie;
* wyczysci¢ urzadzenie.

Przeglad techniczny obejmuje sprawdzenie kabla i sprawdzenie kompletnosci i stanu oston
zabezpieczajacych.



Czyszczenie obejmuje usuniecie szczotka lub odkurzaczem pytu, widrdw, trocin z powierzchni
i wnek urzadzenia. Naprawa urzadzenia powinna odbywac sie tylko przez wykwalifikowanego

specjaliste.

11.1 Wymiana tarczy pitujacej
Do urzadzenia zaleca sie uzywac tarcz pitujacych z ptytkami z twardego stopu (rys. 9).

Podczas mocowania tarczy pitujacej nalezy zwraca¢ uwage na kierunek obrotu. Kierunek zebow
tarczy pitujacej powinien zgadzac sie z kierunkiem wskazowki na ostonie zabezpieczajacej
noza rozklinowujacego 3 (rys.1).

11.2 Wymiana pasa napedowego (rysunek 10)

W tym celu nalezy:

* opusci¢ nizej mechanizm napedu tarczy pitujacej;

* zdjgc¢ dolng ostone 1;
« zdjac tarcze pitujaca 4 ;
* zdja¢ ndz rozklinowujacy 6;

« zdja¢ ostone 5;

« zdja¢ sprezyne naciagajaca pas od strony silnika (rys. 12);

* zdjac¢ pas 7;

* zamontowac nowy pas;
« zmontowac wszystko w odwrotnej kolejnosci.

12. MOZLIWE USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

Spis mozliwych usterek i sposoby ich usuwania opisane sg w tabeli 5.

Tabela 5

Nazwa usterki, opis

Mozliwa przyczyna

Sposéb naprawy

Urzadzenie podtaczone do
sieci zasilania nie dziata

Brak napiecia w sieci zasilania.

Sprawdzi¢ napiecie w gniazdku
sieci zasilajacej poprzez
podtaczenie innego sprawnego
urzadzenia

Nie podfaczenie wtyczki do
gniazdka

Podtaczy¢ wtyczke do gniazdka

Awaria wytacznika

Naprawi¢ lub wymieni¢ wytacznik

Przegrzanie silnika
elektrycznego

Przecigzenie urzadzenia poprzez
zbyt duza ilo$¢ obrabianego
materiatu

Zmniejszy¢ ilo$¢ obrabianego
materiatu
Wymieni¢ materiat

Silnik pracuje, ale wat nie
obraca sie

Zerwany pas

Wymieni¢ pas

Nie dociénieta tarcza pity

Docisngc tarcze pity

Wibracje podczas pracy
urzadzenia

Zdeformowana tarcza pity

Wymienic tarcze pity

Urzadzenie nagle przestato
dziata¢

Brak napiecia

Sprawdzi¢ napiecie

Przegrzanie urzadzenia

Wigczy¢ ponownie urzadzenie po
15-20 min




13. MAGAZYNOWANIE

Urzadzenie nalezy przechowywac w zakrytych pomieszczeniach z naturalng wentylacja, bez
ogrzewania,gdzie réznice temperatury powietrza i wilgotno$¢ sa mniejsze niz na odkrytym
powietrzu (na przyktad: pomieszczenia betonowe, metalowe z izolacjg cieplna i inne,
nieogrzewane budynki, znajdujace sie w umiarkowanym klimacie).

Podczas magazynowania nalezy zwraca¢ uwage na naklejki firmowe na opakowaniu.

Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

14. TRANSPORT

Urzadzenie powinno by¢ przewozona w zamknietym $rodku transportu. Indywidualne
opakowanie do transportu posiada uchwyty umozliwiajgce przenoszenie maszyny w dwie
osoby.

Podczastransportu nalezy przestrzega¢ wymagan oznakowania na opakowaniuindywidualnym.

15. UTYLIZACJA

Urzadzenie nalezy utylizowa¢ w odpowiedni sposéb.

Elementy z aluminium i plastiku majg oznakowanie, co pozwala przeprowadzac ich sortowanie
i wtorne przetwarzanie.

Zuzyte elementy urzadzenia nalezy oddawac¢ do recyklingu odpadow.

16. WARUNKI GWARANCIJI

Prosze doktadnie zapoznac sie z ponizszym formularzem gwarancyjnym i wypetni¢ go.
Prosze doktadnie sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny urzadzenia i sprawdzi¢ zawartos¢ zestawu.
Reklamacje dotyczace wygladu zewnetrznego i zawartosci zestawu uwzglednia beda tylko
w momencie odbioru towaru. W przypadku zauwazenia usterek urzadzenia w okresie
gwarancyjnym, oprdcz wad powstatych podczas transportu, magazynowania lub korzystania
z urzadzenia przez osoby nieuprawnione do tego zapewniamy objecie urzadzenia gwarancja
w nastepujacych warunkach:
« Okres gwarancji wynosi 24 miesiace od momentu sprzedazy urzadzenia.
» Dana gwarancja obejmuje tylko urzadzenie wykorzystywane do celéw prywatnych nie
zwigzanych z dziatalnoscig gospodarcza.
« Usterki beda usuwane tylko w okresie objetym gwarancja. W okresie gwarangji
usuwanie usterek odbywa sie bezptatnie. Po dokonaniu naprawy formularz gwarancyjny
przechowywany jest w punkcie napraw.

Przypadki w ktérych reklamacja nie bedzie uwzgledniona:

* nieprzestrzeganie zasad opisanych w niniejszej instrukdji;

« uszkodzenia mechaniczne powstate wskutek uzycia sity fizycznej, dziatania temperatury,
dostanie sie wewnatrz przedmiotéw z zewnatrz;

* podtaczenie do nieodpowiedniego zasilania;

« uszkodzenia powstate nie z przyczyn producenta, zte parametry zasilania;

* urzadzenie byto rozmontowane przez uzytkownika;

* samodzielna wymiana czesci, zmiana konstrukdji;



* praca z przecigzeniem;

* uszkodzenia powstate w wyniku nieprawidtowego przechowywania urzadzenia (korozja
metalowych czesci);

» wykorzystanie urzadzenia do innych celow.

Podczas pojawienia sie usterek spowodowanych innymi czynnikami np. nieszczesliwy wypadek,
pozar, powodz, uderzenie pioruna).

Wykaz elementoéw ktore nie podlegaja gwarancji:
* tarcza pity;

* pas;

* ostona tarczy z nozem rozklinowujacym.

Gwarant obowigzuje sie do dokonania naprawy w ciggu 14 dni od momentu dostarczenia
urzadzenia do punktu serwisowego (jezeli reklamacja zostata uznana). W przypadku, gdy
zaistniejg przyczyny nie zalezne od gwaranta, termin ten moze ulec wydtuzeniu, o czym
reklamujacy zostanie poinformowany.

Gwarandja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z
przepisow o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Prawidtowa eksploatacja maszyny gwarantuje jej sprawnos¢ przez minimum piec lat.

Zapoznatem sie z instrukcja obstugi. (podpis kupujacego).

Brak podpisu kupujacego uwaza sie za naruszenie warunkow i jest podstawg do odmowy
gwarangji. Dziat serwisowy odpowiada na wszelkie zapytania dotyczace obstugi i naprawy
urzadzenia oraz czesci zapasowych.

Dzial serwisowy odpowiada na wszelkie zapytania dotyczace obstugi i naprawy
urzadzenia oraz czesci zapasowych: UNIMASTER POLSKA, Arkadiusz Brzagkata
98-220 Zdunska Wola, ul. Zdunska 35 A, www.belmash.pl
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