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Lakier 2K akrylowy PL500

Sposab uzycia

- Najlepsze wyniki uzyskuje sie naktadajgc lakier nawierzchniowy na
podtoze pomalowane wstepnie farbg podktadowag lub fillerem, ktéry
zalecany jest do malowania jako pierwsza warstwa. Istnieje mozliwos¢
stosowania oferowanego lakieru jako pierwszej i ostatniej powtoki,
jednak w takim przypadku obnizona zostanie klasa techniczna i efekt
wizualny wymalowania. Nalezy woéwczas bezwzglednie przetestowac
przyczepnosc do podtoza na ktére bedzie naktadany lakier.

- Sprawdzi¢ temperature lakieru i utwardzacza do lakieru. Jezeli jest
nizsza niz 18°C wyroby nalezy ogrzac do temperatury 18-23°C.

- Bezposrednio przed malowaniem nalezy zmieszac¢ oferowany lakier z
zalecanym utwardzaczem 2:1 w proporcji: dwie czesci objetosciowe
lakieru na jedng czes¢ objetoSciowa utwardzacza.

- Sprawdzi¢ lepkos¢ mieszaniny lakieru z utwardzaczem. Czas
wyptywu z kubka DIN przez dysze o Srednicy 4mm powinien wynosic
17-18 sekund. Temperatura pomiaru 23°C.

- Jezeli lepkos¢ jest wyzsza lakier rozcienczy¢ uzywajgc
rozcienczalnika o symbolu AK360-PL.

- Nalewajac lakier do zbiornika w pistolecie lakierniczym, przecedzic
przez sito lakiernicze.

- Powtoke lakieru nalezy naktadac pistoletem o Srednicy dyszy:
1,4 lub 1,5 mm jezeli jest to pistolet ze zbiornikiem gérnym,
1,7 mm gdy jest to pistolet ze zbiornikiem dolnym.

- Cisnienie powietrza zasilajgcego pistolet lakierniczy powinno wynosic
3 do 4.5 bara. >>3 do 3.5 bara dla pistoletéw ze zbiornikiem gérnym (np.
SATA JET 90) >>4 bary dla pistoletéw ze zbiornikiem dolnym (np. SATA
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JET H, dysza MSH). Dla pistoletéw HVLP $rednice dyszy i ci$nienie
nalezy dostosowac do zalecen producenta.

- Zalecana ilo$¢ warstw: dwie do trzech. Przed natozeniem kolejnej
warstwy nalezy zrobi¢ przerwe na czesciowe odparowanie
rozcienczalnikéw.

- Najlepsze wyniki uzyskuje sie, jezeli lakier zostanie zuzyty w czasie
pierwszych 30 minut po zmieszaniu z utwardzaczem. Po uptywie tego
czasu, a w szczegdlnosci w wysokich temperaturach nalezy ponownie
skorygowac lepkos¢ za pomoca rozcienczalnika do 17-18s mierzonym
na kubku wyptywowym DIN4 w 20°C.

- Malowane elementy pozostawi¢ na 8-12 godzin w temperaturze
pokojowej lub wygrzewac w kabinie lakierniczej okoto 30 minut, liczac
czas od osiggniecia temperatury 60°C elementéw blaszanych
nadwozia. Zamiast wygrzewania w kabinie mozliwe jest stosowanie
promiennikéw podczerwieni.

- Nalezy uwzgledni¢, ze po zastosowaniu tej procedury, lakier uzyskuje
swojg podstawowa odpornosé fizykochemiczng. Petng odpornosé
fizyczna i chemiczna lakier uzyskuje po okoto tygodniu jesli jest
wygrzewany w kabinie lub po okoto miesigcu jesli utwardza sie w
temperaturze pokojowej.



