RAKOLL®- GXL 3

Klej na bazie polioctanu winylu, o wielostronnym zastosowaniu
spetniajgcy wymagania D3 oraz D4 w potgczeniu z utwardzaczem

W3asnooceci

RAKOLL®-GXL 3 jest klejem dyspersyjnym
winylowym, o dobrych parametrach wigzania i
wytrzy-matosci mechanicznej.

Wodoodpornocea spoiny wg DIN EN 204 — D3

Po dodaniu utwardzacza Rakoll GXL-3 Haerter
wodoodpornos¢ spoiny osigga D4 wg DIN EN 204.

Zastosowanie

D3 — elementy wewn etrzne , naraSone na krétkotrwate
dziatanie wody bieSacej | kondensacyjnej oraz
intensywne dziatanie wilgotnego powietrza.
D4 - elementy wewn etrzne poddawane diugotrwatemu
dziataniu wody bieSacej lub kondensacyjnej. Elementy
zewnetrzne przy zapewnieniu odpowiedniej ochrony
pokryciem powierzchniowym.
-okleinowanie okleing finish | naturalng na

zimno i gorgco

-okleinowanie powierzchni laminatami |

stacjonarne doklejanie obrzeSy
-taczenie ptyt wiérowych
- klejenie korpuséw i monta Sowe
-taczenie na styk drewna i plyty widrowej

Wskazowki stosowania

Czas otwarty i czas wigzania zaleS3 w znacznym
stopniu od warunkéw pracy, temperatury, wilgotno $ci,
nasigkliwosci materiatu, naniesienia i napreSen w
materiale. Dobre wyniki uzyskuje sie¢ w nastepujgcych
warunkach:
Temperatura pomieszczenia, materiatu i kleju: 18-20 °C
Wilgotnos¢ drewna: 8-10%
Wilgo6tno $¢ wzgledna powietrza: 60-70%
Naniesienie:
klejenie montaSowe 160-18 0 g/m2
okleinowanie powierzchni 80-140 g/m2
Czas otwarty przy naniesieniu 150 g/mz: 8 — 12 min.
Cisnienie prasowania

(elementy wolne od napreSen):
Czas prasowania
Powierzchniowe klejenie folii finish w prasie 5... 10 sek.
Klejenie w prasie wysokiej czestotliwosci od 15 sek.

0,1-0,8 Nmm 2

Klejenie powierzchniowe laminatéw HPL/CPL w prasie w

temp. 70°C od 45 sek.
klejenie montaSowe 8 -15 min.
klejenie plyty i masywu 10 - 15 min

Zgodnie z zaleceniami Instytutu z Rosenheim, wilgotnos¢
drewna musi wynosic¢ 13 + 2%. Temperatura otoczenia oraz
drewna powinna wynosi¢ przynajmniej 15°C.

Mieszanie z utwardzaczem:

100 czesci wag. Rakoll GXL 3

5 czesci wag. RKOLL Haerter GXL-3

Sywotnos¢ mieszanki okoto 24 godzin. Temperatura
powySej 20°C skraca okres Sywotnosci.

Przygotowanie materia®u

Elementy winny by¢ dobrze dopasowane, wolne od
pylu i tlustych zanieczyszczen. DuSe tolerancje
pasowania mogg wydtuSyé czas prasowania i
zmniejszy¢ wytrzymatosé mechaniczng spoiny.

Nanoszenie kleju
Nanosi¢ jednostronnie i rGwnomiernie p edzlem lub
urzadzeniami nanoszgcymi. W wypadku szczegodlnie
wysokich oczekiwan odnosnie wodoodpornosci
nanosic¢ dwustronnie.

Prasowanie

Klejone elementy polgczy¢é w okresie czasu
otwartego i prasowa¢ do uzyskania wystarczajacej
wytrzymatosci wstepnej.

Przebarwienia drewna

Sklonnos¢ do przebarwiania zaleSy od gatunku |
pochodzenia drewna.

Slady Selaza, w potaczeniu z garbnikami, moga
wywota¢ zmiany zabarwienia drewna.

Czyszczenie

Czysci¢ woda, przed catkowitym zaschnieciem kleju.



Dane fizyko - chemiczne

Sktad chemiczny GXL 3: polioctan winylu
Barwa: biaty
Lepkosc¢ (20°C, pomiar w dniu produkciji)

Biaty punkt: ok. 7°C
Wartos¢ pH: ok. 2.7
Utwardzacz GXL-3 Haerter: poliizocyjaniat
Barwa: bezbarwny
Mieszanka:

Barwa: biala

Lepkos¢ (20°C, pomiar w dniu produkcji)

Bialy punkt: ok. 7°C
Wartos¢ pH: ok. 2.7

Oznak%wanie

RAKOLL -GXL 3 nie podlega obowigzkowi
oznaczenia specjalnego, wedtug aktualnych przepisow

Przechowywanie

Przechowywa¢ w zamknietych, oryginalnych
pojemnikach. Chroni¢ przed mrozem. Przechowywanie
w temperaturach powySej 25°C powoduje skrécenie
dopuszczalnego okresu magazynowania.

Stan techniczny: 2019
Wczesniejsze informacje techniczne odbiegajace od
powySszej nie s3 miarodajne.



