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Wszystkie produkty opisane w niniejszym katalogu są wytwarzane zgodnie z procedurami Systemu Jakości OLI S.p.A. 
System Jakości firmy certyfikowany zgodnie z normami międzynarodowymi UNI EN ISO 9001zapewnia, że cały proces produkcyjny począwszy od 
przetwarzania zamówienia aż do posprzedażnej obsługi technicznej jest wykonywany w sposób kontrolowany gwarantujący normę jakościową 
produktu.
Niniejszy katalog nie może być kopiowany, nawet częściowo, bez wcześniejszego zezwolenia.

Szereg zewnętrznych wibratorów elektrycznych typu MVE jest wynikiem ponad czterdziestu lat doświadczeń w zakresie technologii 
wibracji dla przemysłu budowlanego oraz innych zastosowań przemysłowych na całym świecie. Staranny dobór elementów oraz wysoki 
poziom precyzji w procesie wytwarzania gwarantują długoletnią trwałość i łatwość konserwacji wibratorów elektrycznych.

SYMBOLE

!
Wskazuje sytuacje poważnego niebezpieczeństwa, których zignorowanie może narazić zdrowie i bezpieczeństwo osób na poważne 
zagrożenie.

Certyfikat Systemu Jakości UNI EN ISO 9001

1.1 ZAKRES I ZNACZENIE INSTRUKCJI 

Informacja ogólna

Instrukcja przygotowana przez Producenta jest integralną częścią wibratora elektrycznego i należy przechowywać ją przez cały okres życia 
maszyny w znanym i łatwo dostępnym miejscu, do konsultacji w razie potrzeby. Jeżeli urządzenie zmienia właściciela Instrukcję należy 
przekazać nowemu właścicielowi. Przed podjęciem jakichkolwiek czynności na wibratorze elektrycznym personel odpowiedzialny za 
dane operacje musi uważnie zapoznać się z treścią niniejszej Instrukcji. W przypadku utraty lub zniszczenia Instrukcji, lub gdy stała się ona 
nieczytelna, należy pobrać ze strony internetowej OLI® nową kopię i sprawdzić najnowsze dostępne uaktualnienia. Instrukcja ta dostarcza 
ostrzeżenia i zalecenia dotyczące norm bezpieczeństwa w celu zapobiegania wypadkom przy pracy. Jednakże operator jest zobowiązany 
do przestrzegania norm bezpieczeństwa narzuconych przez obowiązujące przepisy.
Ewentualne zmiany norm bezpieczeństwa jakie mogą nastąpić powinny zostać przeniesione i wprowadzone w życie. 
Najnowsza wersja obecnej Instrukcji jest dostępna na stronie internetowej www.olivibra.com.

OLI S.p.A.
Via Canalazzo, 35 
I - 41036 Medolla - (MO) 
WŁOCHY


Fax

E-mail
Internet

+39 / 0535 / 410611
+39 / 0535 / 410650
info@olivibra.com
www.olivibra.com
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1.2 - OPIS 

1.3 - ZALECENIA DOTYCZĄCE UŻYTKOWANIA

Poz. Opis

1 Obudowa wibratora

2 Skrzynka przyłączeniowa

3 Dławik kabla

4 Obudowa kołnierzowa łożyska

5 Stojan

6 Wał wirnika

7 Masy

8 Łożysko

Wibratory elektryczne typu MVE zostały zaprojektowane i skonstruowane zgodnie z następującymi normami przedmiotowymi: 
IEC 60034-1 IEC 60079-0 IEC60079-31
Zgodnie z Dyrektywą 2014/34/UE według kategorii 3D
Cechy ogólne wibratorów elektrycznych typu MVE

 - Klasa izolacji F
 - Standardowe przystosowanie do pracy w tropiku 
 - Stopień ochrony IP 66
 - Temperatura robocza od –20°C do + 40°C

! !
Nie manipulować przy maszynie przy pomocy jakichkolwiek urządzeń w celu uzyskania osiągów innych niż przewidziane. Każda 
nieautoryzowana modyfikacja może narazić na niebezpieczeństwo pracowników oraz doprowadzić do uszkodzenia samej maszyny. 
Operatorzy zobowiązani są do noszenia odzieży ochronnej i środków ochrony osobistej odpowiednich do operacji, jakie mają być 
wykonywane, zgodnie normami dotyczącymi bezpieczeństwa i zapobiegania wypadkom przy pracy.
Przed rozpoczęciem pracy należy upewnić się, że wszystkie urządzenia zabezpieczające są zainstalowane i działają prawidłowo. W trakcie 
pracy dostęp osób nieautoryzowanych powinien być uniemożliwiony.
Usunąć wszystkie przeszkody oraz ewentualne źródła zagrożenia z miejsca pracy.
Podłączyć wibrator elektryczny przy pomocy przewodów posiadających temperaturę roboczą zgodną z podaną na tabliczce znamionowej 
wibratora (90°C dla wielkości od 10 do 50 i 105°C dla wielkości od 60 do 110).
 Wibratory elektryczne typu MVE są dostarczane z dławikami kabli zgodnymi z Dyrektywą 2014/34/UE według kategorii 3D i stopniem ochrony IP66.
W przypadku konieczności wymiany należy zastosować dławiki kabli o tych samych właściwościach.
Wibrator elektryczny opisany w niniejszej Instrukcji został zaprojektowany i przebadany do stosowania w następujących strefach potencjalnego zagrożenia wybuchem:

 - Strefa 22 zgodnie z normą CEI 60079-10-2 oraz zgodnie z Dyrektywą ATEX 2014/34/UE.
Użytkownik powinien upewnić się, że miejsce pracy w którym ma zostać zainstalowany wibrator elektryczny zostało prawidłowo 
wprowadzone w stan bezpieczeństwa pod kątem zagrożenia wybuchem.
Ważne jest, aby klient określił właściwości materiału sypkiego jaki ma być obsługiwany oraz temperaturę procesu w fazie zamawiania 
produktu.

1
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WAŻNE: wersja ATEX wibratora elektrycznego została zaprojektowana do stosowania do 
materiałów sypkich, które w trakcie przetwarzania nie uwalniają gazu wybuchowego.
POSTĘPOWAĆ ZGODNIE ZE WSKAZANIAMI NA TABLICZCE    D = pył
Aby pracować w bezpiecznych warunkach należy zapewnić, aby:

 -   Obsługiwany materiał pylisty posiadał temperaturę zapłonu powyżej 75K temperatury 
powierzchni podanej na tabliczce znamionowej wibratora elektrycznego (IEC 60079-10-2).

(Temperatury maksymalne podane w niniejszej Instrukcji oraz na tabliczkach znamionowych 
wibratorów elektrycznych zostały obliczone bez uwzględnienia możliwej obecności warstwy 
pyłu na ich powierzchni).
Wibrator elektryczny powinien być zainstalowany w taki sposób, aby pozostawić wystarczającą ilość miejsca do wykonania standardowych 
czynności montażu/demontażu/czyszczenia oraz konserwacji.

PRZECIWSKAZANIA
Stosowanie wibratorów elektrycznych nie pociąga za sobą przeciwwskazań, jeżeli zachowane są normalne środki ostrożności dla typu 
materiałów podanych w niniejszej Instrukcji.
W dodatku zabronione jest uruchamianie wibratora elektrycznego zanim maszyna/instalacja w 
której jest on zainstalowany nie zostaną zadeklarowane jako zgodne z Dyrektywą 2006/42/CE.
Monter/instalator instalacji jest odpowiedzialny za zapewnienie i zainstalowanie urządzeń oraz zabezpieczeń zapobiegających obrażeniom 
osób oraz uszkodzeniom mienia w przypadku ewentualnych awarii i spadających w ich wyniku elementów.

1.4 - OSTRZEŻENIA  ! !
Przed zainstalowaniem wibratora elektrycznego monter/instalator powinien sprawdzić, czy otrzymana wersja urządzenia jest zgodna z 
zamówieniem (dane podane na tabliczce znamionowej) oraz czy nie zostało uszkodzone podczas transportu i czy nie ma wad.
Instalacja wibratora elektrycznego powinna być przeprowadzona przez montera/instalatora zakładu zgodnie ze wskazówkami podanymi 
w niniejszej Instrukcji; powinien on zapewnić sprawdzenie prawidłowości pracy maszyny, regulację oraz prawidłowe ustawienie. 
Ewentualne czynności montażu/demontażu elementów wibratora elektrycznego należy wykonywać jedynie w celu konserwacji lub 
czyszczenia i powinny być one przeprowadzane wyłącznie przez wykwalifikowany personel.  Wymagane zalecenia odnośnie montażu/
demontażu niektórych części wibratora elektrycznego są zawarte w niniejszej Instrukcji Użytkownika.
Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynności na wibratorze elektrycznym należy upewnić się, że 
jest on wprowadzony w stan bezpieczeństwa.

WAŻNE: od tego miejsca w niniejszej Instrukcji poprzez ostrzeżenie „wprowadzić wibrator 
elektryczny w stan bezpieczeństwa” będzie oznaczało następujące operacje:

 -   Przed rozpoczęciem jakiejkolwiek czynności konserwacji należy wprowadzić maszynę w 
stan bezpieczeństwa; Odłączyć od sieci zasilającej, gdyż praca na skrzynce przyłączeniowej 
wibratora elektrycznego jest ryzykowna.

N.B. Należy zaznaczyć, iż podczas pracy urządzenia, w którym jest zainstalowany wibrator 
elektryczny (np. aktywator leja, ślimak sita itp...) zabrania się używania wibratora 
elektrycznego. Jeżeli urządzenie jest sterowane poprzez ogólny panel sterowania, musi być 
on wyposażony w klucz zabezpieczający, zapobiegający przypadkowemu uruchomieniu 
wibratora. Klucz ten powinien być w posiadaniu osoby wykonującej czynności konserwacyjne.

Oświetlić obszar wokół wibratora elektrycznego, na przykład poprzez zaopatrzenie operatorów w lampy elektryczne odpowiednie dla:
 - Środowiska ATEX Strefa 22 kat. II 3 D.
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Przed użyciem wibratora elektrycznego należy ostrożnie usunąć z niego wilgotną szmatką warstwę pyłu, unikając wytworzania obłoków 
pyłu w powietrzu. Do każdej operacji wykonywanej na wibratorze elektrycznym (konserwacja i czyszczenie) operatorzy powinni posiadać 
odpowiednie środki ochrony osobistej (PPD):

 - Antystatyczne obuwie ochronne (homologowane)
 - Antystatyczna odzież ochronna (homologowana)
 - Odporne na przecięcia antystatyczne rękawice ochronne
 - Maski ochronne
 - Okulary ochronne

   
Wszystkie urządzenia elektryczne jakie mogą ewentualnie zostać zastosowane do konserwacji lub 
czyszczenia na zewnątrz wibratora elektrycznego muszą posiadać następującą homologację:

 - Strefa 22, kat. II 3 D dla środowisk ATEX.
Maksymalna wartość temperatury podana na tabliczce znamionowej odnosi się do pomiaru wykonanego w normalnych warunkach środowiska.
Ilość wydzielanego ciepła może wzrosnąć, na przykład z powodu wahania temperatury spowodowanego poprzez umieszczenie wibratora 
elektrycznego w zamkniętej lub słabo wentylowanej przestrzeni. W przypadku wymiany części należy stosować jedynie oryginalne części 
zamienne. Unikać spadających obiektów które mogą uderzyć w wibrator elektryczny i uszkodzić go. 

STOSOWANIE WIBRATORA ELEKTRYCZNEGO W STREFIE ZAGROŻENIA WYBUCHEM Z UŻYCIEM 
INWERTERA JEST DOZWOLONE W POLU CZĘSTOTLIWOŚCI OD WARTOŚCI MINIMALNEJ RÓWNEJ 
20Hz DO WARTOŚCI WSKAZANEJ NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ.

WIBRATORY ELEKTRYCZNE O WIELKOŚCI OD 60 DO 110 SĄ WYPOSAŻONE W TERMISTOR PTC 130°C.
W PRZYPADKU OSIĄGNIĘCIA WARTOŚCI GRANICZNYCH MUSI BYĆ ZAPEWNIONE JEGO 
WYŁĄCZENIE POPRZEZ SPECJALNE URZĄDZENIA STERUJĄCE I INTERWENCJA TA MUSI BYĆ TYPU 
“ODPORNA NA USZKODZENIA” (NADMIAROWA).
W TYM CELU W FAZIE ZAMAWIANIA NALEŻY ZAŻĄDAĆ ZAINSTALOWANIA TERMISTORÓW. 
MONTAŻ TERMISTORÓW WYKONANY PRZEZ FIRMY NIEPOSIADAJĄCE AUTORYZACJI OLI S.p.A., 
SPOWODUJE ZWOLNIENIE PRODUCENTA Z JAKIEJKOLWIEK ODPOWIEDZIALNOŚCI.

1.5 - GWARANCJA 
OLI® S.p.A. udziela na swoje produkty gwarancji na okres 24 miesięcy począwszy od daty podanej na na liście przewozowym. Gwarancja 
ulega unieważnieniu, zwalniając Producenta z jakiejkolwiek odpowiedzialności bezpośredniej oraz pośredniej w następujących 
przypadkach: jeżeli z produktem obchodzono się w sposób niewłaściwy lub był używany nieprawidłowo, jeżeli dokonane zostały naprawy 
lub modyfikacje przez nieuprawniony personel, lub jeśli użyte zostały nieoryginalne części zamienne.
Gwarancja, a także zgodność z normami przestaje obowiązywać, jeśli wibrator elektryczny:

 - Został zmodyfikowany lub manipulowano przy nim.
 - Był używany w sposób nieprawidłowy.
 - Był używany bez zachowania ograniczeń podanych w niniejszej Instrukcji lub został poddany nadmiernym obciążeniom mechanicznym.
 - Nie został poddany wymaganym czynnościom konserwacyjnym lub czynności te były wykonane jedynie częściowo, lub w sposób 

nieprawidłowy przez nieprzeszkolony odpowiednio personel.
 - Został uszkodzony w wyniku braku odpowiedniej ostrożności podczas transportu, instalacji lub użytkowania.
 - Zostały użyte nieoryginalne części zamienne.

Przy odbiorze produktu klient powinien sprawdzić czy nie występują wady, czy nie ma uszkodzeń powstałych podczas transportu oraz czy dostawa jest 
kompletna. Ewentualne uszkodzenia lub brak jakichkolwiek pozycji należy niezwłocznie zgłosić na piśmie Producentowi z poświadczeniem przewoźnika.
Produkt, na który obowiązuje gwarancja należy zwrócić do naprawy do Producenta NA KOSZT 
DOSTAWCY.
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1.6 - MAGAZYNOWANIE  
1) MAGAZYNOWANIE PRZED INSTALACJĄ

 - Unikać, o ile to możliwe, środowisk zasolonych i wilgotnych.
 - Umieścić wibrator elektryczny na drewnianych platformach zabezpieczony przed surowymi warunkami klimatycznymi (nie ustawiać na sobie).
 - Zabrania się przechowywania maszyny na zewnątrz oraz w miejscach gdzie występuje para lub substancje niekompatybilne z 

materiałami, do jakich został zaprojektowany wibrator elektryczny (nawet jeśli są lekko korozyjne).
 - Należy unikać przechowywania w temperaturze poniżej -20°C.

2) DŁUGOTRWAŁE PRZESTOJE MASZYNY PO INSTALACJI
Przed uruchomieniem maszyny należy:

 - Wprowadzić wibrator elektryczny w stan bezpieczeństwa.
 - Sprawdzić wszystkie elementy, na których prawidłowe funkcjonowanie mogą mieć wpływ długotrwałe przestoje.

3) PONOWNE UŻYCIE PO DŁUGOTRWAŁYM PRZESTOJU
 - Podczas długotrwałych przestojów maszyny należy unikać środowisk zasolonych i wilgotnych.
 - Umieścić wibrator elektryczny na drewnianych platformach zabezpieczony przed surowymi warunkami klimatycznymi (nie ustawiać na sobie).
 - Zabrania się przechowywania maszyny na zewnątrz oraz w miejscach gdzie występuje para lub substancje niekompatybilne z 

materiałami, do jakich został zaprojektowany wibrator elektryczny (nawet jeśli są lekko korozyjne).
Przed uruchomieniem maszyny należy:

 - Wprowadzić wibrator elektryczny w stan bezpieczeństwa.
 - Sprawdzić wszystkie elementy, na których prawidłowe funkcjonowanie mogą mieć wpływ długotrwałe przestoje 
 - Przeprowadzić kompletny cykl czyszczenia, przestrzegając wszystkich zaleceń z karty bezpieczeństwa obsługiwanego materiału 

sypkiego. 
Jeżeli wibrator elektryczny pracuje w innych warunkach oraz z materiałami innymi od poprzednich należy sprawdzić kompatybilność 
danego zastosowania zgodnie ze wskazówkami podanymi w rozdziale 1.3 – ZALECENIA DOTYCZĄCE UŻYTKOWANIA.
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IDENTYFIKACJA MASZYNY
W celu prawidłowej identyfikacji wibratora elektrycznego należy odwołać się do numeru seryjnego podanego w potwierdzeniu zamówienia, na 
rachunku oraz na tabliczce znamionowej maszyny.  Wersje wibratora elektrycznego oraz inne dane znajdują się są na tabliczce znamionowej (Rys.2).
Dane te należy zawsze podawać przy zamawianiu części zamiennych lub pomocy technicznej.

2.1 - IDENTYFIKACJA 

Rys.2

A Typ
B Siła odśrodkowa w Kg

B1 Siła odśrodkowa w Lb
C Napięcie
D Częstotliwość
E Liczba faz
F Pobór mocy
G Sprawność
H Moc napędu w kW
I Moc napędu w KM
L Prędkość obrotowa
M Współczynnik Ia/In
N Kondensator
P Rok/ Numer seryjny
R  Temperatura otoczenia
S Cykl roboczy
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A
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WAMGROUP

Fc.
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Hp 

uFIa/In

II 3D
Ex tc IIIC Tx IP66

CLASS II DIV.2 GROUP F,G T4
CONF. TO UL 1836, UL 1004
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ZALECENIA DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA W CZASIE TRANSPORTU I PRZENOSZENIA

Wszystkie czynności przenoszenia i transportu należy wykonywać zgodnie ze wskazówkami w procedurach i instrukcjami podanymi na 
opakowaniu oraz w dostarczonej Instrukcji (str.TAB.136 - str.TAB.137).
Wszystkie czynności muszą być wykonywane przez wykwalifikowany i upoważniony personel.
Personel upoważniony do przenoszenia maszyny musi posiadać odpowiednie umiejętności i doświadczenie, aby podjąć wszystkie działania 
potrzebne, by zapewnić bezpieczeństwo sobie oraz  wszystkim osobom  w nie zaangażowanym.
Przy wyborze cech środków do podnoszenia i przemieszczania (suwnica bramowa, dźwig samojezdny lub wózek widłowy) należy wziąć 
pod uwagę ciężar jaki ma być przemieszczany, wymiary gabarytowe oraz punkty podnoszenia.
Do podnoszenia należy stosować jedynie certyfikowane akcesoria, takie jak śruby oczkowe, łączniki, haki, zapadki sprężynowe, klamry, 
zawiesia, łańcuchy, liny itd. odpowiednie do ładunku jaki ma być podnoszony.
Podczas poszczególnych faz podnoszenia należy postępować zgodnie z zaleceniami mającymi zastosowanie dla przemieszczania ładunków.
Utrzymywać maszynę lub sekcje elementów o dużej masie w pozycji poziomej, trzymać ładunek nisko i powoli wykonywać wszystkie 
wymagane przemieszczenia.
Unikać gwałtownych przemieszczeń, niebezpiecznych oscylacji i obrotów; jeżeli jest to potrzebne należy manualnie asekurować wszystkie 
przemieszczeniach i ostrożnie składać ładunek na podłoże.

SPRAWDZENIE PRZED ZAŁADUNKIEM

Unikać uszkodzenia maszyny podczas rozładunku i operacji przenoszenia; podnosić opakowanie zgodnie ze wskazówkami podanymi w 
Instrukcji (strona TAB.136 - strona TAB.137). NIE PCHAĆ ANI NIE CIĄGNĄĆ wibratora elektrycznego! Należy wziąć pod uwagę, że jest to 
materiał mechaniczny/elektryczny, który musi być przemieszczany ostrożnie.
W celu prawidłowego zamocowania podczas transportu opakowanie wibratora elektrycznego należy solidnie zamocować do platformy 
pojazdu, aby uniknąć przemieszczeń lub wstrząsów mogących uszkodzić części maszyny; oprócz tego nie powinno być żadnych luźnych 
obiektów, ponieważ mogą one uderzyć w maszynę i ją uszkodzić.
Przy odbiorze produktów należy sprawdzić czy typ oraz ilość są zgodne z danymi na potwierdzeniu zamówienia.
Ewentualne uszkodzenia należy niezwłocznie zgłaszać na piśmie w miejscu do tego przewidzianym w liście przewozowym. Przewoźnik jest 
zobowiązany do zaakceptowania zażalenia i pozostawienia Klientowi kopii listu przewozowego. Jeżeli dostawa jest “dostawą franco”, kopia 
listu przewozowego oraz zażalenia powinny zostać wysłane do Producenta lub do spedytora.
Jeżeli uszkodzenia nie zostaną zgłoszone niezwłocznie po otrzymaniu produktu, żądanie odszkodowania może zostać odrzucone. Instalator 
jest odpowiedzialny za odpowiednią utylizację opakowania zgodnie z obowiązującym prawem.

2.2 - TRANSPORT I OPAKOWANIE   ! !

PL



2  II 3 D
C           

L

Intertek
US 

ET DI S

CM  KLASA II DIV.2MVE

REV.5   |   03/2016

M. 37

2.3 - INSTALACJA
Przed uruchomieniem użytkownik powinien upewnić się, że instalacja, w której wibrator elektryczny ma zostać zamontowany, została prawidłowo wprowadzona w 
stan bezpieczeństwa pod kątem zagrożenia wybuchem oraz że “Dokument zabezpieczenia przed wybuchem” został napisany zgodnie z Dyrektywą ATEX 2014/34/
UE.
  - Maszyna nie wymaga specjalnego oświetlenia; instalator maszyny jest zobowiązany do zapewnienia odpowiedniego oświetlenia 

obszaru wokół maszyny zgodnie z zaleceniami zawartymi w odnośnych przepisach prawnych.

INSTALACJA WIBRATORA ELEKTRYCZNEGO MUSI ZOSTAĆ PRZEPROWADZONA WYŁĄCZNIE PRZEZ 
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL.

Przed instalacją, zwłaszcza jeśli maszyna była magazynowana przez ponad 24 miesiące, zaleca się usunięcie jednej z pokryw 
zabezpieczenia poprzecznego mas oraz sprawdzenie, czy wał obraca się swobodnie.
Sprawdzić izolację silnika, stosując “Test wytrzymałości dielektrycznej” z napięciem około 2 KV przez okres nie dłuższy niż 5 sekund 
pomiędzy fazami oraz 10 sekund pomiędzy fazami i masami. (Rys.3)
Jeżeli wykryte zostaną jakiekolwiek nieprawidłowości należy zwrócić się do Producenta.
Wibrator elektryczny typu MVE może zostać zainstalowany w dowolnym położeniu. Zaleca się zamocowanie wibratora elektrycznego na 
solidnej powierzchni w celu uniknięcia drgań mogących spowodować jego rozerwanie lub pęknięcia; w przypadku, gdy nie jest to możliwe 
należy zastosować żebra lub płytki usztywniające.
Czynności cięcia i spawania muszą być wykonywane przez wykwalifikowany personel. W celu bezpiecznej instalacji wibratora elektrycznego należy 
stosować odpowiednie procedury przy pracach stwarzających zagrożenie pożarowe (jak cięcie i spawanie...) oraz procedurę LOTO oznakowania i 
zabezpieczenia przed uruchomieniem (segregacja elektryczna i mechaniczna maszyny). Zezwolenie na prowadzenie prac stwarzających zagrożenie 
pożarowe musi być udzielane przez odpowiednio przeszkolony personel zapoznany z ryzykiem wynikającym z obsługiwania materiałów pylistych 
(musi być zdolny do sprawdzenia ryzyk rezydualnych, czy narzędzia są odpowiednie oraz posiadać odpowiednią wiedzę odnośnie procedur).
Powierzchnia, na której jest instalowana maszyna musi być płaska (max 0,25 mm/max 0,01 cala.) tak, aby łapy maszyny były podparte 
równomiernie i były w pełnym kontakcie z nią w celu uniknięcia naprężeń wewnętrznych mogących doprowadzić do pęknięcia podpór (Rys.4 - 5).
W celu zamocowania wibratora elektrycznego, należy zastosować śruby klasy 8.8, nakrętki klasy 8.8 oraz podkładki płaskie należące do 
kategorii A EN ISO 7089 / 7092, zgodnie z częścią TAB na stronach od TAB.115 do strony TAB.131.
Do dokręcania śrub stosować klucz dynamometryczny ustawiony zgodnie z tabelami w części TAB od strony TAB.115 do strony TAB.131. 
Należy pamiętać, że większość problemów i usterek jest spowodowana nieprawidłowym zamocowaniem i zabezpieczeniem.
Zamocować wibrator elektryczny do ramy mierzącej 15 cm (6 cali), przy pomocy łańcucha o długości i przekroju odpowiedniej do podparcia 
wibratora elektrycznego i długości upadku w razie przypadkowego odczepienia (Rys.6)

Przed uruchomieniem wibratora oraz po pierwszych 24 godzinach pracy należy sprawdzić:
  - Śruby mocujące wibrator elektryczny oraz złącza spawane płytek usztywniających i żeber.
  - Mocowanie liny lub łańcucha.
  - Przewody zasilające.
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2.4 - POŁĄCZENIA ELEKTRYCZNE 
POŁĄCZENIA ELEKTRYCZNE MUSZĄ ZOSTAĆ WYKONANE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL 
PO UPRZEDNIM ODŁĄCZENIU ZASILANIA.
UZIEMIENIE JEST OBOWIĄZKOWE.

Zasilanie elektryczne oraz połączenia wibratora elektrycznego muszą być zgodne z normami bezpieczeństwa ustanowionymi przez 
kompetentne władze lokalne.
Należy upewnić się, że napięcie zasilające jest zgodne z napięciem podanym na tabliczce znamionowej wibratora elektrycznego. Odłączyć 
wibrator od źródła zasilania przed przeprowadzeniem czynności konserwacyjnych lub regulacji mas.
W przypadku wibratora elektrycznego jednofazowego, należy odczekać co najmniej 1 minutę przed otwarciem skrzynki przyłączowej, aby 
umożliwić rozładowanie kondensatora. Każda naprawa lub wymiana elementu musi być wykonywana wyłącznie przez wyspecjalizowany personel.
W przypadku wibratora elektrycznego jednofazowego należy upewnić się, że kondensator jest zgodny z danymi na tabliczce znamionowej; 
kondensator powinien być zawsze podłączony w bezpiecznej nieklasyfikowanej strefie; w przeciwnym razie należy sprawdzić czy 
kondensator jest zgodny z:
  - Dla certyfikacji ATEX II 3D: ATEX II 3D (Dyrektywa 2014/34/UE)
Stosować elastyczne 4-żyłowe kable zasilające; kabel żółto-zielony (w U.S.A tylko zielony) jest używany do podłączenia uziemienia.
Przy podłączaniu wibratora elektrycznego do linii zasilającej żółto-zielony (w U.S.A tylko zielony) kabel uziemiający musi być dłuższy od 
innych, aby zapobiec jego przerwaniu w przypadku zmiażdżenia.
Elementy stosowane do uziemienia i do połączeń ekwipotencjalnych (Rys.7) muszą umożliwiać efektywne połączenie co najmniej jednej 
żyły o przekroju podanym w poniższej tabeli. Wibratory elektryczne o wielkościach od 60 do 110 są wyposażone w termistor PTC 130°C. 
Szczegóły dotyczące połączeń znajdują się na stronach schematów (M40 - M42).

W przypadku konieczności wymiany dławika kabla nowy dławik MUSI być zgodny z:
 - Dla certyfikacji ATEX II 3D: z ATEX II 3D IP66

Oprócz postępowania zgodnie z tymi zaleceniami elementy łączące uziemienia oraz połączenia ekwipotencjalne znajdujące się na 
zewnątrz zespołu elektrycznego muszą umożliwiać efektywne połączenie co najmniej jednej żyły o przekroju 4 mm2.

Pole przekroju przewodników w fazie instalacji
S mm2

Pole przekroju przewodnika ochronnego odpowiadające 
S mm2

S ≤ 16 S
16 < S ≤ 35 16

S > 35 0.5S

PODŁĄCZANIE KABLA ZASILAJĄCEGO DO SKRZYNKI PRZYŁĄCZENIOWEJ

     -  Włożyć kabel zasilający poprzez dławik kabla (Rys.8). Przewód wejściowy musi być typu oczkowego, preizolowany, z otworem pasującym do 
kołków w skrzynce przyłączeniowej. W celu uniknięcia przegrzania należy stosować wyłącznie przewodniki posiadające odpowiednie pole 
przekroju. Należy zapewnić się, że  kable nie zostały postrzępione, ponieważ mogłoby to doprowadzić do zwarcia. (Rys.9)

     -  Podłączenie do skrzynki przyłączeniowej należy wykonać w oparciu o zalecenia na rysunkach specjalnych (strona M.40).
     -  Umieścić podkładki przed nakrętkami, aby zapobiec ich poluzowaniu w przyszłości. (Rys.10)
     -  Nakrętki muszą zostać dokręcone zgodnie momentami podanymi w tabeli momentu dokręcania (Rys.7, strona M.39).
     - Należy pamiętać o zamocowaniu przewodu uziemiającego (połączenie obowiązkowe)  !

 - Zamknąć pokrywę z użyciem uszczelki i dokręcić dławik kabla, aby został on dokładnie zablokowany. (Rys.11)
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PODŁĄCZENIE 
EKWIPOTENCJALNE

PODŁĄCZENIE UZIEMIENIA

Momenty dokręcania 
nakrętek skrzynki 
przyłączeniowej

śruba Nm ft*lb

M4 2.5 1.84
M5 4 2.95
M6 5 3.69
M8 6 4.43

M10 8 5.90

Rys.8

Rys.7

Rys.10

Rys.11Rys.9
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W2 U2 V2

U1 V1 W1

W2 U2 V2

U1 V1 W1

3 PH 3 PH

Y Δ
pt
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P1

P2

P1

P2

pt
c

W2 U2 V2

U1 V1 W1

1 PH

KABEL

Kondensator

ŻÓŁTY/ZIELONY 
ZIELONY(tylko USA)

~ KABEL

ŻÓŁTY/ZIELONY 
ZIELONY(tylko USA)

~
KABEL

ŻÓŁTY/ZIELONY 
ZIELONY(tylko USA)

~

MVE 3/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 3/3 1PH - 1 15V 60Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz

POŁĄCZENIA MICRO MVE

MVE 21/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 460V 60Hz
MVE 41/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 460V 60Hz

MVE 21/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 1PH - 115V 60Hz
MVE 41/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 1PH - 115V 60Hz
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STRE
C1

C2

C2

P2

P2
P1

P1

STP

MT2

MT1

LEGENDA
MT1 = Zabezpieczenie przeciążeniowe silnika 1
MT2 = Zabezpieczenie przeciążeniowe silnika 2
C1 = Licznik silnika 1
C2 = Licznik silnika 2
P E= Podłączenie uziemienia
Q = Wyłącznik główny
F = Bezpieczniki
PTC = PTC
E1-E2 = Urządzenia sterujące termistora 
                 silnik 1 / silnik 2
STP = Przycisk wyłącznika
STR = Przycisk włącznika

POŁĄCZENIA ELEKTRYCZNE Z ZABEZPIECZENIEM TERMICZNYM
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LEGENDA
MT1 = Zabezpieczenie przeciążeniowe silnika 1
MT2 = Zabezpieczenie przeciążeniowe silnika 2
C1 = Licznik silnika 1
C2 = Licznik silnika 2
PE = Podłączenie uziemienia
Q = Wyłącznik główny
F = Bezpieczniki
PTC = PTC
E1-E2 = Urządzenia sterujące termistora
   silnik 1 / silnik 2
STP = Przycisk wyłącznika
STR = Przycisk włącznika

POŁĄCZENIA ELEKTRYCZNE Z TERMISTORAMI PTC
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!
POŁĄCZENIA ELEKTRYCZNE MUSZĄ ZOSTAĆ WYKONANE WYŁĄCZNIE PRZEZ 
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL PO UPRZEDNIM ODŁĄCZENIU ZASILANIA.

Należy upewnić się, że napięcie zasilające jest zgodne z napięciem podanym na tabliczce znamionowej wibratora elektrycznego.Wszystkie 
wibratory elektryczne muszą być podłączone do odpowiedniego zewnętrznego zabezpieczenia przed przeciążeniem, za wyjątkiem 
wibratorów serii MICRO MVE; jeśli wirnik wibratora micro zostanie zablokowany, temperatura nigdy nie przekroczy temperatury 
maksymalnej określonej w normie EN 60034-1 par. 8.10.1 Tab. 7.Gdy zainstalowane są dwa wibratory elektryczne każdy z nich musi 
posiadać zewnętrzne zabezpieczenie przeciążeniowe zblokowane ze sobą, aby uniknąć pracy tylko jednego silnika w przypadku 
przypadkowego zatrzymania drugiego silnika.
Należy zawsze stosować wyłączniki magneto-termiczne z opóźnieniem, aby zapobiec ich aktywacji podczas uruchamiania urządzenia, gdy 
prąd zużywany osiąga bardzo wysokie wartości (zwłaszcza przy bardzo niskich temperaturach).
Zabezpieczenie przed przeciążeniem powinno być PONIŻEJ 10% wartości podanej na tabliczce znamionowej, pod groźbą utraty gwarancji!
Wszystkie elementy elektryczne, które instalator będzie montował w wibratorze elektrycznym (takie jak zabezpieczenia przed 
przeciążeniem, czujniki, itp.….) muszą być zgodne z: 
  - w przypadku certyfikacji ATEX II 3D: z Dyrektywą ATEX 2014/34/UE, II 3D lub wyższą
W celu wyrównania potencjałów wibratora elektrycznego podłączyć maszynę do uziemienia przy użyciu specjalnego zacisku w skrzynce 
przyłączeniowej. (Rys.7).
UWAGA: Zapewnić prawidłowe umieszczenie uszczelki pokrywy skrzynki przyłączeniowej, w przeciwnym razie może to wpłynąć na stopień 
ochrony IP.

2.5 - REGULACJA INTENSYWNOŚCI WIBRACJI! !
Operacja ta musi być wykonywana wyłącznie przez wykwalifikowany personel, przy odłączonym zasilaniu.

 - Zdjąć osłony poprzeczne, odkręcając wkręty i usuwając podkładki.
 - Odkręcić wkręty mocujące masy ruchomej (w przypadku wielkości 10 i MICRO MVE odkręcić nakrętkę mocującą na wale).
 - Ustawić masy mimośrodowe na wymaganą wartość zgodnie z częścią TAB, strony od TAB.132 do TAB.134
 - Masy należy wyregulować w taki sposób, aby miały ten sam kierunek obrotów na obu końcach (zobacz Rys.1).
 - Gdy masy zostały wyregulowane do odpowiednich wartości dokręcić je przy pomocy klucza dynamometrycznego (nakrętka mocująca dla 

wielkości 10 i Micro).
OSTRZEŻENIE: Upewnić się, że nikt nie dotyka wirujących mas, ani nie może zostać przez nie uderzony.

 -  Jeżeli kierunek obrotów musi zostać zmieniony najpierw należy odłączyć wibrator elektryczny od zasilania, a następnie podjąć 
czynności przy połączeniach w skrzynce przyłączeniowej.

 - Po zakończeniu operacji po obu stronach zamontować pokrywy mocując je przy pomocy tych samych wkrętów i podkładek, zwracając 
uwagę, aby uszczelki (OR) zostały prawidłowo umieszczone w gniazdach.

 - Sprawdzić momenty dokręcania jakie mają być zastosowane - w części TAB, strona TAB.135.

NIE TAK

Rys.1
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2.6 - PROCEDURA URUCHAMIANIA

2.7 - ZAKRES ZASTOSOWANIA 

Wprowadzić wibrator elektryczny i urządzenia, do których jest podłączony w stan bezpieczeństwa. Czynność ta musi być wykonywana 
wyłącznie przez wykwalifikowany personel.
Podczas czynności demontażu oraz montażu ze zdjętymi osłonami (takich jak masy, pokrywy i pokrywa skrzynki przyłączeniowej) należy 
odłączyć wibrator elektryczny od sieci zasilającej.

Sprawdzenie poboru mocy:
 - Włączyć zasilanie wibratora elektrycznego i używając miernik cęgowy prądu sprawdzić na wszystkich fazach czy pobór prądu nie 

przekracza wartości podanej na tabliczce znamionowej. W przeciwnym razie sprawdzić czy konstrukcja lub podpora elastyczna, na 
jakiej został zamontowany wibrator elektryczny jest zgodna z zasadami obowiązującymi dla danego zastosowania.

 - Nie dotykać wibratora elektrycznego podczas pracy.
 - Nigdy nie uruchamiać wibratora elektrycznego, jeżeli osłony mas oraz skrzynki przyłączeniowej zostały zdjęte.
 - Sprawdzić ponownie dokręcenie elementów mocujących wibrator elektryczny do konstrukcji po krótkim okresie pracy.

POSTĘPOWAĆ ZGODNIE Z ZALECENIAMI NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ WIBRATORA ELEKTRYCZNEGO.
Poziom dźwięku wibratora elektrycznego NIGDY nie przekracza 76 dB(A)*.
*Pomiar został dokonany w normalny warunkach pracy zgodnie z normą ISO 6081/86, z symulacją obciążenia składającą się ze stalowego 
stołu popartego na sprężynach.
** Wibratory wyposażone w łożyska typu NJ2320 do NJ2330 z mosiężnymi koszyczkami mogą być głośniejsze.
Jednakże producent maszyny, w której ma zostać zainstalowany wibrator elektryczny jest odpowiedzialny za przeprowadzenie końcowego 
pomiaru poziomu dźwięku instalacji lub urządzenia, podczas gdy pracodawca jest odpowiedzialny za pomiar poziomu dźwięku w miejscu 
pracy, w którym został zainstalowany wibrator. Pomiary te powinny zostać przeprowadzone przed uruchomieniem instalacji. Co więcej, 
odpowiednie środki ochrony osobistej oraz szkolenie powinny zostać zastosowane zgodnie dekretem ustawodawczym z 9 kwietnia 2008.
OPRÓCZ POPRZEDNICH ZALECEŃ NALEŻY POSTĘPOWAĆ ZGODNIE ZE WSZYSTKIMI NORMAMI 
OBOWIĄZUJĄCYMI W KRAJU, W KTÓRYM JEST UŻYWANA MASZYNA.
Temperatura otoczenia, w którym pracuje maszyna powinna mieścić się w przedziale pomiędzy –20°C i +40°C.
Użytkownik jest odpowiedzialny za postępowanie zgodnie z następującymi normami odnoszącymi się do miejsc pracy, w których 
występuje zagrożenie wybuchem na wskutek występowania palnego pyłu.

 - EN 60079-10-2

2.8 - KONSERWACJA     ! !
Postępować zgodnie ze wszystkimi normami dotyczącymi połączeń i wykorzystania urządzeń 
elektrycznych w środowisku zagrożenia wybuchem. Wibrator elektryczny musi być przemieszczany, 
instalowany, odbierany, testowany, konserwowany, naprawiany oraz demontowany wyłącznie przez 
wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony personel, zgodnie z normami wymienionymi powyżej. 
Operacje te zawsze powinny być wykonywane w atmosferze, w której nie występuje zagrożenie wybuchem.
Wprowadzić wibrator elektryczny oraz urządzenie do którego jest podłączony, w stan 
bezpieczeństwa. CZYNNOŚCI KONSERWACYJNE MUSZĄ BYĆ WYKONYWANE WYŁĄCZNIE PRZEZ 
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL, PRZY ODŁĄCZONYM ZASILANIU.
Przed podjęciem jakiejkolwiek interwencji należy upewnić się, że temperatura wibratora elektrycznego nie przekracza 55 °C.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE
Maszyna jest skonfigurowana do ekwipotencjalnego połączenia do układu uziemienia.
SMAROWANIE
Wszystkie wibratory elektryczne są nasmarowane fabrycznie. Wibratory elektryczne, w których zastosowano łożyska kulkowe (wstępnie 
smarowane z osłonami) nie wymagają smarowania. W wersjach z łożyskami wałeczkowymi zakłada się wymianę smaru po 5000 
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godzinach pracy jeżeli wibrator elektryczny jest ustawiony poziomo. Jednakże jeśli wibrator elektryczny z łożyskami wałeczkowymi 
posiada kanały smarne umożliwiające dostęp z zewnątrz użytkownik może wówczas zdecydować się na zastosowanie metody 
“smarowania okresowego” wykonywanego co 1000 godzin pracy; wymagana ilość smaru jest podana w części TAB od strony TAB 115 
do TAB.131. Stosować tylko smar:.....(Zobacz tabliczka na wibratorze elektrycznym). Modele MVE oznakowane nalepką “greased for life” 
znajdującą się na pokrywie mas nie wymagają smarowania przez cały okres eksploatacji łożyska.
W celu demontażu łożysk należy odwołać się do rozdziału “WYMIANA ŁOŻYSK”.
Oczyścić łożyska ze starego smaru. Nałożyć nową warstwę smaru zgodnie z tabelą, starając się nasmarować elementy toczne.  
Podczas wymiany smaru należy zachować ostrożność, aby do łożyska nie dostały się zanieczyszczenia; smar musi być zabezpieczony.
Nie mieszać smarów nawet jeśli mają podobne właściwości. Nadmierna ilość smaru może doprowadzić do przegrzania łożyska i jego 
uszkodzenia.
 
WYMIANA ŁOŻYSK
CZYNNOŚCI WYMIANY NALEŻY PRZEPROWADZAĆ NA STANOWISKU WYŁĄCZNIE PRZEZ 
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL, PRZY ODŁĄCZONYM ZASILANIU.

 - Odłączyć wibrator elektryczny od źródła zasilania.
 - Zdemontować wibrator elektryczny i umieścić go na stole warsztatowym.
 - Zdjąć osłony poprzeczne.
 - Zdjąć masy mimośrodowe.
 - Zdjąć korpus kołnierzowy łożysk przy pomocy gwintowanych otworów demontażowych.
 - Zdjąć łożysko przy pomocy specjalnego ściągacza.
 - Wymienić łożysko.
 - Zmontować ponownie  wibrator elektryczny.

W trakcie montażu utrzymywać części w położeniu prostopadłym do siebie w celu uniknięcia niewspółosiowości mogącej spowodować 
uszkodzenie łożysk i korpusów kołnierzowych łożysk. Sprawdzić czy wkręty, podkładki i uszczelki nie są uszkodzone. 
W przeciwnym razie należy je wymienić.

KONTROLE OKRESOWE

Przed podjęciem jakiejkolwiek interwencji wprowadzić wibrator elektryczny oraz urządzenia 
do których jest podłączony w stan bezpieczeństwa.

Przed każdą zmianą:
 - W zależności od warunków pracy usunąć warstwę pyłu bez wytwarzania obłoków pyłu w powietrzu. Warstwa pyłu nie może 

przekraczać grubości 5 mm!
 - Upewnić się, że nie występuje zwiększony hałas spowodowany przez tarcie lub uszkodzenie wibratora elektrycznego.

Co miesiąc:
 - Sprawdzić integralność płyty, jeśli jest uszkodzona wystąpić do Producenta o dostarczenie nowej płyty.
 - Sprawdzić integralność piktogramów, jeśli są uszkodzone należy je wymienić.
 - Sprawdzić dokręcenie wkrętów mocujących wibrator elektryczny.
 - Sprawdzić integralność łańcucha lub liny zabezpieczającej.
 - Sprawdzić czy jest ciągłość w kierunku uziemienia przez wykwalifikowany personel.

CZYSZCZENIE
Przed wykonaniem jakiejkolwiek konserwacji lub czynności czyszczenia wprowadzić wibrator 
elektryczny w stan bezpieczeństwa.
Przy usuwaniu pyłu jaki może być obecny na wibratorze elektrycznym należy zwrócić uwagę, aby nie rozproszyć pyłu w środowisku pracy.
Warstwa pyłu nie może przekroczyć 5 mm grubości!
Czyścić jedynie wilgotną szmatką. Częstotliwość czyszczenia jest bezpośrednio związana z charakterystyką przenoszonego produktu oraz 
urządzenia, w którym zainstalowany jest wibrator elektryczny. Nie stosować strumienia wody pod wysokim ciśnieniem do czyszczenia 
wibratora elektrycznego.
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W zależności od zastosowania wibratora elektrycznego instalator powinien poinformować operatorów o ryzykach rezydualnych poprzez 
następujące ostrzeżenia: 

1.Zagrożenia mechaniczne
Przy wykonywaniu czynności konserwacyjnych operator jest zobowiązany do stosowania środków ochrony osobistej. Specjalne napisy 
ostrzegawcze w pobliżu maszyny wskazują jakie środki ochrony osobistej muszą być obowiązkowo stosowane:

  
1.1 Zagrożenie spadającymi lub wyrzuconymi przedmiotami
W przypadku gdy zostaną zdjęte pokrywy w celu sprawdzenia kierunku obrotów.

1.2 Zagrożenie na skutek niekontrolowanego przemieszczenia
W fazie wyłączania.

2.Obecność potencjalnie niebezpiecznych materiałów sypkich
Do przeprowadzenia rutynowych oraz nadzwyczajnych czynności konserwacyjnych operatorzy muszą stosować specjalne środki ochrony 
osobistej, zwłaszcza maskę do ochrony dróg oddechowych należącą do klasy odpowiedniej dla typu przenoszonego materiału sypkiego 
oraz rękawice i odzież ochronną. Szczegółowe informacje można znaleźć w karcie bezpieczeństwa materiału sypkiego przenoszonego przez 
urządzenie, w którym zainstalowany jest wibrator elektryczny.

3. Obecność szkodliwego pyłu
Jeżeli operator jest zobligowany do pracy w obecności substancji szkodliwych przy obsłudze materiałów sypkich jest on zobowiązany do 
stosowania odpowiedniego sprzętu ochrony osobistej do wykonywania czynności rutynowych i specjalnych zgodnie z zaleceniami w karcie 
bezpieczeństwa produktu przenoszonego przez urządzenie w którym jest zainstalowany wibrator elektryczny.

 !   

4.Gorąca powierzchnia
Temperatura powierzchni wibratora elektrycznego przekracza próg oparzenia. Występuje ryzyko oparzenia. Nie można dotykać 
zewnętrznej powierzchni wibratora podczas normalnej pracy, W przypadku konserwacji należy odczekać do chwili, aż temperatura spadnie 
poniżej 55°C (130°F).

 

2.9 - RYZYKA REZYDUALNE 
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Przed złomowaniem wibratora elektrycznego należy go dokładnie oczyścić i usunąć pozostały pył, zgodnie z zaleceniami podanymi w 
karcie bezpieczeństwa materiału.
Czynności demontażu należy wykonywać w obszarze zaklasyfikowanym jako bezpieczny.
Operatorzy zaangażowani w czynności złomowania są zobowiązani do stosowania odpowiednich środków ochrony osobistej.
Wibrator elektryczny musi zostać zdemontowany w taki sposób, aby nie mógł zostać użyty jako kompletne urządzenie, a takż nie było 
możliwe ponowne użycie jego części. W celu usunięcia smaru z wibratora elektrycznego konieczne jest postępowanie zgodne z przepisami 
obowiązującymi w kraju, w którym jest on użytkowany. Przy złomowaniu maszyny po wycofaniu jej z eksploatacji należy oddzielić 
plastikowe części (uszczelki) i odesłać do specjalnych punktów odbiorczych. Pozostałe części muszą zostać wysłane na złomowisko.
Zgodnie z Dyrektywą WEEE części elektryczne i elektroniczne oznaczone specjalnym symbolem muszą zostać utylizowane w 
autoryzowanych punktach odbiorczych.
Nielegalna likwidacja “Odpadów elektrycznych i sprzętu elektronicznego” (WEEE) podlega karze zgodnie z sankcjami uregulowanymi przez 
odnośne przepisy.

2.10 - ZŁOMOWANIE MASZYNY

2.11 - ZWROT MASZYNY

2.12 - DEKLARACJA ZGODNOŚCI 

Jeżeli maszyna ma zostać zwrócona należy umieścić ją w oryginalnym opakowaniu, jeżeli zostało ono zachowane, lub zapakować do 
skrzyni, zabezpieczając jak najlepiej przed uszkodzeniem w czasie transportu. Należy także upewnić się czy w maszynie nie pozostały 
resztki materiału.

Do maszyny dołączona jest deklaracja zgodności z mającymi zastosowanie  dyrektywami, jednakże jeżeli wchodzi ona w skład bardziej 
złożonej instalacji, wówczas instalator jest zobowiązany do postępowania zgodnie ze wszystkimi dyrektywami mającymi zastosowanie. 
Jakiekolwiek nieprawidłowe użycie wibratora elektrycznego niezgodnie z zaleceniami w niniejszej Instrukcji zwalnia  Oli® z wszelkiej 
odpowiedzialności odnośnie nieprawidłowej pracy wibratora elektrycznego.
Ponieważ technologia oraz normy podlegają ciągłemu rozwojowi Oli® zastrzega sobie prawo do modyfikacji produktów  tam gdzie jest to 
możliwe, zgodnie z wiedzą technologiczną oraz obowiązującymi oficjalnymi normami (EN, UNI).

N.B. W odniesieniu do “DYREKTYWY MASZYNOWEJ 2006/42/CE” poniższa deklaracja ma być 
rozumiana jako: “deklaracja włączenia” zgodnie z art 4.2 par. 1 i Załącznikiem II.B.

PL



2  II 3 D
C           

L

Intertek
US 

ET DI S

CM  KLASA II DIV.2MVE

REV.5   |   03/2016

M. 48

Kod wewnętrzny: Wibrator elektryczny

3 = 3000 obr/min max
15 = 1500 obr/min max
1 =1 000 obr/min max
075 =7 50 obr/min max

2 = 2 bieguny (3600 obr/min)
4 = 4 bieguny (1800 obr/min)
6 = 6 biegunów (1200 obr/min)
8 = 8 biegunów (900 obr/min)

Na rynek USA

FC max od 20 do 26000 kg. Na rynek USA  od  48 do 58300 Lb (Silniki trójfazowe) 
FC max od   4 do 300 kg.     Na rynek USA od 8 do 700 Lb (Silniki jednofazowe)
FC max od 50 do 200 kg.    Na rynek USA od 110 do 440 Lb (silniki DC)

DEKLARACJA ZGODNOŚCI
z wymaganiami następujących Dyrektyw Wspólnoty z późniejszymi zmianami:

 - Dyrektywa “ATEX” 2014/34/UE z dn. 26 luty 2014r.
Zgodność została zweryfikowana zgodnie z warunkami określonymi w następujących dokumentach normatywnych:
IEC 60034-1, IEC 60079-0, IEC 60079-31

   II 3 D Ex tc IIIC Tx IP66
            Temperatura otoczenia: -20°C / +40°C

DEKLARACJA WŁĄCZENIA
Zgodnie z Dyrektywą Maszynową 2006/42/EC szereg wymienionych wibratorów zewnętrznych został określony jako “MASZYNY NIEUKOŃCZONE”
Typu “B”:

 » Wyroby te są wyprodukowane zgodnie z normą 2006/42/EC Z PÓZNIEJSZYMI ZMIANAMI.
 » Wyroby te nie mogą zostać oddane do użytku dopóki maszyna finalna, do której mają zostać wbudowane nie zostanie ogłoszona jako zgodna z regulacjami tej 

Dyrektywy, tam gdzie jest to wskazane. 
 » Wymagania Dyrektywy 2006/95/EC odnośnie ochrony są zgodne z Załącznikiem I  Nr. 1.5.1 Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC.

Zgodnie z Aneksem II B Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC zastosowanie mają następujące niezbędne wymagania dotyczące bezpieczeństwa i ochrony zdrowi:

Giorgio Gavioli
(Zastępca prawny)

®

OLI®SPA
Via Canalazzo, 35 - 41036 Medolla (MO) - ITALY

Deklaruje, że
szereg zewnętrznych wibratorów elektrycznych:

Numer seryjny:

Numer seryjny: Zobacz ostatnia strona niniejszej instrukcji
jest zgodny z następującymi dyrektywami wymienionymi w deklaracji.

Dokumentacja techniczna została opracowana zgodnie z częścią B Załącznika VII.  OLI SpA zobowiązuje się do przekazania pocztą lub e-mailem w odpowiedzi na umotywowaną 
prośbę organów państwa, odnośnych informacji dotyczących wyrobów wymienionych w niniejszej deklaracji, bez możliwości powołania się na prawo ochrony własności intelektualnej 
producenta. Dokumentacja techniczna jest przechowywana w siedzibie firmy OLI SpA, Via Canalazzo, 35 – 41036 Medolla (MO) Włochy.
Medolla 2/08/2013

1.1.1. - 1.1.2. - 1.1.3. - 1.1.5. - 1.3.1. - 1.3.2. - 1.3.3. - 1.3.4. - 1.3.7. - 1.3.8. - 1.3.9. - 1.4.1. - 1.5.1. - 1.5.2. - 1.5.4. - 1.5.5. - 1.5.6. - 1.5.7 - 1.5.8. - 1.6.1. - 1.6.4. - 1.7.1. - 1.7.2. - 1.7.3. - 1.7.4. - 1.7.4.1. - 1.7.4.2. - 1.7.4.3. 

 Numer kolejny n° (1...999999).

Seria testowa (A...Z)

Rok (2012, .....)

YY X ........ A

Deklaracja zgodności / Deklaracja Włączenia Wyd.(A...Z).

--- = Seria elektryczny wibrator

-80A- = Rozmiar / Wolne miejsce dla silników trójfazowych

MVE _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ _ _ _ _ _ _ 

D/G/H/N/T/E = Certyfikacja
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CZĘŚCI ZAMIENNE

Przy zamawianiu części zamiennych należy podać:
 -   Typ wibratora elektrycznego
 -   Numer seryjny wibratora elektrycznego
 -   Napięcie zasilania
 -   Opis części zamiennej i numer pozycji na rysunku.

Wszystkie czynności na wibratorze elektrycznym muszą być wykonywane przez wyspecjalizowany personel wyposażony w specjalne środki 
ochrony osobistej (PPD), po wprowadzeniu maszyny w stan bezpieczeństwa.

ZOBACZ CZĘŚĆ Z RYSUNKAMI OD STRONY TAB.103 DO STRONY TAB.109

Poz. OPIS

1 Korpus silnika
2 Korpus kołnierzowy łożyska

2a Korpus kołnierzowy łożyska prawy
2b Korpus kołnierzowy łożyska lewy
3 Pokrywa mas
4 Wał wirnika
5 Płyta masy

5a Masa zamocowana
5b Masa ruchoma
6 Pierścień dystansowy łożyska
7 Pierścień dystansowy masy
8 Łożysko
9 O-ring korpusu łożyska

10 O-ring pokrywy mas
11 Nakrętka
12 Podkładka wkrętu pokrywy
13 Wkręt pokrywy
14 Uzwojony stator
15 Dławik kabla
16 Uszczelka pokrywy skrzynki przyłącz.
17 O-ring pokrywy skrzynki przyłącz.
18 Pokrywa skrzynki przyłączeniowej
19 Podkładka pokrywy skrzynki przyłącz. 

20 Wkręt pokrywy skrzynki 
przyłączeniowej

21 Skrzynki przyłączeniowa
22 Pierścień Seegera masy

Poz. OPIS

23 Tarcza regulacji masy
24 Podkładka wkrętu masy 
25 Wkręt masy
26 Wpust
27 Tabliczka znamionowa
28 Podkładka kołnierza
29 Wkręt kołnierza
30 Tuleja uchwytu szczotek
31 Szczotki
32 Pierścień smarowy
33 Pierścień zabezp. pierścień smarowy
34 Smarowniczka
35 Część górna pokrywy dzielonej
36 Część dolna pokrywy dzielonej
37 O-ring pokrywy dzielonej
38 Wkręt pokrywy dzielonej
39 Podkładka wkrętu pokrywy dzielonej
40 Nakrętka pokrywy dzielonej
41 Kołnierz dostosowawczy

42 Podkładka wkrętu kołnierza 
dostosow.

43 Wkręt kołnierza dostosowawczego
44 Opaska dzielona
45 Uszczelka opaski zaciskowej dzielonej
46 Płytka zabezpiecz.przed obrotem 
47 V-RING
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WYKRYWANIE I USUWANIE USTEREK

PROBLEM MOŻLIWA PRZYCZYNA DZIAŁANIA NAPRAWCZE
Wibrator nie działa 1) Brak połączenia

2) Nieprawidłowe połączenia przewodów

3) Blokada mechaniczna

1)
 -  Sprawdzić linię zasilającą.
 -     Upewnić się czy napięcie zasilania jest zgodne z 

podanym na tabliczce znamionowej.
 -     Sprawdzić schemat połączeń.
 -     Używać zawsze zacisków 

pierścieniowych.
 -     Zawsze stosować zabezpieczenie 

przeciążeniowe z opóźnieniem, aby nie 
aktywowało się podczas rozruchu.

 -     Zabezpieczenie przeciążeniowe nie może 
przekraczać 10% maksymalnej wartości 
mocy podanej na tabliczce znamionowej.

 -     Zawsze podłączać uziemienie tak jak to 
podano w instrukcji.

 -     Dozwolone jest użycie inwertera;  
regulacja częstotliwości 20Hz jest podana 
na tabliczce znamionowej.

2)
 -     Sprawdzić czy przekrój poprzeczny 

przewodów jest odpowiedni do długości.
 -     Nie stosować przedłużeń.
 -     Sprawdzić ø zewnętrzne przewodu 

zasilającego, aby zapewnić dobre 
uszczelnienie przez dławik.

 -     Sprawdzić schemat połączeń.
3)

 -     Sprawdzić czy wał się obraca.

Nadmierny wzrost temperatury
(przegrzanie)

1) Przewymiarowana konstrukcja wibrująca

2) Nieprawidłowe napięcie zasilania

3) Praca w wysokiej temperaturze otoczenia

1)
 -     Sprawdzić kryteria doboru wibratora 

elektrycznego i zredukować masy.
 -     Podczas testu maszyn wibrujących bez 

załadunku sprawdzić czy nie występuje 
rezonans konstrukcji: zjawisko to może 
spowodować wzrost poboru mocy i 
doprowadzić do spalenia silnika.

2)
 -     Porównać napięcie zasilania z napięciem 

na tabliczce znamionowej.
3)

 -     Przywrócić temperaturę otoczenia do 
dozwolonych granic.

Wzrost hałasu 1) Poluzowane wkręty mocujące

2) Hałaśliwe łożysko

1)
 -     Zastosować wkręty i podkładki zgodnie z 

zaleceniami podanymi w Instrukcji.
 -     Dokręcić wkręty odpowiednim 

momentem przy pomocy klucza 
dynamometrycznego, zgodnie z opisem 
w Instrukcji.

2)
 -     Nigdy nie smarować łożyska przed 

upływem okresu podanego w Instrukcji.
 -     Przesmarować lub wymienić łożysko.
 -     Stosować tylko smary podane w 

Instrukcji.
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Fc. 100%

100%

Fc. 80%

Fc. 50%

MVE SIZE 20-50 (50 Hz)
MVE SIZE 60-110 (50-60 Hz) MVE SIZE 20-50 (60 Hz)

100%

80% 80%

50% 50%
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 - MOVIMENTAZIONE
 - HANDLING
 - DÉPLACEMENT
 - BEWEGUNG
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