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RYSUNKI I TABELE

CZESCIZAMIENNE

RYSUNKI

2 POLACY.

2 POLACY - 1Ph

4 POLACY.

6 POLACY.

8 POLACY.

T0POLACY.

MICRO MVE

MICRO MVE - 1Ph

REGULACJA MAS

MOMENTY DOKRECANIA

PRZENOSZENIE

TAB.103 = TAB.109
TAB.110 = TAB.114
TAB.115 = TAB.117
TAB.118 = TAB.119
TAB.120 = TAB.122
TAB.123 = TAB.125
TAB.126 - TAB.128
TAB.129
TAB.130
TAB.131
TAB.132 = TAB.134
TAB.135
TAB.136 = TAB.137
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Certyfikat Systemu Jakosci UNI EN ISO 9001

Wszystkie produkty opisane w niniejszym katalogu sa wytwarzane zgodnie z procedurami Systemu Jakosci OLI S.p.A.

System Jakosci firmy certyfikowany zgodnie z normami miedzynarodowymi UNI EN ISO 9001zapewnia, Ze caty proces produkcyjny poczawszy od
przetwarzania zamowienia az do posprzedaznej obstugi technicznej jest wykonywany w sposéb kontrolowany gwarantujacy norme jakosciowa
produktu.

Niniejszy katalog nie moze by¢ kopiowany, nawet czesciowo, bez wczesniejszego zezwolenia.

Informacja ogélna

OLIS.p.A. @® +39/0535/410611
Via Canalazzo, 35 Fax +39/0535/410650
1-41036 Medolla - (MO) E-mail info@olivibra.com
WLOCHY Internet www.olivibra.com

Szereg zewnetrznych wibratoréw elektrycznych typu MVE jest wynikiem ponad czterdziestu lat doswiadczeri w zakresie technologii
wibracji dla przemystu budowlanego oraz innych zastosowan przemystowych na catym swiecie. Staranny dobér elementéw oraz wysoki
poziom precyzji w procesie wytwarzania gwarantuja dtugoletni trwato$¢ i tatwos¢ konserwacji wibratoréw elektrycznych.

A\

Wskazuje sytuacje powaznego niebezpieczeristwa, ktdrych zignorowanie moze narazi¢ zdrowie i bezpieczeristwo osob na powazne
zagrozenie.

SYMBOLE

1.1 ZAKRES | ZNACZENIE INSTRUKCJI

Instrukcja przygotowana przez Producenta jest integralng czedcia wibratora elektrycznego i nalezy przechowywac ja przez caty okres zycia
maszyny w znanym i fatwo dostepnym miejscu, do konsultacji w razie potrzeby. Jezeli urzadzenie zmienia wtasciciela Instrukcje nalezy
przekaza¢ nowemu wiascicielowi. Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci na wibratorze elektrycznym personel odpowiedzialny za
dane operacje musi uwaznie zapoznac sie z trescia niniejszej Instrukgji. W przypadku utraty lub zniszczenia Instrukgi, lub gdy stata sie ona
nieczytelna, nalezy pobrac ze strony internetowej OLI® nowa kopie i sprawdzi¢ najnowsze dostepne uaktualnienia. Instrukgja ta dostarcza
ostrzezenia i zalecenia dotyczace norm bezpieczeristwa w celu zapobiegania wypadkom przy pracy. Jednakze operator jest zobowiazany
do przestrzegania norm bezpieczeristwa narzuconych przez obowiazujace przepisy.

Ewentualne zmiany norm bezpieczeristwa jakie moga nastapi¢ powinny zosta¢ przeniesione i wprowadzone w zycie.

Najnowsza wersja obecnej Instrukgji jest dostepna na stronie internetowej www.olivibra.com.
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1.2 - OPIS

Poz. Opis
1 Obudowa wibratora
2 Skrzynka przytaczeniowa
3 Dtawik kabla
4 Obudowa kotnierzowa tozyska
5 Stojan
6 Wat wirnika
7 Masy
8 tozysko

Wibratory elektryczne typu MVE zostaty zaprojektowane i skonstruowane zgodnie z nastepujacymi normami przedmiotowymi:
IEC60034-1 IEC60079-0 IEC60079-31
Zgodnie z Dyrektywa 2014/34/UE wedtug kategorii 3D
Cechy ogélne wibratoréw elektrycznych typu MVE
- Klasa izolacji F
- Standardowe przystosowanie do pracy w tropiku
- Stopien ochrony IP 66
- Temperatura robocza od —20°C do + 40°C

/\1.3-ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA A\

Nie manipulowac przy maszynie przy pomocy jakichkolwiek urzadzen w celu uzyskania osiagéw innych niz przewidziane. Kazda

nieautoryzowana modyfikacja moze narazi¢ na niebezpieczeristwo pracownikow oraz doprowadzic do uszkodzenia samej maszyny.

Operatorzy zobowizani sg do noszenia odziezy ochronnej i $rodkéw ochrony osobistej odpowiednich do operacji, jakie maja by¢

wykonywane, zgodnie normami dotyczacymi bezpieczenistwa i zapobiegania wypadkom przy pracy.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sig, ze wszystkie urzadzenia zabezpieczajace s3 zainstalowane i dziataja prawidtowo. W trakcie

pracy dostep os6b nieautoryzowanych powinien by¢ uniemozliwiony.

Usuna¢ wszystkie przeszkody oraz ewentualne Zrodfa zagrozenia z miejsca pracy.

Podtaczy¢ wibrator elektryczny przy pomocy przewodéw posiadajacych temperature robocza zgodna z podang na tabliczce znamionowej

wibratora (90°C dla wielkosci od 10 do 50 i 105°C dla wielkosci od 60 do 110).

Wibratory elektryczne typu MVE s3 dostarczane z dtawikami kabli zgodnymi z Dyrektywa 2014/34/UE wedtug kategorii 3D i stopniem ochrony IP66.

W przypadku koniecznosci wymiany nalezy zastosowac dtawiki kabli o tych samych wiasciwosciach.

Wibrator elektryczny opisany w niniejszej Instrukdji zostat zaprojektowany i przehadany do stosowania w nastepujacych strefach potencjalnego zagrozenia wybuchem:
- Strefa 22 zgodnie z norma CEI 60079-10-2 oraz zgodnie z Dyrektywa ATEX 2014/34/UE.

Uzytkownik powinien upewnic sie, ze miejsce pracy w ktérym ma zostac zainstalowany wibrator elektryczny zostato prawidtowo

wprowadzone w stan bezpieczeristwa pod katem zagrozenia wybuchem.

Wazne jest, aby klient okreslit wiasciwosci materiatu sypkiego jaki ma by¢ obstugiwany oraz temperature procesu w fazie zamawiania

produktu.
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WAZNE: wersja ATEX wibratora elektrycznego zostata zaprojektowana do stosowania do
materiatow sypkich, ktore w trakcie przetwarzania nie uwalniaja gazu wybuchowego.
POSTEPOWAC ZGODNIE ZE WSKAZANIAMI NA TABLICZCE D = pyt
Aby pracowac w bezpiecznych warunkach nalezy zapewnic, aby:

- Obstugiwany materiat pylisty posiadal temperature zaptonu powyzej 75K temperatury

powierzchni podanej na tabliczce znamionowej wibratora elektrycznego (IEC 60079-10-2).

(Temperatury maksymalne podane w niniejszej Instrukcji oraz na tabliczkach znamionowych
wibratorow elektrycznych zostaty obliczone bez uwzglednienia mozliwej obecnosci warstwy
pytu na ich powierzchni).
Wibrator elektryczny powinien by zainstalowany w taki sposéb, aby pozostawi¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca do wykonania standardowych
czynnoéci montazu/demontazu/czyszczenia oraz konserwagji.

PRZECIWSKAZANIA

Stosowanie wibratordw elektrycznych nie pociaga za soba przeciwwskazan, jezeli zachowane s3 normalne $rodki ostroznosci dla typu
materiatdw podanych w niniejszej Instrukgi.

W dodatku zabronione jest uruchamianie wibratora elektrycznego zanim maszynal/instalacja w
ktorej jest on zainstalowany nie zostana zadeklarowane jako zgodne z Dyrektywa 2006/42/CE.
Monter/instalator instalacji jest odpowiedzialny za zapewnienie i zainstalowanie urzadzer oraz zabezpieczeri zapobiegajacych obrazeniom
0s6b oraz uszkodzeniom mienia w przypadku ewentualnych awarii i spadajacych w ich wyniku elementéw.

/\ 1.4-OSTRZEZENIA /\

Przed zainstalowaniem wibratora elektrycznego monter/instalator powinien sprawdzi¢, czy otrzymana wersja urzadzenia jest zgodna z
zamdwieniem (dane podane na tabliczce znamionowej) oraz czy nie zostato uszkodzone podczas transportu i czy nie ma wad.

Instalacja wibratora elektrycznego powinna by¢ przeprowadzona przez montera/instalatora zaktadu zgodnie ze wskazéwkami podanymi
w niniejszej Instrukcji; powinien on zapewnic sprawdzenie prawidtowosci pracy maszyny, regulacje oraz prawidfowe ustawienie.
Ewentualne czynnosci montazu/demontazu elementéw wibratora elektrycznego nalezy wykonywac jedynie w celu konserwagji lub
«zyszczenia i powinny by¢ one przeprowadzane wytcznie przez wykwalifikowany personel. Wymagane zalecenia odnosnie montazu/
demontazu niektdrych czesci wibratora elektrycznego sa zawarte w niniejszej Instrukcji Uzytkownika.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci na wibratorze elektrycznym nalezy upewnic sie, ze
jest on wprowadzony w stan bezpieczenstwa.

WAZNE: od tego miejsca w niniejszej Instrukcji poprzez ostrzezenie ,wprowadzi¢ wibrator
elektryczny w stan bezpieczenstwa” bedzie oznaczato nastepujace operacje:
- Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci konserwacji nalezy wprowadzi¢ maszyne w
stan bezpieczenstwa; Odlaczyc¢ od sieci zasilajacej, gdyz praca na skrzynce przytaczeniowej
wibratora elektrycznego jest ryzykowna.

N.B. Nalezy zaznaczyg, iz podczas pracy urzadzenia, w ktorym jest zainstalowany wibrator
elektryczny (np. aktywator leja, slimak sita itp...) zabrania sie uzywania wibratora
elektrycznego. Jezeli urzadzenie jest sterowane poprzez ogélny panel sterowania, musi by¢
on wyposazony w klucz zabezpieczajacy, zapobiegajacy przypadkowemu uruchomieniu
wibratora. Klucz ten powinien by¢ w posiadaniu osoby wykonujacej czynnosci konserwacyjne.

03wietli¢ obszar wokét wibratora elektrycznego, na przyktad poprzez zaopatrzenie operatordw w lampy elektryczne odpowiednie dla:
- Srodowiska ATEX Strefa 22 kat. Il 3 D.
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Przed uzyciem wibratora elektrycznego nalezy ostroznie usunac z niego wilgotng szmatka warstwe pytu, unikajac wytworzania obtokdw
pytu w powietrzu. Do kazdej operacji wykonywanej na wibratorze elektrycznym (konserwacja i czyszczenie) operatorzy powinni posiadac
odpowiednie $rodki ochrony osobistej (PPD):

- Antystatyczne obuwie ochronne (homologowane)

- Antystatyczna odziez ochronna (homologowana)

- Odporne na przeciecia antystatyczne rekawice ochronne

- Maski ochronne

- Okulary ochronne
Wszystkie urzadzenia elektryczne jakie moga ewentualnie zostac zastosowane do konserwacji lub
czyszczenia na zewnatrz wibratora elektrycznego musza posiada¢ nastepujaca homologacje:

- Strefa 22, kat. 1 3 D dla srodowisk ATEX.
Maksymalna wartos¢ temperatury podana na tabliczce znamionowej odnosi sie do pomiaru wykonanego w normalnych warunkach srodowiska.
llos¢ wydzielanego ciepfa moze wzrosna¢, na przyktad z powodu wahania temperatury spowodowanego poprzez umieszczenie wibratora
elektrycznego w zamknietej lub stabo wentylowanej przestrzeni. W przypadku wymiany czesci nalezy stosowac jedynie oryginalne czesci
zamienne. Unikac spadajacych obiektow ktore moga uderzy¢ w wibrator elektryczny i uszkodzi¢ go.

STOSOWANIE WIBRATORA ELEKTRYCZNEGO W STREFIE ZAGROZENIA WYBUCHEM Z UZYCIEM
INWERTERA JEST DOZWOLONE W POLU CZESTOTLIWOSCI OD WARTOSCI MINIMALNEJ ROWNEJ
20Hz DO WARTOSCI WSKAZANEJ NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ.

WIBRATORY ELEKTRYCZNE O WIELKOSCI OD 60 DO 110 SA WYPOSAZONE W TERMISTOR PTC 130°C.
W PRZYPADKU OSIAGNIECIA WARTOSCI GRANICZNYCH MUSI BYC ZAPEWNIONE JEGO
WYLACZENIE POPRZEZ SPECJALNE URZADZENIA STERUJACE | INTERWENCJA TA MUSI BYC TYPU
“ODPORNA NA USZKODZENIA” (NADMIAROWA).

W TYM CELU W FAZIE ZAMAWIANIA NALEZY ZAZADAC ZAINSTALOWANIA TERMISTOROW.
MONTAZ TERMISTOROW WYKONANY PRZEZ FIRMY NIEPOSIADAJACE AUTORYZACJI OLI S.p.A.,
SPOWODUJE ZWOLNIENIE PRODUCENTA Z JAKIEJKOLWIEK ODPOWIEDZIALNOSCI.

1.5 - GWARANCJA

OLI®S.p.A. udziela na swoje produkty gwarancji na okres 24 miesiecy poczawszy od daty podanej na na liscie przewozowym. Gwarangja
ulega uniewaznieniu, zwalniajac Producenta z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci bezposredniej oraz posredniej w nastepujacych
przypadkach: jezeli z produktem obchodzono sie w sposéb niewtasciwy lub byt uzywany nieprawidtowo, jezeli dokonane zostaty naprawy
lub modyfikacje przez nieuprawniony personel, lub jesli uzyte zostaty nieoryginalne czesci zamienne.
Gwarangja, a takze zgodno$¢ z normami przestaje obowiazywac, jesli wibrator elektryczny:

- Zostat zmodyfikowany lub manipulowano przy nim.

- Bytuzywany w sposéb nieprawidtowy.

- Bytuzywany bez zachowania ograniczer podanych w niniejszej Instrukdji lub zostat poddany nadmiernym obciazeniom mechanicznym.

- Nie zostat poddany wymaganym czynnosciom konserwacyjnym lub czynnosci te byty wykonane jedynie czesciowo, lub w sposéb

nieprawidfowy przez nieprzeszkolony odpowiednio personel.

- Zostat uszkodzony w wyniku braku odpowiedniej ostroznosci podczas transportu, instalacji lub uzytkowania.

- Zostaty uzyte nieoryginalne czesci zamienne.
Przy odbiorze produktu klient powinien sprawdzi¢ czy nie wystepuja wady, czy nie ma uszkodzer powstatych podczas transportu oraz @y dostawa jest
kompletna. Ewentualne uszkodzenia lub brak jakichkolwiek pozydji nalezy niezwtocznie zgtosic na pismie Producentowi z poswiadczeniem przewoznika.
Produkt, na ktory obowiazuje gwarancja nalezy zwrdci¢ do naprawy do Producenta NA KOSZT
DOSTAWCY.
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1.6 - MAGAZYNOWANIE

1) MAGAZYNOWANIE PRZED INSTALACJA
- Unikac, o ile to mozliwe, Srodowisk zasolonych i wilgotnych.
- Umiesci¢ wibrator elektryczny na drewnianych platformach zabezpieczony przed surowymi warunkami klimatycznymi (nie ustawiac na sobie).
- Zabrania sie przechowywania maszyny na zewnatrz oraz w miejscach gdzie wystepuje para lub substancje niekompatybilne z
materiatami, do jakich zostat zaprojektowany wibrator elektryczny (nawet jesli sa lekko korozyjne).
- Nalezy unikac przechowywania w temperaturze ponizej -20°C.
2) DLUGOTRWALE PRZESTOJE MASZYNY PO INSTALACJI
Przed uruchomieniem maszyny nalezy:
- Wprowadzi¢ wibrator elektryczny w stan bezpieczenistwa.
- Sprawdzi¢ wszystkie elementy, na ktdrych prawidtowe funkcjonowanie moga mie¢ wptyw dtugotrwate przestoje.
3) PONOWNE UZYCIE PO DLUGOTRWALYM PRZESTOJU
- Podczas dtugotrwatych przestojéw maszyny nalezy unikac srodowisk zasolonych i wilgotnych.
- Umiesci¢ wibrator elektryczny na drewnianych platformach zabezpieczony przed surowymi warunkami klimatycznymi (nie ustawiac na sobie).
- Zabrania sie przechowywania maszyny na zewnatrz oraz w miejscach gdzie wystepuje para lub substancje niekompatybilne z
materiatami, do jakich zostat zaprojektowany wibrator elektryczny (nawet jesli s3 lekko korozyjne).
Przed uruchomieniem maszyny nalezy:
- Wprowadzi¢ wibrator elektryczny w stan bezpieczeristwa.
- Sprawdzi¢ wszystkie elementy, na ktorych prawidtowe funkcjonowanie moga mie¢ wptyw dtugotrwate przestoje
- Przeprowadzi¢ kompletny cykl czyszczenia, przestrzegajac wszystkich zalecert z karty bezpieczeristwa obstugiwanego materiatu
sypkiego.
Jezeli wibrator elektryczny pracuje w innych warunkach oraz z materiatami innymi od poprzednich nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢
danego zastosowania zgodnie ze wskazéwkami podanymi w rozdziale 1.3 — ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA.
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2.1 - IDENTYFIKACJA

IDENTYFIKACJA MASZYNY

W celu prawidtowej identyfikacji wibratora elektrycznego nalezy odwotac sie do numeru seryjnego podanego w potwierdzeniu zaméwienia, na
rachunku oraz na tabliczce znamionowej maszyny. Wersje wibratora elektrycznego oraz inne dane znajduja sie sa na tabliczce znamionowej (Rys.2).

Dane te nalezy zawsze podawac przy zamawianiu czesci zamiennych lub pomocy technicznej.

Rys.2

~Acceptable for field wiring.
Do not open when energized
-Peut etre branche sur

Medolla (MO)-taly
‘www.olivibra.com
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CLASS II DIV.2 GROUP F.G T4

lus GERT CSAC222N025.100, 145 |

WIRES AND CABLE ETP
WAY BE USED WITH P INVERTER.CT-2012 70 BASE FREGUEN
PEUT ETRE UTIISE AVEC INVERTER PWH.CT 2017 PREGUENGE BASE

RESSE ETOUPE SIZE 1050 90 SIZE 6050.105°C
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Typ

=S}

Sita odsrodkowa w Kg

=

Sita od$rodkowa w Lb

Napiecie

Czestotliwosé

Liczha faz

Pobér mocy

Sprawnos¢

Moc napedu w kW

Moc napedu w KM

Predkos¢ obrotowa

Wspdtczynnik la/In

Kondensator

Rok/ Numer seryjny

Temperatura otoczenia

v m|v|=z|=E (||| Mmoo~

Cykl roboczy

Qo EueCE

Medolla (MO)-Italy
www.olivibra.com

MODEL MVE (A) Fc.(Kg) (B) Fe(b)  (B1)

CLASS Il DIV2 < €
GROUPF.G T4

TENV NEMA 4

CONF. TO UL 1836, UL 1004

CERT. CSA C22.2 NO 25, 100, 145

® oy £I).

Medolla (MO)-Italy
www.olivibra.com

MODEL MVE (A) Fc.(Kg)(B) Fe(Lb)

V(C) A (F) kw (H) Hp ()

(B1)
V(C A (F) kw (H Hp ()

Hz (D) RPM (L) Ph (E) Cosp (G)

Hz (D) _RPM (L] Ph (E) Cosg (G)

CAP. yF (N) DutyST CLF Ta40°C

CAP. uF (N] DutyST CLF Ta40°C

REV.S | 03/2016




PL

®

&n3p
R MVE @ xiasanpiv.2

M. 36

/\ 2.2-TRANSPORT | OPAKOWANIE /\

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA W CZASIE TRANSPORTU | PRZENOSZENIA

Wszystkie czynnosci przenoszenia i transportu nalezy wykonywac zgodnie ze wskazéwkami w procedurach i instrukcjami podanymi na
opakowaniu oraz w dostarczonej Instrukgji (str.TAB.136 - str.TAB.137).

Wszystkie czynnosci musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany i upowazniony personel.

Personel upowazniony do przenoszenia maszyny musi posiadac odpowiednie umiejetnosci i doswiadczenie, aby podja¢ wszystkie dziatania
potrzebne, by zapewnic bezpieczeristwo sobie oraz wszystkim osobom w nie zaangazowanym.

Przy wyborze cech srodkéw do podnoszenia i przemieszczania (suwnica bramowa, dZwig samojezdny lub wézek widtowy) nalezy wzia¢
pod uwage ciezar jaki ma by¢ przemieszczany, wymiary gabarytowe oraz punkty podnoszenia.

Do podnoszenia nalezy stosowac jedynie certyfikowane akcesoria, takie jak sruby oczkowe, taczniki, haki, zapadki sprezynowe, klamry,
zawiesia, faricuchy, liny itd. odpowiednie do tadunku jaki ma by¢ podnoszony.

Podczas poszczegéInych faz podnoszenia nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami majacymi zastosowanie dla przemieszczania fadunkéw.
Utrzymywac maszyne lub sekcje elementéw o duzej masie w pozycji poziomej, trzymac tadunek nisko i powoli wykonywac wszystkie
wymagane przemieszczenia.

Unikac gwattownych przemieszczen, niebezpiecznych oscylacji i obrotéw; jezeli jest to potrzebne nalezy manualnie asekurowac wszystkie
przemieszczeniach i ostroznie sktadac tadunek na podtoze.

SPRAWDZENIE PRZED ZALADUNKIEM

Unikac uszkodzenia maszyny podczas roztadunku i operacji przenoszenia; podnosi¢ opakowanie zgodnie ze wskazéwkami podanymi w
Instrukgji (strona TAB.136 - strona TAB.137). NIE PCHAC ANI NIE CIAGNAC wibratora elektrycznego! Nalezy wzia¢ pod uwage, ze jest to
materiat mechaniczny/elektryczny, ktéry musi by¢ przemieszczany ostroznie.

W celu prawidtowego zamocowania podczas transportu opakowanie wibratora elektrycznego nalezy solidnie zamocowac do platformy
pojazdu, aby unikna¢ przemieszczen lub wstrzaséw mogacych uszkodzic czesci maszyny; oprécz tego nie powinno by¢ zadnych luznych
obiektow, poniewaz moga one uderzy¢ w maszyne i ja uszkodzic.

Przy odbiorze produktow nalezy sprawdzic czy typ oraz ilos¢ s3 zgodne z danymi na potwierdzeniu zaméwienia.

Ewentualne uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtaszac na pismie w miejscu do tego przewidzianym w liscie przewozowym. Przewoznik jest
zobowigzany do zaakceptowania zazalenia i pozostawienia Klientowi kopii listu przewozowego. Jezeli dostawa jest “dostawa franco’, kopia
listu przewozowego oraz zazalenia powinny zosta¢ wystane do Producenta lub do spedytora.

Jezeli uszkodzenia nie zostana zgtoszone niezwtocznie po otrzymaniu produktu, Zadanie odszkodowania moze zostac odrzucone. Instalator
jest odpowiedzialny za odpowiednig utylizacje opakowania zgodnie z obowiazujacym prawem.
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2.3 - INSTALACJA

Przed uruchomieniem uzytkownik powinien upewnicsie, e instalacja, w ktdrej wibrator elektryczny ma zostac zamontowany, zostata prawidtowo wprowadzona w
stan bezpieczeristwa pod katem zagrozenia wybuchem oraz ze“Dokument zabezpieczenia przed wybuchem' zostat napisany zgodnie z Dyrektywa ATEX 2014/34/
UE.
-Maszyna nie wymaga specjalnego oswietlenia; instalator maszyny jest zobowiazany do zapewnienia odpowiedniego oswietlenia
obszaru wokét maszyny zgodnie z zaleceniami zawartymi w odnosnych przepisach prawnych.

INSTALACJA WIBRATORA ELEKTRYCZNEGO MUSI ZOSTAC PRZEPROWADZONA WYLACZNIE PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL.

Przed instalacja, zwhaszcza jesli maszyna byta magazynowana przez ponad 24 miesiace, zaleca sig usuniecie jednej z pokryw
zabezpieczenia poprzecznego mas oraz sprawdzenie, czy wat obraca sie swobodnie.

Sprawdzic izolacje silnika, stosujac “Test wytrzymatosci dielektrycznej” z napieciem okoto 2 KV przez okres nie dtuzszy niz 5 sekund
pomiedzy fazami oraz 10 sekund pomiedzy fazami i masami. (Rys.3)

Jezeli wykryte zostang jakiekolwiek nieprawidtowosci nalezy zwrci¢ sie do Producenta.

Wibrator elektryczny typu MVE moze zostac zainstalowany w dowolnym potozeniu. Zaleca sie zamocowanie wibratora elektrycznego na
solidnej powierzchni w celu uniknigcia drgait mogacych spowodowac jego rozerwanie lub pekniecia; w przypadku, gdy nie jest to mozliwe
nalezy zastosowac zebra lub ptytki usztywniajace.

Czynnosci ciecia i spawania musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel. W celu bezpiecznej instalacji wibratora elektrycznego nalezy
stosowac odpowiednie procedury przy pracach stwarzajacych zagrozenie pozarowe (jak cigcie i spawanie...) oraz procedure LOTO oznakowania i
zabezpieczenia przed uruchomieniem (segregacja elektryczna i mechaniczna maszyny). Zezwolenie na prowadzenie prac stwarzajacych zagrozenie
pozarowe musi by¢ udzielane przez odpowiednio przeszkolony personel zapoznany z ryzykiem wynikajacym z obstugiwania materiatéw pylistych
(musi by¢ zdolny do sprawdzenia ryzyk rezydualnych, czy narzedzia s3 odpowiednie oraz posiadac odpowiednia wiedze odnosnie procedur).
Powierzchnia, na ktrej jest instalowana maszyna musi by¢ pfaska (max 0,25 mm/max 0,01 cala.) tak, aby fapy maszyny byty podparte
réwnomiernie i byly w petnym kontakcie z nig w celu unikniecia naprezeri wewnetrznych mogacych doprowadzic do pekniecia podpdr (Rys.4 - 5).
W celu zamocowania wibratora elektrycznego, nalezy zastosowac Sruby klasy 8.8, nakretki klasy 8.8 oraz podktadki ptaskie nalezace do
kategorii A EN IS0 7089 / 7092, zgodnie z czescia TAB na stronach od TAB.115 do strony TAB.131.

Do dokrecania $rub stosowac klucz dynamometryczny ustawiony zgodnie z tabelami w czesci TAB od strony TAB.115 do strony TAB.131.
Nalezy pamietac, ze wiekszos¢ probleméw i usterek jest spowodowana nieprawidtowym zamocowaniem i zabezpieczeniem.

Zamocowac wibrator elektryczny do ramy mierzacej 15 cm (6 cali), przy pomocy taricucha o dtugosci i przekroju odpowiedniej do podparcia
wibratora elektrycznego i dtugosci upadku w razie przypadkowego odczepienia (Rys.6)

Przed uruchomieniem wibratora oraz po pierwszych 24 godzinach pracy nalezy sprawdzi¢:
- Sruby mocujace wibrator elektryczny oraz zkacza spawane plytek usztywniajacych i zeber.
- Mocowanie liny lub taricucha.

- Przewody zasilajace.
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2.4 - POLACZENIA ELEKTRYCZNE

POLACZENIA ELEKTRYCZNE MUSZA ZOSTAC WYKONANE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
PO UPRZEDNIM ODLACZENIU ZASILANIA.
UZIEMIENIE JEST OBOWIAZKOWE.

Zasilanie elektryczne oraz potaczenia wibratora elektrycznego musza by¢ zgodne z normami bezpieczeristwa ustanowionymi przez
kompetentne wiadze lokalne.
Nalezy upewnic sig, ze napiecie zasilajace jest zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej wibratora elektrycznego. Odfaczy¢
wibrator od Zrédta zasilania przed przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych lub regulacji mas.
W przypadku wibratora elektrycznego jednofazowego, nalezy odczekac co najmniej 1 minute przed otwarciem skrzynki przytaczowej, aby
umozliwi¢ rozfadowanie kondensatora. Kazda naprawa lub wymiana elementu musi by¢ wykonywana wyfacznie przez wyspecjalizowany personel.
W przypadku wibratora elektrycznego jednofazowego nalezy upewnic sie, ze kondensator jest zgodny z danymi na tabliczce znamionowej;
kondensator powinien by¢ zawsze podtaczony w bezpiecznej nieklasyfikowanej strefie; w przeciwnym razie nalezy sprawdzic czy
kondensator jest zgodny z:

- Dla certyfikacji ATEX Il 3D: ATEX 11 3D (Dyrektywa 2014/34/UE)
Stosowac elastyczne 4-zytowe kable zasilajace; kabel z6tto-zielony (w U.S.A tylko zielony) jest uzywany do podtaczenia uziemienia.

Przy podtaczaniu wibratora elektrycznego do linii zasilajacej z6tto-zielony (w U.S.A tylko zielony) kabel uziemiajacy musi by¢ diuzszy od
innych, aby zapobiec jego przerwaniu w przypadku zmiazdzenia.

Elementy stosowane do uziemienia i do potaczen ekwipotencjalnych (Rys.7) musza umozliwia¢ efektywne potaczenie co najmniej jednej
2yty o przekroju podanym w ponizszej tabeli. Wibratory elektryczne o wielkosciach od 60 do 110 s3 wyposazone w termistor PTC 130°C.
Szczeq6ty dotyczace potaczen znajduja sie na stronach schematéw (M40 - M42).

W przypadku koniecznosci wymiany dtawika kabla nowy dtawik MUSI by¢ zgodny z:

-Dla certyfikacji ATEX Il 3D: z ATEX 11 3D IP66
Oprécz postepowania zgodnie z tymi zaleceniami elementy taczace uziemienia oraz potaczenia ekwipotencjalne znajdujace sie na
zewnatrz zespotu elektrycznego musza umozliwiac efektywne pofaczenie co najmniej jednej zyty o przekroju 4 mm2.

Pole przekroju przewodnikéw w fazie instalacji Pole przekroju przewodnika ochronnego odpowiadajace
Smm? Smm?
$S<16 S
16<S<35 16
$>35 0.55

PODLACZANIE KABLA ZASILAJACEGO DO SKRZYNKI PRZYLACZENIOWEJ

- Whozy( kabel zasilajacy poprzez dtawik kabla (Rys.8). Przewdd wejsciowy musi by¢ typu oczkowego, preizolowany, z otworem pasujacym do
kotkow w skrzynce przytaczeniowej. W celu unikniecia przegrzania nalezy stosowac wytacznie przewodniki posiadajace odpowiednie pole
przekroju. Nalezy zapewnic sig, Ze kable nie zostaty postrzepione, poniewaz mogtoby to doprowadzic do zwarcia. (Rys.9)

- Podtaczenie do skrzynki przytaczeniowej nalezy wykonac w oparciu o zalecenia na rysunkach specjalnych (strona M.40).

- Umiesci¢ podktadki przed nakretkami, aby zapobiec ich poluzowaniu w przysztosci. (Rys.10)

- Nakretki musza zostac¢ dokrecone zgodnie momentami podanymi w tabeli momentu dokrecania (Rys.7, strona M.39).

- Nalezy pamietac o zamocowaniu przewodu uziemiajacego (potaczenie obowiazkowe)

- Zamkna¢ pokrywe z uzyciem uszczelki i dokreci¢ dtawik kabla, aby zostat on dokfadnie zablokowany. (Rys.11)
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e PODLACZENIE UZIEMIENIA ™\
Momenty dokrecania
nakretek skrzynki
przylaczeniowej
Sruba Nm ft*lb A=
M4 | 25 | 1.84 & &<
2 \ PODLACZENIE
M5 4 2.95 EKWIPOTENCJALNE
M6 5 3.69
M8 6 443 . v Rys.7
M10 8 5.90 AN J\/’
\_ %
4 N

Rys.10

Rys.9
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3 PH

3 PH

POLACZENIA MICRO MVE

MVE 21/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 1PH - 115V 60Hz
MVE 41/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 1PH - 115V 60Hz

~

KABEL
Kondensator

ZOLTY/ZIELONY
ZIELONY(tylko USA)

MVE 21/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 460V 60Hz
MVE 41/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 460V 60Hz

ZIELONY(tylko USA) @

MVE 3/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 3/3 1PH - 115V 60Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz

KABEL — KABEL
~ ~
ZOLTY/ZIELONY AT—.
ZIELONY(tylko USA
ZOLTY/ZIELONY o
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POLACZENIA ELEKTRYCZNE Z ZABEZPIECZENIEM TERMICZNYM

L1
L2 LEGENDA
L3 MT1 = Zabezpieczenie przecigzeniowe silnika 1

MT2 = Zabezpieczenie przeciazeniowe silnika 2
(1 = Licznik silnika 1
F (2 = Liczniksilnika 2
P E= Podtaczenie uziemienia
Q=Wytacznik gtéwny
D _) 7¥ Q F = Bezpieczniki
PTC=PTC
E1-E2 = Urzadzenia sterujace termistora
silnik 1/silnik 2
STP = Przycisk wytacznika
STR = Przycisk wiacznika

o)e oy

MT1 Lﬁ 5 MT2

Vi Vi
U1 Wi U1 w1
gl EPE M EPE
3w 3w
e M—1 c —1
Pl R )
M1
MT2
P
P2 ‘
P
P

REV.S | 03/2016



PL

O

&n3p
MVE @ kLasanipiv.2

Ttertek

M. 42

POLACZENIA ELEKTRYCZNE Z TERMISTORAMI PTC

A U

4o
L L L]y L L]y
¢ ( (¢
V1 V1

U1 W1 U1 w1
EPE EPE
PIC - PIC -
P P2 P P
B
MT1
MT2
\ E1
7)
Pl P2 P P2 \75“’
1
\cz
E—ASTR
a
Bl )

LEGENDA

MT1 = Zabezpieczenie przeciazeniowe silnika 1
MT2 = Zabezpieczenie przeciazeniowe silnika 2
(1 = Licznik silnika 1

(2 = Licznik silnika 2

PE = Podtaczenie uziemienia

Q=Wylaaznik gtowny

F = Bezpieczniki

PTC=PTC
E1-E2 = Urzadzenia sterujace termistora
silnik 1/silnik 2

STP = Przycisk wylacznika
STR = Przycisk wiacznika
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A\

POLACZENIA ELEKTRYCZNE MUSZA ZOSTAC WYKONANE WYLACZNIE PRZEZ
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL PO UPRZEDNIM ODLACZENIU ZASILANIA.

Nalezy upewnic sie, Ze napiecie zasilajace jest zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej wibratora elektrycznego.Wszystkie
wibratory elektryczne musza by¢ podtaczone do odpowiedniego zewnetrznego zahezpieczenia przed przeciazeniem, za wyjatkiem
wibratoréw serii MICRO MVE; jesli wirnik wibratora micro zostanie zablokowany, temperatura nigdy nie przekroczy temperatury
maksymalnej okreslonej w normie EN 60034-1 par. 8.10.1 Tab. 7.Gdy zainstalowane sa dwa wibratory elektryczne kazdy z nich musi
posiadac zewnetrzne zabezpieczenie przecigzeniowe zblokowane ze sobg, aby uniknac pracy tylko jednego silnika w przypadku
przypadkowego zatrzymania drugiego silnika.

Nalezy zawsze stosowa¢ wytaczniki magneto-termiczne z opéZnieniem, aby zapobiec ich aktywacji podczas uruchamiania urzadzenia, gdy
prad zuzywany osiaga bardzo wysokie wartosci (zwtaszcza przy bardzo niskich temperaturach).

Zabezpieczenie przed przecigzeniem powinno by¢ PONIZE) 10% wartosci podanej na tabliczce znamionowej, pod grozbg utraty gwarangji!
Wszystkie elementy elektryczne, ktdre instalator bedzie montowat w wibratorze elektrycznym (takie jak zabezpieczenia przed
przeciazeniem, czujniki, itp.. . ..) musza by¢ zgodne z:

- w przypadku certyfikacji ATEX Il 3D: z Dyrektywa ATEX 2014/34/UE, II 3D lub wyzsza

W celu wyréwnania potencjatow wibratora elektrycznego podtaczy¢ maszyne do uziemienia przy uzyciu specjalnego zacisku w skrzynce
przytaczeniowej. (Rys.7).

UWAGA: Zapewni¢ prawidtowe umieszczenie uszczelki pokrywy skrzynki przytaczeniowej, w przeciwnym razie moze to wptynac na stopien
ochrony IP.

/\ 2.5-REGULACJA INTENSYWNOSCIWIBRACJI A\

Operacja ta musi by¢ wykonywana wylacznie przez wykwalifikowany personel, przy odiagczonym zasilaniu.
- Zdjac ostony poprzeczne, odkrecajac wkrety i usuwajac podktadki.
- Odkreci¢ wkrety mocujace masy ruchomej (w przypadku wielkosci 10§ MICRO MVE odkrecic nakretke mocujaca na wale).
- Ustawi¢ masy mimosrodowe na wymagang wartos¢ zgodnie z czescia TAB, strony od TAB.132 do TAB.134
- Masy nalezy wyregulowac w taki sposéh, aby miaty ten sam kierunek obrotow na obu koricach (zobacz Rys.1).
- Gdy masy zostaty wyregulowane do odpowiednich wartosci dokrecic je przy pomocy klucza dynamometrycznego (nakretka mocujaca dla
wielkosci 10 Micro).
OSTRZEZENIE: Upewni¢ sig, ze nikt nie dotyka wirujacych mas, ani nie moze zosta¢ przez nie uderzony.
- Jezeli kierunek obrotow musi zosta¢ zmieniony najpierw nalezy odfaczy¢ wibrator elektryczny od zasilania, a nastepnie podjac
czynnosci przy potaczeniach w skrzynce przytaczeniowej.
- Po zakoriczeniu operacji po obu stronach zamontowac pokrywy mocujac je przy pomocy tych samych wkretéw i podktadek, zwracajac
uwage, aby uszczelki (OR) zostaty prawidtowo umieszczone w gniazdach.
- Sprawdzi¢ momenty dokrecania jakie maja by¢ zastosowane - w czeSci TAB, strona TAB.135.
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2.6 - PROCEDURA URUCHAMIANIA

Wprowadzi¢ wibrator elektryczny i urzadzenia, do ktdrych jest podtaczony w stan bezpieczeristwa. Czynnos¢ ta musi by¢ wykonywana
wytacznie przez wykwalifikowany personel.

Podczas czynnosci demontazu oraz montazu ze zdjetymi ostonami (takich jak masy, pokrywy i pokrywa skrzynki przytaczeniowej) nalezy
odtaczy¢ wibrator elektryczny od sieci zasilajacej.

Sprawdzenie poboru mocy:

- Wiaczyc zasilanie wibratora elektrycznego i uzywajac miernik cegowy pradu sprawdzi¢ na wszystkich fazach czy pobér pradu nie
przekracza wartosci podanej na tabliczce znamionowej. W przeciwnym razie sprawdzic czy konstrukgja lub podpora elastyczna, na
jakiej zostat zamontowany wibrator elektryczny jest zgodna z zasadami obowiazujacymi dla danego zastosowania.

- Nie dotykac wibratora elektrycznego podczas pracy.

- Nigdy nie uruchamiac wibratora elektrycznego, jezeli ostony mas oraz skrzynki przytaczeniowej zostaty zdjete.

- Sprawdzi¢ ponownie dokrecenie elementéw mocujacych wibrator elektryczny do konstrukji po krotkim okresie pracy.

2.7 - ZAKRES ZASTOSOWANIA

POSTEPOWAC ZGODNIE Z ZALECENIAMI NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ WIBRATORA ELEKTRYCZNEGO.
Poziom dZwieku wibratora elektrycznego NIGDY nie przekracza 76 dB(A)*.
*Pomiar zostat dokonany w normalny warunkach pracy zgodnie z norma 150 6081/86, z symulacja obciazenia sktadajaca sie ze stalowego
stotu popartego na sprezynach.
**Wibratory wyposazone w tozyska typu NJ2320 do NJ2330 z mosieznymi koszyczkami moga by¢ gtosniejsze.
Jednakze producent maszyny, w ktérej ma zostac zainstalowany wibrator elektryczny jest odpowiedzialny za przeprowadzenie koricowego
pomiaru poziomu dZwieku instalacji lub urzadzenia, podczas gdy pracodawca jest odpowiedzialny za pomiar poziomu dZwieku w miejscu
pracy, w ktérym zostat zainstalowany wibrator. Pomiary te powinny zosta¢ przeprowadzone przed uruchomieniem instalacji. Co wiecej,
odpowiednie $rodki ochrony osobistej oraz szkolenie powinny zostac zastosowane zgodnie dekretem ustawodawczym z 9 kwietnia 2008.
OPROCZ POPRZEDNICH ZALECEN NALEZY POSTEPOWAC ZGODNIE ZE WSZYSTKIMI NORMAMI
OBOWIAZUJACYMI W KRAJU, W KTORYM JEST UZYWANA MASZYNA.
Temperatura otoczenia, w ktdrym pracuje maszyna powinna miescic sie w przedziale pomiedzy —20°Ci +40°C.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za postepowanie zgodnie z nastepujacymi normami odnoszacymi sie do miejsc pracy, w ktdrych
wystepuje zagrozenie wybuchem na wskutek wystepowania palnego pytu.

- EN60079-10-2

/\ 2.8-KONSERWACJA A\

Postepowac zgodnie ze wszystkimi normami dotyczacymi pofaczen i wykorzystania urzadzen
elektrycznych w srodowisku zagrozenia wybuchem. Wibrator elektryczny musi by¢ przemieszczany,
instalowany, odbierany, testowany, konserwowany, naprawiany oraz demontowany wylacznie przez
wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony personel, zgodnie znormami wymienionymi powyzej.
Operacje te zawsze powinny by¢ wykonywane w atmosferze, w ktorej nie wystepuje zagrozenie wybuchem.
Wprowadzi¢ wibrator elektryczny oraz urzadzenie do ktérego jest podtaczony, w stan
bezpieczeristwa. CZYNNOSCI KONSERWACYINE MUSZA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL, PRZY ODLACZONYM ZASILANIU.

Przed podjeciem jakiejkolwiek interwengji nalezy upewnic sie, Ze temperatura wibratora elektrycznego nie przekracza 55 °C.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

Maszyna jest skonfigurowana do ekwipotencjalnego pofaczenia do uktadu uziemienia.

SMAROWANIE

Wszystkie wibratory elektryczne s3 nasmarowane fabrycznie. Wibratory elektryczne, w ktérych zastosowano tozyska kulkowe (wstgpnie
smarowane z ostonami) nie wymagaja smarowania. W wersjach z tozyskami wateczkowymi zakfada sie wymiane smaru po 5000
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godzinach pracy jezeli wibrator elektryczny jest ustawiony poziomo. Jednakze jesli wibrator elektryczny z tozyskami wateczkowymi
posiada kanaty smarne umozliwiajace dostep z zewnatrz uzytkownik moze wowczas zdecydowac sie na zastosowanie metody
“smarowania okresowego” wykonywanego co 1000 godzin pracy; wymagana ilos¢ smaru jest podana w cze$ci TAB od strony TAB 115
doTAB.131. Stosowac tylko smar......(Zobacz tabliczka na wibratorze elektrycznym). Modele MVE oznakowane nalepka “greased for life”
znajdujaca sie na pokrywie mas nie wymagaja smarowania przez caty okres eksploatacji tozyska.

W celu demontazu tozysk nalezy odwotac sie do rozdziatu “WYMIANA £tOZYSK’.

Oczysci¢ tozyska ze starego smaru. Natozy¢ nowa warstwe smaru zgodnie z tabelg, starajac sie nasmarowac elementy toczne.

Podczas wymiany smaru nalezy zachowac ostroznos¢, aby do tozyska nie dostaty sie zanieczyszczenia; smar musi by¢ zabezpieczony.
Nie miesza¢ smardw nawet jesli maja podobne wtasciwosci. Nadmierna ilos¢ smaru moze doprowadzi¢ do przegrzania tozyska i jego
uszkodzenia.

WYMIANA LOZYSK
CZYNNOSCIWYMIANY NALEZY PRZEPROWADZAC NA STANOWISKU WYLACZNIE PRZEZ
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL, PRZY ODLACZONYM ZASILANIU.
- Odfaczy¢ wibrator elektryczny od Zrédta zasilania.
- Zdemontowac wibrator elektryczny i umiesci¢ go na stole warsztatowym.
- Zdjac ostony poprzeczne.
- Zdja¢ masy mimosrodowe.
- Zdjac korpus kotnierzowy tozysk przy pomocy gwintowanych otworéw demontazowych.
- Zdjac tozysko przy pomocy specjalnego $ciagacza.
- Wymienic tozysko.
- Zmontowac ponownie wibrator elektryczny.

W trakcie montazu utrzymywac czesci w potozeniu prostopadtym do siebie w celu unikniecia niewspétosiowosci mogacej spowodowac
uszkodzenie tozysk i korpuséw kotnierzowych fozysk. Sprawdzi¢ czy wkrety, podktadki i uszczelki nie s3 uszkodzone.
W przeciwnym razie nalezy je wymienic.

KONTROLE OKRESOWE

Przed podjeciem jakiejkolwiek interwencji wprowadzi¢ wibrator elektryczny oraz urzadzenia
do ktérych jest podlaczony w stan bezpieczenstwa.

Przed kazda zmiana:

- W zaleznosci od warunkéw pracy usuna¢ warstwe pytu bez wytwarzania obtokdw pytu w powietrzu. Warstwa pytu nie moze

przekraczac grubosci 5 mm!

- Upewnicsie, ze nie wystepuje zwiekszony hatas spowodowany przez tarcie lub uszkodzenie wibratora elektrycznego.
Co miesiac:

- Sprawdzi¢ integralnos¢ ptyty, jesli jest uszkodzona wystapic do Producenta o dostarczenie nowej ptyty.

- Sprawdzi¢ integralnos¢ piktograméw, jesli sg uszkodzone nalezy je wymienic.

- Sprawdzi¢ dokrecenie wkretow mocujacych wibrator elektryczny.

- Sprawdzi¢ integralnos¢ taricucha lub liny zabezpieczajacej.

- Sprawdzic czy jest ciagtos¢ w kierunku uziemienia przez wykwalifikowany personel.
CZYSZCZENIE
Przed wykonaniem jakiejkolwiek konserwacji lub czynnosci czyszczenia wprowadzi¢ wibrator
elektryczny w stan bezpieczenstwa.
Przy usuwaniu pytu jaki moze by¢ obecny na wibratorze elektrycznym nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie rozproszy¢ pytu w Srodowisku pracy.
Warstwa pytu nie moze przekroczy¢ 5 mm grubosci!
Czysci¢ jedynie wilgotna szmatka. Czestotliwos¢ czyszczenia jest bezposrednio zwiazana z charakterystyka przenoszonego produktu oraz
urzadzenia, w ktdrym zainstalowany jest wibrator elektryczny. Nie stosowac strumienia wody pod wysokim ci$nieniem do czyszczenia
wibratora elektrycznego.
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2.9 - RYZYKA REZYDUALNE

W zaleznosci od zastosowania wibratora elektrycznego instalator powinien poinformowac operatorw o ryzykach rezydualnych poprzez
nastepujace ostrzezenia:

1.Zagrozenia mechaniczne
Przy wykonywaniu czynnosci konserwacyjnych operator jest zobowiazany do stosowania Srodkdw ochrony osobistej. Specjalne napisy
ostrzegawcze w poblizu maszyny wskazuja jakie srodki ochrony osobistej musza by¢ obowiazkowo stosowane:

1.1 Zagrozenie spadajacymi lub wyrzuconymi przedmiotami
W przypadku gdy zostang zdjete pokrywy w celu sprawdzenia kierunku obrotéw.

1.2 Zagrozenie na skutek niekontrolowanego przemieszczenia
W fazie wytaczania.

2.0becnos¢ potencjalnie niebezpiecznych materiatéw sypkich

Do przeprowadzenia rutynowych oraz nadzwyczajnych czynnosci konserwacyjnych operatorzy musza stosowac specjalne srodki ochrony
osobistej, zwfaszcza maske do ochrony drdg oddechowych nalezac do klasy odpowiedniej dla typu przenoszonego materiatu sypkiego
oraz rekawice i odziez ochronng. Szczegétowe informacje mozna znalez¢ w karcie bezpieczeristwa materiatu sypkiego przenoszonego przez
urzadzenie, w ktérym zainstalowany jest wibrator elektryczny.

3. Obecnos¢ szkodliwego pytu

Jezeli operator jest zobligowany do pracy w obecnosci substancji szkodliwych przy obstudze materiatéw sypkich jest on zobowiazany do
stosowania odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej do wykonywania czynnosci rutynowych i specjalnych zgodnie z zaleceniami w karcie
bezpieczeristwa produktu przenoszonego przez urzadzenie w ktérym jest zainstalowany wibrator elektryczny.

4.Goraca powierzchnia

Temperatura powierzchni wibratora elektrycznego przekracza prog oparzenia. Wystepuje ryzyko oparzenia. Nie mozna dotykac
zewnetrznej powierzchni wibratora podczas normalnej pracy, W przypadku konserwacji nalezy odczekac do chwili, az temperatura spadnie

ponizej 55°C (130°F).
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2.10 - ZLOMOWANIE MASZYNY

Przed ztomowaniem wibratora elektrycznego nalezy go doktadnie oczysci¢ i usunac pozostaty pyt, zgodnie z zaleceniami podanymi w
karcie bezpieczenistwa materiatu.

Czynnosci demontazu nalezy wykonywac w obszarze zaklasyfikowanym jako bezpieczny.

Operatorzy zaangazowani w czynnosci ztomowania s3 zobowiazani do stosowania odpowiednich srodkow ochrony osobiste;.

Wibrator elektryczny musi zosta¢ zdemontowany w taki sposéb, aby nie mdgt zostac uzyty jako kompletne urzadzenie, a takz nie byto
mozliwe ponowne uzycie jego czesci. W celu usuniecia smaru z wibratora elektrycznego konieczne jest postepowanie zgodne z przepisami
obowiazujacymi w kraju, w ktérym jest on uzytkowany. Przy ztomowaniu maszyny po wycofaniu jej z eksploatacji nalezy oddzieli¢
plastikowe czesci (uszczelki) i odestac do specjalnych punktéw odbiorczych. Pozostate czesci musza zostac wystane na ztomowisko.
Zgodnie z Dyrektywa WEEE czesci elektryczne i elektroniczne oznaczone specjalnym symbolem musza zostac utylizowane w
autoryzowanych punktach odbiorczych.

Nielegalna likwidacja “Odpaddw elektrycznych i sprzetu elektronicznego” (WEEE) podlega karze zgodnie z sankcjami uregulowanymi przez
odnosne przepisy.

2.11 - ZWROT MASZYNY

Jezeli maszyna ma zosta¢ zwrécona nalezy umiesci¢ j3 w oryginalnym opakowaniu, jezeli zostato ono zachowane, lub zapakowac do
skrzyni, zabezpieczajac jak najlepiej przed uszkodzeniem w czasie transportu. Nalezy takze upewnic sie czy w maszynie nie pozostaty
resztki materiatu.

2.12 - DEKLARACJA ZGODNOSCI

Do maszyny dofaczona jest deklaracja zgodnosci z majacymi zastosowanie dyrektywami, jednakze jezeli wchodzi ona w sktad bardziej
zozonej instalacji, wéwczas instalator jest zobowiazany do postepowania zgodnie ze wszystkimi dyrektywami majacymi zastosowanie.
Jakiekolwiek nieprawidtowe uzycie wibratora elektrycznego niezgodnie z zaleceniami w niniejszej Instrukgji zwalnia 01i® z wszelkiej
odpowiedzialnosci odnosnie nieprawidtowej pracy wibratora elektrycznego.

Poniewaz technologia oraz normy podlegaja ciagtemu rozwojowi 0li® zastrzega sobie prawo do modyfikacji produktow tam gdzie jest to
mozliwe, zgodnie z wiedza technologiczng oraz obowiazujacymi oficjalnymi normami (EN, UNI).

N.B. W odniesieniu do “DYREKTYWY MASZYNOWEJ 2006/42/CE” ponizsza deklaracja ma by¢
rozumiana jako: “deklaracja wigczenia” zgodnie z art 4.2 par. 1 i Zatacznikiem II.B.
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Via Canalazzo, 35 - 41036 Medolla (MO) - ITALY
Deklaruje, ze

szereg zewnetrznych wibratoréw elektrycznych:

-80A- = Rozmiar / Wolne migjsce dla silnikow trojfazowych ‘

-- = Seria elektryczny wibrator

| D/G/H/N/TIE = Certfikagi

3 =3000 obr/min max
15 = 1500 obr/min max

1 =1000 obr/min max
075 =7 50 obr/min max

Na rynek USA

2 =2bieguny (3600 obr/min)
4 = 4bieguny (1800 obr/min)
6 =6 biegunow (1200 obr/min)
8 =8 biegundw (900 obr/min)

FCmax od 20 do 26000 kg. Na rynek USA od 48 do 58300 Lb (Silniki tréjfazowe)
FCmaxod 4do300kg. Narynek USA od 8 do 700 Lb (Silniki jednofazowe)
FCmax od 50 do 200 kg. Na rynek USA od 110 do 440 Lb (silniki DC)

Numer seryjny:

Kod wewnetrzny: Wibrator elektryczny

YY |

A

Deklaracja zgodnosci / Deklaracja Wiaczenia Wyd. (A...Z).

\— Numer kolejny n° (1...999999).

Seria testowa (A...Z)

Rok (2012, .....)
Numer seryjny: Zobacz ostatnia strona niniejszej instrukgji
jest zgodny z nastepujacymi dyrekty i wymieni i w deklaragji
DEKLARACJA ZGODNOSCI
z wymaganiami nastepujacych Dyrektyw WspdInoty z pézniejszymi zmianami:
- Dyrektywa “ATEX" 2014/34/UE z dn. 26 luty 2014r
Zgodnosc zostata zweryfikowana zgodnie z ymi w epujacych dok h ywny

1EC60034-1, IEC 60079-0, IEC 60079-31

€&

113D Ex tc llIC Tx IP66

Temperatura otoczenia: -20°C/ +40°C

DEKLARACJA WELACZENIA

Zgodnie z Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC szereg wymienionych wibratoréw zewngtrznych zostat okrelony jako “MASZYNY NIEUKONCZONE”

Typu“B”:

» Wyroby te 5 wyprodukowane zgodnie z norma 2006/42/EC Z POZNIEJSZYMI ZMIANAMI.

» Wyroby te nie moga zosta¢ oddane do uzytku dopoki maszyna finalna, do ktérej maja zostac

Dyrektywy, tam gdzie jest to wskazane.

nie zostanie

yrektywy 2006/95/EC odl

g jako zgodnaz

ie ochrony s3 zgodne z Zatacznikiem | Nr. 1.5.1 Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC.

Igodnie z Aneksem 11 B Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC zastosowanie maja nastepujace niezbedne wymagania dotyczace bezpieczeristwa i ochrony zdrowi:

i tej

T1L-112-113.-105.-130.-132.-133.-134.-137.-138.-139.-141.-151.-152.-154.-155.-156.-157-158.-16.1.-164.-17.1.-17.2.-173.-174.-1741.-1742.-1743.

Dokumentagja techniczna zostata opracowana zgodnie z czgscia B Zatacznika VII. OLI SpA zobowiazuje sie do przekazania poczta lub e-mailem w odpowiedzi na umotywowang
proshe organdw paristwa, odnosnych informacji dotyczacych wyrobéw wymienionych w niniejszej deklaracji, bez mozliwosci powofania sig na prawo ochrony wiasnosci intelektualnej
producenta. Dokumentagja techniczna jest przechowywana w siedzibie firmy OLI SpA, Via Canalazzo, 35 — 41036 Medolla (M0) Wiochy.

Medolla 2/08/2013

Giorgio Gavioli
(Zastepca prawny)

s
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Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac:
- Typ wibratora elektrycznego
- Numer seryjny wibratora elektrycznego
- Napiecie zasilania
- Opis cze$ci zamiennej i numer pozydji na rysunku.

Wszystkie czynnosci na wibratorze elektrycznym musza by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany personel wyposazony w specjalne srodki
ochrony osobistej (PPD), po wprowadzeniu maszyny w stan bezpieczeristwa.

ZOBACZ CZESCZ RYSUNKAMI OD STRONY TAB.103 DO STRONY TAB.109

Poz. OPIS Poz. OPIS
1 |Korpussilnika 23 |Tarcza regulacji masy
2 |Korpus kotnierzowy tozyska 24 | Podktadka wkretu masy
2a |Korpus kotnierzowy tozyska prawy 25 |Wkret masy
2b | Korpus kotnierzowy tozyska lewy 26 |Wpust
3 |Pokrywa mas 27 |Tabliczka znamionowa
4 | Watwirnika 28 |Podktadka kotnierza
5 |Plytamasy 29 |Wkret kofnierza
5a |Masa zamocowana 30 |Tuleja uchwytu szczotek
5b | Masa ruchoma 31 |Szczotki
Pierécien dystansowy tozyska 32 |Pierécier smarowy
Pierécien dystansowy masy 33 | Pieréciert zabezp. pierécier smarowy
8 [tozysko 34 |Smarowniczka
0-ring korpusu fozyska 35 |Czesc¢ gorna pokrywy dzielonej
10 |0-ring pokrywy mas 36 |Czesc¢ dolna pokrywy dzielonej
11 [Nakretka 37 |0-ring pokrywy dzielonej
12 |Podktadka wkretu pokrywy 38 | Wkret pokrywy dzielonej
13 [Wkret pokrywy 39 |Podktadka wkretu pokrywy dzielonej
14 [Uzwojony stator 40 |Nakretka pokrywy dzielonej
15 |Dtawik kabla 41 |Kotnierz dostosowawczy
16 |Uszczelka pokrywy skrzynki przytacz. Iy sgfﬁff\';,a wkretu koknierza
17_{0-ring pokrywy skrzynki przytac. 43 |Wkret ko’r.nierza dostosowawczego
18 | Pokrywa skrzynki przytaczeniowej 44 | Opaska dzielona
19_{Podkladka pokrywy skr%ynki prylac. 45 |Uszczelka opaski zaciskowej dzielonej
20 Whiet pokrywy skizynki 46 |Plytka zabezpi d obrot
przylazeniowe] piecz.przed obrotem
21 | Skrzynki przytaczeniowa 47 |V-RING
22 |Pierscieri Seegera masy
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PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

DZIAtANIA NAPRAWCZE

Wibrator nie dziata

1) Brak pofaczenia

2) Nieprawidtowe potaczenia przewodéw

3) Blokada mechaniczna

1)

- Sprawdzic linie zasilajaca.

- Upewnic ie czy napiedie zasilania jest zgodne z

podanym na tabliczce znamionowej.

- Sprawdzic schemat pofaczen.

- Uzywac zawsze zaciskéw
pierscieniowych.
Lawsze stosowac zahezpieczenie
przeciazeniowe z opdznieniem, aby nie
aktywowato sie podczas rozruchu.
Zabezpieczenie przeciazeniowe nie moze
przekraczac 10% maksymalnej wartosci
mocy podanej na tabliczce znamionowej.
Zawsze podfaczac uziemienie tak jak to
podano w instrukgji.
Dozwolone jest uzycie inwertera;
regulacja czestotliwosci 20Hz jest podana
na tabliczce znamionowej.

fal

Sprawdzi¢ czy przekrdj poprzeczny
przewoddw jest odpowiedni do diugosci.
Nie stosowac przedtuzen.

Sprawdzi¢ @ zewnetrzne przewodu
zasilajacego, aby zapewni¢ dobre
uszczelnienie przez dtawik.

Sprawdzi¢ schemat potaczen.

- Sprawdzic czy wat sie obraca.

Nadmierny wzrost temperatury
(przegrzanie)

1) Przewymiarowana konstrukeja wibrujaca

2) Nieprawidfowe napiecie zasilania

3) Praca w wysokiej temperaturze otoczenia

—

- Sprawdzic kryteria doboru wibratora
elektrycznego i zredukowac masy.

- Podczas testu maszyn wibrujacych bez
zatadunku sprawdzic czy nie wystepuje
rezonans konstrukgji: zjawisko to moze
spowodowac wzrost poboru mocy i
doprowadzi¢ do spalenia silnika.

Lt

- Poréwnac napigcie zasilania z napigciem
na tabliczce znamionowej.
3

- Przywrdcic temperature otoczenia do
dozwolonych granic.

Wzrost hatasu

1) Poluzowane wkrety mocujace

2) Hatasliwe tozysko

1)

- Zastosowac wkrety i podktadki zgodnie z
zaleceniami podanymi w Instrukgj.

- Dokreci¢ wkrety odpowiednim
momentem przy pomocy klucza
dynamometrycznego, zgodnie z opisem
w Instrukgji.

2)

- Nigdy nie smarowac tozyska przed
uptywem okresu podanego w Instrukgji.

- Przesmarowac lub wymienic tozysko.

- Stosowac tylko smary podane w
Instrukgji.
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PIECES DE RECHANGE TAB. 103

MVE SIZE MICRO
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PIECES DE RECHANGE TAB. 105

MVE SIZE 20 - 50
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MVE SIZE 60 - 90
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MVE SIZE 78
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MVE SIZE 100- 110
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TAB. 130
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MICRO MVE 1Ph
3000 rpm 230V 50 Hz
3600 rpm 115V 60 Hz
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® ) -REGOLAZIONE MASSE
3D -MASS ADJUSTING

@ oL° MVE @. CLASS 1| DIV.2 -GEWICHTEEINSTELLUNG
-REGLAGE DES MASSES TAB. 134
2
S =
e 8
= g | 5|8 8|2
Q Y2 | 8| 8| ¥
S N 2
g | ®
=
2
N =
& 8
= 2 | s
@ S
= ~ w
g | =
=
o Ll ~N (] by
1Y INDYHD YNS JINYNIOL SISSYW
11135 43@3r NY "‘MIONITTIWYT 11HIEAIO
301S HOY1 NO 3aY19 aINdNL
= O1v1 43d 31VHID ISSYW

REV.S | 03/2016



TAB. 135

-COPPIE DI SERRAGGIO
-CLAMPING TORQUE
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