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m OSTRZEZENIE!
Przed instalacjg i rozruchem urzadzenia nalezy zapoznaé sie z niniejszg instrukcjg

1. UWAGI OGOLNE

Uruchomienia i eksploatacji urzgdzenia mozna dokonac tylko po dokftadnym zapoznaniu sie z niniejszg
Instrukcjg Obstugi.

Ze wzgledu na ciggly rozwdj techniczny urzgdzenia, pewne jego funkcje mogg ulega¢ modyfikacji i ich
dziatanie moze rézni¢ sie szczegotami od opiséw w instrukcji. Nie jest to bledem urzadzenia, lecz wynikiem
postepu i ciggtych prac modyfikacyjnych urzgdzenia.

Uszkodzenie urzadzenia spowodowane niewfasciwg obstugg powoduje utrate uprawnienh z tytutu gwaranciji.
Wszelkie przerébki prostownika sg zabronione i powodujg utrate gwaranciji.

2. BEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy:

e Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych i mechanicznych. Zabrania sie uzywa¢ u przewodow
elektrycznych o uszkodzonej izolacji. Niewtasciwa izolacja przewoddéw elektrycznych grozi porazeniem
pradem elektrycznym,

e Zadba¢ o wiasciwe warunki pracy, tj. zapewni¢ wtasciwg temperature, wilgotnos¢ i wentylacje w miejscu
pracy. Poza pomieszczeniami zamknietymi chroni¢ przed opadami atmosferycznymi,

o Umiesci¢ chtodnice w miejscu umozliwiajgcym jego tatwg obstuge.

Osoby obstugujgce chtodnice powinny:

e Posiada¢ niezbedne kwalifikacje do obstugi urzadzen elektrycznych

e Znat i przestrzegac przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen zasilanych energig elektryczng

o Uzywac wtasciwego, specjalistycznego sprzetu ochronnego: rekawic, fartucha, butéw gumowych, tarczy
lub przytbicy spawalniczej z odpowiednio dobranym filtrem.

o Znacé tres¢ niniejszej instrukcji obstugi i eksploatowaé chtodnice zgodnie z jej przeznaczeniem.

Zabronione jest zdejmowanie oston zewnetrznych przy urzadzeniu wtaczonym do sieci.

Wszelkie przerdbki chtodnicy we wiasnym zakresie sg zabronione i mogg stanowi¢ pogorszenie warunkéw

bezpieczenstwa.

Stanowisko pracy powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy.

Po zakonczeniu pracy przewdd zasilajgcy urzadzenie nalezy odtgczy¢ od sieci.

A OSTRZEZENIE!

Nie wolno uzywacé przewodzgcych cieczy chtodzgcych i Srodkéw zapobiegajgcych zamarzaniu

e Instalacja elektryczna urzadzenia powinna byé w dobrym stanie i zgodna z ogdlnie obowigzujgcymi
przepisami.

o W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek przeciekow czynnika chiodzgcego nalezy bezwzglednie
odfgczy¢ urzgdzenie od sieci zasilajgcej.

o Wykonywanie prac konserwacyjnych i remontowych dozwolone jest wylgcznie, gdy urzadzenie jest
odtgczone od sieci zasilajgcej

e Prace konserwacyjne i remontowe powinny by¢ przeprowadzone przez fachowy personel posiadajgcy
uprawnienia do eksploatacji urzgdzen elektrycznych do 1kV.

e W czasie eksploatacji chtodnicy nalezy stosowaé¢ sie do ogdlnie przyjetych zasad ochrony
przeciwpozarowej.

A OSTRZEZENIE N

Spawanie moze zagraza¢ bezpieczenstwu operatora i pozostatych oséb przebywajacych w poblizu.
Dlatego podczas spawania nalezy zachowaé¢ szczegdlne srodki ostroznosci. Przed przystapieniem do
spawania nalezy zapoznac sie z przepisami BHP obowigzujgcym na stanowisku pracy.

W czasie spawania elektrycznego istniejg nastepujace zagrozenia:

e PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM

e NEGATYWNE ODDZIALYWANIE LUKU NA OCZY | SKORE CZLOWIEKA
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e ZATRUCIE PARAMI | GAZAMI

e OPARZENIA

e ZAGROZENIA WYBUCHEM | POZAREM
e HALAS

Zapobieganie porazeniu pradem elektrycznym:

e podigczaé urzgdzenie do technicznie sprawnej instalacji elektrycznej w wtasciwym zabezpieczeniu i
skutecznosci zerowania (dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej); nalezy sprawdzi¢ i poprawnie
podigczy¢ do sieci takze inne urzadzenia na stanowisku pracy spawacza,

e przewody prgdowe montowac przy wytgczonym urzgdzeniu,

e nie dotyka¢ jednoczesnie nieizolowanych czesci uchwytu elektrodowego, elektrody i przedmiotu
spawanego, w tym obudowy urzgdzenia,

e nie uzywac uchwytéw i przewodoéw pragdowych o uszkodzonej izolacji,

e w warunkach szczegdlnego zagrozenia porazeniem pradem elektrycznym (praca w $rodowiskach o
duzej wilgotnosci i zbiornikach zamknietych) pracowa¢ z pomocnikiem wspomagajgcym prace spawacza
i czuwajgcym nad bezpieczenstwem, stosowaC ubranie i rekawice o dobrych wiasciwosciach
izolacyjnych,

e W razie zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nalezy zwréci¢ sie do kompetentnych oséb w celu
ich usuniecia,

e Zabroniona jest eksploatacja urzgdzenia ze zdjetymi ostonami.

Zapobieganie negatywnemu oddzialywaniu tuku elektrycznego na oczy i skore cztowieka:

e Stosowac ubrania ochronne (rekawice, fartuch, buty skorzane),

e Stosowac tarcze lub przytbice ochronne z wtasciwie dobranym filtrem,

e Stosowal zastony ochronne z niepalnych materiatébw oraz wiasciwie dobiera¢ kolorystyke $cian
absorbujgcych szkodliwe promieniowanie.

Zapobieganie zatruciom parami i gazami wydzielanymi w czasie spawania z otuliny elektrod i

parowania metali:

e Stosowac urzadzenia wentylacyjne i odciggi instalowane na stanowiskach o ograniczonej wymianie
powietrza,

¢ Przedmuchiwac swiezym powietrzem przy pracach w przestrzeni zamknietej (zbiorniki),

e Stosowac maskKi i respiratory.

Zapobieganie oparzeniom:

e Stosowa¢ odpowiednig odziez ochronng i obuwie chronigce od oparzeh pochodzgcych od
promieniowania tuku i odpryskow,

o Unika¢ zabrudzen odziezy smarami i olejami mogacymi doprowadzi¢ do jej zapalenia

Zapobieganie wybuchowi i pozarom:

e Zabrania sie eksploatacji urzadzenia i spawania w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub

pozarem.

e  Stanowisko spawalnicze powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy.

e  Stanowisko spawalnicze powinno znajdowac¢ sie w bezpiecznej odlegtosci od materiatow tatwopalnych.

Zapobieganie negatywnemu oddzialywaniu hatasu:

e  Stosowacé zatyczki do uszu lub inne srodki ochrony przed hatasem

o  Ostrzegaé o niebezpieczenstwie 0oséb znajdujacych sie w poblizu

3. OPIS OGOLNY
Chtodnica WRC 300B stuzy do chiodzenia cieczg uchwytéw spawalniczych do spawania metodg MIG/MAG
oraz TIG. Chiodnica wraz z uchwytem tworzy obieg zamkniety, umozliwiajac eksploatacje urzadzen

spawalniczych niezaleznie od dostepnosci wody i zmniejszajac jej zuzycie. Stosowanie chiodnicy przedtuza
réwniez zywotnos¢ uchwytéw spawalniczych.

4. PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania AC 230V 50Hz
Moc pompy 370 W
Przeptyw cieczy chtodzgcej 8,0 I/min
Cisnienie cieczy chtodzacej 0,3 MPa
Znamionowa zdolnos¢ chtodzenia 1,6 KW (11/min)
Pojemnos¢ zbiornika 81

Masa 14 kg
Wymiary gabarytowe 450 x 260 x 340 mm
Stopien ochrony IP21S




Uwaga! Warto$ci znamionowe zostaty ustalone w temperaturze otoczenia wynoszgcej od 20 °C do 25 °C.
Zakres pracy urzadzenia okreslony jest w zakresie od -10 °C do +40 °C.

Stopien ochrony

IP okresla w jakim stopniu urzgdzenie jest odporne na przedostawanie sie do wewnatrz zanieczyszczen
statych i wodnych. IP21S oznacza, ze urzgdzenie jest przystosowane do pracy w pomieszczeniach
zamknietych i nie nadaje sie do sktadowania lub stosowania na deszczu i $niegu.
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5. BUDOWA | DZIALANIE

Chtodnica WRC 300B sktada sie z pompy, wentylatora, chtodnicy, zbiornika na ciecz i obudowy.

Ciecz chiodzgca podawana jest przez pompe ze zbiornika do urzadzenia chtodzonego, nastepnie ogrzany
ptyn dostaje sie z powrotem do chtodnicy, gdzie nastepuje jego schtodzenie, a nastepnie przeptywa do
zbiornika.

Na plycie czotowej urzgdzenia znajduje sie wytgcznik zasilania (7) oraz gniazda szybkoztgcza cieczy
wplywajacej (2) i wyptywajgcej (1) z chtodnicy. W gérnej czesci obudowy znajduje sie korek wlewu cieczy
chtodzacej (8).

Urzadzenie wyposazone jest w czujnik przeptywu cieczy chtodzgcej. W razie braku lub zbyt niskiego
przeptywu cieczy rozlegnie sie alarm dzwiekowy oraz zacznie miga¢ dioda ALARM (6) na panelu czotowym.
W takim przypadku nalezy niezwtocznie przerwacé prace i usungé przyczyne alarmu.
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6. LOKALIZACJA

Chtodnice nalezy umiesci¢ w taki sposdb, aby umozliwi¢ swobodny przeptyw powietrza, a wloty i wyloty
powietrza chtodzgcego nie byty zablokowane.

7. PRZYLACZENIE DO SIECI ZASILAJACEJ

Urzgdzenie powinno by¢ uzytkowane wytgcznie w uktadzie zasilania jednofazowego, tréjprzewodowego, z
uziemionym punktem zerowym. Chtodnica WRC 300B przystosowana jest do wspétpracy z siecig 230V 50
Hz zabezpieczong bezpiecznikiem 16 A.

Urzadzenie wyposazone jest w przewdd zasilajgcy z wtyczkg. Przed podtgczeniem zasilania nalezy upewnic
sie, czy przefgcznik zasilania (7) jest w pozycji OFF (wytgczony).

8. PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

- Napetni¢ zbiornik chtodnicy ptynem poprzez wlew (8) umieszczony w gérnej czesci obudowy.
- Do gniazda wlotowego (2) podtgczy¢ przewdd cieczy goracej z chifodzonego urzadzenia

- Do gniazda wylotowego (1) podigczy¢ przewdd cieczy zimnej do chtodzonego urzadzenia
- Podigczy¢ urzadzenie do sieci elekirycznej i ustawi¢ przetgcznik zasilania (7) w pozycji ON (wtgczony).

9. ZANIM WEZWIESZ SERWIS

W przypadku nieprawidtowego funkcjonowania urzgdzenia, przed wystaniem chtodnicy do serwisu nalezy
sprawdzic¢ liste podstawowych awarii i sprébowac¢ samodzielnie je usunggé.

Wszelkie naprawy urzadzenia mogg by¢ dokonywane wytgcznie po odigczeniu wtyczki z gniazdka
zasilajgcego.

Uwaga! Urzgdzenie nie jest plombowane i uzytkownik moze zdjg¢ obudowe chiodnicy w celu usuniecia
drobnych awarii.

Objawy Przyczyny niewtasciwej pracy Sposob postepowania

Energicznie poruszy¢ watem silnika w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek

Przy zatgczeniu Zapieczony wat silnika Jeqara. sprvskaé trzoien sinika pivnem
chtodnicy silnik nie gara, spry Zp pty

. penetrujgco-smarujgcym.
pracuje

Poruszac lub odgig¢ blokujgcg czes¢ lub

Zablokowany lub wygiety wentylator |, -

Natychmiast wytgczyé chiodnice
wytgcznikiem (7), witgczy¢ ponownie.
Powtorzy¢ operacje kilkakrotnie.

Jesli to nie pomoze, nalezy wytgczyé
Zablokowana pompa. chtodnice i przedmuchaé sprezonym
powietrzem pompe poprzez kréciec
wylotowy (2), nastepnie zatgczy¢ pompe.
Upewnic sie, ze ptyn jest pompowany,
podtaczy¢ uchwyt spawalniczy.

Wentylator pracuje,
pompa nie pracuje.

Zanieczyszczenia w instalacji Sprawdzi¢ poziom ptynu chiodniczego,
wodnej nie moze by¢ ponizej MIN.

Wymieni¢ ptyn chtodzacy, moze by¢
zanieczyszczony.

Sprawdzi¢ instalacje wewnetrzng
Zagiete weze chtodnicy oraz weze zasilajgce uchwytu
spawalniczego

Zbyt maty przeptyw | Nieszczelnoéci instalacji wodnej
cieczy

Zapowietrzenie pompy
Zatkanie instalacji wodnej
Zbyt mata ilo$¢ ptynu w obiegu Sprawdzi¢ i postepowac jak wyzej
Uszkodzona pompa
Uszkodzony wentylator

Zbyt mata wydajnosé
cieplna

Nieszczelnos¢ instalacji wodnej

Wyciek ptynu Uszkodzony zbiornik

Sprawdzic¢ instalacje i zbiornik.




10. INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

Eksploatacja chtodnicy powinna odbywa¢ sie w atmosferze wolnej od skladnikéw zrgcych i duzego
zapylenia. Nie nalezy ustawia¢ urzgdzenia w miejscach zakurzonych, w poblizu pracujgcych szlifierek itp.
Zapylenie i zanieczyszczenie opitkami metalicznymi ptyt sterujgcych, przewoddéw i potgczen wewnatrz
urzgdzenia moze doprowadzi¢ do zwarcia elektrycznego, a w konsekwencji do uszkodzenia chtodnicy.
Nalezy unika¢ eksploatacji w $rodowiskach o duzej wilgotnosci, a w szczegdlnosci w sytuacjach
wystepowania rosy na elementach metalowych.
W przypadku wystgpienia rosy na elementach metalowych np. po wprowadzeniu chtodnego urzgdzenia do
cieptego pomieszczenia nalezy poczekac do chwili znikniecia rosy. Zaleca sie w razie eksploatacji chtodnicy
na wolnym powietrzu umieszczenie jej pod dachem w celu zabezpieczenia przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi.
Chtodnica WRC 300B powinna by¢ eksploatowana w nastepujgcych warunkach:

- zmiany wartosci skutecznej napiecia zasilania nie wieksze niz 10%

- temperatura otoczenia od —10°C do +60°C

- ci$nienie atmosferyczne 860 do 1060 hPa

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza atmosferycznego nie wigksza niz 80%

- wysokos¢ nad poziomem morza do 1000m

Jako czynnik chiodzacy nalezy stosowac nieagresywne ptyny oparte na glikolu etylenowym pochodzace od
uznanych dostawcéw sprzetu spawalniczego. Plynu nie nalezy rozcienczac.

Nie wolno stosowac¢ wody jako czynnika chtodzgcego. gdyz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia pompy
cieczy i awarii catej chtodnicy.

Wykaz czes$ci zamiennych:

Nazwa Nr katalogowy

Komplet uszczelnien watu pompy MB055004

Pozostate czesci zamienne dostepne na zamowienie:
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1. Obudowa 12. Podstawa silnika 23. Gniazdo wentylatora
2. Radiator 13. Przewod wodny 24. Kondensator
3. Panel tylny 14. Zbiornik ptynu chtodzgcego 25. Pompa
4. Wentylator 15. Uchwyt transportowy 26. Przykrywa wlewu
5. Silnik 16. Mocowanie zbiornika ptynu 27. Korek spustowy
6. Skrzynka przytacza elektrycznego chtodzacego 28. Uszczelka korka spustowego
7. Przewdd zasilajgcy 17. Wtyk szybkoztgcza (opcja) 29. Uszczelka
8. Przewdd wodny 18. Gniazdo szybkozlgcza wlotowego 30. Silnik kompletny
9. Gniazdo wlotowe (opcja) 31. Bezpiecznik
10. Wylgcznik zasilania 19. Gniazdo szybkoztgcza 32. Dioda i brzeczyk alarmu
11. Gniazdo wylotowe wylotowego (opcja) 33. Czujnik przeptywu



11. SCHEMAT OBWODU
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1. Zbiornik 5. Uchwyt spawalniczy 10. Bezpiecznik

2. Wymiennik ciepta 6. Obwodd spawania 11. Czujnik przeptywu
3. Pompa 7. Zrédto spawalnicze 12. Alarm

4. Uziemione przewody cieczy 8. Zrodto zasilania 13. Przekaznik
chtodzgcej 9. Kohcowka pragdowa

12. INSTRUKCJA KONSERWACJI

W ramach codziennej obstugi nalezy utrzymywac chtodnice w czystosci oraz sprawdzac stan potgczen
zewnetrznych.
Regularnie wymieniaé czesci eksploatacyjne.
Okresowo czysci¢ urzadzenie wewnatrz poprzez przedmuch sprezonym powietrzem w celu usuniecia
zapylenia i opitkéw metalicznych z ptyt sterujgcych oraz przewoddw i potgczen elektrycznych.
Nie mniej niz raz na pét roku nalezy dokona¢ ogdlnego przegladu oraz stanu potgczen elektrycznych, a w
szczegolnosci:

- stanu ochrony przeciwporazeniowej

- stanu izolacji

- stanu uktadu zabezpieczen

13. INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w temperaturze —10°C do +40°C i wilgotnosci wzglednej do 80% wolnych
od zragcych wyziewdw i pytdow. Transport opakowanych urzgdzeh powinien odbywac sie krytymi srodkami
transportowymi. Na czas transportu opakowane urzgdzenie nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie
oraz zapewni¢ im wlasciwg pozycje.

14. GWARANCJA

Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy dla podmiotéw prowadzacych dziatalno$é gospodarcza,
ale z wylgczeniem roszczen zwigzanych z rekojmiag lub 24 miesigce dla konsumentéw od daty
sprzedazy.

Gwarancja bedzie respektowana po przedstawieniu przez reklamujacego dowodu zakupu (faktura lub
paragon) oraz karty gwarancyjnej z wpisang nazwg produktu, numerem fabrycznym, data sprzedazy
oraz opatrzonej pieczatka punktu sprzedazy.

W przypadku naprawy gwarancyjnej nalezy skontaktowaé sie z firmg TECWELD, ktéra zleci odbiér
urzadzenia przez firme kurierska. Przesylki wysytane w inny sposéb na koszt firmy TECWELD nie
beda przyjmowane!

Urzadzenie przesytane do reklamacji musi byé zapakowane w oryginalny karton oraz zabezpieczone
oryginalnymi ksztaltkami styropianowymi. Firma TECWELD nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia chtodnicy wynikte podczas transportu.
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Do przesyiki nalezy dotaczyé wypetniong Karte Zgtoszenia Uszkodzenia, ktéra mozna pobraé z
witryny internetowej http://tecweld.pl/downloads/karta-zgloszenia-uszkodzenia.pdf

TECWELD Piotr Polak oddziat:

41-943 Piekary Slgskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 38-69-428, fax +48 32 38-69-434,
e-mail: info@tecweld.pl www.tecweld.pl

Jezeli zamierzasz pozby¢ sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze zwyktymi domowymi
odpadkami. Wedtug dyrektywy WEEE (Dyrektywa 2002/96/EC) obowigzujgcej w Unii Europejskiej
dla uzywanego sprzetu elektrycznego i elektronicznego nalezy stosowac oddzielne sposoby
utylizaciji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 1 lipca 2005 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i
elektronicznym zabronione jest umieszczanie tgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu
oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.

Uzytkownik, ktéry zamierza pozby¢ sie tego produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zbierania prowadzone sg m.in. przez sprzedawcoéw hurtowych i detalicznych tego
sprzetu oraz przez gminne jednostki organizacyjne prowadzgce dziatalnos¢ w zakresie odbierania odpadow.

Powyzsze obowigzki ustawowe wprowadzone zostaty w celu ograniczenia iloSci odpadow powstatych ze zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu zuzytego sprzetu.
Prawidtowa realizacja tych obowigzkow ma znaczenie zwtaszcza w przypadku, gdy w zuzytym sprzecie znajdujg sie sktadniki
niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.

Masa sprzetu 14 kg

DEKLARACJA ZGODNOSCI
01/WRC300B/2021

Upowazniony przedstawiciel producenta:
TECWELD Piotr Polak

41-943 Piekary Slaskie oddziat: 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G

ul. Szmaragdowa 21/3/6 POLSKA

Deklarujemy, Zze nizej wymieniony wyréb:

Chitodnica

Nazwa handlowa / typ: WRC 300B
Sherman °

Znak towarowy producenta: profi—

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw Unii Europejskiej oraz
przepisdw krajowych wprowadzajgcych te dyrektywy:

Dyrektywy Niskonapieciowej LVD 2014/35/EU
Dyrektywy Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU
Dyrektywy RoHS Il 2011/65/UE

oraz jest zgodny z nastepujgcymi normami:

PN-EN 60974-2:2019-06 sprzet do spawania fukowego -- Cze$¢ 2: Systemy chtodzenia cieczg,
PN-EN 60974-10:2014-12 sprzet do spawania tukowego -- Czes¢ 10: Wymagania dotyczace
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC),

PN-EN IEC 63000:2019-01 Dokumentacja techniczna do oceny produktéw elektrycznych i
elektronicznych w odniesieniu do ograniczenia substancji niebezpiecznych.

Rok umieszczenia znaku CE na urzadzeniu: 2010

Bytom, dn. 01.05.2021 Piotr Polak

(podpis osoby upowaznionej)


http://tecweld.pl/downloads/karta-zgloszenia-uszkodzenia.pdf

