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Licznik rzedow

1 [P Przetacznik w gornej pozycji: Plaskie szycie

Déwignia naprezenia 1@ Przetacznik w dolnej pozycji: Okragle / rurkowe szycie

1. Wskazowki przez rozpoczeciem uzytkowania:

1.

Dobierz odpowiednie naprezenie, gdyz w innym wypadku maszyna moze pomijac niektdre sciegi. Jesli tak
sie stanie, poluzuj lub zwieksz naprezenie. Wazne jest, by na poczatku wykorzystaé tylko prébke wybranej
przedzy, tak by znalez¢ optymalne naprezenie. W przypadku wtéczki, postaraj sie umiesci¢ wtdkno w
dwoch otworach na uchwycie nici. W przypadku cienkich nici, wykorzystaj wszystkie 3 otwory (Grafika nr
5).

Przedza musi by¢ luzna podczas szydetkowania. Rozwin widczke i umiesc jej luzng kupke na podtodze lub
stole, tak by nigdy nie doszto do jej napiecia podczas wktadania do maszyny.

Ustabilizuj maszyne przed rozpoczeciem uzytkowania. Najpierw rozmies¢ odpowiednio stupki oraz
przyssawki. Nastepnie umies$¢ gtdwng czesc na ptaskim stole lub innej ptaskiej powierzchni. Maszyna nie
bedzie dziata¢ prawidtowo, jesli bedzie sie chwiac lub poruszaé podczas pracy. W trakcie szydetkowania
nalezy trzymac maszyne od géry jedng rekg, tak by byta stabilna i obraca¢ raczka za pomoca drugiej reki.
Maszyna powinna by¢ ustawiona w taki sposéb, by dZzwignia naprezenia znajdowata sie przed
uzytkownikiem, gdyz podczas pracy nalezy kontrolowac naprezenie uzywanej przedzy.

Nie nalezy obracac raczki zbyt silnie ani zbyt szybko, gdyz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny,
co sprawi, ze pomijanie sciegdw bedzie nieuniknione.

Jedli przedza ,,zablokowata” sie na haczyku, pchnij scieg lub sciegi, ktére znajduja sie na haczyku od dotfu
haczyka w kierunku tylnej czesci igty.

Musisz zwracac¢ uwage na zachowanie odpowiedniego naprezenia przedzy i upewnic sie, ze przedza
przechodzi przez prawidtowe wyciecie lub wyciecia w prowadnicy przedzy. W innym wypadku moze dojs¢
do pomijania Sciegéw.

Rézna waga poszczegdlnych widczek wymaga réznych poziomdéw naprezenia. Jesli naprezenie jest zbyt
duze, staraj sie poluzowac przedze nitka po nitce z otwordw na dzwigni naprezenia.

Nie zwracaj uwagi, jesli maszyna zacznie wydawac odgtosy podczas szydetkowania z wiekszym
naprezeniem. Raczka moze wtedy stanowic¢ pewien opdr podczas pracy. Nalezy wtedy operowaé w
sposéb powolny i rGwnomierny.

Nie zapomnij ustawic licznika rzedéw na zero, gdy uzywasz szycia rurkowego.



2. Szycie okragte / rurkowe:

Krok 1: Zmiana szycia ptaskiego na rurkowe (okragte)

Przesun przetgcznik znajdujacy sie na obudowie maszyny do pozycji T (dolna pozycja przetgcznika), by
szy¢ rurkowo lub do pozycji P (gérna pozycja przetgcznika), by szy¢ ptasko (Grafika nr 1). Dzieki temu
mozesz szy¢ czapki, torebki itp. poprzez proste zaciskanie na jednym koncu tuby.

Krok 2: Dobranie przedzy

1. Maszyna dobrze wspodtpracuje z wiekszoscig przedz (np. z typem przedzy zawartej w zestawie).
Ciensze wtdkna réwniez nadajg sie do maszyny, lecz prawdopodobnie bedg potrzebowaty
nawleczenia na wszystkie 3 otwory na dZzwigni naprezenia. Rzesowate lub futrzane przedze nie sg
przeznaczone do pracy z tg maszyng, lecz mogg sie sprawdzac. Ciezkie i grube przedze nie beda
nadawaty sie do maszyny. Upewnij sie co do wybranej przedzy, stosujgc na poczatku same
probki.

2. Utworz z kazdego kiebu przedzy okragtg pitke (tak, by tatwo sie rozwijata), by umozliwi¢ ptynne
nawlekania przedzy do maszyny podczas krecenia korbg. Jesli wolisz pracowac bezposrednio z
ktebu, wydzielaj czesto duzg ilos¢ przedzy, by upewnic sie, ze jest ona luzna (okoto 2 — 3 metréw
na raz), w innym wypadku maszyna moze pomijac¢ sciegi. Zwracaj na to uwage podczas pracy,
gdyz przedza nie moze by¢ mocno naciggnieta podczas nawlekania do maszyny.

Krok 3: Nawlekanie przedzy do maszyny (tylko pierwszy rzad)

1. Najpierw przekre¢ korbe, by zapoznac sie z dziataniem mechanizmu.

Nawlecz okoto 30 cm przedzy poprzez prowadnice.

3. Przekrecaj raczke do przodu, dopdki biaty haczyk nie znajdzie sie doktadnie na prawo od
prowadnicy.

4. Zaczep przedze na biatym haczyku.

Przekreé korbe ,0od siebie” w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

6. Nawlekaj przedze POWOLI na kazdy pozostaty haczyk, podajac na przemian do przodu i do tytu
(Grafika nr 2), dopdki nie zostanie wykonany petny obrét i nie powrdcisz do biatego haczyka.
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Krok 4: Ustawienie naprezenia

1. Przetdz przedze przez otwdr w prowadnicy i pociggnij na dét do samego rowka dzwigni, tak by
byta odpowiednio napieta (Grafika nr 3 i 4).

2. Podnie$ dzwignie naprezenia (Grafika nr 4) i przetéz przedze przez otwdr w dzwigni tak, by
wyszta dotem. Pamietaj, ze w zaleznosci od ciezaru przedzy konieczne moze by¢ dostosowanie
odpowiedniego naprezenia. Ciezsze przedze mogg wymagacé mniejszego naprezenia (Grafika nr
5).

Grafika nr 5
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Krok 5: Rozpoczecie szydetkowania

1. Nawlecz ponownie przedze na biaty haczyk i rozpocznij powolne krecenie korbg bez pomijania
zadnych haczykéw. Wykonuj operacje bardzo powoli, jednoczesnie uwaznie obserwujac, by
zaden haczyk nie zostat pominiety na pierwszych 3, 4 rzedach. Rzedy te stanowig podstawe i
muszg by¢ wykonane poprawnie.

2. Ztap za gdre maszyny za pomocg lewej reki (trzymaj jg pewnie i mocno) i kre¢ korbg w kierunku
,0d siebie” (w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara) za pomoca prawej reki (Grafika nr
3).



3.

Zwracaj uwage na przedze, by upewnic sie, ze zawsze jest wystarczajgco luzna, by gtadko
nawlekata sie do maszyny. Od czasu do czasu delikatnie pociggnij w dét dzianine wychodzaca od
dotu, by zapobiec omijaniu jej przez maszyne.

Rozwin robdtke i ostroznie Sciggaj ja w dot, gdy bedzie stawata sie dtuzsza. W momencie, gdy
bedzie ona dtuzsza niz maszyna, musisz stale rozwija¢ wykonang robdtke i $ciggac jg od srodka,
by przesuwata sie ptynnie.

Krok 6: Zwigzanie rurki w celu wyjecia robotki z maszyny

1.

Gdy robdtka osiggnie dtugos¢, jakiej potrzebujesz, zakoricz obracanie korby w momencie, gdy
biaty haczyk znajduje sie bezposrednio na prawo od prowadnicy przedzy. UWAGA: Przedza
powinna pozosta¢ na haczyku, dopdki nie zostanie osiggniety krok 4 ponizszego procesu.

Utnij przedze zostawiajgc 45 — 60 cm przedzy (Grafika nr 7). Zostanie ona uzyta do zwigzania
wykonanej robotki. Wysun ten kawatek z dzwigni naprezania oraz prowadnicy i nawlecz na
plastikowa igte do szycia, nastepnie pociggnij ni¢ pionowo (Grafika nr 6) i przekre¢ korbg jeden
rzad bez zadnej przedzy.

Podczas powolnego obracania korby, przektadaj ni¢ za pomoca obnizonej igty przez kazde oczko
na przemian od przodu i od tytu (Grafika nr 8 — a, b). Musisz to wykonywaé po prawej stronie
uchwytu przedzy. Ni¢ powinna by¢ przewleczona przez wszystkie oczka.

Obroc korbe w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i zdejmij przedze z wszystkich
haczykéw.

Wykonana robdtka jest zakoriczona po zdjeciu wszystkich oczek.

W celu gtadkiego wykonczenia krawedzi, uzywaj okragtej igty do ostatniego rzedu oczek.
Woyciggnij uzywang przedze. Nastepnie przerabiaj przedze tak jak w przypadku zwyktej robotki,
by osiggng¢ elastyczne i bardziej atrakcyjne brzegi.

W przypadku szycia rurkowego z otwartym zakonczeniem (szaliki, ocieplacze na nogi itp.), uzyj
gwintowanej igty do szycia i zszyj z powrotem kilka ostatnich oczek, by zabezpieczy¢ koniec
wtdczki (Grafika nr 9 - b). Wykonaj wezet i przytnij jego koniec.

W przypadku zamknietego szycia rurkowego (czapki, torebki itp.), pociggnij luzny koniec widczki
do momentu, az ciasno sie zgromadzi i zamknie otwarcie rurki. Nawlecz przedze na plastikowa
igte i zszyj wezet. Po zamknieciu otworu mozesz zawigzac gére w tadny wezet lub po prostu
starannie go zaszyc.
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3. Zmiana koloru lub koniec wtdczki — wigzanie nowego kawatka:

Zawigz nowg wtdéczke kwadratowym weztem i upewnij sie, aby sie nie zeslizgneta. Utnij wtéczke blisko
wezfa i wyjmij jg z paska naprezenia (nie bedzie ona przechodzi¢ gtadko przez otwory). Trzymaj wtdczke
napietg i kre¢ korbg, dopdki wezet nie przejdzie przez napinacz. Nastepnie nawlecz ponownie wtdczke
na dzwignie naprezania. Obracaj dalej korbg, zaczynajgc bardzo powoli i kontynuuj szycie.

4. Szycie ptaskie:

Krok 1:

Przesun przetgcznik na obudowie maszyny do gérnej pozyciji.

Krok 2:

Krec korbg do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), dopdki sie nie zatrzyma.
Biaty haczyk powinien znajdowac sie nieznacznie na prawo od prowadnicy przedzy.

Krok 3:

Zaczynajac od nawlekania na biaty haczyk, nawlekaj przedze na maszyne w taki sam sposob, jak w
przypadku szycia rurkowego, krecgc korbg od siebie (w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara) i
nawlekajac na kazdy pozostaty haczyk. Upewnij sie, ze zachowujesz naprezong przedze, tak by
nawlekanie przebiegato przy napietej witdczce — w przypadku szycia ptaskiego luzna przedza jest
absolutnie niewskazana. Po zakoriczeniu nawlekania, nalezy ponownie nawlec przedze pod biatym
haczykiem, a nastepnie pod kolejnym haczykiem w kolejnosci. W tym momencie korba powinna sie
zablokowac, nie pozwalajgc na dalszy ruch. Nawlecz przedze na prowadnice i dZzwignie naprezania.

Krok 4:

By zaczg¢ ptaskie szycie, przekrec¢ korbe do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara),
dopdki maszyna sie nie zatrzyma. Wazne jest, by kreci¢ korbg w rownym tempie, tak by nie gubié szwéw
na koncu. Powtarzaj krecenie do przodu i do tytu, dopdki nie osiggniesz zgdanej dtugosci materiatu.
Podczas tego rodzaju szycia 3 haczyki nie bedg miaty zadnych szwdéw — stanie sie to tym bardziej



widoczne, im dtuzszy bedzie szyty materiat. Ptaskie szycie na tej maszynie jest wykonywane przy pomocy
45 szwow.

Krok 5:
Od czasu do czasu pociggnij delikatnie w dét dzianine, gdy bedzie wychodzita od dotu.
Krok 6:

Zwigz materiat tak jak zostato to opisane w szyciu rurkowym (Krok 6 w sekcji szycie okragte / rurkowe).
W przypadku ptaskiego szycia, uzyj gwintowanej igty do szycia i przeszyj kilka ostatnich oczek, by
zabezpieczy¢ koniec przedzy. Zréb wezet i odetnij koniec widczki. By potaczyé dwa ptaskie kawatki
materiatu, ztap za luzne korice przedzy i pociggnij mocno, dopdki nie utworzy sie ptaski panel w ksztatcie
tréjkata. Przewlecz plastikows igte przez luzny koniec wtdczki i zawigz podwdjny wezet. Nawlecz na igte
odcinek przedzy w pasujgcym kolorze. Zaczynajgc od jednego korica dwdch paneli, przetdéz nawleczong
igte przez kazdg petle, zszywajgc razem korice za pomocg igly. Utworz petle i przetdz przez nig ni¢, a
nastepnie zaciggnij mocno i zawigaz.

Wskazéwka: Jesli maszyna gubi szwy na koncach ptaskich materiatéw, upewnij sie, ze krecisz korbg do
samego konca w obu kierunkach, dopdéki maszyna sama sie catkowicie nie zatrzyma.

5. Odzyskanie zgubionych Sciegow

1. Maszyna moze gubié Sciegi, co moze by¢ widoczne dopiero po kilku rzedach. Jesli tak sie wydarzy,
pomocnym narzedziem do odzyskania zgubionych szwéw moze by¢ szydetko.

2. Krec¢ korbg na maszynie, dopdki nie dojdziesz do ostatniego szwu przed zgubionym. Powinien on
znajdowac sie nieznacznie z boku prowadnicy przedzy. Haczyk powinien by¢ w podniesionej
pozycji.

3. Zobaczysz petle w miejscu, gdzie zaczyna sie opuszczony Scieg, a powyzej petli ,,drabine” — ze
szczeblami odpowiadajgcymi kazdemu opuszczonemu $ciegowi — pomiedzy oczkami.

4. Przetdz szydetko przez petle od przodu do tytu.

5. Zaczep pierwszy szczebel drabinki o szydetko i przeciggnij przez otwdr luznego oczka. Nastepnie
zaczep kolejny szczebel, przeciaggnij go i kontynuuj ten krok z kazdym szczeblem, dopdki nie
przeniesiesz sciegu z powrotem na miejsce w maszynie.

6. Przenies petle z szydetka na haczyk maszyny.



