Produkty epoksydowe

‘@exler“‘

Karta Techniczna

Nexler EPOLIS EP-400 UV

Uniwersalne bezbarwne spoiwo epoksydowe do posadzek

przemystowych, mas wyrownawczo - szpachlowych oraz warstw

wierzchnich uktadow z kolorowym piaskiem kwarcowym

Dane techniczne:
Gestosé: 1,09 g/cm3t 5%

Czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu sktadnikéw:
20 min.

Zuzycie w zaleznosci od wersji uzycia: 0,25 + 0,50 kg/m?

Odpornosc na Scieranie BCA wg. PN-EN 13892-4
(system wylewany): AR1

Przyczepnos¢ kompozycji do zagruntowanego podktadu
betonowego: B2

Odpornosc¢ na uderzenie wg PN-EN 1SO 6272-1 (system
wylewany): IR10

Wytrzymatos¢ na sciskanie: >50 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie: >15 MPa
Ruch pieszy (w temp. otoczenia +18+ +20 °C): po 48 h

Petne parametry uzytkowe: 7-14 dni

Lepkos¢ (kubek Forda ¢ 6 mm) w +25°C (wg. PN-EN ISO 2431):

100s
Reakcja na ogien (w systemie): Bq-s1

Zgodnos$¢ z norma: PN-EN 13813:2003
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Nexler EPOLIS EP-400 UV jest przeznaczony

do konstruowania szerokiej gamy systemoéw posadzek
zywicznych uktadanych na podtozu betonowym.
Stosowany zaréwno jako grunt, grunto-szpachlowka,
podkfad wyréwnujacy czy warstwa nawierzchniowa.

Zastosowanie:

e polecany do posadzek z zastosowaniem barwionych
piaskéw kwarcowych ze wzgledu na transparentnosé
i podwyzszong odpornos¢ na promieniowanie UV,

e jako spoiwo w posadzkach z zacieranym kruszywem
kwarcowym,

e jako powtoka nawierzchniowa.

Wtasciwosci:

o efekt dekoracyjny,

e  podwyzszona odpornosc na UV,

e zabezpieczenie przed pyleniem,

e ochrona przed dziataniem szkodliwych srodkéw
chemicznych,

e wysoka odpornos¢ na scieranie i zginanie,

e  bardzo dobra odpornosé na zarysowania i réznego
rodzaju uszkodzenia mechaniczne,

e wysoka szczelnosé,

e  szeroki zakres stosowania.
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Przygotowanie podtoza:

Podtoze betonowe musi spetniaé nastepujgce warunki:

e  beton klasy min. C20/25,

e  bez mleczka cementowego, réwne, zatarte na ostro,

e wysezonowane przez min. 28 dni,

e wytrzymatos¢ metodg ,,pull-off” co najmniej 1,5MPa,

e przeszlifowane, odpylone i odttuszczone,

e suche, wilgotnos¢ betonu max 4%,
Jedli podtoze jest zbyt stabe, mozna je wzmocni¢ gtebokopenetrujgcg kompozycjg Nexler EPOLIS EP-100.
Dla podtozy posadowionych na gruncie bezwzglednie wymagana jest hydroizolacja.

Warunki stosowania:

Prace powinny byé wykonywane w temperaturze otoczenia od +12°C do +27°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza
max 70 %. Temperatura podtoza i nieutwardzonej posadzki musi by¢ zawsze o min 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy az do catkowitego utwardzenia materiatu.

Wszystkie materialy do wykonywania posadzek powinny by¢ sezonowane co najmniej 24 godziny w warunkach,
w ktérych bedzie wykonywana posadzka.

Pomieszczenia, w ktérych odbywajg sie prace nalezy wydzieli¢ i zabezpieczy¢ przed wstepem oséb postronnych
oraz zachowad strefe ochronng przed uzyciem otwartego ognia, a w szczegdlnosci przed prowadzeniem prac
spawalniczych.

Uwaga! W nizszych temperaturach nalezy liczy¢ sie z opdznieniem wigzania, a takze ze zmiang konsystencji materiatu
i ewentualnym zwiekszonym zuzyciem.

Jednym z najwazniejszych elementdw jakie nalezy zapewnic przy uktadaniu i stosowaniu rozwigzan posadzkowych jest
odpowiednia jako$¢ podtoza. Powinno ono mie¢ min. 25 MPa wytrzymatosci na $ciskanie oraz min. 1,5 MPa
wytrzymatosci na odrywanie w tescie pull-off. Jesli podtoze jest stabilne bez widocznych uszkodzen, a jednak zbyt
stabe, nalezy je dodatkowo wzmocni¢ gtebokopenetrujgcy zywicg epoksydowg Nexler EPOLIS EP-100.

Podtoze musi réwne, poniewaz kazda niedoskonatos¢, nieréwnosé, ubytki, pekniecia podtoza beda widoczne
na cienkiej posadzce zywicznej. Poniewaz wiekszos¢ uktadéw zywicznych nie przepuszcza pary wodnej, w podtozu
powinna by¢ wykonana szczelna hydroizolacja, bedaca zarazem paroizolacja. Brak takiej izolacji bedzie powodowaé
wzrost cisnienia pary wodnej pod powierzchnig powtoki zywicznej prowadzacy w efekcie do jej odspojenia
rownoznacznej ze zniszczeniem posadzki. W takim przypadku nalezy przeanalizowaé konieczno$¢ zmiany rozwigzania
systemowego i zastosowanie uktaddéw w oparciu o spoiwo typu Nexler EPOLIS WE-200. W uktadach z wykorzystaniem
kruszywa nalezy stosowac suszone, frakcjonowane kruszywa kwarcowe, ktdre zostaty poddane ptukaniu i odpyleniu.

Sposdb stosowania:

Przygotowanie materiatu

Powierzchnia, ktéra ma by¢ zabezpieczona/pokryta zywicg epoksydowg musi by¢ catkowicie czysta, sucha (wilgotnos¢
max 4%) i zmatowiona. Przed natozeniem masy nalezy powierzchnie odttuscié, oczysci¢ z wszelkiego rodzaju
zabrudzen, kurzu i wczesniejszych powtok. W przypadku nowych podfozy mechanicznie usungé¢ mleczko cementowe
i doktadnie odpylié.

Dla uzyskania odpowiedniego efektu, ptynng zywice epoksydowgq oraz utwardzacz nalezy wymiesza¢ przed uzyciem
SciSle i zgodnie z proporcjami podanymi przez producenta. Stosowanie do odmierzania potrzebnych ilosci obu
sktadnikéw pojemnikéw z podziatkg daje niedoktadne wyniki, nie zalecamy tej formy dozowania.

Zalecamy odwazaé zywice i utwardzacz na wadze (proporcje wagowe) z dbatoscig o wskazania i podane wytyczne.
Sktadniki A i B dostarczane sg w odpowiednich proporcjach mieszania. Sktadnik A nalezy wymiesza¢ w naczyniu
dostawczym celem ujednorodnienia. Nastepnie dodac catkowitg ilo$¢ sktadnika B i miesza¢ za pomocg mieszadta
mechanicznego o szybkosci 300-600 obr./min przez okoto 3 minuty. Podczas mieszania nalezy zgarnia¢ mieszadtem
mase ze $cianek i dna naczynia w celu doktadnego rozprowadzenia utwardzacza. Po wymieszaniu materiat przelaé
do naczynia roboczego i ponownie wymieszac.
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Nexler EPOLIS EP-400UV

Kiedy oba sktadniki zywicy epoksydowej zostang odmierzone i wymieszane, rozpoczynajg sie reakcje chemiczne
sktadnikédw prowadzace do utwardzenia mieszaniny. Proces utwardzenia zalezy od temperatury przygotowania, sktadu
zywicy oraz wielko$ci jednorazowej porcji masy. Zwykle czas w jakim mieszanina moze by¢ zuzyta wynosi od kilku
minut do okoto 20 minut. Okres ptynnosci zywicy okresla mozliwos¢ jej natozenia na przygotowang powierzchnie.
Natomiast czas utwardzania okresla termin, kiedy mozna rozpoczgé¢ obrébke mechaniczng zywicy. Zwykle czas ten
liczony jest od wymieszania sktadnikow do uzyskania twardosci pozwalajacej na obrébke mechaniczng (zaktada sie
ze musi uptynag¢ od minimum 12 do 24 godzin, maksymalnie 48 godzin). Natomiast petne utwardzenie, prowadzace
do uzyskania optymalnych parametréw zywicy, nastepuje czasem po siedmiu dniach.

Wersja przeciwposlizgowa

Na podtozu odpowiednio przygotowanym i zagruntowanym (np. kompozycja Nexler EPOLIS EP-200 z posypka
kwarcowg) uktadamy warstwe zasadniczg z barwionej masy Nexler EPOLIS EP-300 z posypka do sucha barwionym
piaskiem kwarcowym. Zastosowanie barwionej zywicy podktadowej zapobiegnie przebijaniu podtoza oraz ujednorodni
tto dla posypki z kolorowego piasku kwarcowego. W zalezno$ci od wymaganego stopnia szorstko$ci mozna zastosowac
piasek o uziarnieniu 0,2-0,8 mm, 0,4-0,8mm (najpopularniejszy) lub 1,0—1,6 mm. Po stwardnieniu i zwigzaniu zywicy,
nadmiar piasku nalezy zmiesc i usunac, a powierzchnie lekko przeszlifowaé w celu usuniecia pozostatych luznych ziaren
piasku i doktadnie odkurzy¢ i odpylié. Na tak przygotowang powierzchnie nalezy natozy¢ wierzchnig warstwe
zamykajgcg z Nexler EPOLIS EP-400UV. Warstwe te nalezy natozy¢ za pomocy watka malarskiego, kauczukowej
Sciggaczki lub pacy metalowej.

Przyktadowa propozycja symulacji systemowe;:
gruntowanie konstrukcyjne

Wersjal-gr.1,5-2,5 mm Wersja Il — gr. 2,8-3,8 mm

Nexler EPOLIS EP-200 z posypka

0,3-0,4 kg/m?

0,4-0,5 kg/m?

zasyp kontaktowy piaskiem kwarcowym +

frakcja 0,1-0,5mm

frakcja 0,2-0,8 mm

Nexler EPOLIS EP-300

szlifowanie miedzyoperacyjne wraz z odpyleniem 1,0 kg/m? 2,5 kg/m?
warstwa zasadnicza
(kolor zblizony do koloru piasku) 0,6 kg/m? 0,7 kg/m?

zasyp do sucha piaskiem kwarcowym kolor
zmiecenie nadmiaru, szlifowanie i odpylenie

frakcja mix 0,4-0,8mm
2.5 kg/m?

frakcja mix 0,4-0,8mm
2.5 kg/m?

warstwa zamykajgca
Nexler EPOLIS EP-400UV

0,6 kg/m?

0,7 kg/m?

Wersja zacierana

Obszary zastosowania

Posadzka zacierana jest uktadem budowanym na bazie zywic epoksydowych, stuzgcym do wykonywania
wielowarstwowych, bezspoinowych posadzek dekoracyjnych. Przeznaczona jest do obiektéw zamknietych, takich jak
hale przemystowe, magazynowe, hurtownie, warsztaty, oczyszczalnie Sciekdw, szkoty, szpitale, laboratoria, sklepy itp.
Stosowana jest wszedzie tam, gdzie wystepujg duze obcigzenia mechaniczne. Jej zaletami sg: mozliwos¢ uzyskania
posadzki odpornej na duze obcigzenia mechaniczne, duza twardos¢ i odpornos¢ na scieranie, estetyczny wyglad,
bezspoinowos$¢, odpornos$¢ chemiczna, witasciwosci przeciwposlizgowe oraz dekoracyjne. Dzieki podwyzszonej
odpornosci na UV, posadzka wykonana w naszej technologii, moze by¢ réwniez stosowana w miejscach
i pomieszczeniach narazonych na dziatanie promieniowania UV. Nalezy jednak pamieta¢, iz podwyzszony stopien
odpornosci nie gwarantuje catkowitej odpornosci na promieniowanie UV i procesy starzeniowe..

Epoksydowa posadzka zacierana wykonywana jest gtéwnie na stabilnym i odpowiednio przygotowanym podtozu
betonowym. Wystepuje w dwdch wersjach, rdéznigcych sie rodzajem zastosowanego kruszywa kwarcowego.
Przy wykorzystaniu piaskéw barwionych o granulacjach w przedziale od 0,4-0,8 mm do 1,0-1,6 mm wykonuje sie
uktady o grubosci ok. 3-10 mm (zaleznej od granulacji uzytego piasku). W celu nadania matowego wygladu czesto
powierzchnie pokrywa sie bezbarwnym lakierem matujgcym Nexler EPOLIS WE-300.

Do uzyskania posadzek o bardzo wysokiej wytrzymatosci mechanicznej w wersji przemystowej stosuje sie bezbarwne
piaski, zwirki lub grys kwarcowy, grubos¢ systemowa od 3 do 20 mm, w zaleznosci od przewidywanego obcigzenia.
W razie koniecznosci nalezy wykonaé dodatkowg warstwe lakierniczg stosujgc Nexler EPOLIS EP-400 UV.
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Opcja | - zacieranie reczne

Na podtozu odpowiednio przygotowanym i zagruntowanym (np. kompozycja Nexler EPOLIS EP-200 z posypka
kwarcowg), uktadamy warstwe zasadniczg z masy Nexler EPOLIS EP-400UV, wymieszang z dodatkiem barwionych
piaskow kwarcowych. Nastepnie poétsuchg mieszanke rozktadamy pacg stalowa, zacierajgc powierzchnie
na oczekiwang grubosé. Przy uzyciu ozdobnych listew, okreslajgcych wzér lub ksztatt mozna uzyskaé dodatkowe efekty
wizualno-dekoracyjne.

Opcija Il - zacieranie mechaniczne

Drugim rodzajem posadzki w wersji zacieranej jest uktad wykonywany z transparentnej zywicy epoksydowej typu
Nexler EPOLIS EP-400 UV i barwionego piasku kwarcowego, w ktérym do réwnomiernego utozenia stosuje sie
zacieraczki mechaniczne. Zacieraczka w trakcie pracy ujednorodnia strukture barwionego piasku kwarcowego
w pofgczeniu ze spoiwem typu Nexler EPOLIS EP-400 UV, w efekcie czego otrzymujemy posadzke lekko
przeciwposlizgowg o wysokich walorach estetycznych i uzytkowych. Posadzki epoksydowo — kwarcowe zacierane
stosowane sg w suchych i mokrych pomieszczeniach o duzym natezeniu ruchu, gdzie wymagana jest duza odpornos¢
na S$cieranie i uszkodzenia mechaniczne, np.w przemysle rolno-spozywczym, celulozowo — papierniczym,
elektromechanicznym, motoryzacyjnym oraz innych gateziach przemystu oraz budynkach uzytecznosci publicznej itp.

Przyktadowa propozycja symulacji systemowe;j:

Posadzka w wersji zacieranej, gr. 2,5-4,0 mm

gruntowanie konstrukcyjne

_ 2
Nexler EPOLIS EP-200 z posypka 0,6-0,8 kg/m

zasyp kontaktowy piaskiem kwarcowym + szlifowanie frakcja 1,0-1,6 mm
miedzyoperacyjne wraz z odpyleniem 1,0kg/m?

warstwa zasadnicza

Nexler EPOLIS EP-400 UV z dodatkiem piasku frakcja 0,8-1,2 mm lub 1,0-1,6 mm
kwarcowego kolorowego w proporcji 1:0,7 (wagowo) 0,8 kg/m?

Zatarcie mechaniczne do oczekiwanej struktury
zasyp barwionym piaskiem kwarcowym + szlifowanie
miedzyoperacyjne wraz z odpyleniem

warstwa zamykajgca Nexler EPOLIS EP-400 UV 0,4-0,5 kg/m?

2.5-3,5 kg/m? (zasyp do sucha)

Podtogi 3D z zywicy

Obszary zastosowania

Posadzki 3D z zywicy to propozycja dla kreatywnych i nowoczesnych uzytkownikéw, ktdrzy wystréj wnetrz projektuja
wedtug swojej fantazji i z przymruzeniem oka. Dekoracje, kolory, imitacje - wzornictwo podtég 3D jest nieograniczone.
Umozliwia to technologia i jakos$¢ spoiwa Nexler EPOLIS EP-400 UV. Wykonywanie takich tréjwymiarowych podtdg,
moze polegac na potgczeniu wypetnien z kruszyw, folii lub kolorowych ptatéw, zatapianych elementéw ozdobnych lub
spoiw typu Nexler EPOLIS EP-300 z dodatkiem wypetniaczy oraz lakierow itd.

W sprawach trudnych technicznie, zadaniach specjalnych prosimy zwraca¢ sie do przedstawicieli handlowych
lub bezposrednio do producenta. Deklarujemy pomoc techniczng w zakresie doboru materiatéw i sposobdéw
wykonania posadzki.

Przechowywanie i transport
Wyréb powinien byé przechowywany w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych, przewiewnych

pomieszczeniach, w temperaturze od min. +10°C do +25°C. Przy zachowaniu powyzszych warunkéw okres gwarancji
wynosi 6 miesiecy. Przewozenie wyrobu wyfacznie krytymi srodkami transportu.
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Czyszczenie narzedzi
Narzedzia czysci¢ wodg natychmiast po zakonczeniu pracy (zywica musi by¢ w stanie niezwigzanym).
Uwagi

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczgce stosowania i oczekiwane efekty,
sg wynikiem naszej wiedzy, doswiadczen oraz praktyki i podane s w dobrej wierze. Ze wzgledu na réznorodnos¢
podtozy, zréznicowane warunki uzycia oraz réznorodnos$¢ mozliwych zastosowan, ktdre pozostajg poza naszg kontrolg,
nie mozemy przyjg¢ odpowiedzialnosci za rezultaty koncowe wynikajagce z nieprawidtowe] aplikacji lub uzycia.
W przypadku nieprawidtowego: przechowywania, przygotowania podtoza lub aplikacji wyrobu zadna gwarancja
w odniesieniu do przydatnos$ci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu, ani zadna odpowiedzialnos¢
wynikajgca z jakiegokolwiek stosunku prawnego nie moze by¢ brana pod uwage.

Uzytkownik wyrobu zobowigzany jest do uzywania go zgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami. We wszystkich
przypadkach zalecane jest przeprowadzenie stosownej proby.

Niniejsza karta uniewaznia wszystkie podane wczesniej wersje oraz dane techniczne dotyczace tego wyrobu.
Uzytkownicy powinni zawsze zapoznac sie z najnowszym wydaniem i informacjami podanymi w karcie technicznej.

Uwagal!
Forma i tre$¢ Karty Technicznej jest zastrzezona przez IZOHAN i nie moze by¢ uzyta w innych opracowaniach.
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