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Instrukcja obstugi miernika grubosci powtok

Wersja 1.0

Krétkie wprowadzenie

Ten produkt jest gtéwnie uzywany do pomiaru grubosci nieprzewodzacej powtoki na powierzchni metalu, a
takze grubosci powtoki nieferromagnetycznej na metalu ferromagnetycznym (takim jak zelazo, nikiel, kobalt
itp.), takiej jak grubos$¢ farby na powierzchni samochodu, grubos$¢ powtoki czesci metalowych itd. Ten
produkt ma réwniez wbudowang sonde indukcji magnetycznej i podwoéjnej zasady wirowej, moze
automatycznie identyfikowac mierzone podtoze metalowe, wystarczy umiesci¢ je na mierzonej powierzchni,
moze automatycznie obliczy¢ grubos$¢ powtoki.

1. Tryb sondy: automatyczny (AUTO), indukcja
magnetyczna (F), wirowy (NFE)

2. Odczyt pomiaru

3. Wyswietlanie statystyk (Srednia, minimum,
maksimum, liczba)

4. Instrukcja automatycznego wytaczania
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5. Wskaznik niskiego poziomu natadowania baterii

6. Wasciwosci podtoza (Fe: zelazo; NFE: niezelazo)

7. Przetaczanie jednostek (um mikron, mm mm, mill mils)

8. Klawisz w gére (przetacznik urzadzenia)

9. Prawo (kalibracja zera, przetgczanie $redniej /
minimum / maksimum / liczby)

10. Klawisz w dét (przetgcznik pods$wietlenia,
automatyczny wytgcznik)

11. Lewy przycisk (przetaczanie trybu sondowania, czyszczenie statystyk)
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12. Maszyna przetgczajaca

13. Sonda

14. Standardowa membrana
15. Podtoze do badania
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oznacza, ze bateria jest prawie roztadowana i nalezy
ja roztadowac.

Zainstaluj baterie
Przygotuj 2 baterie AAA do wymiany. Zdemontuj tylng cze$¢ obudowy i wyjmij baterie. Upewnij sie, ze
instalujesz nowe baterie w kierunku wskazanym w komorze baterii.

Krok pomiaru

Krok 1. Przygotuj czesci, ktére beda testowane.

Krok 2. Zachowaj odlegtos¢ co najmniej 2 cm.od metalowych grzedmioto’w i nacisnij przygisk wiacznika, aby wiaczy¢ urzadzenie. .

Uwaga: zaleca sig wyzerowanie urzadzenia przed testowaniem zgodnie z procedurg ,kalibracji zera”.

Krok 3. Sonde nalezy umiesci¢ pionowo i szybko na mierzonej powierzchni, az ustyszysz odgtos kropli, a
zmierzona wartos¢ zostanie wyswietlona na ekranie. Nastepnie sonde nalezy unies¢ na odlegto$¢ co najmniej
2 cm od mierzonej cze$ci i mozna wykonac kolejny pomiar.

Uwaga: jesli funkcja automatycznego wytgczania jest wigczona i w ciggu 3 minut nie zostanie wykonana zadna
operacja, urzadzenie wytgczy sie automatycznie.

Maszyna ta ma dwie metody kalibracji:

1. Podstawowa kalibracja: podstawowa kalibracja powinna by¢ przeprowadzona, gdy jest uzywana po raz pierwszy,
lub gdy nie byta uzywana przez dtugi czas, lub gdy wymienia sie testowany materiat podtoza. W podstawowej
kalibracji jest 7 punktéw kalibracji, a jednostka kalibracji jest mm.

a. Przygotuj 6 kawatkéw standardowej folii o grubosci 0,04 ~ 0,06, 0,09 ~ 0,11, 0,22 ~ 0,28,

0,45 ~0,55,1.90 ~ 1,05,1,90 ~ 2,00.

b. Najpierw przytrzymaj przycisk w gére, aby przytrzymac, a nastepnie nacisnij przycisk wigcz, a na petnym ekranie LCD wyswietli sie
wyswietlacz czajnika, a nastepnie ustyszysz BI, wyswietlacz LCD wyswietli 00 mm, w prawym dolnym rogu wyswietlacza LCD wyswietli sie
znak CAL, “Zwolnij przycisk w gére™, co oznacza, ze  wprowadzono ekran kalibracji.

c. Lekko nacisnij sonde na niepowlekang aluminiowa podstawe, w tym momencie wys$wietlacz LCD wyswietli 0,00, a nastepnie BI-BI
skalibruje sie dwukrotnie.

d. Usun sondg i pokaz liczbe 0,05 mm na wyswietlaczu LCD. Przeprowadzana jest druga kalibracja liczbowa, a
sonda jest delikatnie dociskana do aluminiowej podstawy, na ktérej umieszczana jest blacha kalibracyjna. Po
dostosowaniu wartosci wyswietlanej na wyswietlaczu LCD i grubosci blachy kalibracyjnej poprzez nacisniecie
gornego i dolnego klawisza, usun sonde i Bi-Bi-Sound, drugi punkt kalibracji zostat skalibrowany.

Kalibracja zerowa

Aby zwiekszy¢ doktadno$¢ testu, zaleca sie kalibracje urzadzenia do zera. a. Przygotowanie niepowlekanego
podtoza do badania

b. Przytrzymaj prawg reke, az ustyszysz odgtos spadania, a na ekranie zacznie miga¢ ,kalibracja zera
(ZEROY)".

c. Sonde umieszcza sie pionowo i szybko na powierzchni niepowlekanego podtoza, ktére ma zostac
przetestowane. Po ustyszeniu dzwieku kapania ekran wyswietli ,0”, a sonde mozna unie$¢ na co najmniej 2
c¢m od podtoza, tj. aby raz powrdcic do zera.

Przetgczanie jednostek
Nacisnij przycisk w gére, aby przetgczac¢ jednostki mikron um, milimetr mm i Mill mi Is.

Przetaczanie trybu sondy

Nacisnij ,w lewo”, aby zmieni¢ tryb sondy.

W trybie automatycznym (AUTO) przyrzagd moze automatycznie przetgcza¢ sonde i jg mierzy¢. W trybie
indukcji magnetycznej (F) przyrzad bedzie mierzony w trybie indukcji magnetycznej. W tym momencie
nadaje sie do pomiaru podtoza ferromagnetycznego. W trybie pradéw wirowych (N) przyrzad bedzie
mierzony w trybie pragdéw wirowych. W tym momencie nadaje sie do pomiaru podtoza metalowego
nieferromagnetycznego.

Wyswietlanie statystyk

a. Kliknij prawym przyciskiem myszy, aby przetgczy¢ wyswietlanie statystyk (Srednia, minimum, maksimum, liczba)

b. Przytrzymaj lewy klawisz przez okoto 3 sekundy, aby wyczyscic¢ statystyki i jednoczes$nie rozpoczg¢ nowe statystyki.
Ten instrument obstuguje do 50 danych do prowadzenia statystyk, po osiggnieciu 50, najnowsze dane zastgpig
najstarsze dane, warto$¢ statystyczna zostanie zaktualizowana automatycznie.

Podswietlenie
Nacisnij ,klawisz w dot”, aby wiaczy¢ lub wytgczy¢ podswietlenie.

Automatyczne wytgczanie

Przytrzymaj przycisk Down przez okoto 3 sekundy, aby wtgczy¢ lub wytaczy¢ funkcje automatycznego wytgczania. Jesli funkcja
automatycznego wylgczania jest wtgczona i w ciggu 3 minut nie zostanie wykonana zadna operacja, instrument
automatycznie sie wytgczy i oszczedzi baterie.

Rozwigzywanie probleméw
Jesli w urzadzeniu zostanie wykryta powazna anomalia, uzytkownik moze odtgczy¢ baterie na 2 sekundy, ponownie jg
witozy¢, uruchomic urzadzenie i sprobowac jeszcze raz.

Indeks techniczny

Sonda Sonda F Sonda N
Indukcja magnetyczna Zasada pomiaru Efekt pragdéw wirowych
Zakres pomiaru 0~2000um
Precyzja +(3%+1um)
Rezolucja O0um~999um(1um)

Kalibracja zerowa Wsparcie

Statystyka Srednia, minimalna, maksymalna, liczba
Jeanostia um, mm, mils
Minimalny wypukty radian 5mm

Minimalny wklesty radian 25mm

Minimalna powierzchnia mierzona Srednica 20mm

Minimalna grubos$¢ podtoza 0,2 mm 0,05 mm

2 odczyty na sekunde
2 baterie1,5V7

Temperatura: 0 ~ 50 °C 20 ~ 90% wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)

Maksymalna predkos$¢ pomiaru

Zasilacz

Srodowisko operacyjne

Srodowisko konserwacyjne Temperatura: -10 A 60 °C 20 A 90% wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)
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