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Elastyczna, szybkowiazaca
i szybkoschnaca, niezawierajaca

cementu portlandzkiego, modyfikowana

polimerami zaprawa do spoinowania
szczelin o szerokosci do 20 mm,
odporna na powstawanie przebarwien
i wykwitéw, o wlasciwosciach
hydrofobowych z efektem perlenia

DropEffect® oraz w technologii BioBlock®

KLASYFIKACJA WG NORMY PN-EN 13888
Ultracolor Plus jest zaprawg cementowg do
spoinowania (CG) o podwyzszonych parametrach (2)

z wiasciwosciami dodatkowymi - zmniejszong absorpcija
wody (W) oraz wysoka odpornoscia na scieranie (A),
typu i klasy CG2WA.

ZAKRES STOSOWANIA

Spoinowanie wewnatrz i na zewnatrz, posadzek i Scian
z kazdego rodzaju ptytek ceramicznych (monocottura,
bicottura, gres porcelanowy, klinkier, itp.), terrakoty,
kamienia naturalnego (marmuru, granitu, konglomeratow),
mozaiki szklanej, mozaiki marmurowej, itp.

Przykiady zastosowan

e Spoinowanie podtogowych i $ciennych oktadzin
ceramicznych w miejscach o duzym natezeniu ruchu
(lotniska, centra handlowe, restauracje, bary, itp.).

¢ Spoinowanie podtogowych i $ciennych oktadzin
ceramicznych w pomieszczeniach mieszkalnych
(hotele, domy prywatne, itp.), w tym spoinowanie
posadzek ceramicznych i kamiennych z wbudowanym
ogrzewaniem podfogowym.

e Spoinowanie okfadzin ceramicznych na elewacjach
zewnetrznych, na balkonach, tarasach
oraz w pomieszczeniach mokrych i basenach.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE
Ultracolor Plus jest zaprawa do spoinowania,
sktadajgca sie ze specjalnych spoiw hydraulicznych
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odpowiednio wyselekcjonowanych kruszyw, polimeréw,
dodatkéw hydrofobowych, czgsteczek organicznych

i pigmentéw.

Specjalnie opracowana formuta Ultracolor Plus
sprawia, ze produkt jest bezpieczny dla uzytkownikow,
poniewaz nie zawiera cementu portlandzkiego.

W Ultracolor Plus zastosowano technologig
Ultracolor, oparta na specjalnym spoiwie cementowym
ulegajacym samohydratacji, ktére zapewnia doskonata
jednorodnos¢ koloréw, oraz dodatkowo wzmocniono jg
dwiema nowatorskimi technologiami MAPEI: BioBlock®
i DropEffect®.

Technologia BioBlock® polega na zastosowaniu
specjalnych czasteczek pochodzenia organicznego,
ktdre rozktadajgc sie rGwnomiernie w mikrostrukturze
fugi uniemozliwiajg tworzenie sie mikroorganizmow
odpowiedzialnych za powstawanie plesni.

Technologia DropEffect® z efektem synergicznym
redukuje znacznie wchtanianie wody przez powierzchnie
fugi, powodujgc efekt perlenia.

Ultracolor Plus po wymieszaniu z wodg w odpowiednich
proporcjach oraz przy prawidtowym zastosowaniu, staje
sie zaprawg do spoinowania o nastepujacych cechach:

¢ wysoka hydrofobowos¢ oraz efekt perlenia;

e jednolite kolory, brak przebarwien i wykwitéw. Z analiz
pod mikroskopem elektronowym (SEM) wynika, ze
w poréwnaniu z tradycyjng zaprawa do spoinowania
na bazie cementu portlandzkiego, specjalne cementy
zastosowane w Ultracolor Plus podczas procesu
hydratacji nie wytwarzajg krysztatéw wodorotlenku
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Aplikacja Ultracolor
Plus za pomoca
pacy gumowej na
drewnopodobnej
oktadzinie z gresu
porcelanowego

Czyszczenie spoin za
pomoca pacy typu
Scotch-Brite® (spoina
czesciowo utwardzona)

Czyszczenie

i profilowanie fug
przy uzyciu

gabki celulozowej

wapnia (wapno z hydrolizy), powodujacego
wykwity podczas procesu hydrataciji;

e kolory odporne na promienie ultrafioletowe
i na czynniki atmosferyczne;

e krotki okres oczekiwania przed
rozpoczeciem czyszczenia powierzchni
i mozliwosc tatwego jej wykonczenia;

* mozliwos¢ obcigzania posadzek ruchem
pieszym i petnego obcigzania po bardzo
krétkim czasie;

e powierzchnia koricowa jest gtadka
i jednolita, tatwa do utrzymania w czystosci
charakteryzuje sie zmniejszona absorpcja
wody;

¢ praktycznie bezskurczowe wigzanie
redukujgce do minimum tworzenie sige rys
i peknieg;

e wysoka trwatos¢ dzieki doskonatej
odpornosci na $cieranie oraz wysokiej
wytrzymatosci na Sciskanie i zginanie
- réwniez po cyklach zamrazania/
rozmrazania.

e dobra odpornosc¢ na kwasy o pH > 3.

ZALECENIA

¢ Ultracolor Plus nie zawiera cementu
portlandzkiego i nie moze by¢ mieszany
z gipsem i innymi spoiwami hydraulicznymi.

¢ Nie nalezy dodawaé¢ wody do zaprawy,
ktéra zaczeta wigzac.

¢ Nigdy nie miesza¢ Ultracolor Plus ze stong
lub brudna woda.

® Przed zmieszaniem Ultracolor Plus
z woda kilkakrotnie, energicznie potrzgsnaé
oryginalnie zamknietym opakowaniem.

¢ Do zmywania i profilowania uzywac
wilgotnej ale nie mokrej gabki (najlepiej
celulozowej), w celu unikniecia
powstawania przebarwien na powierzchni
spoiny, ktére moga byé spowodowane
pozostawianiem nadmiaru wody na jej
powierzchni.

¢ Nie przystepowac¢ do zmywania

i profilowania, kiedy spoina jest zbyt $wieza.

¢ Produkt powinien by¢ stosowany
w temperaturze pomiedzy +5°C a +35°C.

e Aby uniknaé wykwitéw na powierzchni fugi
i ptytek, spoinowanie nalezy
wykona¢ wytacznie na odpowiednio
wysezonowanych i suchych podtozach;
w przypadku, gdy istnieje ryzyko
zawilgocenia podtoza, nalezy przed
montazem i spoinowaniem oktadziny
ceramicznej zastosowaé odpowiednie
hydroizolacje.

e Aby unikna¢ przebarwien wykonanych fug,
nie zaleca sie posypywania wypetnionych
spoin suchym proszkiem Ultracolor Plus.

¢ W miejscach gdzie wymagana jest
odpornos¢ chemiczna, stosowac
odpowiednie, kwasoodporne, epoksydowe
zaprawy do spoinowania z linii Kerapoxy.

e Ztgcza dylatacyjne i spoiny ruchome $cian
i podtdég (np. potaczenia $ciana-podtoga,
$ciana-$ciana) nie powinny by¢ wypetniane
zaprawg Ultracolor Plus. Nalezy stosowaé
odpowiednie trwale elastyczne masy
MAPEI.

® Ze wzgledu na to, ze powierzchnia
niektorych ptytek lub kamienia naturalnego
moze by¢ porowata i chtonna, zaleca sie
wykonanie proby w celu sprawdzenia
mozliwosci czyszczenia lub, jezeli okaze sie
to konieczne, zaleca sie zastosowanie
srodkdéw ochronnych na powierzchnie
ptytek, w celu zapobiezenia wnikaniu fugi

w pory ptytki.

Jezeli do czyszczenia fug stosowany jest
preparat czyszczacy na bazie kwasu,
zaleca sie wczesniejsze wykonanie proby
w celu sprawdzenia jego wptywu na kolor
fugi. Zawsze nalezy upewnic sig, ze spoina
zostata po czyszczeniu doktadnie przemyta
woda, tak aby nie pozostaty na niej slady
preparatu czyszczacego.

* W przypadku czyszczenia powierzchni
przy uzyciu urzadzen wysokocisnieniowych
zwraca¢ uwage na zachowanie
odpowiedniej odlegtosci lancy od
czyszczonej powierzchni oraz doboér
wilasciwego cisnienia wody.

WYTYCZNE STOSOWANIA
Przygotowanie podioza

Przed rozpoczeciem spoinowania nalezy
upewnic sie, ze zaprawa klejowa, na ktérg
zostaty przyklejone ptytki jest catkowicie
wyschnieta i czy zostaly zachowane
wszystkie czasy zalecane przez karte
techniczng produktu.

Spoiny musza by¢ oczyszczone, odkurzone
i mie¢ gtebokos¢ odpowiadajgcg co najmniej
2/3 grubosci ptytki. Klej lub zaprawa, ktore
ewentualnie wyptynety na powierzchnie
ptytek podczas ich ukfadania, musza
zostac usuniete kiedy s3 jeszcze Swieze.

W przypadku ptytek bardzo chtonnych
szczeliny pomiedzy ptytkami nalezy

przed spoinowaniem zwilzyé czysta

woda. Unika¢ aplikacji w czasie silnego
nastonecznienia i wiatru ze wzgledu na
ryzyko zbyt gwattownego schnigcia zaprawy
w nastepstwie czego moze dojs¢ do
uszkodzenie spoiny.

Przygotowanie zaprawy

Wsypac¢ Ultracolor Plus caty czas mieszajac,
do czystego pojemnika (bez sladow rdzy)

z czystg woda w ilosci 21-24,5% w stosunku



DANE TECHNICZNE (wartosci typowe)

Wiasciwosci zgodne z norma:

WLASCIWOSCI PRODUKTU

- PN-EN 13888:2010 jako CG2WA

Postac: drobny proszek

Kolor: gama 43 koloréw wg palety barw MAPEI
Gestosc¢ objetosciowa (kg/m?3): 1400

Zawartos¢ ciat statych (%): 100

EMICODE

PARAMETRY UZYTKOWE ZAPRAWY (temp +23°C i wilgotno$¢ wzgledna 50%)

Proporcje mieszania:

EC1PLUs- bardzo niska emisja

100 czesci Ultracolor Plus z 21-24,5 czesciami
wody, w zaleznosci od koloru

Konsystencja zaprawy: pasta
Gestosc¢ objetosciowa (kg/m?3): 1800-1950
pH zaprawy: ok. 11
Maksymalny czas uzytkowania: 35-40 minut

Temperatura stosowania:

od +5°C do +35°C

Spoinowanie plytek:
- utozonych na s$cianie przy uzyciu kleju normalnie

wigzgcego 4-8 godzin
- utozonych na s$cianie przy uzyciu kleju

szybkowigzacego 1-2 godziny
- utozonych na s$cianie przy uzyciu zwyklej zaprawy

cementowej 2-3 dni
- utozonych na podtodze przy uzyciu kleju normalnie

wigzacego 24 godziny
- utozonych na podtodze przy uzyciu kleju normalnie

wigzacego kleju szybkowigzacego 3-4 godziny
- utozonych na podtodze przy uzyciu kleju normalnie

wigzacego zwyklej zaprawy cementowej 7-10 dni
Czas oczekiwania na profilowanie: 15-30 minut

Obcigzenie ruchem pieszym:

okoto 3 godzin

Petne obcigzenie:

WEASCIWOSCI KONCOWE

Wytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu

po 24 godzinach (wanny i baseny po 48 godzinach)

w warunkach suchych (EN 12808-3) (N/mm?): =28
Wytrzymatos¢ na sciskanie po przechowywaniu > 15

w warunkach suchych (EN 12808-3) (N/mm?):

Wytrzymatosé na zginanie po cyklach zamrazania/

rozmrazania (EN 12808-3) (N/mm?): =ES
Wytrzymatosé na Sciskanie po cyklach zamrazania/

rozmrazania (EN 12808-3) (N/mm?): =z
Odpornosé na scieranie ( EN 12808-2) (mm3): <1000
Skurcz (EN 12808-4) (mm/m): <3
Absorpcja wody po 30 min (EN 12808-5) (g): <2
Absorpcja wody po 240 min (EN 12808-5) (g): <5
Odpornosé na rozpuszczalniki i oleje: doskonata
Odpornosé na alkalia: doskonata

Odpornosé na kwasy:

dobra, jesli pH > 3

Odpornosé na temperature:

od -30°C do +80°C

Spoinowanie plytek

przy pomocy pacy
gumowej

Czyszczenie
i profilowanie fug
przy uzyciu

gabki celulozowej

Podtoga zafugowana
Ultracolor Plus
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Hydratacja spoiwa

na bazie specjalnych cementow
zastosowanych

w Ultracolor Plus.

Widoczny brak krysztatow
plytkowych cementu
portlandzkiego (wodorotlenek
wapnia),

ktoére sa przyczyna powstawania
biatych wykwitow

S

TAceV Spot Magn

do masy fugi, w zaleznosci od koloru.
Miesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem
elektrycznym (w celu unikniecia
napowietrzenia zaprawy) do otrzymania
jednolitej masy bez grudek. Pozostawi¢

na 2-3 minuty, a nastepnie ponownie
wymieszac. Przygotowana zaprawa powinna
by¢ wykorzystana w ciagu 35-40 minut.

Spoinowanie

Przygotowang zaprawe Ultracolor Plus
nalezy doktadnie wprowadzi¢ w szczeliny
za pomocag gumowej pacy badz rakli,
przesuwajgc po przekatnej do szczelin,
zwracajgc uwage, aby nie pozostawiac
wolnych przestrzeni i réznic poziomow.
Przeciagajac paca po przekatnej zebrac
nadmiar Ultracolor Plus z powierzchni
ptytek, dopdki zaprawa jest jeszcze $wieza.

Profilowanie

Gdy zaprawa traci plastycznos¢ i staje

sie matowa (zwykle po 15-30 minutach),
pozostatosci zaprawy nalezy usuwac z
powierzchni ptytek twarda, zwilzong gabka
(np. gabka MAPEI), zawsze w kierunku po
przekatnej w stosunku do spoin. Czesto
ptuka¢ gabke, stosujgc dwa rézne pojemniki
z wodg: jeden do usuwania nadmiaru
zaprawy z gabki i drugi do doktadnego
przeptukania gabki. Zacieranie moze by¢
takze wykonywane mechanicznie za pomoca
zacieraczki z filcowym dyskiem. Profilowanie
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Hydratacja spoiwa

na bazie cementu portlandzkiego
w normalnej zaprawie

do spoinowania

Det WD —— 2um
150kv 3.0 10000x SE 10.1 ]

mozna rowniez wykonac¢, gdy produkt jest juz
czesciowo utwardzony po 50-60 minutach,
przecierajac powierzchnie fug zwilzong
gabka Scotch-Brite®, w celu wyréwnania

ich powierzchni. Czynnos$¢ ta moze by¢
wykonana przy zastosowaniu zacieraczki
mechanicznej z dyskiem typu Scotch-Brite®.

Zalecana Zalecana
ilosé wody ilosé wody
(0] (%)
100; 103; 110;
111; 115; 130;
131; 132; 133; 11-12
137; 138; 139; ; ’
140; 141; 145; | W PAOMIESID | 905 24,5
150; 160; 161; U e
162; 170; 171; (dla opakowania 2 kg)
172; 180; 181;
182; 258
61; 112; 113;
114;116; 119; | 1,0-11
120; 134; 135; | (dla opakowania 5 kg) 2193
136; 142; 143; 0,42 - 0,46
144; 149; 152; | (dla opakowania 2 kg)
174; 260

Jezeli czyszczenie rozpocznie sie zbyt
wczesnie (gdy zaprawa jest jeszcze Swieza),
zaprawa moze zosta¢ wybrana ze spoin.

W przypadku uzycia zaprawy Ultracolor Plus
w warunkach podwyzszonych temperatur,
nastonecznienia, silnego wiatru, ptytek

o zwiekszonej nasigkliwosci, zaleca sig
zwilzanie wykonanych fug po aplikacji,




TABELA ZUZYCIA WEDLUG WYMIAROW PLYTEK
I SZEROKOSCI SPOIN (kg/m?)

Szerokos¢ spoiny (mm)
Rozmiar ptytki (mm)

5
75x150x6 0,4 0,6 1,0 1,5 1,9
100x100x7 0,4 0,7 1,1 1,8 2,2
100x100x9 0,6 0,9 1,4 2,3 2,9
150x150x6 0,3 0,4 0,6 1,0 1,3
200x200x7 0,2 0,3 0,6 0,9 11
200x200x9 0,3 0,4 0,7 1,2 1,4
300x300x10 0,2 0,3 0,5 0,9 1,1
300x300x20 0,4 0,6 1,1 1,7 2,1
300x600x10 0,2 0,2 0,4 0,6 0,8
400x400x10 0,2 0,2 0,4 0,6 0,8
500x500x10 0,1 0,2 0,3 0,5 0,6
600x600x10 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
750x750x10 0,1 0,1 0,2 0,3 0,4
100x600x9 0,3 0,5 0,8 1,3 1,7
150x600x9 0,2 0,4 0,6 1,0 1,2
150x900x9 0,2 0,3 0,6 0,9 1.1
150x1200x10 0,2 0,4 0,6 1,0 1,2
225x450x9 0,2 0,3 0,5 0,8 1,0
225x900x9 0,2 0,2 0,4 0,6 0,8
250x900x9 0,1 0,2 0,4 0,6 0,7
250x1200x10 0,2 0,2 0,4 0,6 0,8
600x600x5 0,1 0,1 0,1 0,2 0,3
600x600x3 0,1 0,1 0,2
1000x500x5 0,1 0,1 0,2 0,2
1000x500x3 0,1 0,1 0,1
1000x1000x5 0,1 0,1 0,2
1000x1000x3 0,1 0,1
3000x1000x5 0,1 0,1 0,1
3000x1000x3 0,1 0,1
WZOR NA ZUZYCIE ZAPRAWY: A = dfugosé ’p’tytki (\{v mm)
—(A + B) xCxDx1.6 = k_g (B: : 3?3;)%2?35;{;*%::?\;\/(\,:‘1 nn’:)m)
(A xB) m? D = szerokos$¢ spoiny (w mm)

W przypadku rozmiaréw nieuwzglednionych w tabeli, na naszej stronie internetowej www.mapei.com dostepny jest kalkulator do
oszacowania zuzycia w zaleznosci od wielkosci plytek i szerokosci fug.
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UWAGA: ze wzgledu na ograniczenia druku, przedstawione kolory maja charakter informacyjny i moga odbiegac¢
od rzeczywistych barw.
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co kilka godzin. Pielegnacja tego typu

ma na celu (w szczegolnych wypadkach
opisanych powyzej) otrzymanie
odpowiednich koncowych parametréw
wytrzymatosciowych. Ostateczne czyszczenie
pozostatych na powierzchni ptytek zabrudzen
(nalotu), wykonuije sie czysta i suchg szmatka,
po catkowitym zwigzaniu i wyschnieciu fugi.
Jezeli po ostatecznym czyszczeniu
powierzchnia ptytek jest nadal zabrudzona
pozostatosciami cementu, a spoina jest juz

w petni wysezonowana, mozna zastosowac
$rodek czyszczacy na bazie kwasu

(np. UltraCare Keranet).

Jezeli konieczne jest uzycie produktu

do usuwania pozostatosci fugi w trakcie
montazu, zalecane jest zastosowanie
produktu w sprayu UltraCare Keranet Easy,
ktéry przeznaczony jest wtasnie do tego celu.
Wiecej informacji na temat zastosowania
produktéw z gamy UltraCare znajduje sie

w ich kartach technicznych.

OBCIAZENIE RUCHEM PIESZYM
Posadzki moga by¢ obcigzane ruchem
pieszym po ok. 3 godzinach.

PELNE OBCIAZENIE

Petne obcigzenie posadzek wykonanych
przy uzyciu Ultracolor Plus jest mozliwe
po 24 godzinach. Baseny i zbiorniki moga
by¢ wypetnione woda po 48 godzinach od
zakonczenia spoinowania.

CZYSZCZENIE

Narzedzia i rece nalezy my¢ pod biezaca
woda, kiedy zaprawa Ultracolor Plus jest
jeszcze swieza.

ZUZYCIE

Zuzycie Ultracolor Plus zmienia sie

w zaleznosci od rozmiaréw spoiny, oraz
formatu i grubosci ptytki. W tabeli podano
niektore przyktady zuzycia w kg/m2.

OPAKOWANIA

Ultracolor Plus jest pakowany:
- kartony (8 x op. 2kg);

- kartony (4 x op. 5kg).

DOSTEPNE KOLORY

Ultracolor Plus jest dostepny w gamie
43 koloréw (wzornik zapraw do fugowania
MAPEI).

PRZECHOWYWANIE

Ultracolor Plus moze by¢ przechowywany
przez 24 miesigce w oryginalnie zamknietych
opakowaniach, w suchym miejscu. Po
uptywie tego czasu, czas wigzania zaprawy
ulega wydtuzeniu, nie ma to jednak wptywu
na wtasciwosci koncowe produktu.

SRODKI OSTROZNOSCI

| BEZPIECZENSTWA

Szczegoty dotyczace bezpiecznego
uzytkowania naszych produktéw znajdujg
sie w aktualnej wersji karty charakterystyki
dostepnej na stronie internetowej
www.mapei.pl.

PRODUKT DO UZYTKU
PROFESJONALNEGO.

UWAGI

Powyzsze dane nalezy traktowac wyfacznie
jako ogdine wskazdwki. Poza informacjami
zawartymi na opakowaniu nalezy przestrzegac
zasad sztuki budowlanej, norm krajowych
oraz europejskich, wytycznych instytutow

i stowarzyszeri branzowych oraz przepisow
BHP. Niezalezne od nas warunki pracy

i réznorodnos¢ materiatdw wykluczaja
Jjakiekolwiek roszczenia wynikajace z tych
danych. W przypadku watpliwosci zalecane
jest przeprowadzenie wtasnych prob. MAPEI
udziela gwarancji jedynie co do niezmiennej
Jjakosci swoich produktow.

NOTA PRAWNA

Postanowienia niniejszej karty technicznej
moga by¢ wprowadzane do innych
dokumentow zwigzanych z danym
projektem, tym niemniej koncowa tres¢
tych dokumentow w zaden sposoéb nie
moze uzupetniac i nie moze zastepowac
tresci obowigzujacej karty technicznej

w trakcie aplikacji produktow z oferty
MAPEI.

Najbardziej aktualne wersje kart
technicznych moga zostac¢ pobrane

ze stron MAPEI www.mapei.pl oraz
www.mapei.com.

WSZELKIE ZMIANY POSTANOWIEN
KARTY TECHNICZNEJ LUB ZMIANY
WYMAGAN ZAWARTYCH LUB
WYNIKAJACYCH Z KARTY TECHNICZNEJ
WYLACZAJA ODPOWIEDZIALNOSC
MAPEI.

ﬁe@c% Symbol identyfikuje produkty MAPEI o bardzo

© niskim poziomie emisji lotnych zwigzkow organicznych,
( pLUS) i certyfi y przez niemiecki
‘8: Ec )5 stowarzyszeme GEV i i ierte

) Klebstoffe und bauprodukte e.V),
\/,\% o y korntrolujqce poziom emlsu voc .

Referencje dotyczace produktu
sa dostepne na zyczenie oraz
na stronach www.mapei.com

i www.mapei.pl
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