KARTA TECHNICZNA W

HAMMERITE PROSTO NA RDZE

Farba na Metal; rozne kolory

* PROSTONARDZE

PRIMONA REZ

INFORMACJE O PRODUKCIE

Hammerite PROSTO NA RDZE jest jednosktadnikowg, szybkoschnacg farbg przeznaczong do antykorozyjnego
i dekoracyjnego malowania metali zelaznych (stal, zeliwo). Specjalnie dobrana kombinacja sktadnikéw nadaje
farbie optymalng, wysoka konsystencje, umozliwiajgc naktadanie grubych warstw. Formuta DUALTECH zapewnia
podwojng ochrone malowanym elementom: tworzy bariere chronigcg przed wilgocia i zapobiega powstawaniu
rdzy. Specjalna receptura Hammerite pozwala na malowanie bez wczesniejszego pokrywania powierzchni farbg
podktadowga. Farba Hammerite Prosto na Rdze moze by¢ naktadana zaréwno na nowe, niezagruntowane
powierzchnie metalowe, jak i na te, ktore sg pokryte rdza (nie wymagajg bardzo doktadnego oczyszczania z rdzy).
Odpowiednia pigmentacja i wyselekcjonowane zywice, bedagce baza tego produktu, zapewniajg optymalng
ochrone przed wptywem warunkéw atmosferycznych i korozyjnych. Farbe mozna stosowac réwniez wewnatrz
pomieszczen. Hammerite Prosto na Rdze zapewnia do 10 lat* ochrony przed korozja.

ZASTOSOWANIE

Potysk: 16 koloréw; P6tmat: 6 koloréw; Mat: 3 kolory; Efekt mtotkowy: 9 koloréw; Efekt piaskowy: 4 kolory.
Informacja o aktualnych kolorach znajduje sie w biezgcym cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.

KOLORYSTYKA

0,25L; 0,7L; 2,5L;
Informacja o aktualnych pojemnosciach opakowar znajduje sie w cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.

OPAKOWANIA

Hammerite Prosto na Rdze nie jest rekomendowany do ochrony antykorozyjnej konstrukcji budowlanych stosowanych jako czesci nosne obiektu w mys/
rozporzqdzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.2016, poz.1966 z péZn. zm.).

DANE TECHNICZNE

PRZEZNACZENIE Na zewnatrz i do wewnatrz
EFEKT DEKORACYJNY Potysk, Pétmat, Mat, Efekt Mtotkowy, Efekt Piaskowy

e Pigment - pigmenty organiczne i nieorganiczne

e Substancja blonotwdrcza - zywica alkidowa

e Rozpuszczalnik - weglowodory alifatyczne (zawierajace ponizej 1% zwigzkdédw aromatycznych)
¢ Inne - skfadniki antykorozyjne, ptatki aluminiowe

SKLAD NOMINALNY

A . 3
GESTOSC Pp{ysk, Pétmat, Mat, Mtotkowy: ok 1,0 g/cm .
Piaskowy: ok 1,37 g/cm
Lzo Limit zawartosci LZO (kat.:A/i): 500g/1 (2010): Produkt zawiera max 499g/| LZO
CZAS SCHNIECIA e schniecie powierzchniowe (suche w dotyku) - 2 godziny
(dla pojedynczej warstwy, w temperaturze | ¢ naktadanie nastepnejwarstwy - 6 godzin
ok. +20°C i wilgotnosci wzglednej ok. 50%, | Ostrozne uzytkowanie wymalowanej powierzchni mozna dopusci¢ po 24 godzinach.
przy dobrej wentylacji) Obnizenie temperatury i/lub wzrost wilgotnosci moze wydtuzyc czas schniecia
- 8-10 m?/I
WYDAJNOSC Przy jednokrotnym malowaniu na gtadkiej, réwnej i odpowiednio przygotowanej powierzchni podfoza.
ILOSC WARSTW 2 grube warstwy
ROZCIENCZALNIK Nie stosuje sie. Produkt gotowy do uzycia.

¢ Odpornos¢ na dziatanie wody

- wytrzymuje okresowy kontakt z wodg, pomalowane powierzchnie nie mogg by¢ zanurzone w wodzie,
INNE WLASCIWOSCI - wytrzymuje standardowg wilgotnos¢ powietrza atmosferycznego.

Odpornos¢ mechaniczna

- odporna na zginanie i uderzenia.
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KARTA TECHNICZNA HAMMERITE PROSTO NA RDZE

Farba na Metal; r6zne kolory

e Odpornos¢ na dziatanie temperatur

- wytrzymuje dziatanie wysokich temperatur: ciggte do +80°C, okresowe do +150°C (dtugotrwate
dziatanie temperatur powyzej +50°C moze powodowac zmiany koloru).

e Odpornosc¢ chemiczna

- odporna na okresowe dziatanie (rozpryski, zachlapania) rozcienczonymi kwasami i zasadami (stezenie
do 10%),

- odporna na okresowe dziatanie (rozpryski, zachlapania) olejow napedowych i benzyn,

- odporna na dziatanie soli,

- pomalowane powierzchnie nie mogg by¢ zanurzone w w/w cieczach.

e Inne

- zawartos¢ woskéw syntetycznych wzmacnia efekt odpychania wody,

- nie tuszczy sie i nie peka - wysoka elastyczno$¢ powtoki uodparnia jg na zmiany objetosci metalu pod
wptywem temperatury.

*Niezaleznie od innych ustawowych uprawnien klienta, jesli w ciggu 10 lat od daty zakupu farby wystgpi korozja metalu pokrytego niq zgodnie z zaleceniami
producenta i zasadami sztuki malarskiej, po okazaniu dowodu zakupu i sprawdzeniu podstaw zqdania Akzo Nobel Decorative Paints Sp. z 0.0. wyda klientowi
takg samgq ilos¢ farby wolnej od wad.

STOSOWANIE PRODUKTU

PRZYGOTOWANIE Doktadnie yvymigsza(: p.rzed malowapiem. Nie rozcighcza(’: farby przed u?yciem.. o
Wskazane jest mieszanie farb w czasie prac malarskich w przypadku stwierdzenia rozwarstwienia farby.
WYROBU Nie dodawac obcych sktadnikow.

Podtoza do malowania muszg byc¢:

- suche,

— czyste i odttuszczone (bez zabrudzen - kurzu, piasku, plam, nalotéw organicznych itp.),

— wolne od wszelkiego wadliwego materiatu (oleju, smaru, stabo przyczepnych powtok farb, zgorzeliny, luznej rdzy
itp.).

Kolejno$¢ wykonywanych czynnosci zalezy od rodzaju i stanu powierzchni podtoza.

¢ Usuniecie grubej warstwy rdzy:
— usung¢ mechanicznie za pomocg $cierania lub dtutowania bezpos$rednio grubej warstwy rdzy,
— usungc¢ powstaty pyt i odpadki.

¢ Usuniecie zgorzeliny, luznej rdzy i nietrwatych powtok malarskich:

— usungc stabo przylegajaca zgorzeling walcowniczg (produkt termicznej obrébki metalu), luzng rdze (produkt
korozji metalu) oraz stare, uszkodzone, stabo przyczepne do podtoza powtoki malarskie za pomocg skrobania
szpachelkg budowlang i/lub szczotkg druciang, szlifowania itp.,

— usungc¢ powstaty pyt i odpadki.

PRZYGOTOWANlE o Gladkie i blyszczace powierzchnie metalu (stal, zeliwo) oraz podtoza wczesniej malowane:
PODLOZA — nadac szorstkos$¢ powierzchni za pomoca np. papieru sciernego,
— usungc¢ powstaty pyti kurz.
¢ Usuniecie zabrudzen, odttuszczenie:

— zabrudzenia z powierzchni metalu usung¢ za pomocg Rozpuszczalnika Hammerite,

— zabrudzenia z podtozy malowanych (tj. powtoki farby) usunaé¢ za pomoca wody z dodatkiem $rodka myjacego,
poczekac¢ do wyschniecia.

o Stal ocynkowana, aluminium, chrom, mosigdz, miedz i stale nierdzewne:

— zagruntowac podktadem do metali niezelaznych.
Uwaga!
Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest kluczowe dla uzyskania petnych wtasnosci ochronnych powtoki.
Na podfozach uprzednio malowanych wykonaj na matej powierzchni wymalowanie prébne. jeZeli po wyschnieciu farby
powstanie niepozqdany efekt, nalezy stare powfoki catkowicie usunqc i na nowo przygotowac podfoze zgodnie
Z powyzszymi wskazéwkami.
Szlifowanie na sucho powoduje powstawanie kurzu i pytu. Zalecamy stosowac¢ odpowiednie Srodki ochrony drég
oddechowych.

¢ Warunki malowania

— temperatura otoczenia powinna by¢ pomiedzy +10°C a +25°C,

— wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ nizsza niz 80%,

— nie malowa¢ w wilgotnych warunkach (np. w czasie lub kiedy istnieje prawdopodobienstwo deszczu, mgty,
$niegu), w upalne popotudnia oraz przy silnym wietrze.

Warunki malowania decydujq o czasie schniecia warstwy wyrobu i wtasciwosciach uzyskanej powtoki.

Temperatura podfoza powinna by¢ co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy otoczenia.

e Zalecane metody malowania

— pedzel: najlepszy efekt uzyskasz stosujac pedzle z wtosia naturalnego lub mieszanego (mieszanka wtékna
naturalnego i wtdkna syntetycznego),

— watek: najlepszy efekt uzyskasz stosujgc watki z runa naturalnego (watki moherowe) lub mieszanego (watki
welurowe - mieszanka runa naturalnego i syntetycznego) o dtugosci wtosia do 8mm.

MALOWANIE
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KARTA TECHNICZNA HAMMERITE PROSTO NA RDZE

Farba na Metal; r6zne kolory

e Parametry malowania nawierzchniowego (ostatecznego)

Malowanie pedzlem:

— nie rozcienczaj farby przed uzyciem,

— naktadaj 2 grube warstwy farby, w odstepie co najmniej 6 godzin od naniesienia poprzedniej warstwy,

— w przypadku skomplikowanych (trudnych do malowania) ksztattéw elementédw konstrukcyjnych lub pionowych
powierzchni do uzyskania lepszego efektu natéz wieksza ilo$¢ warstw,

- rozprowadzaj doktadnie do uzyskania rownomiernej, dobrze kryjgcej warstwy.

Malowanie watkiem:

— pomaluj pedzlem wszelkie krawedzie itp. i szybko przystap (bez przerwy) do malowania watkiem pozostatych
powierzchni,

- naktadaj 3 warstwy farby, w odstepie co najmniej 6 godzin od naniesienia poprzedniej warstwy,

- rozprowadzaj doktadnie do uzyskania rownomiernej, dobrze kryjgcej warstwy.

Uwaga!

Malowanie watkiem nie jest zalecane dla wersji mfotkowej.

Nalezy upewnic sie, czy krawedzie i narozniki sq dobrze pomalowane.

Farby nie nalezy rozprowadzac na zbyt duzej powierzchni (powstaje wtedy zbyt cienka powtoka).

tgczna grubosc suchej powtoki powinna wynosi¢ minimum 100 mikrometrow.

CZYSZCZENIE N . . ) o . _y . .
Po zakonczeniu malowania zaleca sie usuna¢ z narzedzi jak najwiekszg ilos¢ farby, a nastepnie umyc je
NARZEDZI R o :
ozpuszczalnikiem Hammerite.
MALARSKICH

DODATKOWE INFORMACJE

e Przechowywanie
W oryginalnych i szczelnie zamknietych opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C w pomieszczeniach
zamknietych, z dala od zrodet ciepta.

Uwaga:
PRZECHOWYWANIE Produkt tatwopalny.
| TRANSPORT e Transport

Produkt jest klasyfikowany jako niebezpieczny w rozumieniu aktualnie obowigzujgcej Umowy ADR, jednocze$nie
podlega wytgczeniu ze wzgledu na substancje lepka w opakowaniach mniejszych niz 450 litrow.

Zgodnie z punktami 2.2.3.1.5. umowy ADR produkt ten nie podlega wymaganiom ADR.

Szczegotowe wytyczne w Karcie Charakterystyki produktu (sekcja 7 i 14).

SRODKI OSTROZNOSCI Informacje dostepne w Karcie Charakterystyki produktu

OKRES WAZNOSCI 5 lat od daty produkgji.

Dane identyfikujgce wyréb oraz data produkcji podawana jest na opakowaniu jednostkowym.

Pracujemy zgodnie z systemami zarzgdzania jakoscig 1ISO 9001, sSrodowiska ISO 14001 oraz bezpieczenstwa

ATESTY, CERTYFIKATY, | !higieny pracy ISO 45001

Produkt posiada Atest PZH
DOKUMENTY Karta Charakterystyki

e -gwarancja doktadnosci napetniania opakowan

Informacje zawarte w karcie technicznej nie sg specyfikacjg ani nie stanowig gwarancji uzyskania wtasciwosci
produktow.
Informacje zawarte w karcie technicznej sg doktadne i prawdziwe, niemniej jednak producent nie odpowiada za
sktadowanie, magazynowanie, transport oraz stosowanie produktu, a zatem informacje te nie mogg stanowic
zobowigzania producenta z tytutu gwarancji w sensie prawnym, w przypadku uzycia produktu w sposéb
niezgodny z jego przeznaczeniem.
Zamierzeniem informacji jest dostarczenie generalnych wskazéwek dla zdrowia i bezpieczenstwa opartych na
INFORMACJE naszej wiedzy o postepowaniu, przechowywaniu i uzytkowaniu produktu. W kazdym przypadku nalezy
UZUPELNIAJACE przestrzegac przepiséw ustawowych i ewentualnych praw oséb trzecich.
Zastrzegamy sobie prawo zmiany tresci karty technicznej bez uprzedniego zawiadomienia. Wszelkie uwagi
i pytania prosimy kierowac:
— pod numer bezptatnej infolinii: 800 154 075 (poniedziatek - pigtek);
— pod adres e-mail: info.akzonobel@akzonobel.com;
- pod adres: Akzo Nobel Decorative Paints Sp. z 0.0.
ul. Krakowiakéw 48
02-255 Warszawa

DATA AKTUALIZAC)I Marzec 2022
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