ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI
OPERATING INSTRUCTIONS

WIERTNICA NA STATYWIE
DRILL WITH STANDS

MODEL WT255E POCHYLA

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY PROSIMY O ZAPOZNANIE SIE Z
TRESCIA INSTRUKCJI OBStEUGI | BEZPIECZENSTWA.

PLEASE READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY BEFORE USING.
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Prosze przeczytac i zachowac te instrukcje. Przeczytaj uwaznie przed przystapieniem do montazu, instalacji,
obstugiwania lub konserwacji produktu. Chron siebie i innych, przestrzegajac wszystkich informacji
dotyczacych bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowac obrazenia ciata i/lub

zniszczenie mienia! Zachowaj instrukcje do wykorzystania w przysztosci.
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1. OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Maszyne moze uzytkowad osoba, ktéra doktadnie zapoznata sie i zrozumiata tres¢ Instrukcji Obstugi.

Rozpoczynajac prace maszyny, musimy sprawdzi¢, czy poprzedni uzytkownicy lub serwisanci
pozostawili jg w stanie zapewniajgcym bezpieczne uruchomienie.

Podczas pracy nalezy stosowad srodki ochrony: odziez robocza, buty antyposlizgowe, okulary
ochronne, maske przeciwpytowg i ochronniki uszu. Dtugie wtosy nalezy spigé oraz schowa¢ pod
nakryciem gtowy.

Przed wymiang narzedzi lub odtozeniem narzedzia nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda. Ten srodek
ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wtaczeniu sie urzadzenia.

Nie nalezy zbliza¢ rak do strefy wiercenia. Narzedzie skrawajace, w ktére wyposazono maszyne,
posiada krawedzie skrawajace, a w czasie pracy wiruje z bardzo duza predkoscia, stwarzajac ryzyko
zranienia poprzez odpryski betonu.

W miejscu pracy nie moga przebywac osoby niepowotane.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé poza zasiegiem dzieci. Nie nalezy dawac
narzedzia do uzytku osobom, ktére go nie znaja lub nie przeczytaty tych przepiséw. Elektronarzedzia
uzywane przez niedoswiadczone osoby s3 niebezpieczne.

Maszyne nalezy wtaczad do sieci zasilajacej jedynie na czas wykonywania pracy.

Nie zbliza¢ ragk do wirujacego wrzeciona, nie usuwacé rekami albo innymi przedmiotami urobku.
Czynnosci te wykonywacé po catkowitym zatrzymaniu maszyny i wyciagnieciu wtyczki zasilania.

W czasie pracy nie przecigza¢ maszyny - stosowaé jedynie niezbedny do prawidtowego
funkcjonowania nacisk.

W przypadku zaniku zasilania maszyna musi osiagnac¢ stan bezpieczenstwa. Po wtaczeniu zasilania
energia maszyna nie moze samoczynnie kontynuowacé przerwanej pracy.

Wszelkie ostony odpowiedzialne za bezpieczenstwo musza by¢ utrzymywane w petnej sprawnosci
technicznej. W przypadku ich uszkodzenia nalezy niezwtocznie je naprawic lub wymienié na nowe.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny narzedzia. W przypadku
wykrycia uszkodzen, peknied, rys lub odksztatcen nie uruchamiac urzadzenia - wymieni¢ narzedzie
na wolne od wad.

Nie nalezy pracowac stepionym lub uszkodzonym wierttem.

Zabronione jest uzywanie koronek diamentowych, ktére nie odpowiadajg parametrom technicznym
podanym w Instrukcji Obstugi.

Przed pierwszym uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej wartosci.

Nie stosowaé narzedzi niezgodnie z ich przeznaczeniem.
Nie uzytkowaé maszyny w poblizu pojemnikéw z tatwopalnymi cieczami lub gazami.

Nie podnosi¢ maszyny, ciggnac za kabel zasilajacy i nie ciggnaé za kabel w czasie wyciggania wtyczki
z gniazdka.

Zabronione jest pozostawiane maszyny na deszczu badz uzytkowanie jej przy dostepie wilgoci.
Osprzet tnacy nalezy utrzymywac ostry i czysty.

Starannie pielegnowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami tnacymi blokuja sie rzadziej i tatwiej
sie je prowadzi.
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2. IDENTYFIKACJA MODELU WT255E

WT255E

1 Zabezpieczenie szczotek Za podang klapka znajdziemy szczotki. Klapka umozliwia ich
szybka wymiane

2 Witacznik Uruchamiamy nim maszyne

3 Czop rozporowy Wkrecany na czubek statywu czop umozliwia umocowanie
wiertnicy miedzy dwiema powierzchniami za pomoca belki

rozporowej

4 Regulator predkosci Potencjometr, ktérym regulujemy predkosc

5 Statyw Element, po ktérym porusza sie wiertnica

6 Regulator kata Za pomoca $ruby dokrecamy statyw pod danym katem

7 Raczka Umozliwia przenoszenie wiertnicy

8 Tabliczka znamionowa Na niej znajdziemy najwazniejsze parametry

9 Koétka Utatwiaja transport wiertnicy na statywie.

10 DZwignia posuwu Umozliwia regulowanie wysokosci wiertnicy

11 Wrzeciono Posiada gwint wewnetrzny %" i gwint zewnetrzny 1.1/4”"

12 tuza kotwigca W tym miejscu montujemy zestaw kotwigcy

13 Sruby poziomujace Tymi 4 Srubami poziomujemy maszyne do podtoza

14 Stopa statywu Stuzy jako podstawa wiertnicy

15 Kranik Umozliwia doprowadzenie wody do wiertta poprzez wezyk

Wabrotech.pl
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3. DANE TECHNICZNE

Model / moc silnika WT255E / 3950 W
Napiecie / czestotliwosc / bezpiecznik 230V /50 Hz/20C
Zakres $rednic 12 mm - 255 mm
Maksymalna predkos¢ obrotowa 580 obr/min
Mocowanie wiertta Gw %" Gz 1.1/4”
Sprzegto mechaniczne
Maksymalna dtugos¢ wiertta 450 mm

Regulacja obrotéw potencjometr

Waga netto/brutto 21/26 kg

4. PRZEZNACZENIE WIERTNICY DO BETONU WT255E:

Wiertnice reczne stanowig cze$¢ wyposazenia obowigzkowego dla fachowcéw, zajmujacych sie
dziatalnos$cia budowlana, remontowa, konstrukcyjng czy instalatorska. Réwnie dobrze sprawdzaja sie
w zastosowaniach prywatnych. Dlatego tworzac naszg oferte, korzystaliSmy z opinii doswiadczonych
specjalistow, poszukujacych sprawdzonych i uniwersalnych rozwigzan do wiercenia w materiatach, takich
jak asfalt, zelbeton, cegta, beton czy kamien naturalny.

Wiertnice na statywie WABROTECH cechuje maksymalna ergonomia pracy, zapewniana przez lekka
wage i solidne materiaty konstrukcyjne, potaczona z najwyzsza efektywnoscia otworowania. Uzycie
najlepszych tozysk maszynowych i w stu procentach miedzianych uzwojern pozwala na komfortowa,
precyzyjna prace w kazdych warunkach, oszczedzajac wiertta tak bardzo, jak to tylko mozliwe. Maszyna
pozwala wykonywaé operacje wiertnicze za pomocg diamentowych wiertet koronowych w zakresie
$rednic 12-255 mm. Zintegrowane przytacze do sieci wodociggowej umozliwia tworzenie otworéw na
mokro i sucho.

5. OGRANICZENIA UZYCIA:

Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia itd. nalezy uzywaé odpowiednio do tych przepisow i tak, jak jest to
przewidziane dla tego specjalnego typu urzadzenia. Uwzglednié nalezy przy tym warunki pracy i czynnos$¢
do wykonania. Uzycie elektronarzedzi do prac innych niz przewidziane moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko i wytacznie z diamentowymi wierttami koronowymi opisanymi w
niniejszej instrukcji.

Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie modyfikacje, czynnosci obstugowe
nieopisane w Instrukcji Obstugi beda traktowane za bezprawne i powoduja natychmiastowg utrate Praw
Gwarancyjnych.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Do pracy uzywaé nalezy elektronarzedzia, ktére jest do tego
przewidziane. Odpowiednim narzedziem pracuje sie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie
zastosowan.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie,
ktérego nie mozna witaczy¢ lub wytaczy¢ jest niebezpieczne i musi zostaé naprawione.

6. PRZYGOTOWANIE DO PRACY:

Sprawdzié, czy ruchome elementy nie sg uszkodzone, czy widniejg na maszynie widoczne uszkodzenia,
badz czy przewdd zasilajacy jest w 100 procentach sprawny.
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7. MOCOWANIE WIERTEL:

Osadzi¢ (nakreci¢) diamentowe wiertto koronowe na uchwyt wiertnicy (wrzeciono) i dokreci¢ kluczami
ptaskimi.

8. SIEC ZASILAJACA:

Przed podtaczeniem maszyny upewnié sie, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej wartosci. Instalacja zasilajaca maszyne powinna by¢ wykonana przewodem miedzianym o
minimalnym przekroju co najmniej 2,5 mm i powinna by¢ poprowadzona poprzez bezpiecznik 20A typu
C. Instalacja zasilajaca musi by¢ wyposazona w sprawnie dziatajacg instalacje ochronng i musi spetniac
wymagania przepiséw bezpieczenstwa uzytkowania.

Przewdd elektryczny utozy¢ tak, aby w czasie pracy nie byt narazony na uszkodzenie. W przypadku
koniecznos$ci uzycia przewodu przedtuzajacego nalezy tak dobra¢ jego ditugo$é, by nadmiar nie
przeszkadzat w pracy. Przedtuzacz takze powinien by¢ wyposazony w przewdd ochronny. Nie wytaczaé
wtyczki, ciggnac za kabel zasilajacy.

W przypadku przerwy w zasilaniu i zatrzymania sie maszyny, nalezy obowigzkowo zwolni¢ przycisk
wytacznika i wyjaé wtyczke z gniazdka. Po ustaleniu przyczyn zaniku zasilania i rozwigzaniu problemu
mozna kontynuowaé prace. Nie nalezy pozostawia¢ maszyny podtaczonej do sieci bez dozoru.
W przypadku przerwy w pracy lub po jej zakonczeniu bezwzglednie odtaczyé maszyne od sieci, wyjmujac
wtyczke z gniazdka zasilajgcego.

9. WEACZANIE MASZYNY:

Urzadzenie wyposazone jest w wytacznik réznicowopragdowy zamontowany na przewodzie zasilajgcym,
przy wtyczce. Posiada on dwa przyciski oraz lampke sygnalizacyjna. Jezeli lampka sygnalizacyjna $wieci
sie na czerwono urzadzenie jest gotowe do pracy. Po wystgpieniu zaniku zasilania lub zwarcia w instalacji
zadziata bezpiecznik, odcinajgc doptyw napiecia - lampka sygnalizacyjna przestanie $wieci¢. Aby
ponownie przygotowaé maszyne do pracy, nalezy nacisng¢ przycisk "RESET". Jezeli lampka sygnalizacyjna
nadal nie $wieci sie, oznacza to, ze w sieci nie ma zasilania lub w instalacji wystepuje zwarcie. Przycisk
"TEST" stuzy do odtaczania napiecia.

10. CZYNNOSCI KONTROLNE:
Czynnosci kontrolne nalezy wykonywac przy wyjetej z gniazdka wtyczce.

Przed uruchomieniem wiertnicy nalezy sprawdzi¢ stan narzedzia roboczego. Kazdy ubytek, pekniecie czy
wykruszenie segmentu diamentowego wiertta koronowego dyskwalifikuje narzedzie. Nalezy wtedy
zamontowac¢ nowe wolne od wad.

Urzadzenie nalezy pieczotowicie pielegnowaé. Nalezy kontrolowaé, czy ruchome czesci urzadzenia
funkcjonujg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie sa popekane lub uszkodzone, co mogtoby
mie¢ wptyw na prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia. Uszkodzone czesci nalezy przed uzyciem
urzadzenia odda¢ do naprawy. Wiele wypadkéw spowodowanych jest przez niewtasciwg konserwacje
elektronarzedzi.

Nalezy kontrolowac stan szczotek elektrografitowych. W przypadku stwierdzenia, ze sg krétsze niz 5 mm,
nalezy wymienic je na nowe. Aby wymieni¢ szczotki, nalezy odkreci¢ dwie $ruby znajdujace sie na korpusie
wiertnicy.

Nalezy pamietac, ze pozostatosci ciecia materiatéw ceramicznych sa korozjogenne. Nie pozostawiac
maszyny nieoczyszczonej w momencie zakonczenia pracy. Moze to doprowadzi¢ do korozji
poszczegdlnych elementéw wiertnicy.
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11. ROZWIAZYWANIE PODSTAWOWYCH PROBLEMOW:

PROBLEM
Wiertnica nie dziata
PRZYCZYNA
e Kabel zasilajacy jest Zle podtaczony lub uszkodzony
e W gniazdku nie ma napiecia sieciowego
e  Zuzyte szczotki silnika
e Uszkodzony wtacznik
e Uszkodzony wytacznik réznicowopradowy
ROZWIAZANIE
e Woeisng¢ gtebiej wtyczke do gniazdka
e Sprawdzi¢ kabel zasilajacy
e Sprawdzi¢ napiecie w gniazdku lub czy nie zadziatat bezpiecznik
e Wymienié szczotki na nowe
e Wymienié wtacznik na nowy

e Wymieni¢ wytacznik réznicowopradowy
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12. SCHEMAT URZADZENIA:
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C€

EC DECLARATION OF CONFORMITY

Deklaracja zgodnosci

Importer:

WABROTECH - WABRO S.C. ul. ARKI BOZKA 2A 41-910 BYTOM NIP 626 303 23 31
Tel. +48 731 707 242 email : info@wabrotech.pl

Opis produktu: Wiertnica na statywie

Model No.: WT 255E
Serial No.:031/2023-080/2023

Deklarujemy, Ze wymienione powyzej urzadzenia zostaly wyprodukowane zgodnie z
nastepujgcymi Dyrektywami Europejskimi:

2006/42/EC
2014/30/UE

2014/35/UE

MD - Dyrektywa Maszynowa

EMC - Kompatybilnos¢
Elektromagnetyczna

LVD - Dyrektywa niskonapieciowa

oraz zharmonizowanymi z tymi dyrektywami normami:

EMC*

EN 55014-1:2017+A1+A2

EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2019
EN 61000-3-3:2013

MD* PN-EN ISO 12100:2012
EN 62841-1:2015/AC:2015
EN 62841-3-6:2014/AC:2015

LVD*

PN-EN 60204-1:2010

Przedstawiciel upowazniony na terenie
Unii Europejskiej

i upowazniony do sporzadzenia
dokumentacji technicznej

Mateusz Broszczak

Wabro s. c.

Arki Bozka 2A

41-910 Bytom

Polska

Sporzadzono przez: Wabro s.c.
Data: Bytom, 15.03.2023

Imie i nazwisko : Mateusz Broszczak

Stanowisko : Wspétwtasciciel

WABROTECH
WABRO a.c.
ul. Arld Boiks 2A, 41-910

INIP: 626 303 23 31 REGON; 381911373
Tel: +48 731 707 112
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