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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

BRUZDOWNICA 59G371

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenia bezpieczenstwa dla bruzdownicy

« Elektronarzedzie nalezy uzytkowac tylko z zatgczong w dostawie
ostong. Ostona musi byé dobrze przymocowana do
elektronarzedzia i tak ustawiona, aby zagwarantowaé jak
najwiekszy stopien bezpieczenstwa, co oznacza, ze zwrécona do
operatora czes$¢ tarczy tngcej ma by¢ w jak najwiekszym stopniu
ostonigta. Ostona ma chroni¢ operatora przed odtamkami i
przypadkowym kontaktem z tarczg tngca.

« Stosowac nalezy tylko diamentowe tarcze tngce. To, ze osprzet
daje sie przymocowa¢ do elektronarzedzia, nie gwarantuje
bezpiecznego jego uzycia.

e Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢é mniejsza niz podana na
elektronarzedziu maksymalna predko$¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajgce sie z szybszg niz dopuszczalna predkoscig,
moze si¢ ztamadé, a jego czesci odprysngc.

* Diamentowych tarcz tngcych mozna uzywac tylko do prac dla
nich przewidzianych. Na przyktad nie nalezy nigdy uzywac¢
bocznej powierzchni tarczy tnacej do szlifowania. Tarcze tngce
przeznaczone sg do usuwania materialu krawedzig tarczy.
Woptyw sit bocznych moze spowodowac ztamanie $ciernicy tego
rodzaju.

e Do wybranej tarczy tngcej nalezy uzywa¢ zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujgcych prawidtowej wielko$ci.
Odpowiednie kotnierze podpierajg tarcze tnacg i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania.

o Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie mogg by¢ wystarczajgco ostonigte
lub kontrolowane.

e Tarcze, podktadki, kotnierze i inny osprzet muszg doktadnie
pasowaé na wrzeciono elektronarzedzia. Narzedzia robocze,
ktére nie pasujg doktadnie na wrzeciono elektronarzedzia,
obracajg sig nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i moga
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

e W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢
narzedzia robocze pod katem odpryskéw i peknie¢. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu  narzedzia roboczego, nalezy  uruchomi¢
elektronarzedzie i pozostawi¢ wigczone przez minute na
najwyzszych obrotach, zwracajac przy tym uwage, by uzytkownik
i inne osoby postronne znajdowaly si¢ poza strefg obracajacego
sig narzedzia roboczego. Uszkodzone narzedzia tamig sig zwykle
podczas trwania tego testu.

* Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajaca catg
twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzyé maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czastkami $cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢
oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drég oddechowych muszg filtrowaé powstajacy podczas pracy
pyt. Oddziatywanie hatasu przez diuzszy okres czasu, mozne
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

e Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia,
musi uzywa¢ osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki
obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze mogg
odpryskiwa¢é i spowodowaé obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg zasiegu.

e Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢

* na ukryte przewody elektryczne lub na wtasny przewod, nalezy je
trzymac tylko za izolowang rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z
przewodami bedacymi pod napigciem, wszystkie czesci

metalowe elektronarzedzia znajdg si¢ réwniez pod napieciem i
moga spowodowac porazenie prgdem osoby obstugujace;j.

e Przewdd sieciowy nalezy trzymaé¢ z dala od obracajgcych sig
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewod sieciowy moze zosta¢ przeciety lub wciggnigty, a dion
lub cata reka mogg dosta¢ sie w obracajgce si¢ narzedzie
robocze.

e Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajgce sie
narzedzie moze wejsé w kontakt z powierzchnia, na ktorg jest
odtozone, przez co mozna straci¢  kontrole  nad
elektronarzedziem.

* Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego sig¢ w ruchu.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sig narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciggnigcie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujgce;j.

e Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a
duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

e Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac ich zapton.

e Nie nalezy uzywaé¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych $rodkéw
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkéw
chtodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagltg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego sie narzedzia roboczego. Zaczepienie si¢
lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajgcego
narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez
to szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. ciernica zatnie sig lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze sig¢ zablokowa¢ i
spowodowac¢ jej wypadnigcie lub odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku
osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice moga
sie réwniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego Ilub blednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikngé przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

« Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece ustawi¢ w
pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skiad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy, nalezy
go zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwiekszg kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzacym podczas rozruchu. Osoba
obstugujgca urzadzenie moze opanowac szarpnigcia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

* Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajgcych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢
reke.

e Nalezy trzymaé sie z dala od strefy zasiegu, w ktdrej poruszy sie
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sig w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sie one zablokowaty. Obracajgce si¢ narzedzie robocze
jest bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katow,
ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to sta¢ sig
przyczyng utraty kontroli lub odrzutu.

e Nie nalezy uzywa¢ tarcz do drewna, tarcz segmentowych
diamentowych z peryferyjng szczeling wigkszg niz 10 mm lub
zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto powodujg odrzut
lub utrate kontroli nad elektronarzgdziem.

e Nalezy unika¢ zablokowania sig tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich cig¢.
Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej
sklonno$¢ do zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sig tarczy.

e W przypadku zakleszczenia sig¢ tarczy tngcej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wytaczy¢ i odczekaé, az tarcza
catkowicie sie

e zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac wycigga¢ poruszajacej sie
jeszcze tarczy z miejsca cigcia, gdyz moze to wywota¢ odrzut.
Nalezy wykry¢ i usung¢ przyczyne zakleszczenia sie.



« Nie wigcza¢ ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje sie ono
w materiale. Przed kontynuacjg ciecia, tarcza tngca powinna
osiggng¢ swojg petng predkosé obrotowg. W przeciwnym
wypadku $ciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowa¢ odrzut.

e Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébkg podeprze¢, aby
zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez zakleszczong
tarcze. Duze przedmioty moga sie ugig¢ pod ciezarem wtasnym.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z obydwu stron, zaréwno
w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

e Zachowa¢ szczegolng ostrozno$é przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wogtebiajaca sig w materiat tarcza tngca moze spowodowac
odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociggowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

UWAGA: Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramow:

A\ ][5
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1.Uwaga! Zachowaj szczegdlne $rodki ostroznosci

2.0STRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi

3.Stosuj rekawice ochronne

4.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (maska przeciwpytowa, gogle

ochronne, ochronniki stuchu)

5.Uzywaj odziezy ochronnej

6.0dtgcz przewdd zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci

obstugowych lub naprawczych

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

8.Chron urzadzenie przed wilgocig

9.Druga klasa ochronnosci

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcii.
1.Przycisk blokady wiacznika
2.Wigcznik

3.Tylna rolka prowadzaca
4.Przednia rolka prowadzaca
5.Rekojes¢ przednia
6.Dzwignia blokady
7.Kréciec odprowadzenia pytu
8.Pokrywa szczotki weglowej
9.8ruba mocujgca
10.Kotnierz zewnetrzny
11.Kotnierz wrzeciona
12.Waz

13.Adapter

14.Worek na pyt

15.Klamra

16.0twor do oprdzniania
17.0twor wiotowy

18.Pasek na ramig

19.Tarcze

* Moga wystepowat réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.
BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Bruzdownica jest recznym  elektronarzedziem
jednofazowym silnikiem komutatorowym z izolacjg Il klasy.

napedzanym

Elektronarzedzie przeznaczone jest do wykonywania bruzd
instalacyjnych w $cianach, itp. w materiatach takich jak: beton, kamien,
cegta, itp., bez uzycia wody.

Konstrukcja bruzdownicy pozwala na wyrzut pytu do zatgczonego
worka lub na odcigg pytu przez odkurzacz przemystowy. Zastosowana
specjalna tarcza wycina petng bruzde bez koniecznosci odkuwania. W
efekcie po przejéciu bruzdownicy otrzymujemy gotowg pod uktadanie
instalacji bruzde z zadang gtgbokoscia.

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo —
budowlanych zwigzanych z instalatorstwem elektrycznym, wodnym,
grzewczym czy gazowym.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do pracy na sucho.
Nie wolno uzywaé elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

e Tarcza zespolona -1szt.
e Klucz specjalny -2szt.
e Waz z adapterami -1lszt.
e Worek na pyt -1szt.
e Opaska zaciskowa -1lszt.
e Walizka transportowa - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ TARCZY

Bruzdownica przeznaczona jest do pracy z dedykowanymi

wielorzedowymi tarczami zespolonymi.

e Kluczami znajdujgcymi si¢ na wyposazeniu zablokowaé
wrzeciono przytrzymujgc za kotnierz zewnetrzny (10) i odkreci¢
$rube mocujaca (9) (rys. A, B). Sruba mocujgca ma lewy gwint.

e Wyjac¢ srube mocujaca (9) i zdja¢ kotnierz zewnetrzny (10) (rys.
A).

Wsuna¢ tarcze pod ostone i zatozy¢ tarcze na wrzeciono.

Dobrze osadzona tarcza musi oprze¢ si¢ na kotnierzu wrzeciona
(rys. A). Wrzeciono nie wypetni peinej gtebokosci otworu
montazowego tarczy.

e Kotnierz zewnetrzny wsungé¢ w otwédr w tarczy. Dociskajgc
kotnierz zewnetrzny obraca¢ nim az zagtebi sie w otworze tak, ze
bedzie stykat sig catkowicie z ptytg tarczy.

Whkreci¢ $rube mocujgca.

Przy uzyciu kluczy zablokowa¢ wrzeciono i dokreci¢ $rube
mocujaca (rys. B).

Demontaz tarczy przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
MONTAZ WORKA NA PYL

Na wyposazeniu bruzdownicy znajduje sie worek na pyt z
regulowanym paskiem na ramie oraz wezem adapterami do potgczenia
worka na pyt z bruzdownica.

e Odkreci¢ jeden z adapteréw (13) zamontowanych na koricach

weza (rys. C). Zastosowano tam lewy gwint.

Otworzy¢ worek na pyt (14) zsuwajgc klamre (15) (rys. D).

Poprzez otwér do oprézniania (16) worka na pyt wsungé w otwor

wlotowy (17) (rys. D) zdemontowany wczesniej adapter, tak aby

jego przewezony fragment wysunat sie czgs$ciowo na zewnatrz.

e Naltozy¢ i zacisng¢ metalowg opaske zaciskowg w miejscu
potaczenia adaptera z workiem na pyt oraz potgczyé waz z
adapterem (rys. E).

e Natozy¢ wolny koniec weza z adapterem (13) na krdciec
odprowadzenia pytu (7) (rys. F) i przekreci¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara az do zablokowania.

e Wyregulowaé dilugo$¢ paska na ramie (18) aby zapewni¢
wygodng prace z workiem na pyt (14) (rys. D).

Demontaz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

PODLACZENIE ODCIAGU PYLU

Dla zapewnienia wigkszej czystosci miejsca pracy bruzdownice mozna
podtaczy¢ do zewnetrznego urzadzenia odprowadzania pytu.

Koncowke weza ssacego systemu odprowadzania pytu poditgczy¢ do
kré¢ca odprowadzenia pytu (7). Nalezy zadba¢ o dobranie adaptera
odpowiedniej Srednicy aby potgczenie byto pewne.

Rozpoczynajgc prace nalezy uruchomi¢ system odprowadzania pytu
np. odkurzacz przemystowy a nastepnie bruzdownice. Po zakorficzeniu
pracy nalezy postepowa¢é w sposéb odwrotny najpierw wytgczy¢
bruzdownice a pézniej odkurzacz. Takie postepowanie pozwoli unikngé
niepotrzebnego zapylenia w miejscu pracy. W niektérych modelach
odkurzaczy przemystowych posiadajgcych gniazdo zasilajgce dla



elektronarzedzi nastgpuje automatyczne wigczenie i wytgczenie
odkurzacza sterowane wigcznikiem elektronarzedzia.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI BRUZDY

Ustawianie gtebokosci bruzdy nalezy wykonywaé przed rozpoczgciem

pracy przy wytaczonym urzadzeniu.

* Poluzowac¢ dzwignie blokady (6), przesuwajac ja do tytu.

* Dla zwigkszenia gtebokosci cigcia przesungé przednig rekojesé
(5) do tytu, dla zmniejszenia — do przodu.

e W ustawieniu odpowiedniej gtebokosci moze pomdéc wskaznik
gtebokosci oraz zlokalizowana na obudowie tarczy skala.

e Po ustawieniu odpowiedniej gtebokosci dokreci¢ dzwignie
blokady (6), przesuwajac jg do przodu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowa¢ stan tarczy.
Nie uzywaé wyszczerbionych, peknigtych lub w inny sposéb
uszkodzonych tarcz. Zuzytg tarcze nalezy przed uzyciem
natychmiast wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy zawsze
trzeba wytgczy¢ elektronarzedzie i odczeka¢, az narzedzie
robocze catkowicie si¢ zatrzyma. Dopiero wtedy mozna odtozy¢
elektronarzedzie.

e Tarcza tngca musi by¢ prawidiowo zamocowana i musi
swobodnie obracac¢ sig.

e Nigdy nie wolno przecigza¢ bruzdownicy. Przecigzanie i
nadmierne dociskanie mogg spowodowa¢ niebezpieczne
peknigcie tarcz tngcych.

e Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

« Nigdy nie wolno stosowa¢ tarcz przeznaczonych do przecinania
drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie takich tarcz czesto
skutkuje zjawiskiem odrzutu elektronarzedzia, utratg nad nim
kontroli i moze prowadzi¢ do uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Podczas uruchamiania i
pracy elektronarzedzie nalezy trzymac obiema rekami.

Bruzdownica posiada wigcznik zabezpieczajgcy przed przypadkowym

uruchomieniem.

* Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (1) (rys. C).

* Wecisng¢ przycisk wigcznika (2) (rys. C).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje
zatrzymanie bruzdownicy.

PRACA BRUZDOWNICA

Bruzdownica przeznaczona jest wytgcznie do wykonywania cigé
prostoliniowych. Niedopuszczalne  jest  wykonywanie cigé
krzywoliniowych lub zaokraglen. Urzadzenie przeznaczone jest
wytgcznie do pracy na sucho.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy zbada¢ miejsce, w ktérym bedzie
prowadzona praca pod wzgledem niewidocznych instalacji wodnych,
elektrycznych lub gazowych, ktére nalezy zlokalizowa¢ za pomoca
specjalnego przyrzadu do wyszukiwania przewodoéw.

Bruzdownica wyposazona jest w system tagodnego rozruchu. Po
uruchomieniu bruzdownicy nalezy odczeka¢, az tarcza osiggnie
predko$¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpoczaé prace. W
czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwaé sig wigcznikiem,
wigczajac lub wytaczajgc bruzdownicg. Wigcznik bruzdownicy moze
by¢ obstugiwany jedynie wéwczas, gdy elektronarzedzie jest odsunigte
od obrabianego materiatu.

WYCINANIE BRUZDY

* Ustawi¢ gtebokos¢ cigcia.

e Przytozy¢ tylng rolke prowadzacg (3) do muru (tarcze tngce
uniesione nad powierzchnig muru) (rys. H).

e Uruchomi¢ bruzdownice i odczekaé, az tarcze tngce osiagng
petng predkos$¢ obrotowa.

e Stopniowo opuszcza¢ bruzdownice wglebiajgc sie tarczami
tngcymi w mur (podczas tego ruchu tylna rolka prowadzaca
powinna stykac sie z powierzchnig muru).

e Gdy przednia rolka prowadzaca (4) spocznie na murze
kontynuowa¢ cigcie przesuwajgc bruzdownice w kierunku do
przodu od siebie (w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarcz tnacych).

* Wycinanie zakonczy¢ w sposéb odwrotny do jego rozpoczynania
podnoszac przednig rolke prowadzacg i tym samym tarcze do
gory. Tylna rolka prowadzgca musi by¢ caty czas przytozona do
muru.

e Zezwoli¢, aby po wytgczeniu tarcza catkowicie zatrzymata sig i
dopiero wtedy mozna odtozy¢ bruzdownice.

e Wykonana w ten sposob bruzda jest w petni pustg przestrzeniag i
nie wymaga juz dtutowania.

Po wytgczeniu bruzdownicy nie nalezy wyhamowywac¢ obracajacej sie
tarczy tnacej dociskajac jg do obrabianego materiatu.

Nie wolno dociska¢ bruzdownicy zbyt silnie i pcha¢ jej z uzyciem
sity do przodu. Nacisk przy zagtebianiu oraz posuw powinny by¢
umiarkowane. Wywieranie nadmiernej sity moze spowodowac
nadmierne nagrzewanie silnika i uszkodzenie tarczy tngce;j.

Tarcze tngce podczas pracy osiggajg bardzo wysokie
temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonietymi czesciami
ciata przed ich schtodzeniem.

Przy cieciu szczegdlnie twardych materiatbw moze dojs¢ do
przegrzania tarczy tngcej, a tym samym do jej uszkodzenia. Snop
iskier otaczajgcy tarcze tnaca jest objawem przegrzania. Nalezy
wtedy natychmiast przerwa¢ cigcie i ochtodzi¢ tarcze tnaca
zezwalajgc, aby bruzdownica pracowata z najwyzszg predkoscig
obrotowg ale bez obcigzenia przez 3-5 minut.

Wyraznie zmniejszajgca sie wydajno$¢ cigcia i snop iskier
otaczajgcy tarcze tngca moze by¢ oznakg stepienia tarczy tngce;j.

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze, ktérych
dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna
maksymalnej predkosci bruzdownicy bez obcigzenia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyja¢
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub
przedmucha¢ sprgzonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywac¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,
aby nie dopusci¢ do przegrzania urzgdzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzgdzenie do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

e Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje
sie jednoczes$nie wymiany obu szczotek weglowych.

o Odkreci¢ i zdjg¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

e Odciggna¢ sprezyng dociskowa, wypig¢ i wyjaé zuzyte szczotki
weglowe.

* Usunag¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego powietrza.

e Zamontowaé nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsungé sie do szczotko trzymaczy) a sprezyne dociskowg zatozy¢ na
miejsce.

e Zamontowa¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy

uruchomi¢ elektronarzedzie bez obcigzenia i odczekaé¢ 1-2 min,

az szczotki weglowe dopasuja si¢ do komutatora silnika.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzyé¢

wytacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci

oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny byé usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.



PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

PARAMETR WARTOSC

Napiecie zasilania 230 VAC

Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 2400 W

Predko$c¢ obrotowa na biegu 8000 mint

jatowym

Srednica tarczy 150 mm

Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm

Max. gteboko$¢ ciecia 43mm

Szerokos$¢ bruzdy 30mm

Rozmiar gwintu wrzeciona M8

Stopien ochrony 1P20

Klasa ochronnosci 1l

Masa 6,7 kg

Rok produkciji 2025

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa =101 dB(A)
K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa = 109 dB(A)
K=3dB(A)

Warto$¢ przy$pieszenia drgan an =210,94 m/s? K=1,5
m/s

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN
60745-1 i EN 60745-2-22. Podany poziom drgan an moze zosta¢
uzyty do poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji
na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzagdzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgafn moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wplywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Y Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z

r domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

- | |lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny

zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet

nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

LGTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkoéw, a takze jej kompozyciji,
nalezg wylgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukciji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostgpna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GTY SERVICE 3

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS E

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Bruzdownica
Model: 59G371
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialnos¢ producenta.
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spefnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN |IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

3 & 1 .

61000-3-

AN £ 1 ‘¥

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-05-21

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

FURROWING MACHINE 59G371

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

Safety warnings for paving machines

e The power tool must only be used with the guard enclosed in the
delivery. The guard must be securely attached to the power tool
and adjusted to guarantee the greatest possible degree of safety,
which means that the part of the cutting disc facing the operator
is to be shielded as much as possible. The guard is intended to
protect the operator from debris and accidental contact with the
cutting disc.

e Only diamond cutting discs should be used. The fact that an
accessory can be attached to a power tool does not guarantee its
safe use.

e The permissible speed of the working tool used must not be less
than the maximum speed indicated on the power tool. A work tool
rotating faster than the permissible speed may break and parts of
the tool may splinter.

e Diamond cutting discs must only be used for the work intended
for them. For example, never use the side surface of a cutting
disc for grinding. Cutting discs are designed to remove material
with the edge of the disc. The effect of lateral forces can cause
the wheel of this type to break.

e Always use undamaged clamping flanges of the correct size for
the selected cutting disc. The correct flanges support the cutting
disc and thus reduce the risk of breakage.
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e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools with
incorrect dimensions cannot be sufficiently shielded or inspected.

« Discs, washers, flanges and other accessories must fit exactly on
the spindle of the power tool. Work tools that do not fit exactly on
the spindle of the power tool will rotate unevenly, vibrate very
strongly and may cause loss of control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged working tools be used.
Inspect work tools for chips and cracks before each use. If a
power tool or work tool falls, check it for damage or use another
undamaged work tool. Once the power tool has been checked
and fixed, start the power tool and leave it running for one minute
at the highest speed, taking care to keep the user and other
bystanders out of the zone of the rotating power tool. Damaged
tools usually break during this test.

« Personal protective equipment must be worn. Depending on the
type of work, wear a protective mask covering the entire face,
eye protection or safety goggles. If necessary, use a dust mask,
hearing protection, protective gloves or a special apron to protect
against small particles of abraded and machined material. Protect
your eyes from airborne foreign bodies generated during work. A
dust mask and respiratory protection must filter out dust
generated during work. Exposure to noise over a prolonged
period may lead to hearing loss.

e Ensure that bystanders are at a safe distance from the power
tool's reach zone. Anyone in the vicinity of a working power tool
must use personal protective equipment. Workpiece splinters or
broken work tools can splinter and cause injury even outside the
immediate reach zone.

* During work where a power tool could encounter

« on hidden electrical wires or on your own cord, hold it only by the
insulated handle. Upon contact with live wires, all metal parts of
the power tool will also become live and may cause an electric
shock to the operator.

« Keep the mains cable away from rotating work tools. If you lose
control of the tool, the mains cable could be cut or pulled in and
your hand or whole hand could get caught in a rotating work tool.

* Never put the power tool down before the work tool has come to
a complete stop. A rotating tool may come into contact with the
surface on which it is put down, so you could lose control of the
power tool.

* Do not carry a power tool while it is in motion. Accidental contact
of clothing with the rotating power tool may cause it to be pulled
in and the power tool to drill into the operator's body.

* Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The motor
fan draws dust into the housing and a large accumulation of
metal dust can cause an electrical hazard.

« Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may
ignite them.

« Do not use tools that require liquid coolants. The use of water or
other liquid coolants can lead to electric shock.

Rejection and relevant safety advice

Kickback is the sudden reaction of a power tool to the blockage or
obstruction of a rotating work tool. The snhagging or blocking leads to a
sudden stop of the rotating work tool. The uncontrolled power tool will
thus be jerked in the direction opposite to the direction of rotation of the
working tool.

When, for example, the grinding wheel becomes jammed or stuck in
the workpiece, the immersed edge of the grinding wheel can become
blocked and cause it to fall out or eject. The movement of the grinding
wheel (towards or away from the operator) is then dependent on the
direction of movement of the wheel at the point of blockage. In addition,
grinding wheels can also break.

Recoil is a consequence of improper or incorrect use of the power tool.
It can be avoided by taking the appropriate precautions described
below.

« The power tool should be held firmly, with the body and hands in
a position to soften the recoil. If an auxiliary handle is included as
part of the standard equipment, it should always be used in order
to have the greatest possible control over the recoil forces or the
recoil moment at start-up. The operator can control the jerk and
recoil phenomena by taking appropriate precautions.

« Never hold hands near rotating work tools. The working tool may
injure your hand due to recoil.

« Keep away from the range zone where the power tool will move
during recoil. As a result of recoil, the power tool moves in the

opposite direction to the movement of the grinding wheel at the
point of blockage.

* Be particularly careful when machining corners, sharp edges, etc.
Prevent work tools from being deflected or becoming jammed. A
rotating work tool is more susceptible to jamming when
machining angles, sharp edges or if it is kicked back. This can
become a cause of loss of control or kickback.

« Do not use wood discs, diamond segment discs with a peripheral
gap of more than 10 mm or toothed discs. Work tools of this type
often cause recoil or loss of control of the power tool.

e Avoid jamming of the cutting disc or too much pressure. Do not
make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases the load on the blade and its tendency to jam or block
and thus the possibility of discarding or breaking.

« If the cutting disc becomes jammed or if there is an interruption in
operation, switch off the power tool and wait until the disc has
fully

e will stop. Never attempt to pull the still moving disc out of the
cutting area as this may cause recoil. The cause of the jamming
must be detected and removed.

* Do not restart the power tool while it is in the material. The cutting
wheel should reach its full speed before continuing to cut.
Otherwise, the grinding wheel may catch, jump off the workpiece
or cause recoil.

e Plates or large objects should be supported before machining to
reduce the risk of kickback caused by a jammed disc. Large
workpieces may bend under their own weight. The workpiece
should be supported on both sides, both near the cutting line and
at the edge.

e Take special care when cutting holes in walls or operating in
other invisible areas. The cutting disc plunging into the material
may cause the tool to recoil if it encounters gas pipes, water
pipes, electrical cables or other objects.

NOTE: The device is for indoor use

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.

Explanation of the pictograms used:

/i;\ e

4
7 8 9

1.Note: Take special precautions

2.WARNING Read the operating instructions

3.Wear protective gloves

4.Use personal protective equipment (dust mask, safety goggles, ear

protection)

5.Use protective clothing

6.Unplug the power cord before servicing or repair work

7.Keep children away from the tool

8.Protect the device from moisture

9.Second class protection

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown on the
graphic pages of this manual.
1.Switch lock button

2.Switch

3.Rear guide roller

4.Front guide roller

5.Front handle

6.Locking lever

7.Dust discharge nozzle
8.Carbon brush cover
9.Fastening bolt
10.External flange
11.Spindle flange



12.Snake
13.Adapter
14.Dust bag
15.Buckle
16.Emptying opening
17.Inlet opening
18.Shoulder strap
19.Shields

* There may be differences between the drawing and the product.
CONSTRUCTION AND APPLICATION
The furrowing machine is a hand-held power tool driven by a single-
phase commutator motor with Class Il insulation.
The power tool is designed for making installation furrows in walls, etc.
in materials such as concrete, stone, brick, etc., without using water.
The design of the furrowing machine allows the dust to be ejected into
the enclosed bag or to be extracted by an industrial hoover. The
special disc used cuts a full furrow without the need for chipping. As a
result, the groove is ready for installation at the set depth.
Its areas of use are the execution of renovation and construction work
related to electrical, plumbing, heating or gas installation.
The appliance is designed for dry running only. Do not misuse
the power tool.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Combination disc -1pc.
e Special spanner -2 pes.
* Hose with adapters -1pc.
e Dustbag -1pc.
e Clamp -1pc.
* Transport case -1pc.

PREPARATION FOR WORK

SHIELD MOUNTING

The paving machine is designed to work with dedicated multi-row
compound discs.

Using the spanners provided, lock the spindle by holding the
outer flange (10) and unscrew the fixing screw (9) (Fig. A, B).
The fixing bolt has a left-hand thread.

Remove the fixing screw (9) and remove the outer flange (10)
(fig. A).

Slide the disc under the guard and place the disc on the spindle.
A well-seated disc must rest on the spindle flange (Fig. A). The
spindle will not fill the full depth of the disc mounting hole.

Slide the outer flange into the hole in the disc. Pressing down on
the outer flange, turn it until it sinks into the hole so that it is in
complete contact with the disc plate.

Screw in the fixing screw.

Using the spanners, lock the spindle and tighten the fixing screw
(Fig. B).

Removal of the disc follows the reverse order of installation.

FITTING A DUST BAG

The furrowing machine comes with a dust bag with adjustable shoulder
strap and hose adaptors to connect the dust bag to the furrowing
machine.

Unscrew one of the adapters (13) fitted to the ends of the hose
(fig. C). The left-hand thread is used there.

Open the dust bag (14) by sliding off the buckle (15) (fig. D).
Through the emptying opening (16) of the dust bag, insert the
previously dismantled adapter into the inlet opening (17) (fig. D)
so that the narrowed section of the adapter slides partially
outwards.

Apply and clamp a metal clamp at the connection point of the
adapter to the dust bag and connect the hose to the adapter (fig.
E).
Place the free end of the hose with the adapter (13) on the dust
extraction port (7) (fig. F) and turn clockwise until it locks into
place.

Adjust the length of the shoulder strap (18) to ensure comfortable
use with the dust bag (14) (fig. D).

Disassembly proceeds in reverse order to assembly.

DUST EXTRACTION CONNECTION

For a cleaner working environment, the paving machine can be
connected to an external dust extraction device.

Connect the suction hose end of the dust extraction system to the dust
extraction port (7). Take care to select an adaptor with the correct
diameter so that the connection is secure.

When starting work, start the dust extraction system, e.g. with an
industrial hoover, and then switch off the paving machine. When you
have finished work, switch off the paving machine first and then the
hoover. This will avoid unnecessary dust in the workplace. On some
models of industrial hoovers with a power socket for power tools, there
is automatic switching on and off of the hoover controlled by the power
tool switch.

SETTING THE FURROW DEPTH

Adjusting the furrow depth should be done before starting work with the

machine switched off.

e Loosen the locking lever (6) by sliding it backwards.

* Move the front handle (5) backwards to increase the depth of cut,
forward to decrease.

e A depth indicator and a scale located on the dial housing can
help to set the correct depth.

* Once the correct depth has been set, tighten the locking lever (6)
by moving it forwards.

OPERATION / SETTINGS

Check the condition of the disc before using the power tool. Do not
use chipped, cracked or otherwise damaged discs. A worn disc
should be replaced immediately with a new one before use. When
you have finished working, always switch off the power tool and wait
until the tool has come to a complete stop. Only then can the power
tool be put away.

e The cutting disc must be fitted correctly and must rotate freely.

e Never overload the furrowing machine. Overloading and over-
tightening can cause the cutting discs to break dangerously.

* Never strike the work tool against the work material.

e Never use saw blades designed for cutting wood from circular
saws. The use of such saw blades often results in a recoil
phenomenon of the power tool, loss of control and can lead to
injury to the operator.

ON/OFF

The mains voltage must correspond to the voltage rating on the
power tool's rating plate. Hold the power tool with both hands
during start-up and operation.

The paving machine has a safety switch to prevent accidental start-up.

e Press the switch lock button (1) (Fig. C).

* Press the on/off button (2) (Fig. C).

e Releasing pressure on the switch button (2) stops the furrowing
machine.

WORKING WITH A PAVING MACHINE

The paving machine is designed exclusively for making straight cuts. It
is not permitted to make curved or rounded cuts. The machine is
designed for dry operation only.

Before starting work, the site where work will be carried out should be
examined for invisible water, electrical or gas installations, which should
be located using a special cable finder.

The paving machine is equipped with a soft-start system. After starting
the paving machine, wait until the disc reaches maximum speed before
starting work. The switch must not be operated while the paving
machine is switched on or off. The switch on the pavers may only be
operated when the power tool is away from the workpiece.

CUTTING A FURROW

e Set the depth of cut.

e Place the rear guide roller (3) against the wall (cutting discs
raised above the wall surface) (Fig. H).

e Start the paving machine and wait for the cutting discs to reach
full speed.

e Gradually lower the paving machine by plunging the cutting discs
into the masonry (during this movement, the rear guide roller
should make contact with the surface of the masonry).

e When the front guide roller (4) comes to rest on the masonry
continue cutting by moving the paving machine in a forward



direction away from you (against the direction of rotation of the
cutting discs).

e Finish cutting in the reverse manner to its start by lifting the front
guide roller and thus the disc upwards. The rear guide roller must
be pressed against the wall at all times.

« Allow the disc to come to a complete stop after switching off and
only then can the paving machine be put down.

e The furrow thus made is a fully hollow space and no longer
requires chiselling.

When the paving machine is switched off, do not brake the rotating
cutting disc by pressing it against the workpiece.

The paving machine must not be pressed too hard and pushed
forward with force. The recessing pressure and the feed should be
moderate. Exerting excessive force can cause excessive heating of
the motor and damage to the cutting disc.

Cutting discs reach very high temperatures during operation - do
not touch them with unprotected parts of the body before they have
cooled down.

When cutting particularly hard materials, the cutting disc may
overheat and thus be damaged. A sheaf of sparks surrounding the
cutting disc is a symptom of overheating. Stop cutting immediately
and cool the cutting disc by allowing the paving machine to run at
maximums p e ed butwithout load for 3-5 minutes.

A visibly decreasing cutting performance and a sheaf of sparks
surrounding the cutting disc can be a sign of a dulled cutting disc.

Use only working tools whose permissible speed is higher than or
equal to the maximum speed of the paving machine without load.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying
out any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

e ltis recommended to clean the device immediately after each use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with
low-pressure compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
the plastic parts.

* Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent the
unit from overheating.

« If the power cable is damaged, it must be replaced with a cable of
the same characteristics. This operation should be entrusted to a
qualified specialist or have the appliance serviced.

« If excessive sparking occurs on the commutator, have the condition
of the motor's carbon brushes checked by a qualified person.

e Always store the device in a dry place out of the reach of
children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

e Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon
brushes must be replaced immediately. Always replace both
carbon brushes at the same time.

e Unscrew and remove the carbon brush covers (8).

e Pull back the pressure spring, disengage and remove the worn
carbon brushes.

* Remove any carbon dust, if any, using compressed air.

« Fit the new carbon brushes (the brushes should slide freely into the
brush holders) and the compression spring into place.

« Fit the carbon brush covers (8).

After replacing the carbon brushes, start the power tool

without a load and wait 1-2 minutes until the carbon brushes fit

into the motor commutator. Only a qualified person should
replace the carbon brushes using original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised

service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
PARAMETER VALUE
Supply voltage 230V AC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 2400 W

Idle speed 8000 min™
Disc diameter 150 mm
Internal disc diameter 22.2mm
Max. cutting depth 43mm
Furrow width 30mm
Spindle thread size M8
Degree of protection 1P20
Protection class 1]

Mass 6.7 kg
Year of production 2025

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lpa= 101 dB(A)

K=3dB(A)

Sound power level Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Vibration acceleration value ah=:2LO.94 m/s?K=1.5
m/s

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpaand the sound power level Lw)
where K denotes measurement uncertainty). The vibration emitted
by the equipment is described by the vibration acceleration value a)
(where K is the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand vibration
acceleration value anspecified in these instructions were measured
in accordance with EN 60745-1 and EN 60745-2-22. The specified
vibration level ancan be used for comparison of equipment and for
preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of
the unit. If the unit is used for other applications or with other work
tools, the vibration level may change. A higher vibration level will be
influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may result in increased vibration exposure
during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the unit is
switched off or when it is switched on but not used for work.
Once all factors have been accurately estimated, the total
vibration exposure may turn out to be much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical

maintenance of the machine and working tools, securing an
adequate hand temperature and proper work organisation.
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically-powered products should not be disposed of with
5 household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for
™ | |information on disposal. Waste electrical and electronic equipment
contains substances that are not environmentally friendly.
Unrecycled equipment poses a potential risk to the environment and

human health.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs
that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including
among others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as
“Manual”), including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as
well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal
protection pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights
(i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing,
publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual as well as its
individual elements without the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and
may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna St. 02-
285 Warsaw

Product: Furrowing machine

Model: 59G371

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;



EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018
This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw

3 P | e

61000-3-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Quality Officer

Warsaw, 2025-05-21

(UA)
NEPEKINAL OPUTHAIBHOT IHCTPYKUIT
BOPO3HOYTBOPIOBAY 59G371

MPUMITKA: YBAXHO NMPOUYUTANTE LIEW NOCIBHUK NEPEL
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
A0ro Ans NoAANbLLIOIO BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI 3AXOAU BE3MNEKN

3acTepexxeHHs 3 TexHiku 6e3nekn ans acanbToyknaganbHUKIB

e ENeKTpOiHCTPYMEHT [03BONSETLCA BUKOPUCTOBYBATU TiNbkn 3
3aXMCHUM  KOXYXOM, L0 BXOAUTb B KOMMMEKT MOCTaBKM.
3axuCHUN KOXYX MOBMHEH OyTW HafiiHO 3akpinneHun Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHTi Ta BiAperynboBaHUiA TakuM YWMHOM, LWo6
rapaHTyBaTM MakCMManbHO MOXNUBMWIA piBeHb 6e3nekun, To6TO
YaCTWHa BIOpPI3HOrO Kpyra, 3BEepHeHa A0 onepaTtopa, MOBUHHA
6yT¥ MaKCUManbHO 3axullieHa. 3axUCHUIA KOXyX NpuU3HAYeHun
ANS 3aXWCTy onepaTopa BiA ynamkiB i BUNaAKOBOTO KOHTAaKTy 3
BiPi3HNM Kpyrom.

e BukopucToByBaTW TiNbku anmasHi BigpisHi Kpyru. NpueagHaHHs
akcecyapa [0 eneKkTpPOIHCTPYMEHTY He rapaHTye Woro
6e3ne4Horo BUKOPUCTaHHS.

e [Jlonyctuma uvactoTa obepTaHHA poBoYOro iHCTPyMeHTa He
noBuHHa OyTU MEHLLOI0 3a MakcuMarnbHy 4YacToTy obepTaHHs,
3a3HayeHy Ha eneKkTpoiHCTpymeHTi. PoBounit iHCTpyMeHT, Lo
0bepTaeTbCs WBMALLE AOMYCTUMOI LWBUAKOCTI, MOXE 3ramaTucs,
a oro YaCTUHU MOXYTb BiAKONOTUCS.

e AnmasHi Bigpi3Hi Kpyru cniA BWUKOPWUCTOBYBATW TiMbkn AN
poboTu, Ana AKkoi BOHW Npu3HayeHi. Hanpuknag, Hikonu He
BUKOpUCTOBYNTE  GiYHy MOBEpXHIO  BiApi3HOrO  kpyra  Ans
winicbyBaHHs. BiapisHi kpyrv npusHayeHi Ana 3HATTS maTtepiany
Kpaem kpyra. Bnnus 6i4HMX cun mMoxe npu3BecTu [0 MONIOMKMU
Kpyra Takoro Tuny.

e 3aBXAM BUKOPWUCTOBYWTE  HEYLUKOMKEHi 3aTUCKHI  dnaHui
BignoBigHOro  poamipy Ana  obpaHoro  Bigpi3HOro  kpyra.
MpaBunbHo nigibpaHi dnaHui nNiaTPUMYIOTE  BiAPI3HWIA Kpyr i
TakUM YNHOM 3MEHLLYIOTb PU3UK 1Or0 MOMOMKU.

o 30BHIiWHIA AiameTp i ToBWWMHA pPoBOYOro iHCTPyMEHTa MOBWHHI
BiANOBigaTN Po3Mipam eneKkTpoiHCTPYMeHTY. Poboui iHCTpyMeHTn
3 HeBiANOBIAHUMM pO3MipamMn He MOXyTb OyTWM [ocTaTHbO
3axuLeHnMmn abo nepesipeHnmm.

e [luckn, wanbu, cnaHui Ta iHWe npunagas MOBMHHI TOYHO
nigxoguT A0 WNWMHAENS  eneKTPOIHCTPYyMeHTy.  PoGoui
iHCTpYyMEHTW, AKi He BCTaHOBMEHi TOYHO Ha WNUHAEni
eneKkTPOIHCTPYMeHTy, ByayTb obepTaTtuca HepiBHOMIPHO, Ayxe
CUIbHO BiBpyBaTW i MOXYTb NPU3BECTU 40 BTPATW KOHTPOIO Haf
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e 3a xoagHUX 06CTaBMH HE BUKOPWUCTOBYWTE MOLLKOXEHI poboui
iHCTpymMeHTU. [lepes KOXHUM BUKOPUCTaHHSM nepeBipsnTe
poboyi IHCTPYMEHTW Ha HasiBHICTb CKOMIB i TPIWMH. Ko
€eneKkTPOIHCTPYMeHT abo pobouuii iHCTPYMEHT Bnas, nepesipTe
NOro Ha HasBHICTb MNOLWKOMKEHb abo ckopucTaiTecs iHWUM
HeyLIKOkeHUM  pobounm  iHcTpymeHTom. [licns  Toro, sk
€eNeKTPOIHCTPYMEHT nepesipeHo i 3adikcoBaHO, YBIMKHITL MOTO i
3anuwTe npawuioBaTU MNPOTArOM OAHIET XBUMWHW Ha HaWBULLiA
LIBMAKOCTI, CTEXauu 3a TUM, o6 KOPUCTYBaY Ta iHLUi CTOPOHHI
ocobyu He nepebyBanu B 30HI 06EPTOBOrO €NEKTPOIHCTPYMEHTY.
MowKomKeHi IHCTPYMEHTN 3a3BMYai namaroTbea Nif Yac Lboro
TecTy.

e HeobxigHo HocWTM 3acobu iHAMBIOyanbHOro 3axucty. 3anexHo
BiA BMAy pobiT, BUKOPUCTOBYITE 3aXWCHY Macky, LU0 3aKpuBae
Bce 06nuyus, 3acobu 3axucty oyein abo 3axucHi okynsipu. MNpu
HeoOXiAHOCTi  BUKOPWUCTOBYWTE MPOTUNWIOBY Macky, 3acobu
3axXWUCTy OpraHiB Crnyxy, 3axWcHi pykaBuyku abo cneuianbHun
dapTyx Ans 3axucTy BiA ApiIGHWX 4YacTMHOK LwnicoBaHOro i
obpobnioBaHoro maTepiany. 3axuiianTe ouvi Bif NOTPannsiHHS B
HWX CTOPOHHIX MpeAMEeTiB, WO YTBOPKOIOTLCSA B MOBITPI Nig Yac
po6otu. [lpotununoBa macka Ta 3acobu 3axucTy oOpraHis
AVXaHHSA MOBWHHI (hinbTpyBaTW Mun, LIO YTBOPHOETHCS MNig Yac
poGotu. TpuBanuin BNMMB LUyMy MOXe MPU3BECTU O BTpaTut
cnyxy.

e [lepekoHaiiTecs, WO CTOPOHHI 0COBU 3HaxXoAATbCA Ha BesneyHin
BiAACTaHi BiA 30HM AOCSXHOCTI €neKTPOIHCTPYMEHTY. YCi, XTO
nepebysae nNo6nm3y NPaLYOro eneKTPOIHCTPYMEHTY, MOBUHHI
BMKOPUCTOBYBaTU 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucty. Ynamku
3aroToBku abo 3namaHi po6oyi IHCTPYMEHTU MOXYTb PO3NETITUCS
i CNIPUYUHUTY TPABMU HaBITb 32 MEXaMU 30HN JOCSHKHOCTI.

o [lig yac pobit, Ae enekTPOIHCTPYMEHT MOXe 3iTKHYTMCS 3

® Ha NpUXOBaHUX eNeKTPUYHKX NpoBoaax abo Ha BNAacHOMY LUHYPI,
TpUManTe NOro Tifbku 3a i30nboBaHy PyyKky. lpu KOHTaKTi 3
nposogammn nig Hanpyroto BCi meTanesi YacTUHU
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY TaKOX OMWHSATLCS Nif Hanpyrol i MoXyTb
NPU3BECTU [10 YPaXKEHHS onepaTopa enekTpU4HIUM CTPYMOM.

* TpumaiiTe MepexeBuin kabenb nogani Big po6oYnx iHCTPYMEHTIB,
wo obepralTbCa. SAKWO BUM  BTpaTUTe KOHTPONb  Hap
iHCTpyMEHTOM, MepexeBuii kabenb Moxe nepepizatn abo
BTATHYTUCb, a Bala pyka abo BCS KACTb MOXe MOTpanuTv nig
o6epToBuit poboymit IHCTPYMEHT.

e Hikonn He knagiTb €nNeKTPOIHCTPYMEHT [0 MOBHOI  3YMUHKN
poGoyoro iHCTpymMeHTa. IHCTpyMeHT, wo obepTaeTbesi, Moxe
KOHTaKTyBaTU 3 MOBEPXHEI0, Ha Ky BiH MOKNageHun, Tomy BU
MOXeTe BTPaTUTU KOHTPOJTb Haf, €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocbTe €nEKTPOIHCTPYMEHT, KOMW BiH PyXaeTbCsl.
BvnagkoBuiA KOHTaKT oasry 3 06epTOBUM €NeKTPOiHCTPYMEHTOM
MOXe MNpU3BECTM [0 WOro BTAryBaHHS |  CBEPANiHHS
eneKTPOIHCTPYMEHTOM Tina oneparopa.

e PerynsipHo oynwante BEHTUNALIAHI oTBOpU

eneKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTUNsTOp ABUryHa BTSArye nun y kopnyc,
i BenWke CKynM4yeHHs MeTaneBoro MUy MOXe CHPUYUHUTY
Hebe3neKy ypaxeHHs eNeKTPUYHAM CTPYMOM.

e He BUKOPUCTOBYITE €NeKTPOIHCTPYMEHT
nerkosamMucTux maTepianis. Ickpyu MOXyTb ix 3ananutu.

e He BuKopuCTOBYMTE IHCTPYMEHTW, SKi NOTPebyloTb  pigkux
OXONOMKyBarnbHWUX PiavH. BukopucTtanHs Boay abo iHWMX pigkux
OXONOMXYBamnbHWX PiAVH MOXe MPU3BECTU [0 YpaxeHHs
€N1eKTPUYHIM CTPYMOM.

no6nuay

BiaxuneHHs Ta BignoBiaHi nopaau wopao 6e3neku

Binnava - ue panToBa peakLuisi enekTpoiHCTPYMEHTY Ha GrokyBaHHsS
abo nepelukony 06epToBOro po6oyoro iHCTpyMeHTa. 3avenneHHs abo
6r10KyBaHHS NPU3BOAMTL A0 PaNTOBOI 3YMMHKM POBOYOro iHCTPYMeHTa,
o obepTaeTbesi. Takum YMHOM, HEKOHTPOmNbOBaHMM
€MeKTPOIHCTPYMEHT Gyae LITOBXaTUCS B HAampsiMKy, MPOTUMEXHOMY
HanpsiMky obepTaHHs po6o4oro iHCTpyMeHTa.

Hanpuknag, konu 3a4ncHuin Kpyr 3aknuHioe abo 3acTpsie B 3aroToBLi,
3aHypPeHWI Kpai 3a4MCHOTO Kpyra Moxe 3abrokyBaTvCh i PU3BECTU 0
voro BunapiHHA abo BukuaaHHS. Pyx wwnidysBanbHoro kpyra (4o
onepatopa abo BiA HbOro) 3anexuTb Bif HANPSIMKY pPyXy Kpyra B TouLi
3aKIMHIOBaHHS. KpiM TOro, 3a4MCHi Kpyrn MOXyTb NTlamMaTuCs.

Bigppaya € Hacnigkom  HeHanexHoro abo  HempaBMILHOMO
BUKOPUCTAHHA  ENEKTPOIHCTPYMEHTY. i MOXHa  YHUKHYTW,
[OTPUMYIOUMCh BIAMNOBIAHMX 3aN0BiKHNX 3aXOAIB, ONUCAHUX HKYE.

e ENeKTpOiHCTPYMEHT crig TpUMaTtu MiLHO, PO3TaLLOBYKOYM Tino i
pyku Tak, wWob nom'skwnTM Bigaady. AKWO B cTaHAapTHY
KOMMMeKTalilo BXOAWUTb AOMOMIKHA pyKkosTka, 1i cnig 3aBxaun
BMKOPUCTOBYBATW, LWOG MaTU MakCUManbHWIA KOHTPOMb Han
cunolo Biggadi abo MomeHTOM Bigaadi nig Yac 3anycky.
OnepaTtop MOXe KOHTponoBaTW sBUW@ puBka i Bigaadi,
BXMWBAKOYM BiANOBIAHNX 3aX0AiB 06EPEXHOCTI.

e Hikonn He Tpumaiite pyku 6insi poboumx iHCTPyMEHTIB, LIO
obepratotbesi. Po6ouymii iHCTPYMEHT MOXe TpaBMyBaTW pyKy
yepes Bigaady.

« TpumaiiTecs noaani Bif 30HM Aji, B SiKih €NeKTPOIHCTPYMEHT Byae
pyxatuca  nia  vac Bigaadi. B pesynbtati  Biggadi
eNeKTPOIHCTPYMEHT PYXaeTbCA B HANPAMKY, NPOTUNEXHOMY PyXy
LwnicpyBanbHOro Kpyra B TouLi 6roKyBaHHS.



e bByabte ocobnuBo obepexHi nig 4ac o6pobku KyTiB, rocTpux
KpaiB Towo. He ponyckaiTe BigXuneHHs abo 3akMUHIOBaHHS
poboumnx iHcTpymeHTiB. O6epToBMiA pobounin iIHCTPYMEHT GinbLu
CXUMbHUA A0 3aKMNWHIOBaHHS Npu o6pobui KyTiB, rocTpux Kpais
abo sKkwo ioro Bigkuaae Hasapd. Lle moxe cratu npuumHoro
BTPaTW KOHTpOmio abo BigAavi.

e He BUKOPUCTOBYITE AepeEB'sHI ANCKWU, anMa3Hi CerMEHTHI AUCKU 3
nepudepiiium 3asopom 6Ginbwe 10 mm abo 3ybuacti gucku.
Po6oui iHCTpYyMEHTW Takoro TUMy 4YacTo CMPUYMHSIIOTL Bigdayy
abo BTpaTy KOHTPOMIO Haf eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e YHuUKalTe 3aKknuHIOBaHHA Bigpi3HOro kpyra abo HagmipHoro
Tucky. He pobitTb HaaMipHO rmMmMBokux npopisie. MNepeBaHTaxeHHs
Bigpi3HOro kpyra 36iNnblUye HaBaHTaXEHHs Ha nes3o, Woro
3aKNMHIOBaHHS abo GNOKyBaHHS, a OTXKe, MOBIPHICTb BUKMAAHHS
abo nonomku.

e AKwo BiApPI3HUI KPYr 3akNUHUIO abo BUHMKNA Nepepsa B poborTi,
BVMKHITb €NEeKTPOIHCTPYMEHT i 3a4ekaiiTe, NOoKu Kpyr NOBHICTIO

e 3ynMHWUTbCA. Hikonn He Hamarantecs BWUTATHYTU AOUCK, LWO
PyXa€eTbCs, i3 30HW Pi3aHHA, OCKINbKM Le MOXe Npu3BecTn 40
BigAayi. HeobxiaHO BUSIBUTY Ta YCYHYTU NPUYMHY 3aKNWHIOBAHHS.

e He BMUKalMTe eneKTPOIHCTPYMEHT, KOMU BiH 3HaxoAuTbCs B
matepiani. [leped nNPOAOBXEHHAM pi3aHHS  BIAPI3HUA  Kpyr
MOBMHEH [0CArTM MOBHOI WBMAKOCTi. B iHwomy Bunagky
winicbyBanbHWiA Kpyr MOXe 3a4ernuTucsi, 3iCKOYUTU 3 3aroTOBKW
abo BuKNUKaTH Bigaavy.

e [Mnactuhn abo Benuki o6'ekTu cnig nigTpUMyBaTU nepen
o6pobkoto, Wo6 3MEHWWUTW puU3MK  Bigaadi, CnpUYMHEHo!
3aKIIMHIOBaHHAM Aucka. Benuki 3aroToBku MOXYTb NporvHaTMCs
nig BnacHoto Baroto. 3aroToBky cnig niaTpumysaTti 3 060x Gokis,
5K 6ina NiHil pisaHHs, Tak i Ha kpato.

e bByabTe ocobnuBo 0GepexHi, Konu Bupi3aeTe OTBOPU B CTiHAX
abo npauloeTe B iHWWX HEBUAUMMX MicUAX. PiXy4uid Ouck, Lo
3aHYplOETbCA B MaTtepian, MoOXe  CNpUHMHUTM  Bigaavy
iHCTpyMeHTa, SIKLIO BiH 3iTKHETLCS 3 ra3oBMMMW, BOAOMNPOBIAHUMUN
Tpy6amu, enekTpuyiHUMK kabensmm abo iHWKUMmn o6'ekTamu.

NPUMITKA: TMpucTpili npu3HavyeHU AN BUKOPUCTaHHA B

NPUMILLEHHI

He3Baxaloum Ha BUKOPUCTaHHSi Ge3neyHoi 3a CBOEK CYTTIO

KOHCTPYKLU(i, 3acToCcyBaHHA 3axoAiB Ge3neku Ta [A0AATKOBUX

3aXMCHUX  3axopiB, 3aBXAW iCHYE  3anMvIIKOBUWA  PU3MK

TpaBMyBaHHs Mif Yac po6oTu.

MosicHeHHs BUKOPUCTaHUX I'IiKTOFpaM:

- |

7 8 9
1.MpumiTka: BxusaiTte ocobnuemx 3axoaiB 06epexHocTi
2.NONEPEMKEHHA MpouuTaiite iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii
3. HOCITb 3aXVCHI pykaBuM4Ku
4. BUKOPUCTOBYIATE 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axucTy (MpoTununosa
macka, 3aX1CHi OKynsipu, HaBYLLHWKN)
5.BUKOPUCTOBYIATE 3aXVUCHUI OAsT
6. nepea npoBefeHHAM pobiT 3 TexHiYHoro obenyroByBaHHs abo
PEMOHTY Bif'eAHaTe LLHYP XUBMNEHHS Bif, Mepexi
7. TpumaliTe fiTelt noaani Bia iHCTPYMEHTY
8 BaxuwaitTe npucTpin Big Bonorm
9. 3axuct gpyroro knacy

OnMUC rPA®IYHUX CTOPIHOK

Hymepauisi, HaBeaeHa HWKYe, BiZHOCUTHCSA 40 KOMIMOHEHTIB MPUCTPOIO,
nokasaHux Ha rpaiyHnx CTopiHKax Liboro nocibHuka.

1. kHonka 6nokyBaHHs nepemukaya

2. Nepemyikay

3 BapgHint HanpaBnsoYnin ponuk

4. nepeaHint HanpaBNSOYNIA PONMK

5.nepeaHs pyyka

6. Baxinb 6r10KyBaHHsA

7.MvnosigsiaHuit natpy6ok
8. KpULLKa BYifbHOI LWiTKM
9.kpinunbHUIA Gont
10.30BHILLHI dnaHelb
11.chnareub WNMHAENs
12. 3mis1.

13.Apgantep

14.miwwok ans nuny

15. Mpskka

16.0TBip ANst CNOPOXHEHHS!
17 BxigHwii oTBip

18. nneyosuit peMiHb

19. Wwmtn

* Mis MaZIOHKOM | BMPOBOM MO3KYTb BYTH BIAMIHHOCTI.
KOHCTPYKUIA TA 3ACTOCYBAHHA

Bopo3sHoyTBOpIOBaY - Lie Py4HUiA EMEKTPOIHCTPYMEHT, L0 NPUBOAUTLCS
B Ajto oAHOda3HMM KOMyTaUiIHAM ABUIYHOM 3 i3onsiuieto knacy |1

ENeKTpOiHCTPYMEHT ~ NpU3HaYeHud AN BUKOHAHHS  MOHTaXHWX
60po3eH B CTiHax i T.4. B TakMx MaTepianax, sk 6eToH, kaMiHb, Lerna i
T.A., 6€3 BUKOPUCTaHHS BOOW.

KoHcTpykuis Gopo3HoyTBOpIOBaYa [4O3BOJISE BUKMAATU MUM Y MILLIOK,
wo Jogaetbes, abo BMAANATM WOro 3a AOMOMOro0 MPOMUCIIOBOMO
nunococa. CneuianbHuin AWCK, WO BUKOPUCTOBYETLCS, MPOpPI3ae MOBHY
60po3Hy 6e3 HeobXiAHOCTI ckomnoBaHHA. B pe3ynbTaTi kaHaBka rotosa
[10 YCTaHOBKY Ha 3aAaHy rmubuHy.

Cdpepoto ioro 3acTOCyBaHHS € BUKOHAHHS PEMOHTHO-OyAiBENbHUX
pobiT, MOB'A3aHWMX 3 EMneKTPUKOK, CaHTEXHIKol, onaneHHsam abto
rasoBum obnagHaHHsAM.

Mpunag npusHayeHun TiNnbkn p[na po6otn Beyxy. He
BUKOPUCTOBYWTE €MEeKTPOIHCTPYMEHT He 32 NPU3HAYEHHSAM.

OBNAOHAHHA TA AKCECYAPU

o KomGiHoBaHWi auck -l
o CnevujanbHui Koy -2 Wr.
o LlUnaHr 3 nepexigH1kamm -1luwr
e Miwok ans nuny -1lwr
e 3atuckay -1 wr.
o Keiic Anst TpaHCNOPTyBaHHSA -1lwr
NIArOTOBKA 10 POBOT

MOHTAX LLUUTA

AcdchanbToyknaganbHUK npuHadeHnii ans pobotu 3i cneuianbHUMK

6araTopsaHMMK AyYcKaMu.

e 3a [onomorol rakoBuX KITHOMIB, WO AOAAl0TbCH, 3adikcynTe
WNMHAENb, YTPUMYYM 30BHIWHIN dnareub (10), i BiaKpyTiTe
KpinunbHUA rBUHT (9) (puc. A, B). Dikcyloumnii 6onT mae nisy
pi3bby.

e BuKpyTiTb KpinunbHWIA rBUHT (9) i 3HIMITb 30BHILWHIA naHeub
(10) (puc. A).

e [lpocyHbTe AMCK NiA 3aXUCHWA KOXYX i BCTaHOBiITb AUCK Ha
WINMHAEnb.

e [lobpe nocagxeHWn [OWUCK MOBUHEH cChupaTucs Ha dnaHeupb
wnuHaens (puc. A). WUnuHaoene He 3anoBHIOE BCIO MUBMHY
OTBOPY ANs1 KPIMNEHHs Ancka.

e BcraBTe 30BHIiWHI hnaHelyb B OTBIp y Aucky. Hatuckatoum Ha

30BHILLHIV bnaHeLpb, NOBEPHITb AOro, AOKN BiH HE 3aHYPUTLCH B

OTBIp Tak, o6 BiH NOBHICTIO KOHTAKTYBaB 3 TAPINKoo Aucka.

3aKpyTiTb KPINUIbHWIA MBUHT.

3a ponomorol ranMkoBux KIOWiB - 3addikcyiiTe WwnuHAenb i

3aTAMHITL (IKCYOUNiA FBUHT (puc. B).

3HATTA AMCKa BiAGYBAETHCA Y 3BOPOTHOMY MOPAZKY /0 BCTAHOB/IEHHS.

BCTAHOBJIEHHSA MILLKA Ona nuny

BoposHoyTBOpIOBaY  MOCTAaBMSETLCA 3 MILKOM  Anst  nunmy 3

perynboBaHiM MIeHOBUM pPeMeHeM i agantepamu Ans NigKiioYeHHst

MilLIKa Anst Uy Ao 6opo3HoyTBOpLOBaYa.

e BigkpyTiTe oauH 3 apanTtepiB (13), BCTAHOBMEHUX Ha KiHLSX
wnanra (man. C). Tam BUKOPUCTOBYETLCS NiBa pisbba.

e Bigkpuiite miwok ans nuny (14), 3cyHyswm npspkky (15) (puc. D).

e Yepes oTBip ANA cnopoxHeHHst (16) Miwka Ans nuny BCTaBTe
nonepeaHbLO AEMOHTOBaHWIA aganTtep y BxigHwii oTsip (17) (puc.
D) Tak, Wwob 3ByeHa YacTMHa afanTepa 4acTKOBO BUCYHynacs
Ha30BHi.



e Ha wmicue 3'egHaHHs ajantepa 3 MIlLKOM AR MUy HagsrHiTh i
3akpiniTb MeTaneBuii XoMyT i nig'eqHaiiTe WwnaHr Ao apgantepa
(man. E).

HapsrHiTe BinbHUM KiHeLp LunaHra 3 nepexigHwkom (13) Ha oTBip
Ans BiaBeAeHHs nuny (7) (man. F) i noBepHiTb 3a roANHHUKOBOIO
CTPINKOI0, AOKM BiH He 3adikCyeTbCst Ha MicLi.

e BigperynioiiTe [OBXWHY nneyoBoro pemeHs (18), wo6
3abe3neunTyt KOMOPTHE BUKOPUCTaHHSA 3 MilLkoM Ans nuny (14)
(puc. D).

Po36MpaHHA BifBYBAETLCA Y 3BOPOTHOMY MOPAAKY A0 36MPaHHA.
3'€AHAHHSA NS BIABEQEHHA NUny

Ana 6Ginbw uucToro poBodoro cepenosuila accanbToykraaanbHUK
MOXHa MiAKMIOYUTI 0 30BHILLHBOTO NUNOBIACMOKTYBaYa.

Mig'egHante KiHELb BCMOKTYBarbHOro wnaHra cuctemm
NUNoBiABeAeHHs A0 MopTy nunosiaseaeHHs (7). Mopbaiite npo Te,
Wwo6 BMGpaTM NepexigHWK MpaBWIbHOMO AjameTtpy, LWob6 3'edHaHHsA
6yno HagjiiHuM.

Mepen nouatkoM poBOTW 3anycTiTb CACTEMy BWOANEHHs nuny,
Hanpuknag, 3a AOMOMOro NPOMUCIIOBOrO NUOCOCa, @ NOTIM BUMKHITb
yknaganbHuk. llicns  3akiH4eHHs poBOoTM  cnoyvaTky  BUMKHITb
acanbToyknaganeHuk, a noTiM nunococ. Lle Ao3BonuTb YHUKHYTM
3aiBoro nuny Ha poGoyomy Micli. Y Aeskux MOAensx NpOMMUCHIOBUX
nUrocociB 3 PO3ETKOK Afsi  eNMEeKTPOIHCTPYMEHTIB  nepenbadyeHo
aBTOMaTWYHe BBIMKHEHHsI Ta BUMKHEHHSI nuriococa 3a A0MoOMOrow
BUMUKa4a eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

HANALUTYBAHHA MUWBUHN BOPO3HU

PerynioBaHHA rmnbuHn GOpo3HM cnif, BUKOHyBaTW nepep MoyYaTkoM

po6OTU Ha BUMKHEHIlA MaLLWHi.

e [MocnabTe dhikcytouni Baxins (6), NOCYHyBLUM iOro Ha3as.

o [epemicTiTb NepedHto pyyky (5) Hasag, Wwo6 36inNbWKUTK rMOUHY
pi3aHHs, i Bnepen, Wob 3MeHLWNTU.

e |Haukatop rMMBGMHM i WwKkana, po3TalloBaHi Ha  Kopmnyci
uncpepbnara, AonomaraloTb BCTAHOBUTU MPaBUIbHY FMUGUHY.

e [icns BCcTaHOBNEHHA MOTPIOGHOI rMUOWHKM 3aTAMHITL CTOMOPHUIA
Baxinb (6), nepemMicTUBLLM Oro Bnepes.

EKCMNYATAUIA / HANAWTYBAHHA

Mepen BWKOPWCTaHHSIM  €NIEKTPOIHCTPYMEHTY NepeBipTe CTaH

avcka. He BuKopuCTOBYWTE AMCKM 3i ckonamu, TpilmHamu abo

HLUIMMK NOLLIKOKEHHSIMU. SHOLLEHWI AUCK CRif HEeraHo 3aMiHUTH

HOBWMM nepeq BUKOpUCTaHHSAM. [icnsa 3akiH4YeHHs poboTu 3aBxau

BUMUKaTe eneKTPOIHCTPYMEHT | uekaiiTe MOBHOI  3yMUHKM

iHCTpymeHTa. Tinbkun nicns UbOro  MOXHa npubupatu

€N1eKTPOIHCTPYMEHT.

e Bigpi3Huii Kpyr NOBUHEH ByTU NPaBWIbHO BCTAHOBMEHUM i BiNbHO
obeprarucs.

e Hikonu He nepesaHTaxynTe 60pO3HOYTBOpPIOBAY.
MepeBaHTaXeHHs Ta HaAMipHE 3aTAryBaHHS MOXe NpU3BeCcTU A0
Hebe3neyHoT NoNOMKU PiXKy4nX AUCKIB.

e Hikonu He BAapsnTe pobouunm
obpobnioBaHoMy MaTepiany.

e Hikonn He BWKOPUCTOBYWTE NWMbHI AWCKW, NpU3HaYeHi Ans
pO3NUIIOBaHHST  AE€PEBUHU BiA LIVPKYNSPHUX TMUIOK.
BuKopurCTaHHS TakuxX MUITOK YacTo NMPU3BOAUTL [0 SBULLA Bigaadi
€NeKTPOIHCTPYMEHTY, BTPaTW KOHTPOMO i MOXe MpU3BECTU [0
TpaBMyBaHHs onepaTopa.

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

Hanpyra B mepexi noBuHHa BignoBigaTn HOMiHanbHIW Hanpysi,
3a3HaueHil Ha 3aBOACBLKiIN Tabnuuui enekTpoiHcTpymeHTy. Mig
yYac 3anycky Ta poGoTM TpumainTe enekTpOiHCTPYMeHT oGoma
pyKkamu.

iHCTpyMEHTOM Mo

AcbanbToyknaganbHUK OCHALLEHWA 3anobikHUM  BUMUKayeM Anst

3anobiraHHsi BUNaKOBOrO 3amycky.

e HaTucHiTb kHOMKy GnokyBaHHs BuMukada (1) (puc. C).

e HaTUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (2) (puc. C).

e Akwo nocnabutm TUCK Ha KHOMKY BuMMKada (2),
3YMUHSETLCS.

POBOTA 3 AC®AJIbTOYKINALANIBHOIO MALLMHOKO

AcbanbToyknapanbHUK NPU3HAYeHUin BUKIIOYHO [Nt BUKOHAHHS
npsmMux npopisiB. He [po3BonsieTbcs pobuTW  KpuBOMiHIMHI - abo
3aKkpyrneHi npopisn. AccanbToyknaganbHUK NpU3HAYeHWn Tinbkv ans
poboTy B Cyxomy CTaHi.

MawmHa

Mepen noyaTtkom poGiT cnif OBCTEXUTW AiNsHKY, Ha sikin GyayTb
npoBOANTUCA POBOTW, Ha HAsBHICTL HEBUAWMUX BOAONPOBIAHMX,
eneKTPUYHMX abo ras3oBux KOMYHIKaLLiiA, siki CNif 3HaUTW 3a OMOMOTo
cneujanbHoro kabenetuykaya.

AcchanbToyknaaanbHUK OCHaLLEHUIA CUCTEMOLO MraBHOro nycky. [Micns
3anycky accanbToyknapanbHika 3avekanTe, MokM AUCK He AOCsirHe
MakcumanbHOi  LWBWMAKOCTI,  Mepw  HiX  posnoyatn  pobory.
3abopOHSIETLCA KOPUCTYBATUCS BUMMKAYEM Mif Yac YBIMKHEHHsi abo
BUMKHEHHS acanbToyknaganbHuKa. Bumukay Ha
acanbToyknaganbHUKy MOXHa BMKOPUCTOBYBATWU TiMbKu TOAi, Konu
€NeKTPOIHCTPYMEHT 3HaXOAUTLCS Ha BiACTaHI Bi 3aroTOBKM.

HAPI3AHHA BOPO3HU

e BcraHoBITb rMMBUHY pisaHHs.

e [lpuUTUCHITL 3apHiIN HanpaBnstouuid ponuk (3) A0 CTiHW (BiApPIsHI
KpYru NigHATI Haa noBepxHeto CTiHu) (Man. H).

e 3anycTiTb acdhanbToyknaganbHVK i 3a4ekaiite, NOKW pixydi ANCKU
AOCSTHYTb MOBHOT LUBUAKOCTI.

e [locTynoBo onyckaiTe yknaganbHWK, 3aHypIOIOYM Pixydi ANCKU B
Knagky (nig Yac UbOro pyxy 3afHiii HanpaBnslouMiA  POMMK
NMOBWHEH KOHTAKTyBaTW 3 MOBEPXHEI0 KNaaku).

e Konu nepeaHiit HanpaBnsouNiA ponvk (4) BNMpaeTbCs B KNaaky,
NpoJOBXyNTE pi3aHHs, pyxaloun GpykiBKy B MPSMOMY HanpsiMKy
Bif cebe (MpoTn HanpsiMKy o6epTaHHS BiApPi3HNX AWCKIB).

e 3akiHuyiTe pi3aHHsi Yy 3BOPOTHI NOCMIAOBHOCTI, MigHIMaKuM
nepefHin  HanpaBnsOYMA  PONWK i, BIANOBIAHO, AWCK Bropy.
B3afHin HaNPsSIMHWIA PONVK 3aBXay NOBUHEH ByTy NPUTUCHYTUI [0
CTiHN.

o [licns BUMKHEHHSI 3a4ekanTe, NOKN AWUCK MOBHICTIO 3yNUHWUTLCS, i
TiNbKW MICNS LbOro MOXHAa CTaBUTU acdanbToyknaganbHuK Ha
3emnto.

e 3pobneHa TakMM 4YMHOM GOpO3HA € MOBHICTIO MOPOXHUCTAM
npocTopoM i GinbLue He NoTpebye AOBGAHHS.

Mpy BUMKHeHiln yknaaanbHiid MalwmHi He ranbMyiTe Biapi3HWiA KpyT, L0
obepTaeTbes, NPUTUCKAoYM 10r0 A0 3aroTOBKU.

He MoOXHa 3aHafTO CUMbHO HaTMCKaTW Ha yKIafasibHUK i 3 curnot
npocyBaTuh 1oro Bneped. TUCK Ha 3arnWBneHHs i nogaya NoBWHHI
6yT™v nomipHumu. HagmipHe 3ycunns  Moxe MpU3BECTM [0
neperpisy ABUIyHa Ta MOLUKOMKEHHS BigpPI3HOro Kpyra.

BigpisHi kpyrv nig uvac po6oTu [JocsraloTe AOyXe BUCOKUX
TemnepaTyp - He TopKaiTecsi X He3axuLUEeHUMM YacTUHamu Tina,
MOKN BOHW HE OXOMNOHYTb.

Mig yac pisaHHs ocoGnmBO TBepAvX MaTepianie BiAPI3HUA Kpyr
MOXe neperpiTucs i nowkoanuTucs. CUMNTOMOM neperpiBy € cHon
ickop HaBKOSO BIAPI3HOro kpyra. HeramHo MpUNUHITE pi3aHHA Ta
oXOoroAiTh BiAPI3HWIA Kpyr, AaBWM MalMHI  NonpautoBaTh Ha
MakcumanbHii W BUAKOCTIi, ane 6e3 HaBaHTaAXEHHs
npoTarom 3-5 xBUNuH.

[MoMiTHe 3HWXEHHS NPOAYKTUBHOCTI pi3aHHA Ta CHoMM ickop
HaBKOJIO BIAPI3HOTrO Kpyra MOXyTb OyTV O3HaKOK 3aTymnneHHs
BiApI3HOro Kpyra.

BuikopucToByiiTe Tinbkn pobodi iHCTPYMeHTW, JonycTuma dactota
obepTaHHs skMX BuWwaA abo [OPIBHIOE MakCUMarbHIN YacToTi
obepTaHHsA 6eToHOykNaAava 6e3 HaBaHTaXEHHSI.

EKCMIYATAUIA TA OBCNYrTOBYBAHHA

Mepen  6yAb-fikMM  BCTaHOBMEHHSAM,  HamnalwTyBaHHAM,
pemMoHTOM a6o ekcnnyaTtauiclo Bia'eAHaNTe LWHYP XXUBIEHHA
Bifi pO3eTKM.

OBCNYroBYBAHHSA TA 3BEPIFTAHHA

e PeKOMeHAyeTbCA  YMCTUTM  NpUCTpIn
BUKOPUCTAHHSI.

e He BUKOPUCTOBYITE ANS YMLLEHHS BOAY abo iHLLI piAvHM.

o [lpucTpiii cnif YCTUTK CyxOto ranyvipkoto abo npofyBaTh CTUCHEHUM
MOBITPSIM HU3LKOTO TUCKY.

e He BuKopucToByiTe Muiodi 3acobu abo PO3UNHHUKM, OCKINbKM BOHU
MOXYTb MOLIKOAWUTU NNAcTUKOBI AeTani.

e PerynspHo ouuwariTe BEHTUNALAHI OTBOPWU B KOpnyci ABUryHa, LoG
3ano6irTv neperpiBaHHIO NPUCTPOIO.

e fAkwo kabenb XWBMNEHHS MOLIKOMKEHWA, 1Oro  HeobxigHo
3aMiHMTM Ha kabenb 3 TakumMu X xapaktepuctukamu. Llio
onepauilo cnig  AoBipUTM  KkBanidikoBaHoMy cneuianicty ato
BiAAaTV Npunag Ha cepeicHe 06CNyroByBaHHS.

oapasy nicns  KOXHOro



e SKWO Ha KoMyTaTopi BUHUKAE HapMipHe iCKPiHHS, 3BEpHITbCS A0
kBanicikoBaHoro ¢paxiBusa Ans NepeBipkv CTaHy BYriMbHUX LLITOK
eneKTpoaBuryHa.

e 3aBxau 36epiraiTe MpUCTpili y CyXxoMy Ta HEAOCTynHOMY Ans
Aiten micui.

3AMIHA BYT1JIbHUX LLITOK

e 3HowweHi (kopoTwwi 3a 5 MMm), obropini abo TPiCHYTI BYriNbHI LLiTKN
ABUryHa HeobXiHO HeraHo 3aMiHUTW. 3aBxau 3amiHlonTe
06unaBI BYrinbHi LLiTKM OAHOYACHO.

o BigKpyTiTb i 3HIMITb KPULLKK BYTiNbHNX LLTOK (8).

e BiaTarHiTe Haslaa nNpUTUCKHY NPYXWHY, pos'egHanTe i
3HOLUEHI BYFinbHi WiTKA.

e Bupanite BYrinbHUA NWN, AKWO BiH €, 3a [ONOMOrO CTUCHEHOro
noBITPA.

e BcTaHoBiTb HOBI BYriNbHI WITKMA (LiTKM NOBUHHI BiflbHO BXOAUTW B
LWITKOTPUMAYi) | CTUCKaoYy NPYXXMHY Ha MicLe.

e BcTaHOBITh KPULLKM BYTiNbHMX LLITOK (8).

3HIMITb

MicnA 3amiHM BYriNnbHUX LWITOK YBIMKHITL €NeKTPOiHCTPYMEHT
6e3 HaBaHTaXeHHs i 3a4yekanTe 1-2 XBUIIMHMW, MOKU BYriNbHi

WiTKM BBIMAYTE B KOMYTaToOp enekTpoABuryHa. 3amiHy
BYFiNbHUX wiTok NOBUHEH BUKOHYyBaTu TiNbKK
kBanicdikoBaHuin cpaxiBeyb, BUKOPUCTOBYIOUU OpUriHanbHi
AeTani.
Byab-Aki Aed)eKTM NOBMHHI  GYTM  YCyHeHi YnOBHOBaXeHUM
cepBiCHUM BiAAINOM BUPOGHMKA.
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
PEVNTUHIOBI [AHI
NAPAMETP LIHHICTb
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacTtoTa XWBNEHHS 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHicTb 2400 W
XonocTuii xig 8000 xs*
HiameTp avcka 150 mm
BHyTpiLHiN giameTp gncka 22,2 Mm
MakcumansHa rmubunHa pisaHHs 43 Mm
LLnpuna 6oposHu 30 mm
Po3mip pi3bbu wnuHgens M8
CTyniHb 3axucTy 1P20
Knac saxucty I}
Meca 6,7 kr
Pik Bunycky 2025
OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALIT
PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY La) = 101 oB(A) K=3
AB(A)
PiBeHb 3ByKOBOI NOTYXHOCTI Lwa) = 109 aB(A)
K=3 ob(A)
3HayeHHs BiOponpUCKOPeHHs ah=;10.94 m/c?K=1.5
m/c

IHdopmauia npo wym i BiGpauito

PiBeHb LWyMy, WO BUNPOMIHIOETLCA OGNaAHAHHSAM, OMUCYETHLCS:
piBHEM 3BYKOBOTO TUCKY Lp(a) Ta piBHEM 3BYKOBOI NOTYXHOCTI LW(a) (,
Ae K nosHayae HeBM3HayeHICTb BUMIpOBaHHS). Bibpauis, sky
BUNPOMIHIOE obnagHaHHs, onucyeTbes 3HAYEHHAM
BiGpONpUCKOPeHHS! ag) (, Ae K - HEBU3HAYEHICTb BUMIPIOBaHHSI).
PiBeHb 3BYKOBOro TWCKy Lpa, piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa) i
3HaYEHHS1 BIOPOMPUCKOPEHHS an, 3a3HayveHi B L iHCTPyKLUii, Bynn
BMMIpsiHi BignoBsiaHo Ao cTaHaapTie EN 60745-1 i EN 60745-2-22.
3asHayeHwit piBeHb Bibpauii anmMoxHa BUKOpUCTOBYBaTU ANS
NOpiBHAHHSA obnagHaHHA Ta AnNs nonepeaHboi OLiHKWM  BNnuBY

Bibpauii.
3a3HaveHuit piBeHb BiOpauii € penpe3eHTaTMBHUM nuwe ANa
OCHOBHOIO BUKOPUCTaHHS np1CTPOIo. Axkwo npucTpin

BMKOPUCTOBYETLCA ANs iHWKMX Uined abo 3 iHwumK pobounmu
iHCTpyMeHTamu, piBeHb Bibpauii Moxe 3miHuTMCS. Ha niaBuLieHHSs
piBHsi BiGpaLii BnnuBae HepocTaTHe abo 3aHaAToO piaKicHe TeXHiuHe
obcnyroByBaHHs NpUCTpolD. HaBeaieHi BuULe NPUYMHU  MOXYTb
npmusBecT A0 NiABWLEHOTO BMNMBY BiGpauii nNpoTsrom ycboro
po6ouyoro nepiogy.

[Ans TouHOi ouiHKM BnnuBY BiGpauii HeobXiAHO BpaxoByBaTU
nepioau, Konv NPUCTPiil BUMKHEHU aGo KONW BiH YBIMKHEHUW,
ane He BUKOPUCTOBYETbCA AnA po6oTu. Micna TouyHoi ouiHku
Bcix pakTOpiB 3aranbHUiA piBeHb BNNUBY Bibpauii Moxe
BUABUTUCA HabaraTo HUXKXYMM.

Wo6 3axvucTuTM KopwucTyBava BiA BnnvBYy BiGpauii, cnia BXuTK
fofaTkoBux 3axoais  Gesnekn, Takux SK  LUWKNIYHE  TeXHiuHe

obcnyroByBaHHA BepcTaTa i pobounx iHCTpyMeHTIB, 3abeaneyeHHs
HanexHoi TemnepaTypu pyK i NpaBunbHa opraHisauis npadi.
3AXUCT HABKOJTULLIHBLOIO CEPEAOBULLA
v B1poGK 3 ENEKTPUYHUM XKUBMEHHSM HE MOXHA BUKMAATA PasoMm i3
i nobyToBUMK Biaxogamu, ix crif nepejasaTV Yy BiANOBIAHI LEHTPU
Ans  ytinisauii. [ns  oTpumaHHA  iHdopmauii npo  yTunisauito
"~ | [3BepHiTbcs g0 npopaBus  BupoBy abo micuesoi  Bnagu.
BipnpauboBaHe enekTpuuHe Ta enekTpoHHe oBnagHaHHs MICTUTbL
peyoBuHN, sKi He € ekonoriyHo 6GeaneyHumu. Henepepobnexe
0BnafiHaHHA CTaHOBUTL MOTEHLIAHWA PU3NK NS HABKOMMULIHLOTO
cepefoBuLLa Ta 3A0POB's NoAEN.
"GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa 3
micLiesHaxomkeHHsam y Bapuwasi, ul. MorpaHnuHa 2/4 (pani: "GTX MMonbuia")
MoBIAOMISIE, L0 BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani: "TocibHuK"), B
TOMy uuchi, cepeq iHWOro, Hanexarb . Bci aBTopcbki MpaBa Ha 3MICT LOrO
nocibHuka (gani - "MociGHMK"), BKMKOYaouM, ane He OBMEXYIUMChb, WOro TeKCT,
poTorpadii, cxemu, MarntoHK1, a TakoX MOro KOMMNO3WLI0, Hanexatb BUKMoYHO GTX
Poland i nignsiratoTe NpaBoBOMy 3ax1CTy BiAnoBiaHoO 40 3akoHy Bia 4 niotoro 1994 p.
"Mpo aBTOpPCLKE MPaBO i CyMixXHi Npasa"” (TO6To 3akoHoaaBuMit BicHMk 2006 p. Ne 90,
no3. 631, 3 HacTynHUMK 3miHamu). KonitoBaHHs, 06po6ka, nybnikauis, MoaudikaLis 3
KOMepLjiiHOIO MeTo BCboro [MociBHMKa, a Takox MOro OKpemux eremeHTis 6e3
nMcbMoBOi 3roau GTX Monblua cyBopo 3a6OpOHEHO | MOXe MPU3BECTU A0 LIMBINBHOI
Ta KpUMIHArNbHOI BiANOBIAANbHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
MASINA DE PLIVIT 59G371

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A
UTILIZA SCULA ELECTRICA SI PASTRATI-L PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

Avertismente de siguranta pentru masinile de pavat

e Uneltele electrice trebuie sa fie utilizate numai cu aparatoarea
inclusa in livrare. Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata pe scula
electrica si reglatd pentru a garanta cel mai mare grad de
siguranta posibil, ceea ce inseamna ca partea discului de taiere
orientatd spre operator trebuie sa fie protejatd cat mai mult
posibil. Aparatoarea este destinatd sa protejeze operatorul de
resturi si de contactul accidental cu discul de taiere.

e Trebuie utilizate numai discuri de taiere diamantate. Faptul ca un
accesoriu poate fi atasat la o unealta electricd nu garanteaza
utilizarea sa in siguranta.

e Viteza permisa a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai
mica decéat viteza maxima indicata pe scula electrica. O unealta
de lucru care se roteste cu o viteza mai mare decat cea admisa
se poate rupe si parti ale uneltei se pot sparge.

e Discurile de taiere diamantate trebuie utilizate numai pentru
lucrérile pentru care sunt destinate. De exemplu, nu utilizati
niciodata suprafata laterala a unui disc de taiere pentru slefuire.
Discurile de taiere sunt concepute pentru a indeparta materialul
cu marginea discului. Efectul fortelor laterale poate provoca
ruperea discului de acest tip.

e Utilizati intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate de
dimensiunea corecta pentru discul de taiere selectat. Flansele
corecte sustin discul de téiere si reduc astfel riscul de rupere.

e Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru cu
dimensiuni incorecte nu pot fi ecranate sau inspectate suficient.

e Discurile, saibele, flansele si alte accesorii trebuie sa se
potriveasca exact pe axul sculei electrice. Uneltele de lucru care
nu se potrivesc exact pe axul sculei electrice se vor roti
neuniform, vor vibra foarte puternic si pot cauza pierderea
controlului sculei electrice.

e in niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
inainte de fiecare utilizare, inspectati uneltele de lucru pentru a
depista cioburi si fisuri. Daca o unealta electrica sau de lucru
cade, verificati daca este deteriorata sau folositi o altd unealtad de
lucru nedeteriorata. Dupa ce scula electrica a fost verificata si
reparata, porniti scula electrica si lasati-o sa functioneze timp de
un minut la cea mai mare viteza, avand grija ca utilizatorul si alti
trecatori sa nu se afle in zona sculei electrice n rotatie. Uneltele
deteriorate se rup de obicei in timpul acestui test.

e Echipamentul individual de protectie trebuie purtat. in functie de
tipul de lucru, purtati o masca de protectie care acopera intreaga
fatad, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Dacad este
necesar, utilizati o masca de praf, protectie auditivd, manusi de
protectie sau un sort special pentru a va proteja impotriva




particulelor mici de material abrazat si prelucrat. Protejati-va ochii
de corpurile strdine in suspensie generate in timpul lucrului. O
masca de praf si o protectie respiratorie trebuie sa filtreze praful
generat in timpul lucrului. Expunerea la zgomot pe o perioada
indelungata poate duce la pierderea auzului.

* Asigurati-va ca trecatorii se afla la o distanta sigura de zona de
acces a sculei electrice. Oricine se afla in apropierea unei scule
electrice in functiune trebuie sa utilizeze echipament individual de
protectie. Aschiile pieselor de lucru sau uneltele de lucru rupte se
pot sparge si pot provoca rani chiar si in afara zonei de acces
imediat.

o In timpul lucrérilor in care o unealta electrica ar putea intalni

* pe fire electrice ascunse sau pe propriul cablu, tineti-o numai de
manerul izolat. La contactul cu firele sub tensiune, toate partile
metalice ale uneltei electrice vor deveni, de asemenea, sub
tensiune si pot provoca un soc electric operatorului.

o Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru rotative.
Dacéa pierdeti controlul uneltei, cablul de alimentare ar putea fi
taiat sau tras Tnauntru, iar mana sau intreaga mana ar putea fi
prinsa intr-o unealta de lucru rotativa.

* Nu lasati niciodata scula electrica jos Tnainte ca unealta de lucru
sa se fi oprit complet. O unealta rotativa poate intra in contact cu
suprafata pe care este asezata, astfel incat ati putea pierde
controlul uneltei electrice.

* Nu transportati o unealtd electricd in timp ce aceasta este in
miscare. Contactul accidental al hainelor cu scula electrica n
rotatie poate provoca tragerea acestora in interior si perforarea
corpului operatorului de catre scula electrica.

e Curatati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice.
Ventilatorul motorului atrage praf in carcasa, iar o acumulare
mare de praf metalic poate cauza un pericol electric.

* Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile le pot aprinde.

* Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea apei
sau a altor lichide de racire poate duce la socuri electrice.

Respingere si sfaturi relevante privind siguranta

Lovitura de recul este reactia brusca a unei scule electrice la blocarea
sau obstructia unui instrument de lucru rotativ. Prinderea sau blocarea
duce la o oprire brusca a uneltei de lucru rotative. Unealta electrica
necontrolata va fi astfel smucita in directia opusa directiei de rotatie a
uneltei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata de slefuit se blocheaza sau ramane
blocata in piesa de prelucrat, marginea imersata a rotii de slefuit se
poate bloca si poate provoca caderea sau ejectarea acesteia. Miscarea
rotii de rectificat (spre sau departe de operator) depinde atunci de
directia de miscare a rofii in punctul de blocare. in plus, rotile de
rectificat se pot si rupe.

Reculul este o consecinta a utilizarii necorespunzatoare sau incorecte
a sculei electrice. Aceasta poate fi evitatd prin luarea masurilor de
precautie adecvate descrise mai jos.

e Unealta electrica trebuie sa fie tinuta ferm, cu corpul si mainile
ntr-o pozitie care sa atenueze reculul. Daca un maner auxiliar
face parte din echipamentul standard, acesta trebuie utilizat
intotdeauna pentru a avea cel mai mare control posibil asupra
fortelor de recul sau asupra momentului de recul la pornire.
Operatorul poate controla fenomenele de smucitura si recul prin
luarea masurilor de precautie adecvate.

e Nu tineti niciodatda mainile in apropierea uneltelor de lucru
rotative. Instrumentul de lucru va poate rani mana din cauza
reculului.

* Tineti-va departe de zona de actiune in care scula electrica se va
deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula electrica
se deplaseaza in directia opusa miscarii discului abraziv in
punctul de blocare.

e Fiti deosebit de atent la prelucrarea colturilor, a marginilor
ascutite etc. Preveniti devierea sau blocarea uneltelor de lucru. O
unealta de lucru rotativa este mai susceptibila sa se blocheze la
prelucrarea unghiurilor, a marginilor ascutite sau daca este lovita
fnapoi. Aceasta poate deveni o cauza a pierderii controlului sau a
reculului.

e Nu utilizati discuri din lemn, discuri cu segmente diamantate cu
un spatiu periferic mai mare de 10 mm sau discuri dintate.
Uneltele de lucru de acest tip cauzeaza adesea reculul sau
pierderea controlului uneltei electrice.

+ Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea mare. Nu
efectuati taieturi excesiv de adanci. Suprasolicitarea discului de
taiere creste sarcina asupra lamei si tendinta acesteia de a se

bloca sau de a se bloca si, prin urmare, posibilitatea de a se
desface sau rupe.

e Daca discul de taiere se blocheaza sau daca exista o intrerupere
in functionare, opriti scula electrica si asteptati pana cand discul
este complet

e se va opri. Nu incercati niciodata sa scoateti discul inca in
miscare din zona de taiere, deoarece acest lucru poate provoca
recul. Cauza blocajului trebuie detectata si indepartata.

* Nu reporniti scula electrica in timp ce aceasta se afla in material.
Roata de taiere trebuie sa atinga viteza maxima inainte de a
continua taierea. In caz contrar, roata de slefuit se poate prinde,
poate sari de pe piesa de prelucrat sau poate provoca recul.

e Placile sau obiectele mari trebuie sa fie sustinute inainte de
prelucrare pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc
blocat. Piesele de prelucrat mari se pot indoi sub propria
greutate. Piesa de prelucrat trebuie sa fie sustinutd pe ambele
parti, atat in apropierea liniei de taiere, cat si la margine.

e Aveti grijd deosebitd atunci cand faceti gauri in pereti sau
actionati in alte zone invizibile. Discul de taiere care plonjeaza in
material poate provoca reculul uneltei dacé intélneste conducte
de gaz, conducte de apa, cabluri electrice sau alte obiecte.

NOTA: Dispozitivul este destinat utilizar

interior

in ciuda utilizarii unui design inerent sigur, a utilizarii masurilor de
sigurantd si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc rezidual de accidentare in timpul lucrului.

Explicatia pictogramelor utilizate:

T
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1.Nota: Luati masuri de precautie speciale

2.AVERTISMENT Cititi instructiunile de utilizare

3.Purtati manusi de protectie

4.Utilizati echipament individual de protectie (masca de praf, ochelari de

protectie, protectie pentru urechi)

5.Utilizati imbracaminte de protectie

6.Deconectati cablul de alimentare inainte de lucrari de intretinere

sau reparatii

7.Pastrati copiii departe de instrument

8.Protejati dispozitivul de umiditate

9.Protectia de clasa a doua

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

°(0

Numerotarea de mai jos se referd la componentele unitatii prezentate
pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Buton de blocare a comutatorului
2.Switch

3.Role de ghidare spate

4.Role de ghidare fata

5.Maner frontal

6.Parghie de blocare

7.Duza de evacuare a prafului
8.Carbon perie capac

9.Bolt de fixare

10.Flansa externa

11.Flansa ax

12.Snake

13.Adaptor

14.Sac de praf

15.Buckle

16.Deschidere de golire
17.Deschidere de admisie
18.Curea de umar

19.Shields

* Pot exista diferente intre desen si produs.

CONSTRUCTIE $I APLICARE



Masina de plivit este o unealta electricd manuala actionata de un motor
monofazat cu comutator, cu izolatie clasa II.

Unealta electricd este conceputd pentru realizarea de santuri de
instalare in pereti etc. in materiale precum beton, piatra, caramida etc.,
fara a utiliza apa.

Designul masinii de plivit permite ca praful sa fie ejectat in sacul inchis
sau sa fie extras cu un aspirator industrial. Discul special utilizat taie un
sant complet fard a fi nevoie de aschiere. Ca urmare, santul este
pregatit pentru instalare la adancimea stabilita.

Domeniile sale de utilizare sunt executia de lucrari de renovare si
constructie legate de instalatiile electrice, sanitare, de incalzire sau de
gaz.

Aparatul este proiectat numai pentru functionare in regim
uscat. Nu utilizati in mod necorespunzator scula electrica.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

e Disc combinat -1 buc.
e Cheie speciala - 2 buc.
e Furtun cu adaptoare -1 buc.
* Punga de praf -1 buc.
e Clema -1 buc.
e Geanta de transport -1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA SCUTULUI

Masina de pavat este proiectatd pentru a lucra cu discuri compound

dedicate cu mai multe randuri.

e Cu ajutorul cheilor furnizate, blocati axul tinand flansa exterioara
(10) si desurubati surubul de fixare (9) (Fig. A, B). Surubul de
fixare are filet spre stanga.

e Scoateti surubul de fixare (9) si scoateti flansa exterioara (10)

(fig. A).

Glisati discul pe sub protectie si puneti discul pe ax.

Un disc bine asezat trebuie sa se sprijine pe flansa fusului (fig.

A). Axul nu va umple intreaga adancime a orificiului de montare a

discului.

Glisati flansa exterioara in orificiul din disc. Apdsand pe flansa

exterioara, rotiti-o pana cand se scufunda in gaura, astfel incat

sa fie In contact complet cu placa discului.

Tnsurubati surubul de fixare.

Cu ajutorul cheilor, blocati axul si strangeti surubul de fixare (Fig.

B).

indepartarea discului urmeazi ordinea inversa a instalarii.

MONTAREA UNUI SAC DE PRAF

Masina de plivit este livratd cu un sac de praf cu curea de umar
reglabild si adaptoare de furtun pentru conectarea sacului de praf la
masina de plivit.

e Desurubati unul dintre adaptoarele (13) montate la capetele
furtunului (fig. C). Aici se utilizeaza filetul din stanga.

o Deschideti sacul de praf (14) prin scoaterea cataramei (15) (fig.
D).

e Prin orificiul de golire (16) al sacului de praf, introduceti adaptorul
demontat anterior in orificiul de admisie (17) (fig. D) astfel incat
sectiunea ingusta a adaptorului sa alunece partial spre exterior.

e Aplicati si fixati o clemd metalica la punctul de conectare a
adaptorului la sacul de praf si conectati furtunul la adaptor (fig.
E).

o Asezati capatul liber al furtunului cu adaptorul (13) pe orificiul de

aspirare a prafului (7) (fig. F) si rotiti in sensul acelor de

ceasornic pana cand se fixeaza in pozitie.

Reglati lungimea curelei de umar (18) pentru a asigura o utilizare

confortabila cu sacul de praf (14) (fig. D).

Demontarea se efectueaza in ordine inversa asamblarii.

CONEXIUNE DE ASPIRARE A PRAFULUI

Pentru un mediu de lucru mai curat, masina de pavat poate fi conectata
la un dispozitiv extern de aspirare a prafului.

Conectati capatul furtunului de aspiratie al sistemului de aspirare a
prafului la orificiul de aspirare a prafului (7). Aveti grija sa selectati un
adaptor cu diametrul corect, astfel incat conexiunea sa fie sigura.

La finceperea lucrului, porniti sistemul de aspirare a prafului, de
exemplu cu un aspirator industrial, si apoi opriti masina de pavat. Cand
ati terminat lucrul, opriti mai intdi masina de pavat si apoi aspiratorul.

Acest lucru va evita aparitia inutild a prafului la locul de munca. La
unele modele de aspiratoare industriale cu o priza pentru unelte
electrice, aspiratorul este pornit si oprit automat, controlat de
comutatorul uneltei electrice.

SETAREA ADANCIMII BRAZDEI

Reglarea adancimii brazdei trebuie facuta inainte de inceperea lucrului,

cu masina oprita.

« Slabiti parghia de blocare (6) glisand-o inapoi.

e Mutati manerul frontal (5) inapoi pentru a mari adancimea de
taiere, inainte pentru a o micsora.

e Un indicator de adancime si o scara situate pe carcasa
cadranului pot ajuta la stabilirea adancimii corecte.

e Dupé ce a fost setatd adancimea corecta, strangeti maneta de
blocare (6) prin deplasarea acesteia in fata.

FUNCTIONARE / SETARI

Verificati starea discului inainte de a utiliza scula electrica. Nu
utilizati discuri ciobite, crapate sau deteriorate in alt mod. Un disc
uzat trebuie nlocuit imediat cu unul nou fnainte de utilizare. Cand
ati terminat lucrul, opriti intotdeauna scula electrica si asteptati pana
cand scula se opreste complet. Numai dupa aceea scula electrica
poate fi pusa deoparte.

o Discul de tdiere trebuie sa fie montat corect si sa se roteasca
liber.

e Nu supraincarcati niciodata masina de plivit. Supraincarcarea si
strangerea excesiva pot cauza ruperea periculoasa a discurilor
de taiere.

¢ Nu loviti niciodatd unealta de lucru de materialul de lucru.

o Nu utilizati niciodata lamele de ferastrau proiectate pentru taierea
lemnului de la ferastraiele circulare. Utilizarea unor astfel de lame
de ferastrau duce adesea la un fenomen de recul al uneltei
electrice, la pierderea controlului si poate duce la ranirea
operatorului.

ON/OFF
Tensiunea retelei trebuie sa corespunda cu tensiunea nominala

de pe placuta de identificare a uneltei electrice. Tineti scula
electrica cu ambele maini in timpul pornirii si functionarii.

Masina de pavat are un comutator de sigurantd pentru a preveni

pornirea accidentala.

* Apasati butonul de blocare a comutatorului (1) (Fig. C).

e Apasati butonul on/off (2) (Fig. C).

e Eliberarea presiunii pe butonul de comutare (2) opreste masina
de plivit.

LUCRUL CU O MASINA DE PAVAT

Masina de pavat este proiectatd exclusiv pentru efectuarea de taieturi
drepte. Nu este permisa efectuarea de taieturi curbe sau rotunjite.
Masina este proiectatd exclusiv pentru functionare uscata.

Tnainte de inceperea lucrérilor, locul in care se vor efectua lucrarile
trebuie sa fie examinat pentru a depista eventuale instalatii invizibile de
apa, electrice sau de gaz, care trebuie localizate cu ajutorul unui
detector de cabluri special.

Masina de pavat este echipata cu un sistem de pornire usoara. Dupa
pornirea masinii de pavat, asteptati pana cand discul atinge viteza
maxima fnainte de a incepe lucrul. intreruptorul nu trebuie actionat in
timp ce masina de pavat este pornita sau oprita. Tntrerupétorul de pe
masina de pavat poate fi actionat numai atunci cand scula electrica
este indepartata de piesa de prelucrat.

TAIEREA UNEI BRAZDE

e Setati adancimea de tdiere.

e Asezati rola de ghidare din spate (3) impotriva peretelui (discurile
de taiere sunt ridicate deasupra suprafetei peretelui) (Fig. H).

e Porniti masina de pavat si asteptati ca discurile de taiere sa
atinga viteza maxima.

* Coborati treptat masina de pavat prin infigerea discurilor de taiere
in zidarie (in timpul acestei miscari, rola de ghidare din spate
trebuie sa intre in contact cu suprafata zidariei).

e Atunci cand rola de ghidare frontala (4) se sprijina pe zidarie,
continuati taierea deplasand masina de pavat in directia de
fnaintare, departe de dumneavoastra (impotriva directiei de
rotatie a discurilor de taiere).



« Finalizati taierea in mod invers fata de inceput prin ridicarea rolei
de ghidare din fata si, astfel, a discului in sus. Rola de ghidare
din spate trebuie sa fie tot timpul lipita de perete.

e Lasati discul s& se opreasca complet dupa oprire si numai dupa
aceea se poate pune jos masina de pavat.

e Santul astfel realizat este un spatiu complet gol si nu mai
necesita cizelare.

Cand masina de pavat este oprita, nu franati discul de taiere rotativ prin
apasarea acestuia pe piesa de prelucrat.

Masina de pavat nu trebuie sa fie presata prea tare si impinsa
inainte cu forta. Presiunea de adéancire si avansul trebuie sa fie
moderate. Exercitarea unei forte excesive poate cauza incalzirea
excesiva a motorului si deteriorarea discului de taiere.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate n timpul
functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului inainte
ca acestea sa se fi racit.

La taierea materialelor deosebit de dure, discul de taiere se poate
supraincalzi si, prin urmare, se poate deteriora. Un manunchi de
scantei in jurul discului de taiere este un simptom al supraincalzirii.
Opriti imediat taierea si raciti discul de taiere lasand masina de
pavat sa functioneze lavite za maxima, dar fara sarcina, timp
de 3-5 minute.

O scadere vizibila a performantei de taiere si un manunchi de
scantei care inconjoara discul de taiere pot fi un semn al unui disc
de taiere uzat.

Utilizati numai unelte de lucru a caror vitezad admisa este mai mare
sau egala cu viteza maximéa a masinii de pavat fara sarcina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de
a efectua orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

INTRETINERE $| DEPOZITARE

e Este recomandat s& curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

o Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

e Unitatea trebuie curdtatd cu o carpa uscatd sau suflatd cu aer
comprimat la presiune scazuta.

e Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

o Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea unitatii.

o Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta operatiune trebuie
sa fie incredintata unui specialist calificat sau sa se efectueze
revizia aparatului.

e Daca se produc scantei excesive pe comutator, verificati starea
periilor de carbon ale motorului de cétre o persoana calificata.

o Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, ferit de
accesul copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

e Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse
sau cripate trebuie fnlocuite imediat. Intotdeauna fnlocuiti
ambele perii de carbon in acelasi timp.

o Desurubati si indepartati capacele periei de carbon (8).

e Trageti Tnapoi arcul de presiune, decuplati si indepartati perii de
carbon uzati.

« Indepartati praful de carbon, dac exists, folosind aer comprimat.

e Montati perii de carbon noi (perii trebuie s& alunece liber in
suporturile periei) si arcul de compresie in pozitie.

* Montati capacele periei de carbon (8).

Dupa inlocuirea periilor de carbon, porniti scula electrica fara

sarcina si agteptati 1-2 minute pana cand periile de carbon se

potrivesc in comutatorul motorului. Numai o persoana
calificata trebuie sa inlocuiasca perii de carbon folosind piese
originale.

Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de service
autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE DE CLASIFICARE

PARAMETRU VALOARE

Tensiunea de alimentare 230 VAC

Frecventa de alimentare 50 Hz

Putere nominala 2400 W

Viteza de mers in gol 8000 mint

Diametrul discului 150 mm

Diametrul intern al discului 22,2mm

Adancime max. de taiere 43mm

Latimea brazdei 30mm

Dimensiunea filetului axului M8

Gradul de protectie 1P20

Clasa de protectie Il

Masa 6,7 kg

Anul de productie 2025

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul de presiune acustica Lpa= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Nivelul de putere acustica Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor a=10,94 m/s?K=1,5
m/s

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris de:
nivelul de presiune acusticd emisa Lpasi nivelul de putere acustica
Lwa) unde K reprezinta incertitudinea de masurare). Vibratia emisa
de echipament este descrisa prin valoarea acceleratiei vibratiei an)
unde K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa, nivelul de putere acusticd Lwasi
valoarea acceleratiei vibratiilor anspecificate in aceste instructiuni au
fost masurate in conformitate cu EN 60745-1 si EN 60745-2-22.
Nivelul de vibratii specificat anpoate fi utilizat pentru compararea
echipamentelor si pentru evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.
Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea de
baza a unitatii. Daca unitatea este utilizata pentru alte aplicatii sau
cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica. Un
nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea insuficienta
sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai sus pot
duce la cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada de lucru.
Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita
sau in care este pornita, dar nu este utilizatda pentru munca.
Odata ce toti factorii au fost estimati cu exactitate, expunerea
totala la vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse in
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea

ciclicd a masinii si a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi
adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
e Produsele actionate electric nu trebuie aruncate impreunad cu
i deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea
] |locala pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
Echipamentele nereciclate prezinta un risc potential pentru mediu si

sanatatea umana.
"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ")
informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul”), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar faré a se
limita la textul, fotografile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia,
apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea
din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul
de legi 2006 nr. 90, articolul 631, cu modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului manual, precum si a
elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si
poate avea ca rezultat raspunderea civila si penala.
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(HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

59G371 BARAZDALOGEP

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Biztonsagi figyelmeztetések a burkologépekhez

e Az elektromos szerszamot csak a mellékelt véddburkolattal
szabad hasznalni. A véddburkolatot biztonsagosan régziteni kell
az elektromos szerszamhoz, és ugy kell bedllitani, hogy a lehet6
legnagyobb biztonsagot garantdlja, ami azt jelenti hogy a
vagotarcsa kezel6 felé néz6 részét a leheté legjobban le kell
arnyékolni. A védéburkolat célja, hogy megvédje a kezelét a
tormeléktd| és a vagoétarcsaval vald véletlen érintkezéstol.

e Csak gyémant vagokorongokat szabad hasznalni. Az a tény,
hogy egy tartozék csatlakoztathaté egy elektromos szerszamhoz,
nem garantdlja annak biztonsagos hasznalatat.

e A hasznalt munkaeszkéz megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltiintetett maximalis
sebesség. A megengedett sebességnél gyorsabban forgd
munkaeszk0z eltérhet, és a szerszam részei szilankokra
torhetnek.

e A gyémantvagé korongokat csak a rajuk szant munkakhoz
szabad hasznalni. Példaul soha ne haszndlja a vagoékorong
oldals6 feliiletét csiszolasra. A vagokorongokat Ugy tervezték,
hogy a korong élével tavolitsak el az anyagot. Az oldaliranyu erék
hatasara az ilyen tipusu korong eltorhet.

e Mindig a kivalasztott vagotarcsahoz megfelel6 méretl,
sériilésmentes befogd karimadkat hasznaljon. A megfelelé
karimak megtamasztjdk a vagotarcsat, és igy csokkentik a
torésveszélyt.

e A munkaszerszam kiilsé atméréjének és vastagsaganak meg kell
felelnie az elektromos szerszam méreteinek. A nem megfeleld
méretekkel rendelkezé munkaeszkdzoket nem lehet megfeleléen
arnyékolni vagy ellenérizni.

o A tarcsaknak, alatéteknek, karimaknak és egyéb tartozékoknak
pontosan kell illeszkednilik az elektromos szerszam tengelyére.
Azok a munkaeszkdzok, amelyek nem illeszkednek pontosan az
elektromos szerszam tengelyére, egyenetlenil forognak, nagyon
erésen vibralnak, és az elektromos szerszam feletti iranyitas
elvesztését okozhatjak.

e Semmilyen  korilmények  kozott sem  szabad  sérlilt
munkaeszk6zoket hasznalni. Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
munkaeszkdzoket, hogy nincs-e rajta forgacs vagy repedés. Ha
egy elektromos szerszam vagy munkaeszkoz leesik, ellenérizze,
hogy nem sérlilt-e meg, vagy hasznaljon masik, sérilésmentes
munkaeszkozt. Miutan az elektromos szerszamot ellenérizték és
kijavitottak, inditsa el az elektromos szerszamot, és hagyja egy

percig a legnagyobb fordulatszamon futni, Ugyelve arra, hogy a
felhasznalé és mas korilallok ne keriilienek a forgd elektromos
szerszam zonajaba. A sériilt szerszamok altalaban e vizsgalat
soran tornek el.

e Személyi védofelszerelést kell viselni. A munka tipusatol figgéen
viseljen az egész arcot fedé védémaszkot, szemvédét vagy
véddszemiveget. Sziikség esetén hasznaljon porvédd maszkot,
hallasvédét, védodkesztylt vagy specidlis kétényt a csiszolt és
megmunkalt anyag apré részecskéi ellen. Védje szemét a munka
soran keletkez6, levegbben Iévé idegen testektdl. A munka soran
keletkezé port poralarcnak és légzésvédének kell kiszlirnie. A
hosszabb ideig tarté zajnak vald kitettség hallaskarosodashoz
vezethet.

e Gondoskodjon arrél, hogy a kozelben tartézkoddk biztonsagos
tavolsagban legyenek az elektromos szerszam elérési zénajatol.
Mindenkinek, aki a m(kodé elektromos szerszam kozelében
tartézkodik, egyéni véddfelszerelést kell hasznalnia. A
munkadarabok szilankjai vagy a tor6tt munkaszerszamok a
kozvetlen elérési zonan kivill is szilankokra térhetnek és sérilést
okozhatnak.

e Olyan munkak soran, ahol az elektromos szerszam talalkozhat

o rejtett elektromos vezetékeken vagy a sajat vezetékén, csak a
szigetelt fogantyunal fogva fogja meg. A fesziiltség alatt allo
vezetékek érintésekor az elektromos szerszam minden fém
alkatrésze is fesziiltség ald kerll, és aramitést okozhat a
kezel6nek.

e Tartsa a halozati kabelt tavol a forgd munkaeszkozoktdl. Ha
elvesziti az ellenérzést a szerszam felett, a haldézati kabel
elvagodhat vagy behuzodhat, és a keze vagy az egész keze
beakadhat egy forgé munkaeszkozbe.

e Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, mielétt a
munkaeszkdz teliesen megallt volna. A forgé szerszam
érintkezhet azzal a feliilettel, amelyre letették, igy elveszitheti az
uralmat az elektromos szerszam felett.

* Ne hordozzon elektromos szerszamot, amig az mozgasban van.
A ruhazat véletlen érintkezése a forgé elektromos szerszammal a
ruhdzat behizodasat és az elektromos szerszamnak a kezeld
testébe furédasat okozhatja.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorventilator port sziv a hazba, és a nagy
mennyiség(i felgyllemlett fémpor elektromos veszélyt okozhat.

e Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kdzelében. A szikrak meggyujthatjak azokat.

* Ne hasznaljon folyékony hitéfolyadékot igényld szerszamokat. A
viz vagy mas folyékony hiitéfolyadékok hasznélata aramiitéshez
vezethet.

Visszautasitas és vonatkoz6 biztonsagi tanacsok

A visszarlgas az elektromos szerszam hirtelen reakcidja a forgd
munkaeszk0z elakadasara vagy akadalyozasara. Az elakadas vagy
blokkolas a forgd munkaeszkdz hirtelen ledlldsahoz vezet. Az
ellendrizetlen motoros szerszam igy a munkaszerszam forgasiranyaval
ellentétes iranyba rantodik.

Ha példaul a kdszoriikorong elakad vagy beszorul a munkadarabba, a
készorikorong merlllé éle elakadhat, és a korong kieshet vagy
kidobddhat. A kdszorlikorong mozgasa (a kezeld felé vagy a kezel6ts!
tavolodva) ekkor a korong mozgasiranyatdl fligg az elakadas helyén.
Ezenkivil a csiszoldkorongok is eltdrhetnek.

A visszahlUzédas az elektromos szerszdm helytelen vagy helytelen
hasznalatdnak kovetkezménye. Az aldbbiakban leirt megfelelé
ovintézkedések megtételével elkeriilhetd.

e Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszarugast
tompitsa. Ha az alapfelszereltség részét képezi egy
segédfogantyl, akkor azt mindig hasznalni kell, hogy a lehetdé
legnagyobb mértékben ellendrizni lehessen a visszarugé eréket
vagy a visszarugasi pillanatot inditaskor. A kezel6 a megfelel
dvintézkedések megtételével szabalyozhatia a rantas és az
visszarlgas jelenségét.

e Soha ne tartsa a kezét forgd munkaeszkdzok kozelében. A
munkaszerszam a visszacsapodas miatt megsérilhet a keze.

e Tartsa magat tavol a hatétavolsagtol, ahol az elektromos
szerszdm a visszarlgas soran mozogni fog. A visszarlgas
kovetkeztében az elektromos szerszdm a csiszolotarcsa
mozgasaval ellentétes iranyba mozog a blokkolas helyén.

e Kilonésen ovatosan jarjon el a sarkok, éles szélek stb.
megmunkalasakor. Keriilie el a munkaszerszamok elhajlasat
vagy elakadasat. A forgé munkaszerszamok hajlamosabbak az



elakadasra szogek, éles szélek megmunkalasakor, vagy ha
visszarigjak Oket. Ez az iranyithatdsag elvesztésének vagy
visszarigasnak az oka lehet.

* Ne hasznaljon fakorongokat, 10 mm-nél nagyobb peremhézaggal
rendelkez6 gyémantszegmens korongokat vagy fogazott
korongokat. Az ilyen tipusi munkaeszkézok gyakran okoznak
visszarlgast vagy az elektromos szerszam feletti iranyitas
elvesztését.

e Kerlilje a vagotarcsa elakadasat vagy a tul nagy nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagotarcsa tulterhelése noveli a
kés terhelését, valamint az elakadasra vagy blokkolasra valo
hajlamat, és ezaltal az eldobas vagy torés lehetéségét.

e Ha a vagotarcsa elakad, vagy ha a mikdédés megszakad,
kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és varja meg, amig a
tarcsa teljesen le nem all

* meg fog allni. Soha ne prébalja meg kihtizni a még mozgé tarcsat
a vagasi terlletrél, mert ez visszarigast okozhat. Az elakadas
okat fel kell tarni és el kell tavolitani.

* Ne inditsa Ujra az elektromos szerszamot, amig az anyagban
van. A vagoékorongnak el kell érnie a telies fordulatszamot,
mielétt folytatia a vagast. Ellenkezé esetben a kdszorlikorong
beakadhat, leugorhat a munkadarabrél vagy visszapattanast
okozhat.

* A lemezeket vagy nagyméretii targyakat megmunkalas elétt meg
kell tdmasztani, hogy csokkentsik az elakadt tarcsa okozta
visszarigas kockazatat. A nagyméretli munkadarabok sajat
sulyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalrol
meg kell tamasztani, mind a vagasi vonal kozelében, mind az
élénél.

* Legyen kiilondsen 6vatos, ha lyukakat vag a falakon, vagy mas,
nem lathatd teriileteken dolgozik. Az anyagba merlilé vagétarcsa
visszahatassal jarhat, ha a szerszam gaz- vagy vizvezetékekkel,
elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal talalkozik.

MEGJEGYZES: A késziilék beltéri hasznalatra késziilt

AL i S PR

Az eredendéen biztonsagos ki itas, a
és a tovabbi védoéir ésel Ikal ellenére a
munkavégzés soran mindig fennall a sériilés kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata:

A

4
7 8 9
1.Megjegyzés: Kiilonleges ovintézkedéseket kell tenni
2.FIGYELMEZTETES Olvassa el a hasznélati utasitast
3.Viseljen védokeszty(t
4.Haszndljon egyéni védodfelszerelést (porvédd maszk, védészemiiveg,
flilvéds).
5.Hasznaljon védéruhazatot
6.Huzza ki a tpkabelt a szervizelés vagy javitasi munkalatok el6tt
7.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtél
8.Védje a késziiléket a nedvességté|
9.Mésodosztalyu védelem

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az aldbbi szamozas a késziléknek a jelen kézikényv grafikus oldalain
lathaté elemeire utal.
1.Switch zarégomb
2.Switch

3.Rear vezet6 gorgd
4.Front vezetd gorgd
5.Front fogantyd
6.Locking kar

7.Dust (iritd favoka
8.Carbon kefe burkolat
9.R0gzit6 csavar
10.Kuils6 karima
11.Spindle karima

20

12.Snake
13.Adapter
14.Porzsak
15.Csat
16.Uritési nyilas
17.Bedmlbnyilas
18.Vallpant
19.Pajzsok

* A rajz és a termék kozott eltérések lehetnek.
FELEPITES ES ALKALMAZAS

A bardzdagép egy kézi er6gép, amelyet Il. osztalyu szigeteléssel
ellatott egyfazisi kommutatoros motor hajt.

Az elektromos szerszamot a falakban stb. 1évé szerelési barazdak viz
hasznélata nélkili kialakitasara tervezték olyan anyagokba, mint a
beton, k&, tégla stb.

A barazdagép kialakitasa lehetévé teszi, hogy a port a zart zsékba
dobjak ki, vagy ipari porszivéval szivjak ki. Az alkalmazott specialis
tarcsa telies barazdat vag, forgacsolas nélkil. Ennek eredményeként a
barazda a beallitott mélységben készen all a beépitésre.

Felhasznalasi teriletei a villany-, vizvezeték-, flités-
géazszereléssel kapcsolatos felujitasi és épitési munkak elvégzése.

vagy

A késziiléket kizarolag szaraz lizemre tervezték. Ne hasznalja
vissza az elektromos szerszamot.

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

o Kombinalt tércsa -1db.
e Specidlis csavarkulcs - 2 db.
e To6ml6 adapterekkel -1db.
e Porzsak -1db.
e Clamp -1db.
e Szallitotaska -1db.

FELKESZULES A MUNKARA

PAJZSROGZITES

Az aszfaltozégépet gy tervezték, hogy tdbbsoros keveréktarcsakkal

dolgozzon.

e A mellékelt csavarkulcsok segitségével rogzitse a tengelyt a

kils6é karimat (10) megfogva, és csavarja ki a régzitécsavart (9)

(A, B abra). A rogzitécsavar bal oldali menettel rendelkezik.

Tavolitsa el a rogzitécsavart (9), és vegye le a kiilsé peremet (10)

(A abra).

e Csusztassa a tarcsat a védéelem ald, és helyezze a tarcsat az
orséra.

e A jol Ul6 tarcsanak a tengely peremén kell nyugodnia (A. abra).
Az orsé nem tolti ki a tarcsa rogzitéfuratanak teljes mélységét.

e CsuUsztassa a kills6 peremet a tarcsan lévo furatba. A kils6

peremet lefelé nyomva addig forgassa, amig az a furatba nem

slillyed, hogy teljesen érintkezzen a tarcsalemezzel.

Csavarja be a roégzitécsavart.

A csavarkulcsok segitségével rogzitse a tengelyt, és hizza meg

a rogzitécsavart (B abra).

A lemez eltavolitasa a beszerelés forditott sorrendjében torténik.

PORZSAK FELSZERELESE

A bardzdagép tartozéka egy porzsdk dllithatd vallpanttal és a
porzsdknak a bardzdagéphez valo csatlakoztatdsahoz sziikséges
tdmléadapterekkel.

e Csavarja le a tomld végeire szerelt egyik adaptert (13) (C abra).

Itt a bal oldali menetet hasznaljak.

Nyissa ki a porzsakot (14) a csat (15) lecsusztatasaval (D abra).

A porzsak Uritényilasan (16) keresztiil helyezze be az el6zéleg

szétszerelt adaptert a bedmlényilasba (17) (D abra) ugy, hogy az

adapter sz(ikiil6 része részben kifelé csusszon.

e Helyezzen fel és szoritsa meg a fémbilincset az adapter
csatlakozasi pontjanal a porzsakhoz, és csatlakoztassa a tomli6t
az adapterhez (E abra).

e Helyezze a tomlé szabad végét az adapterrel (13) a porelszivéd
nyilasra (7) (F abra), és forgassa el az éramutatd jarasaval
megegyezé iranyban, amig a helyére nem régzdil.

o Allitsa be a vallpant (18) hosszat a kényelmes hasznalat
érdekében a porzsakkal (14) (D abra).

A szétszerelés az Osszeszereléshez képest forditott sorrendben torténik.

PORELSZIVO CSATLAKOZAS



A tisztdbb munkakornyezet érdekében az aszfaltozogép kiils6
porelszivo berendezéshez csatlakoztathato.

Csatlakoztassa a porelszivd rendszer szivotomldjének végét a
porelszivé nyilashoz (7). Ugyelien a megfeleld atmérsjii adapter
kivalasztasara, hogy a csatlakozas biztonsagos legyen.

A munka megkezdésekor inditsa el a porelszivé rendszert, példaul ipari
porszivéval, majd kapcsolja ki a burkolégépet. A munka befejezésekor
el6szor a burkolégépet, majd a porszivét kapcsolja ki. igy elkeriilhets a
felesleges por a munkahelyen. Az elektromos szerszamokhoz
csatlakozo aljzattal ellatott ipari porszivok egyes modellieinél a
porszivd automatikus be- és kikapcsolasa az elektromos szerszam
kapcsoldjaval vezérelve torténik.

A BARAZDAMELYSEG BEALLITASA

A bardzdamélység bedllitasat a munka megkezdése elétt, a gép

kikapcsolt allapotaban kell elvégezni.

e Lazitsa meg a reteszel6 kart (6) hatrafelé csusztatva.

e Az eliilsé fogantyat (5) hatrafelé mozgatva ndvelheti a vagasi
mélységet, elére mozgatva pedig csdkkentheti.

o A megfelel6 mélység beallitasaban segithet a tarcsahazon
talalhatd mélységjelzd és skala.

* A megfelel6 mélység beallitasa utan hizza meg a reteszeld kart
(6) elérefelé mozgatva.

MUKODES / BEALLITASOK

Az elektromos szerszam hasznalata el6tt ellendrizze a tarcsa
allapotat. Ne haszndljon letort, repedt vagy mas modon sérlilt
korongokat. Az elhasznalédott tarcsat hasznalat elétt azonnal
cserélje ki Uj tarcsara. A munka befejeztével mindig kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, és varja meg, amig a szerszam teljesen
ledll. Csak ezutan lehet az elektromos szerszamot elrakni.

e A vagotarcsanak megfeleléen kell felszerelve lennie, és
szabadon kell forognia.

e Soha ne terhelje tul a bardzdazégépet. A tllterhelés és a
tulfeszités a vagotarcsak veszélyes torését okozhatja.

e Soha ne Usse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.

e Soha ne haszndljon fiirészlapokat, amelyeket flirészgépek
flirészelésére terveztek. Az ilyen fiirészlapok hasznalata gyakran
az elektromos szerszam visszapattanasat jelenséget, az iranyitas
elvesztését eredményezi, és a kezel sérliléséhez vezethet.

ON/OFF

A halézati fesziiltségnek meg kell felelnie az elektromos szerszam
teljesitménytablajan feltiintetett fesziiltségnek. Inditas és
miikodés kozben mindkét kezével fogja meg az elektromos
szerszamot.

Az aszfaltozogép biztonsagi kapcsoléval van ellatva a véletlenszer(i

inditds megakadalyozasara.

« Nyomja meg a kapcsold reteszel6 gombjat (1) (C abra).

« Nyomja meg a be/ki gombot (2) (C abra).

e A kapcsolégomb (2) nyomasanak elengedése
barazdazégépet.

A BURKOLOGEPPEL VALO MUNKA

A burkoloégépet kizarolag egyenes vagasok készitésére tervezték.
Gorbe vagy lekerekitett vagasok készitése nem megengedett. A gépet
kizarélag szaraz lizemre tervezték.

ledllita a

A munka megkezdése el6tt a munkavégzés helyszinén meg kell
vizsgalni, hogy nem lathatdk-e viz-, elektromos vagy gazvezetékek,
amelyeket egy specidlis kabelkeresd segitségével kell bemérni.

Az aszfaltozogép lagyinditdsi rendszerrel van felszerelve. Az
aszfaltozégép elinditdsa utdn a munka megkezdése elétt varjon, amig
a tarcsa eléri a maximalis fordulatszamot. Az aszfaltozogép be- és
kikapcsolt allapotaban a kapcsolét nem szabad mikddtetni. Az
aszfaltozégépen lévé kapcsolét csak akkor szabad miikddtetni, amikor
az er6gép tavol van a munkadarabtol.

BARAZDAT VAGVA

o Allitsa be a vagasi mélységet.

e Helyezze a hatsé vezet6gorgét (3) a falhoz (a vagokorongok a
falfeliilet folé emelve) (H abra).

e Inditsa el az aszfaltozégépet, és vara meg,
vagokorongok elérik a teljes sebességet.

amig a
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e Fokozatosan engedje le a burkolégépet a vagotarcsaknak a
falazatba valé belemeritésével (e mozgds soran a hatso
vezetdgorgének érintkeznie kell a falazat felliletével).

e Amikor az eliilsé vezet6gorgd (4) a falazathoz ér, folytassa a
vagast az Utburkold gépet Ontél tavolodva (a vagétarcsak
forgasiranyaval ellentétes iranyban).

o Fejezze be a vagast a kezdéshez képest forditott mdédon az els6é
vezetdgorgo és igy a tarcsa felfelé torténd felemelésével. A hatsé
vezetégorgét mindig a falhoz kell nyomni.

e Kikapcsolas utan hagyja, hogy a tarcsa teliesen megalljon, és
csak ezutan lehet letenni a burkolégépet.

e Az igy kialakitott barazda teljesen lreges, és nem igényel tobbé
vésést.

Ha az aszfaltozégép ki van kapcsolva, ne fékezze meg a forgd

vagotarcsat a munkadarabhoz nyomva.

Az aszfaltozégépet nem szabad tul er6sen megnyomni és erével
elére tolni. A sillyesztési nyomasnak és az el6tolasnak
mérsékeltnek kell lennie. A tllzott er kifejtése a motor tulzott
felmelegedését és a vagotarcsa karosodasat okozhatja.

A vagodkorongok mikédés kdzben nagyon magas hémérsékletet
érnek el - ne érintse meg Oket védtelen testrészekkel, miel6tt
lehiinének.

Kilénésen  kemény anyagok vagasakor a  vagotarcsa
tulmelegedhet, és ezaltal megsériilhet. A vagétarcsat korlilvevo
szikrak a tulmelegedés tlinete. Azonnal allitsa le a vagast, és hiitse
le a vagotarcsat Ggy, hogy az aszfaltozégépet 3-5 percig maximalis
sebességgel,deterhelés nélkiil hagyja futni.

A lathatéan csokkend vagasi teljesitmény és a vagotarcsat
korllvevd szikrak halmaza a tompult vagétarcsa jele lehet.

Csak olyan munkaeszkdzoket hasznaljon, amelyek megengedett
sebessége nagyobb vagy egyenlé az aszfaltozogép terhelés nélkiili
maximalis sebességével.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés elott
hazza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbél.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Ne haszndljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

o A késziiléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy alacsony
nyomasu stritett leveg6vel fijni.

e Ne hasznaljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A motorhdz szell6zényilasait rendszeresen
megakadalyozza a késziilék tiimelegedését.

e Ha a tapkabel megséril, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkez6 kabellel kell kicserélni. Ezt a miveletet szakképzett
szakemberre kell bizni, vagy a késziiléket szervizelni kell.

e Ha a kommutatoron tllzott szikrazas jelentkezik, vizsgéltassa meg
a motor szénkeféinek allapotat egy szakképzett szakemberrel.

o Akésziiléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.

SZENKEFEK CSEREJE

e Az elhaszndlédott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy
megrepedt motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig
mindkét szénkefét egyszerre cserélje ki.

o Csavarja le és tavolitsa el a szénkefék fedeleit (8).

e Huzza vissza a nyomoérugét, oldja ki és tavolitsa el az elhasznalédott
szénkeféket.

o Sdritett levegével tavolitsa el a szénport, ha van.

e Szerelje be az Uj szénkeféket (a keféknek szabadon kell cstszniuk a
kefetartokba) és a nyomoérugoét a helylikre.

o Szerelje fel a szénkefe burkolatokat (8).

tisztitsa meg, hogy

A szénkefék cseréje utan inditsa be a szerszamot terhelés
nélkiil, és varjon 1-2 percet, amig a szénkefék beilleszkednek a
motor kommutatoraba. A szénkeféket csak szakképzett
személy cserélheti ki eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Minden hibat a gyarto altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.
MUSZAKI ELOIRASOK

ERTEKELESI ADATOK



PARAMETER ERTEK

Tépfesziiltség 230V AC

Ellatasi frekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény 2400 W

Uresjérati fordulatszam 8000 min™!

Tarcsa atméréje 150 mm

Bels6 tarcsaatmérd 22,2 mm

Max. vagasi mélység 43mm

Barazdaszélesség 30mm

Ors6 menetes méret M8

Védelmi fokozat 1P20

Védelmi osztaly I}

Toémeg 6,7 kg

A gyartas éve 2025

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Hangteljesitményszint Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Rezgésgyorsulas értéke an=10,94 m/s?’K=1,5
m/s?

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezékkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lw(a)
@hol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal
kibocsatott rezgést a rezgésgyorsulas értéke an @hol K a mérési
bizonytalanséagot jeldli) irja le.

Az ebben az utasitdsban megadott Lpahangnyomasszintet,
Lwahangteljesitményszintet és anrezgésgyorsulasi értéket az EN
60745-1 és EN 60745-2-22 szabvanyoknak megfeleléen mértiik. A
megadott anrezgésszint a berendezések Osszehasonlitasara és a
rezgésexpozicio elézetes értékelésére hasznalhaté.

A megadott rezgésszint csak a készilék alapvetd hasznalatara
jellemz6. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkozokkel egyltt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy tul
ritkdn végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidé
alatt megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva,
vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha
minden tényez6t pontosan megbecsiiltiink, a teljes
rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatasaitdl valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a

munkaeszkozok ciklikus karbantartasa, a megfelelé kézhémérséklet
biztositasa és a megfelel6 munkaszervezés.
KORNYEZETVEDELEM

e Az elektromos meghajtasi termékeket nem szabad a haztartasi
s hulladékkal egyatt artalmatlanitani, hanem megfeleld
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal
| |kapcsolatos informaciokért forduljon a termék kereskeddjéhez vagy
a helyi hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékai olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem
kornyezetbaratok. A nem Ujrahasznositott berendezések potencialis

veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi egészségre.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi
joga, beleértve tobbek kozott. A jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "Kézikonyv")
tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek koézétt a szoveget,
fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a kézikényv Osszetételét, kizarolag a
GTX Poland tulajdona, és a szerzéi jogrél és a szomszédos jogokrél szold 1994.
februar 4-i torvény (azaz a modositott 2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja)
értelmében jogi védelem alatt all. A kézikényv egészének és egyes elemeinek
masolasa, feldolgozasa, kézzététele, kereskedelmi céli modositasa a GTX Poland
irésos hozzdjarulasa nélkiil szigoruan tilos, és polgari és biintetdjogi felelésségre
vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarto: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca 02-285 Varso

Termék: Furégép

Modell: 59G371

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége
mellett adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
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Gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.

A miiszaki dokumentacid elkészitésére felhatalmazott, az EU-ban
illetéséggel rendelkezd személy neve és cime:

Alairva a kévetkez6k nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Varsé

1 e . r

61000-3-

Pawet Kowalski
GTX POLAND minéségugyi tisztviseld
Varso, 2025-05-21

(m
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

ASSOLCATORE 59G371

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Avvertenze di sicurezza per le pavimentatrici

e L'elettroutensile deve essere utilizzato solo con la protezione in
dotazione. La protezione deve essere fissata saldamente
all'elettroutensile e regolata in modo da garantire il massimo
grado di sicurezza possibile, il che significa che la parte del disco
di taglio rivolta verso l'operatore deve essere schermata il pit
possibile. La protezione ha lo scopo di proteggere I'operatore dai
detriti e dal contatto accidentale con il disco di taglio.

e Si devono utilizzare solo dischi da taglio diamantati. Il fatto che
un accessorio possa essere collegato a un elettroutensile non ne
garantisce l'uso sicuro.

e La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non deve
essere inferiore alla velocitda massima indicata sull'elettroutensile.
Un utensile di lavoro che ruota a una velocita superiore a quella
consentita pud rompersi e parti dell'utensile possono scheggiarsi.

e | dischi da taglio diamantati devono essere utilizzati solo per il
lavoro a cui sono destinati. Ad esempio, non utilizzare mai la
superficie laterale di un disco da taglio per smerigliare. | dischi da
taglio sono progettati per rimuovere il materiale con il bordo del
disco. L'effetto delle forze laterali pud causare la rottura della
mola di questo tipo.

e Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate della
dimensione corretta per il disco da taglio selezionato. Le flange
corrette sostengono il disco da taglio e riducono il rischio di
rottura.

e |l diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro devono
corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli utensili di
lavoro con dimensioni errate non possono  essere
sufficientemente schermati o ispezionati.

e | dischi, le rondelle, le flange e gli altri accessori devono adattarsi
esattamente al mandrino dell'elettroutensile. Gli utensili da lavoro
che non si adattano esattamente al mandrino dell'elettroutensile
ruotano in modo irregolare, vibrano molto e possono causare la
perdita di controllo dell'elettroutensile.

e Non utilizzare in nessun caso strumenti di lavoro danneggiati.
Ispezionare gli strumenti di lavoro per verificare la presenza di
schegge e crepe prima di ogni utilizzo. Se un elettroutensile o un
utensile da lavoro cade, controllare che non sia danneggiato o
utilizzare un altro utensile da lavoro non danneggiato. Una volta
che l'utensile elettrico & stato controllato e riparato, avviarlo e
lasciarlo in funzione per un minuto alla massima velocita, avendo
cura di tenere l'utente e gli altri astanti fuori dalla zona di



rotazione dell'utensile elettrico. Gli utensili danneggiati di solito si
rompono durante questa prova.

e E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera protettiva
che copra tutto il viso, una protezione per gli occhi o occhiali di
sicurezza. Se necessario, utilizzare una maschera antipolvere,
una protezione per l'udito, guanti protettivi o un grembiule
speciale per proteggersi dalle piccole particelle di materiale
abraso e lavorato. Proteggere gli occhi dai corpi estranei
aerodispersi generati durante il lavoro. Una maschera antipolvere
e una protezione delle vie respiratorie devono filtrare la polvere
generata durante il lavoro. L'esposizione al rumore per un
periodo prolungato puo causare la perdita dell'udito.

e Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza dalla
zona di azione dell'elettroutensile. Chiunque si trovi nelle
vicinanze di un elettroutensile in funzione deve utilizzare i
dispositivi di protezione individuale. Le schegge dei pezzi o gli
utensili da lavoro rotti possono scheggiarsi e causare lesioni
anche al di fuori della zona di portata immediata.

e Durante i lavori in cui un utensile elettrico potrebbe incontrare

* su fili elettrici nascosti o sul proprio cavo, tenendolo solo per
I'impugnatura isolata. In caso di contatto con fili sotto tensione,
anche tutte le parti metalliche dell'elettroutensile diventano sotto
tensione e possono provocare una scossa elettrica all'operatore.

e Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo di
alimentazione potrebbe essere tagliato o tirato e la mano o
l'intera mano potrebbe rimanere impigliata in un utensile di lavoro
rotante.

* Non abbassare mai I'elettroutensile prima che I'utensile di lavoro
si sia completamente fermato. Un utensile in rotazione potrebbe
entrare in contatto con la superficie su cui & stato appoggiato,
con il rischio di perdere il controllo dell'elettroutensile.

e Non trasportare un elettroutensile mentre & in movimento. Il
contatto accidentale degli indumenti con [I'elettroutensile in
rotazione pud provocare lo stiramento degli stessi e la
perforazione dell'elettroutensile nel corpo dell'operatore.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'elettroutensile.
La ventola del motore attira la polvere nell'alloggiamento e un
grande accumulo di polvere metallica pudé causare un rischio
elettrico.

e Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiarli.

« Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi. L'uso
di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare scosse
elettriche.

materiali

Rifiuto e consigli di sicurezza pertinenti

Il contraccolpo €& la reazione improvvisa di un elettroutensile al blocco o
all'ostruzione di un utensile di lavoro rotante. L'impigliamento o il blocco
porta a un arresto improwviso dell'utensile di lavoro in rotazione.
L'elettroutensile non controllato subisce quindi una scossa in direzione
opposta al senso di rotazione dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si incastra o si blocca nel pezzo, il bordo
immerso della mola pud bloccarsi e causare la caduta o I'espulsione
della mola. Il movimento della mola (verso o lontano dall'operatore)
dipende dalla direzione di movimento della mola nel punto di blocco.
Inoltre, le mole possono anche rompersi.

Il rinculo & una conseguenza dell'uso improprio o non corretto
dell'elettroutensile. Pud essere evitato adottando le opportune
precauzioni descritte di seguito.

« L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il corpo e le
mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se la dotazione
standard prevede un'impugnatura ausiliaria, questa deve essere
sempre utilizzata per avere il massimo controllo possibile sulle
forze di rinculo o sul momento di rinculo all'avvio. L'operatore puo
controllare i fenomeni di strappo e rinculo prendendo le
opportune precauzioni.

e Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti.
L'utensile di lavoro pud ferire la mano a causa del contraccolpo.

« Tenersi lontani dalla zona in cui I'elettroutensile si muove durante
il rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile si muove in
direzione opposta al movimento della mola nel punto di blocco.

* Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di angoli,
spigoli vivi, ecc. Evitare che gli utensili di lavoro vengano deviati
o inceppati. Un utensile rotante & piu soggetto a incepparsi
durante la lavorazione di angoli, spigoli vivi o se viene spinto
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indietro. Questo puo essere causa di perdita di controllo o di
contraccolpo.

« Non utilizzare dischi per legno, dischi a segmento diamantato con
uno spazio periferico superiore a 10 mm o dischi dentati. Utensili
di questo tipo causano spesso contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

e Evitare di inceppare il disco di taglio o di esercitare una pressione
eccessiva. Non eseguire tagli eccessivamente profondi. |l
sovraccarico del disco di taglio aumenta il carico sulla lama e la
sua tendenza a incepparsi o a bloccarsi, con conseguente
possibilita di scarto o rottura.

« Se il disco di taglio si inceppa o se si verifica un'interruzione del
funzionamento, spegnere I'elettroutensile e attendere che il disco
sia completamente

e si fermera. Non tentare mai di estrarre il disco ancora in
movimento dall'area di taglio per non provocare un contraccolpo.
La causa dell'inceppamento deve essere individuata e rimossa.

* Non riavviare l'elettroutensile mentre si trova nel materiale. La
mola deve raggiungere la massima velocita prima di continuare a
tagliare. In caso contrario, la mola potrebbe impigliarsi, saltare via
dal pezzo o causare un contraccolpo.

e Piastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere sostenuti
prima della lavorazione per ridurre il rischio di contraccolpi
causati da un disco inceppato. | pezzi di grandi dimensioni
possono piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sostenuto su entrambi i lati, sia vicino alla linea di
taglio che sul bordo.

e Prestare particolare attenzione quando si praticano fori nelle
pareti o si opera in altre aree non visibili. Il disco da taglio che si
immerge nel materiale pu6 causare il contraccolpo dell'utensile
se incontra tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi elettrici o altri
oggetti.

NOTA: Il dispositivo & destinato all'uso interno

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,
I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante il
lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati:

- |

7 8 9
1.Nota: adottare precauzioni speciali
2.AVVERTENZA Leggere le istruzioni per [uso
3. Indossare guanti protettivi
4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (maschera antipolvere,
occhiali di sicurezza, protezione per le orecchie).
5. Utilizzare indumenti protettivi
6. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione.
7.Tenere i bambini lontani dallo strumento
8.Proteggere il dispositivo dall'umidita
9.Protezione di seconda classe

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita illustrati
nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Pulsante di blocco dell'interruttore
2.Interruttore

3.Rullo di guida posteriore

4.Rullo di guida anteriore

5.Maniglia anteriore

6.Leva di bloccaggio

7.Ugello di scarico della polvere

8.Copri spazzola in carbonio

9.Bullone di fissaggio

10.Flangia esterna



11.Flangia del mandrino
12.Snake

13.Adattatore

14.Sacchetto per la polvere
15.Fibbia

16.Apertura di svuotamento
17.Apertura di ingresso
18.Tracolla

19.Scudi

* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.
COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

L'assolcatore & un utensile manuale azionato da un motore monofase
a commutazione con isolamento di Classe II.

L'elettroutensile € progettato per la realizzazione di solchi di
installazione nei muri, ecc. in materiali come cemento, pietra, mattoni,
ecc. senza l'uso di acqua.

Il design dell'assolcatore consente di espellere la polvere nell'apposito
sacco o di aspirarla con un aspirapolvere industriale. Il disco speciale
utilizzato taglia un solco completo senza bisogno di scheggiare. Di
conseguenza, il solco & pronto per la posa alla profondita impostata.

Le sue aree di utilizzo sono l'esecuzione di lavori di ristrutturazione e
costruzione relativi allinstallazione di impianti elettrici, idraulici, di
riscaldamento o di gas.

L'apparecchio & progettato per funzionare esclusivamente a
secco. Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.

ATTREZZATURE E ACCESSORI

* Disco combinato -1pz.
« Chiave speciale - 2 pezzi.
e Tubo flessibile con adattatori -1pz.
e Sacchetto per la polvere -1pz.
* Morsetto -1pz.
« Custodia per il trasporto -1pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DELLO SCHERMO

La pavimentatrice € progettata per lavorare con dischi composti
dedicati a piu file.

Utilizzando le chiavi in dotazione, bloccare il mandrino tenendo la
flangia esterna (10) e svitare la vite di fissaggio (9) (Fig. A, B). La
vite di fissaggio ha una filettatura sinistra.

Togliere la vite di fissaggio (9) e rimuovere la flangia esterna (10)
(fig. A).

Far scorrere il disco sotto la protezione e posizionarlo sul
mandrino.

Un disco ben posizionato deve poggiare sulla flangia del
mandrino (Fig. A). Il mandrino non riempira l'intera profondita del
foro di montaggio del disco.

Far scorrere la flangia esterna nel foro del disco. Premendo sulla
flangia esterna, ruotarla fino a farla affondare nel foro, in modo
che sia completamente a contatto con la piastra del disco.
Awvitare la vite di fissaggio.

Utilizzando le chiavi, bloccare il mandrino e serrare la vite di
fissaggio (Fig. B).

La rimozione del disco segue l'ordine inverso a quello di installazione.

MONTAGGIO DI UN SACCHETTO PER LA POLVERE

L'assolcatore viene fornito con un sacco per la polvere con tracolla
regolabile e adattatori per tubi flessibili per collegare il sacco per la
polvere all'assolcatore.

e Svitare uno degli adattatori (13) montati alle estremita del tubo
(fig. C). In questo caso si utilizza la filettatura sinistra.

e Aprire il sacco della polvere (14) facendo scorrere la fibbia (15)
(fig. D).

e Attraverso l'apertura di svuotamento (16) del sacchetto della
polvere, inserire l'adattatore precedentemente smontato
nell'apertura di ingresso (17) (fig. D) in modo che la sezione
ristretta dell'adattatore scivoli parzialmente verso I'esterno.

e Applicare e bloccare una fascetta metallica nel punto di
collegamento dell'adattatore al sacco della polvere e collegare il
tubo flessibile all'adattatore (fig. E).

o Posizionare I'estremita libera del tubo flessibile con I'adattatore
(13) sulla porta di aspirazione della polvere (7) (fig. F) e ruotare
in senso orario finché non si blocca in posizione.
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e Regolare la lunghezza della tracolla (18) per garantire un uso
confortevole con la borsa per la polvere (14) (fig. D).
Lo smontaggio procede in ordine inverso rispetto al montaggio.

COLLEGAMENTO PER L'ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per un ambiente di lavoro piu pulito, la pavimentatrice pud essere
collegata a un dispositivo esterno di aspirazione delle polveri.

Collegare I'estremita del tubo di aspirazione del sistema di aspirazione
della polvere alla porta di aspirazione della polvere (7). Fare attenzione
a scegliere un adattatore del diametro corretto in modo che il
collegamento sia sicuro.

Quando si inizia a lavorare, awviare il sistema di aspirazione della
polvere, ad esempio con un aspirapolvere industriale, e poi spegnere la
macchina per la stesa. Al termine del lavoro, spegnere prima la
pavimentatrice e poi I'aspiratore. In questo modo si evita la formazione
di polvere inutile sul posto di lavoro. Su alcuni modelli di aspirapolvere
industriali dotati di presa di corrente per utensili elettrici, 'accensione e
lo spegnimento dell'aspirapolvere sono automatici e controllati
dallinterruttore dell'utensile elettrico.

IMPOSTAZIONE DELLA PROFONDITA DEL SOLCO

La regolazione della profondita del solco deve essere effettuata prima

di iniziare il lavoro a macchina spenta.

* Allentare la leva di bloccaggio (6) facendola scorrere all'indietro.

e Spostare la maniglia anteriore (5) all'indietro per aumentare la
profondita di taglio, in avanti per diminuirla.

e Un indicatore di profondita e una scala situata sull'alloggiamento
del quadrante possono aiutare a impostare la profondita corretta.

e Una volta impostata la profondita corretta, serrare la leva di
bloccaggio (6) spostandola in avanti.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Controllare le condizioni del disco prima di utilizzare I'elettroutensile.

Non utilizzare dischi scheggiati, incrinati o altrimenti danneggiati. Un

disco usurato deve essere sostituito immediatamente con uno

nuovo prima delluso. Al termine del lavoro, spegnere sempre

I'elettroutensile e attendere che si arresti completamente. Solo

allora & possibile riporre I'elettroutensile.

e |l disco di taglio deve essere montato correttamente e deve
ruotare liberamente.

e Non sovraccaricare mai l'assolcatore. Il sovraccarico e il
serraggio eccessivo possono causare la rottura pericolosa dei
dischi di taglio.

e Non sbattere mai l'utensile di lavoro contro il materiale da
lavorare.

« Non utilizzare mai lame progettate per il taglio del legno da seghe
circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un fenomeno di rinculo
dell'elettroutensile, la perdita di controllo e pud causare lesioni
all'operatore.

ON/OFF

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta dell'elettroutensile. Tenere |'elettroutensile con entrambe
le mani durante l'avvio e il funzionamento.

La pavimentatrice € dotata di un interruttore di sicurezza che impedisce

l'avviamento accidentale.

e Premere il pulsante di blocco dellinterruttore (1) (Fig. C).

« Premere il pulsante di accensione/spegnimento (2) (Fig. C).

e Rilasciando la pressione sul pulsante di commutazione (2) si
arresta |'assolcatore.

LAVORARE CON UNA MACCHINA PER LA PAVIMENTAZIONE

La pavimentatrice & progettata esclusivamente per eseguire tagli
rettilinei. Non & consentito eseguire tagli curvi o arrotondati. La
macchina € progettata per funzionare esclusivamente a secco.

Prima di iniziare i lavori, € necessario esaminare il sito in cui si
svolgeranno i lavori per verificare I'eventuale presenza di impianti idrici,
elettrici 0 a gas non visibili, che devono essere individuati con un
apposito cercacavi.

La pavimentatrice € dotata di un sistema di avviamento graduale. Dopo
lavviamento della pavimentatrice, prima di iniziare il lavoro attendere
che il disco raggiunga la massima velocita. L'interruttore non deve
essere azionato mentre la macchina € accesa o spenta. L'interruttore



della finitrice pu6 essere azionato solo quando ['utensile & lontano dal
pezzo da lavorare.

TAGLIARE UN SOLCO

« Impostare la profondita di taglio.

e Posizionare il rullo di guida posteriore (3) contro la parete (i dischi
di taglio sono sollevati dalla superficie della parete) (Fig. H).

* Avwviare la stesa e attendere che i dischi di taglio raggiungano la
massima velocita.

e Abbassare gradualmente la stesa immergendo i dischi di taglio
nella muratura (durante questo movimento, il rullo di guida
posteriore deve entrare in contatto con la superficie della
muratura).

e Quando il rullo di guida anteriore (4) si appoggia sulla muratura,
continuate a tagliare spostando la macchina in avanti, lontano da
voi (contro il senso di rotazione dei dischi di taglio).

e Terminare il taglio in modo inverso rispetto all'inizio, sollevando il
rullo di guida anteriore e quindi il disco verso l'alto. Il rullo di guida
posteriore deve essere sempre premuto contro la parete.

e Lasciare che il disco si arresti completamente dopo lo
spegnimento e solo allora la macchina pud essere messa a terra.

* |l solco cosi realizzato € uno spazio completamente vuoto e non
richiede piu la scalpellatura.

Quando la pavimentatrice & spenta, non frenare il disco di taglio rotante
premendolo contro il pezzo in lavorazione.

La macchina per la stesa non deve essere premuta troppo e spinta
in avanti con forza. La pressione di incasso e l|'avanzamento
devono essere moderati. Una forza eccessiva pud causare un
eccessivo riscaldamento del motore e danni al disco di taglio.

Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono
temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo non
protette prima che si siano raffreddati.

Quando si tagliano materiali particolarmente duri, il disco di taglio
puo surriscaldarsi e quindi danneggiarsi. Un fascio di scintille che
circonda il disco di taglio & sintomo di surriscaldamento.
Interrompere immediatamente il taglio e raffreddare il disco di taglio
facendo funzionare la stesa alla massimavelocita masenza
carico per 3-5 minuti.

Un calo visibile delle prestazioni di taglio e un fascio di scintille che
circonda il disco di taglio possono essere un segno di un disco di
taglio opacizzato.

Utilizzate solo attrezzi di lavoro la cui velocita ammissibile sia
superiore o uguale alla velocita massima della macchina di stesa a
vuoto.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente
prima di effettuare qualsiasi installazione, regolazione,
riparazione o operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

e Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando con aria
compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento del
motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

« Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa operazione deve
essere affidata a uno specialista qualificato o alla manutenzione
dell'apparecchio.

* Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far controllare
le condizioni delle spazzole di carbone del motore da un tecnico
qualificato.

« Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

e Le spazzole di carbone del motore usurate (pit corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire  sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente.

« Svitare e rimuovere i coperchi delle spazzole di carbone (8).

e Tirare indietro la molla di pressione, disinnestare e rimuovere le
spazzole di carbone usurate.

* Rimuovere |'eventuale polvere di carbone con aria compressa.

e Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole devono scorrere
liberamente nei portaspazzole) e la molla di compressione.

« Montare i coperchi delle spazzole di carbone (8).

Dopo aver sostituito le spazzole di carbone, avviare
I'elettroutensile senza carico e attendere 1-2 minuti finché le
spazzole di carbone non si inseriscono nel commutatore del
motore. La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere
effettuata solo da personale qualificato utilizzando parti
originali.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI DI VALUTAZIONE

PARAMETRO VALORE

Tensione di alimentazione 230 VCA

Frequenza di alimentazione 50 Hz

Potenza nominale 2400 W

Velocita del minimo 8000 min™*

Diametro del disco 150 mm

Diametro interno del disco 22,2 mm

Profondita di taglio massima 43 mm

Larghezza del solco 30 mm

Dimensione della filettatura del M8

mandrino

Grado di protezione 1P20

Classe di protezione 1l

Massa 6,7 kg

Anno di produzione 2025

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lea= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Valore di accelerazione delle an=10,94 m/s’K=1,5

vibrazioni m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura & descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora
Lwa) dove K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione delle
vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il
valore di accelerazione delle vibrazioni anspecificati in queste
istruzioni sono stati misurati in conformita alle norme EN 60745-1 e
EN 60745-2-22. Il livello di vibrazioni anspecificato pud essere
utilizzato per confrontare le apparecchiature e per una valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato e solo rappresentativo dell'uso di base
dell'unita. Se l'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud cambiare. Un livello di
vibrazioni piu elevato sara influenzato da una manutenzione
insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. | motivi sopra indicati
possono comportare un aumento dell'esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare molto piu bassa.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di
un‘adeguata temperatura delle mani e una corretta organizzazione
del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per
lo smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze che
non rispettano Il'ambiente. Le apparecchiature non riciclate

Y | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
E
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rappresentano un rischio potenziale per I'ambiente e la salute
umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi
tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito
"Manuale"), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la
sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a
tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti
connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dellintero Manuale e
dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono severamente
vietati e possono comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Via Pograniczna 02-
285 Varsavia

Prodotto: Solcatore

Modello: 59G371

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Via Pograniczna

02-285 Varsavia

61000-3-

1AL X W

Pawet Kowalski
Responsabile Qualita GTX POLAND
Varsavia, 2025-05-21

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

MACHINE A SILLONNER 59G371

NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'UTILISER
L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR TOUTE
REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

Avertissements de sécurité pour les machines de pose

e L'outil électrique ne doit étre utilisé qu'avec le dispositif de
protection fourni. Le protecteur doit étre solidement fixé a l'outil et
réglé de maniére a garantir le plus haut degré de sécurité
possible, ce qui signifie que la partie du disque de coupe faisant
face a l'opérateur doit étre protégée autant que possible. Le
protecteur est destiné a protéger 'opérateur contre les débris et
le contact accidentel avec le disque de coupe.

e Seuls des disques de coupe diamantés doivent étre utilisés. Le
fait qu'un accessoire puisse étre fixé a un outil électrique ne
garantit pas son utilisation en toute sécurité.

e La vitesse admissible de I'outil de travail utilisé ne doit pas étre
inférieure a la vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique. Un
outil de travail tournant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peut se briser et des parties de I'outil peuvent se briser.

e Les disques a découper diamantés ne doivent étre utilisés que
pour les travaux auxquels ils sont destinés. Par exemple, ne

jamais utiliser la surface latérale d'un disque a découper pour le
meulage. Les disques a découper sont congus pour enlever de la
matiére avec le bord du disque. L'effet des forces latérales peut
entrainer la rupture de ce type de disque.

e Utilisez toujours des brides de serrage intactes et de taille
adaptée au disque a découper sélectionné. Les brides correctes
soutiennent le disque a découper et réduisent ainsi le risque de
rupture.

e Le diametre extérieur et I'épaisseur de l'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de l'outil électrique. Les outils de
travail dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent pas étre
suffisamment protégés ou inspectés.

e Les disques, rondelles, brides et autres accessoires doivent
s'adapter exactement a la broche de l'outil. Les outils de travail
qui ne s'adaptent pas exactement a la broche de I'outil électrique
tourneront de maniére irréguliére, vibreront trés fortement et
risqueront de provoquer une perte de contréle de [outil
électrique.

e |l ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail endommagés.
Inspectez les outils de travail avant chaque utilisation pour vérifier
qu'ils ne sont pas ébréchés ou fissurés. Si un outil électrique ou
un outil de travail tombe, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou
utilisez un autre outil de travail non endommagé. Une fois I'outil
électrique vérifié et réparé, mettez-le en marche et laissez-le
tourner pendant une minute a la vitesse la plus élevée, en veillant
a ce que l'utilisateur et les autres personnes présentes ne se
trouvent pas dans la zone de rotation de I'outil électrique. Les
outils endommagés se brisent généralement au cours de ce test.

e Le port d'équipements de protection individuelle est obligatoire.
Selon le type de travail, porter un masque de protection couvrant
I'ensemble du visage, une protection oculaire ou des lunettes de
sécurité. Si nécessaire, utilisez un masque anti-poussiere, des
protections auditives, des gants de protection ou un tablier
spécial pour vous protéger contre les petites particules de
matériaux abrasés et usinés. Protégez vos yeux des corps
étrangers en suspension dans |'air générés pendant le travail. Un
masque anti-poussiere et une protection respiratoire doivent
filtrer les poussiéres générées pendant le travail. L'exposition au
bruit pendant une période prolongée peut entrainer une perte
d'audition.

e Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance sOre de la zone de portée de l'outil électrique. Toute
personne se trouvant a proximité d'un outil électrique en
fonctionnement doit utiliser un équipement de protection
individuelle. Les éclats de piéces ou les outils de travail cassés
peuvent se briser et causer des blessures méme en dehors de la
zone de portée immédiate.

e Lors de travaux ou un outil électrique peut rencontrer

e sur des fils électriques cachés ou sur votre propre cordon, tenez-
le uniquement par la poignée isolée. En cas de contact avec des
fils sous tension, toutes les parties métalliques de I'outil électrique
deviennent également sous tension et peuvent provoquer une
décharge électrique a l'opérateur.

e Tenez le cable d'alimentation a I'écart des outils de travail rotatifs.
Si vous perdez le controle de l'outil, le cable d'alimentation peut
étre coupé ou tiré et votre main ou toute la main peut étre happée
par un outil de travail en rotation.

* Ne posez jamais l'outil électrique avant I'arrét complet de I'outil de
travail. Un outil en rotation peut entrer en contact avec la surface
sur laquelle il est posé et vous risquez de perdre le contrle de
I'outil électrique.

e Ne portez pas un outil électrique lorsqu'il est en mouvement. Le
contact accidentel d'un vétement avec I'outil électrique en rotation
peut le faire rentrer et l'outil électrique percer le corps de
I'opérateur.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'outil électrique.
Le ventilateur du moteur aspire la poussiére dans le boitier et une
accumulation importante de poussiére métallique peut entrainer
un risque électrique.

e N'utilisez pas loutil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

« N'utilisez pas d'outils nécessitant des liquides de refroidissement.
L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de refroidissement peut
entrainer une électrocution.

Rejet et conseils de sécurité pertinents

Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au blocage ou a
I'obstruction d'un outil de travail rotatif. L'accrochage ou le blocage
entraine un arrét soudain de l'outil de travail en rotation. L'outil
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électrique non controlé sera donc secoué dans la direction opposée au
sens de rotation de l'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule est bloquée ou coincée dans la piece,
le bord immergé de la meule peut se bloquer et la faire tomber ou
I'éjecter. Le mouvement de la meule (vers ou loin de I'opérateur)
dépend alors de la direction du mouvement de la meule au point de
blocage. En outre, les meules peuvent également se casser.

Le recul est la conséquence d'une utilisation inappropriée ou incorrecte
de l'outil électrique. Il peut étre évité en prenant les précautions
appropriées décrites ci-dessous.

e L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et les
mains dans une position permettant d'atténuer le recul. Si une
poignée auxiliaire fait partie de I'¢quipement standard, elle doit
toujours étre utilisée afin d'avoir le plus grand contréle possible
sur les forces de recul ou le moment de recul au démarrage.
L'opérateur peut contréler les phénoménes de secousses et de
recul en prenant les précautions nécessaires.

* Ne tenez jamais les mains a proximité d'outils de travail rotatifs.
L'outil de travail peut blesser votre main en raison du recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique se
déplacera pendant le recul. Sous I'effet du recul, I'outil électrique
se déplace dans la direction opposée au mouvement de la meule
au point de blocage.

e Soyez particulierement vigilant lors de l'usinage d'angles,
d'arétes vives, etc. Empéchez les outils de travail d'étre déviés ou
de se coincer. Un outil de travail rotatif est plus susceptible de se
bloquer lors de l'usinage d'angles, d'arétes vives ou s'il est
repoussé. Cela peut entrainer une perte de contrle ou un
rebond.

* N'utilisez pas de disques en bois, de disques a segments
diamantés dont la fente périphérique est supérieure a 10 mm ou
de disques dentés. Les outils de travail de ce type provoquent
souvent un recul ou une perte de contréle de l'outil électrique.

« Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'exercer une pression
trop forte. Ne faites pas de coupes trop profondes. Une
surcharge du disque de coupe augmente la charge sur la lame et
sa tendance a se coincer ou a se bloquer et donc la possibilité de
se débarrasser ou de se casser.

« Sile disque de coupe se bloque ou si l'opération est interrompue,
éteignez l'outil et attendez que le disque soit complétement
bloqué.

e s'arrétera. N'essayez jamais de tirer le disque encore en
mouvement hors de la zone de coupe, car cela pourrait
provoquer un recul. La cause du blocage doit étre détectée et
éliminée.

e Ne redémarrez pas l'outil électrique tant qu'il est dans le
matériau. La meule doit atteindre sa vitesse maximale avant de
continuer a couper. Sinon, la meule risque de s'accrocher, de
sauter de la piéce ou de provoquer un recul.

e Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre soutenus
avant l'usinage afin de réduire le risque de rebond causé par un
disque bloqué. Les piéces de grande taille peuvent se plier sous
leur propre poids. La piece doit étre soutenue des deux cotés, a
la fois prés de la ligne de coupe et sur le bord.

* Soyez particulierement prudent lorsque vous découpez des trous
dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres zones
invisibles. Le disque de coupe plongeant dans le matériau peut
faire reculer I'outil s'il rencontre des tuyaux de gaz, des conduites
d'eau, des cables électriques ou d'autres objets.

NOTE : L'appareil est destiné a étre utilisé a l'intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sire, de
mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de blessure
pendant le travail.

Expli 1 des pi 1es utilisés :
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1.Note : Prendre des précautions particuliéres
2.AVERTISSEMENT Lire les instructions d'utilisation

3. porter des gants de protection

4. utiliser des équipements de protection individuelle (masque anti-
poussiére, lunettes de sécurité, protection auditive)

5. utiliser des vétements de protection

6. débrancher le cordon d'alimentation avant toute opération
d'entretien ou de réparation.

7. tenir les enfants a I'écart de I'outil

8. protéger |'appareil de I'humidité

9. protection de deuxiéme classe

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de I'appareil
présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. bouton de verrouillage de linterrupteur
2.Interrupteur

rouleau de guidage arriere

rouleau de guidage avant

poignée avant

levier de verrouillage

buse d'évacuation des poussieres
Couvercle du balai de carbone

. boulon de fixation

10.bride externe

11.bride de broche

12.Serpent

13.Adaptateur

14. sac a poussiere

15.Boucle

16. ouverture de vidange

17. ouverture de l'orifice d'entrée

18. sangle d'épaule

19. Boucliers

* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.
CONSTRUCTION ET APPLICATION

La machine a creuser les sillons est un outil électrique manuel entrainé
par un moteur monophasé a collecteur avec une isolation de classe II.
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L'outil électrique est congu pour creuser des sillons dans les murs, etc.
dans des matériaux tels que le béton, la pierre, la brique, etc. sans
utiliser d'eau.

La conception de la machine a sillonner permet d'éjecter la poussiére
dans le sac fermé ou de l'aspirer a l'aide d'un aspirateur industriel. Le
disque spécial utilisé coupe un sillon complet sans qu'il soit nécessaire
de le déchiqueter. Le sillon est ainsi prét a étre installé a la profondeur
voulue.

Ses domaines d'application sont I'exécution de travaux de rénovation et
de construction liégs a linstallation d'électricité, de plomberie, de
chauffage ou de gaz.

L'appareil est concu pour fonctionner a sec uniquement.
N'utilisez pas I'outil électrique a mauvais escient.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

e Disque de combinaison -1 pc.

o Clé spéciale - 2 piéces
e Tuyau avec adaptateurs - 1 pc.

e Sac a poussiére -1pc.

e Pince -1pc.

* Mallette de transport - 1 piece

PREPARATION AU TRAVAIL



MONTAGE DU BOUCLIER

La machine de pose est congue pour fonctionner avec des disques
composés a plusieurs rangées.

* A l'aide des clés fournies, bloquer la broche en tenant la bride
extérieure (10) et dévisser la vis de fixation (9) (Fig. A, B). La vis
de fixation a un filetage a gauche.

Enlever la vis de fixation (9) et retirer la bride extérieure (10) (fig.
A).
Faire glisser le disque sous la protection et le placer sur la
broche.

Un disque bien calé doit reposer sur le flasque de la broche (Fig.
A). La broche ne remplira pas toute la profondeur du trou de
montage du disque.

Faire glisser le flasque extérieur dans le trou du disque. En
appuyant sur la collerette extérieure, tournez-la jusqu'a ce qu'elle
s'enfonce dans le trou et qu'elle soit en contact complet avec le
disque.

Visser la vis de fixation.

A l'aide des clés, bloquer la broche et serrer la vis de fixation
(Fig. B).

Le retrait du disque se fait dans l'ordre inverse de l'installation.

MISE EN PLACE D'UN SAC A POUSSIERE

La machine a sillonner est livrée avec un sac a poussiere doté d'une
bandouliére réglable et d'adaptateurs de tuyau pour connecter le sac a
poussiére a la machine a sillonner.

e Dévisser I'un des adaptateurs (13) fixés aux extrémités du tuyau
(fig. C). Le filetage gauche y est utilisé.

Ouvrez le sac a poussiére (14) en faisant glisser la boucle (15)
(fig. D).

Par l'ouverture de vidange (16) du sac a poussiéere, insérez
I'adaptateur précédemment démonté dans l'ouverture d'entrée
(17) (fig. D) de maniére a ce que la partie rétrécie de I'adaptateur
glisse partiellement vers I'extérieur.

Appliquez et serrez un collier métallique au point de
raccordement de I'adaptateur au sac a poussiere et raccordez le
tuyau a l'adaptateur (fig. E).

Placez I'extrémité libre du tuyau avec I'adaptateur (13) sur l'orifice
de dépoussiérage (7) (fig. F) et tournez dans le sens des
aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il s'enclenche.

Réglez la longueur de la bandouliere (18) pour assurer une
utilisation confortable avec le sac a poussiére (14) (fig. D).

Le démontage s'effectue dans l'ordre inverse du montage.

RACCORD D'EXTRACTION DES POUSSIERES

Pour un environnement de travail plus propre, la machine de pose peut
étre connectée a un dispositif externe d'extraction des poussiéres.

Raccordez l'extrémité du tuyau d'aspiration du systéme de
dépoussiérage a l'orifice de dépoussiérage (7). Veillez a choisir un
adaptateur de diamétre correct pour que la connexion soit siire.

Lorsque vous commencez a travailler, démarrez le systéme
d'extraction des poussieres, par exemple a l'aide d'un aspirateur
industriel, puis éteignez la machine a poser. Une fois le travail terminé,
arrétez d'abord la machine de pose, puis l'aspirateur. Vous éviterez
ainsi de répandre inutilement de la poussiére sur le lieu de travail. Sur
certains modéles d'aspirateurs industriels équipés d'une prise de
courant pour les outils électriques, la mise en marche et l'arrét
automatiques de l'aspirateur sont commandés par linterrupteur de
l'outil électrique.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DU SILLON

Le réglage de la profondeur du sillon doit étre effectué avant de

commencer le travail, la machine étant arrétée.

* Desserrer le levier de verrouillage (6) en le faisant glisser vers
l'arriére.

* Déplacez la poignée avant (5) vers l'arriére pour augmenter la
profondeur de coupe, vers l'avant pour la diminuer.

e Un indicateur de profondeur et une échelle située sur le boitier du
cadran peuvent aider a régler la profondeur correcte.

e Une fois la profondeur correcte réglée, serrez le levier de
verrouillage (6) en le déplagant vers I'avant.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Vérifier I'état du disque avant d'utiliser I'outil électrique. N'utilisez
pas de disques ébréchés, fissurés ou autrement endommagés. Un
disque usé doit étre remplacé immédiatement par un disque neuf
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avant d'étre utilisé. Lorsque vous avez fini de travailler, éteignez

toujours l'outil électrique et attendez qu'il se soit complétement

arrété. Ce n'est qu'a ce moment-la que I'outil peut étre rangé.

e Le disque de coupe doit étre monté correctement et tourner
librement.

e Ne jamais surcharger la machine a rainurer. La surcharge et le
serrage excessif peuvent entrainer une rupture dangereuse des
disques de coupe.

« Ne jamais frapper I'outil de travail contre le matériau a travailler.

* N'utilisez jamais de lames de scie congues pour couper du bois
avec des scies circulaires. L'utilisation de telles lames de scie
entraine souvent un phénoméne de recul de l'outil électrique, une
perte de controle et peut blesser I'opérateur.

ON/OFF

La tension du réseau doit correspondre a la tension indiquée sur
la plaque signalétique de I'appareil. Tenez I'appareil a deux mains
pendant la mise en service et |'utilisation.

La machine de pose est équipée d'un interrupteur de sécurité qui

empéche toute mise en marche accidentelle.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (1) (Fig.
C).

e Appuyez sur le bouton marche/arrét (2) (Fig. C).

e En relachant la pression sur le bouton (2), la machine s'arréte.

TRAVAILLER AVEC UNE MACHINE DE POSE

La machine a poser est congue exclusivement pour réaliser des
coupes droites. Il est interdit de réaliser des coupes courbes ou
arrondies. La machine est congue pour fonctionner a sec uniqguement.

Avant de commencer les travaux, il convient d'examiner I'endroit ou ils
seront effectués pour vérifier I'absence d'installations d'eau, d'électricité
ou de gaz invisibles, qui doivent étre localisées a I'aide d'un détecteur
de cables spécial.

La machine de pose est équipée d'un systeme de démarrage
progressif. Aprés avoir démarré la machine, attendez que le disque
atteigne sa vitesse maximale avant de commencer a travailler.
L'interrupteur ne doit pas étre actionné lorsque la machine de pose est
en marche ou a larrét. L'interrupteur des finisseurs ne peut étre
actionné que lorsque l'outil électrique est éloigné de la piece a
travailler.

CREUSER UN SILLON

e Régler la profondeur de coupe.

e Placez le rouleau de guidage arriere (3) contre le mur (disques
de coupe soulevés au-dessus de la surface du mur) (Fig. H).

e Démarrez le finisseur et attendez que les disques de coupe
atteignent leur vitesse maximale.

e Abaisser progressivement le finisseur en plongeant les disques
de coupe dans la macgonnerie (pendant ce mouvement, le
rouleau de guidage arriére doit entrer en contact avec la surface
de la magonnerie).

e Lorsque le rouleau de guidage avant (4) s'appuie sur la
magonnerie, continuez la coupe en déplagant le finisseur vers
l'avant, loin de vous (dans le sens inverse de la rotation des
disques de coupe).

e Terminez la coupe dans le sens inverse du début en soulevant le
rouleau de guidage avant et donc le disque vers le haut. Le
rouleau de guidage arriére doit toujours étre appuyé contre le
mur.

e Laisser le disque s'arréter completement aprés l'avoir éteint, et ce
n'est qu'ensuite que la machine a poser peut étre déposée.

e Le sillon ainsi tracé est un espace entierement creux et ne
nécessite plus de ciselage.

Lorsque le finisseur est arrété, ne freinez pas le disque de coupe en
rotation en le pressant contre la piéce a usiner.

La machine de pose ne doit pas étre pressée trop fort et poussée
en avant avec force. La pression d'enfoncement et |'avance doivent
étre modérées. L'exercice d'une force excessive peut entrainer un
échauffement excessif du moteur et endommager le disque de
coupe.

Les disques de coupe atteignent des températures trés élevées
pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas avec des parties
du corps non protégées avant qu'ils n'aient refroidi.

Lors de la découpe de matériaux particulierement durs, le disque de
découpe peut surchauffer et étre endommagé. Une gerbe



d'étincelles entourant le disque de coupe est un symptéme de
surchauffe. Arrétez immédiatement la coupe et laissez refroidir le
disque de coupe en faisant tourner la machine a vitesse
maximale mais sans charge pendant 3 a 5 minutes.

Une diminution visible de la performance de coupe et une gerbe
d'étincelles autour du disque de coupe peuvent étre le signe d'un
disque de coupe émoussé.

N'utilisez que des outils de travail dont la vitesse autorisée est
supérieure ou égale a la vitesse maximale de la machine de pose a
vide.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant
avant d'effectuer toute ir [} tout réglag toute
réparation ou toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer l'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

* Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

e L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec de
I'air comprimé a basse pression.

e Nutilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les pieces en plastique.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du moteur pour
éviter que I'appareil ne surchauffe.

e Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé
par un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.

e Si des étincelles excessives se produisent sur le collecteur, faites
vérifier I'état des balais de carbone du moteur par une personne
qualifiée.

e Conservez toujours l'appareil dans un endroit sec et hors de
portée des enfants.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

e Les balais de carbone du moteur usés (moins de 5 mm), bralés
ou fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez
toujours les deux charbons en méme temps.

o Dévisser et retirer les couvercles des balais de carbone (8).

e Tirer le ressort de pression vers l'arriere, désengager et retirer les
balais de carbone usés.

o Eliminer les éventuelles poussiéres de carbone a l'aide d'air
comprimé.

e Mettez en place les nouveaux balais de carbone (les balais doivent
glisser librement dans les porte-balais) et le ressort de compression.

* Monter les couvercles des balais de carbone (8).

Apreés avoir remplacé les balais de carbone, démarrez I'outil a
vide et attendez 1 a 2 minutes jusqu'a ce que les balais de
carbone s'insérent dans le collecteur du moteur. Seule une
personne qualifiée doit remplacer les charbons en utilisant des
piéces d'origine.

Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé par le
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES D'EVALUATION
PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 2400 W
Vitesse de ralenti 8000 min™*
Diamétre du disque 150 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
Profondeur de coupe maximale 43mm
Largeur du sillon 30 mm
Taille du filetage de la broche M8
Degré de protection 1P20
Classe de protection I}
Masse 6,7 kg
Année de production 2025
DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Valeur d'accélération des vibrations an=10,94 m/s?K=1,5
m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le
niveau de pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance
acoustique Lwe) ©u K représente lincertitude de mesure). Les
vibrations émises par |'équipement sont décrites par la valeur de
I'accélération vibratoire ag) U K est I'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d'accélération des vibrations anspécifiés
dans ces instructions ont été mesurés conformément aux normes
EN 60745-1 et EN 60745-2-22. Le niveau de vibration spécifié ag)
peut étre utilisé pour la comparaison des équipements et pour
I'évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de I'utilisation
de base de [l'appareil. Si l'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par
un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de Il'appareil. Les
raisons susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue
aux vibrations pendant toute la période de travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour
le travail. Une fois que tous les facteurs ont été estimés avec
précision, I'exposition totale aux vibrations peut s'avérer
beaucoup plus faible.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la garantie
d'une température adéquate des mains et une bonne organisation
du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
les ordures ménagéres, mais doivent étre déposés dans des
installations appropriées pour étre éliminés. Contactez votre
revendeur ou les autorités locales pour obtenir des informations sur
la mise au rebut. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques contiennent des substances qui ne sont pas
respectueuses de l'environnement. Les équipements non recyclés
présentent un risque potentiel pour I'environnement et la santé
humaine.

29

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont
le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ")
informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel
"), y compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel
(ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses
photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent
exclusivement @ GTX Poland et font I'objet d'une protection juridique conformément &
la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le
Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la
publication, la modification & des fins commerciales de I'ensemble du manuel ainsi
que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX Poland sont
strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna rue 02-285
Warsaw

Produit : Machine a sillonner

Modele : 59G371

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022 N EN 60745-2-
22:2011+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021 N EN 61000-3-

3:2013+A1:2019+A2:2021 ; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur
le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.



Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer

le dossier technique :

Signé au nom de :
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HINWEIS:

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

FURCHENFRASE 59G371
LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER

VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG

DURCH

UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN

NACHSCHLAGEN AUF.
BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Sicherheitshinweise fiir Einbaumaschinen

Das Elektrowerkzeug darf nur mit der im Lieferumfang
enthaltenen  Schutzvorrichtung ~ verwendet  werden. Die
Schutzvorrichtung muss fest am Elektrowerkzeug angebracht
und so eingestellt sein, dass sie ein Hochstmal® an Sicherheit
gewahrleistet, d. h. der dem Bediener zugewandte Teil der
Trennscheibe muss so weit wie mdglich abgeschirmt sein. Die
Schutzvorrichtung soll den Bediener vor Verunreinigungen und
versehentlichem Kontakt mit der Trennscheibe schitzen.

Es sollten nur Diamanttrennscheiben verwendet werden. Die
Tatsache, dass ein Zubehdrteil an einem Elektrowerkzeug
angebracht werden kann, garantiert nicht dessen sichere
Verwendung.

Die zulassige Drehzahl des verwendeten Arbeitswerkzeugs darf
nicht unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Hochstdrehzahl liegen. Ein Arbeitswerkzeug, das sich schneller
als die zulassige Drehzahl dreht, kann brechen und Teile des
Werkzeugs kénnen absplittern.

Diamanttrennscheiben dirfen nur fiir die dafir vorgesehenen
Arbeiten verwendet werden. Verwenden Sie zum Beispiel
niemals die Seitenflaiche einer Trennscheibe zum Schleifen.
Trennscheiben sind so konzipiert, dass sie das Material mit der
Kante der Scheibe abtragen. Die Wirkung von Seitenkraften kann
dazu filhren, dass die Scheibe dieses Typs bricht.

Verwenden Sie immer unbeschadigte Klemmflansche in der
richtigen GroRe fir die gewahlte Trennscheibe. Die richtigen
Flansche stiitzen die Trennscheibe und verringern so die
Bruchgefahr.

Der AuRendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
missen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
ibereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder gepriift werden.
Scheiben, Unterlegscheiben, Flansche und anderes Zubehor
missen genau auf die Spindel des Elektrowerkzeugs passen.
Arbeitsgerate, die nicht genau auf die Spindel des
Elektrowerkzeugs passen, drehen sich ungleichmaRig, vibrieren
sehr stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug fiihren.

Unter keinen Umstanden durfen beschadigte Arbeitsgerate
verwendet werden. Priifen Sie die Arbeitsgerdte vor jedem
Gebrauch auf Spane und Risse. Wenn ein Elektrowerkzeug oder
ein Arbeitsgerat herunterfallt, Uberprifen Sie es auf Schaden
oder verwenden Sie ein anderes unbeschadigtes Arbeitsgerat.
Nachdem das Elektrowerkzeug uberprift und repariert wurde,
starten Sie es und lassen Sie es eine Minute lang mit der
hochsten Drehzahl laufen, wobei Sie darauf achten missen,
dass sich der Benutzer und andere Unbeteiligte nicht im Bereich
des rotierenden Elektrowerkzeugs aufhalten. Beschadigte
Werkzeuge brechen in der Regel wahrend dieses Tests.
Personliche Schutzausriistung muss getragen werden. Tragen
Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das ganze
Gesicht bedeckt, einen Augenschutz oder eine Schutzbrille.
Verwenden Sie gegebenenfalls eine Staubmaske, einen
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder eine spezielle Schirze,
um sich vor kleinen Partikeln des abgeschliffenen und

bearbeiteten Materials zu schiitzen. Schiitzen Sie Ihre Augen vor
Fremdkérpern in der Luft, die bei der Arbeit entstehen. Eine
Staubmaske und ein Atemschutz missen den bei der Arbeit
entstehenden  Staub  herausfiltern.  Langer andauernde
Larmbelastung kann zu Gehdrschéaden fiihren.

Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren
Abstand zum Greifbereich des Elektrowerkzeugs aufhalten. Alle

Personen, die sich in der N&he eines arbeitenden
Elektrowerkzeugs  aufhalten, missen eine  personliche
Schutzausriistung tragen. Splitter von Werkstlicken oder
zerbrochenen Werkzeugen konnen auch auBerhalb des
unmittelbaren  Greifbereichs  splittern  und  Verletzungen
verursachen.

Bei Arbeiten, bei denen ein Elektrowerkzeug auf

an versteckten elektrischen Leitungen oder an lhrem eigenen
Kabel, halten Sie es nur am isolierten Griff. Bei Kontakt mit
stromfiihrenden  Leitungen werden alle Metallteile des
Elektrowerkzeugs ebenfalls stromfilhrend und kdnnen dem
Bediener einen Stromschlag zufiigen.

Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten fern.
Wenn Sie die Kontrolle Uber das Geréat verlieren, konnte das
Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden und lhre Hand
oder die ganze Hand kénnte von einem rotierenden Arbeitsgerat
erfasst werden.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Werkzeug kann mit der Oberflache, auf der es
abgesetzt wird, in Berlihrung kommen, so dass Sie die Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug verlieren kénnten.

Tragen Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wahrend es sich bewegt.
Ein versehentlicher Kontakt der Kleidung mit dem rotierenden
Elektrowerkzeug kann dazu fiihren, dass sie eingezogen wird
und das Elektrowerkzeug sich in den Korper des Bedieners bohrt.
Reinigen  Sie  regelmaBig die  Liftungsschlitze des
Elektrowerkzeugs. Der Motorliifter zieht Staub in das Gehause,
und eine groBe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.
Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flussige Kihimittel
benétigen. Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen
Kuhlmitteln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Ablehnung und einschlagige Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion eines Elektrowerkzeugs auf die
Blockierung oder Behinderung eines rotierenden Arbeitswerkzeugs.
Das Hangenbleiben oder Blockieren fiihrt zu einem plotzlichen

Stillstand  des

rotierenden  Arbeitswerkzeugs. Das unkontrollierte

Elektrowerkzeug wird dadurch in die Richtung geschleudert, die der
Drehrichtung des Arbeitswerkzeugs entgegengesetzt ist.

Wenn sich beispielsweise die Schleifscheibe im Werkstiick verklemmt
oder festsitzt, kann die eingetauchte Kante der Schleifscheibe blockiert
werden, so dass sie herausféllt oder ausgeworfen wird. Die Bewegung
der Schleifscheibe (zum Bediener hin oder von ihm weg) hangt dann
von der Bewegungsrichtung der Scheibe an der Blockierungsstelle ab.
Darliber hinaus kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen oder falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden werden, wenn
Sie die unten beschriebenen Vorsichtsmalinahmen treffen.
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Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei der
Korper und die Hande in einer Position sein sollten, die den
Riickstol dampft. Wenn ein Zusatzhandgriff ~ zur
Standardausriistung gehort, sollte er immer verwendet werden,
um die RickstoRkrafte oder das RiickstoBmoment beim
Anlassen so gut wie moglich kontrollieren zu kénnen. Der
Bediener kann die Ruck- und RickstoRerscheinungen durch
geeignete Vorkehrungen kontrollieren.

Halten Sie niemals die Hénde in die Né&he rotierender
Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann lhre Hand durch
den RiickstoB verletzen.

Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des RiickstoRRes bewegen wird. Durch
den RuckstoR bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der Schleifscheibe an
der Blockierstelle.

Seien Sie besonders vorsichtig bei der Bearbeitung von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Arbeitswerkzeuge
abgelenkt oder eingeklemmt werden. Ein rotierendes



Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von Winkeln, scharfen
Kanten oder wenn es zuriickgeschlagen wird, anfalliger fiir ein
Verklemmen. Dies kann zu einem Kontrollverlust oder
Riickschlag flihren.

e Verwenden Sie keine Holzscheiben, Diamantsegmentscheiben
mit einem Umfangsspalt von mehr als 10 mm oder gezahnte
Scheiben. Arbeitswerkzeuge dieser Art verursachen haufig einen
Rickschlag oder den Verlust der Kontrolle uber das
Elektrowerkzeug.

e Vermeiden Sie ein Verklemmen der Trennscheibe oder zu
starken Druck. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine
Uberlastung der M&hscheibe erhéht die Belastung der Klinge und
ihre Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und damit die
Méglichkeit des Ablegens oder Bruchs.

e Wenn sich die Trennscheibe verklemmt oder der Betrieb
unterbrochen wird, schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
warten Sie, bis die Scheibe vollstéandig abgekihlt ist.

e stoppt. Versuchen Sie niemals, die sich noch bewegende
Scheibe aus dem Schnittbereich herauszuziehen, da dies einen
RickstoR verursachen kann. Die Ursache der Verklemmung
muss festgestellt und beseitigt werden.

e Starten Sie das Elektrowerkzeug nicht erneut, wahrend es sich
im Material befindet. Die Trennscheibe sollte ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor sie weiter schneidet. Andernfalls kann die
Schleifscheibe hangen bleiben, vom Werkstlick abspringen oder
einen Riickschlag verursachen.

* Platten oder groRe Gegenstande sollten vor der Bearbeitung
abgestiitzt werden, um das Risiko eines Riickschlags durch eine
verklemmte Scheibe zu verringern. GroRe Werkstiicke kénnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das Werkstiick
sollte auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in der Nahe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Loécher in Wande
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten. Die
in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen Riickstof
verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre, Stromkabel
oder andere Gegenstande trifft.

HINWEIS: Das Gerit ist fir die Verwendung in Innenrdumen
vorgesehen.

Trotz einer inhérent sicheren Konstruktion, der Anwendung von
SicherheitsmaBnahmen und zusétzlichen Schutzmafnahmen
besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko fiir Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme:

A\ i [

4
7 8 9

1.Hinweis: Besondere Vorsichtsmainahmen treffen

2.WARNUNG Lesen Sie die Betriebsanleitung

3.tragen Sie Schutzhandschuhe

4. personliche Schutzausriistung verwenden (Staubmaske, Schutzbrille,

Gehorschutz)

5.Schutzkleidung verwenden

6. vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten das Netzkabel aus der

Steckdose ziehen

7. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

8. das Gerat vor Feuchtigkeit schitzen

9. zweitklassiger Schutz

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten
des Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt
sind.

1. die Sperrtaste umschalten

2.Schalter

3. hintere Fiihrungsrolle

4. vordere Fuhrungsrolle
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5. vorderer Griff

6. der Verriegelungshebel
7. staubabweisende Diise
8. kohlebiirstenabdeckung
9.Befestigungsschraube
10. duBerer Flansch

11. der Spindelflansch
12.Schlange

13.Adapter
14.Staubsaugerbeutel
15.Schnalle

16. die Entleerungsoffnung
17. die Einlassoffnung
18Schultergurt

19.Schilde

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Furchenfrase ist ein handgehaltenes Elektrowerkzeug, das von
einem einphasigen Kommutatormotor mit Isolierung der Klasse I
angetrieben wird.

Das Elektrowerkzeug ist fiir die Herstellung von Installationsfurchen in
Mauern usw. in Materialien wie Beton, Stein, Ziegel usw. ohne
Verwendung von Wasser bestimmt.

Die Konstruktion der Furchenfrase ermdglicht es, den Staub in den
beiliegenden Sack zu werfen oder ihn mit einem Industriestaubsauger
abzusaugen. Die verwendete Spezialscheibe frast eine vollstandige
Furche, ohne dass ein Zerkleinern erforderlich ist. Dadurch ist die
Furche in der eingestellten Tiefe einbaufertig.

Seine Einsatzgebiete sind die Ausfiihrung von Renovierungs- und
Bauarbeiten in den Bereichen Elektro-, Sanitar-, Heizungs- und
Gasinstallation.

Das Gerét ist nur fiir den Trockenlauf ausgelegt. Verwenden
Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

Kombi-Scheibe -1 Stk
Spezial-Schltssel - 2 Stk.
Schlauch mit Adaptern - 1 Stk.
Staubsaugerbeutel -1 Stk.
Klemme -1 Stk.
Transportkoffer -1 Stk

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

SCHIRMBEFESTIGUNG

Die Einbaumaschine ist fur die Arbeit mit speziellen mehrreihigen
Verbundscheiben ausgelegt.

Arretieren Sie die Spindel mit den mitgelieferten Schllisseln,
indem Sie den &uReren Flansch (10) festhalten und die
Befestigungsschraube (9) herausdrehen (Abb. A, B). Die
Befestigungsschraube hat ein Linksgewinde.

Entfernen Sie die Befestigungsschraube (9) und nehmen Sie den
auBeren Flansch (10) ab (Abb. A).

Schieben Sie die Scheibe unter den Schutz und setzen Sie sie
auf die Spindel.

Eine gut sitzende Scheibe muss auf dem Spindelflansch
aufliegen (Abb. A). Die Spindel fiillt nicht die gesamte Tiefe der
Scheibenaufnahmebohrung aus.

Schieben Sie den duBeren Flansch in das Loch in der Scheibe.
Driicken Sie den &uReren Flansch nach unten und drehen Sie
ihn, bis er in der Bohrung versinkt, so dass er vollstandigen
Kontakt mit dem Scheibenteller hat.

Schrauben Sie die Befestigungsschraube ein.

Arretieren Sie die Spindel mit den Schliisseln und ziehen Sie die
Befestigungsschraube an (Abb. B).

Der Ausbau der Scheibe erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie der
Einbau.

ANBRINGEN EINES STAUBBEUTELS

Die Furchenfrase wird mit einem Staubsack mit verstellbarem
Schultergurt und Schlauchadaptern zum Anschluss des Staubsacks an
die Furchenfrase geliefert.

Schrauben Sie einen der Adapter (13) ab, die an den Enden des
Schlauchs angebracht sind (Abb. C). Dort wird das Linksgewinde
verwendet.



Offnen Sie den Staubbeutel (14), indem Sie die Schnalle (15)
abziehen (Abb. D).

Stecken Sie den zuvor demontierten Adapter durch die
Entleerungs6ffnung (16) des Staubbeutels in die Einlassoffnung
(17) (Abb. D), so dass der verengte Teil des Adapters teilweise
nach auBen gleitet.

Bringen Sie eine Metallschelle an der Anschlussstelle des
Adapters am Staubsaugerbeutel an und schlieRen Sie den
Schlauch an den Adapter an (Abb. E).

Setzen Sie das freie Ende des Schlauchs mit dem Adapter (13)
auf den Staubabsauganschluss (7) (Abb. F) und drehen Sie ihn
im Uhrzeigersinn, bis er einrastet.

Stellen Sie die Lange des Schultergurts (18) so ein, dass Sie ihn
bequem mit dem Staubbeutel (14) verwenden kénnen (Abb. D).
Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS

Fur eine saubere Arbeitsumgebung kann die Einbaumaschine an eine
externe Staubabsaugung angeschlossen werden.

Verbinden Sie das Saugschlauchende des Staubabsaugsystems mit
dem Staubabsauganschluss (7). Achten Sie darauf, einen Adapter mit
dem richtigen Durchmesser zu wéhlen, damit die Verbindung sicher ist.

Bei Arbeitsbeginn die  Staubabsaugung, z.B. mit einem
Industriestaubsauger, einschalten und danach die Einbaumaschine
abschalten. Nach Beendigung der Arbeit schalten Sie zuerst die
Einbaumaschine und dann den Staubsauger ab. So wird unnétiger
Staub am Arbeitsplatz vermieden. Bei einigen Modellen von
Industriestaubsaugern, die Uber eine Steckdose fiir Elektrowerkzeuge
verfiigen, erfolgt das Ein- und Ausschalten des Staubsaugers
automatisch liber den Schalter fiir Elektrowerkzeuge.

EINSTELLUNG DER FURCHENTIEFE

Die Einstellung der Furchentiefe sollte vor Arbeitsbeginn bei

ausgeschalteter Maschine erfolgen.

e Losen Sie den Verriegelungshebel (6), indem Sie ihn nach hinten
schieben.

e Bewegen Sie den vorderen Griff (5) nach hinten, um die
Schnitttiefe zu erhdhen, nach vorne, um sie zu verringern.

e Ein Tiefenindikator und eine Skala auf dem Skalengehduse
helfen bei der Einstellung der richtigen Tiefe.

e Sobald die richtige Tiefe eingestellt ist, ziehen Sie den
Verriegelungshebel (6) fest, indem Sie ihn nach vorne bewegen.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie den Zustand der Scheibe, bevor Sie das

Elektrowerkzeug benutzen. Verwenden Sie keine gesprungenen,

gerissenen oder anderweitig beschadigten Scheiben. Eine

abgenutzte Scheibe sollte vor der Verwendung sofort durch eine
neue ersetzt werden. Schalten Sie das Elektrowerkzeug nach

Beendigung der Arbeit immer aus und warten Sie, bis das Gerat

vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Erst dann kann das

Elektrowerkzeug weggelegt werden.

* Die Mahscheibe muss korrekt montiert sein und sich frei drehen
lassen.

« Uberlasten Sie die Furchenfrase nicht. Eine Uberlastung und ein
zu starkes Anziehen kann zu einem gefahrlichen Bruch der
Schneidscheiben fiihren.

e Schlagen Sie das Arbeitswerkzeug niemals gegen das
Arbeitsmaterial.

e Verwenden Sie niemals Sageblatter, die zum Schneiden von
Holz mit Kreissdgen bestimmt sind. Die Verwendung solcher
Ségeblatter  fihrt haufig zu einem RickstoR des
Elektrowerkzeugs, zum Verlust der Kontrolle und kann zu
Verletzungen des Bedieners fiihren.

EIN/AUS

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild des
Elektrowerkzeugs angegebenen Spannung libereinstimmen.
Halten Sie das Elektrowerkzeug wahrend der Inbetriebnahme und
des Betriebs mit beiden Handen fest.

Die Einbaumaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der

ein unbeabsichtigtes Einschalten verhindert.

« Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (1) (Abb. C).

« Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (2) (Abb. C).

e Wenn Sie den Druck auf den Schaltknopf (2) loslassen, wird die
Furchenfrase angehalten.

ARBEITEN MIT EINER EINBAUMASCHINE

Die Einbaumaschine ist ausschlieRlich fiir gerade Schnitte ausgelegt.
Kurven- und Rundschnitte sind nicht zulassig. Die Maschine ist nur fir
den Trockenbetrieb ausgelegt.

Vor Beginn der Arbeiten sollte die Baustelle auf unsichtbare Wasser-,
Elektro- oder Gasinstallationen untersucht werden, die mit einem
speziellen Kabelsuchgerat geortet werden sollten.

Die Einbaumaschine ist mit einem Sanftanlaufsystem ausgestattet.
Nach dem Starten der Maschine warten, bis die Scheibe die maximale
Drehzahl erreicht hat, bevor mit der Arbeit begonnen wird. Der Schalter
darf nicht betdtigt werden, wahrend der Fertiger ein- oder
ausgeschaltet ist. Der Schalter an den Fertigern darf nur betatigt
werden, wenn das Elektrowerkzeug vom Werkstlick entfernt ist.

EINE FURCHE ZIEHEND

e Stellen Sie die Schnitttiefe ein.

e Legen Sie die hintere Fuhrungsrolle (3) an die Wand
(Mahscheiben Uber die Wandoberflache gehoben) (Abb. H).

e Starten Sie die Einbaumaschine und warten Sie, bis die
Schneidscheiben ihre volle Drehzahl erreicht haben.

e Senken Sie die Maschine allmahlich ab, indem Sie die
Trennscheiben in das Mauerwerk eintauchen (die hintere
Flhrungsrolle sollte dabei die Oberflaiche des Mauerwerks
beriihren).

* Wenn die vordere Fiihrungsrolle (4) auf dem Mauerwerk aufliegt,
fahren Sie mit dem Schneiden fort, indem Sie den Fertiger
vorwarts von sich weg bewegen (entgegen der Drehrichtung der
Schneidscheiben).

e Beenden Sie den Schnitt in umgekehrter Weise wie zu Beginn,
indem Sie die vordere Fiihrungsrolle und damit die Scheibe nach
oben anheben. Die hintere Fiihrungsrolle muss immer gegen die
Wand gedriickt werden.

e Lassen Sie die Scheibe nach dem Abschalten vollstandig zum
Stillstand kommen, erst dann kann die Maschine abgestellt
werden.

* Die so entstandene Furche ist ein vollstandiger Hohlraum und
muss nicht mehr gemeilelt werden.

Bei ausgeschalteter Maschine darf die rotierende Trennscheibe nicht
durch Druck auf das Werkstlick gebremst werden.

Die Einbaumaschine darf nicht zu stark gepresst und mit Gewalt
vorwarts geschoben werden. Der Aussparungsdruck und der
Vorschub sollten moderat sein. Eine zu starke Kraftausiibung kann
zu einer berméaRigen Erwarmung des Motors und zu Schaden an
der Trennscheibe filhren.

Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen - berlihren Sie sie nicht mit ungeschitzten
Korperteilen, bevor sie abgekuhlt sind.

Beim Schneiden besonders harter Materialien kann die
Trennscheibe (berhitzen und dadurch beschadigt werden. Ein
Funkenflug um die Trennscheibe ist ein Anzeichen fir Uberhitzung.
Stellen Sie das Schneiden sofort ein und kihlen Sie die
Trennscheibe ab, indem Sie den Fertiger 3-5 Minuten lang mit
maximaler Geschwindigkeit, aber ohne Last laufen
lassen.

Eine sichtbar nachlassende Schnittleistung und ein Funkenflug um
die Trennscheibe kann ein Zeichen fiir eine abgestumpfte
Trennscheibe sein.

Verwenden Sie nur Arbeitsgerate, deren zulassige Geschwindigkeit
groRer oder gleich der Hochstgeschwindigkeit der Einbaumaschine
ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das
Gerit installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerét sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.
Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur Reinigung.

e Das Gerét sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

« Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese die
Kunststoffteile beschadigen kénnen.



* Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze im Motorgehduse, um
eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

* Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel mit
den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie
diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie
das Gerét reparieren.

e Wenn UberméaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt, lassen
Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer
qualifizierten Person Uberprifen.

e Bewahren Sie das Gerédt immer an einem trockenen Ort und
aulerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

e Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohlebiirsten missen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie
immer beide Kohlebirsten gleichzeitig aus.

e Schrauben Sie die Kohlebiirstenabdeckungen (8) ab und entfernen Sie
sie.

e Ziehen Sie die Druckfeder zuriick, l6sen Sie die abgenutzten
Kohlebiirsten und entfernen Sie sie.

« Entfernen Sie eventuell vorhandenen Kohlestaub mit Druckluft.

« Montieren Sie die neuen Kohlebiirsten (die Biirsten sollten frei in die
Birstenhalter gleiten) und die Druckfeder.

« Montieren Sie die Kohlebirstenabdeckungen (8).

Nach dem Auswechseln der Kohlebiirsten das

Elektrowerkzeug ohne Last starten und 1-2 Minuten warten,

bis die Kohlebiirsten in den Motorkommutator passen. Nur

eine qualifizierte Person sollte die Kohlebiirsten durch

Originalteile ersetzen.

Etwaige Méangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle

des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING-DATEN

PARAMETER WERT

Versorgungsspannung 230 VAC

Netzfrequenz 50 Hz

Nennleistung 2400 W

Leerlaufdrehzahl 8000 min™*

Durchmesser der Scheibe 150 mm

Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm

Max. Schnitttiefe 43mm

Furchenbreite 30mm

GroRe des Spindelgewindes M8

Grad des Schutzes 1P20

Schutzklasse ]

Masse 6,7 kg

Jahr der Herstellung 2025

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lea= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Schallleistungspegel Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Wert der an=10,94 m/s’K=1,5

Schwingungsbeschleunigung m/s?

Informationen iliber Larm und Vibrationen

Der Geraduschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpaund den Schallleistungspegel
Lwu) (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der
Maschine ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der

Vibrationsbeschleunigung  an (beschrieben, wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).
Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa,

Schallleistungspegel Lwaund  Schwingungsbeschleunigungswert
anwurden gemal EN 60745-1 und EN 60745-2-22 gemessen. Der
angegebene Schwingungspegel ap) kann zum Vergleich von
Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung
verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Gerat fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird,
kann sich der Vibrationspegel @ndern. Ein héheres Vibrationsniveau
wird durch unzureichende oder zu seltene Wartung des Geréts
beeinflusst. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer erhéhten
Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet
ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschiatzt wurden,
kann die Gesamtvibrationsexposition viel niedriger ausfallen.
Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zuséatzliche Sicherheitsmalnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die  Gewahrleistung  einer  angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern muissen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren Handler
oder die ortlichen Behorden, um Informationen zur Entsorgung zu
erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgeréte enthalten Stoffe, die nicht
umweltvertraglich sind. Unrecycelte Geréate stellen eine potenzielle
Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
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"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen”) teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieBlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im
Folgenden: "Handbuch"), einschlieflich, aber nicht beschrénkt auf den Text, die
Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehéren
ausschlieBlich GTX Polen und unterliegen dem rechtlichen Schutz geméR dem
Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Verbffentlichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente
zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserkldarung
Hersteller: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna Stralle 02-
285 Warschau
Produkt: Furchenmaschine
Modell: 59G371
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene
Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU liber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie  2011/65/EU, geédndert durch  Richtlinie
2015/863/EU
Und erfilllt die Anforderungen der Normen:
EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile
vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt
werden.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Stralle
02-285 Warschau
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Pawet Kowalski

Produkt entspricht den folgenden

61000-3-

GTX POLAND Qualitatsbeauftragter
Warschau, 2025-05-21

(RY)
MEPEBO OPUIMHATBHBIX UHCTPYKLW

BOPO300AEN 59G371

BHUMAHMUE: BHUMATENbHO MPOYUTAUTE  AAHHOE
PYKOBOACTBO NEPEQ UCNONb30BAHUEM
ONEKTPOUHCTPYMEHTA U COXPAHUTE Ero  ansa

DANBHENLLENO UCMOMNb30BAHUS.
OCOBbIE MONOXEHUA NO BE3ONACHOCTU



Mpenyng HUS no 6esonacHocTu npu paborte c
accanbToyKnagYMKaMu

OnEeKTPOMHCTPYMEHT MOXHO UCMONb30BaTh TOMBKO C 3aLUUTHBLIM
KOXYXOM, BXOASILLMM B KOMMMEKT MOCTaBKW. 3alLUTHbIA KOXYX
[omkeH OblTb HaZEXHO 3aKpenreH Ha SNIeKTPOUMHCTPYMEHTE U
oTperynupoBaH  Takum  obpa3om,  4ToBbl  OGecneunTb
MaKCMMarnbHO  BO3MOXHYI — cTeneHb  6e30MmacHoCTH,  4TO
o3HayaeT, YTO YacTb Ppexyllero pAaucka, obpalleHHass K
onepaTopy, AomMkHa OblTb MakcMManbHO — 3KpaHWMpOBaHa.
3alUMTHBIN KOXYX NpeAHasHaveH AN 3almTbl onepaTtopa OT
OCKOJKOB U Cy4aiiHOro KOHTaKTa C PEXYLMM UCKOM.

CrepyeT v“cnonb3oBaTh TOMLKO anMasHble oTpesHble kpyr. ToT
aKkT, YTO NPUHAANEXHOCTb MOXEeT ObiTb npucoeauHeHa kK
9NEeKTPOMHCTPYMEHTY, He rapaHTupyeT ee 6esonacHoro
MCMOIb30BaHUs.

[onyctumasi cKOpocTb BpalLeHWsi ucrnonb3yemoro pabouero
VHCTpYMEHTa He [oIpkHa OblTb  MeHblle  MaKCUMarbHOM
CKOpPOCTM, yKa3aHHOW Ha 3MneKTPOUHCTpyMeHTe. Pabouunii
WHCTPYMEHT, Bpallalowmincs ObicTpee A0MYyCTUMOW CKOPOCTH,
MOXET CIIOMaTbCsl, @ ero YacTu - pasneTeTbCsl Ha OCKONKY.
AnmasHble OTpesHble KpYru AOMKHbl WCMONb30BATLCS TOSbKO
ANs npefHa3Ha4YeHHbIX Ans HUX paboT. Hanpumep, Hukorga He
ucnosnb3yinTe  GOKOBYIO MOBEPXHOCTb OTPE3HOro Aucka [Ans
wnndoBaHua. OTpesHble AUCKW NpeaHas3HayeHbl ANa yaanexus
maTtepuana Cc NnomoLlbio KPOMKM Aucka. BosgeincTBue GOKOBbIX
CUN MOXET NPUBECTU K NOMOMKe Ancka 3TOoro Tuna.

Bcerga uvcnonb3yiite HenoBpeXOeHHble 3aXUMHble  brnaHLbl
npaBUNbHOTO pasmepa ANA  BbIGPaAHHOTO PexyLiero aucka.
MpaBunbHble NaHuUbl NOAAEPXKUBAOT PEXYLWUA AUCK U Tem
CaMbIM CHUXatOT PUCK MOMOMKU.

BHelwHWit gunameTp 1 TonwmHa paboyero MHCTpYMEHTa AOMKHbI
COOTBETCTBOBATb pa3mMepaM 3reKTPOMHCTpyMeHTa. Pabouve
VNHCTPYMEHTbl C HenpaBuNbHLIMW pa3Mepamu He MOryT 6biTb
[AOCTaTOYHO 3KPaHUPOBaHbI MU NMPOBEPEHbI.

[vckw, waiibbl, dnaHubl 1 ApyrMe NpUHaANEeXHOCTU AOIKHbI
TOYHO COOTBETCTBOBATb  LUMUHAEMNIO  ANEKTPOUHCTPYMEHTa.
Paboune MHCTPYMEHTbI, KOTOpble He TOYHO CUAST Ha WNuHAene
3MeKTPOMHCTPYMeHTa, ByAyT BpalLaTbCst HepaBHOMEPHO, CUITbHO
BMOpMpOBaTL W MOFYT MPUBECTM K MOTepe KOHTPOMs Hap
ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

Hu B koem cryyae He ucnonb3yiTe MoBpexAeHHble pabouve
VHCTpYMeHTbI. [epen kaxabiM WCronb30BaHMEM MpoBepsiiTe
paboune WHCTPYMEHTbl Ha Hanuuve CKONMoB U TpelimH. Ecnmn
ANEKTPOMHCTPYMEHT Unu paboyunii MHCTPYMEHT ynarn, npoBepbTe
€ro Ha Hanuyve nOBPEXOAEHUA WNN  WCMOMb3ynTe Apyrow
HEMOBPEXAEHHbIA pabounii MHCTpyMeHT. [ocrne nposepku 1
MOYNHKN  INEKTPOMHCTPYMEHTa 3anycTute €ero W ocTaBbTe
paboTaTb B Te4eHne OgHON MUHYTbI Ha MaKCUManbHON CKOPOCTH,
cregst 3a Tem, YToObl Mosib3oBaTenb U [Apyre MOCTOPOHHUE
nMUa  He momanuM B 30HY [ENCTBMSI  BpalLaloLlerocs
ANEKTPOMHCTPYMeHTa. [loBpexaeHHble WHCTPYMEHTbI 0ObIYHO
NIOMAIOTCSA BO BPEMS 3TOrO UCMbITaHUS.

Heobxogumo  ucnonb3oBaTb — CPeAcTBa  MHAMBUAYyanbHOW
3awmTbl. B 3aBucumoctu oT BuAa paboT HageBanTe 3aLLUTHYIO
MacKy, 3akpblBalollyl0 BCe IUUO, 3alWuTy AMs [Ma3 um
3aluUTHbIE OYKM. Mpwu HeobxoaumocTn ucnonbayiite
NbiNe3alnTHyl0 Macky, Cpe[cTBa 3aliuTbl OpPraHoOB Cryxa,
3alMTHBIE NepyaTkn Unu cneumanbHbli apTyk ANs 3aluTbl OT
MenKux YacTul, Uctupaemoro u obpabaTbiBaemMoro matepuana.
3awmyaiiTe rmasa OT MOCTOPOHHMX 4acTul, OGpasyloLmXcst B
BO34yxe BO Bpems pabotbl. [binesawmMTHas macka u cpefcTsa
3alMTbl OPraHoB AbIXaHWS [AOMKHbI OT(UNLTPOBLIBATL Mbifb,
obpaasytollytocs Bo Bpemsi paboTbl. [AnutenbHoe BO3AeWCTBUE
LyMa MOXET NPUBECTY K MOTepe cryxa.

Y6enutech, 4TO MOCTOPOHHWE MIOAN HaxoAsTcs Ha GesonacHom
PacCTOsiHUM OT 30Hbl JEACTBUSI SNEKTPOMHCTpYMeHTa. Bce, kTo
HaxoauTcs B6M3n paboTartoLLero anekTpOMHCTPYMEHTa, AOMKHbI
ncnonb3oBaTh CPeACcTBa WHAMBMAYanbHOW 3awwmTbl. Ockonku
3aroTOBOK WM CMOMaHHble pabounve WHCTPYMEHTbl  MOryT
pasneTeTbCsl U HaHeCcTM TpaBMy [aXe BHe  30Hbl
HernocpeACTBEHHOM JOCAraeMoCTH.

Bo Bpemst paboT, rae 3neKTPoNHCTPYMEHT MOXET CTOJIKHYTbCS C
Ha CKPbITbIX 3MIEKTPUYECKNX NPOBOAAX WM Ha COBCTBEHHOM
WHYpe, Aep1Te ero TONMbKO 3a M30NIMPOBaHHY PYKosTKy. Mpu
KOHTaKTe C NPOBOAAMM, HaxoASLUMMUCS MOA HaMpshKeHUeM, BCe
MeTannmMyeckne 4acTu IMEeKTPOMHCTPYMEHTa TaKKe OKaxyTcs
noa HanpskeHMeM W MoryT Bbi3BaTb MOpaXeHWe onepaTopa
3MeKTPUYECKUM TOKOM.

Hepxute ceTeBoi kabenb BOanu OT BpallaloLWmxcs pabounx
MHCTpymeHTOB.  Ecrm  Bbl  noTepsieTe  KOHTpONb  Haj
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MHCTPYMEHTOM, ceTeBOi kabenb MoxeT ObiTb nepepesaH unu
BTAHYT, a Balla pyka WM BCA pyka MOXeT nonacTb BO
BpaLLaloLLmiAcs paboymnii UHCTPYMEHT.

e Hukorga He onyckaWTe 3MEeKTPOMHCTPYMEHT A0  MOMHOW
OCTaHOBKW paboyero WHCTPyMeHTa. Bpaluaowmincss UHCTPYMEHT
MOXET COMPUKOCHYTbCSI C MOBEPXHOCTbIO, Ha KOTOPYl OH
onylleH, W Bbl MOXeTe MOTepsiTb  KOHTPONb  Hafj
3EKTPOUHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocuTe 3MEKTPOUHCTPYMEHT BO BPEMsi €ro [BWKEHUS.
CnyvaiiHoe COMPUKOCHOBEHME ofexabl C  BpalialLmmMcs
3MEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTU K ero 3aTsrMBaHUo U
CBeprieHvio Tena onepaTopa.

e PerynsipHo oyuante BEHTUNALMNOHHbIE oTBEpPCTUSA
3MEeKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunsTop ABuratens BTArMBaeT Nbinb B
KOpryc, W GOmNbLUOE CKOMMEHWe MEeTannMyeckoi Mbinm MOXeT
cTaTb MPUYMHOI ONACHOCTY NOPaXEHWS ANEKTPUYECKAM TOKOM.

e He ncnonbaynte 3NEKTPOUHCTPYMEHT B6nM3n
nerkoBocnnamMmeHsioWmUxcs  MatepuanoB. Mckpel MoryT — ux
BOCTMNaMEHUTb.

e He ucnornb3ayiTe UHCTPYMEHTBI, ANst KOTOPbIX TpebyeTcs xuakas
oxnaxpalowas XuakocTb. Vcnonb3oBaHWe BOAbI WMKM APYTUX
XUOKUX  OXNaXAaloLMX — XWOKOCTed  MOXeT npuBecTM K
NOPaXXeHNIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.

OTKa3 U COOTBETCTBYIOLLME COBEThI N0 Ge3onacHoCTH

OTfaya - 370 BHe3anHasi peakuys dNeKTPOMHCTPYMEHTa Ha 3acopeHune
WM NpenaTcTBME  Bpallawolerocs  paboyero  MHCTPyMeHTa.
3acTpeBaHve Unu GIIOKMPOBKA MPUBOAST K BHE3arHOW OCTaHOBKE
Bpallalolierocs  paboyero  WHCTpyMeHTa.  Takum  oBpasom,
HeynpaBnsieMblii  SMEKTPOMHCTPYMEHT — ByneT  Aepratbes B
HanpaeneHnu, NPOTVUBOMONIOXHOM HanpaBNEHUIO BpalLeHust paboyero
VHCTpYMeHTa.

Hanpumvep, korga wnudoBanbHbIA Kpyr 3acTpeBaeT WK 3aedaeT B
3aroToBKE, MOrPYXXeHHas KpPOMKa LUMMPOBANbHOMO Kpyra MOXeT
3a610KMpOBaTLCA Y BbI3BATL €ro BbinageHne unu Boibpoc. [BkeHne
wnncpoBanbHOro kpyra (B CTOPOHY OriepaTtopa Wi OT HEero) 3aBucuT
OT HanpaBneHUs ABWKEHUS Kpyra B TOUKe 3aknuHuBaHus. Kpome Toro,
winndpoBanbHbIe Kpyri MOryT NIOMaThbCS.

MoBTopHasi oTgaya SBMSETCA CrEACTBMEM HENpPaBWITbHOTO UM
HeaKKypaTHOrO WCMONIb30BaHUsi  ANEKTPOMHCTPYMeHTa. Ee  MoxHo
n3bexarb, MNPUHSIB COOTBETCTBYOLME MeEPbl MPEAOCTOPOXHOCTH,
OMUCaHHbIE HIDKE.

e OneKTPOMHCTPYMEHT criedyeT AepxaTb Kpemnko, Npyu 9TOM Kopryc
W PYKM AOIKHbI ObiTb B MOMOXEHUM, MO3BOMSAIOWEM CMSAMMUTbL
oTaavy. Ecnm B cTaHOapTHYl0  KOMMNEKTauuio  BXOAUT
[ononHuTeNbHas pykosiTka, ee Bcerda criefyeT UCMoNb3oBaThb,
4TO6bl MakCUMarbHO KOHTPONMPOBATh CUMY OTAAYM UM MOMEHT
oTAauu npu 3anycke. OnepaTop MOXeT KOHTPOIMPOBaTL PbIBOK 1
oTAauy, NPUHMMAs COOTBETCTBYIOLLME MEPbI NPeA0CTOPOXHOCTH.

e Hukorga He gepxuTe pyku psaoM C BpalaloLWmMMUcs pabounmm
MHCTpyMeHTamu. Pabounii MHCTPYMEHT MOXeET NoBpeauTb PyKY
13-3a oTAauM.

e [lepxuTecb nopganblue OT 30Hbl JEUCTBUS, B  KOTOPOW
ANEKTPOMHCTPYMeHT OyaeT pAsuratbcs BO Bpemsi otaayn. B
pesynbTate  OTAAQYM  3MEKTPOMHCTPYMEHT  [BWXETCS B
HanpaBneHny, NPOTUBOMOMOXHOM [BWXEHMIO LUNNOBANbHOro
Kpyra B MecTe 3aKnMHUBaHWS.

e bByabTe 0cobeHHO OCTOpPOXHbI Mpu 06paboTke yrnos, OCTPbIX
KPOMOK ¥ T. A. He fgonyckaiTe OTKIOHEHWSI UMK 3aKMUHUBAHUS
pabounx WMHCTPyMeHTOB. Bpalyaowmincs pabounit UHCTPYMEHT
6onee noaBepxeH 3akNMHMBaHUIO NPy 06paboTke YrnoB, OCTPbIX
KPOMOK W1 MPU OTKMOHEHUW Hasaz. OTO MOXET CTaTb MPUYNHON
NoTepyW KOHTPOSt UMW OTAAYM.

e He wucrnonb3yiiTe OuckM MO AepeBy, anMasHble CEerMeHTHble
AnCKkn ¢ nepudepuiiHbiM 3a3opom 6onee 10 Mm mnu 3ybuatbie
aucku. PaBoune MHCTPYMEHTbl Takoro TWMa 4acTo Bbi3blBalOT
OTAaYy UNM NOTEPIO KOHTPOMS HAA 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e W3beraiiTe 3aknMUHUBaHWA PeXyLero Aucka WNW  CIAULLKOM
CUnbHOro AaeneHus. He aenaiite cnviukom rmny6okMx Nponuos.
Meperpyska pexyLiero Aucka yBenuumBaeT Harpysky Ha nessue
M €ero CKIOHHOCTb K 3aKMMHMBaHUIO WNM  GroKMpOBKE W,
criefoBaTernbHO, BO3MOXHOCTb 0TGpOCa UMM MOSIOMKM.

e Ecrnu pexyluii OWCK 3aKNMHWIIO MMM NPOM3OLLEN MepepbiB B
paGoTe, BbIKIIOYNTE SNIEKTPOMHCTPYMEHT M MOAOXKAMTE, Moka
[ICK MOMHOCTbIO

e oOCTaHoBUTCSl. Hukorja He nmbiTaiTech BbITAWMUTL  elle
OBKYLIMACS AMCK W3 30HbI pesaHusi, Tak Kak 3TO MOXeT



npuBecTn k otaade. Heobxoaumo HalTh W yCTPaHUTb NPUYUHY
3aKIMHNBAHMSA.

e He nepesanyckaiiTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT, NOKa OH HaxoauTcsi B
maTepuane. OTpesHoi Kpyr JOMKeH HabpaTb MOJSIHYH CKOPOCTb,
npexae YeMm npodonXuTb pesky. B npoTuBHom cnydae
LWNKUcpoBanbHBbIA KPYr MOXET 3aLenUTbCsl, COCKOYNUTb C 3aroTOBKM
VN BbI3BaTb OTAAYY.

e [InacTuHbl UNKN KpynHble NpeameTsl nepef obpaboTkon cnepyeT
nopaepXuBaTtb,  YTOObl  CHU3UTb  PUCK  OTAAYM  U3-3a
3aKNMHMBaHNA Aucka. Bornbluve 3aroTOBKM MOTYT MPOrHYTbCS
noa cobCTBEHHbIM BECOM. 3aroTOBKY crieyeT noaaepXuBath C
o6eunx CTOPOH, Kak y JIMHUM pe3a, Tak 1 y Kpasi.

e CobntogaiiTe 0cobylo OCTOPOXHOCTb MpU BbIpE3aHUM OTBEPCTHUI
B CTeHax unu paboTe B APYrMX HEBMAMMLIX MecTax. Pexywnit
[AVCK, MOTrpyXaloluiicss B MaTepuarn, MOXeT Bbl3BaTb oTAauy
VHCTPYMEHTa TMpU  CTONIKHOBEHUM C ra3oBbiMW  TpyGamu,
BOAOMPOBOAHbIMK Tpy6amu, anekTpuyeckummn kabensmu unm
ApYrMM 06beKTaMU.

NPUMEYAHME:
MCnonbL30

YcTpoiictBo
115 BHYTPU NC

npeAHa3Ha4yeHo ans

HecmoTps Ha ucnonb3oBaHue Ge3onacHoW MO CBOeN CyTH
KOHCTpYKUUWH, npumMmeHeHue mMep 6e3onacHocT n
AONOSIHUTENbHbIX 3aWMUTHBLIX mMep, Bcerga cyuwecTByeT
0OCTaTOYHbIN PUCK NONYYeHUA TPaBMbl BO BpeMsl paboThbl.

MosicHeHus k ucnonb3yeMbIiM NUKTOrpaMMam:

= |

7 8 9
1.Mpumeyanme: CobnioaaiiTe 0cobble Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH
2.BHUMAHWE MpoutnTe MHCTPYKLMIO NO 3KCnnyaTaLmum
3.HageHbTe 3almTHbIE NepyaTkn
4.V/cnonbayiTe cpeacTBa MHANBUAYaNbHOW 3aLUMThI (Nbine3alyuTHas
macka, 3alMTHbIE 04KW, CPEACTBA 3aLLMThI yLLei)
5./cnonbayiiTe 3almTHyto ofexay
6.0TKMI0YMTE LLUHYP NUTaHWS OT CeTV Nepeq NpoBeAeHneM
TEXHNYECKOro 06CNyXUBaHNS UM PEMOHTHbIX paboT.
7.He noanyckalite aeTeil kK MHCTPYMEHTY
8.3awuwanTe ycTponcTeo OT BRaru
9.3awwuTa BTOpOro knacca

OMUCAHUE MrPA®UYECKNX CTPAHUL

MpuBeneHHas
YCTPOWCTBA,
pykoBOACTBa.
1.KHonka 61okupoBKM nepekntoyarens
2.MepekntoyaTtens

3.8aaHunit HanpaBRSOLLMIA PONNK
4.MepepHuii HaNpaBnSIOLLMA PONNK
5.MepeaHss pyyka

6. pblyar 6r1okMpoBKK

7. Hacapka ans yaanexus nbinu

8. KpblLuka yronbHoM LeTku
9.kpenexHbln Gont

10.BHeLwHwnin dhnaHel,

11.conarey WnuHgens

12.3mes

13.Anantep

14.MbinecbopHuk

15.Mpspkka

16.0TBEPCTHE ANA ONOPOXHEHUSA
17.BxoaHoe oTBepcTue
18.MMneyeBoit pemeHb

19.Wunac

* Me3AY PUCYHKOM 1 M3ACNHEM MOTYT BbiTb Pasnuus.

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

HWXe Hymepauusa OTHOCUTCA K  KOMMOHeHTamMm
NOKa3aHHbIM  Ha I'panI/NeCKVIX CTpaHuuax [[aHHoro
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Boposgoaen npeAcTaBnsieT  coGON  PYYHOWM  3NEKTPOUHCTPYMEHT,
NPVBOANMBIN B IENCTBME OAHOMA3HBLIM ABUraTENeM C KOMMYTaToOPOM
v usonsaumen knacca Il

SJ'IeKTpOI/IHCprMeHT npegHasHadYeH Ansa BbIMNONTHEHUA MOHTaXHbIX
GOPOSH B CTeHax M T.4. B TakKux martepuanax, Kak 6eToH, kameHb,
Kmpnm4yvm T.4., 6e3 ucnonbaoBaHus BOAbI.

KoHcTpykumst  Goposgofdena Mos3BomnsieT BblOpacbiBaTb Mbiflb B
3aKpbITbIi MELIOK MMM yAansTb €€ MPOMbILIEHHBIM MbIIECOCOM.
Mcnonb3yemblii cneumanbHbI AUCK npope3aeT rnonHyto Goposay 6e3
HeobxoaMMocT B ckone. B pesynbtate Goposaa rotoBa K yCTaHOBKe
Ha 3afjaHHyto rny6uHy.

Cdbepa ero npUMeHeHUst - BbINOSTHEHNE PEMOHTHbIX U CTPOUTENbHbIX
paboT, CBA3aHHbIX C YCTAHOBKOW 3NIEKTPUKM, CAHTEXHWKW, OTOMMEHUs!
Wnu rasa.

Mpubop npegHa3HayeH TonMbko AnA cyxoro xopa. He

WCnonb3yiTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT He MO Ha3Ha4eHUIo.
OBOPYOBAHUE U AKCECCYAPbI

o KomGWHVpoBaHHbIN anck -1lwr
e CreumarnbHbIi raeyHbli KoY -2 Wr.
o llUnaHr c agantepamn -1lwr
e Mewwok ans c6opa nbinu -1 wr.
o 3axum -l
e OyTnap ans TpPaHCNOPTUPOBKN -1lwr
NoAroToBKA K PABOTE

KPEMJNEHUE LWUTA

AccbanbToyknaguvk npefHasHadeH Ans paboTbl co cneumarnbHbIMU

MHOTOPSiAHBIMU COCTaBHbBIMM AVICKaMU.

e Vcnonbsys npunaraemble raeuyHble Knouu, 3abnokupyiTe
WNUHAenb, yaepxusas BHeLWHWA dnarey (10), 1 BbikpyTUTE
KpenexHbin 60nT (9) (puc. A, B). KpenexHbiii 6onT nmeeT nesyto
pe3boy.

e BbikpyTUTe KpenexHbi BUHT (9) M CHUMUTE BHeLHMn cdnaHel
(10) (puc. A).

e 3agBuHbTE AWCK NOA 3aLWUTHBIA KOXYX W YCTaHOBUTE ero Ha
WNUHAenb.

e XOpOLWO MOCaXeHHbIn AWCK [0MKeH nexaTb Ha dnaHue
wrmHgens (puc. A). lnuHgens He GyaeT 3anonHATb BCIO
rny6uHy OTBEPCTUS ANSt YCTAHOBKM AnCKa.

e BcraBbTe BHelLHUI chraHel B oTBepcTMe B aucke. Hapaenveas

Ha BHeLWHWI cnaHel, noBopayvBanTe ero Ao TeX nop, noka oH

He rorpysuTtcas B OTBEpPCTME TaK, 4TOObl OH MOMHOCTHLIO

conpukacarcsi ¢ NnacTMHOM aucka.

BkpyTuTe KpenexHbIN BUHT.

C nomoLLblo raeyHbIX Kroyen 3aduKkcupyiiTe LWNUHAENb W

3aTAHUTE KpenexHbIn BUHT (puc. B).

CHATMe [MCKa NpOM3BOAMTCA B MOPAAKE,

YCTaHOBKM.

YCTAHOBKA MELLKA Ans CBOPA Mbln

B komnnekT noctasku Goposgoaena BXoAuUT MeLLoK Ans copa nbinu ¢
perynupyemMbIM MreyeBbIM PeMHEM W LUMaHroBble afanTepbl Ans
noacoeanHeHnst MeLlka Ans coopa nbinv k 6oposaoaeny.

e OTKkpyTuTE OAMH K3 aganTepoB (13), yCTaHOBMEHHbIX Ha KOHLAX

wnaxra (puc. C). Tam ucnonbeayetcsi nesas pesbba.

OTkpoiite nbinecbopHuk (14), casuHyB 3acTtexky (15) (puc. D).

Yepes oTBepcTe Ans onopoxHenus (16) mewka ans cbopa

NbiNW BCTaBbTe NpeBapUTENbHO AEMOHTUPOBAHHLIN agantep BO

BxogHoe oTeepctve (17) (puc. D) Tak, YToObl CyeHHas 4acTb

afanTepa YacTU4HO BbIABUHYNACH HAPYXy.

e HapgeHbTe W 3axmMuTe MeTanIMYeckun XoMyT B MecTe
coefMHeHust agantepa C Mewkom Ansa c6opa nbiv 1
NOACOEAVHNTE LNaHT k agantepy (puc. E).

e HapeHbTe cBoGOAHBIN KOHeL, wWwnaHra c¢ agantepoMm (13) Ha
oTBepcTue Ans yaanenus nbinun (7) (puc. F) u noBepHuTe no
4acoBoli CTpernke Ao dukcauum.

e OrtperynupyiTe AnuHy nneveBoro pemHsi (18), 4tobbl 6bINO
yao6Ho ncnonb3oBaTthk Mellok Ans cbopa neinu (14) (puc. D).
Pa36opka BbIMONHAETCA B NOpAAKE, 06paTHOM COOPKe.

NOAKNIOYEHUE NbINEYAANEHNA

[Inst NoBbILLEHNS YUCTOTI paboyeit cpeapl achanbToyknaayYuK MOXHO
MOAKIIOYUTb K BHELLIHEMY YCTPOICTBY ANs YAarneHust nbinu.

06paTHOM MOpAAKY ero



MoacoeanHUTe KOHeL, BCAcbIBAIOLLErO LUMaHra CUCTEeMbl yaaneHus
MbINM K OTBEPCTUIO ANs yAanenust nbinu (7). MosaGoTbTeck O ToM,
4To6bI BbIGPaTL aAanTep NpaBurbHOTO AMameTpa, YTobbl coeavHeHe
6bINo HaAEXHbIM.

Mpuctynas k paboTe, BKMOUMTE CUCTEMY MblNeyaaneHns, Hanpumep, ¢
MOMOLLbIO MPOMBILLIIEHHOrO Nbifiecoca, a 3ateM BbIKIYNTE yKNagyumK.
Mo oKkoHYaHun paBOTbI CHayarna BblKNO4YUTE YyKNagyuk, a 3artem
nbinecoc. 3To NO3BONUT U3GexaTb NULLHEN Nbinu Ha pabodem MecTe.
B HEKOTOPbIX MOAENAX MPOMBbIWEHHbBIX MNbl1eCOCOB, OCHALLUEHHbIX
pO3eTKOV ANA NOAKMOYEHNS 3MIEKTPOMHCTPYMEHTOB, NpeayCMOTPeHO
aBTOMaTU4eCKoe BKIOYeHMe U BbIKIKYEHWe nblfiecoca, yrnpasrnsemoe
BbIK/lOYaTENeM 3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

HACTPOWIKA rMYBUHbI BOPO30bI

PerynupoBka rnybuHbl 60po3abl  AOMKHA  BBIMOMHATLCS  nepen

Havanom paboTbl NpU BbIKMIOYEHHON MaLLVHe.

e OcnabbTe CTOMOpHLIN pbiyar (6), CABUHYB ero Hasap.

o [epemectuTe nepegHioo pykoaTky (5) Hasag, YTOObI yBENUUUTL
rny6uHy nponuna, Bnepes - YToobl yMEHbLUNTD.

e MHaukaTop rnyGWHbI W LUKana, pacrionoXeHHble Ha koprnyce
undepbnaTa, NOMOryT yCTaHOBUTb NPaBUITbHYIO FY6OUHy.

e YCTaHOBMB HYXHYI TMyOuHY, 3aTSHUTE CTOMOPHbIN pblyar (6),
repeMecTuB ero Brepep.

PABOTA / HACTPOUKHU

Mepen  vcnonb3oBaHMEM  BNEKTPOMHCTPYMEHTa  npoBepbTe

COCTOsIHMe Aucka. He ncnonbayiiTe AUCKU CO Ckonamu, TpeLHamm

WM OpYrMMK  noBpexaeHvsMW.  MSHOLWeHHbIn  auck  nepen

MCMONb30BaHNEM criedyeT HeMeaneHHO 3amMeHWTb HoBbiM. [1o

OKOHYaHUM paboTbl BCeraa BbIKIOYANTE ANEKTPOVHCTPYMEHT 1

[OXAUTECH €ro MOSHON OCTaHOBKW. TOMbKO MOCME 3TOr0 MOXHO

ybupaTb 3MeKTPOMHCTPYMEHT.

e Pexylwmii AUCK [orkeH OblTb NpaBWUNbHO YCTAHOBMEH W
cBoboaHO BpalaTbes.

e Hukorma He neperpyxaite Goposgopen. [leperpyska wu
4Ype3MepHoe 3aTArMBaHWe MOryT MPUBECTU K OMACHOMN MONoMKe
PEXYLLUMX AUCKOB.

e Hukorga He ypapsiiTe pabounit MHCTpyMeHT o pabounii
maTepuan.

e Hwukorga He ucronbayiTe NUMbHbIE AWUCKW, MpeAHa3Ha4eHHble
ONst pes3kn [OpeBecuHbl, B [UCKOBbIX nunax. KcrnonbaoBaHue
TakMx MWUMbHbIX  OWCKOB — 4YacTo  MPUBOAMT K  oTAadve
9MEeKTPOMHCTPYMEHTa, MOTEPE KOHTPOMsS U MOXET MPUBECTU K
TpaBmam oneparopa.

BKN/BbIKN

Hanp B CeTu A > COOTBETCTBOBAaTb HOMMUHANbHOMY
HanpshKeHUI0 Ha 3aBOACKON TabnuuKe aNeKTPOUHCTpyMeHTa. Bo
BpeMs 3anycka u pa6oTbl AepXKUTe 3MEKTPOUHCTPYMEHT 06enmMu

pyKkamu.

YKnaguMk ocHalleH npeaoXpaHUTerbHbIM

npeoTBpaLLeHUs Cly4aiiHoro 3anycka.

e HaxmuTe kHOMKy Brnokvposku nepekntoyatens (1) (puc. C).

e Haxmute KHOMKY BKMoYeHUs/BbIkNoYeHus (2) (puc. C).

e OcnabneHue f[aBneHWst Ha  KHOMKY  BblkIovaTens
ocTaHaBnuBaeT 6oposgoaern.

PABOTA C ACOAIIbTOYKNAOYUKOM

yKﬂaﬂ"WlK npegHasHa4yeH UCKMYUTENbHO Ans BbINOSTHEHUS NPAMbIX
pesos. He AonyckaeTcsa BbINonHeHve KpMBOﬂMHeﬁHbIX U oKpyrbiX
pesos. MawwmHa npeaHasHa4yeHa TOMbKO Ans paﬁOTbI B Cyxux
YCrOBUSIX.

BblKnovatenem  Ans

@

Mepen Havanom paboT Heobxogumo obcnepoBaTb Yy4acTok, Ha
koTopoM OyayT npoBoauTbCst paboTbl, Ha MpegMeT  Hanuuus
HEBMOVMbIX  BOAOMPOBOAHBIX,  OMEKTPUYECKUX MMM ra3oBbiX
KOMMYHUKaLWiA, KOTOpble CriefyeT HalTu C MOMOLLBIO CrieLyansHoro
kabenevckartens.

AcchanbToyknagumk OCHalleH CUCTEMOW MnaBHoro nycka. [locne
3anycka acdanbToyknagyvka MopoXauTe, Moka AWck He Habepet
MaKCUMaribHyl0 CKOpOCTb, Mpexae Yem npuctynatb k paborte.
3anpellaeTcsi NOMb30BaTLCA BbIKIOYATENEM MPU BKITIOYEHHOM WM
BbIKITIOYEHHOM acanbToyKnaaimke. Bbikntouaterns Ha
accharnbToyknaguMke MOXHO —BKOMaTb  TOMbko —Torfda, kKoraa
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NEKTPOMHCTPYMEHT HaXOAWTCS1 Ha PaccTosiHUKM OT obpabaTbiBaemMoit
netanu.

MPOPE3AHUE BEOPO3[bl

e YcraHoBuTe rny6uHy pesa.

e YcraHoBUTE 3agHui  Hanpaenswowmin ponvk (3) y CTeHbl
(pexyLume ANCKU NOAHSATLI HaA NOBEPXHOCTLIO CTEHbI) (puc. H).

e 3anyctute acanbToyknaguMk U MOAOXKAUTE, MoKa pexylive
[UCKU He HaBepyT MOJHY0 CKOPOCTb.

e [locTeneHHo onyckaiTe yknaauuk, Norpyxas pexylime [UCKu B
Knagky (BO BpeMsi 3TOTO [ABWXKEHWUS 3afHWUA HanpaBnsoLnii
PONVK AOIMDKEH COMPUKACcaTbCs C MOBEPXHOCTBIO KMafK).

e Korpa nepepHuit HanpaBnsOLWMIA PONuK (4) ynupaeTcs B kKnaaky,
npoaomkaiite pesky, ABUras yknaguuk snepef ot cebs (npotus
HanpaBneHVs BpaLLeHs PeXyYLLUMX AVUCKOB).

e 3aBepwuTe pesky B nopsigke, obpaTHOM ee Hauvarny, NofHsB
NepeaHWii HanpaBnsoOLWMIA PONIMK U TeM CaMbiM [JUCK BBEpX.
B3agHuin HanNpaBnSALMIA PONUK JOMKEH BblTb MOCTOAHHO NpMXaT
K CTeHe.

e [laiiTe OWUCKY MONHOCTBIO OCTAHOBWUTBLCS MOCHE BbIKMIOYEHUS!, U
TOMNbKO MOCHeE 3TOro MOXHO ONycKaTb YKNaguvK.

e [popenaHHas Takum obpasom Gopo3ga SBNAETCS MOMHOCTLIO
nonbiM NPOCTPAHCTBOM U Gonblue He TpebyeT AonéneHus.

Koraga yknaguuk BbIKMOYEH, He TOPMO3WUTE BPALLAOLLIMACA PEXYLLWIA
[OVCK, NpUXnMas ero K 3arotoBke.

He crnepyeT CrMWKOM CUIMBbHO HaXXMMaTb Ha yKMaAuuk U C curon
TonkaTtb ero Brepea. [laBneHve Ha yrrmyGneHve u nogada AOIDKHbI
ObiTb YMEPEHHbIMU. Ype3MepHOoe ycurnme MOXET MpPUBECTU K
Ype3aMepHOMy HarpeBy [ABWratens W MOBPEXOEHUIO PEeXyLLEero
aucka.

Bo Bpema paboTbl pexylme AWCKU HarpeBaloTCs A0 O4eHb
BbICOKUX TEMMEPATYp - HE MPUKACANTECh K HUM HE3aLLMLLEHHBIMW
YacTsIMW Tena, NOKa OHW He OCTbIMK.

Mpn peske ocobo TBepAbIX MaTepuarnoB PEeXyLUWin AUCK MOXeT
neperpetbCcsad U NoBpeauTbCA. CumnTomom neperpesa sBndeTca
CHOM WCKp BOKPYr pexyLliero aucka. HeMeFU'IeHHO npekpatnte
pe3Ky 1 oxnaauTe pexyLumii AWCK, AaB yKnagduky nopaboTaTb Ha
MaKCMManbHOM C KO p O C T U, Ho 6e3 Harpyskm B TeyeHue 3-5
MUWHYT.

3ameTHOEe CHWXeHne NPOM3BOANTESNTIBHOCTN PE3KU U CHOM UCKP
BOKpYr pexyuiero gucka moryt BbITb NpU3HaKoMm 3aTynusLuerocs
pexyuiero gmcka.

Vcnonb3yiite TONbkO Te pabouve WHCTPYMEHTbI, [oMycTUMas
CKOpPOCTb KOTOpPbIX Bbille Wnn pasHa MaKkcumanbHoOn CKopocTn
yKnaguuka 6e3 Harpysku.

SKCMNYATAUUA U OBCNYXXUBAHUE

Mepen BbinonHeHnem n6Gbix paboT no  ycTaHoBKe,
HacCTPOMKe, PEMOHTY UNN 3KCMyaTauuv BbIHbTE BUMKY LIHYpa
MUTaHUS U3 PO3ETKN.

OBCNYXUBAHUE U XPAHEHUE

e Pekomengyetcs ounwarte  npubop
MCMOIb30BaHUS.

o He vcrionbayiiTe Ans O4UCTKM BOAY MMM [IpYTve XKNAKOCTU.

e YCTPOWCTBO CrieflyeT YUCTUTbL CyXOil TKaHbO NN NPOAYBaTh CxXaTbiM
BO3/yXOM NoA HebonblMM AaBneHneMm.

e He ucnonb3yiiTe yucTsLMe CPeACTBA UNM pacTBOPUTENH, Tak Kak
OHU MOTYT NOBPEAUTbL NNACTUKOBbLIE AeTanu.

e PerynsipHo ounwaiiTe BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUS B
nBuratens, Ytobbl NPefoTBPaTUTL NEPErPEB YCTPOICTBA.

e Ecrnu kabenb nuTaHWsi NOBPEXAEH, €ro HeOGXOAMMO 3aMeHUTb
Ha kabernb C TakMMKU e XxapakTepucTukamu. JTy onepauuio
criegyeT [0BEpUTb KBaNMMULMPOBAHHOMY CMELManucTy unu
caaTtb NpMbop B CEPBUCHbIN LIEHTP.

e Ecnu Ha KommyTaTOpe BO3HMKAET 4pe3MepHOe  UCKpeHue,
obpaTutech Kk kKBanMULIMPOBaHHOMY CrieLManncTy s NnpoBepku
COCTOSIHUS YTOMbHbIX LLETOK ABUraTens.

e Bceraa xpaHuTe YCTPOWCTBO B CyXOM, HEAOCTYMHOM Ans AeTei
mecTe.

3AMEHA YroJibHbIX LWETOK

e VI3HowWweHHbIE (kopoye 5 MM), cropesluMe WnM TpecHyBsLUWe
YrofbHbIE LWeTKW [BUraTens cneayeT HEMEANEHHO 3aMeHUTb.
Bcer,qa 3ameHsiTe obe YyrosnbHble WEeTKN OQHOBPEMEHHO.

o OTKpYTUTE 1 CHUMUTE KPBILLKW YTONbHBIX LUETOK (8).

nocne

cpasy Kaxgoro

Kopryce



e OTTSHUTE  MPWKUMHYIO  MPYXWUHY,
M3HOLLEHHbIE YrONbHbIE LLETKM.

e YpanuTte YrombHyl0 Mbifb, €CMM TakoBas MMEETCs, C MOMOLLb
cXaToro Bo3ayxa.

e YCTaHOBWTE HOBbl€ YroNbHble LETKM (WeTKM AOMKHbI CBOBOAHO
CKOMb3UTb B LLETKOZEPXKATENsX) 1 MPYKUMHYIO NPYXUHY.

e YCTaHOBUTE KPbILLKW YTONbHbIX LETOK (8).

oTCoeAnHuTEe U CHUMUTE

Mocne 3aMeHbI YrosnbHbIX WeToK 3anycTtuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT 6e3 Harpy3ku u noaoxaurte 1-2 MUHYTI,
noka yronbHble LWEeTKM He BOWAYT B KOMMyTaTop ABWUratens.
Tonbko KBanUUUNPOBaHHbLIA CNELManucT AOMKEH 3aMeHATb
YyrosibHble WeTKU, UCNOoNb3ysi OpUrMHanbHbIe ageTanu.

IMobble pedbekTbl | ObITb yCTpaHeHbl B aBTOpP
I DM LieHTpe np AvTens.
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
PEATUHIOBbIE OAHHbIE
NAPAMETP CTOUMOCTb
HanpskeHve nutanus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHasa MoLwHoCTb 2400 W
CKOpOCTb XOMOCTOro XoAa 8000 muHt
[AnawveTp ancka 150 Mm
BHyTpeHHW gnameTp aucka 22,2 Mm
Makc. ry6uHa pesanus 43 Mm
LLnpnHa 6opo3aab! 30 Mm
Pa3smep pe3bbbl WnMHAens M8
CreneHb 3aWwmTbl 1P20
Knacc sawurbl 1]
Macca 6,7 kr
op npov3BoacTea 2025
AAHHBIE O WWYME U BABPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOrO aBneHus Lea= 101 aB(A) K=3
AB(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTN Lwa= 109 ab(A) K=3
ab(A)
3HauyeHue BUGPOycKopeHus ah=210,94 m/c?K=1,5
m/c

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

YpoBeHb Liyma, U3ny4yaemoro o6opyJoBaHMEM, OMUCLIBAETCS:
YPOBHEM U3Mly4aeMoro 3BYKOBOrO [JaBfeHus Lpan ypoBHem
3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwia) (, rae K o6o3HauaeT HeonpeneneHHOCTb
n3MepeHun). Bubpauus, nanyvaemas obopynoBaHuem,
onucbiBaeTcs  3HadeHueM BuGpoyckopeHus am ( rae Ko -
HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHWIA).

YpoBeHb 3BYKOBOTO [aBneHus Lpa, ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTW
Lwan 3HayeHWe BUOPOYCKOPEHUS an, YkasaHHble B [JaHHOMN
VHCTPYKLUUK, Bbinu namepeHbl B cootBeTcTBUMM ¢ EN 60745-1 n EN
60745-2-22. YKa3aHHbIi ypoBeHb BuOpauuu anMoxeT ObITb
UCNONb30BaH ANsi CpaBHeHUst 06opyAoBaHWUs U NpenaBapuTenbHOM
OLIEHKV BO3JeiCTBUS BUGpaLmu.

YkasaHHbIi ypoBeHb BUOpaLMM SIBMSIETCS MoKasaTerieM TOJbKO
6asoBoro  ucnonb3oBaHua  ycTponctBa. Ecnu  ycTpoiicTBO
ucnonb3yeTcs ANs Apyrvx uenen unu ¢ apyrumu  pabounmu
VHCTPYMEHTaMM, YpoBeHb BUGpaLIMM MoxXeT U3MeHnTbes. Ha Gonee
BbICOKUI YpOBEHb BUOGpPaLMM BAMSET HEAOCTATOUYHOE VMU CINLLIKOM
penkoe TexHuyeckoe obcnyxuBaHue ycTporcTBa. BblleykasaHHble
NPUYMHBI MOTYT NPUBECTM K NOBBILLEHHOMY BO3AeNCTBUIO BUGpaLum
B TeyeHve Bcero paboyero nepuopa.

[AnA TO4YHON OLEHKN BO3AeNCTBMA BuUbGpauum HeobxoauMmo
yuuTbIBaTb MNepuoabl, Koraa YCTPOWCTBO BbIKMIOYEHO UMK
KOTja OHO BKJTIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs Ans pa6otel. Mocne
TOYHOM OLEeHKM Bcex hakTopoB obLiee Bo3aencTBue BMGpaummn
MOXeT OKa3aTbCsl ropa3fo Huxe.

YTo6bl 3aWMTUTL Monb3oBaTens OT BO3AEWCTBMS  BUGpaumu,
Heo6X0AMMO NPUHATL AONOMHUTENbHbIE Mepbl 6e30nacHoCTy, Takne
KaK LMKMYeckoe TeXHUYeckoe OBCMyxXuBaHWe MaluuHbl U pabounx
VHCTPYMEHTOB, obecreyeHve Haanexallend TemnepaTtypbl pyk U
npaBunbHas opraHusauus Tpyaa.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPEQbI

W3penus ¢ anekTpuyeckum NpuBOJOM He criedyeT BbiGpackbiBaTb
BMecTe C GblToBbIMK oTxogamu, wuxX crnegyetr cpaesatb Ha
COOTBETCTBYIOLME npeanpuaTus Ans yTunmsaumn. 3a
nHdopmaumein 06 yTunusauun obpalainTecs K npogasLy upenus
UM B MECTHble OpraHbl BfAacTu. OTXO,ClbI BNeKTpu4yeckoro wn
BNEeKTPOHHOro OﬁOpyﬂOBaHl’lﬂ coaepxar BewecTsa, Hebe3onacHble
ansa opr)Kammeﬁ cpeapbl. HeminmampoaaHHoe oﬁopy,qoaaHMe
npeacTaBnseT NOTEHUMarnbHYI0 ONAacHOCTb ANS OKpyXatoLlen cpeabl
W 30,0pOBbS M0AEN.
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"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa c
topuanyeckum appecom B Bapuase, yn. Pograniczna 2/4 (ganee: "GTX Poland”)
CooBLLaeT, YTO BCE aBTOPCKUE Npasa Ha CoAepaH1e AaHHOro PYKOBOACTBA (aanee:
"PykoBoACTBO"), BKNtouas, cpeau npodyero. Bce aBTopckue npaBa Ha copaepxaHue
[aHHOro pyKoBoACTBa (nanee "PykoBOAcCTBO"), BKIIOYAs, HO HE OrpaHWMYMBasChL ero
TekcTOM, hoTorpachmsiMK, CXemamu, PUCYHKaMM, @ Takke ero  KOMMO3nLMEn,
npuHaanexar ucknoumTensHo GTX Poland v nognexar npaBoBoW oOxpaHe B
cooTBeTCTBUM C 3aKkoHOM OT 4 chespans 1994 rona 06 aBTOPCKOM NpaBe U CMEXHBIX
npagax (T.e. 3akoHoaaTenbHbI BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamm).
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PREKLAD PUVODNICH POKYNU

BRAZDICI STROJ 59G371

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TUTO PRIRUCKU A USCHOVEJTE JI PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPEENOSTNi USTANOVENI

Bezpeénostni upozornéni pro stroje na pokladani dlazby

e Elektrické nafadi se smi pouzivat pouze s ochrannym krytem,
ktery je soucasti dodavky. Ochranny kryt musi byt k elektrickému
naradi bezpeéné pfipevnén a nastaven tak, aby byla zaru¢ena co
nejvy$si mira bezpeénosti, coz znamena, Ze c¢ast fezného
kotouée smétujici k obsluze musi byt co nejvice chranéna. Kryt
ma chranit obsluhu pfed Ulomky a nahodnym kontaktem s
Feznym kotoucem.

e Pouzivejte pouze diamantové fezné kotouce. SkuteCnost, Ze
pfisluSenstvi Ize pfipojit k elektrickému nafadi, nezarucuje jeho
bezpecné pouzivani.

e Pripustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt niz§i
nez maximalni otacky uvedené na elektrickém naradi. Pracovni
nastroj, ktery se otadi rychleji, nez je pfipustna rychlost, se mize
zlomit a ¢asti nastroje se mohou odstipnout.

e Diamantové fezné kotouce se smi pouzivat pouze k praci, pro
kterou jsou uréeny. Nikdy napfiklad nepouzivejte boéni povrch
fezného kotou¢e k brouseni. Rezné kotoude jsou urdeny k
odstrafiovani materialu hranou kotouce. Pusobenim bo¢nich sil
muze dojit k pretrzeni kotouce tohoto typu.

e Vzdy pouzivejte neposkozené upinaci pfiruby spravné velikosti
pro zvoleny fezny kotou€. Spravné piiruby podpiraji fezny kotou¢
a snizuji tak riziko zlomeni.

e VngjSi prumér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérim elektrického nafadi. Pracovni nastroje s nespravnymi
rozméry nelze dostate¢né stinit ani kontrolovat.

e KotoucCe, podlozky, pfiruby a dal$i pfisluSenstvi musi pfesné
pasovat na vieteno elektrického naradi. Pracovni nastroje, které
pfesné nepasuji na vieteno elektrického naradi, se budou otacet
nerovnomérné, velmi silné vibrovat a mohou zpUsobit ztratu
kontroly nad elektrickym naradim.

e V Zadném pfipadé nepouzivejte poSkozené pracovni nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pracovni nastroje na
pfitomnost tfisek a prasklin. Pokud elektrické nafadi nebo
pracovni nastroj upadne, zkontrolujte, zda neni poSkozeny, nebo
pouzijte jiny nepo$kozeny pracovni nastroj. Po kontrole a opravé
elektrického naradi jej spustte a nechte bézet jednu minutu pfi
nejvyssich otackach, pficemz dbejte na to, aby se uzivatel a dal$i
okolostojici osoby nachazely mimo zénu rotujiciho elektrického
naradi. Poskozené naradi se pfi této zkousce obvykle rozbije.

e Je nutné pouzivat osobni ochranné pomlicky. V zavislosti na typu
prace noste ochrannou masku zakryvajici cely obli¢ej, ochranu
o¢i nebo ochranné bryle. V pfipadé potfeby pouZivejte
protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo
specidlni zastéru na ochranu pred malymi casticemi
obruSovaného a opracovavaného materialu. Chrarite si o¢i pred
cizimi télesy ve vzduchu, ktera vznikaji pfi praci. Prachova maska
a ochrana dychacich cest musi odfiltrovat prach vznikajici pfi
préaci. Dlouhodobé vystaveni hluku mize vést ke ztraté sluchu.



* Ujistéte se, Ze jsou okolni osoby v bezpetné vzdalenosti od
dosahu elektrického naradi. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti
pracujiciho elektrického naradi, musi pouzivat osobni ochranné
prostfedky. Ulomky obrobk( nebo zlomené pracovni nastroje se
mohou odstipnout a zpusobit zranéni i mimo bezprostfedni zénu
dosahu.

« P¥i préci, pfi niz by se mohlo elektrické naradi setkat s

* na skrytych elektrickych vodi€ich nebo na vlastnim kabelu, drzte
jej pouze za izolovanou rukojet. Pfi kontaktu s vodici pod napétim
se vSechny kovové Casti elektrického narfadi rovnéz stanou pod
napétim a mohou obsluze zpusobit Uraz elektrickym proudem.

« Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich nastroju.
Pokud ztratite kontrolu nad naradim, muze dojit k prefiznuti nebo
vtazeni sitového kabelu a zachyceni vasi ruky nebo celé ruky
rotujicim pracovnim nastrojem.

e Nikdy neodkladejte elektrické naradi pred Uplnym zastavenim
pracovniho nastroje. Rotujici naradi se mize dostat do kontaktu
s povrchem, na ktery je odloZzeno, takZze byste mohli ztratit
kontrolu nad elektrickym naradim.

* NepfenaSejte elektrické naradi, pokud je v pohybu. Nahodny
kontakt odévu s rotujicim elektrickym nafadim muze zpuUsobit
jeho vtaZeni a zavrtani elektrického nafadi do téla obsluhy.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického nafadi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni kovového
prachu muze zpUsobit nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

* Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materialt.
Jiskry by je mohly zapalit.

* Nepouzivejte nafadi, které vyzaduje kapalné chladici kapaliny.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich kapalin mize vést
k Urazu elektrickym proudem.

Odmitnuti a pfislu§né bezpeénostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce elektrického naradi na zablokovani nebo
pfekazku rotujiciho pracovniho néstroje. Zaseknuti nebo zablokovani
vede k nahlému zastaveni rotujictho pracovniho nastroje.
Nekontrolovany elektricky nastroj tak bude trhat ve sméru opa¢ném,
nez je smér otaceni pracovniho nastroje.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo uvizne v obrobku,
muZze dojit k zablokovani ponofené hrany brusného kotouce a jeho
vypadnuti nebo vymrsténi. Pohyb brusného kotouce (smérem k
obsluze nebo od ni) pak zavisi na sméru pohybu kotouce v misté
zablokovani. Kromé toho se mohou brusné kotouce také zlomit.

Zpétny raz je dusledkem nespravného nebo chybného pouzivani
elektrického naradi. Lze mu predejit pfijetim vhodnych opatfeni
popsanych nize.

o Elektrické naradi by mélo byt drzeno pevné, s télem a rukama v
poloze, kterd zmirfiuje zpétny raz. Pokud je soudasti
standardniho vybaveni pomocna rukojet, méla by se vzdy
pouzivat, aby bylo mozné co nejlépe kontrolovat sily zpétného
rézu nebo moment zpétného razu pfi spusténi. Obsluha maze
kontrolovat trhavé a zpétné razy pomoci vhodnych opatfeni.

e Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich nastroju.
Pracovni nastroj vas muze v dusledku zpétného razu zranit.

* Nepfiblizujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi pfi
zpétném razu pohybuje. V dusledku zpétného razu se elektrické
naradi pohybuje v opa¢ném sméru, nez je pohyb brusného
kotoucde v misté zablokovani.

e Obzvlasté opatrni budte pii obrabéni rohl, ostrych hran apod.
Zabrarite vychyleni nebo zaseknuti pracovnich nastroji. Rotujici
pracovni nastroj je nachylnéjsi k zaseknuti pfi obrabéni uhld,
ostrych hran nebo pokud je odkopnut zpét. To se muZe stat
pficinou ztraty kontroly nebo zpétného razu.

« Nepouzivejte dievéné kotouce, diamantové segmentové kotouce
s obvodovou mezerou Vvétsi nez 10 mm nebo ozubené kotouce.
Pracovni nastroje tohoto typu ¢asto zplsobuji zpétny raz nebo
ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

e Vyvarujte se zaseknuti fezného kotouce nebo pfiliSného tlaku.
Neprovadéjte pfili§ hluboké fezy. PretéZovani fezného kotouce
zvySuje zatizeni kotouce a jeho tendenci k zaseknuti nebo
zablokovani, a tim i mozZnost vyhozeni nebo zlomeni.

* Pokud se fezny kotou¢ zasekne nebo dojde k preruseni provozu,
vypnéte elektrické naradi a pockejte, dokud se kotou¢ zcela
nezastavi.

« se zastavi. Nikdy se nepokous$ejte vytahnout stale se pohybujici
kotou¢ z oblasti fezani, protoze by mohlo dojit k jeho zpétnému
razu. Je tfeba zjistit a odstranit pfi¢inu zaseknuti.

* Nespoustéjte znovu elektrické naradi, pokud je v materialu. Pfed
pokraovanim v fezani by mél fezny kotou¢ dosahnout plnych
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otacek. V opacném pFipadé muze dojit k zachyceni brusného
kotouce, jeho odskoceni od obrobku nebo zpétnému razu.

e Desky nebo velké predméty by mély byt pred obrabénim
podepreny, aby se snizilo riziko zpétného razu zpusobeného
zaseknutym kotouc¢em. Velké obrobky se mohou ohnout pod
vlastni vahou. Obrobek by mél byt podepfen z obou stran, a to
jak v blizkosti linie fezu, tak na okraji.

e P fezani otvord ve sténach nebo v jinych neviditelnych
oblastech dbejte zvy$ené opatrnosti. Rezny kotou¢ zanofeny do
materidlu mize zpUsobit zpétny raz nastroje, pokud narazi na
plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo jiné
predméty.

POZNAMKA: Zafizeni je uréeno pro vnitini pouziti

Navzdory pouziti pfirozené bezpecné konstrukce, bezpe¢nostnich
opatieni a dalSich ochrannych opatieni existuje vzdy zbytkové
riziko Urazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramu:

A

4
7

1.Poznamka: Pfijméte zvladtni opatfeni

2.UPOZORNENI Prestéte si navod k obsluze

3.Wear ochranné rukavice

4.Pouzivejte osobni ochranné prostredky (protiprachova maska,

ochranné bryle, ochrana sluchu).

5.Pouzivejte ochranny odév

6.Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

7.UdrZujte déti mimo dosah néfadi

8.Chrarite zafizeni pred vihkosti

9.Druha tfida ochrany

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

NiZe uvedené E&islovani se vztahuje na soucasti jednotky zobrazené na
grafickych strankach této pfirucky.
Tlagitko zamku prepinace 1.Switch
2.Switch

3.Rear vodici vélec

4.Front vodici vélec

5.Pfedni rukojet

6.Blokovaci paka

7.Prachova vypoustéci tryska
8.Carbon kartacovy kryt
9.Upevriovaci Sroub

10.Vnéjsi pfiruba

11.Pfiruba vietena

12.Snake

13.Adaptér

14.Prachovy sacek

15.Buckle

16.Vyprazdnovaci otvor
17.Vstupni otvor

18.Ramenni popruh

19.Shields

* Mezi vykresem a vjrobkem mohou byt rozdily.
KONSTRUKCE A POUZITi

Fréza je rutni elektrické naradi
komutatorovym motorem s izolaci tfidy II.

pohanéné  jednofazovym
Elektrické naradi je uréeno k vytvareni instalacnich drazek ve sténach
apod. v materidlech, jako je beton, kdmen, cihly atd., bez pouZiti vody.

Konstrukce brazdiciho stroje umoziiuje vysypavani prachu do
uzavieného vaku nebo jeho odsavani prdmyslovym vysavacem.
Pouzity specialni disk vyfezava plnou brazdu bez nutnosti stépkovani.
Vysledkem je, Ze drazka je pfipravena k instalaci v nastavené hloubce.



Jeji oblasti pouziti je provadéni renovaénich a stavebnich praci
souvisejicich s elektroinstalaci, instalatérstvim, topenim nebo
plynoinstalaci.

Spotiebic je uréen pouze pro suchy provoz. Elektrické naradi
nepouzivejte nespravné.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

« Kombinovany disk -1ks.
e Specialni kli¢ -2ks.
e Hadice s adaptéry -1ks.
e Prachovy sacek -1ks.
e Svorka -1ks.
e Prepravni kufr -1ks.

PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ STiTU

Stroj na pokladku dlazby je navrzen pro praci se specialnimi
vicefadymi kotoudi.

Pomoci pfilozenych kli¢u zajistéte vieteno pfidrzenim vnéjsi
pfiruby (10) a vySroubujte upeviovaci Sroub (9) (obr. A, B).
Upeviiovaci Sroub ma levy zavit.

Vysroubuijte upevriovaci Sroub (9) a sejméte vnéjsi pFirubu (10)
(obr. A).

Zasurite kotou¢ pod ochranny kryt a nasadte jej na vieteno.
Dobfe usazeny kotou¢ musi spocivat na pfirubé vietena (obr. A).
Vreteno nevyplni celou hloubku otvoru pro montaz kotouce.
Zasunte vnéj$i pfirubu do otvoru v disku. Tlakem na vnéjsi
pfirubu ji otacejte, dokud se nezabofi do otvoru tak, aby byla v
uplném kontaktu s deskou disku.

Nasroubujte upevriovaci Sroub.

Pomoci kliu zajistéte vieteno a utdhnéte upeviiovaci Sroub (obr.
B).

Vyjmuti disku se provadi v opacném poradi nez jeho instalace.
MONTAZ PRACHOVEHO SACKU

K brazdicimu stroji se dodava vak na prach s nastavitelnym ramennim

popruhem a hadicové adaptéry pro pfipojeni vaku na prach k

brazdicimu stroji.

e Odsroubujte jeden z adaptéri (13) nasazenych na koncich

hadice (obr. C). Pouziva se zde levy zavit.

Oteviete prachovy sacek (14) vysunutim spony (15) (obr. D).

Vyprazdiiovacim otvorem (16) prachového sacku zasunte dfive

demontovany adaptér do vstupniho otvoru (17) (obr. D) tak, aby

se zUzena ¢ast adaptéru ¢astené vysunula ven.

e V misté pfipojeni adaptéru k prachovému sacku nasadte a
upnéte kovovou svorku a pfipojte hadici k adaptéru (obr. E).

e Nasadte volny konec hadice s adaptérem (13) na otvor pro

odsavani prachu (7) (obr. F) a otacejte jim ve sméru hodinovych

rucicek, dokud nezapadne na misto.

Nastavte délku ramenniho popruhu (18) tak, aby se vam

pohodiné pouzival s vakem na prach (14) (obr. D).

Demontaz probihd v opacném poradi nez montéz.

PRIPOJENi ODSAVANi PRACHU

Pro CistSi pracovni prostfedi Ize dlazebni stroj pfipojit k externimu
zafizeni na odsavani prachu.

Pripojte konec saci hadice systému odsavani prachu k otvoru pro
odsavani prachu (7). Dbejte na vybér adaptéru se spravnym
primérem, aby bylo spojeni bezpe¢né.

Pfi zahdjeni prace spustte systém odsavani prachu, napf.
primyslovym vysavacem, a poté vypnéte stroj na pokladku dlazby. Po
ukonéeni prace vypnéte nejprve stroj na pokladku dlazby a poté
vysavac. Zamezite tak zbyte€nému vyskytu prachu na pracovisti. U
nékterych modelt primyslovych vysavacu se zasuvkou pro elektrické
naradi je automatické zapinani a vypinani vysavace fizeno spinatem
elektrického naradi.

NASTAVENi HLOUBKY BRAZDY

Nastaveni hloubky brazdy by mélo byt provedeno pred zahajenim

prace s vypnutym strojem.

e Posunutim dozadu uvolnéte zajiStovaci packu (6).

e Pohybem predni rukojeti (5) dozadu hloubku Fezu zvétSite,
pohybem dopfedu zmensite.

e Spravnou hloubku vam pomlze nastavit ukazatel hloubky a
stupnice umisténa na krytu ¢iselniku.

39

e Po nastaveni spravné hloubky dotahnéte zajisStovaci packu (6)
posunutim dopfedu.

PROVOZ / NASTAVENI

Pred pouzitim elektrického naradi zkontrolujte stav kotouce.

Nepouzivejte nastipnuté, prasklé nebo jinak po$kozené kotouce.

Opotrebovany kotou¢ by mél byt pfed pouzitim okamzit€ vyménén

za novy. Po ukonéeni prace vzdy vypnéte elektrické naradi a

pockejte, az se naradi zcela zastavi. Teprve poté muzete elektrické

naradi odlozit.

o Rezny kotou& musi byt spravné nasazen a musi se volné otadet.

e Nikdy nepfetéZujte brazdici stroj. Pretizeni a nadmérné utaZeni
muze zpUsobit nebezpecné zlomeni feznych kotoucu.

« Nikdy neudefte pracovnim nastrojem o obrobek.

e Nikdy nepouzivejte pilové kotouce uréené k fezani dfeva z
kotoucovych pil. Pouziti takovych pilovych kotou¢t ma casto za
nasledek zpétny raz elektrického naradi, ztratu kontroly a méze
vést ke zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/NYPNUTO

Sit'ové napéti musi odpovidat jmenovitému napéti uvedenému na
typovém stitku elektrického naradi. BEhem spousténi a provozu
drzte elektrické naradi obéma rukama.

Dlazebni stroj je vybaven bezpecénostnim spinacem, ktery zabranuje
nahodnému spusténi.

o Stisknéte tlacitko zamku spinace (1) (obr. C).

« Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (2) (obr. C).

e Uvolnénim tlaku na spinaci tlacitko (2) se brazdicka zastavi.

PRACE S DLAZEBNIM STROJEM

Dlazebni stroj je uréen vyhradné k provadéni rovnych fezd. Neni
dovoleno provadét zakfivené nebo zaoblené fezy. Stroj je uréen pouze
pro suchy provoz.

Pred zahajenim praci je tfeba zkontrolovat misto, kde budou prace
provadény, zda se v ném nenachazi neviditelné vodovodni, elektrické
nebo plynové zafizeni, které je tfeba lokalizovat pomoci specialniho
vyhledavace kabell.

Stroj na pokladku dlazby je vybaven systémem pozvolného rozbéhu.

Po spusténi dlazebniho stroje pockejte, az disk dosahne maximalnich

otacek, a teprve poté zatnéte pracovat. Spina¢ nesmi byt ovladan,

pokud je stroj na pokladku dlazby zapnuty nebo vypnuty. Spina¢ na
dlazebni fréze smi byt ovladan pouze tehdy, kdyz je elektrické naradi
vzdaleno od obrobku.

SEKANI BRAZDY

* Nastavte hloubku fezu.

e Umistéte zadni vodici valec (3) ke sténé (fezné kotouce zvednuté
nad povrch stény) (obr. H).

e Spustte dlazebni stroj a pockejte, az fezné kotouce dosahnou
plnych otacek.

o Postupné spoustéjte dlazebni stroj zanofenim feznych kotoudu
do zdiva (pfi tomto pohybu by se mél zadni vodici vélec dotykat
povrchu zdiva).

e Jakmile se predni vodici valec (4) zastavi na zdivu, pokracujte v
Fezani pohybem dlazebniho stroje smérem dopfedu od sebe
(proti sméru otaceni fezacich kotoucu).

o Dokoncete fezani opacnym zplsobem nez na zac¢atku zvednutim
predniho vodiciho vale¢ku, a tim i kotouc¢e smérem nahoru. Zadni
vodici valec musi byt po celou dobu pfitisknuty ke sténé.

e Po vypnuti nechte kotou¢ Uplné zastavit a teprve poté muzete
pokladku provést.

e Takto vytvorena brazda je zcela duta a nevyzaduje jiz dlatovani.

Kdyz je dlazebni stroj vypnuty, nebrzdéte rotujici fezny kotou¢ jeho
pritlaéenim na obrobek.

Dlazebni stroj se nesmi pfili$ tlacit a tlacit dopredu silou. Pfitlak na
zapusténi a posuv by mél byt mirny. Vyvijeni nadmérné sily muze
zpUsobit nadmérné zahfivani motoru a poskozeni fezaciho
kotouce.

Rezné kotouge dosahuji b&hem provozu velmi vysokych teplot -
nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud nevychladnou.
P¥i fezani obzvlasté tvrdych materidld muze dojit k pfehrati fezného
kotouce, a tim k jeho poskozeni. Pfiznakem prehfati je snop jisker
obklopujici fezny kotou¢. Okamzité preruste fezani a ochladte



fezny kotou¢ tak, Ze nechate dlazebni stroj bézet na maximalni
otacky, ale bez zatizeni po dobu 3-5 minut.

Viditelné klesajici fezny vykon a snop jisker kolem Ffezného kotouce
mohou byt znamkou otupeného fezného kotouce.

Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pfipustné otacky jsou
vySSi nebo rovny maximalnim otackam pokladaciho stroje bez
zatizeni.

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sit'ové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucujeme pristroj po kazdém pouZiti ihned vycistit.

« K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Jednotku je treba Cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlaéenym vzduchem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné ¢istéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehfati jednotky.

* Pokud je napdjeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za kabel
se stejnymi vlastnostmi. Tuto operaci svéite kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebic opravit v servisu.

e Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskieni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych karta¢d motoru kvalifikovanou
osobou.

* Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

* Opotfebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartacky motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy vyménte oba
uhlikové kartace soucasné.

o Odsroubuijte a sejméte kryty uhlikovych kartacu (8).

e Odtahnéte pfitlanou pruzinu, uvolnéte a vyjméte opotfebované
uhlikové kartace.

* Pripadny karbonovy prach odstraiite stlatenym vzduchem.

« Nasadte nové uhlikové kartace (kartace by mély volné vklouznout do
drzaku kartacu) a pfitlaénou pruzinu.

« Nasadte kryty uhlikovych kartacu (8).

Po vyméné uhlikovych kartact spust'te elektrické naradi bez

zatéze a pockejte 1-2 minuty, dokud uhlikové kartace

nezapadnou do komutatoru motoru. Vyménu uhlikovych

kartaéi smi provadét pouze kvalifikovana osoba s pouzitim

originalnich dilu.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni

vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

UDAJE O HODNOCENI

PARAMETR VALUE

Napajeci napéti 230 VAC

Napdjeci frekvence 50 Hz

Jmenovity vykon 2400 W

Volnobézné otacky 8000 mint

Pramér disku 150 mm

Vnitfni pramér disku 22,2 mm

Maximalni hloubka fezu 43 mm

Sitka brazdy 30 mm

Velikost zavitu vietena M8

Stupeni ochrany 1P20

Trida ochrany ]

Hromadné 6,7 kg

Rok vyroby 2025

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci an=10,94 m/s’K=1,5
m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladina akustického vykonu Lwa) kde K
oznacuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychleni vibraci anuvedené v tomto navodu byly méfeny v
souladu s normami EN 60745-1 a EN 60745-2-22. Stanovenou
hladinu vibraci anlze pouZit pro porovnani zafizeni a pro pfedbézné
posouzeni expozice vibracim.

Uvedena drover vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mGze se Uroven vibraci zménit. Vyss§i urover
vibraci bude ovlivnéna nedostate€nou nebo pfili§ Fidkou Gdrzbou
jednotky. VySe uvedené duvody mohou mit za nasledek zvySenou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro pifesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v Uvahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Po pfesném odhadu vSech faktori se
muze ukazat, ze celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.

Pro ochranu uzivatele pfed ucinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich
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nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
' Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
5 domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
E zarizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
* | [nebo na mistnim ufadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostiedi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni riziko pro Zivotni
prostredi a lidské zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spélka komandytowa se
sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "GTX Poland ") oznamuje, Ze
veSkera autorskd préva k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mij.
Veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné
jejiho textu, fotografii, schémat, nakrest, jakoz i jejiho slozeni, nalezi vyhradné
spolegnosti GTX Polsko a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. unora
1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakoni 2006 ¢. 90
polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani, upravovani
pro komeréni Gcely celého manualu i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu
spole¢nosti GTX Poland je pfisné zakazano a mize mit za nasledek obanskopravni
a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4, 02-285 VarSava.
Vyrobek: Obrace¢
Model: 59G371
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje poZzadavky norem:
EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.
pridal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.
Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, kterd je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
1 e . r

61000-3-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Referent kvality

VarSava, 2025-05-21



(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

BRAZDIACI STROJ 59G371

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

Bezpecnostné upozornenia pre stroje na kladenie dlazby

e Elektrické naradie sa smie pouzivat len s ochrannym krytom,
ktory je sU€astou dodavky. Ochranny kryt musi byt bezpec¢ne
pripevneny k elektrickému naradiu a nastaveny tak, aby
zaru€oval ¢o najvyssi stuper bezpecnosti, Co znamena, ze Cast
rezného kotu¢a smerujuca k obsluhe musi byt ¢o najviac
chranena. Ochranny kryt je uréeny na ochranu obsluhy pred
Ulomkami a nadhodnym kontaktom s reznym kotucom.

« Mali by sa pouzivat len diamantové rezné kotuce. Skuto¢nost, Ze
prislu§enstvo mozno pripojit k elektrickému naradiu, nezarucuje
jeho bezpecéné pouzivanie.

e Pripustné otacky pouzitého pracovného nastroja nesmu byt
nizSie ako maximalne otacky uvedené na elektrickom nastroji.
Pracovny nastroj, ktory sa otaa rychlejSie, ako je pripustna
rychlost, sa méze zlomit a asti nastroja sa mézu odstiepit.

« Diamantové rezné kotuce sa musia pouzivat len na pracu, na
ktord su urCené. Napriklad nikdy nepouzivajte bo¢nu plochu
rezného kotu¢a na brusenie. Rezné koti¢e su urené na
odstrafiovanie materialu hranou kottca. Pdsobenie boénych sil
moze spbdsobit zlomenie kotuca tohto typu.

e Vzdy pouzivajte neposkodené upinacie priruby spravnej velkosti
pre zvoleny rezny kotu¢. Spravne priruby podopieraju rezny
kotu€ a znizuju tak riziko zlomenia.

e Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerom elektrického nastroja. Pracovné nastroje s
nespravnymi rozmermi nie je mozné dostatocne chranit ani
kontrolovat.

e Kotuce, podlozky, priruby a iné prisluSenstvo musia presne
pasovat na vreteno elektrického naradia. Pracovné nastroje,
ktoré presne nepasuju na vreteno elektrického naradia, sa budu
otaCat nerovnomerne, velmi silno vibrovat a mézu sposobit’
stratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V Ziadnom pripade nepouzivajte poskodené pracovné nastroje.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte pracovné nastroje na
pritomnost triesky a praskliny. Ak elektricky nastroj alebo
pracovny nastroj spadne, skontrolujte, i nie je poskodeny, alebo
pouzite iny neposkodeny pracovny nastroj. Po kontrole a
upevneni elektrického naradia nastartujte elektrické naradie a
nechajte ho bezat' jednu minatu pri najvyssich otackach, pricom
dbajte na to, aby sa pouzivatel a ostatné okolostojace osoby
nachéadzali mimo zény rotujiceho elektrického naradia.
Poskodené naradie sa pocas tejto skusky zvycajne zlomi.

e Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
typu prace noste ochranni masku pokryvajticu cell tvar, ochranu
o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouZzivajte
protiprachovd masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo
Specidlnu zasteru na ochranu pred malymi ciastockami
obrusovaného a obrabaného materidlu. Chrarite si oc¢i pred
cudzimi telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri praci. Prachova
maska a ochrana dychacich ciest musia odfiltrovat prach
vznikajuci pocas prace. Dlhodobé vystavenie hluku méze viest k
strate sluchu.

e Zabezpeéte, aby sa okolit¢é osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od zény dosahu elektrického naradia. Kazdy, kto sa
nachadza v blizkosti pracujiceho elektrického naradia, musi
pouzivat osobné ochranné prostriedky. Ulomky obrobkov alebo
zlomené pracovné nastroje sa moézZu odstiepit a spdsobit
zranenie aj mimo bezprostrednej zény dosahu.

e Pocas prac, pri ktorych by mohlo dojst k stretu s elektrickym
naradim

* na skrytych elektrickych vodi¢och alebo na viastnom kabli, drzte
ho len za izolovanu rukovat. Pri kontakte s vodiémi pod napéatim
sa vSetky kovové casti elektrického naradia tiez stanu pod
napéatim a mozu spdsobit obsluhe Uraz elektrickym pradom.

e Sietovy kabel udrzujte mimo dosahu rotujicich pracovnych
nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim, sietovy kabel by sa
mohol prerezat alebo vtiahnut a vasa ruka alebo cela ruka by sa
mohla zachytit rotujliceho pracovného nastroja.

e Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujuci nastroj sa modze dostat do

4

kontaktu s povrchom, na ktory je polozeny, takze by ste mohli
stratit kontrolu nad elektrickym nastrojom.

e NeprenaSajte elektrické naradie, ked je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujucim elektrickym nastrojom méze spdsobit
jeho vtiahnutie a zavitanie elektrického nastroja do tela obsluhy.

* Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora nasava prach do krytu a velké nahromadenie kovového
prachu méze sposobit’ elektrické nebezpecenstvo.

* Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych materialov.
Iskry ich mézu zapalit.

e Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov méze viest k Urazu elektrickym pradom.

Odmietnutie a prislusné bezpeénostné odporucania

Spatny naraz je nahla reakcia elektrického nastroja na zablokovanie
alebo prekazku rotujuceho pracovného nastroja. Zaseknutie alebo
zablokovanie vedie k nahlemu zastaveniu rotujiceho pracovného
nastroja. Nekontrolovany elektricky nastroj sa tak trhne v smere
opacnom, ako je smer ota€ania pracovného nastroja.

Ak sa napriklad brusny kotu¢ zasekne alebo uviazne v obrobku,
ponorena hrana brasneho koti¢a sa méze zablokovat' a spdsobit’ jeho
vypadnutie alebo vymrstenie. Pohyb brusneho kotuca (smerom k
obsluhe alebo od nej) potom zavisi od smeru pohybu kotuca v mieste
zablokovania. Okrem toho sa méZu brusne kotuce aj zlomit'.

Spatny réz je dosledkom nespravneho alebo chybného pouzivania
elektrického naradia. D& sa mu predist prijatim vhodnych
bezpecnostnych opatreni opisanych nizSie.

o Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a rukami v
polohe, ktord zmiertiuje spatny raz. Ak je sucastou $tandardného
vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy pouzivat, aby ste
mali €¢o najvacsSiu kontrolu nad silami spatného razu alebo
momentom spatného razu pri spusteni. Obsluha moze
kontrolovat' trhnutie a javy spatného razu prijatim vhodnych
bezpecnostnych opatreni.

e Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov.
Pracovny nastroj si méze v dosledku spatného razu poranit ruku.

e Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elekirické
naradie po¢as spatného razu pohybovat. V désledku spatného
rdzu sa elektrické naradie pohybuje v opaénom smere, ako je
pohyb brasneho kottca v mieste zablokovania.

e Obzvlast opatrni budte pri obrabani rohov, ostrych hran atd.
Zabrante vychyleniu alebo zaseknutiu pracovnych nastrojov.
Rotujuci pracovny nastroj je nachylnej§i na zaseknutie pri
obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je odkopnuty. To sa moze
stat pri¢inou straty kontroly alebo spatného razu.

* Nepouzivajte drevené kotice, diamantové segmentové kotlce s
obvodovou medzerou vacSou ako 10 mm alebo ozubené kotlce.
Pracovné nastroje tohto typu ¢asto spdsobuju spatny raz alebo
stratu kontroly nad elektrickym naradim.

e Zabrante zaseknutiu rezného kotica alebo priliSnému tlaku.
Nevykonavajte prili§ hiboké rezy. PretaZenie rezného kotuca
zvySuje zataZenie kotu¢a a jeho tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj mozZnost odhodenia alebo zlomenia.

e Ak sa rezny kotu¢ zasekne alebo ak dojde k preruSeniu
prevadzky, vypnite elektrické naradie a pockajte, kym sa kotuc
uplne

e sa zastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut este pohybujuci sa
kotu¢ z oblasti rezania, pretoZze to modze spdsobit spatny raz.
Pri¢ina zaseknutia sa musi zistit a odstranit.

e Elektrické naradie znovu nespuUstajte, kym je v materiali. Pred
pokracovanim v rezani by mal rezaci kotu¢ dosiahnut piné
otacky. V opacnom pripade sa mdze brisny kotu¢ zachytit,
vyskogit' z obrobku alebo spdsobit’ spatny raz.

e Dosky alebo velké predmety by sa mali pred obrabanim podlozit,
aby sa zniZilo riziko spatného razu spdsobeného zaseknutym
kotu€om. Velké obrobky sa mézu ohnut pod vlastnou vahou.
Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran, a to v blizkosti
reznej Ciary aj na okraji.

* Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych neviditelnych
oblastiach dbajte na zvySenu opatrnost. Rezaci kotu¢ ponarajuci
sa do materidlu méze sposobit spatny raz nastroja, ak narazi na
plynové potrubie, vodovodné potrubie, elektrické kable alebo iné
predmety.

POZNAMKA: Zariadenie je uréené na pouzitie v interiéri



Napriek pouzitiu prirodzene bezpecnej konstrukcie,
bezpeénostnych opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvySkové riziko Urazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:
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1.Poznamka: Prijmite osobitné bezpe¢nostné opatrenia
2.UPOZORNENIE Precitajte si navod na obsluhu

3.Wear ochranné rukavice

4.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (protiprachova maska,
ochranné okuliare, ochrana sluchu)

5.Use ochranny odev

6.Pred Udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel
7.Udrzujte deti mimo dosahu nastroja

8.Chrarite zariadenie pred vihkostou

9.Druha trieda ochrany

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NizSie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.Switch tladidlo zamku
2.Switch

3.Zadny vodiaci valec
4.Front vodiaci valec
5.Predna rukovat
6.Blokovacia paka

7.Dyza na vypustanie prachu
8.Carbon kryt kefy
9.Fastening skrutka
10.External priruba
11.Spindle flange

12.Snake

13.Adaptér

14.Vrecko na prach
15.Buckle
16.Vyprézdriovaci otvor
17.Vstupny otvor
18.Ramenny popruh
19.Shields

* Medzi vykresom a vyrobkom mdzu byt rozdiely.
KONSTRUKCIA A POUZITIE
Brazdiaci stroj je ruéné elektrické naradie poharané jednofédzovym
komutatorovym motorom s izolaciou triedy II.
Elektrické naradie je uréené na vytvaranie instalanych draZok v
stenach atd. v materidloch, ako je betén, kamen, tehla atd., bez
pouZzitia vody.
Konstrukcia brazdiaceho stroja umoziiuje vyhadzovanie prachu do
uzavretého vreca alebo jeho odsavanie priemyselnym vysavacom.
Pouzity Specidlny disk vyrezava pinu brazdu bez potreby Stiepkovania.
Vysledkom je, Ze drazka je pripravena na instalaciu v nastavenej hibke.

Jeho oblastami pouzitia st renovacné a stavebné prace sUvisiace s
elektroinstalaciou, vodoinstalaciou, kurenim alebo plynoinstalaciou.

Spotrebi¢ je urceny len na suchy chod. Elektricky nastroj
nepouzivajte nespravne.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

« Kombinovany disk -1ks.
o Specialny kiug -2ks.
e Hadica s adaptérmi -1ks.
* Vrecko na prach -1ks.
e Svorka -1ks.
e Prepravny kufor -1ks.

PRIPRAVA NA PRACU
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MONTAZ STiTU

Stroj na pokladku dlazby je navrhnuty na pracu so Specialnymi

viacradovymi kotuémi.

e Pomocou priloZzenych klu€ov zaistite vreteno pridrzanim
vonkajSej priruby (10) a odskrutkujte upeviiovaciu skrutku (9)
(obr. A, B). Upevriovacia skrutka ma favy zavit.

e Odstrarite upevriovaciu skrutku (9) a vyberte vonkaj$iu prirubu

(10) (obr. A).

Kotu¢ zasurite pod ochranny kryt a nasadte ho na vreteno.

Dobre usadeny koti¢ musi spocivat na prirube vretena (obr. A).

Vreteno nevyplni celt hibku montazneho otvoru kottéa.

e Zasunte vonkajSiu prirubu do otvoru v disku. Tlakom na vonkajsSiu

prirubu ju otacajte, kym sa nezabori do otvoru tak, aby bola v

Uplnom kontakte s doskou disku.

Zaskrutkujte upevriovaciu skrutku.

Pomocou kluéov zaistite vreteno a utiahnite upeviovaciu skrutku

(obr. B).

Odstranenie disku prebieha v opacnom poradi ako jeho instalacia.

MONTAZ VRECKA NA PRACH

K brazdicke sa dodava vrecko na prach s nastavitelnym ramennym

popruhom a hadicové adaptéry na pripojenie vrecka na prach k

bréazdicke.

e Odskrutkujte jeden z adaptérov (13) namontovanych na koncoch

hadice (obr. C). Pouziva sa tam lavy zavit.

Vrecko na prach (14) otvorte vysunutim spony (15) (obr. D).

Cez vyprazdriovaci otvor (16) vrecka na prach vlozte predtym

demontovany adaptér do vstupného otvoru (17) (obr. D) tak, aby

sa zUZena Cast adaptéra Ciastocne vysunula von.

e Prilozte a upnite kovovl svorku v mieste pripojenia adaptéra k
prachovému vrecku a pripojte hadicu k adaptéru (obr. E).

e Umiestnite volny koniec hadice s adaptérom (13) na otvor na

odsavanie prachu (7) (obr. F) a otacajte v smere hodinovych

ruciciek, kym sa nezaisti na mieste.

Nastavte dizku ramenného popruhu (18) tak, aby sa zabezpegilo

pohodIné pouzivanie s vreckom na prach (14) (obr. D).

Demontaz prebieha v opacnom poradi ako montaz.

PRIPOJENIE NA ODSAVANIE PRACHU

Na CistejSie pracovné prostredie mozno dlazobny stroj pripojit k
externému zariadeniu na odsavanie prachu.

Pripojte koniec odsavacej hadice systému na odsavanie prachu k
otvoru na odsavanie prachu (7). Dbajte na vyber adaptéra so spravnym
priemerom, aby bolo pripojenie bezpe¢né.

Pri zacati prace spustite systém odsavania prachu, napr. priemyselnym
vysavacom, a potom vypnite stroj na kladenie dlazby. Po skonéeni
préace vypnite najprv stroj na kladenie dlazby a potom vysavac.
Zabranite tak zbytoénému vzniku prachu na pracovisku. Pri niektorych
modeloch priemyselnych vysavafov s elektrickou zasuvkou pre
elektrické naradie je automatické zapinanie a vypinanie vysavaca
riadené spinacom elektrického naradia.

NASTAVENIE HLBKY BRAZDY

Nastavenie hibky brazdy by sa malo vykonat pred zagatim prace s

vypnutym strojom.

e Posunutim dozadu uvolnite blokovaciu paku (6).

e Pohybom prednej rukovite (5) dozadu hibku rezu zvadsite,
pohybom dopredu ju zmensite.

e Spravnu hibku poméze nastavit ukazovatel hibky a stupnica
umiestnena na kryte Ciselnika.

e Po nastaveni spravnej hibky utiahnite aretadnt paku (6)
posunutim dopredu.

PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred pouzitim elektrického naradia skontrolujte stav kotlca.

Nepouzivajte nastiepené, prasknuté alebo inak poskodené disky.

Opotrebovany kotu¢ by sa mal pred pouzitim okamzite vymenit za

novy. Po skonéeni prace vzdy vypnite elektrické naradie a pockaijte,

kym sa naradie Uplne nezastavi. Az potom moZete elektrické

naradie odloZit'

e Rezaci koti¢ musi byt spravne nasadeny a musi sa volne
otacat.

e Nikdy nepretaZujte brazdiaci stroj. PretaZzenie a nadmerné
utiahnutie méZe spdsobit nebezpeéné zlomenie reznych koticov.



« Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

e Nikdy nepouzivajte pilové listy uréené na rezanie dreva z
kotucovych pil. Pouzivanie takychto pilovych kotucov ¢asto vedie
k javu spatného razu elektrického nastroja, strate kontroly a
moze viest k zraneniu obsluhy.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Sietové napdtie musi zodpovedat menovitému napatiu
uvedenému na typovom Stitku elektrického naradia. Pocas
spustania a prevadzky drzte elektrické naradie oboma rukami.

DlaZobny stroj ma bezpecnostny spina¢, ktory zabrariuje nahodnému
spusteniu.

« Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (1) (obr. C).

« Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (2) (obr. C).

e Uvolnenim tlaku na spinacie tlacidlo (2) sa brazdicka zastavi.

PRACA S DLAZOBNYM STROJOM

Stroj na kladenie dlazby je uréeny vyluéne na vykonavanie priamych
rezov. Nie je povolené vykonavat zakrivené alebo zaoblené rezy. Stroj
je ur€eny len na suchu prevadzku.

Pred zacatim prac by sa malo miesto, kde sa budu prace vykonavat,
preskimat, ¢ sa v fiom nenachadzaju neviditelné vodovodné,
elektrické alebo plynové instalacie, ktoré by sa mali lokalizovat
pomocou Specidlneho vyhladavaca kablov.

Stroj na kladenie dlazby je vybaveny systémom pozvolného $tartu. Po
spusteni dlazdiaceho stroja pockajte, kym disk nedosiahne maximalne
otacky, a az potom zacnite pracovat. Spina¢ nesmie byt ovladany
po¢as zapnutého alebo vypnutého stroja na dlazdenie. Spina¢ na
dlazobnom stroji sa smie ovladat len vtedy, ked je elektrické naradie
mimo obrobku.

REZANIE BRAZDY

¢ Nastavte hibku rezu.

e Umiestnite zadny vodiaci valec (3) k stene (rezné kotuce
zdvihnuté nad povrch steny) (obr. H).

« Spustite dlazobny stroj a pockajte, kym rezacie kotu¢e dosiahnu
plné otacky.

* Postupne spustajte dlazobny stroj ponorenim rezacich kotucov
do muriva (po¢as tohto pohybu by sa mal zadny vodiaci valec
dotknut povrchu muriva).

e Ked predny vodiaci valec (4) dosadne na murivo, pokracujte v
rezani pohybom dlaZzobného stroja smerom dopredu od vas (proti
smeru otacania rezacich kotucov).

e Rezanie ukoncite opaénym spdésobom ako na zadiatku
zdvihnutim predného vodiaceho valca, a tym aj kotica smerom
nahor. Zadny vodiaci valec musi byt po cely ¢as pritlaceny k
stene.

e Po vypnuti nechajte disk Uplne zastavit a az potom mozete
dlazobny stroj odlozit'.

e Takto vytvorend brazda je Uplne dutd a uz si nevyzaduje
dlatovanie.

Ked je dlazobny stroj vypnuty, nebrzdite rotujuci rezaci kotu¢ jeho
pritla¢enim na obrobok.

Dlazobny stroj sa nesmie prili$ tlacit a tlacit dopredu silou. Tlak na
zapustenie a posuv by mal byt mierny. Vyvijanie nadmerne;j sily
mobZe spoOsobit nadmerné zahrievanie motora a poskodenie
rezného kottca.

Rezné kotice dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké teploty -
nedotykajte sa ich nechranenymi ¢astami tela, kym nevychladnu.

Pri rezani obzvlast tvrdych materidlov moze dojst k prehriatiu
rezacieho kotuca a jeho poskodeniu. Priznakom prehriatia je snop
iskier okolo rezacieho kotti¢a. Okamzite preruste rezanie a ochladte
rezny kotu¢ tak, Ze nechate dlazobny stroj bezat' pri maximalnych
otac¢kach, ale bezzatazenia po dobu 3 - 5 mintt.

Viditelne klesajtici rezny vykon a snop iskier okolo rezného kottica
mozu byt znakom otupeného rezného kottca.

Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych pripustna rychlost je
vysSia alebo rovna maximalnej rychlosti kladacieho stroja bez
zatazZenia.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukol'vek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo siet'ovej zasuvky.
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UDRZBA A SKLADOVANIE

e Pristroj sa odporuc¢a &istit ihned' po kazdom pouziti.

« Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj by sa mal C¢istit suchou handrickou alebo vyfikat
nizkotlakovym stlacenym vzduchom.

e Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové ¢asti.

e Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

e Ak je napdjaci kabel poSkodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit' v servise.

e Ak sa na komutdtore objavi nadmerné iskrenie, nechajte
skontrolovat stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou osobou.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

e Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy vymerite
obe uhlikové kefky stucasne.

o Odskrutkujte a odstrarite kryty uhlikovych kief (8).

e QOdtiahnite pritlacn pruzinu, uvolnite a odstrarte opotrebované
uhlikové kefy.
Pripadny uhlikovy prach odstrarite stlacenym vzduchom.
Namontujte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasunut do
drziakov kefiek) a pritlaén( pruzinu na miesto.

« Nasadte kryty uhlikovych kief (8).

Po vymene uhlikovych kief spustite elektrické naradie bez

zat'azenia a pockajte 1-2 minuty, kym uhlikové kefy zapadnu

do komutatora motora. Uhlikové kefky by mala vymienat’ iba

kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych dielov.

Akékolvek zavady by malo odstranit’ autorizované servisné

oddelenie vyrobcu.
TECHNICKE SPECIFIKACIE

UDAJE O HODNOTENI

PARAMETER HODNOTA

Napajacie napétie 230 VAC

Napajacia frekvencia 50 Hz

Menovity vykon 2400 W

VolnobeZné otagky 8000 mint

Priemer disku 150 mm

Vnutorny priemer disku 22,2 mm

Maximalna hibka rezu 43 mm

Sirka brazdy 30 mm

Velkost zavitu vretena M8

Stuperi ochrany 1P20

Trieda ochrany 1]

Hmotnost' 6,7 kg

Rok vyroby 2025

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lea= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii ah:%0,94 m/s?K=1,5
m/s

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyzarovaného
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lwi) (, kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii ag) kde K znamena neistotu
merania).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychlenia vibracii anuvedené v tychto pokynoch boli
merané v stlade s normami EN 60745-1 a EN 60745-2-22. Uvedena
hladina vibracii ansa moéZe pouzit na porovnanie zariadeni a na
predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena Urover vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroveri vibracii sa moéze zmenit. Vy$Siu
uroven vibracii ovplyvni nedostatoéna alebo prili§ zriedkava udrzba
jednotky. Uvedené doévody moézu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibracidam pocas celého pracovného obdobia.



Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked' je jednotka vypnuta alebo ked je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade v$etkych faktorov
sa moze ukazat, ze celkova expozicia vibraciam je ovela nizsia.
Na ochranu pouzivatela pred G€inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpenostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Y Elektricky pohafané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s

g domovym odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych zariadeni

na likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku

_| |alebo miestny drad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni

obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu.

Nerecyklované zariadenia predstavuju potencialne riziko pre Zivotné
prostredie a fudské zdravie.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze v8etky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane.
V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka”), okrem iného
vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vylucne
spolognosti GTX Polsko a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara
1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&. 90 polozka 631
v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na
komer&né ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného sthlasu
spolonosti GTX Poland je prisne zakdzané a modze mat za nasledok
obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4, 02-285 VarSava

Vyrobok: Brazdiaci stroj

Model: 59G371

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnt zodpovednost
vyrobcu.

Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spiiia poZiadavky noriem:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodato¢ne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

W E £ a0 oV

61000-3-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Uradnik pre kvalitu

Var$ava, 2025-05-21

PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA
STROJ ZA BRAZDANJE 59G371

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRIENOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

Sigurnosna upozorenja za strojeve za finiSiranje

o Elektricni alat smije se koristiti samo sa $titnikom koji je prilozen u
isporuku. Stitnik mora biti sigurno priévrééen na elektriéni alat i
podesen kako bi se zajamCio najveéi moguéi stupanj sigurnosti,
Sto znaci da dio rezne plo¢e okrenut prema rukovatelju mora biti

zadticen $to je vise mogucde. Stitnik je namijenjen zastiti
rukovatelja od krhotina i slu¢ajnog kontakta s reznom plo¢om.

e Treba koristiti samo dijamantne rezne ploge. Cinjenica da se
pribor moze pricvrstiti na elektri¢ni alat ne jam¢i njegovu sigurnu
upotrebu.

* Dopustena brzina koriStenog radnog alata ne smije biti manja od
maksimalne brzine naznacene na elektricnom alatu. Radni alat
koji se okrece brze od dopustene brzine moze se slomiti i dijelovi
alata mogu se rasprsnuti.

e Dijamantni rezni diskovi smiju se koristiti samo za radove koji su
im namijenjeni. Na primjer, nikada nemojte koristiti bo¢nu
povrsinu rezne ploCe za bru$enje. Rezni diskovi dizajnirani su za
uklanjanje materijala rubom diska. U€inak bocnih sila moze
uzrokovati lom kotaca ove vrste.

e Uvijek koristite neoSte¢ene stezne prirubnice odgovarajuée
veli¢ine za odabranu reznu plo¢u. Ispravne prirubnice podupiru
reznu plocu i tako smanjuju rizik od loma.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektricnog alata. Radni alati s pogresnim

« Diskovi, podloske, prirubnice i ostali pribor moraju toéno pristajati
na vreteno elektri¢nog alata. Radni alati koji ne pristaju to¢no na
vreteno elektricnog alata okretat ¢e se neravnomjerno, jako
vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole nad elektricnim
alatom.

¢ Ni u kojem slucaju ne smijete koristiti ostecene radne alate. Prije
svake upotrebe pregledajte radne alate na strugotine i pukotine.
Ako elektricni alat ili radni alat padne, provjerite ima li oStec¢enja ili
upotrijebite drugi neoSteceni radni alat. Nakon $to je elektricni
alat provjeren i popravljen, pokrenite elektricni alat i ostavite ga
da radi jednu minutu pri najvecoj brzini, pazeci da korisnik i drugi
promatraéi ne budu izvan zone rotiraju¢eg elektricnog alata.
Osteceni alati obi¢no se lome tijekom ovog testa.

e Mora se nositi osobna zastitha oprema. Ovisno o vrsti posla,
nosite zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za oéi ili
zastitne naocale. Ako je potrebno, upotrijebite masku za prasinu,
zastitu za sluh, zastitne rukavice ili posebnu pregacu za zastitu
od sitnih ¢estica bruSenog i obradenog materijala. Zastitite o¢i od
stranih tijela u zraku koja nastaju tijekom rada. Maska za prasinu
i zastita diSnih putova moraju filtrirati prasinu koja nastaje tijekom
rada. IzloZzenost buci tijekom duljeg razdoblja moze dovesti do
gubitka sluha.

e Osigurajte da su promatraci na sigurnoj udaljenosti od zone
dosega elektricnog alata. Svatko tko se nalazi u blizini radnog
elektricnog alata mora koristiti osobnu zastitnu opremu. Krhotine
obratka ili slomljeni radni alati mogu se rasprsnuti i uzrokovati
ozljede ¢ak i izvan neposredne zone dohvata.

« Tijekom rada na mjestu gdje bi elektri¢ni alat mogao naici

e Na skrivenim elektriénim Zicama ili na vlastitom kabelu drzite ga
samo za izoliranu ru¢ku. U dodiru sa Zicama pod naponom, svi
metalni dijelovi elektriénog alata takoder ¢e postati pod naponom
i mogu uzrokovati strujni udar operatera.

e Mrezni kabel drzite podalje od rotirajuéih radnih alata. Ako
izgubite kontrolu nad alatom, mrezni kabel moze se presjeci ili
uvuéi, a vasa ruka ili cijela ruka mogu se zapeti u rotirajuci radni
alat.

* Nikada ne odlazite elektri¢ni alat prije nego Sto se radni alat
potpuno zaustavi. Rotiraju¢i alat moze doéi u dodir s povr§inom
na koju je poloZzen, tako da moZete izgubiti kontrolu nad
elektricnim alatom.

* Ne nosite elektricni alat dok je u pokretu. Slucajni kontakt odje¢e
s rotiraju¢im elektricnim alatom moze uzrokovati njegovo
uvlacenje i buSenje elektri¢nog alata u tijelo rukovatelja.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Ventilator
motora uvlaéi prasinu u kuciste i veliko nakupljanje metalne
prasine moze uzrokovati opasnost od struje.

* Nemojte koristiti elektricni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre
ih mogu zapaliti.

* Nemojte koristiti alate koji zahtijevaju tekuce rashladne tekucine.
KoriStenje vode ili drugih teku¢ih rashladnih sredstava moze
dovesti do strujnog udara.

Odbijanje i relevantni sigurnosni savjeti

Povratni udar je iznenadna reakcija elektricnog alata na zacepljenje ili
zaceplienje rotiraju¢eg radnog alata. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi
do naglog zaustavljanja rotirajuteg radnog alata. Nekontrolirani
elektricni alat ¢e se tako trzati u smjeru suprotnom od smjera vrtnje
radnog alata.



Kada se, na primjer, brusna plo¢a zaglavi ili zaglavi u radnom komadu,
uronjeni rub brusne plote moze se zacepiti i uzrokovati ispadanije ili
izbacivanje. Kretanje brusne ploce (prema ili od rukovatelja) tada ovisi
o smjeru kretanja kotaca na mijestu zaceplienja. Osim toga, brusni
kotaci takoder se mogu slomiti.

Trzaj je posliedica nepravilne ili nepravilne uporabe elektricnog alata.
To se moze izbjeéi poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera opreza
opisanih u nastavku.

« Elektricni alat treba Evrsto drzati, s tijelom i rukama u polozaju da
omekSa trzaj. Ako je pomoc¢na rucka ukljucena kao dio
standardne opreme, uvijek je treba koristiti kako bi se imala
najve¢a moguca kontrola nad silama trzaja ili momentom trzaja
pri pokretanju. Operater moze kontrolirati pojave trzaja i trzaja
poduzimanjem odgovarajucih mjera opreza.

« Nikada nemojte drzati ruke u blizini rotiraju¢ih radnih alata. Radni
alat moze ozlijediti vasu ruku zbog trzaja.

e Drzite se podalje od zone dometa gdje ¢e se elektricni alat
pomicati tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektri¢ni alat se krec¢e
u suprotnom smijeru od kretanja brusnog kotata na mijestu
zacepljenja.

e Budite posebno oprezni pri obradi kutova, o$trih rubova itd.
Sprijecite skretanje ili zaglavljivanje radnih alata. Rotirajuci radni
alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade kutova, ostrih
rubova ili ako se odbaci. To mozZe postati uzrok gubitka kontrole
ili povratnog udarca.

* Nemojte koristiti drvene diskove, dijamantne segmentne diskove
s perifernim razmakom ve¢im od 10 mm ili zupCaste diskove.
Radni alati ove vrste ¢esto uzrokuju trzaj ili gubitak kontrole nad
elektricnim alatom.

* Izbjegavajte zaglavljivanje rezne ploce ili preveliki pritisak. Ne
pravite pretjerano duboke rezove. Preopterecenje rezne ploce
povecéava optereéenje ostrice i njezinu sklonost zaglavljivanju ili
zacepljenju, a time i moguénost odbacivanja ili lomljenja.

e Ako se rezna plo¢a zaglavi ili ako dode do prekida u radu,
iskljucite elektri¢ni alat i priekajte dok se disk potpuno ne zavrsi

e Ce prestati. Nikada ne pokuSavajte izvuéi disk koji se jo§ uvijek
kre¢e iz podru¢ja rezanja jer to moze uzrokovati trzaj. Uzrok
zaglavljivanja mora se otkriti i ukloniti.

* Nemojte ponovno pokretati elektricni alat dok je u materijalu.
Rezni kota€ trebao bi posti¢i punu brzinu prije nego $to nastavi s
rezanjem. U suprotnom, brusni kota¢ moze se zakaciti, skoCiti s
obratka ili uzrokovati trzaj.

e Ploce ili velike predmete treba poduprijeti prije obrade kako bi se
smanjio rizik od povratnog udarca uzrokovanog zaglavljenim
diskom. Veliki radni dijelovi mogu se saviti pod vlastitom tezinom.
Radni komad treba biti poduprt s obje strane, kako u blizini linije
rezanja, tako i na rubu.

* Budite posebno oprezni pri rezanju rupa u zidovima ili radu na
drugim nevidljivim podrug¢jima. Rezna plo¢a koja zaranja u
materijal mozZe uzrokovati trzanje alata ako naide na plinske
cijevi, vodovodne cijevi, elektricne kabele ili druge predmete.

NAPOMENA: Uredaj je za unutarnju upotrebu

Unato¢ koriStenju inherentno sigurnog dizajna, upotrebi
sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma:

A
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7 8 9
1. Napomena: Poduzmite posebne mjere opreza
2.UPOZORENJE Procitajte upute za uporabu
3. Nosite zastitne rukavice
4. Koristite osobnu zastitnu opremu (maska za prasinu, zastitne

naocale, zastita za usi)
5. Koristite zastitnu odjecu

6. Iskljucite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka
7. Drzite djecu podalje od alata

8. Zastitite uredaj od vlage

9. Drugorazredna zastita

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice prikazane
na grafickim stranicama ovog priru¢nika.
. Gumb za zakljucavanje prekidaca
Prekida¢

Straznji valjak za vodenje

Predniji valjak za vodenje
Prednja rucka

Poluga za zaklju¢avanje
Mlaznica za ispustanje prasine
Poklopac karbonske cetke

. Vijak za pri¢vréivanje

10. Vanjska prirubnica

11. Prirubnica vretena

12. Zmija

13. Adapter

14. Vrecica za prasinu

15. Kopca

16. Otvor za praznjenje

17. Ulazni otvor

18. Naramenica

19. Stitovi

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.
KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Stroj za brazdanje je ruéni elektricni alat koji pokrece jednofazni
komutatorski motor s izolacijom klase II.

©OCPONDO A WON =

Elektricni alat je dizajniran za izradu montaznih brazda u zidovima itd. u
materijalima kao $to su beton, kamen, opeka itd., Bez upotrebe vode.
Dizajn stroja za brazde omogucuje izbacivanje prasine u zatvorenu
vrecicu ili usisavanje industrijskim usisavatem. Posebni disk koji se
koristi reze punu brazdu bez potrebe za usitnjavanjem. Kao rezultat
toga, utor je spreman za ugradnju na zadanoj dubini.

Podrugja njegove primjene su izvodenje radova obnove i gradnje
vezanih uz elektri¢ne, vodovodne, grijace ili plinske instalacije.

Uredaj je dizajniran samo za rad na suho. Nemojte
zloupotrebljavati elektricni alat.

OPREMA | PRIBOR

* Kombinacija disk -1 kom.
o Specijalni klju¢ -2 kom.
o Crijevo s adapterima -1 kom.
o Vrecica za prasinu -1 kom.
e Ukljestenje -1 kom.
e Transport slu¢aj -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA STITA

Stroj za finiSiranje dizajniran je za rad s namjenskim viSerednim
sloZenim diskovima.

e Pomocu priloZzenih klju¢eva blokirajte vreteno drzeé¢i vanjsku
prirubnicu (10) i odvrnite pri€vrsni vijak (9) (sl. A, B). Pri¢vrsni
vijak ima lijevi navoj.

Uklonite pri€vrsni vijak (9) i uklonite vanjsku prirubnicu (10) (sl.
A).

Gurnite disk ispod $titnika i stavite disk na vreteno.

Dobro postavljen disk mora se nasloniti na prirubnicu vretena
(slika A). Vreteno nece ispuniti punu dubinu otvora za montazu
diska.

e Gurnite vanjsku prirubnicu u rupu na disku. Pritiskom na vanjsku
prirubnicu okrecite je dok ne potone u rupu tako da bude u
potpunom kontaktu s plo¢om diska.

Uvijte pricvrsni vijak.

Pomocu klju€eva blokirajte vreteno i zategnite pricvrsni vijak
(slika B).

Uklanjanje diska slijedi obrnuti redoslijed instalacije.

POSTAVLJANJE VRECICE ZA PRASINU



Stroj za brazdanje dolazi s vre¢icom za prasinu s podesivim remenom
za rame i adapterima za crijevo za spajanje vrecice za prasinu na stroj
za brazdanje.

« Odvijte jedan od adaptera (13) postavljenih na krajeve crijeva (sl.
C). Tamo se koristi lijevi konac.

Otvorite vreéicu za prasinu (14) tako da skliznete kopcu (15) (sl.
D).

Kroz otvor za praznjenje (16) vreéice za prasinu umetnite
prethodno rastavljeni adapter u ulazni otvor (17) (sl. D) tako da
suzeni dio adaptera djelomi¢no klizi prema van.

Nanesite i stegnite metalnu stezaliku na mijestu spajanja
adaptera na vreéicu za prasinu i spojite crijevo na adapter (slika
E).
Postavite slobodni kraj crijeva s adapterom (13) na otvor za
usisavanje prasine (7) (sl. F) i okrenite u smjeru kazaljke na satu
dok ne sjedne na svoje mjesto.

Podesite duljinu remena za rame (18) kako biste osigurali
udobno koristenje s vrec¢icom za prasinu (14) (sl. D).

Rastavljanje se odvija obrnutim redoslijedom od montaze.

PRIKLJUCAK ZA USISAVANJE PRASINE

Za cis¢e radno okruzenje, stroj za poploavanje moze se spojiti na
vanjski uredaj za usisavanje prasine.

Spojite kraj usisnog crijeva sustava za usisavanje prasine na otvor za
usisavanje praSine (7). Pazite da odaberete adapter ispravnog
promjera kako bi veza bila sigurna.

Prilikom pocetka rada pokrenite sustav za usisavanje praSine, npr. s
industrijskim usisavacem, a zatim iskljucite stroj za finiSiranje. Kada
zavrsite s radom, prvo iskljucite stroj za poploCavanije, a zatim usisivac.
To ¢e izbjeci nepotrebnu prasinu na radnom mijestu. Na nekim
modelima industrijskih usisavaca s uti¢nicom za elektri¢ne alate postoji
automatsko ukljucivanje i isklju€ivanje usisivaca kojim upravlja prekida¢
elektricnog alata.

POSTAVLJANJE DUBINE BRAZDE

PodeSavanje dubine brazde treba obaviti prije pocetka rada s

isklju¢enim strojem.

e Otpustite polugu za zakljuavanje (6) tako da je pomaknete
unatrag.

* Pomaknite prednju ru¢ku (5) unatrag kako biste poveéali dubinu
rezanja, naprijed za smanjenje.

* Indikator dubine i ljestvica smjesteni na kucistu brojéanika mogu
pomodi u postavljanju to¢ne dubine.

« Nakon $to je postavijena ispravna dubina, zategnite polugu za
zaklju€avanje (6) pomicanjem prema naprijed.

RAD / POSTAVKE

Prije upotrebe elektricnog alata provjerite stanje diska. Nemojte

koristiti okrhnute, napuknute ili na drugi nacin oSte¢ene diskove.

IstroSeni disk prije upotrebe treba odmah zamijeniti novim. Kada

zavrSite s radom, uvijek iskljucite elektricni alat i pricekajte da se

alat potpuno zaustavi. Tek tada se elektri¢ni alat moze odloZiti.

e Rezna plo¢a mora biti pravilno postavljena i mora se slobodno
okretati.

« Nikada nemojte preopteretiti stroj za brazdanje. Preopterecenije i
prekomjerno zatezanje moze uzrokovati opasno lomljenje reznih
ploca.

* Nikada nemojte udarati radnim alatom o radni materijal.

« Nikada nemojte koristiti listove pile namijenjene za rezanje drva
iz kruznih pila. Koristenje takvih listova pile cesto rezultira
fenomenom trzaja elektricnog alata, gubitkom kontrole i moze
dovesti do ozljeda operatera.

UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Mrezni napon mora odgovarati nazivnom naponu na natpisnoj
plocici elektricnog alata. Drzite elektricni alat objema rukama
tijekom pokretanja i rada.

Stroj za finiSiranje ima sigurnosni prekida¢ za sprjecavanje slu¢ajnog

pokretanja.

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (1) (sl. C).

« Pritisnite tipku za ukljucivanje/iskljucivanje (2) (slika C).

« Otpustanjem pritiska na prekidac¢ (2) stroj za brazdanje zaustavlja
se.

RAD SA STROJEM ZA POPLOCAVANJE
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Stroj za poplo¢avanje dizajniran je iskljuc¢ivo za izvodenje ravnih
rezova. Nije dopusteno izradivati zakrivljene ili zaobljene rezove. Stroj
je dizajniran samo za suhi rad.

Prije pocetka rada, mjesto na kojem ¢e se izvoditi radovi treba
pregledati na nevidljive vodene, elektri¢ne ili plinske instalacije, koje bi
trebale biti smjestene pomocu posebnog trazila kabela.

Stroj za poplo¢avanje opremljen je sustavom mekog pokretanja. Nakon
pokretanja stroja za poplo¢avanje, pricekajte dok disk ne postigne
maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Prekida¢ se ne smije koristiti dok
je stroj za finiSiranje ukljucen ili isklju¢en. Prekida¢ na finiSerima smije
se koristiti samo kada je elektri¢ni alat udaljen od obratka.

REZANJE BRAZDE

e Podesite dubinu rezanja.

e Postavite straznji valjak za vodenje (3) uza zid (rezne ploce
podignute iznad povrsine zida) (SI. H).

« Pokrenite stroj za finiSiranje i pricekajte da rezni diskovi postignu
punu brzinu.

e Postupno spustajte stroj za poplo€avanje uranjanjem reznih
diskova u zidanje (tijekom ovog kretanja straznji vodeéi valjak
trebao bi do¢i u dodir s povr§inom zida).

e Kada se prednji valjak za vodenje (4) zaustavi na zidu, nastavite
s rezanjem pomicanjem stroja za poplo¢avanje u smjeru prema
naprijed od vas (u smjeru rotacije reznih ploca).

e ZavrSite rezanje na obrnuti nacin do pocetka podizanjem
prednjeg valika za vodenje, a time i diska prema gore. Straznji
valjak za vodenje mora biti cijelo vrijeme pritisnut na zid.

» Pustite da se disk potpuno zaustavi nakon iskljuivanja i tek tada
se stroj za poplo€avanje moze odloziti.

e Tako napravljena brazda potpuno je Suplji prostor i viSe ne
zahtijeva klesanje.

Kada je stroj za finiSiranje isklju¢en, nemojte kociti rotirajuci rezni disk

pritiskom na radni komad.

Stroj za finiSiranje ne smije se prejako pritiskati i silom gurati prema
naprijed. Tlak udubljenja i dovod trebaju biti umjereni. Prekomjerna
sila moze uzrokovati prekomjerno zagrijavanje motora i ostecenje
rezne ploce.

Rezni diskovi tijekom rada postizu vrlo visoke temperature - ne
dodirujte ih nezasti¢enim dijelovima tijela prije nego Sto se ohlade.

Prilikom rezanja posebno tvrdih materijala rezna plo¢a se moze
pregrijati i tako oStetiti. Snop iskri koje okruzuje rezni disk simptom
je pregrijavanja. Odmah prestanite rezati i ohladite reznu plo¢u tako
Sto cete dopustiti da stroj za finiSiranje radi maksimalnom brzinom,
ali bez opterecenja 3-5 minuta.

Vidljivo smanjen ucinak rezanja i snop iskre oko rezne ploce mogu
biti znak prigusenog reznog diska.

Koristite samo radne alate ¢ija je dopustena brzina veéa ili jednaka
maksimalnoj brzini finiSera bez opterec¢enja.

RAD | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve
instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za ¢iScenje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Jedinicu treba odistiti suhim komadom krpe ili puhati komprimiranim
zrakom pod niskim tlakom.

e Nemojte koristiti sredstva za ciS¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

e Redovito Cistite ventilacijske otvore u ku¢istu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Ako je kabel za napajanje oSte¢en, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu radnju treba povjeriti kvalificiranom
struénjaku ili servisirati uredaj.

e Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru,
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

e Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

e IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugljene cetke
motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje
ugliene Cetkice u isto vrijeme.

o Odvijte i uklonite poklopce ugljenih Eetkica (8).

neka



« Povucite tlaénu oprugu, odvojite i uklonite istroSene ugljene ¢etke.

e Uklonite svu ugljiénu prasinu, ako postoji, pomo¢u komprimiranog
zraka.

e Postavite nove karbonske Cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti u
drzace Cetkica) i kompresijsku oprugu na svoje mjesto.

« Postavite poklopce ugljenih cetkica (8).

Nakon zamjene ugljenih cetkica, pokrenite elektri¢ni alat bez

opterecenja i pricekajte 1-2 minute dok se ugljene cetkice ne

uklope u komutator motora. Samo kvalificirana osoba smije

zamijeniti ugljene cetke originalnim dijelovima.

Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca .
TEHNICKE SPECIFIKACIJE

PODACI OCJENE

PARAMETARSKI VRIJEDNOST

Napon napajanja 230V AC

Ucestalost opskrbe 50 Hz

Nazivna snaga 2400 W

Brzina praznog hoda 8000 M-

Promijer diska 150 mm

Unutarnji promjer diska 22,2 mm

dubina rezanja 43 mm

Sirina brazde 30 mm

Veli¢ina navoja vretena M8

Stupanj zastite 1P20

Klasa zastite ]

Misa 6,7 kg

Godina proizvodnje 2025

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LPA= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Razina zvu¢ne snage LWA= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija ah=10,94 m/s2K=1,5
m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lwe) @ri ¢emu K
ozna¢ava mijernu nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema
opisane su vrijedno$¢u ubrzanja vibracija an @dje je K mjerna
nesigurnost).

Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwA i vrijednost
ubrzanja vibracija ahnavedena u ovim uputama izmjereni su u
skladu s EN 60745-1 i EN 60745-2-22. Navedena razina vibracija
ahmoze se koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu
izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlia samo osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore
navedeni razlozi mogu rezultirati povec¢anom izloZzeno$¢u
vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljuéena ili kada je
ukljuéena, ali se ne koristi za rad. Nakon $to su svi ¢imbenici
toéno procijenjeni, ukupna izloZzenost vibracijama moze se
pokazati mnogo nizom.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao Sto su ciklicko odrzavanje stroja i

radnih alata, osiguravanje odgovarajuc¢e temperature ruku i pravilna
organizacija rada.
ZASTITA OKOLISA

Y Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
r vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite
se prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o
™ _| |odlaganju. Otpadna elektri¢na i elektroni¢ka oprema sadrzi tvari koje
nisu ekoloski prihvatliive. Nereciklirana oprema predstavija

potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa sa
sjeditem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem tekstu: "GTX Poljska")
obavjeStava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu:
"Priru¢nik"), uklju€ujudi, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog
Priruénika (u daljinjem tekstu "Priruénik”), ukljucujuci, ali ne ograniavaju¢i se na
njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo
GTX Poland i podlijezu pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o
autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u
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komercijalne svrhe cijelog priru¢nika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez
pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i
kaznenom odgovorno$cu.

EZ izjava o sukladnosti
Proizvoda¢: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Ulica Pograniczna 02-
285 VarSava
Proizvod: Stroj za brazdanje
Model: 59G371
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve standarda:
EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018
Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziste i ne
uklju€uje sastavne dijelove
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravisStem u EU-u ovlaStene za pripremu
tehnicke dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava

3 & 1 .

61000-3-

AN £ I ‘¥

Pawet Kowalski
GTX POLJSKA sluzbenik za kvalitetu
VarSava, 2025-05-21

LT
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

SKUTIMO MASINA 59G371

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |JRANK| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

Saugos jspéjimai grindinio klojimo masinoms

o Elektrinj jrankj galima naudoti tik su prie jo pridétu apsauginiu
gaubtu. Apsauga turi badti patikimai pritvirtinta prie elektrinio
jrankio ir sureguliuota taip, kad baty uZtikrintas didZiausias
imanomas saugos lygis, t. y. pjovimo disko dalis, nukreipta j
operatoriy, turi bati kuo labiau apsaugota. Apsauga skirta
apsaugoti operatoriy nuo nuolauzy ir atsitiktinio kontakto su
pjovimo disku.

« Naudokite tik deimantinius pjovimo diskus. Tai, kad priedg galima
pritvirtinti prie elektrinio jrankio, negarantuoja saugaus jo
naudojimo.

* Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne mazesnis
uz didziausig ant elektrinio jrankio nurodytg greitj. Darbo jrankis,
besisukantis greiciau nei leistinas greitis, gali suldzti, o jrankio
dalys - suskilti.

e Deimantiniai pjovimo diskai turi bati naudojami tik jiems skirtiems
darbams atlikti. Pavyzdziui, niekada nenaudokite Soninio pjovimo
disko pavirSiaus Slifavimui. Pjovimo diskai skirti medziagai Salinti
disko krastu. Dél Soniniy jégy poveikio tokio tipo diskas gali
sulazti.

e Visada naudokite nepaZeistus tinkamo dydzio prispaudimo
flanSus, skirtus pasirinktam pjovimo diskui. Tinkami flan$ai
palaiko pjovimo diska ir taip sumazina 1Gzimo rizika.

e Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio
jrankio matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy negalima
pakankamai apsaugoti ar patikrinti.

o Diskai, poverzlés, flansai ir kiti priedai turi tiksliai priglusti prie
elektrinio jrankio veleno. Darbo jrankiai, kurie tiksliai netelpa ant



elektrinio jrankio veleno, sukasi netolygiai, labai stipriai vibruoja ir
gali prarasti elektrinio jrankio valdyma.

e Jokiu bidu negalima naudoti pazZeisty darbo jrankiy. Prie$
kiekvieng naudojimg apzitrékite darbo jrankius, ar néra jskilimy ir
jitrakimy. Jei elektrinis jrankis ar darbo jrankis nukrito, patikrinkite,
ar jis nepazeistas, arba naudokite kita nepazeistg darbo jrankj.
Patikrine ir sutaise elektrinj jrankj, jjunkite elektrinj jrankj ir palikite
ji veikti vieng minutge didZiausiu greiciu, stengdamiesi, kad
naudotojas ir kiti paSaliniai asmenys nepatekty j besisukancio
elektrinio jrankio zong. Per § bandymg sugadinti jrankiai
paprastai l0zta.

« Butina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
darbo pobudzio, dévékite visg veidg dengiancia apsaugine
kauke, akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei reikia,
naudokite dulkiy kauke, klausos apsauga, apsaugines pirstines
arba specialig prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo smulkiy
Slifuojamy ir apdirbamy medziagy daleliy. Saugokite akis nuo
darbo metu susidaranciy ore esanciy svetimkaniy. Dulkiy kauké
ir kvépavimo taky apsaugos priemonés turi filtruoti darbo metu
susidariusias dulkes. llgg laikg veikiant triukSmui gali sutrikti
klausa.

e Uztikrinkite, kad pa$aliniai asmenys bity saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio pasiekiamumo zonos. Visi, esantys $alia
veikiancio elektrinio jrankio, privalo naudoti asmenines apsaugos
priemones. RuoS$iniy atplaiSos ar sulize darbo jrankiai gali
atsiskirti ir suzaloti net ir uz artimiausios pasiekiamumo zonos
riby.

« Atliekant darbus, kai elektrinis jrankis gali susidurti su

e ant paslépty elektros laidy arba ant savo laido, laikykite jj tik uz
izoliuotos rankenos. Prisilietus prie jtampg turinCiy laidy, visos
metalinés elektrinio jrankio dalys taip pat taps jtampg turin€iomis
dalimis ir gali sukelti operatoriui elektros smigj.

« Laikykite tinklo kabelj atokiau nuo besisukanciy darbo jrankiy.
Praradus jrankio kontrole, maitinimo kabelis gali bati nupjautas
arba jtemptas, o jusy ranka arba visa ranka gali jsipainioti j
besisukantj darbo jrankj.

* Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbo jrankis visiSkai
nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su pavir§iumi, ant kurio
jis padétas, todél galite prarasti elektrinio jrankio kontrole.

* Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy
prisilietimas prie besisukancio elektrinio jrankio gali sukelti jy
jtraukima ir elektrinio jrankio greZimg j operatoriaus kiing.

* Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius jtraukia dulkes | korpusa, o susikaupusios didelés
metalinés dulkés gali sukelti elektros pavojy.

* Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy medziagy. Kibirkstys
gali jas uzdegti.

* Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty ausinimo skysGiy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscius, galima
patirti elektros smagj.

Atmetimas ir atitinkami saugos patarimai

Atgalinis smagis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija j besisukancio
darbo jrankio uzblokavimg ar klidtj. Dél uzstrigimo ar blokavimo staiga
sustabdomas besisukantis darbo jrankis. Taigi nekontroliuojamas
elektrinis jrankis Suoliuoja prieSinga darbo jrankio sukimosi krypCiai
kryptimi.

Pavyzdziui, kai Slifavimo diskas uzstringa arba jstringa ruoSinyje,
panardintas Slifavimo disko krastas gali uZsiblokuoti ir dél to jis gali
iSkristi arba i$slysti. Tuomet $lifavimo rato judéjimas (link operatoriaus
arba nuo jo) priklauso nuo rato judéjimo krypties uZsikirtimo vietoje. Be
to, Slifavimo diskai gali suldzti.

Atbuliné trauka atsiranda dél netinkamo arba neteisingo elektrinio
jrankio naudojimo. Jos galima iSvengti imantis toliau aprasyty
atitinkamy atsargumo priemoniy.

o Elektrinj jrankj reikia laikyti tvirtai, kGinu ir rankomis taip, kad baty
suSvelninta atatranka. Jei pagalbiné rankena yra standartinés
jrangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad baty galima kuo geriau
kontroliuoti atatrankos jégas arba atatrankos momentg paleidimo
metu. Operatorius, imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy,
gali kontroliuoti trak&iojimo ir atatrankos reiskinius.

« Niekada nelaikykite ranky prie besisukan¢iy darbo jrankiy. Darbo
irankis dél atatrankos gali suZeisti rankg.

o Laikykités atokiau nuo nuotolio zonos, kurioje elektrinis jrankis
judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis jrankis juda
priesinga kryptimi nei lifavimo ratas uZsikirtimo vietoje.

« Bukite ypac¢ atsargus apdirbdami kampus, astrias briaunas ir pan.
Neleiskite, kad darbo jrankiai atsilenkty arba uZsikirsty.
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Besisukantis darbinis jrankis labiau linkes uZzstrigti apdirbant
kampus, astrius krastus arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti
valdymo praradimo arba atgalinio smagio priezastimi.

* Nenaudokite mediniy disky, deimantiniy segmentiniy disky su
didesniu nei 10 mm perimetriniu tarpu arba dantyty disky. Tokio
tipo darbo jrankiai daZnai atSoka arba prarandama elektrinio
jirankio kontrolé.

e Venkite pjovimo disko uZstrigimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Per daug apkraunant pjovimo
diska, padidéja jo apkrova ir polinkis uzsikirsti ar uzsiblokuoti,
taigi padidéja pjovimo disko iSmetimo ar lGzimo galimybé.

e Jei pjovimo diskas uzstrigo arba jei darbas nutriko, iSjunkite
elektrinj jrankj ir palaukite, kol diskas visiskai

e bus sustabdytas. Niekada nebandykite iStraukti vis dar judancio
disko i§ pjovimo zonos, nes tai gali sukelti atoveiksmj. Turi bati
nustatyta ir pasalinta uzstrigimo priezastis.

e Negalima i§ naujo paleisti elektrinio jrankio, kol jis yra
medziagoje. Prie$ tesdami pjovima, pjovimo diskas turi pasiekti
visg greitj. PrieSingu atveju $lifavimo diskas gali uzsikirsti, atSokti
nuo ruoSinio arba sukelti atatranka.

e Plokstes ar didelius daiktus prie$ apdirbant reikia paremti, kad
sumazeéty rizika, jog dél uzstrigusio disko atsiras atatranka. Dideli
ruoSiniai gali sulinkti nuo savo svorio. RuoSinys turéty bati
paremtas i$ abiejy pusiy, tiek prie pjovimo linijos, tiek prie krasto.

* Bukite ypa¢ atsargls pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. Pjovimo diskas, jsiréZes j medziaga,
gali atsitrenkti j dujy vamzdzius, vandentiekio vamzdZius, elektros
kabelius ar kitus objektus.

PASTABA: prietaisas skirtas naudoti patalpose

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada islieka rizika
susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas:
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1.Note: Imkités specialiy atsargumo priemoniy

2.|SPEJIMAS Perskaitykite naudojimo instrukcijg

3.Wear apsaugines pirstines

4.Naudokite asmenines apsaugos priemones (dulkiy kauke,
apsauginius akinius, ausy apsauga).

5.Use apsauginius drabuzius

6.Pries atliekant aptarnavimo ar remonto darbus atjunkite maitinimo
laidg

7.Keep vaikus nuo jrankio

8.Apsaugokite prietaisg nuo drégmés

9.Antros klasés apsauga

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Switch uzrakto mygtukas

2.Switch

3.Galinis kreipiamasis ritinélis

4. priekinis kreipiamasis ritinélis

5.Priekiné rankena

6.Locking svirtis

7.Dulkiy iSleidimo antgalis

8.Carbon $epetélio dangtelis

9.Tvirtinimo varztas

10.180orinis flansas

11.Spindlio flansas

12.Snake

13.Adapteris

14.Dulkiy maiselis

15.Buckle



16.Tustinimo anga
17.Jleidimo anga
18.Shoulder strap
19.Shields

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Bruzdintuvé yra rankinis elektrinis varomas vienfazio

komutacinio variklio su Il klasés izoliacija.

jrankis,

Sis elektrinis jrankis skirtas jrengimo grioveliams sienose ir pan. tokiose
medziagose kaip betonas, akmuo, plytos ir kt. daryti nenaudojant
vandens.

Dulkes galima iSmesti j uzdarg maiSg arba iSsiurbti pramoniniu siurbliu.
Naudojamas specialus diskas iSpjauna visg vagute be smulkinimo. Dél
to griovelis paruoSiamas jrengti nustatytu gyliu.

Jos naudojimo sritys - renovacijos ir statybos darbai, susije su elektros,
vandentiekio, Sildymo ar dujy jrengimu.

Prietaisas skirtas tik sausam darbui. Nenaudokite elektrinio
irankio netinkamai.

IRANGA IR PRIEDAI

* Kombinuotas diskas -1vnt
e Specialus verZliaraktis -2 vnt.
o Zarna su adapteriais -1vnt.
o Dulkiy maiselis -1vnt.
e Spaustukas -1vnt.
e Transportavimo déklas -1 vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

SKYDO MONTAVIMAS

Trinkeliy klojimo masina suprojektuota dirbti su specialiais keliy eiliy
miSinio diskais.

Naudodami  pateiktus verzliarakéius  uZfiksuokite velena,
laikydami iSorinj flang (10), ir atsukite tvirtinimo varztg (9) (A, B
pav.). Tvirtinimo varztas turi kairjjj sriegj.

I8sukite tvirtinimo varztg (9) ir nuimkite iSorinj flan§g (10) (A
pav.).

Pakiskite diskg po apsauga ir uzdékite diskg ant suklio.

Gerai jsitaisgs diskas turi biti ant verpstés flanso (A pav.). Suklys
neuzpildys viso disko tvirtinimo angos gylio.

|kiSkite iSorinj flansg j skyle diske. Paspausdami iSorinj flansg,
sukite jj tol, kol jis jlis j skyle ir visiSkai prisilies prie disko
plokstelés.

Isukite tvirtinimo varzta.

Naudodami verZliarakgius uZfiksuokite veleng ir
tvirtinimo varzta (B pav.).

Diskas iSimamas atvirkstine tvarka nei montuojamas.
DULKIY MAISELIO MONTAVIMAS

Kartu su purentuvu tiekiamas dulkiy mai$as su reguliuojamu dirzu per
petj ir zarny adapteriais, skirtais dulkiy maiSui prijungti prie purentuvo.

* Atsukite vieng i§ adapteriy (13), pritvirtinty prie Zarnos galy (C
pav.). Cia naudojamas kairysis sriegis.

Atidarykite dulkiy mai$g (14) nusukdami sagtj (15) (D pav.).

Pro dulkiy maiSelio iStustinimo angag (16) jkiskite ankséiau
iSmontuotg adapterj | jleidimo anga (17) (D pav.) taip, kad
susiaurinta adapterio dalis i$ dalies i$slinkty j iSore.

Adapterio prijungimo prie dulkiy maiSo vietoje uzdékite ir
uzspauskite metalinj spaustukg ir prijunkite Zarng prie adapterio
(E pav.).

Laisvajj Zarnos galg su adapteriu (13) uzdékite ant dulkiy
nusiurbimo angos (7) (F pav.) ir sukite pagal laikrodzZio rodykle,
kol jis uzsifiksuos.

Sureguliuokite peties dirzo (18) ilgj, kad baty patogu naudoti su
dulkiy maiseliu (14) (D pav.).

1Sardymas atliekamas atvirkstine tvarka nei surinkimas.

DULKIY ISTRAUKIMO JUNGTIS

Kad darbo aplinka bty Svaresné, grindinio klojimo masing galima
prijungti prie iSorinio dulkiy Salinimo jrenginio.

priverzkite

Prijunkite dulkiy nusiurbimo sistemos siurbimo Zarnos galg prie dulkiy
nusiurbimo angos (7). Pasirinkite tinkamo skersmens adapterj, kad
sujungimas bity saugus.
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Pradédami darbg, jjunkite dulkiy nusiurbimo sistema, pvz., pramoniniu
dulkiy siurbliu, ir iSjunkite grindinio klojimo masing. Baige darbg
pirmiausia i$junkite grindinio klojimo masing, o paskui dulkiy siurblj.
Taip iSvengsite nereikalingy dulkiy darbo vietoje. Kai kuriuose
pramoniniy dulkiy siurbliy modeliuose su elektros jrankiy lizdu yra
automatinis dulkiy siurblio jjungimas ir iSjungimas, valdomas elektros
jrankio jungikliu.

VAGOS GYLIO NUSTATYMAS

Vagos gylj reikia sureguliuoti prie$ pradedant darba, i§jungus masing.

e Atlaisvinkite fiksavimo svirtj (6) stumdami jg atgal.

* Norédami padidinti pjovimo gylj, prieking rankeng (5) pastumkite
atgal, o norédami sumazinti - pirmyn.

e Tinkama gylj nustatyti gali padéti gylio indikatorius ir skalé, esanti
ant rinkiklio korpuso.

« Nustate reikiamg gylj, priverzkite fiksavimo svirtj (6) pastumdami
ja i priekj.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami elektrinj jrankj patikrinkite disko buakle.

Nenaudokite jskilusiy, jtrOkusiy ar kitaip pazeisty disky. Prie§

naudodami susidévéjusj diskg nedelsdami pakeiskite nauju. Baige

darbg visada iSjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol jis visiSkai

sustos. Tik tada elektrinj jrankj galima padéti j vieta.

* Pjovimo diskas turi bati tinkamai pritvirtintas ir laisvai suktis.

* Niekada neperkraukite purentuvo. Dél perkrovos ir per didelio
jtempimo gali pavojingai suldZti pjovimo diskai.

* Niekada nemuskite darbo jrankiu j apdirbamajg medziaga.

* Niekada nenaudokite medienai pjauti skirty diskiniy pjakly disky.
Naudojant tokius pjdklus, elektrinis jrankis daznai atSoka
reiskinys, praranda kontrole ir gali suzaloti operatoriy.

JJUNGTA / ISJUNGTA

Elektros tinklo jtampa turi atitikti vardine jtampa, nurodyta
elektrinio jrankio vardinéje ploksteléje. Jjungimo ir veikimo metu
elektrinj jrankj laikykite abiem rankomis.

Trinkeliy klojimo masina turi apsauginj jungiklj, kad baty iSvengta

atsitiktinio jjungimo.

« Paspauskite jungiklio uZrakto mygtuka (1) (C pav.).

e Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtukg (2) (C pav.).

e Atleidus spaudimg ant jungiklio mygtuko (2), purentuvas
sustabdomas.

DARBAS SU GRINDINIO KLOJIMO MASINA

Trinkeliy klojimo masina skirta tik tiesiems pjaviams atlikti. Draudziama
daryti lenktus ar suapvalintus pjavius. Masina skirta dirbti tik sausuoju
badu.

Prie§ pradedant darbus, reikia patikrinti, ar darbo vietoje néra
nematomy vandens, elektros ar dujy jrenginiy, kuriuos reikia surasti
naudojant specialy kabeliy ieskiklj.

Klojimo masinoje jrengta Svelnaus paleidimo sistema. |junge grindinio
klojimo masing, prie§ pradédami darbg palaukite, kol diskas pasieks
maksimaly greitj. Jjungus arba iSjungus grindinio klojimo masing,
negalima naudoti jungiklio. Trinkeliy klotuvo jungiklj galima valdyti tik
tada, kai elektrinis jrankis yra atokiau nuo ruosinio.

PJAUTI VAGA

« Nustatykite pjovimo gylj.

e Galinj kreipiamajj ritinélj (3) priglauskite prie sienos (pjovimo
diskai pakelti vir§ sienos pavir§iaus) (H pav.).

e Jjunkite grindinio klojimo masing ir palaukite, kol pjovimo diskai
pasieks maksimaly greitj.

e Palaipsniui nuleiskite grindinio klojimo masing, pjovimo diskus
jremdami j marg (Sio judesio metu galinis kreipiamasis ritinélis turi
liestis su mro pavirsiumi).

e Kai priekinis kreipiamasis ritinélis (4) atsiremia j marg, teskite
pjovimag judindami grindinio klojimo masing pirmyn nuo saves
(prie$ pjovimo disky sukimosi kryptj).

e Baigti pjovimg atvirkStine tvarka nei jo pradZioje, pakeldami
priekinj kreipiamajj velenélj ir taip diskg | virSy. Galinis
kreipiamasis ritinélis visg laikg turi bati prispaustas prie sienos.

e |Sjunge diska, leiskite jam visiSkai sustoti ir tik tada klojimo
masing galima nuleisti.

e Tokiu budu padarytas griovelis yra visiSkai tuSciaviduris ir jo
nebereikia kalti.



Kai grindinio klojimo masina iSjungta, nestabdykite besisukancio
pjovimo disko spausdami jj prie ruo$inio.

Trinkeliy klojimo masinos negalima per stipriai spausti ir stumti |
priekj su jéga. |dubimo spaudimas ir padavimas turi bati saikingas.
Naudojant per didele jéga, gali per daug jkaisti variklis ir sugesti
pjovimo diskas.

Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai auks$tg temperatirg -
nelieskite jy neapsaugotomis kino dalimis, kol jie neatvéso.

Pjaunant ypac kietas medziagas, pjovimo diskas gali perkaisti ir taip
bati pazeistas. Perkaitimo pozymis - pjovimo diskg supancios
kibirkstys. Nedelsdami nutraukite pjovimg ir atvésinkite pjovimo
diska, leisdami grindinio klojimo masinai 3-5 minutes veikti
didziausiugrei ¢iu, bet be apkrovos.

Akivaizdziai mazéjantis pjovimo nasumas ir aplink pjovimo diskg
besiplaikstancios kibirkStys gali reiksti, kad pjovimo diskas yra
uztrupéjes.

Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leistinas greitis yra
didesnis arba lygus maksimaliam grindinio klojimo masinos greiciui
be apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

« Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

e |renginj reikia valyti sausu audiniu arba pasti mazo slégio suslégtu
oru.

« Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali paZeisti plastikines
dalis.

e Kad jrenginys neperkaisty,
esancias ventiliacijos angas.

o Jei maitinimo kabelis paZeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacija reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso technine priezitrg.

* Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk§¢iavimas, leiskite
kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy Sepetéliy bakle.

e Visada laikykite prietaisa sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

* Nusidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius ar jtrikusius
variklio anglinius Sepetélius bdtina nedelsiant pakeisti. Visada
abu anglinius Sepetélius keiskite vienu metu.

« Atsukite ir nuimkite anglies $epetéliy dangtelius (8).

e Atitraukite spaudimo spyruokle, atjunkite ir iSimkite susidévéjusius
anglinius Sepetélius.

e Suspaustu oru pasalinkite anglies dulkes, jei jy yra.

e |dékite naujus anglinius Sepetélius (Sepetéliai turi laisvai slysti
Sepeteéliy laikikliuose) ir prispaudziamajg spyruokle.

« Sumontuokite angliniy $epetéliy dangtelius (8).

reguliariai valykite variklio korpuse

Pakeite anglinius Sepetélius, jjunkite elektrinj jrankj be
apkrovos ir palaukite 1-2 minutes, kol angliniai Sepetéliai
isitaisys variklio komutatoriuje. Anglinius Sepetélius turi keisti
tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
prieziaros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

IVERTINIMO DUOMENYS

PARAMETRAS VERTE
Maitinimo jtampa 230V AC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 2400 W
Tusciosios eigos greitis 8000 mint
Disko skersmuo 150 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Maksimalus pjovimo gylis 43 mm
Vagos plotis 30 mm
Suklio sriegio dydis M8

Apsaugos laipsnis 1P20
Apsaugos klasé I}
Masé 6,7 kg
Gamybos metai 2025

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Garso slégio lygis Lpa= 101 dB(A)

K=3dB(A)
Garso galios lygis Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)
Vibracijos pagreicio verté an=10,94 m/s’K=1,5
m/s?

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Irangos skleidziamo triukSmo lygj apibddina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpair garso galios lygis Lw(a) okur K reiskia matavimo
neapibréztj). |rangos skleidziamg vibracijg apibtdina vibracijos
pagreicio verté ap) (kur K reiskia matavimo neapibréztj).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios
lygis Lwair vibracijos pagreicio verté anbuvo iSmatuoti pagal
standartus EN 60745-1 ir EN 60745-2-22. Nurodytas vibracijos
pagreicio lygis angali bati naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai
jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio naudojima.
Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per retai atliekama jrenginio techniné priezidra.
Dél pirmiau nurodyty priezas¢iy per visg darbo laikotarpj gali padidéti
vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, gali
paaiskéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir
darbo jrankiy priezidrg, uztikrinti tinkamg ranky temperatirg ir
tinkamai organizuoti darbg.

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités | gaminio pardavéjg arba vietos
valdzios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medZiagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbta jranga
kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
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"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” "Spétka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. Visos autoriy teisés | Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZzinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631
punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg
vadovg ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai
draudziama ir gali uztraukti civiling ir baudziamaja atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatve. 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Bigno purenimo masina

Modelis: 59G371

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz $ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos |
rinka, ir neapima sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojanéio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

61000-3-
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Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés pareiginas
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(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
FREZESANAS MASINA 59G371

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Drosibas bridinajumi brugé$anas masinam

o Elektroinstrumentu drikst lietot tikai ar piegadi komplekta ieklauto
aizsargu.  Aizsargam  jabat droSi  piestiprinatam  pie
elektroinstrumenta un noregulétam ta, lai garantétu péc iespéjas
augstaku droSibas pakapi, kas nozimé&, ka pret operatoru
vérstajai griez&jdiska dalai jabat péc iespéjas vairdk pasargatai.
Aizsarga mérkis ir aizsargat operatoru no gruziem un nejausas
saskares ar grieSanas disku.

e Jaizmanto tikai dimanta grieSanas diski. Tas, ka piederumu var

pievienot elektriskajam instrumentam, negaranté ta droSu

lietoSanu.

Izmantota darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat mazaks

par maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta. Darba

instruments, kas grieZas atrak par pielaujamo atrumu, var saldzt
un instrumenta dalas var saskelties.

* Dimanta grie$anas diskus drikst izmantot tikai tiem paredzétajiem
darbiem. Pieméram, grieSanas diska sanu virsmu nekad nedrikst
izmantot slipéSanai. GrieSanas diski ir paredzéti materiala
nonemsanai ar diska malu. Sanu spéku iedarbiba var izraisit
§ada tipa diska lGzumu.

* Vienmér izmantojiet nebojatus un izvélétajam grieSanas diskam
atbilstoSa izméra stiprindjuma atlokus. Pareizie atloki atbalsta
grieSanas disku un tadéjadi samazina lGzumu risku.

e Darba rika aréjam diametram un biezumam
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar
izmériem nevar pietiekami aizsargat vai parbaudit.
Diski, paplaksnes, atloki un citi piederumi precizi japiestiprina pie
elektroinstrumenta varpstas. Darbariki, kas precizi neiederas uz
elektroinstrumenta varpstas, griezas nevienmérigi, loti spécigi
vibré un var izraisit elektroinstrumenta vadibas zudumu.
e Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus. Pirms
katras lieto$anas reizes parbaudiet darba rikus, lai konstatétu, vai
tajos nav saskrapéjumu un plaisu. Ja elektroinstruments vai
darba riks nokrit, parbaudiet, vai tas nav bojats, vai izmantojiet
citu nebojatu darba riku. Kad darbariks ir parbaudits un
nostiprinats, iedarbiniet darbariku un atstajiet to darboties vienu
mindti ar vislielako apgriezienu, uzmanot, lai lietotajs un citi
apkartgjie cilveki atrastos arpus rotéjo$a darbarika darbibas
zonas. Bojati instrumenti parasti sallst &1 testa laika.
Jalieto individualie aizsardzibas lidzekl|i. Atkariba no darba veida
jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu aizsardziba vai
aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet puteklu masku,
dzirdes aizsardzibas Iidzeklus, aizsargcimdus vai specialu
priekS8autu, lai pasargatu no mazam slipéta un apstradata
materidla dalindm. Aizsargajiet acis no darba laikad gaisa
nonakusiem sveskermeniem. Ar puteklu masku un elpoSanas
celu aizsardzibas Iidzekliem jafiltré darba laika radusies putekli.
ligsto$a troksna iedarbiba var izraisit dzirdes zudumu.
Parliecinieties, ka apkartéjie cilveki atrodas dro$a attaluma no
elektroinstrumenta darbibas zonas. Visiem, kas atrodas
darbojoSos elektroinstrumentu tuvuma, ir jalieto individualie
aizsardzibas I1dzekli. Darbagaldu Skembas vai salauzti darba riki
var Skelties un radit traumas arf arpus tie§as sasniedzamibas
zonas.

e Darbu laika,
instrumentiem

e uz sléeptiem elektribas vadiem vai uz sava kabela, turiet to tikai
par izoléto rokturi. Saskaroties ar vadiem, kas atrodas zem
sprieguma, arl visas elektroinstrumenta metala dalas klUst
spriegumaktivas un var izraisit elektroSoku operatoram.

jaatbilst
nepareiziem

kuros var tikt saskarties ar elektriskajiem
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¢ Nepieskarieties pie stravas kabela rotéjoSiem darba rikiem. Ja
zaudéjat kontroli par darbariku, tikla kabelis var tikt pargriezts vai
ievilkts, un josu roka vai visa roka var iesprast rotéjosa darba
rika.

e Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav
pilnTba apstajies. Rotéjosais instruments var saskarties ar virsmu,
uz kuras tas ir nolikts, tadéjadi jus varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

e Neparnésjjiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba. Nejausa
apgérba saskare ar rotéjoSu elektroinstrumentu var izraisit ta
ievilkSanu un elektroinstrumenta ieurbS8anos operatora kerment.

e Regulari ftiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radit elektriskas stravas apdraudé&jumu.

* Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu
tuvuma. Tie var aizdegties no dzirkstelam.

e Neizmantojiet instrumentus, kuriem
dzeséSanas $kidrums. Udens vai
izmantoS$ana var izraisit elektroSoku.

materialu

nepiecieSams  $kidrs
citu Skidro dzesétaju

Atteikums un attiecigie drosibas ieteikumi

Atsitiens ir elektroinstrumenta péksna reakcija uz rotéjosa darba rika
blok&Sanu vai $kér$|u radisanu. AizkerSanas vai blokéSanas izraisa
rotéjosa darba rika péksSnu apstasanos. Tadéjadi nekontroléts
elektroinstruments tiek paraustits virziena, kas ir pretéjs darba rika
rotacijas virzienam.

Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iesprust vai iestrégst apstradajama
detala, slipéSanas ritena iegremdéta mala var blokéties un izraisit ta
izkrisanu vai izmes$anu. SlipéSanas diska kustiba (virziena uz operatoru
vai prom no ta) tad ir atkariga no diska kustibas virziena blokéSanas
vieta. Turklat slipripas var art saldzt.

Atgrie$anas ir nepareizas vai nepareizas elektroinstrumenta lietoSanas
sekas. To var novérst, veicot turpmak aprakstitos atbilstoSos
piesardzibas pasakumus.

o Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokam tada
stavokll, lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir
ieklauts papildu rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai péc iespé&jas
labak kontrolétu atvilces spéku vai atvilces momentu
iedarbinasanas laika. Operators var kontrolét trieciena un atvilces
paradibas, veicot atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

o Nekad neturiet rokas tuvu rotéjosiem darba rikiem. Darba riks var
savainot jisu roku atvelko$anas dé|.

* Nepielaujiet, ka elektroinstruments atrodas arpus darbibas zonas,
kur tas parvietosies atvilkS§anas laika. Atsitiena rezultata
elektroinstruments parvietojas pretéja virziena slipripas kustibai
blokéSanas vieta.

o Esiet ipasi uzmanigi, apstradajot stlirus, asas malas utt. Nelaujiet
darba instrumentiem atliecties vai iestrégt. Rot&joss darba riks ir
jutigaks pret aizkerSanos, apstradajot lenkus, asas malas vai ja
tas ir atsviests atpakal. Tas var klat par kontroles zuduma vai
atsitiena iemeslu.

* Neizmantojiet koka diskus, dimanta segmenta diskus ar periféro
atstarpi, kas lielaka par 10 mm, vai zobveida diskus. Sada veida
darba riki biezi izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles
zudumu.

e lzvairieties no grieSanas diska aizkerSanas vai parak liela
spiediena. Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze
palielina grieSanas diska slodzi un ta tendenci aizkerties vai
blokéties, tadéjadi palielinot izmeSanas vai lizuma iespéju.

e Ja griezéjdisks aizkeras vai ja darbiba tiek partraukta, izslédziet
elektroinstrumentu un pagaidiet, ITdz disks pilniba iesprast.

e apstasies. Nekad neméginiet izvilkkt vél kustigo disku no
grieSanas zonas, jo tas var izraist atsitienu. Jaatrod un janovers
aizkerSanas célonis.

e Neiedarbiniet elektroinstrumentu no jauna, kamér tas atrodas
materiala. Pirms turpinat grieSanu, grieSanas ripai jasasniedz
pilns apgriezienu skaits. Pretéja gadijuma slipéSanas ritenis var
aizkerties, atlekt no apstradajamas detalas vai izraisit atsitienu.

e Plaksnes vai lielus priekS§metus pirms apstrades ir jaatbalsta, lai
samazinatu diska atsitiena risku, ko var izraisit iespradis disks.
Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem sava svara.
Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém, gan pie
grieSanas Inijas, gan pie malas.

e Esiet Tpasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai stradajat
citds neredzamas zonas. Ja griezéjdisks iegrimst materiala, tas
var atsitinaties, saskaroties ar gazes caurulém, ddensvadiem,
elektribas kabeliem vai citiem priek§metiem.



PIEZIME: lerice ir paredzéta lieto$anai iekstelpas

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc bitibas drosa

konstrukcija, drosibas pasakumi un papildu aizsardzibas
pasakumi, darba laika vienmér pastav atlikuSais risks gat
traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

A

4
7 8 9

1.Piezime: Veikt ipasus piesardzibas pasakumus

2.Bridinajums Izlasiet lietodanas instrukciju

3.Wear aizsargcimdi

4.1zmantojiet individualos aizsardzibas Iidzek|us (puteklu maska,

aizsargbrilles, ausu aizsarglidzekli).

5.lzmantojiet aizsargapgérbu

6.Pirms apkopes vai remonta darbu veikSanas atvienojiet stravas

vadu no kontaktligzdas

7.Keep bérni prom no rika

8.Aizsargajiet ierici no mitruma

9.0tras klases aizsardziba

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas §is rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Switch bloké$anas poga
2.Switch

3.Rear guide veltnis
4.Front guide veltnis
5.Front rokturis
6.Blokésanas svira
7.Dulkiy izplades sprausla
8.Carbon birstes vaks
9.Fastening skrive
10.External atloks
11.Spindle atloks
12.Snake

13.Adapteris

14 Puteklu maiss
15.Buckle

16.Emptying atvér$ana
17.lepludes atvere
18.Plecu siksna

19.Shields

* Starp raséjumu un izstradajumu var bit atékiribas.
KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Brazu frézéSanas masina ir rokas elektroinstruments, ko darbina
vienfazes komutatora motors ar Il klases izolaciju.

Sis elektroinstruments ir paredzéts, lai, neizmantojot Gdeni, veidotu
instalacijas rievas sienas u. c. materialos, pieméram, betona, akment,
kiegelT u. c.

Brazu frézéSanas masinas konstrukcija lauj puteklus izmest uz
ieblvéto maisu vai arl tos izslkt ar rlpniecisko puteklu siicgju.
Izmantotais TpaSais disks sagrieZ pilnu rievsienu bez Skeldosanas.
Rezultata rieva ir gatava uzstadi$anai iestatitaja dziluma.

Tas izmantoSanas jomas ir renovacijas un celtniecibas darbu veik$ana,
kas saistiti ar elektroinstalaciju, santehniku, apkuri vai gazes instalaciju.

lerice ir paredzéta tikai sausai darbibai. Neizmantojiet
elektroinstrumentu nepareizi.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

« Kombinétais disks -1 gab.

o Speciala uzgrieznu atsléga -2 gab.

o Slatene ar adapteriem -1 gab.

o Puteklu maisin$ -1 gab.
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e Skava
e TransportéSanas gadijums
SAGATAVOSANAS DARBAM

-1 gabh.
-1 gab.

VAIROGA MONTAZA

Brugésanas masina ir konstruéta darbam ar specialiem vairaku rindu

maisijuma diskiem.

e Ar komplekta ieklautajiem atslégas instrumentiem noblokéjiet
varpstu, turot aréjo atloku (10), un atskraveéjiet fiksacijas skravi (9)
(A, B attels). Stiprinajuma skravei ir kreisa vitne.

* Nonemiet fiksacijas skravi (9) un nonemiet aréjo atloku (10) (A

attéls).

Novietojiet disku zem aizsarga un novietojiet disku uz varpstas.

Uz varpstas atloka jabat labi nostiprinatam diskam (A attéls).

Varpsta neaizpilda visu diska montazas atveres dzilumu.

levietojiet aréjo atloku diska atveré. Nospiezot aréjo atloku uz

leju, pagrieziet to, I1dz tas iegrimst cauruma ta, lai tas pilniba
saskartos ar diska plaksni.

leskraveéjiet stiprinajuma skravi.

Ar uzgrieznu atslégam noblokgjiet varpstu un pievelciet fiksacijas

skravi (B attéls).

Diska iznemsana notiek pret&ja seciba, ka tas notiek uzstadisanas laika.

PUTEKLU MAISINA UZSTADISANA

BraveléSanas masSinai ir puteklu maiss ar reguléjamu pleca siksnu un
§ldtenes adapteri, lai pievienotu puteklu maisu braveléSanas masinai.

e Atskrivéjiet vienu no adapteriem (13), kas piestiprinati ldtenes
galiem (C attéls). Taja tiek izmantota kreisa vitne.

Atveriet puteklu maisu (14), atvienojot spradzi (15) (D attéls).
Caur puteklu maisina iztuk§oSanas atveri (16) ievietojiet iepriek$
demontéto adapteri ieplides atveré (17) (D attéls) ta, lai
adaptera saSaurinata dala dalgji izslidétu uz aru.

e Adaptera savienojuma vieta ar puteklu maisu piestipriniet un
aizspiediet metadla skavu un savienojiet Slateni ar adapteri (E
attéls).

Uzlieciet Slatenes brivo galu ar adapteri (13) uz puteklu
nosiknésanas atveres (7) (F attéls) un pagrieziet to
pulkstenraditaja kustibas virziena, I1dz tas fikséjas vieta.
Noreguléjiet plecu siksnas (18) garumu, lai nodro$inatu értu
lietoSanu kopa ar puteklu maisinu (14) (D attéls).

Demontaza notiek montazai pretéja seciba.

PUTEKLU NOSUCES SAVIENOJUMS

Lai nodrosinatu tiraku darba vidi, brugé$anas masinu var pieslégt aréjai
puteklu nosices iericei.

Pievienojiet putek|u nosiices sistémas iestices Slitenes galu puteklu
nostices atverei (7). Rapigi izvélieties pareizd diametra adapteri, lai
savienojums batu dross.

Uzsakot darbu, iedarbiniet puteklu nostikSanas sistému, pieméram, ar
ripniecisko puteklustcéju, un péc tam izslédziet brugésanas masinu.
Pabeidzot darbu, vispirms izslédziet brugéSanas masinu un péc tam
puteklu slic&ju. Tas novérsis nevajadzigu puteklu noklasanu darba
vietd. Daziem ripniecisko puteklu sic&ju modeliem ar elektrisko
instrumentu kontaktligzdu ir automatiska puteklu sticéja ieslégSana un
izsleg$ana, ko kontrolé elektrisko instrumentu slédzis.

RIEVJU DZILUMA IESTATISANA

Brazu dziluma reguléSana javeic pirms darba uzsakSanas, masinai

esot izslégtai.

« Atblokéjiet blokéSanas sviru (6), bidot to atpakal.

e Lai palielinatu griezuma dzilumu, parvietojiet priek$&jo rokturi (5)
uz aizmuguri, lai samazinatu griezuma dzilumu, un uz prieksu, lai
samazinatu.

e Pareizu dzilumu var palidzét noteikt dziluma indikators un skala,
kas atrodas uz ciparnicas korpusa.

e Kad ir iestatits pareizais dzilums, pievelciet blokéSanas sviru (6),
parvietojot to uz prieksu.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms elektroinstrumenta lietoSanas parbaudiet diska stavokli.
Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus diskus. Nolietots
disks pirms lietoSanas nekavéjoties janomaina pret jaunu. Kad esat
pabeidzis darbu, vienmér izslédziet elektroinstrumentu un pagaidiet,
Iidz tas pilniba apstajas. Tikai tad elektroinstrumentu var novietot.

e Plausanas diskam jabat pareizi uzstaditam un jagriezas brivi.



« Nekad neparslogojiet frézéSanas masinu. Parslodzes un parlieku
liela piepdle var izraisit bistamu grieSanas disku [G$anu.

« Nekad netrieciet darba riku pret apstradajamo materialu.

e Nekad neizmantojiet zaga asmenus, kas paredzéti koka
grie$anai no ripzagiem. Sadu zaga asmenu izmantoSana biezi
vien izraisa elektroinstrumenta atsitiena paradibu, kontroles
zudumu un var izraisTt operatora traumas.

IESLEGTS/IZSLEGTS

Elektrotikla spriegumam jaatbilst elektroinstrumenta nominalajam
spriegumam, kas noradits uz elektroinstrumenta datu plaksnites.
Darba uzsaksanas un darbibas laika turiet elektroinstrumentu ar
abam rokam.

Brugésanas masinai

iedarbinasanu.

* Nospiediet sledza blokéSanas pogu (1) (C attéls).

« Nospiediet ieslégSanas/izslégsanas pogu (2) (C attéls).

* Atlaizot spiedienu uz slédza pogu (2), tiek apturéta frézéSanas
iekarta.

DARBS AR BRUGESANAS MASINU

Brugésanas masina ir paredzéta tikai taisnu griezumu veik$anai. Ar to
nav atlauts veikt liektus vai noapalotus griezumus. Masina ir paredzéta
tikai sausai ekspluatacijai.

ir droSibas slédzis, lai novérstu nejausu

Pirms darbu uzsak$anas vieta, kur tiks veikti darbi, japarbauda, vai taja
nav neredzamas Gdens, elektribas vai gazes instalacijas, kuras jaatrod,
izmantojot specialu kabelu meklétaju.

BrugéSanas masina ir aprikota ar mikstas iedarbina$anas sistemu. Péc
brugésanas masinas iedarbinaSanas pirms darba uzsakSanas
pagaidiet, ldz disks sasniedz maksimalo atrumu. Nedrikst ieslégt
slédzi, kamér brugésanas masina ir ieslégta vai izslégta. Brugésanas
masinas slédzi drikst darbinat tikai tad, kad elektroinstruments atrodas
talak no apstradajamas detalas.

RIEVAS GRIESANA

o lestatiet griezuma dzilumu.

« Novietojiet aizmuguréjo virzoso rulliti (3) pret sienu (grieSanas
diski pacelti virs sienas virsmas) (H attéls).

o leslédziet brugésanas masinu un pagaidiet, lidz grieSanas diski
sasniedz pilnu apgriezienu skaitu.

e Pakapeniski nolaidiet brugéSanas masinu, iegremdé&jot
griez&jdiskus mart (8Ts kustibas laika aizmuguréjam vadoS$ajam
veltnim jasaskaras ar mara virsmu).

o Kad priek$gjais virzoSais rullitis (4) piegul pie midra, turpiniet
grie$anu, virzot brugésanas masinu uz priekSu virziena no jums
(pret grieSanas disku rotacijas virzienu).

e PlauSanu pabeidziet pretéji tads sakumam, pacelot priekS&jo
vadotnes rulliti un tadéjadi disku uz augSu. Aizmugur&am
virzo8ajam rullitim visu laiku jabat piespiestam pie sienas.

o Péc izslégSanas |aujiet diskam pilniba apstaties, un tikai tad var
nolaist brugésanas masinu.

o Sadi izveidota rieva ir pilnigi dobja, un to vairs nav nepiecie$ams
kaltét.

Kad brugésanas masina ir izslégta, nebremzéjiet rotéjoso griezé&jdisku,

piespieZot to pret apstradajamo detalu.

Brugésanas masinu nedrikst nospiest parak spécigi un ar spéku
virzit uz priekSu. PadzilinaSanas spiedienam un padevei jabat
mérenai. Parmériga spéka pielik§8ana var izraisit motora parmérigu
sakar$anu un grieSanas diska bojajumus.

Darba laika grieSanas diski sasniedz loti augstu temperatiru -
nepieskarieties tiem ar neaizsargatdm kermena dalam, pirms tie ir
atdzisusi.

Griezot Tpasi cietus materidlus, grieSanas disks var parkarst un
tadéjadi tikt bojats. ParkarSanas simptoms ir dzirkstelu kalisi ap
grieSanas disku. Nekavéjoties partrauciet grieSanu un atdzesgjiet
grie$anas disku, laujot brugéSanas masinai darboties ar maksimalo
atrumu, betbez slodzes 3-5 mindtes.

Redzami samazinajusies grieSanas veiktsp&ja un dzirkstelu kalisi
ap grieSanas disku var liecinat par to, ka grie$anas disks ir saplicis.
Izmantojiet tikai tadus darba rikus, kuru pielaujamais atrums ir
lielaks vai vienads ar brugésanas masinas maksimalo atrumu bez
slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE
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Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas
veikSanas atvienojiet stravas vadu no tikla kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

o lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

o Tiri8anai neizmantojiet ddeni vai citus Skidrumus.

e lerice janotira ar sausu dranu vai jaizpi$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

o Nelietojiet nekadus tirisanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

e Regulari iztiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkar$anu.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu Tpasibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai arf ierices
apkopei.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet kvalificétai
personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

o Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

e Nodilusas (isdkas par 5 mm), apdeguSas vai saplaisdjuSas
motora ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet
abas ogles sukas vienlaicigi.

o Atskraveéjiet un nonemiet ogles slotinu vakus (8).

e Atvelciet spiediena atsperi, atvienojiet un nonemiet nolietotas ogles
birstes.

e Ar saspiestu gaisu nonemiet oglekla puteklus, ja tadiir.

e Uzlieciet jaunas ogles birstes (birstém brivi jaievietojas birstes
turétajos) un saspiesanas atsperi.

o Uzlieciet ogles suku vacinus (8).

Péc ogles slotinu nomainas iedarbiniet elektroinstrumentu bez
slodzes un pagaidiet 1-2 minates, [idz ogles slotinas
iestradajas motora komutatora. Ogles sukas drikst nomainit
tikai kvalificéta persona, izmantojot originalas detalas.

Jebkadi defekti janovérs razotaja pilnvarotaja servisa nodala.
TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

RITINGA DATI
PARAMETRS VALUE
Baro$anas spriegums 230 VAC
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 2400 W
Tuk$as darbibas atrums 8000 min*
Disku diametrs 150 mm
leksé&jais diska diametrs 22,2 mm
Maksimalais grieSanas dzilums 43 mm
Brazu platums 30 mm
Varpstas vitnes izmérs M8
Aizsardzibas pakape 1P20
Aizsardzibas klase 1]
Masu 6,7 kg
Razo$anas gads 2025
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena lTmenis Lea= 101 dB(A)
K=3dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)
Vibracijas paatrindjuma vértiba an=]2.0,94 m/s?K=1,5
m/s

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas troksSna emisijas limeni raksturo: emitétais skanas spiediena
limenis Lpaun skanas jaudas limenis Lw(a) o kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrindjuma vértiba a) (kur K ir mérjjumu nenoteiktiba).

Skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas Iimenis Lwaun
vibracijas paatrindjuma vertiba ag), kasnoradita $ajas instrukcijas, tika
mérita saskand ar EN 60745-1 un EN 60745-2-22. Noradito
vibracijas paatrinajuma limeni anvar izmantot iekartu salidzinaSanai
un vibracijas iedarbibas sakotnéjam novértgjumam.

Noraditais  vibraciju limenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem
vai ar citiem darba rikiem, vibracijas lTmenis var maintties. Augstaku
vibracijas ITmeni ietekmés nepietickama vai parak reta ierices
apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darba laika.



Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi,
kad ierice ir izsleégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Kad visi faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, jaievieS papildu

drodibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku
apkope, janodrosina atbilstoSa rokas temperatira un pareiza darba
organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Y Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
g sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas vietas.
Lai iegdtu informéciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
- | |izplatitju vai vietéjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. Neparstradatas
iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spotka z ierobezong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé&, ka visas autortiesibas uz &is rokasgramatas (turpmak teksta
"Rokasgramata") saturu, tai skaitd, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is
rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas
tekstu, fotografijam, diagrammam, zZimé&jumiem, ka arf uz tas kompoziciju, pieder tikai
un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4.
februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu
Veéstnesi Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ari tas
atseviSku elementu kopéSana, apstrade, publicéSana, parveidoSana komercialos
noltkos bez GTX Poland rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var novest pie
civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4, 02-285 VarSava.
Izstradajums: BraveléSanas masina
Modelis: 59G371
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
Si atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.
lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES
Un atbilst standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021,
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021, EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018
S deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam maginam, un ta neattiecas
uz sastavdalam.
pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.
Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits uznémuma varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 Var$ava
- o

61000-3-

Pawet Kowalski
GTX POLIJA Kvalitates specialists
Var$ava, 2025-05-21

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

STROJ ZA BRUSENJE 59G371

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRIENEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

Varnostna opozorila za stroje za tlakovanje

« Elektricno orodje lahko uporabljate le z zascitnim pokrovom, ki je
priloZen v dobavi. Varovalo mora biti varno pritrjeno na elektricno
orodje in nastavljeno tako, da zagotavlja najvecjo mozno stopnjo
varnosti, kar pomeni, da mora biti del rezalne plosce, ki je
obrnjen proti upravljavcu, ¢im bolj za$¢iten. Varovalo je

namenjeno zas¢iti upravljavca pred drobci in nakljuénim stikom z
rezalnim diskom.

e Uporabljajte samo diamantne rezalne plo$¢e. Dejstvo, da je
mogoc¢e dodatno opremo pritrditi na elektricno orodje, Se ne
zagotavlja njene varne uporabe.

« Dovoljena hitrost uporablienega delovnega orodja ne sme biti
manjSa od najvecje hitrosti, navedene na elektric(nem orodju.
Delovno orodje, ki se vrti hitreje od dovoljene hitrosti, se lahko
zlomi in deli orodja se lahko odlomijo.

e Diamantne rezalne plos¢e se smejo uporabljati samo za delo, ki
je zanje predvideno. Stranske povrsine rezalne plo$¢e na primer
nikoli ne uporabljajte za brusenje. Rezalne plo$¢e so namenjene
odstranjevanju materiala z robom ploS¢e. Ucinek stranskih sil
lahko povzro€i, da se disk te vrste zlomi.

e Vedno uporabljajte nepoSkodovane vpenjalne prirobnice pravilne
velikosti za izbrani rezalni disk. Pravilne prirobnice podpirajo
rezalno plosc¢o in tako zmanjSujejo tveganje zloma.

e Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektriénega orodja. Delovnih orodij z nepravilnimi merami
ni mogoce ustrezno zas¢ititi ali pregledati.

e Krozniki, podloZzke, prirobnice in drugi dodatki se morajo
natanéno prilegati vretenu elektricnega orodja. Delovna orodja, ki
se ne prilegajo natanéno na vreteno elektricnega orodja, se
neenakomerno vrtijo, zelo moc¢no vibrirajo in lahko povzrocijo
izgubo nadzora nad elektriénim orodjem.

eV nobenem primeru ne uporabljajte poSkodovanih delovnih orodij.
Pred vsako uporabo preverite delovna orodja, ali so razpokana in
razpokana. Ce elektriéno ali delovno orodje pade, preverite, ali je
poskodovano, ali pa uporabite drugo nepoSkodovano delovno
orodje. Ko elektricno orodje preverite in popravite, ga zaZenite in
pustite delovati eno minuto pri najvisji hitrosti, pri cemer pazite,
da se uporabnik in drugi mimoido¢i ne znajdejo v obmocju
vrteCega se elektricnega orodja. PoSkodovana orodja se med tem
preizkusom obicajno zlomijo.

e Nositi je treba osebno zascitno opremo. Glede na vrsto dela
nosite zascitno masko, ki pokriva ves obraz, zas¢ito za oci ali
zascitna ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu, zascito
sluha, zas¢itne rokavice ali poseben predpasnik za zascito pred
majhnimi delci bruSenega in obdelanega materiala. Oci zascitite
pred tujki, ki se prenasajo po zraku in nastajajo med delom.
Maska proti prahu in za$€ita dihal morata filtrirati prah, ki nastane
med delom. Dolgotrajna izpostavljenost hrupu lahko povzro¢i
izgubo sluha.

e Zagotovite, da so osebe v blizini na varni razdalji od obmocja
dosega elektricnega orodja. Vsi, ki se nahajajo v blizini
delujotega elektricnega orodja, morajo uporabljati osebno
za$¢itno opremo. Odlomki obdelovancev ali zlomlijena delovna
orodja se lahko odlomijo in povzrocijo poSkodbe tudi zunaj
obmocja neposrednega dosega.

* med delom, pri katerem lahko elektri¢no orodje naleti na

e na skritih elektricnih Zicah ali na lastnem kablu, ga drzite le za
izoliran rocaj. Ob stiku z vodniki pod napetostjo postanejo pod
napetostjo tudi vsi kovinski deli elektricnega orodja in lahko
povzrogijo elektri¢ni udar upravljavca.

e Omrezni kabel naj bo oddaljen od vrtegih se delovnih orodij. Ce
izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni kabel prereze ali
potegne vase, vasa roka ali cela roka pa se lahko ujame v vrtece
se delovno orodje.

« Nikoli ne odloZite elektricnega orodja, preden se delovno orodje
popolnoma ustavi. Vrte€e se orodje lahko pride v stik s povrsino,
na katero je odloZeno, zato lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim
orodjem.

« Ne prenas$ajte elektricnega orodja, ko je v gibanju. Nakljuéni stik
oblacila z vrte€¢im se elektricnim orodjem lahko povzroci, da se
oblacilo potegne navznoter in da se elektri¢no orodje zazZre v telo
upravljavca.

e Redno cistite prezracevalne reze elektricnega orodja. Ventilator
motorja vle€e prah v ohisje, veliko nakopicenega kovinskega
prahu pa lahko povzroéi elektricno nevarnost.

o Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih materialov.
Iskre jih lahko vZgejo.

e Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo teko¢a hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih tekocih hladil lahko povzroci elektricni
udar.

Zavrnitev in ustrezni varnostni nasveti

Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na blokado ali
oviro vrteega se delovnega orodja. Zatikanje ali blokiranje povzro¢i
nenadno zaustavitev vrteGega se delovnega orodja. Nenadzorovano
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elektri¢no orodje se tako podrgne v smeri, ki je nasprotna smeri vrtenja
delovnega orodja.

Cesena primer brusilni kolut zatakne ali obti¢i v obdelovancu, se lahko
potopljeni rob brusilnega koluta zablokira in povzroci, da izpade ali se
izlo¢i. Gibanje brusilnega kolesa (v smeri proti upravljavcu ali stran od
njega) je nato odvisno od smeri gibanja kolesa na mestu blokade.
Poleg tega se lahko brusilna kolesa tudi zlomijo.

Ponovni sunek je posledica nepravilne ali nepravilne uporabe
elektricnega orodja. Preprecite ga z ustreznimi previdnostnimi ukrepi,
opisanimi v nadaljevanju.

e Elektriéno orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami v
takénem polozaju, da je odboj blazZji. Ce je pomozni rodaj del
standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da bi imeli ¢im
vedji nadzor nad silami odboja ali momentom odboja ob zagonu.
Upravljavec lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi nadzoruje
pojave odriva in povratnega udarca.

« Nikoli ne drzite rok v blizini vrte¢ih se delovnih orodij. Delovno
orodje si lahko zaradi povratnega udarca poskoduje roko.

e Ne priblizujte se obmocju dosega, kjer se bo elektricno orodje
med odbojem premikalo. Elektricno orodje se zaradi odboja
premika v nasprotni smeri od gibanja brusilnega kolesa na mestu
blokade.

e Posebno previdni bodite pri obdelavi vogalov, ostrih robov itd.
Preprecite, da bi se delovna orodja odklonila ali zataknila. Vrtljivo
delovno orodje je bolj dovzetno za zatikanje pri obdelavi kotov,
ostrih robov ali ¢e je odbito nazaj. To lahko postane vzrok za
izgubo nadzora ali povratni udarec.

« Ne uporabljajte lesenih kolutov, diamantnih segmentnih kolutov s
periferno vrzeljo, vecjo od 10 mm, ali zobatih kolutov. Tovrstna
delovna orodja pogosto povzrocijo povratni sunek ali izgubo
nadzora nad elektri¢nim orodjem.

e |zogibajte se zatikanju rezalnega diska ali premo&nemu pritisku.
Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev rezalne plosce
poveca obremenitev rezila in njegovo nagnjenost k zatikanju ali
blokiranju ter s tem moznost odmetavanja ali lomljenja.

o Ce se rezalni disk zatakne ali &e pride do prekinitve delovanja,
izklopite elektri¢no orodje in pocakajte, da se disk popolnoma

e se ustavi. Nikoli ne posku$ajte potegniti Se premikajoega se
diska iz obmo¢ja rezanja, saj lahko to povzro€i povratni sunek.
Odkriti in odstraniti je treba vzrok za zagozditev.

e Ne zazZenite elektricnega orodja, ko je v materialu. Pred
nadaljevanjem rezanja mora rezalno kolo dosec¢i polno hitrost. V
nasprotnem primeru se lahko brusilni kolut zatakne, skoci z
obdelovanca ali povzroci povratni sunek.

* Plosce ali vedje predmete je treba pred obdelavo podpreti, da se
zmanj$a nevarnost povratnega udarca zaradi zataknjenega
diska. Veliki obdelovanci se lahko upognejo pod lastno tezo.
Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, tako v blizini linije
rezanja kot na robu.

e Pri rezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih obmogjih bodite
Se posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v material,
lahko povzroci povratni udarec orodja, ¢e naleti na plinske in
vodovodne cevi, elektriéne kable ali druge predmete.

OPOMBA: Naprava je namenjena uporabi v zaprtih prostorih

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zas¢€itnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala nevarnost
poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov:

A

@\

Sl

1.Note: Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.0POZORILO Preberite navodila za uporabo

3.Wear zas¢itne rokavice

4.Uporabljajte osebno zascitno opremo (maska proti prahu, zas¢itna
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ocala, zascita uses).

5.Use zas¢itna oblacila

6.Pred servisiranjem ali popravilom izkljucite napajalni kabel
7.Keep otroke stran od orodja

8.Zas¢itite napravo pred viago

9.Drugi razred zascite

OPIS GRAFICNIH STRANI

Steviléenje v nadaljevanju se nana$a na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.Switch gumb za zaklepanje
2.Switch

3.Rear vodilni valj

4.Front vodilni valj

5.Front rocaj

6.Locking vzvod
7.Dustizpustna Soba
8.Carbon krtaco pokrov
9.Fastening vijak
10.Zunanja prirobnica
11.Spindle flange

12.Snake

13.Adapter

14.Vrecka za prah
15.Buckle

16.Emptying odprtina
17.Inletna odprtina
18.Shoulder strap

19.Shields

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.
KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Stroj za brusenje je rocno elektricno orodje, ki ga poganja enofazni
komutatorski motor z izolacijo razreda Il

Elektricno orodje je zasnovano za izdelavo namestitvenih brazd v
stenah itd. v materialih, kot so beton, kamen, opeka itd., brez uporabe
vode.

Zasnova stroja za bruSenje omogoca, da se prah odvaja v zaprto
vrecko ali da se odstrani z industrijskim sesalnikom. Poseben disk, ki
se uporablja, razreZe celotno brazdo, ne da bi bilo potrebno drobljenje.
Tako je brazda pripravljena za vgradnjo na nastavljeni globini.

Njegova podrocja uporabe so izvajanje obnovitvenih in gradbenih del,
povezanih z elektriénimi, vodovodnimi, ogrevalnimi ali plinskimi
instalacijami.

Naprava je zasnovana samo za suho delovanje. Elektricnega
orodja ne uporabljajte napac¢no.

OPREMA IN DODATKI

e Kombinirani disk - 1 kos.
o Posebni klju¢ - 2 kosa.
e Cev z nastavki - 1 kos.
e Vrecka za prah - 1 kos.
e Sponka - 1 kos.
e Prevozni kovéek - 1 kos.

PRIPRAVA NA DELO

MONTAZA SCITNIKA

Stroj za tlakovanje je zasnovan za delo z namenskimi vecvrstnimi
kombiniranimi diski.

e S priloZzenimi kljugi zaklenite vreteno tako, da drZite zunanjo
prirobnico (10), in izvijajte pritrdilni vijak (9) (sliki A, B). Pritrdilni
vijak ima levi navoj.

Odstranite pritrdilni vijak (9) in odstranite zunanjo prirobnico (10)
(slika A).

Drsite disk pod varovalo in ga namestite na vreteno.

Na prirobnici vretena mora lezati dobro nameséen disk (slika A).
Vreteno ne bo zapolnilo celotne globine luknje za pritrditev diska.
e Zunanjo prirobnico potisnite v luknjo v krozniku. S pritiskom na
zunanjo prirobnico jo obracajte, dokler se ne pogrezne v luknjo,
tako da se popolnoma dotakne plosée diska.

Privijte pritrdilni vijak.

S kljuéi za vretena zaklenite vreteno in privijte pritrdilni vijak (slika
B).

Odstranjevanje diska poteka v obratnem vrstnem redu kot namestitev.

NAMESTITEV VRECKE ZA PRAH



Stroj za bruSenje je opremlien z vreCo za prah z nastavijivim
ramenskim pasom in cevnimi nastavki za prikljucitev vrece za prah na
stroj za brusenje.

« Odvijte enega od nastavkov (13), ki so name$¢eni na koncih cevi
(slika C). Uporablja se levi navoj.

Odprite vrec¢ko za prah (14) tako, da odstranite zaponko (15)
(slika D).

Skozi odprtino za praznjenje (16) vreCke za prah vstavite
predhodno demontiran adapter v vhodno odprtino (17) (slika D),
tako da zozZeni del adapterja delno zdrsne navzven.

Na prikljuéno tocko adapterja na vrec¢ko za prah namestite in
vpnite kovinsko sponko ter prikljucite cev na adapter (slika E).
Postavite prosti konec cevi z nastavkom (13) na odprtino za
odsesavanje prahu (7) (slika F) in ga zavrtite v smeri urinega
kazalca, dokler se ne zaskodi.

Prilagodite dolzino naramnice (18), da bo uporaba z vre¢ko za
prah (14) udobna (slika D).

Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza.

PRIKLJUCEK ZA ODSESAVANJE PRAHU

Za CcistejSe delovno okolie lahko stroj za tlakovanje prikljucite na
zunanjo napravo za odsesavanje prahu.

Konec sesalne cevi sistema za odsesavanje prahu prikljucite na
odprtino za odsesavanje prahu (7). Pazite, da izberete adapter s
pravilnim premerom, da bo povezava varna.

Ob zacetku dela zaZenite sistem za odsesavanje prahu, npr. z
industrijskim sesalnikom, nato pa izklopite stroj za tlakovanje. Po
kon€anem delu najprej izklopite stroj za tlakovanje, nato pa Se sesalnik.
Tako se boste izognili nepotrebnemu prahu na delovnem mestu. Pri
nekaterih modelih industrijskih sesalnikov z vticnico za elektriéno orodje
je vklop in izklop sesalnika samodejno nadzorovan s stikalom za
elektri¢no orodje.

NASTAVITEV GLOBINE BRAZDE

Globino brazde je treba nastaviti pred zacetkom dela z izklopljenim

strojem.

e Zracni vzvod (6) sprostite tako, da ga pomaknete nazaj.

« Sprednji roc¢aj (5) pomaknite nazaj, da povecate globino reza, in
naprej, da jo zmanjSate.

« Kazalnik globine in skala na ohi$ju izbirnika vam lahko pomagata
pri nastavitvi pravilne globine.

* Ko je nastavljena pravilna globina, zategnite zaporno rocico (6)
tako, da jo premaknete naprej.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo elekiricnega orodja preverite stanje diska. Ne

uporabljajte odlomljenih, razpokanih ali kako druga¢e poSkodovanih

diskov. Obrabljen disk je treba pred uporabo takoj zamenjati z

novim. Po kon¢anem delu vedno izklopite elektricno orodje in

potakajte, da se orodje popolnoma ustavi. Sele nato lahko
elektricéno orodje pospravite.

e Rezalni disk mora biti pravilno namescen in se mora prosto vrteti.

e Nikoli ne preobremenite stroja za bruSenje. Zaradi
preobremenitve in prevelike napetosti se lahko rezalni diski
nevarno zlomijo.

« Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.

* Nikoli ne uporabljajte Zaginih listov, namenjenih za rezanje lesa,
iz kroznih zag. Uporaba taksnih Zaginih listov pogosto povzrogi
pojav povratnega odboja elektricnega orodja, izgubo nadzora in
lahko privede do poskodb upravljavca.

VKLOP/IZKLOP

Omrezna napetost mora ustrezati nazivni napetosti na tipski
ploscici elektricnega orodja. Med zagonom in delovanjem drzite
elektriéno orodje z obema rokama.

Stroj za tlakovanje ima varnostno stikalo, ki preprecuje nenameren
zagon.

« Pritisnite gumb za zaklepanje stikala (1) (slika C).

« Pritisnite gumb za vklop/izklop (2) (slika C).

« Ce sprostite pritisk na stikalni gumb (2), se brazdilni stroj ustavi.

DELO S STROJEM ZA TLAKOVANJE
Stroj za tlakovanje je zasnovan izkljuéno za izvajanje ravnih rezov. Ni

dovolieno izdelovati ukrivljenih ali zaobljenih rezov. Stroj je zasnovan
samo za suho delo.
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Pred zacetkom del je treba na mestu, kjer se bodo izvajala dela,
preveriti, ali so nevidne vodovodne, elektri¢ne ali plinske napeljave, ki
jih je treba poiskati s posebnim iskalnikom kablov.

Stroj za tlakovanje je opremlien s sistemom mehkega zagona. Po
zagonu stroja za tlakovanje pocakajte, da disk doseZe najvecjo hitrost,
preden zacnete z delom. Stikala ne smete uporabljati, ko je stroj za
tlakovanije vkloplien ali izkloplien. Stikalo na tlakovcih se sme upravijati
le, ko je elektricno orodje odmaknjeno od obdelovanca.

REZANJE BRAZDE

« Nastavite globino reza.

e Postavite zadnji vodilni valj (3) ob steno (rezalne plo$c¢e so
dvignjene nad povrsino stene) (slika H).

« Vkljucite stroj za tlakovanje in po¢akajte, da rezalni diski doseZejo
polno hitrost.

* Postopoma spuscajte stroj za tlakovanje tako, da rezalne plosce
potopite v zid (med tem gibanjem se mora zadnji vodilni valj
dotakniti povrSine zidu).

e Ko se sprednji vodilni valj (4) ustavi na zidu, nadaljujte z
rezanjem tako, da stroj za tlakovanje premikate naprej v smeri od
sebe (proti smeri vrtenja rezalnih diskov).

e Rezanje zakljucite v obratni smeri kot na zacetku, tako da
dvignete spredniji vodilni valj in s tem disk navzgor. Zadnji vodilni
valj mora biti ves €as pritisnjen ob steno.

o Pocakajte, da se disk po izklopu popolnoma ustavi, in Sele nato
lahko stroj za tlakovanje odloZite.

e Tako nastala brazda je popolnoma votla in je ni ve¢ treba klesati.

Ko je stroj za tlakovanje izkloplien, ne zavirajte vrteCega se rezalnega
diska tako, da ga pritiskate na obdelovanec.

Na stroj za tlakovanje ne smete preve¢ pritiskati in ga silovito
potiskati naprej. Pritisk na vgradnjo in podajanje morata biti zmerna.
Prevelika sila lahko povzrogi prekomerno segrevanje motorja in
poskodbe rezalnega diska.

Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke temperature -
ne dotikajte se jih z nezas¢itenimi deli telesa, dokler se ne ohladijo.

Pri rezanju posebno trdih materialov se lahko rezalni disk pregreje
in posSkoduje. Snop isker, ki obdaja rezalni disk, je znak
pregrevanja. Takoj prekinite rezanje in ohladite rezalni disk tako, da
pustite stroj za tlakovanje 3-5 minut delovati z najvecjo
hitrostjo,vendarbrez obremenitve.

Vidno manj$a zmogljivost rezanja in snop isker, ki obkrozajo rezalni
disk, sta lahko znak, da je rezalni disk otopel.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je vecja
ali enaka najvedji hitrosti stroja za tlakovanje brez obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakrSnim koli names¢anjem, nastavljanjem, popravilom
ali delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vti€nice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

* Priporogljivo je, da napravo o€istite takoj po vsaki uporabi.

e Za ¢isCenje ne uporabljajte vode ali drugih teko€in.

e Enoto odistite s suho krpo ali izpihajte z nizkotlacnim stisnjenim
zrakom.

« Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poskodujejo plasti¢ne dele.

e Redno Cistite prezratevalne reze v ohisju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

o Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati usposoblienemu
strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

o Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj usposobliena
oseba preveri stanje ogljikovih $¢etk motorja.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

e Obrabliene (krajSe od 5 mm), ozgane ali razpokane oglene
Scetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
ogljikovi $¢etki hkrati.

« Odvijte in odstranite pokrova oglenih $¢etk (8).

e Potegnite nazaj tlatno vzmet, odklopite in odstranite obrabljene
ogljikove Scetke.

e S stisnjenim zrakom odstranite morebitni ogljikov prah.

o Namestite nove karbonske $cetke (S¢etke morajo prosto zdrsniti v
drzala $c¢etk) in kompresijsko vzmet na svoje mesto.



« Namestite pokrova oglenih $cetk (8).

Po zamenjavi oglenih Scetk zazenite elektricno orodje brez
obremenitve in pocakajte 1-2 minuti, da se oglene Scetke
namestijo v komutator motorja. Ogljikove Scetke sme
zamenjati samo usposobljena oseba z uporabo originalnih
delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblascéeni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

PODATKI O OCENJEVANJU

PARAMETER VREDNOST

Napajalna napetost 230V AC

Napajalna frekvenca 50 Hz

Nazivna mo¢ 2400 W

Hitrost v prostem teku 8000 min™!

Premer diska 150 mm

Notranji premer diska 22,2 mm

Najvedja globina rezanja 43 mm

Sirina brazde 30 mm

Velikost navoja vretena M8

Stopnja zascite 1P20

Zascitni razred 1l

Masa 6,7 kg

Leto izdelave 2025

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoénega tlaka Lea= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Raven zvoc¢ne modi Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Vrednost pospeska vibracij ah=%0,94 m/s’K=1,5
m/s

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega zvo¢nega
tlaka Lpain raven zvoéne moci Lw) kier K oznaCuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij a(n (kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven zvoénega tlaka Lpa, raven zvoéne moci Lwain vrednost
pospeska vibracij an), kiso navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni v
skladu z EN 60745-1 in EN 60745-2-22. Navedena raven vibracij
anse lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativha le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablia za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven
vibracij vpliva nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje enote. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povzrogijo povegano izpostavljenost
vibracijam v celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izklopljena ali ko je vklopljena,
vendar se ne uporablja za delo. Po natanéni oceni vseh
dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna izpostavljenost
vibracijam veliko manjsa.

Za za$c¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in delovnih

orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA

Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z

gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se
obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektri¢na
in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne.
Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje in
zdravje ljudi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedezem v Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obve$¢a, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med
drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju:
"priro¢nik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in
sestavi, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v
skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni
list 2006, &t 90, totka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava,
spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov v komercialne
namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko
povzrogi civilno in kazensko odgovornost.
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Izjava ES o skladnosti
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
I1zdelek: Stroj za brazdanje
Model: 59G371
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018
Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljuCuje
sestavnih delov.
ki jih doda kon¢ni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblastena za pripravo
tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano vimenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
F S

61000-3-

Pawet Kowalski
GTX POLAND Uradnik za kakovost

Var$ava, 2025-05-21

(BG)
NPEBOJ HA OPUTMHAJTHUTE UHCTPYKLIUU
BPAHYBALLA MALUMHA 59G371

3ABEJEXKA: NPOYETETE BHUMATEJTHO TOBA
PBKOBOACTBO, NPEOU OA W3NON3BATE
ENEKTPOUHCTPYMEHTA, U IO 3AMNA3ETE 3A BbAELUU
CMPABKW.

CMEUU®UYHU PA3NOPENBU 3A BE3OINACHOCT

MpeaynpexaeHusi 3a 6e30nNacHOCT 3a MalMHW 3a NonaraHe Ha

HacTunka

e EnektpouHCTpymeHTBT TpsibBa Aa ce u3non3sa camo C
npeanasHusa KOXyX, BKIOYeH B [OCTaBKaTa. I'Ipe/:maamenm
TpsibBa fa 6bAe 34paBo NPUKPENneH KbM eNeKTPOUHCTPYMEHTA U
pa 6bae perynupaH Taka, Ye fAa rapaHTMpa Bb3MOXHO Haii-
BUCOKa cTeneH Ha 6e3onacHoCT, KoeTo o3HayaBa, Ye yacTTa ot
pexewma auck, obbpHaTa KbM onepaTtopa, TpsibBa aa Obae
MaKCumMarsHo 3awuTeHa. I'Ipe,C(HaaHaqumeTo Ha npegnasutens e
Aa npegnassa onepartopa OT OT/OMKM U Cny4YaeH KOHTakKT C
pexeLms auck.

. Tpﬂ6Ba Aa ce mn3nonseat camMo AMaMaHTeHU pexelun OUCKOoBe.
QaKT'bT, Ye [JafeH akcecoap Moxe aa 6'b,E|E NpUKpeneH Kbm
©NEeKTPOMHCTPYMEHT,  He  rapaHTupa  GesonacHoto My
u3nosnasaxe.

e [JlonyctumaTa CKOpOCT Ha W3MNon3BaHWsi paboTeH UHCTPYMEHT He
Tpsibea fa Gbae No-marka oT MakcUManHaTa CKopoCT, MocoyeHa
BBbPXY ENeKTPONHCTPYMeHTa. PaboTeH WHCTPYMEHT, KOWTO ce
BbpTH I10>6'bp30 OT gonyctumaTta CKOpPOCT, MOXe Aa ce cyynu un
4acTun OT Hero ga ce pasnunear.

. ,ElI/IaMaHTeHI/ITe AUCKOBE 3a pA3aHe Tpﬂ6Ba Aa ce wusnonsear
caMOo 3a npeasuaeHaTta 3a TAX pa60Ta. Hanpwmep HUKOra He
13nonaBaiTe CTpaHUYHaTa MOBBPXHOCT Ha pexelms AUCK 3a
wnugosaHe. PexewmTe [auckoBe ca NpeAHasHaveHu 3a
OTCTpaHABaHe Ha martepwuan c pb6a Ha aucka. B'b3[J,eI7ICTBl/IeTO
Ha CTpaHU4yHUTE CUnNu MOXe Aa noBefe OO0 cYynBaHe Ha Aucka oT
TO3W TUN.

e BuHarm wusnonseaiite HenoBpedeHn npuTuckawm d)ﬂaHLI,VI Cc
npaBunHus pasvep 3a u3bpaHus pexely Auck. [MpaBunHute
hnaHLUM NOAABPXAT PEXELLMs AUCK U MO TO3M HAYMH HamanseaT
pucKa OT cuynBaHe.



e  BbHWHUAT AnameTbp n ,qeﬁenMHaTa Ha pa60TH|/|;| WHCTPYMEHT
Tpﬂﬁﬂa Aaa CbOTBETCTBAT Ha pasmepute Ha
€eneKTPOUHCTpyMeHTa. PaboTHU WHCTPYMEHTU C HemnpaBuIHW
pa3mepu He moraT fa 6baaT AoCcTaTbyHO A06pe 3almUTeHn unu
npoBepeHu.

e [luckoBete, wanbute, dnaHuute WU Apyrute NPUHAANEXHOCTU
TpsibBa Aa nacsaT TOYHO Ha LUNWHAENA Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.
Pa6oTHuTe WHCTPYMEHTW, KOUTO HE NacBaT TOYHO Ha wnuHaena
Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa, Ce BbPTAT HepaBHOMEPHO, BUGpupaT
MHOFO CUMHO WM MoraT Ja AoBefat Ao 3ary6a Ha KOHTPON BbpXy
€MeKTPOUHCTPYMEHTA.

e [pu Hukakem obGcTosiTenctBa He TpsibBa fAa ce um3nonssar
nospeaeHn paboTHU WMHCTpyMeHTUW. [poBepsiBaiite paboTHUTE
WHCTPYMEHTU 3a CTPYXKKW U NyKHATUHW npeau Bcsika ynotpeba.
AKO eneKTPOMHCTPYMEHT unu paboTeH WHCTPYMEHT napHe,
nposepeTe ro 3a nospeau unu n3nonssamnTte Apyr HenospeneH
paboTeH MHCTpyMeHT. Crnepf KaTo eneKkTPOMHCTPYMEHTBT Gbae
NpOBEpEeH W NonpaseH, CTapTUpanTe EneKTPOUHCTPYMEHTa U ro
ocTaBeTe Aa paﬁOTVI B NpoAabJikeHue Ha edHa MUHyTa C Hawi-
BUCOKaTa CKOpPOCT, KaToO BHMMaBaTe I'IOTpe6l/ITeJ'IﬂT n gpyrute
CTpaHM4YHN NUua Aa He nonagaT B 30HaTa Ha BbpTAWMA ce
€NeKTPOVHCTPYMEHT. [MoBpeeHUTE WHCTPYMEHTU OBUKHOBEHO
Ce 4ynAaT No BpemMe Ha TO3U TeCT.

e TpsibBa Aa ce HOCAT NWUYHK NpeanasHu cpeacTaa. B 3aBucumoct
oT BuAa Ha paborata HOceTe 3alMTHA Macka, MokpuBalla
UAanoTo nuue, 3alUTHU oyuna wunu npegnasHu o4una. Ako e
Heo6xoauMo, M3nonaBanTe NPOTUBOMNPaxoBa Macka, 3alwmTa Ha
cnyxa, 3alUTHX pbKaBuLM UK cneuunanHa npecTunka, 3a ga ce
npegnasute OT Manku YacTMuM OT M3TbpkaH U o6paboTeH
mMatepwvan. I‘Ipe,qnasaame o4yuTe CUM OT BB3AYLIHU YyXau Tena,
obpasyBaHn no Bpeme Ha pabota. [lpaxoBaTa Macka W
AvixaTenHaTa 3awwmTa TpsioBa ga puntpupat npaxa, reHepupaH
no BpeMe Ha pabota. M3naraHeTo Ha LyM 3a NPOABLIMKUTENEH
nepuop, oT BpeMe Moxe fa AoBeze Ao 3aryba Ha cryxa.

e VYBepeTe ce, 4e oKonHUTE ca Ha GesonacHo pascTosHMe OT
30HaTa Ha obcera Ha enNeKTPOMHCTpyMeHTa. Bceku, koito ce
Hamupa B 6nm3ocT go paboTell enekTpoMHCTPYMeHT, TpsibBa Aa
na3nonsea nu4HW NpegnasHu cpeacrea. OTnomku ot ,qualhnm wnn
cyyneHn paboTHW MHCTPYMEHTM MoraT Aa Ce OTYynsT M jda
NPUYUHAT HapaHsBaHe O0pU M3BBH 30HaTa Ha HenocpeacTBeH
obxsar.

e [lo Bpeme Ha paboTa, Npu KOSTO EMNEKTPUYECKUST UHCTPYMEHT
MOXe Aia CpeLlHe

© BbPXY CKPUTW €NEKTPUYECKU MPOBOAHULIM UMW BBPXY COBCTBEHUS
cu kaben, ApbXKTE ro caMo 3a u3onupaHaTa apbxka. Mpu gonvp
C NpOoBOAHMUM NO4 HanpexeHue BCUYKM MeTanHM 4YacTu Ha
€NEeKTPOUHCTPYMEHTa CbLLO Le CTaHaT NoA HanpexeHne n morat
[la NPUYMHAT TOKOB yAap Ha oneparopa.

e [pbxTe 3axpaHBalma kaben Aaney oT BbPTAWM ce paboTHU
WHCTPYMEHTU. AKO UM3rybuTe KOHTPONM Hafd WHCTPYMEHTa,
3axpaHBalmsaT kaben Moxe Aa 6bae nNpepsisaH UK M3gbpNaH u
pbKaTta BM U uanata Bu pbka MOXe fa nonagHe BbB BbpPTALLY
ce paboTeH NHCTPYMEHT.

e Hukora He cnaraiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, npeau paboTHUST
WHCTPYMEHT [a € CNpsn HanbrHo. B'prHLuI/IHT Ce WHCTpYMEeHT
MOXe f[a Brie3e B KOHTaKT C MOBBLPXHOCTTA, BbPXY KOATO €
nocTaBeH, n Taka Aa 3al'y6VITE KOHTpON Han
€MNeKTPOUHCTPYMEHTA.

e He npeHacm?lTe ENeKTPONHCTPYMEHTa, OKaTo € B [ABWXKeHue.
CnyHaeH KOHTaKT Ha ob6neknoTo (3 BbpTALLMA ce
EIIeKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa AoBee A0 U34bprnBaHeTo My U A0
npoGvBaHe Ha enekTPOMHCTPYMEHTa B TANOTO Ha onepaTopa.

e [MounuctsainTte penosHoO BEHTUNaunoHHUTE oTBOpPU Ha
eneKTPONHCTPYMeHTa. BeHTunaTopbT Ha MoTopa 3acMykBa npax
B KOpnyca W rofiiMoTO HaTpyrnBaHe Ha MeTaneH npax mMoxe na
Aosefe [0 enekTpuyecka onacHoCT.

e He uanonseaite enekTPOUHCTPyMEHTa B 6GnM30CT A0 3ananumu
MaTtepuanu. MCKpMTe moraTt ga rv 3aanansr.

e He n3nonseante WHCTPYMEHTH, KOUTO n3nckKkBaT  TeYHU
oxnaxaaiwun Te4HOCTU. M3nonaeaHeTo Ha BOAA vUnun pyru Te4Hn
oXnax/jallm TeYHOCTU MOXe a foBeae [0 TOKOB yaap.

OTXBBLpPRsiHE U CLOTBETHU CLBETU 3a GesonacHocT

OTkaTbT € BHesanHaTa peakuuWsi Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa Mpu
6rokvpaHe Wnu NPensTCTBaHe Ha BbPTALY Ce paBoTeH UHCTPYMEHT.
3akreLwsaHeTo Wnu BrOKMPaHETO BOAU OO BHE3AMHO CnvpaHe Ha
BbPTAWMS Ce  paboTeH  MHCTPyMeHT. [lo 7o  HauwH
HEKOHTPOMNMPAHUSIT ENEKTPOUHCTPYMEHT Lie Gbae M3AbPNaH B Nocoka,
oBpaTtHa Ha nocokaTa Ha BbPTEHE Ha PaBOTHNS UHCTPYMEHT.

Hanpumep, Kkorato WindoBLYHUAT AUCK Ce 3aKreLn Ui 3aceaHe B
06paboTBaHus AeTaiis, NOTONEHUST PbE Ha WNGOBBYHUS ANUCK MOXE
na ce 6rok1pa v Aa AoBefe A0 HEroBOTO M3NafaHe WU U3XBBbPIISHE.
Torasa [ABKEHWETO Ha LUMMAOBBYHUS AMCK (KbM UMK OT onepatopa)
3aBMCM OT MOCOKaTa Ha ABWKEHWE Ha [ucka B ToukaTa Ha BrokvpaHe.
OcBeH ToBa LUMMGOBBYHUTE KOresia MoraT U Aa Ce CHYNsT.

OTKaTbT € nocrieanua OT HenpaBWUITHO UMM HEMPaBUITHO W3Mon3BaHe
Ha enekTpouWHCTpymeHTa. To Moxe pfa 6Oboe wsberHato upes
npeanpreMaHe Ha NoaxoAsLLM NpeanasHn Mepku, OnucaHmn no-aony.

e ENeKTPOMHCTPYMeHTBT TpsibBa fJa ce [AbpXW 3ApaBo, KaTo
TANOTO M pbLETe ca B NO3WLMS, KOSITO la CMekyaBa oTkaTa. Ako
B CTaHAapTHOTO obopyaBaHe e BKIIOYeHa [JOMbIHUTENHa
pbkoxBaTka, Tsi BMHarM TpsibBa ga ce u3nonsea, 3a Aa ce
OCUTypU Bb3MOXHO Haii-TonsiM KOHTPOMN BbpXy CUNUTE Ha oTkaTa
UMM MOMEHTa Ha oTkaTa npu nyckaHe. OnepaTopbT Moxe Aa
KOHTPONMpa SIBIEHMATa Ha Trnacbka M oOTKaTa, KkaTo B3eme
NOAXOAALM NPeanasHn Mepku.

e Hwukora He OpbxTe pbueTe cu B 6nM30CT 00 BBLPTAWM ce
paboTHN MHCTPYMEHTU. PaBOTHUST MHCTPYMEHT MOXe Aa HapaHu
pbkaTa BY Nopaaw oTkar.

e He ponyckaite enekTPOMHCTPYMEHTBT [a ce ABWMXW B 30HaTa Ha
obxsata npu oTkar. B pesynTtat Ha oTkaTa
eNEeKTPOMHCTPYMEHTBT CE ABWXKM B MOcoKa, obpaTHa Ha
[ABIKEHMETO Ha LUNUOBBYHMS AUCK B TOUKaTa Ha GriokvpaHe.

e bbaete ocobeHo BHUMaTENHU npu obpaboTkaTta Ha braW, ocTpu
pvbose u ap. MNpenoTepaTaBanTe OTKIOHABAHETO Ha paboTHUTE
MHCTPYMEHTMN UMK TSXHOTO 3akneluBaHe. BupTAwmsT ce paboTeH
WHCTPYMEHT € MOo-NMoAaTnvB Ha 3akneliBaHe npu obpaboTka Ha
BIMK, OCTPU pLOOBE UMM ako e OTXBbPIEH Hasad. ToBa Moxe fa
cTaHe NpuYMHa 3a 3ary6a Ha KOHTPON UMK oTkaT.

e He wu3nonasaliTe AbpBEHN AUCKOBE, [UCKOBE C AMaMaHTEHU
CerMeHTn ¢ nepudepHa mMexavHa noseye oT 10 mm wnu 3b6HU
auckoBe. PaBoOTHWTE  WMHCTPYMEHTM OT TO3M Tun  4ecTo
npeaussBukBaT  OTKaT wnM  3aryba Ha  KOHTPON  BbpXY
eneKTPOMHCTPYMeHTa.

e W3bsareaiiTe 3akneliBaHe Ha pexelyss AWCK WU MpekaneHo
cuneH Hatuck. He npaBeTe npekaneHo Abn6oku paspesu.
MpekomMepHOTO HaTOBapBaHe Ha peXelns [UCK yBenuyasa
HaTOBapBaHETO Ha HOXa W CKIOHHOCTTa My KbM 3akrnellBaHe
unn 6rokupaHe, a 0TTaM U Bb3MOXHOCTTA 3@ U3XBbPISIHE UMK
cuynBeaHe.

e AKO pexelmaT OWUCK Ce 3aKneln WM ako Uma npekbcBaHe Ha
paboTaTa, n3knioyeTe enekTPOUHCTPYMEHTa 1 n3yakaiTe, 4oKaTo
[VUCKBT HarbIHO ce

e e cnpe. Hukora He ce onuTBalMTe fa uagbprnate Bce ouie
[ABKELLMSt Ce AMCK OT 30HaTa Ha psidaHe, Tbil kaTo ToBa MOXe
fa posede Ao oTkaT. TpsbBa [Ja ce OTKpMe U OTCTpaHW
npuyvHaTa 3a 3acsjaHeTo.

e He crapTupaiiTe OTHOBO €NEeKTPOMHCTPYMEHTa, [OKaTto € B
MaTepuana. PexewumsT auck TpsibBa Ja JOCTUMHE MbrHaTa cu
CKOpPOCT, Npeay Aa NpoAbikuTe Aa pexerte. B npotuseH cryyai
WNMDOBBYHMAT AUCK MOXE [a Ce 3akayu, Aa W3CKouM oT
obpaboTBaHusA AeTaiin unu Aa npeaussuka oTkaT.

e [nousTe wnu ronemute npeameT TpsGBa fa ce noanupart
npean obpabotkaTa, 3a [Ja Ce Hamanum PUCKLT OT OTKaT,
MPUYMHEH OT 3akrelleH auck. fonemuTe gertainu Morat fga ce
orbHaT nof cobctBeHoTo cu Terno. [etannbT TpsiobBa ga 6bvae
NOANPSIH OT [BeTe CTpaHu, KakTo B Gnv3ocT [0 NUHUsATa Ha
psizaHe, Taka 1 no puba.

e bBbaeTte ocobeHo BHMMATENHW, KOraTo U3psiaBaTe OTBOPU B CTEHN
wnn paGotute B Apyrv HeBUAMMM 30HW. [loTansHeTo Ha
pexelms OWCK B MaTepuana Moxe fda [AoBede [0 OTKaT Ha
WHCTPYMeHTa, ako TouW ce cbnbcka C rasoBu Tpbbw,
BOAONPOBOAHM TpbOMW, enekTpudyecku kabenu wunu  Opyrv
npeaMeTy.

3ABEJIEXKA: YcTpoiicTBOTO € npeAHa3Ha4yeHO 3a ynoTtpe6a Ha

3aKpuTo

Bbnpekn wu3snonssaHeTo Ha Ge3onaceH NO CBOATA CLIHOCT

Av3aiiH, U3NON3BaHeTO Ha Mepku 3a GesonmacHoCT M

AOMBITHATENHN 3alUUTHA MEpPKU, BUHarU CblUeCTBYBa OCTaThueH

PUCK OT HapaHsiBaHe No BpeMe Ha pa6orTa.

0OOGsicHeHne Ha U3non3BaHuTe nUKTOorpamu:
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1.Note: B3emeTe cneuunantn npennasHn Mepku
2.NMPEOYNPEXOEHWE MpoyeTeTe MHCTPYKUMUTE 3a ekcnnoaTaums
3.Wear 3alLMTHM pbKaBuLN

4./3non3BaiiTe NUYHM NpeanasHu cpeacTBa (Macka 3a npax,
npeAnasHy o4una, 3aluTa Ha ylumuTe)

5.Use 3awuTHo obnekno

6.M3kntoveTe 3axpaHBalLyisi kaben oT koHTaKkTa npeau obcnyxsaHe
UnN PEMOHT

7.Keep peua ganey OT MHCTPYyMeHTa

8.Protect ycTpoiicTBOTO OT Bnara

9.Second knac 3awmra

OMUCAHUE HA TPA®OUYHUTE CTPAHULIN

Homepauusita no-[ony ce oTHacA [0 KOMMOHEHTUTE Ha YCTPOHCTBOTO,
noKa3aHy Ha rpaduyHUTe CTpaHULW Ha TOBA PbKOBOACTBO.
1.Switch 6yToH 3a 3akno4BaHe
2.Switch

3.Rear Bogjay ponka

4.Front BogeLua ponka

5.Front gpbxka

6.Locking noct

7.Dust nanyckatenHa atosa
8.Carbon yeTka kanak
9.Fastening 6ont
10.External chnareu
11.Spindle dnarew
12.Snake

13.Apantep
14.Mpaxocmykayka
15.Buckle

16.Emptying oTBapsiHe
17.Inlet opening
18.Mpe3pamka 3a pamo
19.Shields

* Bb3MOKHO € 22 HMa PAIMKI MEXY YepTexa 1 NPoAyKTa.
KOHCTPYKLIUA U NPUNOXEHUE

MalumHaTa 3a GpasaeHe e pbyeH eNeKTPOMHCTPYMEHT, 3aABIKBaH OT
eaHobaseH KOMyTaTopeH Asuraten ¢ nsonaums knac Il

EﬂeKTpMHeCKMHT WHCTPYMEHT € nMpefHasHadYeH 3a HarnpasBa Ha
WHCTanauuoHHU GpaSIILI/I B CTeHM U Op. B mMaTtepuanu kato GeTOH,
KambK, Tyxna u ap., 6e3 aa ce usnonssa Boga.

KoHCTpyKuysiTa Ha MaluMHaTa 3a GpasaeHe Mo3BorisiBa NpaxbT a ce
M3XBBPIIs B 3aTBOpeHaTa Topba Wnu Aa ce U3CMyKBa C MpOMMLLINEHa
npaxocMykayka. VI3nonaBaHWAT crieuuaneH [OUcK w3psisea  Lsna
6paspa, 6e3 ga e Heobxoaumo pasgpobsisaHe. B pesynTtat Ha ToBa
6pasnata e rotoBa 3a MOHTaX Ha 3aafeHaTa AbnbounHa.

O6nactute Ha wu3non3BaHe ca M3BbpLUBAHE HA PEMOHTHU U
CTpoUTENHN pﬁﬁOTVI, CBbp3aHn C enekTpo-, BOLOMNPOBOAHM,
OoTONNUTENTHU N ra3oBU UHCTanauun.

YpeabT e npegHasHayeH camo 3a paGota Ha cyxo. He
nsnonssanTe €JIeKTPOMHCTPYMEeHTa HenpaBUIHoO.

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU

o KomGBuHMpaH anck -16p.
o CrneuwuaneH raeyeH kroy- 2 6p.
e Mapkyy c apantepn -16p.
o [lpaxocmykayka -16p.
e Ckoba -16p.
e TpaHcnopTHa kyTus -16p.
NOArOoTOBKA 3A PABOTA
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MOHTUPAHE HA LLUTA

MawwuHata 3a accantupaHe e mpoekTMpaHa fga pabotn cbe

crewumant MHOropejoB1 KOMOUHUPaHW JUCKOBE.

e C nowmolyta Ha npefocTaBeHWTE raeyHu Kio4yoBe 3actonoperte
WNUHAENa, KaTo AbpXWTe BBHWHMS dnaHel (10), n oTBuiiTe
ukenpalums BUHT (9) (cour. A, B). PUKCUPaLLMAT BUHT € C nsBa
pesba.

e OtcTpaHeTe uKeupalums BUHT (9) 1 cBaneTe BLHLIHMA dnaHew
(10) (cour. A).

e [nb3HeTe aucka noa npeanasvTens U ro rnocraBeTe BbpXy
wnuMHagena.

e [loGpe 3akpeneHuaT Ouck TpsibBa Aa Nexu BbpXy naHeua Ha
wnuHaena (cur. A). WnvHaensT HAMa Aa 3anbinHU usnata
Abn6oYMHa Ha 0TBOPa 3a MOHTVPaHe Ha Aucka.

e Bkapainte BbHIWHMSA naHel, B OTBOpa Ha Aucka. Hatuckaviku

BBHLUHUA bnaHel, ro 3aBbpTeTe, JoKaTo NOTbHE B OTBOPA, Taka

Ye [la e B MblleH KOHTAKT C nnoyaTa Ha Jucka.

BaBwiiTe hrKCUpaLLNS BUHT.

C nomolyTa Ha rae4yHuTe KrioYoBe 3acToropeTe LWNUHAena u

3aTerHete ukcmpalms BuHT (cour. B).

U3Bax/aHEeTO Ha AMCKa Ce U3BBPLUIBA B 0BpaTeH pes Ha MOHTaxa.

MOHTUPAHE HA TOPBMYKA 3A MPAX

BpaHyBallaTa MallMHa ce AocTaBs ¢ Topba 3a npax C perynupyema
npespamka 1 aganTepu 3a Mapkyy 3a CBbp3BaHe Ha Top6arta 3a npax
KbM GpaHyBallaTa MatumHa.

e OrteuiiTe eanH ot apgantepute (13), MOHTUPaHU B kpauliata Ha
mapkyya (cur. B). Tam ce nanonasa naearta pesba.

e OtBopeTe Top6aTa 3a npax (14), kato cBanuTte katapamara (15)
(cpur. I).

e [pe3 oTBOpa 3a u3npassaHe (16) Ha TopGaTa 3a npax nocraseTe
npeaBapuTeriHO AEeMOHTMPaHUs ajantep BbB BXOAHWS OTBOP
(17) (cpur. T), Taka ye cTecHeHaTa 4acT Ha agjanTtepa fa ce
Nb3He YaCTUYHO HABBH.

e T[loctaBeTe v 3aTerHeTe MeTarHa ckoba B To4KaTa Ha CBbp3BaHe
Ha aganTtepa kbM Top6aTa 3a npax W CBbpXeTe Mapkyya KbM
apantepa (cour. [).

e [octaBeTe cBob6OAHMA Kpalt Ha MapKy4ya ¢ aganTepa (13) Bbpxy
oTBOpa 3a npaxoynaesHe (7) (dwur. E) n 3aBbpTeTe no nocoka Ha
4acoBHMKOBATa CTPesiKa, oKaTo Ce 3acTOMnopu.

e PerynupaiiTe abmkuHaTta Ha npespamkata (18), 3a ga ocurypute
yao6Ha ynoTpe6a c Topbuykata 3a npax (14) (cwmr. I).
Pa3rio6ABaHeTo ce M3BbPLIBA B 0GPaTEH pej Ha CrioGABaHETo.

BPB3KA 3A NMPAXOYNABAHE

3a no-uncta paboTHa cpeja MalwwuHaTa 3a nonaraHe Ha HacTunka
MOXe fa Ce CBbpXXe C BbHLUIHO yCTpOIZCTBO 3a npaxoynassHe.

CebpxeTe Kpasi Ha CMyKaTerHMsi Mapkyd Ha cucrtemata 3a
npaxoynaesHe KbM OTBOpa 3a npaxoynassiHe (7). BuumaBarite aa
n3bepeTe afanTep C NpaBUIHUS AMAMETLP, Taka Ye Bpb3kaTta [a e
curypHa.

Mpu 3anouBaHe Ha paboTa CTapTupaiiTe cucTemaTa 3a npaxoynassiHe,
Hanp. C MpomMuLINeHa npaxocMykauka, W crief ToBa W3KMioyeTe
MaluMHaTa 3a nonaraHe Ha Hactunku. Korato npukniounte pabota,
MbPBO M3KMIOYETE MalLvMHaTa 3a fonaraHe Ha HacTWUMKK, a cnej Tosa
npaxocMykadkata. o TO3M HauvMH e U3BEerHeTe HEeHyXHOTO
3anpawasaHe Ha paboTHOTO MscTo. [lpu  HakoM  mopenu
VHAYCTpUanHu NpaxocMyKaukv ¢ rHe3fo 3a eNeKTPOUHCTPYMEHTU NMa
aBTOMATUYHO BKMIOYBAHE W U3KIIOYBAHE Ha npaxocMykaukata,
yNpaBrsiBaHO OT NPEBKIIOYBATENS 38 ENEKTPOUHCTPYMEHTH.

ONPEAENAHE HA ABNBOYNHATA HA BPA3OUTE

PerynupaneTo Ha abnbounHata Ha 6pasgaTta TpsibBa Aa ce n3BbPLLN

npeu 3anoyBaHe Ha paboTa Npu 3KioYeHa MaluuHa.

e Pa3sxnabete Gnokupalums noct (6), kKaTo ro Nb3HeTe Ha3ad.

« [pemecreTe npeaHaTta pbkoxeaTka (5) Hasad, 3a Aa yBenuunte
AbnboynHaTa Ha psisaHe, U Hanpes, 3a a S Hamanure.

e MHaukaTopbT 3a AbnbouMHa M ckanata, pasforioXeHW BbpXy
Kopryca Ha uucepbnarta, MoraT Aa NOMOTrHaT 3a onpeAensiHe Ha
npaeunHata Abn6ounHa.

e Crea kaTo 3apafeTe npaBunHata [gbnbounHa,
dumkcupalums noct (6), kaTo ro NpUABMXWUTE Hanpea.

PABOTA / HACTPOMKHM

3aterHete

MpoBepeTe CbLCTOSHMETO Ha Jaucka, npeau fAa  u3nonssare
enNeKTPOUHCTPYMeHTa. He wuanonssavite cHyneHu, HanykaHu unu



nospeaeHun No Apyr HauMH auckose. MsHoceHmaT auck Tpsbea aa

ce 3aMeHun HesabaBHO ¢ HOB Npeau ynotpe6a. Korato npuknouunte

paboTa, BUHaru U3KknioYBaiTe enekTPOMHCTPYMEHTa 1 n3vakeanTe,

[OKaTO  MHCTPYMEHTBLT cnpe HanmbnHo. EfBa  cnep  Tosa

€NeKTPOUHCTPYMEHT BT MOXe fa 6bae npubpaH.

o PexelWusT auck TpsibBa Aa € MOHTMpaH NpaBUIHO U ja ce BbPTH
cBoboaHO.

e Hukora He npeTtosapsavTe 6paHyBaLyaTa MaLmHa.
MpeToBapBaHeTO M NPEKOMEPHOTO 3aTAraHe MoraT Aa Joseaar
[10 OMacHO CHyMBaHe Ha pexeLLuTe AUCKOBe.

e Hukora He ypapsiite pabGoTHWS WMHCTPYMEHT B obGpaboTBaHus
maTepwuarn.

e Hwukora He n3nonaBaiiTe LMPKYNSAPHU TPUOHW, NpeaHasHayYeHn 3a
ps3aHe Ha [ObPBO, OT UMPKYNsipu. V3nonsBaHeTo Ha TakuBa
[UCKOBE 3a psidaHe 4ecTo BoAM [0 OTKaT (PeHOMeH Ha
eneKTPOMHCTPYMEHTa, 3aryba Ha KOHTPOn U MoXe Aa [oBeAe [0
HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

BKNMIOYBAHE/M3KINIOYBAHE
HanpexeHuneTto B enekTpuyeckata Mpexa TpsibBa Aa CLOTBETCTBA
Ha HC 10TO Hanp noco4eHo Ha TaGenkata ¢ AaHHU

Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa. [ipbXKTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa C ABeTe
CM pbLie Mo Bpeme Ha nyckaHe u pa6ora.

MawwvHata 3a nonaraHe Ha acdant e cHabaeHa ¢ npegnaseH

NpeBKIoYBaTEN, KOVWTO NMPeaoTBpaTsiBa CryyaiHo cTapTupaHe.

e HaTucHete OyToHa 3a 3aknouBaHe Ha npeBknioyBaTens (1)
(cour. B).

e HaTtucHete 6yToHa 3a BkntouBaHe/M3kntouBaHe (2) (dour. B).

e OTnyckaHeTo Ha HaTucka BbpXy OyToHa 3a npeskniouBaHe (2)
cnupa 6pasgellarta maluvHa.

PABOTA C MALLWHA 3A NOJNIATAHE HA HACTUINKA

MalumHaTa 3a nonaraHe Ha HacTUnka e npoeKkTnpaHa MU3KNIYUTENHO
3a npaseHe Ha NpaBu paspean. He e NO3BOMEHO f[a Ce NPaBsiT U3BUTU
nnu 3a06reHn paspean. MalumHaTa e npeaHasHadeHa camo 3a pabora
Ha cyxo.

Mpean 3anousaHe Ha paboTa MSACTOTO, KLAETO LWe Ce M3BbPLUBA
pabotara, Tpsi6Ba Aa ce NpoBEpK 3a HEBUAUMMW BOAHU, ENEKTPUHECKM
WY rasoByW MHCTanaumm, KouTo TpsiéBa Aa Ce OTKPUAT C NOMOLLTa Ha
creumaneH ypep 3a TbpceHe Ha kabenu.

MalumHaTa 3a nonaraHe Ha HacTUrka e oGopyABaHa CbC cuCTeMa 3a
nnaseH cTapT. Cnepa kaTo cTapTupaTte MaluvHaTta 3a nonaraHe Ha
HacTurka, nadakainTe, AOKATO AUCKBLT AOCTUrHE MakcMMarnHa CKopocT,
npeav Aa 3anouHeTe pabota. lMpeskriouBaTtenst He TpsibBa aa ce
3a/eiicTBa, AOKATO MalUMHATa 3a MnoMaraHe Ha HacTUmKa e BKIlYeHa
Unu usknioyeHa. MpeBkioYBaTeNsaT Ha MallvHaTa 3a nonaraHe Ha
naBeTa MOXe [a Ce 3aelicTBa CaMo KOraTo eNeKTPOUHCTPYMEHTLT &
paney ot 06paboTBaHus feTann.

PA3AHE HA BPA3OU

e 3apaiTe AbnbounHaTa Ha psi3aHe.

« [locTaBeTe 3agHaTa Bofella porka (3) Ao cTeHaTa (pexelwmTe
[VCKOBE Ca MOBAMrHATU Hapj MOBBbPXHOCTTA Ha cTeHaTta) (dpur.

e CrapTupaiiTe MalwmHaTa 3a rnornaraHe Ha HacTUrka U u3yakanTe
pexeLuTe AMCKOBE Aa AOCTUrHAT MbIHA CKOPOCT.

e [locTeneHHo cnyckaiTe MallMHaTa 3a nonaraHe Ha HaCTWUIKM,
KaTo BKapBaTe pexelluTe AUCKOBE B 3upapusTta (no Bpeme Ha
TOBa [ABWXeHWe 3agHaTa Bogella porka TpsibBa ga Bnese B
KOHTaKT C MOBBbPXHOCTTA Ha 3ugapusTa).

e Korato npepHusT Bofely Bansik (4) 3actaHe BbpXy 3ugapusTa,
npoAbIKeTe psisaHeTo, KaTo [ABWKUTE MallMHaTa 3a ronaraHe
Ha HacTUMku B Mocoka Hanpej OT Bac (cpelly nocokata Ha
BbPTEHE Ha pPexeLLuTe ANCKOBE).

e 3aBbplieTe ps3aHeTo B obpaTHa Mocoka Ha HEroBoTO Havano,
KaToO MOBAWrHeTe npeaHaTa BoOAella ponka M Mo TO3W HauvH
avcka Harope. 3ajHaTa Bojelua porka Tpsbsa fa e nputucHata
KbM CTeHaTa npes LsinoTo BpeMe.

« Crep usknioyBaHe ocTaBeTe AMCKa Aa Cripe HanmbiHO W enga
ToraBa MoXeTe [Oa MOCTaBuWTe MaluMHaTa 3a nonaraHe Ha
HacTunka.

« Taka HanpaBeHaTa 6pa3za e HambIIHO Kyxa U Be4e He ce Hyxaae
oT usgbnbaeaHe.

KoraTto malmHata 3a nonaraHe Ha acanT e U3KIiYeHa, He cnnpanTe

BBPTALLMS Ce pexell AUCK, KaTo ro nputuckate KbM obpaboTeaHWs
netann.
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MawwHaTa 3a nonaraHe Ha acant He TpsiGBa Ja ce HaTucka
npekaneHo CUMHO 1 Ja ce u3byTea Hanpea Cbe cuna. HaTuckbT 3a
BAbnGaBaHe W nojaBaHeTo  TpsiGBa fJa  ca  YMEpeHW.
YrpaxHsBaHETO Ha MpekoMepHa cuna Moxe Aa Aosede Ao
NPEeKOMEpHO 3arpsiBaHe Ha [ABUraTens W noBpefa Ha pexeLums
LNCK.

Mo Bpeme Ha paboTa pexelmTe UCKOBE AOCTUrAT MHOTO BUCOKM
TemnepaTypu - He M AOKOCBaNTe C HE3aLLWUTEHW YacTU Ha TAMOTo,
npeav pa ca uscTuHanm.

Mpu psizaHe Ha 0COBeHO TBBPAU MaTepuani PEXELUAT AUCK MOXE
fa nperpee n aa ce nospean. CHOMBT OT UCKPY OKOMO PeXxeLLust
OMCK € CUMMTOM 3a mperpsiBaHe. He3zabaBHO cripeTe psisaHeTo u
OXMajeTe pexeLLms AUCK, KaTo OCTaBWUTe MaluvMHaTa 3a ronaraHe
Ha HacTurku Aa paboTv ¢ MakcumarnHa CKopocT, Ho 6e3
HaToBapBaHe B NPOABLIKEHNE Ha 3-5 MUHYTH.

Buaumo HamansiBaliaTta npou3BOAUTENHOCT Ha PsA3aHe U CHOMbLT
VCKPY OKOJIO pexeLuns AnMck Morat Aa 6bhaT NpusHak 3a 3aTbneH
PpexelLL| ANCK.

WManonseaiite camo paﬁOTHM WHCTPYMEHTH, YUATO [Jonyctuma
CKOPOCT € MO-BUCOKa MNN paBHa Ha MakCUManHaTa CKOpPOCT Ha
MalumMHaTa 3a nonaraHe Ha HacTurnka 6e3 TOBap.

EKCMNOATALA U NOAAOPBXKA

WUsknioyeTe 3axpaHBawms Kaben oT eneKkTpuyeckata Mpexa,
npeav ga v3BbpluBaTe KaKbBTO U Oa € MOHTaX, HachOﬁKa,
PEeMOHT Unu ekcnnoarayus.

NOAAPBXKA N CbXPAHEHUE

o [penopbyBa Ce YCTPOWUCTBOTO [@ Ce NOYUCTBA BeAHara cref Beska
ynotpeba.

o He uanonasaiTe BOAa UM Apyr TEYHOCTY 3 NMOYUCTBAHE.

e YcTpoitcTBOTO TpsiGBa Aa Ce MoYMCTBA CbC Cyxa Kbpna wnu aa ce
npoAyxBa CbC CrbCTEH Bb3AYX C HUCKO HanaraHe.

e He nanonssante HUKaKBK noYyucTealuun npenapatu uwnu
pasTsoputenu, Tbil kaTo Te moraT Aa nospegdar nnactmacosuTe
4acTu.

e [louncTeaiite PedoBHO BEHTUNALWOHHUTE OTBOPU B KOpnyca Ha
ABuUratengd, 3a Aa npefoTepaTuTe NperpsaBaHeTo Ha ypeaa.

e Ako 3axpaHBawmAT kaben e noBpeaeH, Toil TpsibBa ga ce
3aMeHM C kaben CbC CbLUMTE XapakTepucTuku. Tasn onepauus
TpﬂﬁBa Aa ce nosepu Ha KBanIMbVILlMpaH cneuuanucT unn ga ce
M3BbPLUM CEPBU3HO OGCNyXBaHe Ha ypeaa.

e AKO Ce nosiBK NPEKOMEPHO UCKPEHe B KOMyTaTopa, KBanmuumpaHo
nunue TPQSBH Aa npoBepu CbCTOAHNETO Ha BbINEPOLHUTE YeTKM
Ha gBuratens.

e BuHarm  cbxpaHsBsante
HefoCTbMNHO 3a Aeua.

NOAMSAHA HA BbIMEPOOHU YETKN

e VI3HoceHuTE (MO-KbCW OT 5 MM), M3ropenn Wnu HanykaHu
BbITIEPOAHM YeTKW Ha [JBuratens Tps6Ba [Ja ce CMeHsT
He3abaBHO. BuHarum cmeHslTe edHOBpPEMEHHO W ABeTe
BBIMEPOAHN HETKN.

o OtBuiiTE 1 CBaneTe kanauute Ha kapboHOBUTE YeTkM (8).

e WapbpnaiiTe Hasap npyxuHaTta 3a HaTuck, ocsoboaeTe u ussagerte
M3HOCEHUTE BbITEPOAHM YeTKN.

e OTcTpaHeTe BbIMEPOAHWS Mpax, ako WMa TakbB, C MOMOLWTA Ha
CIbCTEH Bb3AyX.

e [locTaBeTe HOBUTE BBLIMEPOAHW YeTKM (4eTkute TpsbBa fa ce
nnb3raT cBOGOAHO B [bpXauMTe 3a YETKU) M KOMMpECHOHHaTa
NPYX1Ha Ha MACTOTO UM.

e MoHTupaiTe KkanauuTe Ha BbrnepoaHUTe YeTku (8).

YCTPOWCTBOTO Ha8 CyXx0  MSCTO,

Cnep KaTto CMeHWUTe BbLINIEPOAHUTE YeTKW, cTapTupante
eneKTPOUHCTPYMeHTa 6e3 HaToBapBaHe M Wu3vakaute 1-2
MUWHYTHU, AOKATO BbrepoaHUTe YeTKU BNA3aT B KOMyTaTopa Ha
asuratensi. Camo kBanuduumupaHo nuue Tpsa6ésa Aa noameHs
BbINEepoAHUTE YeTKU, KaTo U3MON3Ba OPUrMHANHMN YacTU.

Bcuukn pedhektn Tpsa6ea ga 6baat oTCTf OT OTOf r
CepBuU3 Ha NPOM3BOAUTENS.
TEXHUYECKU CNELN®UKALIMU
OAHHU 3A OLIEHABAHE
NAPAMETHP CTOMHOCT




3axpaHBaLLo HanpexeHne 230 VAC

YecTtoTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz

HomunHanHa molHocT 2400 W

CKOpOCT Ha npaseH xoa 8000 MuH*

[vameTbp Ha aucka 150 Mm

BbTpelueH AgnameTbp Ha aucka 22,2 Mm

MakcumanHa gbnbouvHa Ha psisaHe 43 Mm

LWnpoynHa Ha Gpasgute 30 Mmm

Pa3mep Ha pe3baTa Ha WwnuHgena M8

CTeneH Ha 3awuTa 1P20

Knac Ha 3awuTa 1l

Maca 6,7 kr

'oavHa Ha Npon3BOACTBO 2025

[AHHU 3A LUYMA U BUBPALIUUTE

HuBO Ha 3ByKOBO HansiraHe Lpa= 101 dB(A)
K=3dB(A)

HuBO Ha 3BYyKOBa MOLLHOCT Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

CTOWHOCT Ha YCKOPEHMeTOo Ha an=10,94 m/s’K=1,5

BuGpaunmTe m/s?

WHdopmauus 3a wyma u BuGpauumute

HvBOTO Ha wWyma, u3nbyBaH OT 06OpyABaHETO, Ce OnuCBa Ypes:
HMBOTO Ha M3MBLYBAHOTO 3BYKOBO HamsraHe LpauM HWBOTO Ha
3BYyKOBaTa MOLLHOCT Lw(a) (, kbaeTo K 03HauaBa HeonpeeneHocT Ha
n3MepBaHeTo). Bubpauuute, usnbuBaHuM oOT obopyaBaHeTo, ce
onunceaT OT CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO yCcKopeHue ag) (kbaeto K
€ HeomnpeaeneHocTTa Ha U3MEpPBaHETo).

HvBOTO Ha 3BYKOBO HamsiraHe Lpa, HMBOTO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT
LWaM CTOMHOCTTA Ha BMGPALMOHHOTO YCKOPEHWE an, MOCOYEHWU B
Te3n NHCTPYKUMK, ca naMepeHmn B cboTeeTcTBre ¢ EN 60745-1 n EN
60745-2-22. [oco4eHOTO HMBO Ha BUBPALIMOHHO YCKOPEHUE anMoxe
fa ce wu3non3Ba 3a cpaBHeHMe Ha obopyaBaHeTo U 3a
npeaBapuTesiHa oLeHka Ha usnaraHeTo Ha Bubpauum.

MocoyeHoTo HMBO Ha BMOpauMWM e npencTaBUTENIHO caMo 3a
ocHoBHaTa ynotpe6a Ha ypesa. Ako ypeabT ce M3ronaea 3a Apyru
NPUMOXEHNss UNW ¢ ApYrM paboTHU WHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha
BUBpaLnnTE MOXe Aa ce NMpomMeHu. Mo-BUCOKOTO HUBO Ha BUGpaLmMmn
we 6boe nNOBMMSIHO OT HeJocTaTbyHA WM TBBPAE psiaka
noadpbXka Ha ypeaa. [ocoyeHuTe no-rope MpUYMHM MoraT Aa
[loBeAaT A0 MOBULLEHO U3naraHe Ha BMGpaumuu npes Lenus nepuog
Ha paboTa.

3a pa ce HanpaBM TOYHa OLIEHKAa Ha eKcrnosvuusTa Ha
BMGpauum, e Heo6xoaAMMO Aa ce B3emaT NpeaBuz nepuoauTe,
KOraTo YCTPOICTBOTO € U3KIIOUYEHO UIKN KOraTo e BKIMIOYEHO, HO
He ce u3nonsea 3a pa6ora. Cnen kaTo Bcuuku chakTopu 6baat
TOYHO OLieHeHM, oblaTa eKCno3nuus Ha BUGpaLMm Moxe aa ce
oKaXke MHOTO Mo-H1CKa.

3a pa ce npegnasu  noTpebutensit OT Bb3AEUCTBMETO Ha
BUbpauuuTe, TpsibBa Ja ce npunaraT JOMbIHWTENHW Mepku 3a
6e30nacHOCT, kaTo HanpuMep LMKINYHa NOAAPbXKA Ha MallMHaTa
paGoTHUTE  WHCTPYMEHTW,  OcurypsieaHe Ha  nopxogsiia
TemnepaTypa Ha pbLeTe 1 NoAxXofsilla opraHusauus Ha paboTara.

OMNA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

V3XBLPNAT 3aeHO C GUTOBMTE OTNadbLM, a Aa ce npeaasaT B
NOAXOASLYN  ChOPBXKEHUS! 3a U3XBbprsiHe. CBbpxKeTe ce ¢
Tbprosela Ha MpoOAyKTa UMK C MECTHUTE BNacTh 3a MHopMaLs
OTHOCHO ~ U3XBbpMsiHETO. OTnagbLMTe OT  EneKkTpUyecko 1
eneKkTpoHHO 06OpyABaHe CbABPXKAT BELIECTBA, KOMTO He ca
6raronpusTHI 3a OkomnHaTa cpeaa. HepeuvknupaHoTo oGopyasaHe
npefcTaBnsBa NoTeHUMANeH PUCK 3a OKoNHaTa cpeaa W HOBELLIKOTO
3/pase.

Y 3axpaHBaHUTe C eNeKTPUYecTBO NPOAyKTM He TpsibBa fa ce
/‘g\

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cuc
cepanuuie BbB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "GTX Poland ")
MHOPMUPa, Ye BCUYKN aBTOPCKY NPaBa BbPXy ChAbPXKAHNETO Ha TOBA PBKOBOACTBO
(HapuyaHo no-HaTtaTbk "PbKOBOACTBO"), BKMIOYMTENHO U. Bcudku aBTOpcky mpasa
BbpXy CbABPKAaHMETO Ha TOBAa PLKOBOACTBO  (HApU4aHO  Mo-HATaThk
"PbKOBOACTBOTO"), BKIIOYMTENHO, HO HE CaMO, BbPXYy HErOBUSI TEKCT, CHUMKH,
[varpamu, YepTexXu, KakTo 1 BbPXY KOMMO3MLMSITA My, MPUHAANEXAT U3KIIOUUTENHO
Ha GTX lMonwa u ca 0bekT Ha NpasHa 3alumMTa cbrnacHo 3akoHa oT 4 cespyapu
1994 r. 3a aBTOpCKOTO MpaBo W cpoaHWTe My npasa (T.e. OB, 6p. 90 ot 2006 r.,
nosvumsi 631 c wuameHeHusita). KomupaHeto, obpabotBaHeTo, ny6nukyBaHeTo,
MOANDULMPAHETO C ThProBCka LieM Ha LANoTo PLKOBOACTBO, KAKTO W Ha OTAEMHM
Herosn enemeHTn 6es nucMeHoTo cbrnacve Ha GTX lMonwa e cTporo 3abpaHeHo 1
MOXe f1a 10Befie [0 IPakKAaHCKa U HakadaTernHa OTrOBOPHOCT.

EO pexnapauus 3a cLoTBeTCTBUE
Mpounssoguten: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Ynuua Pograniczna 02-285 Bapliasa
MpoaykT: MawwnHa 3a 6paHyBaHe
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Moaen: 59G371
Tobproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiata fieknapaLyisi 3a CbOTBETCTBYE CE U3[aBa Ha MbiHaTa
OTFOBOPHOCT Ha NPOM3BOAUTENS.
MpoayKTBT, onncaH no-rope, CbOTBETCTBA Ha CrEHUTE JOKyMEHTH:
[upekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO
AupektuBa 2014/30/EC 3a enekTpomMarHuTHa CbBMeCTUMOCT
AupektuBa 2011/65/EC, uameHeHa c [iupekrusa 2015/863/EC
M oTroBapsi Ha U3nckBaHUsiTa Ha CTaHAapTUTE:
EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018
Hacrosiata fgeknapaumsi ce oTHacs camo 3a MallvHaTa, Kakto e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKI0YBa KOMMOHEHTW.
fob6aBeHN OT KpaWHUA MOTPeGUTEeNn WNM W3BBLPLUEHM OT HEro
BMOCIEACTBME.
Wwve v agpec Ha nuueTo, npebusasawo B EC, ynbnHomolleHo aa
M3roTBU TEXHUYECKOTO AOCKE:
MoanucaHo oT nmeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 BapluaBa

& 1 .

61000-3-

Masen Kosanckn
CnyxuTen no ka4ecTBoTo Ha GTX POLAND
Bapuwasa, 2025-05-21

(SR)
MPEBOA OPUrMHAITHUX YNYTCTABA

BPA3OAHE MALUUHA 59G371

HAMNOMEHA : NAXIbUBO MPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO MNPE
YNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANIATA U YYBAJTE I'A 3A BYOYRY
YNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BEAHOCHE OOPELNBE

Be36egHocHa ynosopetsa 3a MaluMHe 3a acantupame

e Enektpuynu anaT ce cMe KOPUCTUTW Camo ca LUTUTHUKOM Koju je
npunoxeH y wucnopyuu. LWTuTHMK Mopa ©Gutm  curypHo
npuuBpLlINeH 3a eneKTPMYHK anaT W NoAeLleH Tako Aa rapaHTyje
Hajsehn moryhu cTeneH curypHoCTW, LUTO 3Ha4u Ja [eo pesHor
aucka okpeHyT onepatepy Tpeba na 6yae 3sawTtuheH wWwTo je
suwe moryhe. LUTUTHUK je HamerbeH Ja 3aWTUTU onepaTepa of
KPXOTUHA U CIy4ajHOr KOHTaKTa ca Pe3HUM AVUCKOM.

e Tpeba KOpPUCTUTM CaMO [MjaMaHTCKE [MCKOBE 3a Ceyere.
UnbeHuua ga ce podatHa onpeMa MoXe MPUKIbYYUTM Ha
eneKkTPUYHM anaT He rapaHTyje heroBy 6e3benHy ynotpeby.

e [lo3BorbeHa GpanHa pagHor anata Koju ce KopucTu He cme 6UTn
Maka off MakcumarnHe Op3vHe HasHayeHe Ha enekTPUYHOM
anaty. PagHu anart koju ce okpehe 6pxe of fossorbeHe 6p3unHe
MOXe Ce CIIOMUTY 1 eMoBYM anata Mory ce pacnacTu.

e [InjaMaHTCKV pEe3HM OUCKOBM CMejy ce KOpPUCTUTM caMo 3a paf
KOju UM je HamerbeH. Ha npumep, HUkaga He kopucTute 6oYHY
MOBPLUMHY pesHor Aucka 3a Opyluerwe. PesHn auckoBu cy
[v3ajHMpaHn Aa yKnoHe matepujan ca ueuue aucka. Edbekat
6GouYHMX cuna Moxe Mpoy3poKoBaTW [a ce Todak OBOr Tuna
criomu.

e YBek kopuctuTe HeowTeheHe cTe3He npupybHuue oprosapajyhe
BENnMYMHe 3a n3abpaHu pesHu Auck. McnpasHe npupyGHULE
noApxaBajy Pe3Hu ANUCK U Ha Taj HauuMH CMatbyjy PU3MK of Jioma.

e CrorbHM NpeyHuk 1 AebrbnHa pagHor anarta Mopajy ogroBapatt
[VMeH3Mjama enekTpuyHor anata. PagHu anat ca norpelHum
OVMeHsnjama He Mory 6utM  [oBOfbHO  3awTuheHn  wunu
npernefanu.

e [uckoBu , moanoluke, npupybHuue u apyrv npubop Mmopajy ce
TayHO YKIOMUTK Ha BPETEHO ernekTpuyHor anata. PagHu anatu
KOjU Cce He yknanajy Ta4yHO Ha BPETEHO enekTpuyHor anata he
poTVpaTh HepaBHOMEPHO, BUOPMpa BEOMa CHaXHO U Moxe Aa
13asoBe ryouTak KOHTpOmne Haj eneKTPUYHUM anaToMm.

e Hu noa kojum okonHocTma He Tpeba kopucTUTU owwTeheHe
pagHe anarte. lNperneaajte pagHe anate 3a YMMoBe U MyKOTUHE
npe cBake ynotpebe. Ako eneKTpU4HM anaT Wnu pagHu anat



nagHe, nposepute Aa nu je owTeheH unM KopwucTute Apyrn
HeowTeheHn pagHn anat. Kapa je enekTpuyHn anaT NnpoBepeH U
hUKCHA, MOKPEHUTE EerneKTPUYHM anaT U OcTaBWTe ra fga paau
jepaH MuHYT npu HajBehoj 6panHn, Bogehu padyHa da 3agpxu
KOpUCHMKA U [Apyre nocmartpade u3 30He poTupajyher
enekTpuyHor anata. OwTeheHn anatn ce 06UM4YHO nome TOKOM
oBoOr TecTa.

e Mopa ce HOCUTU NMYHA 3alITUTHa onpema. Y 3aBUCHOCTU Of
BPCTE Nocna, HoCWTe 3alUTUTHY Macky Koja Mokpuea Lieno nuue,
3aWTUTY OuMjy WnuM 3awwTuTHe Haoyape. Ako je noTpebHo,
KOpPUCTUTE Macky 3a MpalluHy, 3alTUTy 3a CryX, 3alTUTHe
pykaBuLie nnu nocebHy keLerby 3a 3aliTUTY Of CUTHUX YecTuua
6pyLueHor n obpaheHor matepujana. 3aWwTUTUTE 04X Of CTPaHUX
Tena y Ba3ayXy Koja HacTajy TokoM paga. Macka 3a npatuvHy u
3awTnTa AucajHMx nyteBa Mopajy unTpupatv npaluuHy Koja
HacTaje TokoM pafa. Msnarawe Oyuu TOkom Ayxer nepuopa
MoXe AoBecTu 10 rybuTka cnyxa.

e YBepuTe ce Aa Cy NocMaTpayn Ha CUrypHOj yAarbeHOCTN 0/ 30He

pocera enekTpuyHor anata. CBako ko ce Hanasu y 6nusnHu

pafHor eneKkTpUYHOr anara Mopa Aa KOPUCTW JIMYHY 3alUTUTHY
onpemy. PagHu npegmeT KpXOTUHE UMK CrioMIbeHa pagHu anatu

MOry pacnacTu U usasBaTi MoBpefe Yak M U3BaH HerocpegHe

30He Joxaarta.

Tokom paja rae enekTpuyHM anat Moxe Hauhu

Ha cKpMBEHUM enekTpUYHWUM XuLiama Urnn Ha ConcTBeHOM kabny,

ApPXUTe ra camo W30MI0BaHOM pyyuLoM. HakoH KoHTakTa ca

Xvuama, CBU MeTamnHu [erioBU enekTpuyHor anata he Takohe

nocTaTy no HarnoHOM W MOry 13a3BaTu CTPYjHU yaap oneparepy.

o [pxuTe MpexHu kabn aarse of potupajyhux pagHvx anarta. Ako
n3rybute KOHTPOMYy Haf anatoMm, MpexHU kabn moxe aa ce
CMakbK Unu yBy4e U Balla pyka WK Lerna pyka mMoxe ga ce
yxBaTu y poTupajyhem pagHom anary.

e Hukaga He cnywTajTe enekTpuyHKM anat npe Hero LUTO je pagHu
anart goLwao Ao NoTnyHor 3aycTaBrbaka. PoTupajyhn anat moxe
Ao y KOHTaKT ca MOBPLUMHOM Ha KOjoj je CnyliTeH, Tako Aa
MOXeTe M3rybuT KOHTPOIY Haj enekTPUYHUM anaTom.

e He HocuTe enekTpuyHM anaT Aok je y nokpeTy. CryyajHn KOHTaKT
ofehe ca poTupajyhm enekTpuyHUM anaTom Moxe [JOBECTU A0
Tora fJa ce yByde W enekTpuuHW anat ga Oywm y Teny
onepatepa.

e PefoBHO YUCTUTE BEHTWUNALMOHE OTBOPE EMNeKTPUYHOr anarta.
BeHTunatop mMoTopa u3Bnauu npawuHy y kyhuwte u Benuka
akymynauvja mMeTanHe npallMHe MOXe M3asBaTi enekTpuyHy
onacHoCT.

e HemojTe KOPUCTUTW €NEKTPUYHW anat y OnuavHU 3anarbuBuUX
matepwjana. Vickpe nx mMory 3ananvTu.

e HemojTe KOpUCTUTW anaTe KOju 3axTeBajy TeyHe pacxnagHe
TeyHocTW. YnoTpeba Boge WM APYTUX TEYHWX pacxXnagHuX
cpefcTaBa MOXe [J0BECTU [0 CTPYjHOT yaapa.

Op6ujarse 1 peneBaHTHU caBeTn o 6e36eaHOCTU

KuukbaLk je nsHeHagHa peakuyja enekTpuyHor anata Ha 6rnokagy unm
oncTpyKkuujy poTupajyher pagHor anata. XsaTakwe wnu Grokvparbe
[oBOAWM [0 Harror 3aycTaBrbaka poTupajyher pagHor anata.
HekoHTponucanu enextpudyHu anat he Tako GuTM Tp3ao y npasuy
CynpoTHOM Of] NpasLia poTaLuje pajHor anara.

Kapa , Ha npumep, 6pycHW Touak ce 3arnaBu Wnu 3arnasun y pagHOM
KOMagy, ypoweHa uBuua OpycHor Touka Moxe ce Onokvpatn u
npoy3pokoBaTh fa ucnagHe wnu uabaun. Kpetawe GpycHor Touka
(npema nnu o, onepatepa) Taja 3aBuUCK O NpasLia KpeTaka Toukuha
Ha mecty Gnokage. MNMopen Tora, GpycHM TOYKOBM ce Takohe Mmory
CNOMUTK.

Tp3aj je nocrneguua HenpasunHe WnM HempasurHe ynoTpebe
enekTpuyHor anata. Moxe ce usbehu npeagysumarsem ogrosapajyhmx
Mepa NpeoCTPOXHOCTN OMUCAHUX Y HACTaBKy.

e Enektpuunu anat Tpeba ApxaTtu YBpCTO, ca TeIoM U pykama y
nonoxajy Aa omekLua Tp3aj. Ako je nomohHa pyyka ykrby4eHa kao
[eo cTaHpaphHe onpeme, yBek je Tpeba KopucTuTh kako 61 ce
vmana Hajgeha Moryha KoHTpona Hap cunama Tp3aja unm
MOMEHTOM  Tp3aja npu nokpetawy. Onepatep  Moxe
KOHTpONMCaTU MnojaBe Tp3aja M Tps3aja npeaysvMarem
ofroeapajyhux mepa npeaocTpoOXHOCTU.

e Hwukapa ce He gpxuTe 3a pyke y 6nn3uHu poTupajyhux pagHux
anata. PagHu anaT Moxe noBpeauTu pyky 36or Tp3aja.

e [pxuTe pgarbe o 3oHe oncera rae he ce enekTpuyHu anat
KpeTaTu Tokom Tpaaja. Kao pesynTar Tp3aja, enekTpuyHu anar ce
Kkpehe y CynpoTHOM cMepy oA kpeTaka GpycHor Touka Ha MecTy
6nokage.
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e bByaute noce6Ho onpe3Hu npunukom obpape yrrosa, OLTPUX
uBMUa uth. CripeynTe Aa ce pagHW anatii CKpeHy Unv 3arnase.
PoTupajyhu paghu anaT je NOAMOXHWM  3arnaBrbuBakby
npunukom obpage yrnoea, OWITPUX MBMLE@ WU aKo je LUYTHYO
Hasag. To Moxe NnocTaTh y3pok rybutka KOHTpone unm nopaTHor
yAapua.

e HemojTe KOpUCTUTU ApBeHe AUCKOBE, AMjaMaHTCKe CermMeHTHe
avckoBe ca nepudepHum pasmakoMm Behum og 10 MM wnwn
HasybrbeHe AuckoBe. PagHW anmaTi OBOr TUNa YecTo Y3pokyjy
Tp3aj Unu rybuTak KOHTpore Haj enekTPUYHIM anaTom.

e W3beraBajTe 3arnaBrbMBare PE3HOr AWCKA UMW NpeBenviku
nputucak. He npaBute npeTjepaHo [AOyboke  pe3ose.
MpeonTepehetse pesHor ancka nosehasa ontepehere ceynsa n
teroBy TeHAeHUMjy Aa ce 3arnaBu unu 6nokupa, a Tume u
MoryhHOCT oGaLmBatba U NoMIberba.

e AKO Ce pesHu OuCK 3arnasu unu ako gofe Ao npekwaa y paay,
UCKIbY4MTe eneKkTpUYHK anaT U cayekajTe AoK Ce AWUCK NOTMyHO
He 3aBpLuM

e e npectatu. Hukaga He nokyluaeajTe Aa nNoBy4eTe AUCK KOju ce
jow yBek kpehe 13 nogpydja ceverba jep TO MOXe 13a3BaTu TP3aj.
Y3pok 3arnaBrb1Bara Mopa GUTH OTKPUBEH U YKITOHEH.

e HemojTe NOHOBO MOKPEHYTV eneKkTpUYHM anat [gok je vy
maTepujany. Toyak 3a pe3awe Tpeba ga [OCTUrHe CBOjy NyHY
6p3nHy npe Hero LITO HacTaBK Aa ceye. Y CynpoTHOM, Touak
MOXe yXBaTUTW, CKOYUTM ca pafHOr koMaja Unu usassati Tp3aj.

e [noye wnu Benuku npeameTn Tpeba ga Gyay noapxaHu npe
MalwuHcke obpage kako 6u ce cMakMoO pU3MK Of NoBpaTHOr
yAapa v3a3BaHor 3arnaBrbeHor aucka. Benuku papHm komagm
MOry CaBUTMW MOJ COMNCTBEHOM TeXMHOM. PaaHu komap Tpeba faa
6yne nogpxaH ca obe cTpaHe, Kako y GnM3vHU nuHUje ceyera
Tako W Ha VBULM.

e ByauTte noceGHO NaXxJbUBM NPUMKMKOM pesaksa pyna y 3uaoBuMa
N papga y ApYrMM HeBWArBUMBUM noApydjuma. PesHu auck
yparate y MaTepujan Moxe [a 13a3oBe anat Aa ce nosyde ako
Haufe Ha racHe LieBW, BOJOBOAHE LIEBW, erekTpuyHe kabnose
unu fipyre npegmere.

HAMOMEHA : Ypehaj je 3a yHyTpalky ynotpeby

YnpKoc ynoTpeGu MWHXEPEHTHO CUIypHOr Au3ajHa, ynoTpetu
CUIYPHOCHUX Mjepa 1 AoAaTHUX 3alITUTHUX Mjepa, yBujek nocToju
npeocTanu pu3nk og NnoBpesa TOKOM paaa.

OGjalwerbe ynoTpedrbeHnX NUKTorpama:

- |

7 8 9
1 .Hanomena : Mpeay3mute nocebHe Mepe NpeAoCTPOXKHOCTH
2 YMNO3OPEHE [MpouuntajTe ynytcTea 3a ynotpeby
3 .Beap 3awTuTtHe pykaBuue
4 . KopucTtuTe nuyHy 3alUTUTHY onpemy (Macka 3a npaiumHy,
3alITUTHE Haovape , 3alUTUTa 3a yLuu)
5 .Yce 3awtutHy opehy
6 .Mckrbyunte kabn 3a Hanajakwe npe cepBMcMpara Unu nonpaske
7 [pxuTe feuy aarbe oa anara
8 .Mpoteut ypeRaj ox Bnare
9 .CeloH knaca 3awwTturta

OnUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepyicatse 1crnog ce 0gHOCK Ha KOMMOHEHTE jeAuHULIE  NpukasaHe
Ha rpachUyKMM CTpaHULiamMa OBOr MPUPYYHMKa.

1.CBUTUX Ayrme 3a 3akiby4aBare

2.CBuTuX

3 .Peap Boauy Barbak

4 .OpOHT BOAWY Barbak

5.®poHT  pyyka

6 Jloukuur  nonyra

7 .[ycT npaxtere MnasHnia

8 .Llap6oH yeTka noknonatd,



9 .Mpuyspwhusarwe  BUjaK
10 .EkcTepHn  npupyGHuua
11 .BpeTeHo  npupy6Huua
12.Cpnickw/cprickn
13.Apantep

14 MpawwuHa keca
15.Cpncku/cprickn

16 .Mpaxtbere oTBOpPa

17 .¥Ynas oTtBapate
18.HapameHuua
19.WrvToBm

* Mory nocTojaTi pasnuke uamelly UpTexa 1 NPOH3B0AA.
W3rPALHA U MPUMEHA

MawwuHa 3a Gpasgate je pyyHU €enekTpuuyHWM anat Koju nokpehe
jeaHodasHn KoMyTaToOpPCKN MOTOP ca n3onauujom knace .

EnexkTpvyHn anat je AusajHupaH 3a u3pady MOHTaxHux OGpaspa y
3ugoBuMa, MTh. Y matepujanuma kao LITo Cy GEeTOH, kaMeH, uurna,
uta., bes ynotpebe Boge.

[unsajH mawuHe 3a Gpaspare omoryhaea Aa ce npaiuvHa usbaum y
3aTBOpPEHY TOpOy MMM Aa ce W3BYYe WHOYCTPUiCKUM YCUCHBaYeM.
CneuvjanHy AUCK Koju ce KOpUCTu cede nyHy Gpasgy 6e3 notpebe 3a
ycuThaBareM. Kao pesynTar Tora, xneb je cnpemaH 3a yrpagky Ha
NoAELLEHOj AYOUHW.

Hoerose obnactv kopuihera cy n3Bohere pafoBa Ha PEHOBUPakLY U
N3rpagrn KOju ce OAHOCE Ha enekTpudHe, BOLOBOAHE, rpejHe uiun
racHe nHctanauuje.

Ypehaj je nusajumpaH camo 3a cyBo Tpuawe. Hemojte
3noyn0Tpe6n.aBaTV| eneKTpu4Hu anart.

OMPEMA U NMPUBOP

e Kom6uHauuja iuck -1 kom.
o CneuvjanHu Kby - 2 KOM.
* Llpeso ca agantepuma - 1 kom.
*  Keca 3a npaluHy -1 kom.
e Crera - 1 kom.
e TpaHcnopt Cnyuaj -1 kom.
NPUMPEMA 3A PAl
MOHTAXA LUTUTA

MawwuHa 3a accantvpare je Au3ajHupaHa 3a paj ca HaMeHCKUM
BULLEPEHNM CIIOXXEHUM ANCKOBUMA.
e Kopuctehu krbyyeBe noa YCNOBOM, 3akibyyajTe BPeTEHO
apxehn cnorbHy npupy6Huuy  (10) 1 0ABpHWTE BUjaK 3a
npuuspwhusare (9) (Cn. A, B) . Bujak 3a npuuspwhusame
1Ma NneBu HaBoj.

YknoHuTe Bujak 3a npuusplhusare (9)
npupy6Huuy (10) (cn. A).

[ypHWTe AMcK Ucnop, cTpaxapa u CTaBuTe AUCK Ha BPETEHO.
[o6po  nocTaBrbeH AMCK Mopa Aa MouvBa Ha NpupyGHMLn
BpeTeHa (Cn. A). BpeteHo Hehe nonyHutu nyHy ay6uHy pyne 3a
MOHTaXy Awucka.

FypHUTE cnorbHy npupybHuly y pyny Ha aucky. Mputuckom Ha
CrnorbHy NpUpy6HWLLY, OKpeHUTe ra oK He MOTOHe y pyny Tako Ja
je y NoTNyHOM KOHTaKTy ca Nno4Yom aucka.

3aBujTe Bujak 3a NpuuBpLhnBatse.

Momohy krbyyeBa 3akibyyajTe BpPeTEHO W 3aTerHuTe Bujak 3a
npuyBplwhusare (cnuka bB).
YKnatbatbe AucKa npatu 06pHYTH pefocaes MHCTanaumje.

MOHTAXA KECY 3A NPALUNHY

MawmwHa 3a 6pasqarbe Aonas3u ca KecomM 3a npalumHy ca nogecuBum
HapameHuuama v agantepuma 3a upesBa 3a noBe3uBake Kecy 3a
npaLumHy ca MallvHOM 3a 6pasaarse.

e OpepHute jenaH oa agantepa (13) nocTaBrbeHMX Ha kpajese
upesa (cn. L). Tamo ce KOpUCTW NeBa HUT.

e OTBOpPWTE Kecy 3a npalumHy (14) Tako WTo heTe CKNU3HYTM ca
konue (15) (cn. A).

e Kpos oTBOp 3a Npaxtbete (16) Kece 3a NpallvHy, yMeTHUTe
NpPeTX0AHO AEMOHTUPaHU aganTtep y ynasuu oteop (17) (cn. A)
TaKo [la Cy>XeHU Aeo aganTtepa AeNMMUYHO KN3K Npema cnosba.

e HaHecuTe M cTerHuTe MeTanHy CTe3arbky Ha MeCTy crnajara
afanTepa Ha Kecy 3a npaluuHy W CnojuTe LpeBo Ha aganTtep (cn.
E).

W YKIMOHUTE CMOSbHY
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e [octaBute cnoboaxu kpaj LpeBa ca agantepom (13) Ha oTBOp
3a ycucaBawe npawuHe (7) (cn. @) 1 okpeHwuTe y cmepy
Kasarbke Ha caTy [JOK Ce He 3aKibyya Ha CBOje MeCTo.

e [opecute pyxuHy Hapamenuue (18) kako Gucte ocurypanu
yno6Hy ynotpeby ca kecom 3a npawmHy (14) (cn. O).

[JleMoHTaxa ce o/BMja 0GPHYTUM PefOCNeaoM [0 MOHTaXe.

EKCTPAKUWJA NPALLUUHE BE3A

3a uMCTUje pafHO OKPYXEeHe, MaluvMHa 3a nonmnovaBake Moxe 6UTn
roBe3aHa ca CrorbHUM ypehajem 3a ycucasatbe npatuvHe.

MpukrbyunTe Kpaj YCUCHOT LipeBa cucTema 3a ycucasake npalumHe Ha

npuKIby4ak 3a ycucaBawe npawwHe (7). Bopute pauyHa pa
n3abepeTe agantep ca oprosapajyhum npeqHukom, Tako Aa je Besa
curypHa.

Kapa sanounkete ca pagoM, MOKPEHUTE CUCTEM 3a YcucaBahe
npawuHe, HIp. Ca MHAYCTPUCKUM yCUCUBAYeM, @ 3aTUM WCKIbyuuTe
MallMHy 3a acdanTupawe. Kaga 3aBplumTe ca pagom, MNpBO
VCKIbyYMTe MallMHy 3a acantupatbe, a 3aTuM ycucusay. To he
n3behu HenoTpeGHy NpalumHy Ha pagHoM MecTy. Ha Hekum moaenvma
VHOYCTPUCKMX ycuCMBa4a Ca YTUYHWLIOM 3a eneKkTpuyHe anare,
nocToju ayToMaTCKO YKIbyuMBake W WCKIbyuMBakbe YycucuBaya
KOHTPOSULLIE MPeKnaay enekTpuyHor anata .

MNOAELWABAHE OYBEVHE EPA3ME

Mopewasatwe nybuHe Gpasne Tpeba fa ce ypaau npe noveTka paja

ca UCKIbY4EHOM MaLLMHOM.

e OtnyctuTe nonyry 3a 3akrbyyaBate (6)
NoMakHyTU yHasag,.

e [lomepute npepwy pyundy (5) yHasag ga 6ucte nosehanm
ny6uHy ceversa, Hanpea Aa 6ucte cMakunu.

e WnaukaTop aybuHe u ckana koja ce Hanasu Ha kyhuwty 6upama
Mory nomohu y nogelueky TauHe Ay6uHe.

e Kapa je nopeweHa TauHa Ay6uHa,
3aKkrbyyaBatbe (6) nomepaweM Hanpen.

OMNEPALWJA / NOOELWIABAKA

Tako wTo hete je

3aTterHute nonyry 3a

MpoBepute crawe Aucka npe ynotpebe enekTpuyHor anara.

HemojTe KOpUCTUTW yCUTHsEHe, UcTyuane WU Ha ApYyru HauvH

owTeheHe AuckoBe. WcTpolweHnn auck Tpeba ogmax 3aMeHuTU

HOBVM npe ynoTpeGe. Kaaa 3aBplunTe ca pafoM, yBeK UCKIbyuuTe

eneKkTPUYHM anaT 1 cavekajTe AOK ce anar MoThyHo He 3ayCTaBu.

Tek Tafa ce enekTPUYHU anat MOXe CKIMOHUTK.

e PesHn auck Mopa GUTU MpaBUMHO MOCTABILEH M Mopa ce
cno6oaHo okpeTaTy.

e Hukaga He npeonTepeTuTe  MalwuHy 3@  Gpaspare.
MpeonTepehete M npeTepaHO 3aTesarwe MOXe AOBECTU [0
pe3atba AncKkoBa fia Ce CrIOMUTY OMacHo.

e Hukapa He ynapajTe pagHv anat o pagHu matepujan.

e Hukapa HemojTe KOpUCTUTU TecTepe Au3ajHMpaHe 3a ceyehe
ApBeTa U3 KpyXHUX TecTepa. Ynotpeba TakBux TecTepa 4ecto
foBoau [0 Tp3aja heHoMeHa enekTpUyHor anata, rybutka
KOHTPOSIE U MOXe [OBECTU A0 NOBPEAE ornepartepa.

YKIbYYNBAKE | UCKIbYYUBAHE

MpexHu HanmoH Mopa OAroBapaTM HamoHy Ha penyTaumju
nnounue eneKkTpuYHOr anara. [ipxuTe eneKTpuuyHu anar ca obe
PyKe TOKOM MOKpeTatba U paja.

MawwvHa 3a accantuparse MMa CUrypHOCHWM mpekuaay kako 6u ce

CMPeYnno Cry4ajHo NokpeTaHe.

e [putucHute ayrme 3a 3akrbyyaBare npekvaada (1) (Cn. L).

e [lpuTucHUTe Ayrme 3a ykibyumBame/uckibyunsamwe (2) (cn. L) .

e OtnywTakwe NpuTUCKa Ha Ayrme npekupada (2) 3aycraBrba
MalumHy 3a 6pasgarse.

PA[ CA MALLMHOM 3A NOMJIIOYABAHE

MalumHa 3a nonroyasare je An3ajHnpaHa UCKIbyumMBO 3a Mpasrberse
paBHWX pesoBa. Hwje [O03BOSbEHO MPaBUTW 3aKPUBILEHE WK
3a06rbeHe pesose. MaluvHa je Au3ajHupaHa camo 3a CyBy pag.

Mpuje noyeTka paga, mMjecto Ha kojem he ce n3BoauTV pagoeu Tpeba
MCTUTaTU Ha HEBUATbMBE BOAEHE, ENEKTPUYHE WMM  MIMHCKe
WHcTanauuje, koje Tpeba noumpaTtv nomohy noce6Hor npoHanasaya
kabnosa.

MawwHa 3a acantupatbe je onpemMrbeHa CUCTEMOM MeKOr cTapTa.
HakoH nokpeTara MalumHe 3a acdanTuparbe, cadekajte oK ANCK He



[OCTUTHE MakcumanHy GpavHy npe novetka papa. Mpekupady ce He
CMe KOpPUCTUTU AOK je MalumHa 3a acantuparbe YykibyyeHa wnv
vckrbyyeHa. Mpekngay Ha puHULLEpPUMa MOXe Aa Ce KOpUCTW camo
Kaga je enekTpuYHU anar Aaneko of pagHor Komaaa.

CEYEHE BPA3[E

e [ogecute OybuHy cevetsa.

e [loctaBuTe 3adwu Barbak 3a Bohewe (3)  ys3a 3ug (pesHu
[AMCKOBU MOAUTHYTU U3HaA nospLunHe 3uga) (Cn. X).

e [lokpeHuTe MalunHy 3a acdanTupame U cavekajTe Aa AMCKOBMW
3a ceyerse JOCTUTHY NyHy Bp3unHy.

e [locTeneHo cnycTuTe MaluMHY 3a MoOMNoYaBake yparakeMm
PesHMX ANCKOBa y 3upatbe (TOKOM OBOT KpeTaka, 3afHM Barbak
3a Bohewe Tpeba fa aohe y KOHTaKT ca NMOBPLUMHOM 3UAA).

e Kapa ce npegwu Barbak ( 4) oamapa Ha 3uay, HacTaBuTe ca
ceyereM nomepareM MallMHe 3a MonnovaBakwe Yy npaBLy
Hanpeg of Bac (y CynpoTHOM CMepy poTaLuje pe3HuX AUCKOBa).

e 3aBplmMTe ceyere Ha OOPHYTWU HauYMH A0 NoyeTka noausarem
npeawer Barbka W Ha Taj HauMH Aucka npema rope. 3afmu
Barbak 3a Bofere Mopa OUTU MPUTUCHYT Ha 3Uf Y CBakom
TPEHYTKY.

* [lo3BonuTe Aa ce AWCK NOTMYHO 3ayCTaBM HAKOH UCKIbyYMBat-a 1
Tek Taga ce MallvHa 3a acanTupare MoXe CryCcTUTU.

e Tako HanpaBrbeHa 6pasga je NOTMYHO LWIYNIbM NPOCTOP U BULLE
He 3axTeBa Knecarbe.

Kapa je mawwvHa 3a acganTupare WCKIbyYeHa, HEeMOjTe KOYUTU
poTupajyhn peaHn AMCK NPUTUCKOM Ha PafHu KoMag.

MawwuHa 3a nonnovaBake He cme ce npesuwe npuTuckatu u
cunom rypatu Hanpeq. Mputucak yaybreerwa u xpaHa Tpeba ga
6y,qy yMepeHu. BpLLIeH:.e npekoMepHe cune mMoxke npoy3poKkoBaTn
NPeKoMEepHO 3arpeBak-e MoTopa 1 olTehere pe3Hor aucka.

[nckoBM 3a pesarbe JOCTUXY BEOMa BUCOKE TEMMepaType TOKOM
papa - He JOAMpYjTE UX HesalwTuheHUM AenoBvMa Tena npe Hero
LUTO Cce oxnage.

anIJ'IVIKOM ceyera nocebHo TBpANX MaTepmjana, Pe3Hn ANCK MOXe
[a ce nperpeje U Ha Taj HauvH ce owTeTn. CHon BapHUUa Koje
OKPY>XYjy Pe3Hu AWCK je cumnToMm nperpeBana. Oamax 3aycraBute
ceYyere N oxnagute pesHn OUCK Tako WTo hete Aao3sBonuTn ga
MaluvHa 3a acanTtvpare pagu MakcumanHoMm 6p3vHoM, anu 6e3
onTtepehetba 3-5 MuHyTa.

BuarsmBo cmarserbe nepopmaHcu ceversa U CHOM BapHMLa koje
OKPYXXyjy Pe3HU AUCK MOXe BUTY 3HaK OTyNIbEHOT Pe3HOT AucKa.

Kopuctte camo pagHe anaTe uvja je go3BorbeHa GpavHa Beha
WK jefiHaka MakcumarnHoj 6pavHN maluvHe 3a acdantuparse 6e3
ontepehera.

PAQ U OOPXABAHE

WUckrbyunte kabn 3a Hanajawe U3 eneKkTpUuYHe yTUYHULE npe
6uno kakBe MHCTanauuje, noAeLlaBama, Nonpaeke UNu papa.

OOPXABAHE U CKNAOULLTEHE

« [lpenopyuyyje ce ymwhetse ypehaja ogmax HakoH cBake ynoTtpebe.

e He kopucTute Boaly Unu fipyre TeHHOCTM 3a umnwwherse.

e Ypehaj Tpeba OYMCTUTM CyBUM KOMafoOM TKaHWHE WnW nyxaTu
KOMMPYMOBAHNM Ba3[yXOM HUCKOT MPUTMCKA.

e Hewmojte kopucTUTH CpeAcTBa 3a Ynwhere unn pacteapaye, jep oHn
MOy OLUTETUTW NNACTUYHE [eroBe.

e PefoBHO 4MCTUTE BEHTUMALMOHe OTBOpe y kyhuwTy MmoTtopa
6ucte cnpeunnu nperpesane ypehaja.

e Ako je kabn 3a Hanajawe owTeheH, Mopa ce 3aMeHWUTU kabriom

Kako

UCTUX kapakTepucTuka. OBy onepauujy TpeGa noBepuTu
KBaNMUKOBAHOM CTPY.H-aKy Unu cepeucupati ypehaj.
e Axo fohe A0 MpEeKOMEpHOr UCKpeta Ha komyTatopy , Aa fv je

cTame YITbeHUX YeTkuMua MoTopa MpOBEepeHo of CTpaHe
kBanudgukoBaHe ocobe.
* YBek yyBajTe ypehaj Ha cyBoM MeCTy BaH fomMallaja AeLe.

3AMEHA KAPBOHCKUX YETKULIA

e VctpoweHe (kpahe oa 5 MM), u3ropene wnu HanykHyTe
kapboHCcKe 4eTKke MOTopa Mopajy ce OaMax 3aMeHUTU. YBek
3ameHuTe 06e kapboHCKe YeTke UCTOBPEMEHO.

o OaBpHUTE 1 YKNOHMTE NOKNONLE YrTbeHNyHe YeTke ( 8 ).

e loByuuTe OMpYry MPUTUCKA, WCKIbYYUTE U YKIOHWUTE MCTpOLUEHE
KkapbOoHCKe YeTke .

o YKMOHUTE  YITbEeHUYHY
KOMMPUMOBAHN Ba3AyX.

npawuHy, ako X uma, kopuctehu

e [locTaBute HoBe kapboHcke YeTke (YeTke Tpeba cnobogHO KNU3UTU
y ApXaye YeTkuLa) U KOMMPECUJCKY ONpyry Ha CBOje MecTo.
e [locTaBuTe noknonue kapboHcke yeTke ( 8 ).

HakoH 3amMeHe yrrbeHux YeTKuLa, NOKpPeHUTe enleKTPUYHM anaT
6e3 ontepehewa u cayekajte 1-2 MUHyTa AOK ce KapGoHcke
YyeTKe He ykrone y KomyTtarop MmoTopa. CaMo kBanudpuKoBaHa
ocoba Tpeba pa 3ameHM kapbGoHcke uYeTke kopuctehu
opUrMHanHe gernose.

CBe HegoctaTke TpeGa OTKNMOHUTM oBnawhenn cepBuC
npoussohaua
TEXHUYKE CNEUNOUKALNJIE
PEJTUHI MOOATAKA
NAPAMETAP BPEOHOCT
HanoH Hanajanwa 230 VAC
DdpekBeHUMja cHabaeBawa 50 Hz
HomuHanha chara 2400 W
BpauHa y npasHom xoay 8000 M1
[MpeyHunK gucka 150 mm
YHyTpaLUkbn NpeYHrK aucka 22 .2 Mmm
Makc . gybuHa ceyera 43mm
LLinpuHa 6pasge 30mm
BenuynHa HaBoja BpeTeHa M8
CreneH sawtnte 1P20
Knaca sawtute Il
MacosHo 6.7 kr
[oaMHa npoussoaHe 2025
NOJALIM O BYLIU U BABPALIMJAMA
HwBo 3By4HOr NpuTUcKa NINA=101 a6 (A)K=
3dB (A)
HuBo 3BYy4He cHare NBA =109 gb (A)K =
3dB (A)
BpegHocT y6p3atba Bubpauuja ax =10 .94 m/s2K =
1.5 m/s2

WHdopmauuje o 6yum u Bubpaumjama

HvBo emucuje Gyke onpeme je onucaH: EMUTOBaHW HUBO 3BYYHOT
nputucka JINA n HMBO 3By4He cHare JIB (a) ( rae K osHayasa
HeusBeCcHOCT Mepeha). Bubpauuje koje emuTyje onpema onvcaHe cy
BpenHowhy ybpaawa Bubpaumja a (( rae je K HemsBecHocT
Mepehsa).

Hueo 3ByuHor nputucka  JINA |, HMBO 3BYy4He cHare  JIBA u
BpefHocT ybpaara BuGpauuja axcreuudumen y oBUM ynyTcTBMMA
MepeHnu cy y cknagy ca EN 60745-1 n EN 60745-2-22. HasepeHnu
HUBO BUGpaLmMja axmMoxe [a ce KopucTu 3a nopefierwe onpeme 1 3a
npenuMUHapHy NpoLieHy 13roXeHoCcTn Bubpaumrjama.

HuBo BUGpaumja UMTUPaH je caMo NpeACTaBHWK OCHOBHE ynoTpebe
jeavHuue. Ako ce ypehaj kopucTv 3a Apyre annvkauvje unm ca
ApYrM pagHvWM anatuma, HUBo BUGpaumja ce Moxe npomeHnTu. Ha
BULM HWBO BUGpaumja he yTuuaTM HeJOBOIBLHO UMK CyBULIE PETKO
ofpxaBatbe jeauHuue. fope HaBedeHW pasnosn Mory AOBECTU [0
noeehaHor nsnarawa BMGpaLyjama TOKOM YMTaBOr pagHor nepuoaa.
[Oa 6M ce TayHO nNpoueHWna W3NOXeHOCT BuOpauujama,
notpe6Ho je y3eTu y o063up nepuoae Kaga je jeAuHMUA
WCKIby4YeHa UMK Kajaa je yKiby4eHa, anu ce He KOPUCTK 3a paa.
Kapa cy cBu chakTopy TayHO MpOLeHEeHU, YKYMHa U3NOoXEeHOCT
BuGpaLmjama Moxe ce Noka3aTh MHOTO HUKOM.

[la 61 ce KOpPWCHWK 3aWTUTUO oA yTuuaja BuGpaumja, noTpebHo je
crnpoBecT JopaTHe Mepe 6e36e4HOCTM, kao LUTO Cy LMKIMYHO
ofpXaBate MallvHe W pagHux anata, obesbehuBame agekBaTHe
Temnepatype pyKy 1 NpaBuUnHa opraHu3auyvja paja.

3ALUTUTA XUBOTHE CPEOVHE

Mpou3soan Ha enekTpuuHM MoroH He Tpeba oanarati ca KyhHUM
otnagom, Beh ux Tpeba opHujeTM y oproBapajyhe objekte 3a
opnarawe. O6paTUTe Ce CBOM NpoAaBLy NPoM3BOAa UNN NOKanHUM
BnacTuma 3a uHdopmaunje o ognarawy. OTnagHa enekTpuyHa u
eneKkTpoHCKa Onpema CafpXi CyNncTaHue Koje HUCY eKOMoLIKN
npuxeatrbuee. HepeLmknmpaHa onpema npeacTasrba noTeHumjanHm
PU3MK 38 XXMBOTHY CPEAVMHY W IbyACKO 3ApaBrbe.
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GTX Poland Cndlka 3 orpaHuU3oHg —oanowneasvanHosLuma&qgyot; Cnolka
KoMaHayTowa ca ceavwTem y Baplasu, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y Aarbem TekcTy:
&qyot;I TKC Morbcka&qyoT;) obaseluTaBa Aa Cy cBa ayTopcka npasa Ha caapxaj
oBor ynyTtcTea (y Aarbem TekcTy: &qyoT;Mpupy4Huk&ayoT;), ykrbyuyjyhu, namehy
octanor. Cea aytopcka npaBa Ha Caapxaj OBOr MpupyyHuKka (y Aarbem TekcTy
&qyoT;Mpupy4HUK&QyoT;), YKIbydyjyhu, anu He orpaHnyaBajyhv ce Ha HeroB TEKCT,
otorpaduje, Avjarpame, LpTeXe, Kao U HEroB cacTas, Npunaaajy uckrbyunso MKC
MonaHa v noanexy NpaBHOj 3alITUTK y cknagdy ca 3akoHom of (pebpyapa KCHYMKC,



KCHYMKC o ayTopckom npasy v cpoaHum npasuma (Tj. Yaconuc sakoHa KCHYMKC
6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca nsmeHama n ponyHama). Konupake, obpaga,
objaBrbuBatbe, MOANMUKOBaH-E Yy KOMepLujanHe CBpXe Lienor nNpupyyHuka, kao u
HEroBUX MojeanHayHnx enemeHata 6e3 nucmere carnacHoctu [TKC MMorbcka je
CTPOro 3a6pakbeHo 1 MOXe JOBECTH 10 paljaHCKe 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTU.

(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHITQN

MHXANH ®PEZAPIZMATOZX 59G371

ZHMEIQZH: AIABAITE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAI
OYAAZTE TO A MEAAONTIK'H ANA®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

Mposidotroinoeig ac@aAgiag yia pnxavipara SidoTpwong

e To nAekTpIKO €pyaleio TIPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITAI PHOVO HE TO
TIPOCTATEUTIKO  TTOU  TrepIAaPBAveTal oty Trapadoon. To
TIPOCTATEUTIKO TTPETTEl VO OTEPEWVETAI OTABEPG OTO NAEKTPIKO
epyaAgio Kal va pubpideTal €701 WOTE VA EYYUATal TOV JEYOAUTEPO
duvard Babud acdaAelag, TTPAyUa TTOU anpaivel 6Tl TO TURPA TOU
OioKou KOTIG TTou BpioKeTal TIPOG TOV XEIPIOTH TIPETTEl va
TIpooTaTeUETAl 600 TO dUVATOV TTEPITTOTEPO. TO TTPOOTATEUTIKO
TIPOOPICETaI YIO TNV TTPOCTATIA TOU XEIPIOTH OTI6 T Bpavopara
KQI TNV TUXaia ETTAQA PE TO BIOKO KOTTAG.

o [pémel va xpnaoipoTtrolovvtal uévo diapavTéviol diokol KOTTAG. To
YEYOVOG OTI éva e§apTNUA UTTOPEi VO ouvOEBEi O€ éva NAEKTPIKO
epyaAeio dev eyyudTtal TNV ac@aAr xprion Tou.

e H emrpemdpevn TOXUTNTA TOU XPNOIYOTTOIOUMEVOU €pyaAgiou
epyaaiag dev TTPETTEN va gival MIKPOTEPN ATTd TN YEYIOTN TaX0TNTA
TTou avaypagetal oTo NAEKTPIKSG epyaleio. ‘Eva epyaAcio epyaaiag
TIOU TIEPICTPEPETAI TOXUTEPA QTTIO TNV EMTPETIOPEVN TAXUTNTA
uTTopEl  va  omdoel kal  pépn  Tou epyaAeiou  pTTOopEi  va
BpuppaToTolyv.

e O diapavTéviol SioKol KOTIAG TTPETTEN VO XPNOIHOTTOIOUVTAl HOVO
yla TIG £pyaoieg TTou Trpoopiovtal yI' autolg. Ma TTapddelyua,
NV XPNOIUOTIOIEITE TTOTE TNV TIAGIVA em@AveIa €vog Oiokou
koG yia Asiavan. O1 diokol KoTg éxouv OXedIaoTEl yia va
agaipolv UAIKG pe Tnv dkpn Tou diokou. H emidpaon Twv
TIAEUPIKWVY BUVAPEWY JTTOPEi va TTPOKaAécel Tn Bpalon Tou
diokou autoU Tou TUTTOU.

e Xpnoipotroleite TavTa ABIKTEG PAAVT(EG OUOPIENG TOU CWOTOU
HEYEBOUG yia TOV €TTIAEYpEVO Bioko KOTTHG. O OwoTéG PAGVTLES
otnpifouv TO OBiOKO KOTIAG Kal MEIWVOUV E£TGI TOV  KivOUvVO
Bpavong.

e H e§wrepiky dIGUETPOG Kal TO TTAXOG TOU EpyaAeiou epyaciog
TIPETTEI VA QVTIOTOIXOUV OTIG DIGOTACEIG TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.
EpyaAcia epyaoiag pe AavBaopéveg diaoTdoelg Sev ummopolv va
BwpakioTouv A va eAeyxBoUv ETTAPKWG.

* Ol diokol, oI podéAeg, o PAAVTEES kal GAAa eGapTANOTA TTPETTEN VO
£papudélouv akpIBwg oTov dgova Tou nAekTpiKoU epyaAsiou. Ta
epyaleia epyaoiag TTou Sev epapudlouv akpIBWG aTov agova Tou
nAekTpIKOU epyoAciou Ba  TrepIoTPEPOVTal  avopoiduoppa, Ba
SovoUvTtal TTOAU €viova Kal eVOEXETAl va TTIPOKAAETOUV OTTWAEIN
eAEyxou Tou NAekTpIKOU epyaAeiou.

e g Kopio TepITTTwOn Oev  TIPETEl  va  XPnOIPOTIoIoUVTal
kateoTpapuéva  epyaheia  epyaoiag. EAéyxete Ta  epyaAcia
£pY0Oiag yia OTTacigaTa Kol pwypég TV atmd kaBe xprion. Eav
€va NAekTPIKO epyaAEio fi epyaleio epyaoiag Téael, eAEyETE TO yia
{nuigg 1 xpnoigotroioTe éva GAho epyaAeio epyaciag Trou dev
£xel uTTooTel {NUIEG. AQoU eAeyxBei kal dlopBwOEi To NAeKTPIKG
epyaAeio, &ekiviioTe TO NAEKTPIKO epyaleio Kal a@rAoTe To va
Aeimoupyei yia éva AeTrTéd oTnv uwnAdTEPN TaXUTNTA, PPOVTICOVTAG
va KPOTATE TOV XPrOTN KAl GAAOUG TTAPEUPIOKOUEVOUG EKTOG TNG
Jwvng Tou  TIEPIOTPEPOUEVOU  NAEKTPIKOU  epyaAeiou. Ta
KaTeEOTPApUEVA epyalgio ouVABWG OTTAvE KaTd Tn SIGPKEIX QUTAG
NG SOKIUAG.

e [pémer va @OPIETAI  OTOUIKOG TTIPOCTATEUTIKOG  €GOTTAIONOG.
Avéloya pe TO €id0G TNG €Pyaciag, va QPOPATE TTPOCTATEUTIKA
HAoKa TTOU va KOAUTITEI OAGKANPO TO TTPOCWTTO, TTPOCTOTEUTIKG
paTia ) yuahid acpaleiag. Edv gival atrapaitnTo, XpnoiJoTIOIROTE
HdoKa OKOVNG, TTPOOTOTEUTIKO AKONG, TTPOCTATEUTIKE YAvTIA 1
€101k} TOdIA yia TNV TIPoCTAdia aTd Ta HIKPE owpaTtidia Tou
Aelaopévou kai katepyaapévou UAIKoU. MpooTatéyTe Ta PATIa 0ag
amd Ta AEPOMETOPEPOUEVA §éva OWHATA TTOU SnpIoupyouvTal
kata Tn Oidpkela TG epyaoiag. H pdoka okévng Kal n
QVATIVEUTTIK TTPOOTOCIN TIPETTEI VA QIATPEPOUV T OKOVN TToU
TrapdyeTtal Katd T Sidpkeia TG epyaciag. H ékBeon oe B6puBo
yla TTAPATETAMEVO XPOVIKO JIGOTNHG WTTOpPEi va 0dnyAoel Ot
ATTWAEIT AKONG.
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e BeBaiwBeite 6T o1 TrOpeUpIOKOPEVOl BpiockovTal O CGOQOAR
améoTaon omé TN Jwvn eUPREAEIAG TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou.
‘Omrolog BpiokeTal kKOvTd o€ NAEKTPIKO epyaAeio TTou AeiToupyei
TIPETTEl VA XPNOIMOTIOIEl ATOUIKO TTPOOTATEUTIKO €EOTTAIOUS. Ta
Bpavopara Tou Tepayiou epyaciag R Ta OTTAOpéva EpyaAeia
epyaciag pTopei va  BpuppaTiotolv  Kal va  TTPOKaAéoOouV
TPAUWPATIONS aKOuN Kal EKTOG TNG ApeTNG {wvng ePPEAEIDG.

e Kard tn didpkeia epyaoiwv OToU Eva NAEKTPIKO epyaAeio Ba
pTTOpoUoE va GUVAVTAOE!

e 0t Kpuppéva nAekTpiKG KaAwdia A oTo OIK6 oag KaAwdio,
KPATACTE TO POVO aTrd TN povwpévn AaBn. Katd tnv emaen pe
nNAekTpOo@OPa KOAWDIA, OAa Ta PETAAIKA péPN TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou Ba TeBoUv emiong UTO TAON KAl EVOEXETAN v
TIPOKAAETOUV NAEKTPOTTANEiO OTOV XEIPIOTH.

e KpatAoTe 10 KaAWdIO OBIKTUOU HAKPIG OTTO TTEPIOTPEPOPEVT
epyaAcia epyaoiag. Edv xdoete Tov €Aeyxo TOU €pyaAeiou, TO
KaAw3I0 SIKTUOU PTTOPEI VO KOTTE I} Vo TPABNXTET Kal To XEpI 006
OANOKANpO  TO  Xépl Oag pTOpEl  va  Trayideutei o€ éva
TIEPICTPEPOUEVO EPYAAEIO EPYOTIOg.

e [loTé pnv a@AveTe TO NAEKTPIKG £PYOAEiO KATW TIPIV TO €pyaAeio
epyaciag oTaparioel evieAws. ‘Eva TepioTpe@duevo epyaleio
UTTOpEi va €pBel O€ ETTAQR PE TNV ETMIQAVEIN OTNV OTIoId EXEl
TOTTOBETNOEI, OTIOTE PTTOPE] VO XAOETE TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
£pyaAeiou.

o Mnv peTa@épeTe Eva NAEKTPIKO epyaleio evwy BpiokeTal o€ Kivnon.
H Tuxaia eTTa@r) Tou POuXICHOU UE TO TIEPIOTPEPOUEVO NAEKTPIKO
£pyaAeio pTTopei va TrpokaAéael Tnv €Agn Tou Kai Tn SIGTPNoN Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OTO CWHA TOU XEIPIOTH.

o KaBapilete TOKTIKG TIG OXIOPEG €CAEPIOPOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. O avepioTApag Tou Kivntipa TpaBdel okévn OTO
TePiBANUA Kal pia peyGAn ouoowpeuon METAAMIKAG oKovNg
MTTOPEi VO TTPOKAAECEI NAEKTPIKS KivOuvo.

e Mnv xpnoiyoTroleiTe TO NAEKTPIKG €PYaAEio KOVTA o€ €UPAEKTA
UAIKG. O1 oTTIverpeg evOEXETal va TA AVAPAEGOUV.

e Mnv xpnoipoTroleite epyalgio TTOU aTTAITOUV UYPA WUKTIKG HETQ.
H xpAion vepol 1 GAAWV UYpWV WUKTIKWY PEOWV UTTOPEi va
odnynoel og NAeKTPOTTANEia.

ATmréppiyn Kai OXETIKEG OUHBOUAEG aopalsiag

To kickback €ival n Eagvikr) avtidpaon evég NAEKTpIKOU epyaAgiou aTO
HTTAOKAPIOHA 1) TNV TTOPEPTTODION €VOG TTEPIOTPEPOUEVOU £PYaAEioU
epyaoiag. H eptrhokn A 1o uTTAoKApIoHa 0dnyei o€ EaPVIKr DIGKOTIT TOU
TTEPIOTPEPOUEVOU EPYOAEiOU €pyaaiag. To pn eAEYXOHEVO NAEKTPIKO
epyaAcio Ba TpavTaxTei €101 TTPOg TNV KartelBuvon TTou eival avTifetn
atré TN PoPA TTEPIOTPOPNG TOU EPyaAEiou epyaaiag.

Orav, yia Tapddelyya, o TPoXdg Aciavong pTTAokdpel 1 kOAAAoEl oTo
Tepdyio, n PBuBiopévn dGkpn Tou TPOXOU Asiavong UTTOpPEi  va
MTTAOKOPIOTEI KOl va TIPOKAAETEl TNV TITWON A TNV ekTivagr Tou. H
Kivnon Tou TpoxoU Aegiavong (Tpog | pakpid ammé Tov  XEIPIOTH)
egapTaTal TOTE ATTé TNV KATEUBUVON TNG Kivnong Tou TpoxoU aTo onueio
Tou uTTAoKapiopartog. EtrimrAéov, or Tpoxoi Agiavang ptropouyv eTriong va
OTTGC0UV.

H avammdnon eival ouvémeia TG akatdAAnAng A AavBaopévng xpriong
Tou nAekTpIKOU epyaAgiou. Mropei va amopeuxBei pe T Ayn Twv
KATGAANAWV TTPOPUAGEEWY TTOU TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW.

e To nAekTpIKO £PYOAEio TTPETTEI va KPATIETAI OTABEPY, HE TO CWHA
Kal Ta Xépia o€ B€on TToU va HaAAKWVEN ThV avakpouon. Edav pia
BonénTik AaBr TepidapBdvetar otov Bacikd e§omAiopd, Ba
TIPETTEl TIAVTA VO XPNOIPOTIOIEITAI YIa va UTTAPXEl O JEYOAUTEPOG
duvatdg €Aeyxog Twv OuvApEwv avakpouong A NG POTTAG
avakpouang Katd Tnv ekkivnon. O XeIpIOTAG UTTOPET va eAEyEel Ta
@aivoPeva  TPAVTAypaTog Kal  avdkpouong AauBdvovtag TG
KATAAANAEG TTPOQUAGEEIG.

e [loté pnv KPaTdTe Ta XEPIQ KOVTA OE TTEPIOTPEPOHEVA EPYOAEIT
epyaoiag. To epyaleio epyaciag pTropei va Tpaupartioel To Xépl
oag Adyw Tng avakpouong.

e KpatnBeite pakpid ommé TN Jwvn epPEAEIG OTTOU TO NAEKTPIKO
epyaAeio Ba kivnBei katd TNV avdkpouon. Qg aTmoTéAEopa TNG
avAKPOUONG, TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KIVEITAI TTPOG TNV avTIOETN
kaTeUBuvan atd TV Kivnon Tou Tpoxou Agiavong oTo onueio Tou
uTTAoKkapiopaTog.

e Na eioTe 10I0iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV  €TTEEEPYALEOTE  YWViEG,
QAIXUNPEG GKPEG K.ATT. ATTOQEUYETE TNV €KTPOTIA R TNV €UTTAOKN
Twv epyaeiwv epyaaiag. Eva TepioTpepopevo epyaleio epyaaiog
€ival TTIO ETTIPPETTEG OE EUTTAOKN KATA TNV KOTEQYOOIA YWVIWY,
QAIXUNPWY OKPWV A av KAWTOAE TTPOG Ta Triow. AUTO PTTOPEi va
yiver aitia atmwAeIag Tou eAEyXoU i KAWTOIAG.



e Mnv xpnoipgotroleite diokoug améd §UAo, diokoug pe dlapavrévio
THAPO HE TTEPIPEPEIAKS OIGKEVO peEYOAUTEPO ammd 10 mm n
odoviwToug diokoug. Ta epyaleia epyaciog autoy Tou TUTTOU
TIPOKAAOUV oUXVG avaTTdnon i ATTWAEIR EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou.

e ATOQUYeTE TNV €UTTAOKA Tou dioKOU KOTIAG 1l TNV UTTEPPBOAIKR
Triean. Mnv kdvete utrepBoAikd Babiég kotrég. H utrep@dpTwon
Tou JioKOU KOTTAG au&Avel To QopTio TNG AETTIdAG Kal TNV Taon NG
va PTTAOKAPEl 1 va PTTAOKAPEl KOl OUVETTWG Tnv Tmoavotnta
amoéppiyng f Bpavong.

e Edv o diokog KOTAG MTTAOKGPEl 1 €dv uTTAPEeEl DIOKOTA TNG
AeIToupyiag, OTTEVEPYOTTOINOTE TO  NAEKTPIKO  €PYOAEio  Kal
TIEPIMEVETE PEXPI O BIOKOG va EXEI TTARPWG

e Ba oTapatAcel. Moté pnv emixelprioeTe va Tpapréete Tov dioko
TTOU KIVEITOI aKOpa €Ew amré TNV TTEPIOXN KOTIAG, KABwg autd
MTTOPEi va TTPOKAAEDEI avakpouan. MPETTEl va EVTIOTTIOTEN KAl va
agalpedei n aitio TNG EPTTAOKNAG.

e Mnv KAveTe €TTAVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou 600 autd
BpiokeTal péoa oto UNIKS. O Tpoxdg Kot Ba TTpéTrel va QTAoE!
otnv TARPN TaxUTNTE TOU TIPIV OUVEXIOEI TNV KOTIT|. AIGQOPETIKY,
0 TPOXOG Agiavong UTTopEi va TTaoTei, va TTdRgel atmd To TEPAXIO
£pyaaiag f va TTPoKaAéoel avarridnon.

e O1 TAdKeG | Ta PeyGAa avTIKEiueva TTPETTEN va oTnpiovTal TIpIv
ammé TNV KaTepyaoia yia va Pelwbei o Kiviuvog KAwTOIGG TTou
TIPOKOAEiTal aTrd  pTTAoKapiopévo Oioko. Ta pey@Aa Tepdyia
uTTopEi va Auyicouv Ut To BAPOG TOug. TO TEPAXIO TTPETTEI Vol
uTTooTNPICeTal KAl OTT6 TIG dUO TTAEUPEG, TOCO KOVTA OTN YPapun
KOTTAG 600 Kal OTnV AKpn.

* Na gioTe 1D10iTEPA TIPOCEKTIKOI OTAV AVOiyETE TPUTTEG OE TOIXOUG )
otav epyageaTe o€ AAeg adparteg Tepioxég. O dioKog KOTIG TTou
BuBiCeTal oTO UAIKO pTTOpPEi Vo TTPOKAAéTEl avdAKkpouon Tou
epyaheiou, €dv OUVAVTAOEI OWAMVEG aepiou, OWANVEG vePOU,
NAEKTPIKG KOAWDIA 1) GAAQ QVTIKEIPEVA.

ZHMEIQZH: H ouoKeuI) TTpOOPIeTal VIO ECWTEPIKN XPHON

Mapd Tn xprRon evég eyyevig ac@alols oxediaopou, Tn xprion

HETPWV aO@OAEiag Kal TTPOCOBETWY TTPOCTATEUTIKWV HETPWV,

UTTAPXEl TTAVTA £VOG UTTOAEITTOHEVOG KiVEUVOG TPAUUATIONOU KATG

Tn SidpKEIa TNG EPYaTiag.

Emregynon Twv XpnOIMOTTOIOUUEVWY EIKOVOYPOUUHATWYV:

BEE
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1.Znpeiwon: AdBeTe €10IKEG TPOPUAGEEIG

2.NMPOEIAOMNOIHZH AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aeitoupyiag

3.00pE0TE TTPOOTATEUTIKG YAVTIO

4.XpnoigotroinoTe €50TTAIOUG aTOUIKAG TTpoaTaciag (pdoka okévng,
yuaAid ao@aAeiag, wToaoTTideg)

5.Use TrpooTarteuTikn evdupacia

6.ATTOoUVOEDTE TO KaAWDIO TPoPodoaiag atrd Tnv Tpifa TTPIV aTTd
£pYQOiEg CUVTAPNONG 1 ETTIOKEUNG.

7.Keep mraudid pakpid oo To epyaleio

8.MpooTatéyTe T cUoKeun aTmoé TV vypacia

9.MpooTaacia deUTepng KaTnyopiag

MNEPIFPA®H TON MPA®IKQN ZEATAQN

H apiBunon mou akoAouBei avagéperal oTa eapTApaTa TNG POVAdAG
TIOU ATTEIKOVIGOVTal OTIG YPAQIKEG OENIBES TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU.
1.Switch koup T KAEIdWHATOG

2.Switch

3.Rear kUAIVOpog 0dnyodg

4.Front kUANIVEpog 0dnyo6g

5.Front AaBn

6.MoxA6g aopdhiong

7.Dust akpo@Uo10 EKKEVWONG

8.Carbon ka@Auppa Bouproag

9.M1ouAdvI oTEPEwong

10.E§wrtepiki @AGvT(a
11.Spindle Aavtia
12.Snake

13.Adapter

14.Todvta okdévng
15.MoéptN

16.Avolypa eKKEVWONG
17.Avolypa €106d0u
18.Aoupdki Wuou
19.AoTrideg

* Evéxetal va unépxouv 81aqopég peTagi Tou oxediou Kat Tou TPGBVOG.
KATAZKEY'H KAl EDAPMOINH

To pnxavnua auAdkwong eival éva XeipokivnTo NAEKTPIKG epyaleio TTou
KIVEITAI OTTO POVOPACIKO KIVNTAPO HE HETATPOTTER KAl HOvwon
katnyopiag Il

To nAekTPIKG EPYAAEio €XEI OXEDIOOTEN YIO TNV KATAOKEUH QUAAKWOEWV
EYKATAOTAONG OE TOIXOUG K.ATT. Ot UAIKG OTTwG OKUpddepa, TTETPaA,
TOUBAQ K.ATT. Xwpig TN xprion vepou.

O oxedIaou6g TNG UNXavAG QUAGKWONG ETTITPETTEN TNV EKTOLEUDN TNG
oKOVNG OTNV KAEIoT ookoUAa i TNV egaywyn TNG He Blopnxavikn
okoUtra. O €1BIKGG dioKOG TTOU XPNOIUOTIOIEITal KOBEI €va TTAPES
QUAGKI Xwpig TNV avdykn yia Tepaxiopd. Qg atmoTéAeopa, To aUAGKI
gival £ToIMO yia TOTToBETNON OTo KaBopiopévo BABog.

O1 TopEIG XPrONG TOU €ival 1 €KTEAEON EPYOOIWV QVOKAIVIONG Kal
KOTOOKEUNG  TTOU  OXETICOVTQl  ME  NAEKTPOAOYIKEG,  UDPAUANIKEG,
BePUAVTIKEG 1) EYKATAOTACEIG QUOIKOU OEPIOU.

H ouokeun éxe1 oxediaoTei pévo yia gnpn Asitoupyia. Mnv
KAVETE KOKHA XPAON TOU NAEKTPIKOU £PYaAEiou.

EZOMAIZMOZ KAl AZEZOYAP

e Aiokog ouvduaopou -1 Tep.
o EIBIkO KA€IBi -2 TEp.
o EUkapmTog owAfvag pe Tpooapuoyeig - 1 Tep.
e YakoUAa okévng -1 Tep.
e ZQIyKTrpag -1 1ep.
o Onkn peTagopdg -1 Tep.
MPOETOIMAZIA A EPFAZIA

TOMNOOETHZH AZITIAAZ

To pnxdvnua dIGoTpwaong £xel OXEDIOOTEN yia va ASITOUpYEi e E10IKOUG

SioKoug TTOANATTAWY OEIPWV.

e XpnolpoTroiwvTag Ta Trapexdpeva KAEIDIG, acg@alioTe Tov Gfova
KPaTWVTOG TNV e§wTePIKr QAGvTCa (10) kai EePidwoTe T Bida
otepéwong (9) (Ex. A, B). H Bida otepéwong éxel apioTepd
OTTEIpWHA.

o AgaipéoTte Tn Bida oTepéwang (9) Kai apaipéoTe TNV EEWTEPIKA
@Aavt¢a (10) (sik. A).

e ZUpeTe TO OIOKO KATW OTTO TO TIPOOTATEUTIKG KAl TOTTOBETAOTE TOV
Sioko aTov Ggova.

e ‘Evag KaAG TOTTOBETNUEVOG OIOKOG TTPETTEI VA OKOUMTIAEI OTn
@Aavtda Tou GEova (ZX. A). O dagovag dev Ba yepioer 6Ao TO
Ba&Bog TG OTTAG TOTTOBETNONG TOU Siokou.

e UpeTe TNV e§wtepiK GAGvI{a péoa oTnv OTI Tou dioKou.

Médovtag TPog Ta KATW TNV €§wTEPIKR GAAvVTLa, yupioTe Tnv

MéXP! va BuBioTel oTnV OTI, WOTE va £€pBel o TTAPN ETTOPH HE

TNV TTAGKa Tou diokou.

BidwoTe TN Bida oTepéwong.

XpnoiygoTrolvtag Ta KAeIdId, aoc@aAioTe Tov GEova Kal o@igTe T

Bida oTepéwong (Zx. B).

H agpaipeon tou diokou yivetal pe TV avtioTpogn GEPA NG

£YKATAGTAGNG.

TOMNOO®ETHZH ZAKO YAAZ ZKONHZ

H pnxavi auAdkwong ouvodeletal ommd  oakoUAa  okdvng pe
PUBUIZOEVO IHAVTa WHOU KOl TTPOCAPHOYEIG TWARVWY yia Tn alvdeon
TNG OAKOUAAG OKOVNG ME TN PNXaVK) QUAGKWONG.

e ZegfiIdwote évav amd Toug TIpooappoyeig (13) Tou  eival
ToTToBeTNUéVOl  OTa Gkpa Tou OwAfva (eikéva ). Ekei
XPNOIPOTIOIEITAI TO APIOTEPS GTTEIPWHA.

e Avoi¢te TN oakoUAa okévng (14), olpovtag Tnv TopTn (15) (eIk.
A).

e Méoa amd TO dAvolypa ekkévwang (16) Tou O6Kou OKOVNG,
EI0AYETE Tov TTPONYOUHEVWG aATTOoUVaPHOAOYNUEVO
TTpocappoyéa oTo dvolypa eil06dou (17) (eik. A), €101 WOTE TO



OTEVWHEVO TUANG TOU TTPOCappOoYEéa va ONIOBaiVEl eV PEPEI TTPOG
Ta €Ew.

E@apudoTe Kal oTEPEWOTE €vav JETAAAIKO OQIYKTAPA OTO OnuEio
oUVOEDNG TOU TTPOCAPHOYED WE TOV OAKO OKOVNG KOl OUVOEOTE
TOV €UKAUTITO CWAVa aTOV TTpogapHoyéa (gIK. E).

TotroBeTAOTE TO €AEUBEPO GKPO TOU EUKAUTITOU CWAAVA PE TOV
Tpocappoyéa (13) otn BUpa avappdpnong okévng (7) (k. ET)
KaI TTEPIOTPEWTE OE§I60TPOPa PEXPI VO aapalioel aTn Bon Tou.
PuBpioTe To prikog Tou I1pdvTa Wuou (18) yia va e{aoPalioeTe
AQvetn xprion pe Tn ookoUAa okévng (14) (e1k. A).

H amoouvappoAdynon yivetal pe Ty avtiotpon GELpd amoé tm
ouvappoAdynon.

Z'YNAEZH ANAPPO®HZIHZ ZKONHZ

MNa kaBapoétepo TepIBAANOV  €pyaciag, To pnxdvnua diIGoTpwong
UTTOPEi VO GUVSEDET e ESWTEPIKF) TUOKEUR avappdPnang oKovNg.

JuvdéoTe TO GKPO TOU OwARva avappdenong Tou OCUCTAHOTOG
avappdenong okovng otn Bupa avappdpnong okovng (7). Mpooégte
va €mAEEETE €vav TTpOCApUOYED WE T OwOTH OIGUETPO, WOTE N
oUvdeon va gival aoPaAig.

Kata v évapén Twv epyaoiwv, Béote oe Aermoupyia 1O oUoThua
avappdPnong okdvNg, Tr.X. HE BIOUNXAVIKA OKOUTIA, KOl OTn CUVEXEIQ
QTTEVEPYOTTOIROTE TO pnXdvnua SidoTpwong. OTtav TEAEIOETE TNV
£pYO0ia, ATTEVEPYOTTOIROTE TTPWTA TO PNXAvnua dIGoTPWONG Kal METG
TNV NAEKTPIKR) okouTTa. Me TOov TPOTIO QUTO OTTOPEUYETAI N TTEPITTA
oKkOvVn OTO XWPO EPYOOIOG. X€ OPIOHEVOA HOVTIEAQ  BIOUNXAVIKWV
amoppoPnTAPWY HE UTTOdOX PEUMOTOG VIO NAEKTPIKA  epyaAeia,
UTTAPXEl  QUTOATN  EVEPYOTTOINON  KOI  OTTEVEPYOTTOINGN  TOU
aTTOPPOPNTAPC TTOU EAEYXETAI ATTO TO DIOKOTITN NAEKTPIKOU EPYTAEiOU.

P'YOMIZH TOY BAGOYZ TOY AYAAKIOY

H puBpion Tou BdBoug Tou AUACKIOU TTPETTEI VO YIVETAI TIPIV OTTO TNV

£vapEn TWV EPYOOIWV HE TO HNXAVNHA OTTEVEQYOTTOINUEVO.

o XahapwoTe To HOXAG ao@AAIoNG (6) CUPOVTAG TOV TTPOG TA TTIOW.

e MeTtakiviaTte Tnv ptpooTivip AaBrh (5) Tpog Ta Tiow yia va
augnoete To BABOG KOTIAG, TTPOG Ta EUTTPOG VIO VA HPEIWOETE TO
Bd&Bog KoTAG.

e ‘Evag deiktng BdBoug kal pia KAigaka TTou Bpiokovial oTo
TEPIBANUa Tou KavTpav ptTopouv va Bonbrigouv oTov KaBopIoHd
Tou owaToU BAaBoug.

e MOAig puBpioTei To cwaoTd BABog, oPiETe TO HOXAS aopaAiong (6)
HETOKIVWVTAG TOV TTPOG TA EUTTPOG.

AEITOYPI'IA / PYOMIZEIZ

EAéyére Tnv KkardoTtacn Tou OiOKOU TIPIV XPNOIPOTIOINCETE TO

nNAekTPIKG €pyaleio. Mnv xpnoipoTroieite diokoug e oTTaciyara,

PwWYNEG N GAAeG @Bopég. ‘Evag @Bapuévog diokog TTPETTEl va

avTikaBioTartal apéowg Pe évav kaivoupylo TIpIV atmd Tn XpPron.

Otav TeAeI)OETE TNV EPYOOIA OAG, VO ATTEVEPYOTTOIEITE TTAVTA TO

NAEKTPIKO EPYOAEIO KOl VO TIEPINEVETE PEXPI VO OTAPATATE! EVIEAWS

To epyaAcio. Mévo TOTE PTTOPEITE VA ATTOPOAKPUVETE TO NAEKTPIKO

epyaAeio.

e O Oiokog KOTIAG TIPETTEI Va gival CWOTA TOTTOBETNPEVOG Kal V&
TEPIOTPEPETAI EAEUBEPQ.

e [oté pnv uTTep@OPTWVETE TN  pnxavy auAdkwong. H
UTTEPPOPTWON Kal N UTTEPPBOAIKT) OUCQPIEN PTTOPET va TTPOKAAEDE
€TIKivOuvn Bpavon Twv dioKwV KOTIAG.

e [oté pn xTumdre To epyaleio epyaciag aTo UAIKS epyaoiag.

e [loTé€ pnVv XPNOIPOTIOIEITE TTPIOVOAGHEG TTOU €XOUV OXEDIOOTEI IO
kot EUAou amd diokompiova. H xprion TéToiwv TpIovOAapwY
odnyei ouxvd Ot QAIVOUEVO aVAKPOUONG TOU NAEKTPIKOU
epyoAciou, aTTWAEld €AéyXou Kal pTTOpeil  va  odnyroel o€
TPAUUPATIOUS TOU XEIPIOTH.

ON/OFF

H 1don SikTUOU TTPETTEI VA AVTICTOIXEI OTNV OVOMOGCTIKN TACT TTOU
avaypa@eTal TNV TIVOKiISa TUTTOU Tou nAEKTPIKOU epyalgiou.
Kpatdre 1o nAekTpiké epyaleio kai pe Ta d0o xépla KOTd TNV
évapén AsiToupyiag Kai Tn AgiToupyia.

To pnxdvnua didoTpwong dlaBETel JIOKOTITN ao@aAeiag yia TNV

aTTOPUY TUXAIOG EKKIVNONG.

o [laTAoTE TO KOUPTTI KAEIBWHATOG Tou SIakATITN (1) (ZX. IM).

e [MarrioTe TO KOupTTi evepyoTroinang/armevepyotroinong (2) (Eik. ).

e H ameAeubépwon Tng TTieang 0To KOUPTT SIOKATITN (2) OTAUATE TN
Hnxavr) auAdkwong.
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EPFAZIA ME MHXANHMA AIAZTPQZHZ

To pnxavnua JdIGoTpwaong €xel OXedIOOTEI QTTOKAEIOTIKA yia TV
€KTEAEON EUBUYPAPPWY KOTTWV. Agv ETIITPETTETAI N EKTEAEOT KAUTTUAWY
1} OTPOYYUAEPEVWV KOTTWV. TO PNXAvNHa €xel OXedIOoTEl Hovo yia Enpn
Aerroupyia.

Mpiv atmé TNV évapgn Twv €pyaciwy, 0 XWPog OTTou Ba ekTEAEOTOUV Ol
€pyaoieg TIPETTEl Vo €GETOOTEl yIo aOpaATEG EYKATAOTACEIG VeEPOU,
nAekTpIKOU peUPATOG 1 aEPIOU, OI OTTOIEG TTPETTEI VA EVTOTTIOTOUV WE TN
Xpron €1d1KoU aviXVeuTr KaAwdiwv.

To pnxdvnua SidoTpwong eival €§OTTAIONEVO e OUOTNHA OHAARG
ekKivnong. Met& Tnv  ekkivnon Tou pnxaviuatog  dIdoTpwong,
TIEPIPEVETE PEXPI O Biokog va @Taoel oTn péyiotn Taxitnta Tpiv
gekivijoeTe TNV epyaaia. O SIaKOTITNG dev TTPETTEI va AEITOUPYET EVW TO
pnxavnua d1IaoTpwong eival EvepyoTToiNuéVo 1 atrevepyoTroinuévo. O
BIaKATITNG TNG MNXavAg BIA0TPpWOoNG ETITPETTETAl vVa AeIToupyei pévo
otav 10 nAeKTPIKG €pyaAeio Bpioketal pakpIG ammd TO QAVTIKEIPEVO
£pyaoiag.

KOBONTAZ ‘ENA AYAAKI

e PubypioTe To BdBOG KOTTAG.

e TomoBetAoTe Tov Tiow KUAIVOpo odrynong (3) oTtov Toixo (ol
SioKol KOTIG QavaoNnKWvovTal TIAavw atmé TV ETM@AveIa Tou
Toixou) (Eik. H).

e EkkivAoTE TO pnydvnua SIGOTPWONG Kal TTEPIUEVETE va QTATOUV
o1 Siokol KoTTfig o€ TTAfiPN TaxuTnTa.

e XapnAwoTe oTadiakd To pnxavnua didoTpwaong Bubifovrag Toug
Siokoug KOTIAG OTNV ToIXoTTolia (Kard Tn Sidpkeia authg NG
Kivnong, o Tow kUAIVOpog odriynong TTpETTel va £pBel o€ eTTaQr
ME TNV ETTIYAVEIQ TNG TOIXOTTOIAG).

e Otav o PmPOOTIVEG 08nydg KUAIVEPOG (4) OKOUMTTAOEI OTnv
TOIXOTTOli®, OUVEXIOTE TNV KOTIA METAKIVWVTAG TO HNXGvnua
SIGoTPWONG TIPOG Ta EPTTPOG, HOKPIG atrd €0dg (avTiBeTa ue TNV
KaTelBuvon TTEPIOTPOPNG TWV BIOKWV KOTTAG).

e  OMAOKANPWOTE TNV KOTI PE TOV QVTIOTPOQYO TPATIO OE OXEON ME
v évapgi TNG, QAVACNKWVOVTAG TOV WTTPOOTIVE  KUAIVOPO
0drynong Kal CuveTwg To dioko TTpog Ta Tavw. O omioBiog
KUAIVOpog 08rynong TTpETTel va gival TTavTa TTECUEVOG OTOV TOiXO.

e Apriote TO OiOKO va  OTOMOTACEl  EVTEAWG  UET& TNV
aTTeEVEPYOTTOINON Kal pOvo TOTE WTTOPEITE va KOTERACETE TO
unxavnua didoTpwaong.

e To auAdki TToU dnuioupysital pE AUTOV Tov TPOTIO Eival évag
TAPWG KOIAOG XWPog kal Sev atraitei TTAéov opileuon.

Otav 10 pnxavnua JdIGOTPWONG  €ival  OTIEVEPYOTTOINUEVD,  UNV

PPEVAPETE TOV TTEPIOTPEPOUEVO BIOKO KOTTAG TTIE(OVTaG ToV TTdvw OTo

TEPAXIO EPYATIOG.

To pnxavnua didoTpwaong dev TIPETTEN va TTIECETAl TTOAU duvaTtd Kai
va woeital TPog Ta euTTPOG e dUvapn. H Trieon eooxnig kai n
TTpowenaon TpéTTel va gival pétpia. H doknon utrepPBoAikng SUvapng
pTopei va TrpokaAéoel UTTEPPBOAIKY) B€épuavon Tou KivnTApa Kai
{nuié oTo dioKo KOTTAG.

O diokol koTTG @Tavouv ot TTOAU UWNnAéG Beppokpacieg Katd Tn
AeIToupyia - pnv TOUg ayYideTe JE ATTPOCTATEUTA PEPN TOU CWHATOG
TTPIV KPUWOOUV.

Katé tnv kot 18iaitepa oKANPWY UAIKWY, 0 dioKOG KOTTAG UTTOPE]
va utrepBeppavOei kai va utrooTei {nuid. Mia déopn oTTIverpwy
YUpw omé TO Oioko KOG €ival CUUTITWHG UTTEPBEPUAVONG.
ZTapaTioTe apéowg TNV KOTTH Kal PigTe To SioKO KOTTAG aprivovTag
TOo pnxdvnua JdidoTpwong va  AsIToupynoel  pe TN pEYIOTn
Tax0TnTa oldGXwpig eopTio yia 3-5 AeTTTd.

Mia opard peiwpévn amédoon KOTAG Kal pia déoun oTmverpwv
YUpw atré 1o diOKO KOTTAG PTTOpPEi va gival onpdadl evog apAupévou
OioKou KOTTAG.

Xpnoiuotroieite  pévo  epyaleia  epyaciag  Twv - OTTOIwWV N
EMTPETTOMEVN TaXUTNTO egival peyaAlTepn 1 ion pe TN péyiotn
TaxUTNTA TOU PNXavApaTog SIGoTpWong Xwpig gpopTio.
AEITOYPIMA KAl ZYNTHPHZH

Atroouvdéote To KaAwdio Tpoodooiag amd TNV Tpila eIV
amé OTOoIaSATIOTE EyKATAOTAON, PUBMION, EMIOKEUN N
AgiToupyia.

ZYNTHPHZH KAl ANOO'HKEYZH

e ZuvioTATal va KaBapifeTe TN CUOKEUN QUEOWS PETE aTTd KABE Xpron.



e Mnv xpnoipotroieite vepd fi GAAa uypd yia Tov kaBapiopo.

e H povada Ba mpémer va kabapifeTal Pe éva 0TEYVO KOPUATI UQaopa 1
Va QUOGEI PE TIETTIECPEVO aEPa XAUNARG TTieang.

e Mnv xpnoiyotroieite KaBapioTiKG i SIGAUTEG, KABWG auTd PTTopPEl va
TIPOKAAETOUV {NUIG OTA TTAQOTIKG pPEPN.

o KaBapigete TakTIKE TIG OXIOUEG €§agpiopoU oTo TEPIBANPa Tou KivnThpa
yla va oTTopUYETE TNV UTTEPBEPUavon TNG Hovadag.

e Edv 10 KaAWdIO Tpoodooiag £xel UTTOOTEI CnuIG, TIPETTEl va
avTikataoTaBei pe éva kaAwdio pe Ta idla xapaktnpioTikd. H
epyaoia autr TTpéTrel va avatebei o€ e§eIdIkeupévo €IBIKO 1 va
yivel 0€pBIG TNG OUOKEUNG.

e Edv epgavioTei urepBoAikog omIVONPIoPSS aTov peTaywyEa, EAEYETE
TNV KATdoTaon Twv avepakiKWwy BoupTowv TOou KIVATAPA armméd
€GeIdIKEUPEVO ATOO.

e GuhdooeTe TTAVTA T OUCKEUr Of OTEYVO WEPOG HOKPIA OTTO
TTadia.

ANTIKATAZTAZH TON BOYPTZIQON ANOPAKA

e O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG AT 5 MmM), KOMPEVEG I} POYIOUEVEG
WAKTPEG AvBpaka Tou KIvATAPG TIPETTEl va  avTikaBioTavral
apgéowg. Na avrikaBioTdre Taviote Kai TIG U0  avOpPaKIKEG
WHKTPEG TAUTOXPOVA.

o ZePidwoTe Kal apaipECTE Ta KaAUPPATA Twv BoupTowv dvBpaka (8).

e Tpafngre Tpog Ta Tiow TO €AATAPIO TIiEONG, OTTOOUVOEOTE Kal
apaipéoTe TIG PBapuéveg BoupTaeg AvBpaKa.

o ATropakpUVeTe TUXOV OKOVN GVOPOKa PE TIETTIECUEVO QEPal.

o TomoBethoTe TIG Véeg BoupToeg dvBpaka (ol BoupTaeg Ba TpéTrel va
YNIoTpoUV eAeUBepa OTIG UTTOBOXEG TwWY BOUPTAWY) KAl TO EAATHPIO
oupTTieang oTn Béon Toug.

e TomobetioTe Ta KAAUPPATA TWV BoupToWV dvBpaka (8).

AQOoU aVTIKATAOTHOETE TIG AVOPOKOUXEG YHKTPEG, EKKIVIIOTE TO
NAEKTPIKO €PYOAEIO XWPIG POPTIO KaI TTEPINEVETE 1-2 AeTTd

HéXPI OI OVvOPOKOUXEG WHKTPEG VA EQPAPHOOOUV OTOV
peTaywyéa Tou KivnTipa. MoOvo éva egeiSikeupévo dATopo
TPETTEN va avTikafioTd TIig BoupTtoeg avepaka
XPNOIUOTTOIWVTAG AUBEVTIKG E§apTAMATA.
Tuxov eharTwpara Ba  Tpémel va  amokaBioTavral  amd  TO
£¢oua1000TNHEVO THAHO OEPPIG TOU KATAOKEUAOTH.
TEXNIKEZ NPOAIATPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOMHIHEZ
NAPAMETPO AZIA
Tdon Tpogodoaiag 230 VAC
2uxvotnTa Tpopodogiag 50 Hz
OvopaaTiki 10XUg 2400 W
TaxutnTa pehavri 8000 min™!
Aiguetpog diokou 150 mm
EowTepikr d1IdPETpOg diokou 22,2 mm
MéyioTo BaBog KoTTrg 43mm
MAGTOG auAakiol 30mm
MéyeBog oTreipwpaTog dova M8
Babudg mpooTaciag 1P20
Karnyopia TrpooTaciag 1
MdéZa 6,7 kg
‘ETog Tapaywyng 2025
AEAOMENA ©OP YBOY KAl AON'HEEQN
Emitredo nxnTikAg TTieong Lra= 101 dB(A)
K=3dB(A)
Emitredo nxnTiKAg 1ox00g Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)
Tipr emTéyuvong dévnong an:%0,94 m/s’K=1,5
m/s’

MAnpogopieg yia To 86pufo Kal Toug Kpadaououg

H o146un ekroptrig BopUBou Tou e§OTTAIONOU TTEPIYPAPETal aTTO: TN
OTABUN EKTTEUTTOPEVNG NXNTIKAG TTHEONG Lpakal TN OTABUN NXNTIKAG
10X00G Lw(a) 61T0U K SnAwvel Tnv aBeBaidtnta puétpnong). H dévnon
TTOU €KTTEPTIETAl ATTO TOV €COTTAIOUS TTEPIYPAPETal aTTd TNV TIUA
emrayuvong dovnong am ©mou K dnAwvel v aefaidtnra
péTpNONG).

H o160un nxnTIKAG Trieang Lpa, N oT1d8un nxnTKAG 10X00g Lwakai n
TN emMTAXUVONG KPadaouwy antrou kabopifovral oTiG TTapoUoeg
odnyieg peTpAOnkav olppwva pe Ta TPoTuTTa EN 60745-1 kai EN
60745-2-22. To «kaBopiopévo emimedo dOVNONG anpTTOpPEl  va
xpnoipotroinBei yia TN oUykpion Tou €§oTTAIopOU Kal yia TNV
TTPOKATAPKTIKA €KTiMNON TNG €kBeang o€ dévnon.

To avo@epOPEvo eTTITTESO KPASATHWY Eival AVTITTPOTWTTEUTIKO POVO
yia TN Baagikr xprion tng povadag. Eav n povéada xpnaoipotroindei yia
GMeg epappoyéc i pe GAa  epyaAeia  epyaciag, To emiTedO
Kpadaopwy eviéxetal va  alagel. ‘Eva  uynAdtepo  emiredo
OOVAOEWV ETTNPEAJETAI AT QVETTAPKA A TTOAU OTTdvia GuvVTAPNoN
G povadag. O mapamdvw AGyol evOEXETAI VO OBNyROOUV Of
augnuévn ékBeon oe kpadaopoUg Katd Tn didpkeIa OAGKANPNG TNG
TTEPIGOOU EPYATiag.

Mo va exTipnBei pe akpiBela n ékBeon ot kpadaopoulg, ival
atrapaitnTo va Angouv utroYn ol TeEPiodol KATA TIG OTTOIEG N
povada gival amevepyoTroinpévn | 6Tav gival EVEPYOTTOINMEVN
aAAG Bev xpnoipotroigital yia gpyacia. MOAIG ekTiunBolv pe
akpiBela 6Aol ol TTapdyovTeg, n ocuvoAikn ékBeon ot dovioeig
pTTOopEi va atrodeixBei TToAU XaunAoTepn.

Mo TNV TTpooTacia Tou XPAOTN aTTé TIG ETIITITWOEIG TWV KPAdAOHWY,
Ba mpémel va epappdlovial TTpdoOeTa PéTpa ao@aleiag, OTTwWG n
KUKAIKF] OUVTAPNON TOU UNXOVAMATOG KaI TwV EPYaAEiwy epyaaiag, n
€¢aOoPANIOn eTapkoUg BepUoKpaciag yia Ta XépIa Kal N OwoTh
opydvwan Tng epyaaciag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpokivnTa TTPoiévTa dev TIPETTEI va aTToppiTTovTal padi pe Ta
OIKIOKG aTroppippaTa, oAAG TTPETTEN va PETOPEPOVTAl OE KOTAAANAES
EYKATAOTAOEIG yia ammoppiyn. EmkovwvAoTe pe Tov avTimpéowTto
TOU TTPOIGVTOG 0OG 1} TNV TOTTIKKA ApX! YIa TTANPOQOPIEG OXETIKA HE TN
S160eon. Ta amdfAnTa nAekTpikoU Kol nAekTpovikoU €e€otrAicpod
TIEPIEXOUV ouaieg TTou dev eival QIAIKEG TTpog To TrePIBAAAov. O un
avOKUKAWUEVOG  €GOTTAIOHAG  atroTeAei  TBavéd  kivduvo yia 1O
TIEPIBAAAOV Kal TNV avOpwITIvi UYEIa.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa pe
£dpa otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegng: "GTX Poland ") evnuepwvel 611 GAa
TO TIVEUUATIKG DIKAIDHATA ETTI TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU (EQEEHG:
"Eyxeipidio”), ouptrepidapBavopévwy PeTagl GAAwv. OAa Ta TIVEUATIKG SIKaIPATA
€M TOU TIEPIEXOUEVOU TOU  TTAPOVTOG  eyxelpidiou  (e@e€nc:  "Eyxeipidio”),
oupTrepIAapBavopévwy  PETAEU GAAWV TOU  KEIPEVOU, TWV QWTOYPOAPILY, TwV
BlayPOPHETWY, Twv OXediwv, KABWG Kal TNG CUVBETHG TOU, QVIKOUV OTTOKAEIOTIKG
otnv GTX Poland kar UTTOKEIVTAI OE VOIKT) TIPOOTACIN CUPPWVA LE TOV VOUO TNG 4ng
PeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUNATIKAG IBIOKTNOIOG KAI GUYYEVIKWV SIKAIWHETWY (SnA.
Egnuepida Tng KuBepviioewg 2006 apiB. 90, onpeio 631, 6Twg tpototroiienke). H
avtiypagn, emegepyaoia, Snuoaieuon, TpoTTOTIOINGN yia  EUTTOPIKOUG  OKOTTOUG
OAOKANPOU Tou eyXeIPIBIOU KABWIG Kal TwV ETTIPEPOUG TTOIXEIWV TOU XWpig TN yPaTTT
ouykatdBeon Tng GTX Poland amayopeUeTal auoTned Kal PTTOPEi va ETTIPEPE! AOTIKEG
KOl TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTig: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 056¢ Pograniczna 02-285 Warsaw
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Bapoopia, 2025-05-21

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

DOORPLOEGMACHINE 59G371

LET OP. LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidswaarschuwingen voor bestratingsmachines

Het elektrische apparaat mag alleen worden gebruikt met de
meegeleverde beschermkap. De beschermkap moet stevig aan
het motorapparaat worden bevestigd en zodanig worden
afgesteld dat de grootst mogelijke veiligheid wordt gegarandeerd,
wat betekent dat het deel van de snijschijf dat naar de bediener is
gericht, zoveel mogelik moet worden afgeschermd. De
beschermkap is bedoeld om de bediener te beschermen tegen
puin en toevallig contact met de snijschijf.

Gebruik alleen diamantdoorslijpschijven. Het feit dat een
accessoire op een elektrisch gereedschap kan worden bevestigd,
is geen garantie voor veilig gebruik.

De toegestane snelheid van het gebruikte gereedschap mag niet
lager zijn dan de maximumsnelheid die op het elektrische
gereedschap staat aangegeven. Een werkgereedschap dat
sneller draait dan de toegestane snelheid kan breken en delen
van het gereedschap kunnen versplinteren.
Diamantdoorslijpschijven mogen alleen gebruikt worden voor het
werk waarvoor ze bedoeld zijn. Gebruik bijvoorbeeld nooit het
zijvlak van een doorslijpschijf om te slijpen. Doorslijpschijven zijn
ontworpen om materiaal te verwijderen met de rand van de schijf.
Door het effect van zijwaartse krachten kan de schijf van dit type
breken.

Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste grootte
voor de gekozen snijschijf. De juiste flenzen ondersteunen de
snijschijf en verminderen zo het risico op breuk.

De buitendiameter en dikte van het werkgereedschap moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische
gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste afmetingen kan
niet voldoende worden afgeschermd of geinspecteerd.

Schijven, ringen, flenzen en andere accessoires moeten precies
op de as van het elektrische gereedschap passen.
Werkgereedschap dat niet precies op de spindel van het
elektrische gereedschap past, zal ongelijkmatig draaien, zeer
sterk trillen en kan controleverlies over het -elektrische
gereedschap veroorzaken.

Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer
werkgereedschap voor elk gebruik op spanen en scheuren. Als
een elektrisch apparaat of werkgereedschap valt, controleer het
dan op schade of gebruk een ander onbeschadigd
werkgereedschap. Nadat het elektrische gereedschap is
gecontroleerd en gerepareerd, start u het elektrische
gereedschap en laat u het één minuut op de hoogste snelheid
draaien, waarbij u ervoor zorgt dat de gebruiker en andere
omstanders buiten de zone van het draaiende -elektrische
gereedschap blijven. Beschadigd gereedschap breekt meestal
tijdens deze test.

Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gedragen.
Draag, afhankelijk van het soort werk, een beschermingsmasker
dat het hele gezicht bedekt, oogbescherming of een
veiligheidsbril. ~ Gebruik indien nodig een stofmasker,
gehoorbescherming, beschermende handschoenen of een
speciaal schort om je te beschermen tegen kleine deelties van
geschuurd en bewerkt materiaal. Bescherm je ogen tegen
vreemde voorwerpen in de lucht die tijdens het werk ontstaan.
Een stofmasker en ademhalingsbescherming moeten het stof
filteren dat tijdens het werk vrijkomt. Langdurige blootstelling aan
lawaai kan leiden tot gehoorverlies.

Zorg ervoor dat omstanders zich op een veilige afstand van de
reikzone van het elektrische gereedschap bevinden. ledereen die
zich in de buurt van een werkend elektrisch apparaat bevindt,
moet persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken.
Werkstuksplinters of gebroken werkgereedschap kunnen ook
buiten de directe reikzone versplinteren en letsel veroorzaken.
Tijdens werkzaamheden waarbij een elektrisch gereedschap in
aanraking kan komen met

op verborgen elektriciteitsdraden of op uw eigen snoer, houd het
dan alleen bij de geisoleerde handgreep vast. Bij contact met
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stroomvoerende draden komen alle metalen onderdelen van het
elektrische apparaat onder spanning te staan en kan de
gebruiker een elektrische schok krijgen.

e Houd de voedingskabel uit de buurt van draaiende
gereedschappen. Als u de controle over het apparaat verliest,
kan het netsnoer worden doorgesneden of naar binnen worden
getrokken en kan uw hand of hele hand vast komen te zitten in
een draaiend gereedschap.

e Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het volledig
tot stilstand is gekomen. Een draaiend gereedschap kan in
contact komen met het oppervlak waarop het is neergezet,
waardoor u de controle over het elektrische apparaat kunt
verliezen.

e Draag een elektrisch apparaat niet terwijl het in beweging is. Als
kleding per ongeluk in contact komt met het draaiende elektrische
apparaat, kan deze naar binnen worden getrokken en kan het
elektrische apparaat zich in het lichaam van de gebruiker boren.

e Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat
regelmatig schoon. De motorventilator trekt stof in de behuizing
en een grote opeenhoping van metaalstof kan elektrisch gevaar
veroorzaken.

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van ontvlambare
materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

e Gebruik geen gereedschap waarvoor vioeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare
koelmiddelen kan leiden tot elektrische schokken.

Afwijzing en relevant veiligheidsadvies

Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch gereedschap op
de blokkering of obstructie van een draaiend uitrustingsstuk. De
blokkering leidt tot een plotselinge stop van het roterende gereedschap.
Het ongecontroleerde elektrische gereedschap krijgt dus een ruk in de
richting tegengesteld aan de draairichting van het werkgereedschap.

Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastzit in het werkstuk,
kan de ondergedompelde rand van de slijpschijf geblokkeerd raken en
ervoor zorgen dat deze eruit valt of wordt uitgeworpen. De beweging
van de slijpschijf (naar of van de bediener af) is dan afhankelijk van de
bewegingsrichting van de schijf op het punt van blokkering. Daarnaast
kunnen slijpschijven ook breken.

Terugslag is een gevolg van onjuist of verkeerd gebruik van het

elektrische gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door de

juiste voorzorgsmaatregelen te nemen die hieronder worden
beschreven.

e Het elektrische gereedschap moet stevig worden vastgehouden,
met het lichaam en de handen in een positie die de terugslag
verzacht. Als een extra handgreep deel uitmaakt van de
standaarduitrusting, moet deze altijd worden gebruikt om de
grootst mogelijke controle te hebben over de terugslagkrachten of
het terugslagmoment bij het starten. De gebruiker kan de
terugslagverschijnselen onder controle houden door de juiste
voorzorgsmaatregelen te nemen.

e Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende
gereedschappen. Het werkgereedschap kan uw hand verwonden
door terugslag.

o Blijf uit de buurt van het bereik waar het elektrische gereedschap
zal bewegen tijdens terugslag. Als gevolg van de terugslag
beweegt het elektrische gereedschap in de tegenovergestelde
richting van de beweging van de slijpschijff op het punt van
blokkering.

e Wees vooral voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen, enz. Voorkom dat het gereedschap wordt afgebogen of
vastloopt. Een roterend gereedschap kan eerder vastlopen bij het
bewerken van hoeken, scherpe randen of als het wordt
teruggetrapt. Dit kan leiden tot controleverlies of terugslag.

e Gebruik geen houtschijven, diamantsegmentschijven met een
omtrekspleet van meer dan 10 mm of getande schijven. Dit soort
gereedschap veroorzaakt vaak terugslag of verlies van controle
over het elektrische gereedschap.

« Vermijd het vastlopen van de snijschijf of te veel druk. Maak geen
te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf verhoogt de
belasting op het mes en de neiging om vast te lopen of te
blokkeren en dus de kans op afwerpen of breken.

e Als de snijschijf vastloopt of als de werking wordt onderbroken,
schakelt u het elektrische gereedschap uit en wacht u tot de schijf
volledig is vastgelopen.

e zal stoppen. Probeer nooit de nog bewegende schijf uit het
snijgebied te trekken, want dit kan terugslag veroorzaken. De



oorzaak van het vastlopen moet worden opgespoord en
verwijderd.

« Start het elektrische gereedschap niet opnieuw terwijl het zich in
het materiaal bevindt. De slijpschijf moet zijn volledige snelheid
bereiken voordat je verder gaat met snijden. Anders kan de
slijpschijf vastgrijpen, van het werkstuk afspringen of terugslag
veroorzaken.

« Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden voordat
ze bewerkt worden om het risico van terugslag door een
vastgelopen schijf te verkleinen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk moet aan
beide kanten ondersteund worden, zowel bij de snijlijn als aan de
rand.

e Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of op
andere onzichtbare plaatsen. Als de snijschijf in het materiaal
duikt, kan het gereedschap terugslaan als het op gasleidingen,
waterleidingen, elektriciteitskabels of andere voorwerpen stuit.

OPMERKING: Het apparaat is voor gebruik binnenshuis

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het gebruik
van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen,
is er altijd een restrisico op letsel tijdens het werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen:

A

4
7

1.0pmerking: Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.WAARSCHUWING Lees de bedieningsinstructies

3.Draag beschermende handschoenen

4.Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (stofmasker,

veiligheidsbril, gehoorbescherming)

5.Gebruik beschermende kleding

6.Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhoud of

reparaties uitvoert.

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

8.Bescherm het apparaat tegen vocht

9.Tweedeklas bescherming

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het apparaat
die worden weergegeven op de grafische pagina's van deze handleiding.
1.Vergrendelknop schakelen
2.Schakelaar

3.Achterste geleiderol
4.Voorste geleiderol
5.Voorste handgreep
6.Vergrendelingshendel
7.Stofafvoermondstuk
8.Koolstofborstelafdekking
9.Bevestigingshout
10.Externe flens

11.Asflens

12.Slang

13.Adapter

14.Stofzak

15.Gesp

16.Leegmaken opening
17.Inlaatopening
18.Schouderriem
19.Schilden

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De doorploegmachine is een handgereedschap dat wordt aangedreven
door een eenfasige commutatormotor met isolatieklasse II.
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Het elektrische gereedschap is ontworpen voor het maken van
installatiegroeven in muren enz. in materialen zoals beton, steen,
baksteen enz. zonder water te gebruiken.

Door het ontwerp van de doorploegmachine kan het stof worden
uitgeworpen in de bijgeleverde zak of worden opgezogen door een
industriéle stofzuiger. De speciale schijf die wordt gebruikt, snijdt een
volledige groef zonder dat er hoeft te worden gesnipperd. Hierdoor is
de groef klaar voor installatie op de ingestelde diepte.

De toepassingsgebieden zijn de uitvoering van renovatie- en
bouwwerkzaamheden met betrekking tot elektrische, loodgieterij-,
verwarmings- of gasinstallatie.

Het apparaat is ontworpen voor droog gebruik. Gebruik het
elektrische apparaat niet verkeerd.

APPARATUUR EN ACCESSOIRES

« Combinatieschijf - 1 stuk.
e Speciale sleutel - 2 stuks.
e Slang met adapters - 1 stuk.
e Stofzak - 1 stuk.
e Klem - 1 stuk.
o Transportkoffer - 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK

MONTAGE SCHILD

De bestratingsmachine is ontworpen om te werken met speciale

meerrijige compoundschijven.

e Blokkeer de spindel met behulp van de meegeleverde
steeksleutels door de buitenste flens (10) vast te houden en draai
de bevestigingsbout (9) los (Fig. A, B). De bevestigingsbout heeft
linkse schroefdraad.

* Verwijder de bevestigingsschroef (9) en verwijder de buitenflens
(10) (fig. A).

e Schuif de schijf onder de beschermkap en plaats de schijf op de
spindel.

e Een goed genestelde schijf moet op de asflens rusten (Fig. A).
De spindel vult niet de volledige diepte van het schijfmontagegat.

e Schuif de buitenflens in het gat in de schijf. Druk de buitenflens

omlaag en draai hem tot hij in het gat zakt, zodat hij volledig

contact maakt met de schijfplaat.

Schroef de bevestigingsschroef erin.

Zet de spindel vast met de steeksleutels en draai

bevestigingsschroef vast (Fig. B).

De schijf wordt in omgekeerde volgorde van de installatie verwijderd.

EEN STOFZAK MONTEREN

de

De doorploegmachine wordt geleverd met een stofzak met verstelbare
schouderriem en slangadapters om de stofzak aan te sluiten op de
doorploegmachine.

e Schroef een van de adapters (13) los die op de uiteinden van de

slang zijn gemonteerd (fig. C). Hier wordt de linkse schroefdraad

gebruikt.

Open de stofzak (14) door de gesp (15) eraf te schuiven (afb. D).

Steek de eerder gedemonteerde adapter via de ledigingsopening

(16) van de stofzak in de inlaatopening (17) (afb. D), zodat het

smalle gedeelte van de adapter gedeeltelijk naar buiten schuift.

e Breng een metalen klem aan op het aansluitpunt van de adapter
op de stofzak en sluit de slang aan op de adapter (fig. E).

e Plaats het vrije uiteinde van de slang met de adapter (13) op de
stofafzuigpoort (7) (afb. F) en draai met de klok mee totdat deze
vastklikt.

e Pas de lengte van de schouderriem (18) aan voor comfortabel
gebruik met de stofzak (14) (afb. D).

Demontage gebeurt in omgekeerde volgorde van montage.

AANSLUITING STOFAFZUIGING

Voor een schonere werkomgeving kan de bestratingsmachine worden
aangesloten op een externe stofafzuiging.

Sluit het uiteinde van de afzuigslang van het stofafzuigsysteem aan op
de stofafzuigpoort (7). Zorg ervoor dat u een adapter met de juiste
diameter kiest, zodat de aansluiting goed vastzit.

Start bij het begin van de werkzaamheden de stofafzuiging,
bijvoorbeeld met een industriéle stofzuiger, en schakel daarna de
bestratingsmachine  uit. Schakel na het werk eerst de
bestratingsmachine uit en daarna de stofzuiger. Dit voorkomt onnodig



stof op de werkplek. Op sommige modellen industriéle stofzuigers met
een stopcontact voor elektrisch gereedschap wordt de stofzuiger
automatisch in- en uitgeschakeld door de schakelaar van het elektrisch
gereedschap.

DE VOORDIEPTE INSTELLEN

Het instellen van de voordiepte moet gebeuren voordat je begint te

werken met de machine uitgeschakeld.

* Maak de vergrendelingshendel (6) los door deze naar achteren te
schuiven.

* Beweeg de voorste hendel (5) naar achteren om de zaagdiepte
te vergroten, naar voren om deze te verkleinen.

« Een diepte-indicator en een schaalverdeling op de behuizing van
de draaiknop kunnen helpen om de juiste diepte in te stellen.

e Zodra de juiste diepte is ingesteld, draait u de
vergrendelingshendel (6) vast door deze naar voren te bewegen.

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de toestand van de schijf voordat u het elektrische

gereedschap gebruikt. Gebruik geen afgebrokkelde, gebarsten of

anderszins beschadigde schijven. Een versleten schijf moet voor

gebruik onmiddellijk door een nieuwe worden vervangen. Als u

klaar bent met werken, moet u het elektrische apparaat altijd

uitschakelen en wachten tot het apparaat volledig stilstaat. Pas dan

kan het elektrische apparaat worden opgeborgen.

« De snijschijf moet correct gemonteerd zijn en vrij kunnen draaien.

* Overbelast de doorploegmachine nooit. Door overbelasting en te
strak spannen kunnen de snijschijven gevaarlijk breken.

* Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

* Gebruik nooit cirkelzaagbladen die ontworpen zijn voor het zagen
van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen resulteert vaak
in een terugslagverschijnsel van het elektrische gereedschap ,
verlies van controle en kan leiden tot letsel bij de bediener.

AANUIT

De netspanning moet overeenkomen met de spanning op het
typeplaatje van het elektrische apparaat. Houd het elektrische
apparaat tijdens het opstarten en gebruik met beide handen vast.

De bestratingsmachine heeft een veiligheidsschakelaar om per

ongeluk starten te voorkomen.

e Druk op de knop voor het vergrendelen van de schakelaar (1)
(Afb. C).

e Druk op de aan/uit-knop (2) (Afb. C).

e Als u de druk op de schakelknop (2)
doorploegmachine.

WERKEN MET EEN BESTRATINGSMACHINE

loslaat, stopt de

De bestratingsmachine is uitsluitend ontworpen voor het maken van
rechte sneden. Het is niet toegestaan om gebogen of afgeronde
sneden te maken. De machine is ontworpen voor droog gebruik.

Voordat je met het werk begint, moet je de plaats waar je gaat werken
onderzoeken op onzichtbare water-, elektrische of gasinstallaties, die je
moet opsporen met een speciale kabelzoeker.

De bestratingsmachine is uitgerust met een softstartsysteem. Wacht na
het starten van de bestratingsmachine tot de schiff de maximale
snelheid heeft bereikt voordat je met het werk begint. De schakelaar
mag niet worden bediend terwijl de bestratingsmachine is in- of
uitgeschakeld. De schakelaar op de bestratingsmachine mag alleen
worden bediend als het elektrische gereedschap uit de buurt van het
werkstuk is.

EEN VOOR

« Stel de zaagdiepte in.

e Plaats de achterste geleiderol (3) tegen de muur (snijschijven
omhoog boven het muuroppervlak) (afb. H).

e Start de bestratingsmachine en wacht tot de snijschijven hun
volle snelheid hebben bereikt.

e Laat de bestratingsmachine geleidelijk zakken door de
snijschijven in het metselwerk te duwen (tijdens deze beweging
moet de achterste geleiderol contact maken met het opperviak
van het metselwerk).

* Wanneer de voorste geleiderol (4) op het metselwerk rust, gaat u
verder met snijden door de bestratingsmachine in voorwaartse
richting van u af te bewegen (tegen de draairichting van de
snijschijven in).
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e Beéindig het snijden op de omgekeerde manier van het begin
door de voorste geleiderol en dus de schijf omhoog te tillen. De
achterste geleiderol moet altijd tegen de wand gedrukt worden.

e Laat de schijf volledig tot stilstand komen na het uitschakelen en
zet de bestratingsmachine dan pas neer.

« De aldus gemaakte groef is een volledig holle ruimte en hoeft niet
langer te worden uitgebeiteld.

Als de bestratingsmachine uitgeschakeld is, mag je de draaiende
snijschijf niet afremmen door hem tegen het werkstuk te drukken.

De bestratingsmachine mag niet te hard worden aangedrukt en met
kracht vooruit worden geduwd. De aandrukkracht en de voeding
moeten gematigd zijn. Te veel kracht uitoefenen kan leiden tot
oververhitting van de motor en schade aan de snijschijf.

Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik - raak
ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze zijn
afgekoeld.

Bij het snijden van bijzonder harde materialen kan de snijschijf
oververhit raken en beschadigd raken. Een vonkenscherm rond de
snijschijf is een symptoom van oververhitting. Stop onmiddellijk met
doorslijpen en koel de doorslijpschijf af door de bestratingsmachine
3-5 minuten op maximale snelheid maar onbelast te laten
draaien.

Een zichtbaar afnemend snijvermogen en een vonkenscherm rond
de snijschijf kan een teken zijn van een botte snijschijf.

Gebruik alleen werktuigen waarvan de toegestane snelheid hoger is
dan of gelijk is aan de maximumsnelheid van de onbelaste
bestratingsmachine.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

e Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

e Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge doek of
worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon om
oververhitting van het apparaat te voorkomen.

e Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden door
een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan een
gekwalificeerde vakman of laat het apparaat nakijken.

e Als er overmatige vonken op de commutator ontstaan, laat dan de
toestand van de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.

e Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

e Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels
moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
koolborstels tegelijk.

o Schroef de afdekkingen van de koolborstels (8) los en verwijder ze.

e Trek de drukveer terug, ontkoppel en verwiider de versleten
koolborstels.

« Verwijder eventuele koolstof met perslucht.

e Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten vrij in de
borstelhouders glijden) en de drukveer op hun plaats.

« Monteer de koolborstelafdekkingen (8).

Start na het vervangen van de koolborstels het motorapparaat
zonder belasting en wacht 1-2 minuten totdat de koolborstels
in de motorcommutator passen. Alleen een gekwalificeerd

persoon mag de koolborstels vervangen met originele
onderdelen.
Eventuele defecten moeten worden verholpen door de

geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.
TECHNISCHE SPECIFICATIES

BEOORDELINGSGEGEVENS



PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230V AC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 2400 W
Stationair toerental 8000 min™!
Diameter schijf 150 mm
Diameter inwendige schijf 22,2 mm
Max. zaagdiepte 43 mm
Groeibreedte 30 mm
Spindeldraadmaat M8
Beschermingsgraad 1P20
Beschermingsklasse 1]
Massa 6,7 kg
Jaar van productie 2025
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa= 101 dB(A)
K=3dB(A)
Geluidsvermogen Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)
Waarde trillingsversnelling an=10,94 m/s?K=1,5
m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven door:
het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpaen het
geluidsvermogensniveau Lw) waarbij K de meetonzekerheid is).
De door de apparatuur uitgestraalde trillingen worden beschreven
door de ftrillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau Lpa, geluidsvermogenniveau Lwaen de
trillingsversnellingswaarde andie in deze instructies worden
genoemd, zijn gemeten in overeenstemming met EN 60745-1 en EN
60745-2-22. Het gespecificeerde ftrillingsniveau ankan worden
gebruikt voor het vergelijken van apparatuur en voor een voorlopige
beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt beinvioed
door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat. De
bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen
schatten, moet rekening worden gehouden met perioden waarin
het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld
maar niet voor het werk wordt gebruikt. Als alle factoren
nauwkeurig zijn ingeschat, kan de totale blootstelling aan
trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en het werkgereedschap,

zorgen voor een goede handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
Y Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
r afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met de
| |leverancier van uw product of de plaatselijke autoriteiten voor
informatie over afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn.
Niet-gerecyclede apparatuur vormt een potentieel risico voor het
milieu en de menselijke gezondheid.
"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa met
maatschappelike zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"handleiding"”), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierna te noemen "handleiding”), met inbegrip van maar niet
beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan,
behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming
op grond van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige
rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele
handleiding en de afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX
Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna straat
02-285 Warschau

Product: Egaliseermachine
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Model: 59G371

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU zoals gewijzigd door
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de standaarden:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om het technisch dossier voor te bereiden:

Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

3 & 1 o

JA) e A

Richtlijn

61000-3-

Pawet Kowalski
Kwaliteitsmedewerker GTX POLAND

Warschau, 2025-05-21

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
MAQUINA DE SULCAR 59G371

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA REFERENCIA
FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

Avisos de seguranga para maquinas de pavimentagao

* A ferramenta eléctrica sé pode ser utilizada com o resguardo de
disco incluido no fornecimento. O resguardo de disco deve ser
fixado a ferramenta eléctrica e ajustado de forma a garantir a
maior seguranga possivel, o que significa que a parte do disco de
corte virada para o operador deve estar o mais protegida
possivel. O resguardo de disco destina-se a proteger o operador
de detritos e do contacto acidental com o disco de corte.

e S6 devem ser utilizados discos de corte diamantados. O facto de
um acessorio poder ser acoplado a uma ferramenta eléctrica ndo
garante a sua utilizagdo segura.

e A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho utilizada ndo
deve ser inferior a velocidade maxima indicada na ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a uma velocidade
superior a permitida pode partir-se e partes da ferramenta podem
estilhacar-se.

e Os discos de corte diamantados sé devem ser utilizados para o
trabalho a que se destinam. Por exemplo, nunca utilize a
superficie lateral de um disco de corte para retificar. Os discos de
corte sdo concebidos para remover material com a aresta do
disco. O efeito das forgas laterais pode provocar a rotura de um
disco deste tipo.

e Utilize sempre flanges de fixagdo ndo danificadas com o
tamanho correto para o disco de corte selecionado. As flanges
corretas suportam o disco de corte, reduzindo assim o risco de
quebra.

e O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho com dimensdes incorrectas ndo podem
ser suficientemente protegidas ou inspeccionadas.

e Os discos, anilhas, flanges e outros acessorios devem encaixar
exatamente no veio da ferramenta eléctrica. As ferramentas de
trabalho que ndo encaixam exatamente no veio da ferramenta
eléctrica rodam de forma irregular, viboram muito fortemente e
podem causar a perda de controlo da ferramenta eléctrica.



Em caso algum devem ser utilizadas ferramentas de trabalho
danificadas. Inspecionar as ferramentas de trabalho quanto a
lascas e fissuras antes de cada utilizagdo. Se uma ferramenta
eléctrica ou uma ferramenta de trabalho cair, verifique se esta
danificada ou utilize outra ferramenta de trabalho nao danificada.
Depois de a ferramenta eléctrica ter sido verificada e reparada,
ligue a ferramenta eléctrica e deixe-a a trabalhar durante um
minuto a velocidade méaxima, tendo o cuidado de manter o
utilizador e outras pessoas fora da zona da ferramenta eléctrica
em rotagdo. As ferramentas danificadas partem-se normalmente
durante este teste.

E obrigatério o uso de equipamento de protegédo individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protecédo
que cubra todo o rosto, protecdo ocular ou 6culos de seguranga.
Se necessario, utilizar uma mascara anti-pd, protegao auditiva,
luvas de protegdo ou um avental especial para protegdo contra
pequenas particulas de material abrasivo e maquinado. Proteger
os olhos dos corpos estranhos em suspensdo no ar gerados
durante o trabalho. Uma mascara contra o pé e uma protegéo
respiratéria devem filtrar o p6 gerado durante o trabalho. A
exposicdo ao ruido durante um periodo prolongado pode
provocar uma perda de audigdo.

Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de alcance
da ferramenta eléctrica. Qualquer pessoa que se encontre nas
proximidades de uma ferramenta eléctrica em funcionamento
deve utilizar equipamento de protegdo individual. Lascas de
pegas de trabalho ou ferramentas de trabalho partidas podem
estilhacar e causar ferimentos mesmo fora da zona de alcance
imediato.

Durante os trabalhos em que uma ferramenta eléctrica possa
encontrar

em fios eléctricos escondidos ou no seu proprio cabo, segure-o
apenas pelo punho isolado. Em caso de contacto com fios sob
tensdo, todas as partes metdlicas da ferramenta eléctrica
também ficardo sob tensdo e poderdo causar um choque elétrico
ao operador.

Mantenha o cabo de alimentagdo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo de
alimentagdo pode ser cortado ou puxado e a sua mao ou a mao
inteira pode ficar presa numa ferramenta de trabalho rotativa.
Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta em
rotagcdo pode entrar em contacto com a superficie sobre a qual é
pousada, 0 que pode fazer com que perca o controlo da
ferramenta eléctrica.

Nao transporte a ferramenta eléctrica quando esta estiver em
movimento. O contacto acidental da roupa com a ferramenta
eléctrica em rotagdo pode fazer com que esta seja puxada para
dentro e a ferramenta eléctrica perfure o corpo do operador.
Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o pé para dentro da caixa
e uma grande acumulagdo de pé metdlico pode causar um
perigo elétrico.

Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais inflamaveis.
As faiscas podem incendia-los.

Nao utilize ferramentas que necessitem de liquidos de
refrigeragdo. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
arrefecimento pode provocar choques eléctricos.

Rejeigdo e conselhos de segurancga pertinentes

O coice € a reacdo sUbita de uma ferramenta eléctrica ao bloqueio ou
obstrugdo de uma ferramenta de trabalho rotativa. O bloqueio ou
obstrugdo leva a uma paragem subita da ferramenta de trabalho em
rotagdo. A ferramenta eléctrica descontrolada é assim sacudida na
diregéo oposta a diregdo de rotagédo da ferramenta de trabalho.

Quando, por exemplo, a mo fica encravada ou presa na pega, a aresta
imersa da mo pode ficar bloqueada e provocar a sua queda ou ejegao.
O movimento da moé (em diregdo ao operador ou para longe dele)
depende entdo da diregdo do movimento da mé no ponto de bloqueio.
Além disso, as mds podem também partir-se.

O recuo é uma consequéncia da utilizacdo inadequada ou incorrecta
da ferramenta eléctrica. Pode ser evitado tomando as precaugdes
adequadas descritas abaixo.

A ferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza, com o
corpo e as maos numa posi¢do que atenue o recuo. Se o
equipamento de série incluir um punho auxiliar, este deve ser
sempre utilizado para controlar o mais possivel as forcas de

recuo ou o momento de recuo no arranque. O operador pode
controlar os fenémenos de solavanco e de recuo tomando as
precaugdes adequadas.

Nunca coloque as maos perto de ferramentas de trabalho
rotativas. A ferramenta de trabalho pode ferir a mao devido ao
recuo.

Manter-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta
eléctrica se desloca durante o recuo. Devido ao recuo, a
ferramenta eléctrica move-se na diregdo oposta ao movimento
da mé no ponto de bloqueio.

Ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas, etc.
Evitar que as ferramentas de trabalho sejam desviadas ou
fiquem encravadas. Uma ferramenta de trabalho rotativa ¢ mais
suscetivel de ficar encravada ao maquinar angulos, arestas vivas
ou se for pontapeada para tras. Isto pode tornar-se uma causa
de perda de controlo ou de retrocesso.

Nao utilize discos de madeira, discos de segmentos diamantados
com uma fenda periférica superior a 10 mm ou discos dentados.
Ferramentas de trabalho deste tipo provocam frequentemente
recuo ou perda de controlo da ferramenta eléctrica.

Evitar o encravamento do disco de corte ou uma pressdo
excessiva. Nao efetuar cortes demasiado profundos. A
sobrecarga do disco de corte aumenta a carga sobre a lamina e
a sua tendéncia para encravar ou bloquear e, por conseguinte, a
possibilidade de se desfazer ou partir.

Se o disco de corte ficar encravado ou se houver uma
interrupgdo do funcionamento, desligue a ferramenta eléctrica e
aguarde até que o disco esteja completamente

para. Nunca tente puxar o disco ainda em movimento para fora
da zona de corte, pois isso pode provocar um recuo. A causa do
encravamento deve ser detectada e eliminada.

Nao reinicie a ferramenta eléctrica enquanto esta estiver no
material. A roda de corte deve atingir a sua velocidade maxima
antes de continuar a cortar. Caso contrario, a mé pode prender-
se, saltar da pecga de trabalho ou provocar um recuo.

Placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes da
maquinagao para reduzir o risco de retrocesso causado por um
disco encravado. As pegas de trabalho grandes podem dobrar-se
devido ao seu préprio peso. A pega de trabalho deve ser apoiada
em ambos os lados, tanto perto da linha de corte como na
aresta.

Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao
trabalhar noutras areas invisiveis. A penetragédo do disco de corte
no material pode fazer com que a ferramenta recue se encontrar
tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou outros objectos.

NOTA: O dispositivo destina-se a ser utilizado em interiores

Apesar da utilizagdo de uma concecao intrinsecamente segura, da
utilizacdo de medidas de seguranca e de medidas de protecdo
adicionais, existe sempre um risco residual de lesdes durante o

trabalho.

Explicagao dos pictogramas utilizados:
i
4
7 8 9

1.Nota: Tomar precaugdes especiais

2.AVISO Ler o manual de instrugdes

3. usar luvas de protegdo

4. utilizar equipamento de protecgao individual (mascara anti-pd, dculos
de protegao, protegdo auricular)

5. utilizar vestuario de protegéo

6. desligar o cabo de alimentagéo antes de efetuar trabalhos de
manutengdo ou reparagao

7. manter as criangas afastadas da ferramenta

8. proteger o dispositivo da humidade

9. protegdo de segunda classe

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS
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A numeragdo que se segue refere-se aos componentes da unidade
apresentados nas paginas graficas deste manual.
1. botdo de bloqueio do interrutor
2.Mudar

3. rolo guia traseiro

4. rolo guia frontal

5. pega frontal

6. alavanca de bloqueio

7. bocal de descarga de poeiras
8. tampa da escova de carvdo

9. parafuso de fixagéo

10. flange externa

11. flange do veio

12.Serpente

13.Adaptador

14.saco de pd

15. fivela

16. abertura para esvaziamento
17. abertura da entrada

18. alga de ombro

19. escudos

* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto.
CONSTRUGAO E APLICAGAO

A maquina de sulcar é uma ferramenta eléctrica manual acionada por
um motor de comutador monofasico com isolamento de classe II.

A ferramenta eléctrica foi concebida para fazer sulcos de instalagédo
em paredes, etc., em materiais como o betdo, a pedra, o tijolo, etc.,
sem utilizar agua.

A concegdo da maquina de sulcar permite que o pé seja ejectado para
o saco fechado ou seja extraido por um aspirador industrial. O disco
especial utilizado corta um sulco completo sem necessidade de lascar.
Como resultado, o sulco estd pronto para ser instalado na
profundidade definida.

As suas areas de utilizagdo séo a execugdo de trabalhos de renovagéo
e construgdo relacionados com a instalagéo eléctrica, de canalizagao,
de aquecimento ou de gas.

O aparelho foi concebido apenas para funcionar a seco. Nao
utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS

« Disco de combinagdo - 1 pega.

* Chave especial - 2 pegas.
* Mangueira com adaptadores -1 pega.

e Saco de p6 - 1 unidade.
e Bragadeira - 1 pega.

* Mala de transporte - 1 pega.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

MONTAGEM DA BLINDAGEM

A maquina de pavimentagao foi concebida para trabalhar com discos
compostos dedicados de varias filas.

e Com as chaves fornecidas, bloquear o veio segurando a flange
exterior (10) e desapertar o parafuso de fixagéo (9) (Fig. A, B). O
parafuso de fixagdo tem uma rosca esquerda.

Retirar o parafuso de fixagdo (9) e retirar a flange exterior (10)
(fig. A).

Deslizar o disco por baixo da protegdo e colocar o disco no veio.
Um disco bem assente deve assentar na flange do veio (Fig. A).
O fuso ndo preencherd toda a profundidade do furo de
montagem do disco.

Introduzir a flange exterior no orificio do disco. Pressionando a
flange exterior, roda-la até que se afunde no orificio, de modo a
ficar em contacto total com a placa do disco.

Aparafusar o parafuso de fixagdo.

Com as chaves de porcas, bloquear o fuso e apertar o parafuso
de fixagao (Fig. B).

A remogdo do disco segue a ordem inversa da instalacdo.
COLOCAGAO DE UM SACO DE PO

A maquina de sulcar é fornecida com um saco de pé com alga
ajustavel e adaptadores de mangueira para ligar o saco de p6 a
maquina de sulcar.
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e Desaparafusar um dos adaptadores (13) colocados nas
extremidades do tubo flexivel (fig. C). Utiliza-se aqui a rosca
esquerda.

Abrir o saco do p6 (14) fazendo deslizar a fivela (15) (fig. D).

Através da abertura de esvaziamento (16) do saco do pd, inserir

o adaptador previamente desmontado na abertura de entrada

(17) (fig. D), de modo a que a secgdo estreita do adaptador

deslize parcialmente para fora.

e Aplicar e fixar uma bragadeira metélica no ponto de ligagdo do
adaptador ao saco do pé e ligar a mangueira ao adaptador (fig.
E).

e Colocar a extremidade livre da mangueira com o adaptador (13)
no orificio de extragao de poeiras (7) (fig. F) e rodar no sentido
dos ponteiros do relégio até engatar.

e Ajuste o comprimento da alga de ombro (18) para garantir uma
utilizagédo confortavel com o saco do pé (14) (fig. D).

A desmontagem efectua-se pela ordem inversa da montagem.

LIGACAO PARA EXTRACGAO DE POEIRAS
Para um ambiente de trabalho mais limpo, a maquina de

pavimentagdo pode ser ligada a um dispositivo externo de extragao de
poeiras.

Ligue a extremidade da mangueira de sucgdo do sistema de extragdo
de pd a porta de extragéo de pé (7). Tenha o cuidado de selecionar um
adaptador com o didmetro correto para que a ligagédo seja segura.

Ao iniciar o trabalho, ligue o sistema de extragdo de po, por exemplo,
com um aspirador industrial, e depois desligue o pavimentador.
Quando terminar o trabalho, desligue primeiro a maquina de
pavimentagdo e depois o aspirador. Desta forma, evita-se a
acumulagdo desnecessaria de poeiras no local de trabalho. Em alguns
modelos de aspiradores industriais com uma tomada de corrente para
ferramentas eléctricas, existe uma ligagdo e desligamento automatico
do aspirador controlado pelo interrutor da ferramenta eléctrica.

REGULAGAO DA PROFUNDIDADE DO SULCO

A regulagdo da profundidade do sulco deve ser efectuada antes de

iniciar o trabalho com a maquina desligada.

e Desapertar a alavanca de bloqueio (6) fazendo-a deslizar para
trés.

e Mova o punho frontal (5) para tras para aumentar a profundidade
de corte, para a frente para diminuir.

e Um indicador de profundidade e uma escala localizados na caixa
do mostrador podem ajudar a definir a profundidade correta.

e Uma vez ajustada a profundidade correta, apertar a alavanca de
blogueio (6), deslocando-a para a frente.

FUNCIONAMENTO / DEFINICOES

Verifique o estado do disco antes de utilizar a ferramenta eléctrica.
Néo utilize discos lascados, rachados ou danificados. Um disco
gasto deve ser imediatamente substituido por um novo antes de
ser utilizado. Quando terminar o trabalho, desligue sempre a
ferramenta eléctrica e espere até que a ferramenta esteja
completamente parada. S6 entdo a ferramenta eléctrica pode ser
guardada.

e O disco de corte deve estar corretamente montado e deve rodar
livremente.

e Nunca sobrecarregue a maquina de sulcar. A sobrecarga e o
aperto excessivo podem provocar uma quebra perigosa dos
discos de corte.

¢ Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material a
trabalhar.

e Nunca utilize laminas de serra concebidas para cortar madeira
em serras circulares. A utilizagéo de tais laminas de serra resulta
frequentemente num fenémeno de recuo da ferramenta eléctrica,
perda de controlo e pode provocar ferimentos no operador.

LIGADO/DESLIGADO

A tensdo de rede deve corresponder a tensdo nominal indicada na
placa de carateristicas da ferramenta eléctrica. Segure a
ferramenta eléctrica com as duas maos durante o arranque e o
funcionamento.

A maquina de pavimentagdo tem um interrutor de seguranga para
evitar um arranque acidental.

e Premir o botédo de bloqueio do interrutor (1) (Fig. C).

e Premir o botéo de ligar/desligar (2) (Fig. C).



e Ao libertar a pressao sobre o botdo de comutagdo (2), a maquina
de sulcar para.

TRABALHAR COM UMA MAQUINA DE PAVIMENTAGAO

A maquina de pavimentagdo foi concebida exclusivamente para
efetuar cortes rectos. Nao é permitido efetuar cortes curvos ou
arredondados. A maquina foi concebida apenas para funcionar a seco.

Antes de iniciar os trabalhos, & necessario verificar se existem
instalagdes invisiveis de agua, eletricidade ou gas no local onde véao
ser realizados os trabalhos, que devem ser localizadas com um
localizador de cabos especial.

A maquina de pavimentagdo estd equipada com um sistema de
arranque suave. Depois de ligar a maquina de pavimentagao, espere
até que o disco atinja a velocidade maxima antes de comecar a
trabalhar. O interrutor ndo deve ser acionado enquanto a maquina de
pavimentagdo estiver ligada ou desligada. O interrutor das
pavimentadoras s6 pode ser acionado quando a ferramenta eléctrica
estiver afastada da pega de trabalho.

CORTAR UM SULCO

« Definir a profundidade de corte.

« Colocar o rolo-guia traseiro (3) contra a parede (discos de corte
levantados acima da superficie da parede) (Fig. H).

« Ligar o pavimentador e esperar que os discos de corte atinjam a
velocidade maxima.

* Baixar gradualmente o pavimentador, mergulhando os discos de
corte na alvenaria (durante este movimento, o rolo-guia traseiro
deve entrar em contacto com a superficie da alvenaria).

* Quando o rolo-guia dianteiro (4) encostar na alvenaria, continue
a cortar movendo o pavimentador para a frente, para longe de si
(contra o sentido de rotagéo dos discos de corte).

* Terminar o corte no sentido inverso ao do seu inicio, levantando
o rolo-guia dianteiro e, por conseguinte, o disco para cima. O
rolo-guia traseiro deve estar sempre encostado a parede.

e Deixar o disco parar completamente depois de o desligar e s6
depois disso é que se pode pousar o pavimentador.

e O sulco assim efectuado € um espago totalmente oco e ja ndo
necessita de ser cinzelado.

Quando o pavimentador estiver desligado, nao trave o disco de corte
rotativo pressionando-o contra a pega de trabalho.

A maquina de pavimentagdo ndo deve ser pressionada com
demasiada forca e empurrada para a frente com forga. A pressédo
de rebaixamento e o avango devem ser moderados. O exercicio de
uma forca excessiva pode provocar um aquecimento excessivo do
motor e danificar o disco de corte.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas durante o
funcionamento - ndo lhes toque com partes desprotegidas do corpo
antes de terem arrefecido.

Ao cortar materiais particularmente duros, o disco de corte pode
sobreaquecer e ficar danificado. Um feixe de faiscas a volta do
disco de corte é um sintoma de sobreaquecimento. Pare
imediatamente o corte e arrefega o disco de corte, deixando o
pavimentador trabalhar @ velocidade maxima, mas sem
carga, durante 3-5 minutos.

Uma diminuigdo visivel do desempenho de corte e um feixe de
faiscas a volta do disco de corte podem ser um sinal de um disco
de corte embotado.

Utilizar apenas ferramentas de trabalho cuja velocidade permitida
seja superior ou igual a velocidade maxima do pavimentador sem
carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO

Desligue o cabo de alimentagido da tomada de corrente antes
de efetuar qualquer instalacao, ajuste, reparacao ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apés cada
utilizagdo.

« Nao utilizar 4gua ou outros liquidos para a limpeza.

e A unidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com ar
comprimido a baixa presséo.

e Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que estes
podem danificar as pegas de plastico.
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e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor para
evitar o sobreaquecimento da unidade.

e Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta
operagdo deve ser confiada a um especialista qualificado ou
mandar reparar o aparelho.

e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar o
estado das escovas de carvdo do motor por um técnico
qualificado.

e Guarde sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUICAO DE ESCOVAS DE CARVAO

e As escovas de carvdo do motor gastas (menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas de carvao ao mesmo tempo.

o Desaparafusar e retirar as coberturas das escovas de carvao (8).

e Puxar a mola de presséo para trés, desengatar e retirar as escovas
de carvao gastas.

* Remover as eventuais poeiras de carvdo com ar comprimido.

e Coloque as novas escovas de carvao (as escovas devem deslizar
livremente nos suportes das escovas) e a mola de compressdo no
lugar.

e Colocar as coberturas das escovas de carvéo (8).

Depois de substituir as escovas de carvao, ligue a ferramenta

eléctrica sem carga e aguarde 1-2 minutos até que as escovas

de carvao encaixem no comutador do motor. A substituigdo
das escovas de carvdo por pecas originais s6 deve ser
efectuada por pessoal qualificado.

Os defeitos devem ser corrigidos pelo servico de assisténcia

autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS DE CLASSIFICAGAO

PARAMETRO VALOR

Tensao de alimentagdo 230 VAC

Frequéncia de alimentagdo 50 Hz

Poténcia nominal 2400 W

Velocidade de marcha lenta 8000 min*

Diametro do disco 150 mm

Diametro interno do disco 22,2 mm

Profundidade maxima de corte 43 mm

Largura do sulco 30 mm

Tamanho da rosca do fuso M8

Grau de protecédo 1P20

Classe de protegédo 1]

Massa 6,7 kg

Ano de produgédo 2025

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel de pressdo sonora Lea= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Valor da aceleragao da vibragao an=]2.0,94 m/s?K=1,5
m/s

Informagbes sobre o ruido e as vibragées

O nivel de emissao de ruido do equipamento é descrito por: o nivel
de presséao sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lw) em
que K representa a incerteza de medigéo). A vibragdo emitida pelo
equipamento é descrita pelo valor da aceleragao da vibragéo an em
que K representa a incerteza de medic&o).

O nivel de presséo sonora Lpa, 0 nivel de poténcia sonora Lwae o
valor da aceleragdo da vibragdo anespecificados nestas instrucoes
foram medidos em conformidade com as normas EN 60745-1 e EN
60745-2-22. O nivel de vibragdo anespecificado pode ser utilizado
para a comparagéo de equipamentos e para a avaliagdo preliminar
da exposic¢éo a vibragdes.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo da utilizagdo
basica da unidade. Se a unidade for utilizada para outras aplicagdes
ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo pode
mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera influenciado por
uma manutengéo insuficiente ou demasiado infrequente da unidade.
As razdes acima referidas podem resultar numa maior exposigao a
vibragdes durante todo o periodo de trabalho.



Para estimar com exatiddo a exposicdo as vibragdes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou quando estd ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores tiverem sido estimados
com precisdo, a exposicao total as vibragdes pode revelar-se
muito inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutencédo
ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho, a garantia de
uma temperatura adequada para as m&os e uma organizagdo
correta do trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagées adequadas
para eliminagdo. Contacte o revendedor do produto ou as
autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagéo. Os
residuos de equipamentos eléctricos e electronicos contém
substancias que nao sdo amigas do ambiente. O equipamento ndo
reciclado representa um risco potencial para o ambiente e para a
saude humana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com
sede social em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Pol6nia") informa que
todos os direitos de autor sobre o conteudo deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir
designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composig&o, pertencem exclusivamente 8 GTX Poland e
estdo sujeitos a protecdo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre
direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631,
conforme alterado). A cdpia, processamento, publicagdo, modificagdo para fins
comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos individuais, sem o
consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e pode resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragédo CE de Conformidade

Fabricante: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Rua Pograniczna 02-
285 Varsovia

Produto: Maquina de sulcar

Modelo: 59G371

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declarag&o de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagédo que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021,

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018

Esta declaracgéo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e nao inclui os componentes

adicionadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Polénia Sp. z0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsévia

61000-3-

14D £ ¥ o 4"

Pawet Kowalski
GTX POLONIA Responsavel pela qualidade

Varsévia, 2025-05-21

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
SURCADORA 59G371

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA
FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
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Advertencias de seguridad para extendedoras

La herramienta eléctrica solo debe utilizarse con la proteccion
incluida en el suministro. La proteccion debe estar firmemente
fijada a la herramienta eléctrica y ajustada para garantizar el
mayor grado posible de seguridad, lo que significa que la parte
del disco de corte orientada hacia el operario debe estar lo mas
protegida posible. La proteccién tiene por objeto proteger al
operario de los residuos y del contacto accidental con el disco de
corte.

Sélo deben utilizarse discos de corte de diamante. El hecho de
que un accesorio pueda acoplarse a una herramienta eléctrica no
garantiza su uso seguro.

La velocidad admisible del util de trabajo utilizado no debe ser
inferior a la velocidad méaxima indicada en la herramienta
eléctrica. Un util de trabajo que gire a una velocidad superior a la
permitida puede romperse y partes del Gtil pueden astillarse.

Los discos de corte diamantados sélo deben utilizarse para el
trabajo al que estan destinados. Por ejemplo, nunca utilice la
superficie lateral de un disco de corte para desbastar. Los discos
de corte estan disefiados para eliminar material con el borde del
disco. El efecto de las fuerzas laterales puede provocar la rotura
del disco de este tipo.

Utilice siempre bridas de sujeciéon intactas del tamafio correcto
para el disco de corte seleccionado. Las bridas correctas sujetan
el disco de corte y reducen asi el riesgo de rotura.

El diametro exterior y el grosor del util de trabajo deben coincidir
con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los utiles de
trabajo con dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
inspeccionarse suficientemente.

Los discos, arandelas, bridas y otros accesorios deben encajar
exactamente en el eje de la herramienta eléctrica. Los Utiles de
trabajo que no encajen exactamente en el eje de la herramienta
eléctrica giraran de forma irregular, vibraran con mucha fuerza y
pueden provocar la pérdida de control de la herramienta
eléctrica.

En ningln caso se deben utilizar herramientas de trabajo
dafadas. Inspeccione las herramientas de trabajo en busca de
virutas y grietas antes de cada uso. Si se cae una herramienta
eléctrica o de trabajo, compruebe si estd dafiada o utilice otra
herramienta de trabajo que no esté dafiada. Una vez
comprobada y reparada la herramienta eléctrica, péngala en
marcha y déjela funcionar durante un minuto a la velocidad mas
alta, teniendo cuidado de mantener al usuario y a otras personas
fuera de la zona de la herramienta eléctrica en rotacion. Las
herramientas dafiadas suelen romperse durante esta prueba.

Se debe llevar equipo de proteccion personal. Dependiendo del
tipo de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra toda la
cara, proteccioén ocular o gafas de seguridad. En caso necesario,
utilice una mascara antipolvo, proteccién auditiva, guantes de
proteccién o un delantal especial para protegerse de las
pequefias particulas de material abrasivo y mecanizado.
Protéjase los ojos de los cuerpos extrafios suspendidos en el aire
que se generan durante el trabajo. La mascara antipolvo y la
proteccion respiratoria deben filtrar el polvo generado durante el
trabajo. La exposiciéon prolongada al ruido puede provocar
pérdida de audicion.

Asegurese de que los transeuntes se encuentren a una distancia
segura de la zona de alcance de la herramienta eléctrica. Toda
persona que se encuentre cerca de una herramienta eléctrica en
funcionamiento debe utilizar equipos de proteccion individual.
Las astillas de la pieza de trabajo o las herramientas de trabajo
rotas pueden astillarse y causar lesiones incluso fuera de la zona
de alcance inmediato.

Durante los trabajos en los que una herramienta eléctrica pueda
encontrarse

en cables eléctricos ocultos o en su propio cable, sujétela sélo
por el mango aislado. Al entrar en contacto con cables con
corriente, todas las piezas metdlicas de la herramienta eléctrica
también estaran bajo tensién y pueden provocar una descarga
eléctrica al operario.

Mantenga el cable de alimentacion alejado de los utiles de
trabajo giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el cable
de alimentacion podria cortarse o ser arrastrado y su mano o
toda su mano podria quedar atrapada en una herramienta de
trabajo giratoria.

No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el util de
trabajo se haya detenido por completo. Una herramienta en
rotacion puede entrar en contacto con la superficie sobre la que
se apoya, por lo que podria perder el control de la herramienta
eléctrica.



e No transporte una herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental de la ropa con la herramienta
eléctrica en rotacion puede hacer que ésta sea arrastrada y que
la herramienta eléctrica perfore el cuerpo del operario.

* Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la herramienta
eléctrica. El ventilador del motor arrastra polvo a la carcasa y una
gran acumulacién de polvo metélico puede provocar un riesgo
eléctrico.

e No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas podrian inflamarlos.

* No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos. El
uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar
descargas eléctricas.

Rechazo y consejos de seguridad pertinentes

El contragolpe es la reaccion repentina de una herramienta eléctrica
ante el bloqueo u obstruccion de un Uutil de trabajo giratorio. El
enganche o bloqueo provoca una parada repentina del Util de trabajo
giratorio. De este modo, la herramienta eléctrica incontrolada sufre una
sacudida en direccion contraria al sentido de giro del util de trabajo.

Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la pieza de
trabajo, el borde sumergido de la muela puede bloquearse y provocar
su caida o expulsion. EI movimiento de la muela abrasiva (hacia el
operario o alejandose de él) depende entonces de la direccion de
movimiento de la muela en el punto de bloqueo. Ademas, las muelas
también pueden romperse.

La reculada es consecuencia de un uso inadecuado o incorrecto de la
herramienta eléctrica. Puede evitarse tomando las precauciones
adecuadas que se describen a continuacién.

e La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con el
cuerpo y las manos en una posicién que suavice el retroceso. Si
se incluye una empufiadura auxiliar como parte del equipamiento
de serie, debera utilizarse siempre para tener el mayor control
posible sobre las fuerzas de retroceso o el momento de
retroceso en la puesta en marcha. El operador puede controlar
los fenémenos de sacudida y retroceso tomando las
precauciones adecuadas.

e No acerque nunca las manos a las herramientas de trabajo
giratorias. La herramienta de trabajo puede lesionarle la mano
debido al retroceso.

* Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se movera
la herramienta eléctrica durante el retroceso. Como resultado del
retroceso, la herramienta eléctrica se mueve en direccion
opuesta al movimiento de la muela abrasiva en el punto de
bloqueo.

e Tenga especial cuidado al mecanizar esquinas, bordes afilados,
etc. Evite que los Utiles se desvien o se atasquen. Un util de
trabajo giratorio es mas susceptible de atascarse al mecanizar
angulos, aristas vivas o si se echa hacia atras. Esto puede ser
causa de pérdida de control o contragolpe.

* No utilice discos para madera, discos de segmentos de diamante
con una separaciéon periférica superior a 10 mm ni discos
dentados. Los utiles de trabajo de este tipo suelen provocar
retrocesos o pérdidas de control de la herramienta eléctrica.

e Evite que el disco de corte se atasque o que se ejerza
demasiada presion. No realice cortes excesivamente profundos.
Sobrecargar el disco de corte aumenta la carga sobre la cuchilla
y su tendencia a atascarse o bloquearse y, por tanto, la
posibilidad de descarte o rotura.

e Si el disco de corte se atasca o0 si se interrumpe el
funcionamiento, apague la herramienta eléctrica y espere hasta
que el disco se haya completado.

« se detendra. No intente nunca sacar el disco ain en movimiento
de la zona de corte, ya que podria producirse un retroceso. Debe
detectarse y eliminarse la causa del atasco.

« No vuelva a arrancar la herramienta eléctrica mientras esté en el
material. La muela debe alcanzar su velocidad maxima antes de
continuar cortando. De lo contrario, la muela podria
engancharse, saltar de la pieza de trabajo o provocar un
retroceso.

e Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de contragolpe causado por
un disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados, tanto
cerca de la linea de corte como en el borde.

* Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al operar
en otras zonas invisibles. El disco de corte que se hunde en el
material puede hacer que la herramienta retroceda si encuentra
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tuberias de gas, tuberias de agua, cables eléctricos u otros
objetos.

NOTA: El dispositivo es para uso en interiores

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del empleo
de medidas de seguridad y de medidas de proteccion adicionales,
siempre existe un riesgo residual de lesiones durante el trabajo.

Explicacion de los pictogramas utilizados:

= |

7 8 9
1.Nota: Tome precauciones especiales
2.ADVERTENCIA Lea el manual de instrucciones
3.Llevar guantes de proteccion
4.Utilizar equipo de proteccion individual (mascarilla antipolvo, gafas
protectoras, proteccion auditiva).
5.Utilizar ropa de proteccion
6.Desenchufe el cable de alimentacion antes de realizar tareas de
mantenimiento o reparacion.
7.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta
8.Proteja el aparato de la humedad
9.Proteccién de segunda clase

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que figura a continuacién hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas gréficas de
este manual.

1.Botén de bloqueo del interruptor
2.Cambiar

3.Rodillo guia trasero

4.Rodillo guia delantero

5.Asa delantera

6.Palanca de bloqueo

7.Boquilla de descarga de polvo
8.Cubierta de escobillas de carbon
9.Tornillo de fijacién

10.Brida exterior

11.Brida del husillo

12.Serpiente

13.Adaptador

14.Bolsa de polvo

15.Hebilla

16.Apertura de vaciado
17.Abertura de entrada
18.Bandolera

19.Escudos

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.
CONSTRUCCION Y APLICACION

La maquina surcadora es una herramienta eléctrica manual accionada
por un motor monofasico de conmutador con aislamiento de clase II.

La herramienta eléctrica estd disefiada para hacer surcos de
instalacion en paredes, etc. en materiales como hormigén, piedra,
ladrillo, etc., sin utilizar agua.

El disefio de la surcadora permite expulsar el polvo a la bolsa adjunta o
extraerlo con una aspiradora industrial. El disco especial utilizado corta
un surco completo sin necesidad de astillar. Como resultado, el surco
esta listo para su instalacion a la profundidad establecida.

Sus ambitos de uso son la ejecucion de obras de renovacion y
construccion relacionadas con la instalacion eléctrica, de fontaneria,
calefaccién o gas.

El aparato esta diseiiado para funcionar Ginicamente en seco.
No utilice indebidamente la herramienta eléctrica.

EQUIPOS Y ACCESORIOS



e Disco combinado -1ud

e Llave especial - 2 unid.
e Manguera con adaptadores- 1 ud.

« Bolsa de polvo - 1 unidad
e Pinza -1ud.

* Maleta de transporte - 1 unidad

PREPARACION PARA EL TRABAJO

MONTAJE DEL ESCUDO

La extendedora esta disefiada para trabajar con discos de compuesto
multifilares especificos.

e Con las llaves suministradas, bloquee el husillo sujetando la
brida exterior (10) y desenrosque el tornillo de fijacion (9) (Fig. A,
B). El tornillo de fijacion tiene rosca a izquierdas.

Quite el tornillo de fijacién (9) y retire la brida exterior (10) (fig.
A).

Deslice el disco por debajo de la proteccion y coléquelo en el eje.
Un disco bien asentado debe descansar sobre la brida del husillo
(Fig. A). El husillo no llenara toda la profundidad del orificio de
montaje del disco.

Deslice la brida exterior en el orificio del disco. Presionando
hacia abajo la brida exterior, girela hasta que se hunda en el
orificio de modo que esté en contacto total con la placa del disco.
Atornille el tornillo de fijacion.

Con las llaves, bloquee el husillo y apriete el tornillo de fijacion
(fig. B).

La extraccion del disco sigue el orden inverso al de instalacion.
MONTAJE DE UNA BOLSA DE POLVO

La maquina surcadora se suministra con una bolsa recogepolvo con
correa ajustable para el hombro y adaptadores de manguera para
conectar la bolsa recogepolvo a la maquina surcadora.

e Desenrosque uno de los adaptadores (13) colocados en los
extremos de la manguera (fig. C). En este caso se utiliza la
rosca izquierda.

Abra la bolsa recogepolvo (14) deslizando la hebilla (15) (fig. D).

A través de la abertura de vaciado (16) de la bolsa recogepolvo,
introduzca el adaptador previamente desmontado en la abertura
de entrada (17) (fig. D), de modo que la seccién estrechada del
adaptador se deslice parcialmente hacia fuera.

Aplique y sujete una abrazadera metdlica en el punto de
conexion del adaptador al saco de polvo y conecte la manguera
al adaptador (fig. E).

Coloque el extremo libre de la manguera con el adaptador (13)
en la boca de aspiracién (7) (fig. F) y girelo en el sentido de las
agujas del reloj hasta que encaje.

Ajuste la longitud de la correa para el hombro (18) para utilizarla
comodamente con la bolsa guardapolvo (14) (fig. D).

El desmontaje se realiza en orden inverso al montaje.

CONEXION DE EXTRACCION DE POLVO

Para conseguir un entorno de trabajo mas limpio, la extendedora
puede conectarse a un dispositivo externo de extraccion de polvo.

Conecte el extremo de la manguera de aspiraciéon del sistema de
aspiracién de polvo al puerto de aspiracién de polvo (7). Tenga
cuidado de seleccionar un adaptador con el didametro correcto para que
la conexion sea segura.

Al empezar a trabajar, ponga en marcha el sistema de aspiracién de
polvo, por ejemplo con una aspiradora industrial, y apague a
continuacion la extendedora. Cuando termine de trabajar, apague
primero la extendedora y después la aspiradora. De este modo se
evitara la acumulacion innecesaria de polvo en el lugar de trabajo. En
algunos modelos de aspiradores industriales con toma de corriente
para herramientas eléctricas, el aspirador se conecta y desconecta
automaticamente mediante el interruptor de la herramienta eléctrica.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DEL SURCO

El ajuste de la profundidad del surco debe realizarse antes de empezar

a trabajar con la maquina apagada.

« Afloje la palanca de bloqueo (6) deslizandola hacia atras.

e Mueva la empufiadura delantera (5) hacia atras para aumentar la
profundidad de corte, hacia delante para disminuirla.

e Un indicador de profundidad y una escala situada en el
alojamiento de la esfera pueden ayudar a ajustar la profundidad
correcta.
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e Una vez ajustada la profundidad correcta, apriete la palanca de
bloqueo (6) desplazandola hacia delante.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Compruebe el estado del disco antes de utilizar la herramienta

eléctrica. No utilice discos astillados, agrietados o dafiados de

cualquier otra forma. Si el disco estd desgastado, sustitiyalo
inmediatamente por uno nuevo antes de utilizar la herramienta.

Cuando haya terminado de trabajar, desconecte siempre la

herramienta eléctrica y espere hasta que se haya detenido por

completo. Sélo entonces podra guardar la herramienta eléctrica.

e El disco de corte debe estar correctamente montado y girar
libremente.

* No sobrecargue nunca la maquina surcadora. La sobrecarga y el
apriete excesivo pueden provocar la rotura peligrosa de los
discos de corte.

* No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

« No utilice nunca hojas de sierra disefiadas para cortar madera de
sierras circulares. El uso de este tipo de hojas de sierra suele
provocar un fendmeno de retroceso de la herramienta eléctrica,
pérdida de control y puede ocasionar lesiones al operario.

ENCENDIDO/APAGADO

La tension de red debe coincidir con la tensién nominal indicada
en la placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica. Sujete la
herramienta eléctrica con ambas manos durante la puesta en
marchay el funcionamiento.

La extendedora dispone de un interruptor de seguridad para evitar la

puesta en marcha accidental.

e Pulse el boton de bloqueo del interruptor (1) (Fig. C).

e Pulse el botdn de encendido/apagado (2) (fig. C).

e Soltando la presién sobre el botén interruptor (2) se detiene la
maquina surcadora.

TRABAJAR CON UNA EXTENDEDORA

La extendedora esta disefiada exclusivamente para realizar cortes
rectos. No estd permitido realizar cortes curvos o redondeados. La
maquina esta disefiada para funcionar exclusivamente en seco.

Antes de empezar a trabajar, debe examinarse el lugar donde se va a
trabajar para detectar instalaciones invisibles de agua, electricidad o
gas, que deben localizarse utilizando un localizador de cables especial.

La extendedora esta equipada con un sistema de arranque suave.
Después de arrancar la extendedora, espere hasta que el disco
alcance la velocidad maxima antes de empezar a trabajar. El
interruptor no debe accionarse mientras la extendedora esté conectada
o desconectada. El interruptor de las extendedoras solo debe
accionarse cuando la herramienta eléctrica esté alejada de la pieza de
trabajo.

CORTAR UN SURCO

e Ajuste la profundidad de corte.

e Coloque el rodillo guia trasero (3) contra la pared (discos de
corte elevados por encima de la superficie de la pared) (Fig. H).

e Ponga en marcha la extendedora y espere a que los discos de
corte alcancen la velocidad maxima.

« Baje gradualmente la extendedora hundiendo los discos de corte
en la mamposteria (durante este movimiento, el rodillo guia
trasero debe entrar en contacto con la superficie de la
mamposteria).

e Cuando el rodillo guia delantero (4) se apoye en la mamposteria,
continlle cortando moviendo la extendedora hacia delante,
alejandose de usted (en sentido contrario a la rotacién de los
discos de corte).

* Finalice el corte de forma inversa a su inicio levantando el rodillo
guia delantero y, por tanto, el disco hacia arriba. El rodillo guia
trasero debe estar presionado contra la pared en todo momento.

* Deje que el disco se detenga por completo tras la desconexion y
solo entonces podra depositar la extendedora.

e El surco asi realizado es un espacio totalmente hueco y ya no
requiere cincelado.

Cuando la extendedora esté desconectada, no frene el disco de corte
giratorio presionandolo contra la pieza.

La extendedora no debe presionarse demasiado ni avanzar con
fuerza. La presion de retroceso y el avance deben ser moderados.



Ejercer una fuerza excesiva puede provocar un calentamiento
excesivo del motor y dafiar el disco de corte.

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas durante
su funcionamiento - no los toque con partes del cuerpo
desprotegidas antes de que se hayan enfriado.

Al cortar materiales especialmente duros, el disco de corte puede
sobrecalentarse y dafiarse. Una nube de chispas alrededor del
disco de corte es sintoma de sobrecalentamiento. Detenga
inmediatamente el corte y enfrie el disco de corte dejando que la
extendedora funcionea velocidad maxima pero sin carga
durante 3-5 minutos.

Una disminucion visible del rendimiento de corte y un haz de
chispas alrededor del disco de corte pueden ser indicios de un
disco de corte desafilado.

Utilice unicamente herramientas de trabajo cuya velocidad
admisible sea superior o igual a la velocidad maxima de la
extendedora sin carga.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente
antes de realizar cualquier operacién de instalacion, ajuste,
reparacion o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de cada
uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e La unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire comprimido a
baja presion.

* No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian dafiar
las piezas de plastico.

o Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del motor
para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

* Si el cable de alimentacién esta dafado, debe sustituirse por otro
de las mismas caracteristicas. Esta operacion debe confiarse a
un especialista cualificado o hacer revisar el aparato.

* Si se producen chispas excesivas en el colector, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de
carbén del motor.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

e Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas de carbon al mismo tiempo.

« Desenrosque y retire las tapas de las escobillas de carbén (8).

e Tire hacia atrds del muelle de presién, desenganche vy retire las
escobillas de carbén desgastadas.

« Elimine el polvo de carbén, si lo hubiera, con aire comprimido.

e Coloque las escobillas de carbén nuevas (las escobillas deben
deslizarse libremente en los portaescobillas) y el muelle de
compresién en su sitio.

« Coloque las tapas de las escobillas de carbén (8).

Después de sustituir las escobillas de carbén, arranque la

herramienta eléctrica sin carga y espere 1-2 minutos hasta que

las escobillas de carbén encajen en el colector del motor. Sélo
una persona cualificada debe sustituir las escobillas de
carboén utilizando piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico

autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS DE CLASIFICACION

PARAMETRO VALOR
Tensién de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 2400 W
Velocidad de ralenti 8000 min™*
Diametro del disco 150 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Profundidad de corte max. 43 mm
Anchura del surco 30 mm

Tamario de la rosca del husillo M8
Grado de proteccion 1P20
Clase de proteccion I}
Masa 6,7 kg
Afio de produccion 2025

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion sonora Lpa= 101 dB(A) K=3

dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa= 109 dB(A) K=3
dB(A)

Valor de aceleracion de la vibracion an:%0,94 m/s?K=1,5
m/s

Informacion sobre ruido y vibraciones

El nivel de emisién sonora del equipo se describe mediante: el nivel
de presion acustica emitido Lpay el nivel de potencia acustica Lw(a)
donde K denota la incertidumbre de medicion). La vibracion emitida
por el equipo se describe mediante el valor de aceleracion de la
vibracion ag) donde K es la incertidumbre de medicién).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway
el valor de aceleracion de las vibraciones anespecificados en estas
instrucciones se han medido de conformidad con las normas EN
60745-1 y EN 60745-2-22. El nivel de vibracion especificado
anpuede utilizarse para la comparacion de equipos y para la
evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado solo es representativo del uso
basico de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones o
con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones puede
variar. Un nivel de vibraciones mas elevado se vera influido por un
mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad.
Las razones expuestas anteriormente pueden provocar un aumento
de la exposiciéon a las vibraciones durante todo el periodo de
trabajo.

Para calcular con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad
esta apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Una vez estimados con precision todos los factores, la
exposicion total a las vibraciones puede resultar mucho menor.
Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la garantia de

79

una temperatura adecuada de las manos y una organizacion
adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
% Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
5 la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacién. Péngase en contacto con el
™ | | distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informaciéon sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio
ambiente. Los equipos no reciclados suponen un riesgo potencial
para el medio ambiente y la salud humana.
"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ")
informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante: “Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el
contenido de este Manual (en adelante: "Manual”), incluyendo entre otros su texto,
fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente
a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad con la Ley de 4 de
febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de
Leyes 2006 N ° 90 Tema 631 en su version modificada). La copia, el procesamiento,
la publicacién y la modificacién con fines comerciales de la totalidad del Manual, asi
como de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia
estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: : GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Calle Pograniczna 02-
285 Varsovia

Producto: Surcadora

Modelo: 59G371

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

los siguientes



Y cumple los requisitos de las normas:

EN
EN
EN

62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021,
IEC 61000-3-2:2019+A1:2021,

EN 61000-3-

3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN

IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afiadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.

Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-

285 Varsovia
< o

Pawet Kowalski

Responsable de calidad de GTX POLONIA

Varsovia, 2025-05-21

(EE) ~
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
KOBESTUSMASIN 59G371

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

Oh

utushoiatused teekattemasinate kohta

Elektritooriista tohib kasutada ainult koos kaasas oleva kaitsega.
Kaitse peab olema kindlalt kinnitatud elektrilise tddriista kilge ja
reguleeritud nii, et oleks tagatud vdimalikult suur ohutus, mis
tahendab, et Idikeketta operaatorile suunatud osa peab olema
voéimalikult suures ulatuses kaitstud. Kaitse on ette nahtud
selleks, et kaitsta operaatorit prahi ja juhusliku kokkupuute eest
I6ikekettaga.

Kasutada tuleks ainult teemantldikekettaid. Asjaolu, et lisatarviku
saab elektrilise tooriista kiilge kinnitada, ei garanteeri selle ohutut
kasutamist.

Kasutatava t66vahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritdoriistal margitud maksimaalne kiirus. Lubatud kiirusest
kiiremini poorlev téévahend vdib puruneda ja tdodriista osad
voéivad puruneda.

TeemantlGikekettaid tohib kasutada ainult selleks ettenédhtud
toode tegemiseks. Naiteks arge kunagi kasutage I6ikeketta
kiilgpinda lihvimiseks. Loikekettad on mdeldud materjali
eemaldamiseks ketta servaga. Kiilgmiste jbudude méjul vdib
seda tlilipi ketas puruneda.

Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
|6ikeketta jaoks oGiges suuruses. Oiged aarikud toetavad
I6ikeketast ja vahendavad seega purunemisohtu.

Toovahendi valislabimddt ja paksus peavad vastama elektrilise
tooriista modtmetele. Valede médtmetega tédvahendeid ei saa
piisavalt kaitsta ega kontrollida.

Kettad, seibid, darikud ja muud tarvikud peavad tapselt sobima
elektritdoriista spindlile. Toédvahendid, mis ei sobi tapselt
elektritdoriista spindlile, pddrlevad ebaiihtlaselt, vibreerivad vaga
tugevalt ja voivad pdhjustada kontrolli kaotamist elektritdoriista
tle.

Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud tddvahendeid.
Kontrollige todvahendeid enne igat kasutuskorda laastude ja
pragude suhtes. Kui elektritooriist voi tédvahend kukub,
kontrollige seda kahjustuste suhtes vdi kasutage teist
kahjustamata toévahendit. Kui elekt riist on kontrollitud ja
parandatud, kaivitage elektritooriist ja jatke see lUheks minutiks
toole korgeimal kiirusel, hoolitsedes selle eest, et kasutaja ja
teised korvalseisjad ei satuks poodrleva elektritdoriista
mdjualasse. Kahjustatud todriistad purunevad tavaliselt selle
katse ajal.

Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist kandke
kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitsevahendeid voi
kaitseprille. Vajaduse korral kasutage tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid vdi spetsiaalset pdllukindaid, et kaitsta vaikeste
hoérutud ja toddeldud materjali osakeste eest. Kaitske silmi t66
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kaigus tekkivate voorkehade eest. Tolmumask ja hingamisteede
kaitsevahendid peavad filtreerima t66 kaigus tekkiva tolmu.
Pikaajaline kokkupuude miraga véib pdhjustada kuulmislangust.
Veenduge, et korvalseisjad on elektrilise todriista kadeulatuses
ohutusse kaugusesse. Igaliks, kes on to6tava elektrilise todriista
laheduses, peab kasutama isikukaitsevahendeid. T&driistade
killud v&i purunenud té6vahendid vdivad puruneda ja pdhjustada
vigastusi ka valjaspool vahetut kdeulatuvusvoondit.

Todde ajal, kus elektriline todriist voib kokku puutuda

varjatud elektrijuhtmete voi oma juhtme kiilge, hoidke seda ainult
isoleeritud  kdepidemest. Kokkupuutel pinge all olevate
juhtmetega satuvad ka kdik elektrilise todriista metallosad pinge
alla ja voivad pohjustada operaatorile elektril6ogi.

Hoidke vorgukaabel poodrlevatest tddvahenditest eemal. Kui
kaotate kontrolli todriista Ule, vdib voérgukaabel |&bi Idigata voi
sisse tdmmata ning teie kasi vdi kogu kasi voib sattuda poodrleva
tédvahendi kiilge.

Arge kunagi pange elektrilist toriista maha enne, kui téévahend
on taielikult peatunud. P&érlev tdoriist voib puutuda kokku
pinnaga, millele see on maha pandud, nii et vdite kaotada
kontrolli elektritdoriista (le.

Arge kandke elekrilist toériista, kui see ligub. Raivaste juhuslik
kokkupuude podrleva elektrilise tddriistaga voib pohjustada selle
sissetdbmbumist ja elektrilise t60riista puurimist operaatori
kehasse.

Puhastage elektrilise tooriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori ventilaator tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine vdib pdhjustada elektrilist ohtu.

Arge kasutage elektrilist toériista tuleohtlike materjalide lahedal.
Sademed voivad need siittida.

Arge kasutage t6ériistu, mis vajavad vedelat jahutusvedelikku.
Vee vbi muude vedelate jahutusvedelike kasutamine voib
pohjustada elektrilooki.

Tagasiliikkamine ja asjakohased ohutusnéuded

Tagasilook on elektrilise tooriista akiline reaktsioon pdodrleva téévahendi
blokeerimisele vdi takistusele. Takistus voi blokeerumine pdhjustab
poorleva tédvahendi akilise peatumise. Kontrollimatu elektritdoriist
térgub seega tddvahendi pddrlemissuunale vastupidises suunas.

Kui néaiteks lihvketas jaab kinni vai

3b toorikusse kinni, voib lihvketta

sukeldunud serv blokeeruda ja pdhjustada selle vélja kukkumise voi
valjapaiskumise. Lihvketta liikumine (operaatori suunas voi temast
eemale) soltub siis sellest, millises suunas on ketas ummistumiskohas
likunud. Lisaks voivad lihvimisrattad ka puruneda.

Tagasilook on elektrilise todriista ebadige voi vale kasutamise tagajarg.
Seda saab valtida allpool kirjeldatud asjakohaste ettevaatusabindude

votmisega.
o Elektrilist todriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kded peavad
olema sellises asendis, et tagasilooki oleks vdimalik

pehmendada. Kui lisakaepide kuulub standardvarustuse hulka,
tuleks seda alati kasutada, et kaivitamisel oleks véimalikult suur
kontroll  tagasilédgijdbudude voi  tagasilddgimomendi  Ule.
Operaator saab tduke- ja tagasilédgindhtusi kontrollida,
rakendades asjakohaseid ettevaatusabindusid.

Arge kunagi hoidke kasi poérlevate toévahendite Iahedal.
Toovahend voib tagasildgi tottu kasi vigastada.

Hoidke end eemal leviala tsoonist, kus elektriline t60riist
tagasilodgi ajal liigub. Tagasilodgi tagajarjel liigub elektritdoriist
blokeerumiskohas lihvketta likumisele vastupidises suunas.

Olge eriti ettevaatlik nurkade, teravate servade jne todtlemisel.
Viltige téévahendite kdrvalejuhtimist voi kinnijaamist. Poorlev
toévahend on nurkade, teravate servade to6tlemisel voi
tagasilodgi korral kergemini kinni jadma. See vdib pdhjustada
kontrolli kaotust voi tagasilooki.

Arge kasutage puukettaid, teemantsegmendikettaid, mille
aarepoolne vahe on suurem kui 10 mm, ega hammastatud
kettaid. Seda tlupi té6vahendid pdhjustavad sageli tagasilooki
voi kontrolli kaotamist elektrilise tooriista Ule.

Viltige I16ikeketta kinnijaamist véi liiga suurt survet. Arge tehke
liiga sligavaid I6ikeid. Loikeketta tlekoormamine suurendab tera
koormust ja selle kalduvust kinni jaada voi blokeeruda ning seega
ka voimalust, et I6ikeketas laheb maha voi puruneb.

Kui 16ikekettas jaab kinni voi kui té6tamine on katkenud, lilitage
elektriline tooriist valja ja oodake, kuni ketas on taielikult

peatub. Arge kunagi piiiidke veel likuvat ketast I6ikepiirkonnast
vélja tdmmata, sest see voib pdhjustada tagasilodki. Kinnijaamise
pohjus tuleb tuvastada ja kdrvaldada.



o Arge kaivitage elektrilist tédriista uuesti, kui see on materjalis.
Loikeketas peaks enne IGikamise jatkamist saavutama oma
taieliku kiiruse. Vastasel juhul véib lihvketas kinni jaada, hipata
toorikust maha vdi pohjustada tagasilooki.

o Plaadid voi suured esemed tuleks enne toétlemist toetada, et
vahendada tagasilodgi ohtu, mida p&hjustab kinni jaanud ketas.
Suured toddeldavad detailid véivad oma raskuse all painduda.
Toorik peaks olema mdlemalt poolt toetatud, nii I6ikeliini 1ahedal
kui ka serva juures.

e Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate auke seintesse voi tootate
muudes nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv
I6ikeketas voib pohjustada todriista tagasilodgi, kui see puutub
kokku gaasi- vbi veetorude, elektrikaablite v&i muude
objektidega.

MARKUS: seade on mdeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja tdiendavate
kait: tmete | isel on too kaigus alati olemas

vigastuste jadkoht.

Kasutatud piktogrammide selgitus:

A

4
7 8 9
1.Mérkus: vétke erilisi ettevaatusabindusid
2.HOIATUS Lugege kasutusjuhendit
3.Kandke kaitsekindaid
4.Kasutage isikukaitsevahendeid (tolmumask, kaitseprillid, kdrvakaitse).
5.Kasutage kaitseriietust
6.Enne hooldus- vai remonditdid tdmmake toitejuhe valja.
7.Hoidke lapsed todriistast eemal

8.Kaitske seadet niiskuse eest
9.Teise klassi kaitse

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab kéesoleva kasutusjuhendi graafilistel
lehekiilgedel ndidatud seadme komponentidele.
1.Switch lukustusnupp
2.Switch

3.Rear juhtrull

4.Front juhtrull
5.Front kaepide
6.Lukustushoob
7.Dust valjalaskeotsik
8.Carbon harja kate
9.Kinnituspolt
10.Véline aarik
11.Spindli aarik
12.Snake
13.Adapter
14.Tolmukott
15.Buckle
16.Tihjendusava
17.Sisselaskeava
18.0larihm

19 Kilbid

* Joonise ja toote vahel vaib olla erinevusi.
KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Kinnimasin on kaeshoitav elektriline tooriist, mida ajab Il klassi
isolatsiooniga Uihefaasiline kommutaatoriga mootor.

Elektriline tooriist on mdeldud paigaldusfermide tegemiseks seintesse
jne. sellistesse materjalidesse nagu betoon, kivi, tellis jne. iima vett
kasutamata.

Koorimisseadme konstruktsioon véimaldab tolmu véljapaiskata suletud
kotti voi seda saab t6dstusliku tolmuimejaga valja tdmmata. Kasutatav
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spetsiaalne ketas I6ikab téisfuuri iima hakkimiseta. Selle tulemusel on
soon paigaldamiseks ettenahtud sligavusel valmis.

Selle kasutusvaldkondadeks on elektri-, torustiku-, kitte- voi
gaasiinstallatsiooniga seotud renoveerimis- ja ehitustédde teostamine.

Seade on ette nihtud ainult kuivalt tédtamiseks. Arge
kasutage elektrilist tooriista vaaralt.

SEADMED JA TARVIKUD

« Kombineeritud ketas -1tk
e Spetsiaalne mutrivotia - 2 tk.
e Voolik koos adapteritega - 1 tk.
e Tolmukott -1tk
e Klamber -1tk
e Transpordikast -1tk

TOOKS ETTEVALMISTAMINE

KILBI PAIGALDAMINE

Teekattemasin on mdeldud té6tamiseks spetsiaalsete mitme reaga

segukettadega.

e Lukustage spindel kaasasolevate mutrivétmete abil, hoides kinni
valisaarikust (10), ja keerake kinnituskruvi (9) vélja (joonis A, B).
Kinnituspolt on vasakpoolse keermega.

* Eemaldage kinnituskruvi (9) ja eemaldage valisaarik (10) (joonis
A).

Liikake ketas kaitse alla ja asetage ketas spindlile.

Hasti istuv ketas peab toetuma spindli aarikule (joonis A).

Spindel ei taida ketta paigaldusava kogu stigavust.

e Likake valimine aarik kettas olevasse auku. Vajutades

valisaarikut alla, keerake seda, kuni see vajub auku, nii et see

puutub taielikult kokku kettaplaadiga.

Keerake kinnituskruvi sisse.

Lukustage spindel mutrivétmete abil ja pingutage kinnituskruvi

(joonis B).

Ketta eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras kui paigaldamine.

TOLMUKOTI PAIGALDAMINE

Kiinnimasinaga on kaasas tolmukott koos reguleeritava dlarihmaga ja

voolikuadapterid tolmukoti ihendamiseks kiinnimasinaga.

e Keerake lahti Uks vooliku otstele paigaldatud adapteritest (13)

(joonis C). Seal kasutatakse vasakpoolset keermestust.

Avage tolmukott (14), likates luku (15) lahti (joonis D).

Sisestage  eelnevalt  demonteeritud  adapter  tolmukoti

tlihjendusava (16) kaudu sisselaskeavasse (17) (joonis D) nii, et

adapteri kitsenenud osa libiseb osaliselt valja.

Paigaldage ja kinnitage metallklamber adapteri ihenduskohale

tolmukoti kiilge ja hendage voolik adapteriga (joonis E).

e Asetage voolku vaba ots koos adapteriga  (13)
tolmueemaldusava (7) peale (joonis F) ja keerake seda
paripaeva, kuni see lukustub.

¢ Reguleerige dlarihma (18) pikkust, et tagada mugav kasutamine
koos tolmukotiga (14) (joonis D).

Demonteerimine toimub vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.

TOLMUEEMALDUSE UHENDUS

Puhtama t66keskkonna tagamiseks saab sillutuskonveieri Ghendada
valise tolmuimejaga.

Uhendage tolmueemaldussiisteemi imemisvooliku ots
tolmueemalduspordi (7) kiilge. Valige hoolikalt 6ige labimédduga
adapter, et thendus oleks kindel.

Toode alustamisel kaivitage tolmueemaldussiisteem, nt td0stusliku
tolmuimejaga, ja seejérel lillitage sillutamismasin valja. Kui olete t66
I16petanud, lllitage kdigepealt valja sillutamismasin ja seejarel
tolmuimeja. Nii valdite tarbetut tolmu sattumist tédkohale. Mdnel
to0stusliku tolmuimeja mudelil, millel on elektritddriistade pistikupesa,
on tolmuimeja automaatne sisse- ja valjalllitamine, mida juhib
elektritooriistade lliti.

KARJATAMISE SUGAVUSE MAARAMINE

Fuuri stigavuse reguleerimine tuleks teha enne t66 alustamist, kui

masin on vélja lilitatud.

e Vabastage lukustushoob (6), likates seda tahapoole.

e Loikesligavuse suurendamiseks ligutage eesmist kaepidet (5)
tahapoole, véhendamiseks ettepoole.

e Sigavusnaidik ja skaala, mis asub numbriketta korpusel, aitavad
méarata Giget sligavust.




e Kui dige stigavus on maaratud, pingutage lukustushooba (6),
ligutades seda ettepoole.

TOO / SEADED

Enne elektrilise todriista kasutamist kontrollige ketta seisukorda.

Arge kasutage I6hutud, pragunenud véi muul viisil kahjustatud

kettaid. Kulunud ketas tuleb enne kasutamist kohe uue vastu vélja

vahetada. Kui olete t66 I16petanud, lllitage elektritdoriist alati valja ja
oodake, kuni t6oriist on taielikult seiskunud. Alles siis voib elektrilise
tooriista ara panna.

* Loikeketas peab olema digesti paigaldatud ja pddrlema vabalt.

e Arge kunagi koormake kiinnimasinat ile. Ulekoormamine ja
Ulepingutamine v&ib pdhjustada I6ikeketaste ohtliku purunemise.

o Arge kunagi l66ge tddvahendit vastu téématerjali.

e Arge kunagi kasutage puidu Idikamiseks mdeldud saeterasid
ketassaagidest. Selliste saeterade kasutamine pdhjustab sageli
elektrilise tooriista tagasilodgi néhtust, kontrolli kaotamist ja voib
pdhjustada operaatori vigastusi.

ON/OFF

Vérgupinge peab vastama elektrilise tooriista tutibisildil olevale
pingele. Hoidke elektrilist tooriista kdivitamise ja tootamise ajal
molema kadega kinni.

Pahteldamismasinal on ohutusliiliti, et valtida juhuslikku kaivitamist.
e Vajutage luliti lukustusnuppu (1) (joonis C).

* Vajutage sisse-/valjalllitusnuppu (2) (joonis C).

e Ldlitusnupule (2) réhu vabastamine peatab kobestusmasina.

TOOTAMINE SILLUTUSMASINAGA

Sillutusmasin on méeldud ainult sirgete IGikude tegemiseks. Sellega ei
ole lubatud teha kdveraid voi Umaraid Idikeid. Masin on ette nahtud
ainult kuivalt todtamiseks.

Enne tééde alustamist tuleb td6de teostamise koht lle vaadata, kas
seal ei ole ndhtavaid vee-, elekiri- v6i gaasiseadmeid, mis tuleb leida
spetsiaalse kaabliotsija abil.

Teekatteplatvorm on varustatud pehmekaivitussiisteemiga. Parast
sillutusmasina kaivitamist oodake enne t66 alustamist, kuni ketas
saavutab maksimaalse kiiruse. Llitit ei tohi kasutada, kui sillutusmasin
on sisse- voi valjalllitatud. Ldlitit voib kasutada ainult siis, kui
elektritooriist on tédobjektist eemal.

KUNNISE LOIKAMINE

* Seadistage I6ikesiigavus.

e Asetage tagumine juhtrull (3) vastu seina (I6ikekettad téstetakse
seinapinnast kdrgemale) (joonis H).

e Kaivitage sillutusmasin ja oodake, kuni I6ikekettad saavutavad
taiskiiruse.

e Langetage sillutusmasinat jark-jargult, torgates
mudritise sisse (selle likumise ajal peaks tagumine juhtrull
puutuma kokku mudritise pinnaga).

e Kui eesmine juhtrull (4) toetub midritisele, jatkake lGikamist,
ligutades sillutusmasinat endast eemale (vastu [6ik de

Nahtavalt vahenev I6iketdhusus ja I6ikeketast mbritsev sédemete
kobar véib olla mérk tuhmunud I8ikekettast.

Kasutage ainult selliseid téévahendeid, mille lubatud kiirus on
suurem voi vordne ilma koormuseta paigaldusmasina maksimaalse
kiirusega.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi kasutamist
tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

e Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga voi puhuda madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
vdivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et valtida
seadme ulekuumenemist.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

e Kui kommutaatoril tekib liigne sdédemete teke, laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori stisiharjade seisundit.

* Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

e Kulunud (lihemad kui 5 mm), pdlenud voi pragunenud mootori
susiharjad tuleb viivitamatult vélja vahetada. Vahetage alati
mbdlemad susiharjad korraga vélja.

o Keerake lahti ja eemaldage séeharja katted (8).

e Tdommake survevedru tagasi, vabastage ja eemaldage kulunud
slsiharjad.

e Eemaldage surudhu abil sisinikutolm, kui see on olemas.

e Paigaldage uued sisiharjad (harjad peaksid vabalt libisema harja
hoidikutesse) ja survevedru paika.

* Paigaldage séeharja katted (8).

Pérast siisiharjade vahetamist kaivitage elektritooriist ilma
koormuseta ja oodake 1-2 minutit, kuni siisiharjad sobivad
mootori kommutaatorisse. Ainult kvalifitseeritud isik tohib
susinikharjad originaalosade abil vilja vahetada.

Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.
TEHNILISED NAITAJAD

RATING ANDMED

p6o6rlemissuunda).

« Ldpetage I6ikamine vastupidiselt selle algusele, tdstes esiotsarulli
ja seega ka ketast llespoole. Tagumine juhtrull peab alati olema
vastu seina surutud.

e Pdérast valjalllitamist laske kettal taielikult seiskuda ja alles siis
voib sillutusketta maha panna.

e Sel viisil tehtud soon on taielikult 66nes ruum ja ei vaja enam
freesimist.

Kui sillutusmasin on valja lilitatud, &rge pidurdage pddrlevat
|6ikeketast, surudes seda vastu téddeldavat detaili.

Teeremondimasinat ei tohi suruda liga kovasti ja likata jouga
edasi. Stuigavussurve ja s66tmine peaksid olema méddukad. Liigne
jou kasutamine vdib pdhjustada mootori ligset kuumenemist ja
16ikeketta kahjustumist.

Loikekettad saavutavad t66 ajal vaga kdrge temperatuuri - arge
puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need on maha

PARAMEETER VAARTUS
16ikekettad Toitepinge 230 VAC

Tarnesagedus 50 Hz

Nimivdimsus 2400 W

Tuhikaigukiirus 8000 min™!

k Ketta |&bimoot 150 mm

Ketta sisemine 1abimoot 22,2 mm

Maksimaalne |16ikesligavus 43mm

Karjaari laius 30mm

Spindli keerme suurus M8

Kaitseaste 1P20

Kaitseklass Il

Mass 6,7 kg

Tootmi! 2025

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase Lpa= 101 dB(A)
K=3dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa= 109 dB(A)
K=3dB(A)

Vibratsiooni kiirenduse vaartus an=10,94 m/s?’K=1,5
m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta
Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav  helirdhutase  Lpaja

jahtunud.

Eriti kdvade materjalide I6ikamisel vdib |6ikeketas Ule kuumeneda ja
seega kahjustuda. Ulekuumenemise siimptomiks on ISikeketta
Umbritsevad sademed. Lopetage I6ikamine kohe ja jahutage
|oikeketast, lastes sillutusmasinal 3-5 minutit maksimaalsel
kiirusel,kuid ilma koormuseta toé6tada.
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helivdimsuse tase Lw) (kus K tahistab modtemaaramatust).
Seadme tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse
vaartusega ap) (kus K tahistab médtemaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud helirbhu tase Lpa, helivéimsuse tase
Lwaja vibratsioonikiirenduse vaartus ason mdddetud vastavalt
standarditele EN 60745-1 ja EN 60745-2-22. Maaratud



vibratsioonitaset anvdib kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme pd&hikasutust.
Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes v6i koos teiste
téévahenditega, vOib  vibratsioonitase = muutuda.  Kdrgemat
vibratsioonitaset méjutab seadme ebapiisav voi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad pohjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu té6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja lilitatud voi kui see on
sisse lilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik tegurid on
tapselt hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus osutuda palju
véiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni m&ju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu masina ja té6vahendite tsikliline
hooldus, piisava kaetemperatuuri tagamine ja nduetekohane
téokorraldus.

KESKKONNAKAITSE

Y Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaétmetega, vaid

r need tuleks viia asjakohastesse jaatmekaitiuskohtadesse. Teabe

saamiseks korvaldamise kohta vdtke Uhendust oma toote

- | |edasimiidja VoI kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja

elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole

keskkonnasdbralikud. Ringlusse vétmata seadmed kujutavad endast
potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et koik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas. Kok autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi
"kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele,
diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja
on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega
seotud Giguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu
kasiraamatu ja selle iksikute elementide kopeerimine, to6tlemine, avaldamine ja
muutmine érilistel eesmérkidel iima GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav 02-285 Varssavi.

Toode: Masin: kiinnimasin

Mudel: 59G371

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei hdlma komponente

mida I6ppkasutaja lisab v&i mida ta teostab hiliem.

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav

02-285 Varssavi

A LS A

Pawet Kowalski
GTX POLAND Kvaliteediametnik

Varssavi, 2025-05-21

83



