INSTRUKCJA OBSZUGI MASZYNY DO POMPOWANIA WYPEEZNIACZY
POWIETRZNYCH

1.0 Informacje o instrukcji obsitugi

Niniejsza instrukcja jest instrukcja do obstugil maszyny ktdéra napeiniania
powietrzem

Niniejsza instrukcja ma na celu identyfikacje lokalizacji czes$ci maszyny,
interpretacje dziatania systemu i rozwigzanie podstawowych usterek.
Definicja 1 sugestia dotyczaca symboli specjalnych:

A

Symbol ,Biyskawicy”: Nieizolowane czes$ci wewnatrz urzadzenia, dotkniecie
moze spowodowaé porazenie pradem

@

Symbol ,Niebezpieczehstwo wysokiej temperatury”: przypomina operatorowi o
niebezpieczenstwie wysokiej temperatury i nie nalezy jej dotykacd

®

Symbol ,Zaciskanie reczne”: przypomina operatorowi o koniecznosci
zachowania ostroznos$ci podczas obstugi maszyny poprzez zaciskanie reczne.

2.0 Instrukcja bezpiecznego uzytkowania

2.1 Prosimy o dokltadne zapoznanie sie z trescia niniejszej instrukcji i
zrozumienie jej wszystkich informacji.

2.2 Przed rozpoczeciem uzytkowania systemu nalezy sprawdzié¢, czy speilnione
sa nastepujace warunki:

- Operator zapoznal sie ze wszystkimi znakami bezpieczenstwa umieszczonymi
na urzadzeniu 1 Jje zrozumial.

- Sprawdz, czy zasilanie urzadzenia do napeilniania powietrzem jest zgodne z
wymaganiami maszyny 1 czy urzadzenie jest uziemione.

‘l;Ostrzezenie: Nieprawidiowe uziemienie moze spowodowad porazenie pradem



‘l;OstrzeZenie: NIE otwieraj pokrywy urzadzenia. Demontaz pokrywy powinien

by¢é wykonywany przez upowaznionych technikéw i przeszkolony personel
konserwacyjny.

A Ostrzezenie: Zachowaj ostrozno$é podczas wsuwania folii do maszyny!
Gdy maszyna zaczyna pracowal, np. naciggaé¢, pompowac¢ folie lub
zgrzewac¢, trzymaj palce, wiosy, bizuterie i ubrania z dala od watka
zgrzewajacego.

A Ostrzezenie: Zachowaj ostroznosé, aby nie poparzyé, zwrdé uwage na
powierzchnie watka zgrzewajacego, wysoka temperatura linii
zgrzewajace] moze spowodowal oparzenia!

2.3 Przed przystapieniem do konserwacji i naprawy sprzetu nalezy sprawdzié¢
nastepujace kwestie:

- Zamknij zZrdédio zasilania systemu i odigcz je od zasilania.

- Maszyna do napeiniania powietrzem D10 moze by¢ uzywana wyiacznie do folii
naszej firmy. W przypadku uzycia folii innej niz dostarczona przez nasza
firme, mamy prawo natychmiast zakonczyé¢ serwis i wstrzymac¢ dostawe folii i
materiatdw eksploatacyjnych.

A Ostrzezenie: Nie nalezy podejmowaé préb samodzielnej naprawy ani
modyfikacji urzadzenia napeilniajacego D10, chyba Ze opisano to w
rozdziale ,Konserwacja i1 naprawa” niniejszej instrukcji. Naprawy
powinni wykonywaé¢ przedstawiciele naszej firmy, autoryzowany
dystrybutor lub profesjonalny personel konserwacyjny przeszkolony
przez naszg firme.

A Ostrzezenie: Nie otwieraj pokrywy paska, z wyjatkiem sytuacji, gdy
chcesz wykona¢ wymiane paska zgodnie z niniejsza instrukcja.

2.4 Regularnie sprawdzaj sprzet, aby mieé¢ pewnosé, ze:
- Przewody wszystkich cze$ci nie sa porysowane, uszkodzone i1 zerwane

- Na pasie nie pozostaja zadne zanieczyszczenia
- Wszystkie czesdci sterujace 1 jednostka wyswietlajaca dziataja prawidiowo.

‘anstrzeZenie: Jezeli opis systemu w instrukcji uzytkowania okaze sie
niezgodny, nalezy natychmiast wytaczyé system, odilaczy¢ wtyczke zasilajaca
i skontaktowaé¢ sie z naszym przedstawicielem serwisu technicznego.

2.5 Hatas

Maksymalny poziom halasu podczas pracy maszyny napeiniajacej powietrzem
wynosi 95 decybeli. Prosimy o potwierdzenie, czy wartos$é¢ ta jest zgodna ze

standardami lokalnych przepisédw.

2.6 Warunki sSrodowiskowe
- Temperatura przechowywania: Maszyna: 0-43°C; Folia: 0-43°C

- Temperatura pracy: Maszyna 16-43°C; Folia: 16-43°C

‘l.OstrzeZenie: Folia bedzie dobrze dziata¢ (zapewni dobry efekt

uszczelnienia) tylko wtedy, gdy bedzie umieszczona w podanym powyze]



zakresie temperatur. Przechowywanie w temperaturze przekraczajacej/ponizej
podanego zakresu moze spowodowac¢ uszkodzenie folii.
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4.0 Widok panelu operacyjnego i opis funkcji klawiszy
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5.0 Specyfikacja

1. Wyglad

Wymiary: 400 mm * 370 mm * 300
Wymiary opakowania:
netto: 9 kg
Waga brutto: 10 kg

2. Parametry elektryczne

Model: D10 Napiecie wejsciowe:
Moc znamionowa:

460 mm * 325 mm * 360 mm

A
X

\
Start Stop

mm (di. * szer. * wys.)

(dX. * szer. * wys.) Waga

Kompatybilne z AC 110-220 V

150 W Czestotliwo$é znamionowa:

50 Hz/60 Hz

Podlgczenie zasilania:

Y Klasa ochrony przed porazeniem pradem

elektrycznym:
Predkos$é:
powietrza:

I Temperatura zgrzewania:
Poziom 001-100 regulowany
Poziom 001-100 regulowany

6.0 Lista rzeczy do spakowania:

(maks.

Poziom 001-175 regulowany
16 m/min) Predkos$é¢ przepltywu

Name

Discharge shaft

Power cord

Allen wrench

Machine support

Spare belts

High temperature resistant tape

Blades

D10 Machine

ENF NN PN N PN

7.0 Instrukcje instalacji:

7.1 Zamontuj waitek wylotowy w pozycji pokazanej na IMG 1.

pomocnicze: klucz imbusowy)
7.1.1 Wyjmij najwiekszy klucz imbusowy

(Narzedzie



7.1.2 Obré¢ pret Srubowy, aby wyrdwnaé otwdr wewnetrzny w precie zelaznym z
otworem zewnetrznym w obudowie plastikowej

7.1.3 Wbz najwiekszy klucz imbusowy do otworu

7.1.4 Umiesé¢ pret Srubowy w pozycji montazowej; przekreé go zgodnie z
ruchem wskazdéwek zegara, az zostanie dokrecony; wyciagnij klucz imbusowy, a
watek wylotowy zostanie zainstalowany.

Montaz wspornika maszyny
.1 Wyjmij klucz imbusowy 2,5 mm

NN




7.2.2 Wyjmij te trzy $Sruby

przymocowaé go $rubami

7.3 Instrukcja obsitugi maszyny

7.3.1 Widz przewdd zasilajacy do gniazdka elektrycznego urzadzenia, ustaw
przetacznik w pozycji ,-", aby witaczyé urzadzenie.




7.3.2 Zatdz folie na waltek wyltadowczy (pamietaj, zZze otwdr wlotowy powietrza
musi znajdowac¢ sie z boku maszyny)

7.3.3 Widz folie do rury powietrzne]

7.3.4 Lewa reka pociagnij folie do przodu, prawa reka nacisnij przycisk
~IN” (lewa i1 prawg reka jednoczesdnie), az folia zostanie pobrana na réwni z
krawedzia urzadzenia lub poza urzadzenie.




7.3.5 Po ustawieniu parametré4w odpowiednio do rodzaju folii (zalecane
ustawienia parametrdéw podano w punkcie 8.0), nacis$nij przycisk start, aby
rozpoczal pompowanie.

8.0 Zalecane parametry:

8.1 Zalecane parametry dla rolki z poduszka powietrzna

Recommended parameters for air pillow roll
Film Thickness Temperatur Speed Air
e
15um 113 100 30
18um 115 100 30
20um 120 100 30
25um 125 100 30

8.2 Zalecane parametry dla folii bagbelkowe]

Recommended parameters for air bubble roll
Film Thickness Temperatur Speed Air
e
15um 113 70 100
18um 115 70 100
20um 120 70 100
25um 125 70 100

Uwaga:

Powyzsze zalecenia stanowia jedynie podstawowe parametry. Rézne rodzaje
folii maja rézne parametry, a temperatura otoczenia réwniez jest zmienna.
Nie ma statych standardowych parametré4w dla predkosci, powietrza i
temperatury, ktére nalezy dostosowywaé i rejestrowaé podczas codziennego
uzytkowania.



9.0 Typowe usterki i sposoby ich rozwiazania:

Zjawisko btedu Rozwiazanie

1. Jes$li ustawienie parametroéw
powietrza jest zbyt wysokie,
moze to spowodowaé¢ zaciecie
sie folii. Aby rozwiazac ten
problem, nalezy zmniejszyé

Film nie idzie do parametry powlietrza.

przodu 2.

SprawdZ, czy ostrze nie
jest zardzewiate,
wyszczerbione lub luzne. Je$li
tak, wymien ostrze lub dokreé
S$rube mocujaca ostrze.

3. Sprawdz, czy na kole
napedowym 1 pasie nie ma
zadnych zanieczyszczen. Jes$li
tak, wyczysé Jje.

Linia
uszczelniajaca Zmniejsz temperature
jest uszkodzona
(temperatura jest
zbyt wysoka)

Nieszczelno$dé Zwieksz temperature
powietrza, folia
nie jest
prawidtowo
uszczelniona

Film wyszedl z Zmniejsz ilos$¢ powietrza
maszyny

Po$lizg paska Sprawdz, czy na kole napedowym
i pasie nie ma zadnych
zanieczyszczen. Jes$li tak,
wyczyseé je.

Kontrolka Sprawdz, czy wylacznik
wtacznika awaryjny jest wiaczony. Je$li
zasilania $wieci, | tak, pociagnij go do gdry,
ale ekran aby go zamknac.

wyswietlacza nie
jest wiaczony

Jezeli usterki nie da sie usunagé¢, skontaktuj sie z autoryzowanym dealerem
lub inzZzynierem w celu dalszego postepowania.



10.0 Uwagi

10.1 Nie uzywa¢ w wilgotnym $rodowisku.
10.2 Przed uzyciem nalezy zwrdécié uwage na nastepujace kwestie:

- Jes$li system nie jest prawidiowo uziemiony, moze to spowodowaé porazenie
pradem.

- Nie otwieraj pokrywy ochronnej ani dostepowej. Tylko autoryzowany
personel serwisowy producenta lub autoryzowanego dealera moze ja otworzydé.
- Trzymaj palce, wlosy, ubranie i1 bizuterie z dala od kola napedowego
podczas pracy lub zatadunku materiatdéw, aby uniknaé wciagniecia.

10.3 Torby dmuchane siuza wylacznie jako materiaty opakowaniowe. Zabrania
sie ich uzywania jako urzadzen do pitywania, poduszek, zabawek dzieciecych
itp.

10.4 Do tego inflatora nie nalezy wkltada¢ wiecej niz 7 kg materiatu.
Zabrania sie silnego naciskania podczas tadowania materiaitdw oraz opierania
sie o niego.

10.5 Podczas pracy urzadzenia wytwarzane sa tadunki elektrostatyczne, a
materiatl rdéwniez jest naelektryzowany. Dlatego operator nie moze nosic
kapci ani chodzié¢ boso, poniewaz ciato ludzkie stanie sie przewodnikiem
tadunkéw elektrostatycznych, co moze powodowaé¢ dyskomfort w postaci
porazenia pradem.

10.6 Jes$li urzadzenie jest uzywane przez diugi czas, a folia nie przesuwa
sie ptynnie lub sie zacina, nalezy wymieni¢ ostrze na czas.

10.7 W trakcie diugotrwalego uzytkowania urzadzenia, jes$li krawedz
zgrzewajaca nie Jjest stabilna lub zgrzewanie jest uszkodzone, nalezy
sprawdzié¢, czy temperatura jest prawidiowa i czy tasma nie jest uszkodzona.
W przypadku jakichkolwiek uszkodzen nalezy ja wymienié¢ na czas.

10.8 Nie uruchamiaj urzadzenia bez materiatu. 10.9 Wewnatrz urzadzenia
znajduje sie przewdd uziemiajacy, nalezy uzywa¢ jednofazowego, trdjzyilowego
przewodu zasilajacego. Sie¢ energetyczna uzytkownika musi by¢é wyposazona w
niezawodne urzadzenie uziemiajace, w przeciwnym razie elektrycznosé
statyczna nie bedzie mogta zosta¢ rozitadowana, a ciato ludzkie stanie sie
przewodnikiem wytadowan elektrostatycznych, co moze powodowaé¢ dyskomfort w
postaci porazenia pradem elektrycznym.

11.0 Wybér i przechowywanie folii (folia babelkowa i folia z poduszka
powietrzna)

11.1 Zalecana temperatura przechowywania membrany wynosi 0-43°C.
Temperatura poza tym zakresem moze wplyna¢ na wydajnos¢ folii.

11.2 Zalecana temperatura otoczenia podczas uzytkowania wynosi 16-43°C.
Temperatura poza tym zakresem moze wplyna¢ na wydajnos¢ folii.

12.0 Konserwacja i naprawa



12.1 Konserwacja zapobiegawcza

Przed przystapieniem do konserwacji lub naprawy urzadzenia nalezy pamietac
o wytaczeniu urzadzenia i odlgaczeniu gitdéwnego przewodu zasilajgcego od

gniazdka.
Cykl ) _
konserwa Projekt Opis
cji
1. Otwdérz pokrywe paska
Sﬂdeﬂm napedowego maszyny 1 wydmuchaj
ie . . .
czyszczeni kurz 1 zanieczyszczenia z
Miesieczny e wnetrza.
2. Sprawdz czes$ci maszyny pod
katem nadmiernego zuzycia.
3. Wyczys$¢ i usun brud oraz
resztki kleju z kota 1 paska.
1. Zaplanuj inspekcje na miejscu.
2. Skontaktuj sie z autoryzowanym
Roczny Kontakt sprzedawcag lub przedstawicielem
telefoniczn | serwisu technicznego firmy, aby
y sprawdzié¢ sprzet.

12.2 Wymiana ostrza

12.2.1 Za pomocg klucza imbusowego odkreé¢ 3 Sruby mocujgce na koncu
przewodu powietrza, wyciagnij przewdd w kierunku wskazanym strzatka,
poluzuj $ruby mocujace pidro, wymien pidro na nowe i zatdz przewdd

powietrza z powrotem na miejsce

by w kierunku przeciwnym do ruchu \
przeciwnym do ruchu wskazéwek zega|

iskazowek zegara. Podczas montazu wyréwnaj rowek.
ra.




12.2.2 Podczas demontazu ostrza, obrdé¢ Srube przeciwnie do ruchu wskazdwek
zegara; podczas montazu ostrza, obrdéé¢ Srube zgodnie z ruchem wskazodwek
zegara.

W przewodzie powietrza znajduje sie szczelina do ustawienia ostrza, ktéra
zapewnia jego prawidlowe polozenie.

Podczas wyjmowania ostrza nalezy przekreci¢ srube w kierunku przediwnym do ruchu.wskazéwek zegara

Na rurze powiet|

12.3 Wymiana paska

12.3.1 Odkre¢ S$rube zabezpieczajaca osione ochronnag i zdejmij ostone.

Unscrew

thescrews
ofthe cover
andremove
the cover




zesun blok grzewczy w ki

12.3.2 Najpierw nacisnij dolny blok grzewczy i po wyrdwnaniu otwordw
wewnetrznego i zewnetrznego widz klucz imbusowy.

inserithe
Allenwrench
into this hole

Pressdown
the bottom
heatingblock,

Po drugie, przesun blok grzewczy w kierunku wskazanym strzatkag (jesli nie
da sie go przesunad¢, poluzuj Srube mocujaca na czarnym bloku), aby zdjac
paski. Po wymianie paska, za1dé6z Sruby, wyjmij klucz umieszczony na poczatku
i zamontuj gdérng i dolng pokrywe.

rzatka, zdejmij paski recznie i wymien je. Zwolnij czarny bloki wyjmij klucz imbusowy.

12.4 Wymiana tasmy wysokotemperaturowej

12.4.1 Poluzuj $ruby i zdejmij ositone paska; zablokuj polozenie dolnego
bloku grzewczego kluczem imbusowym, tak aby gérny i dolny blok grzewczy
byty rozdzielone.

Za pomoca klucza imbusowego poluzuj S$ruby i1 elementy dociskowe w $rodku



bloku grzewczego;

odbi¢) . Oderwij st
nastepnie zamontuj
pierwotnych pozycj

zdejmij blok grzewczy (zwrdé uwage, ze sprezyna moze sie
ara tasme wysokotemperaturowa i1 zastap Jja nowa, a

blok grzewczy, pasek i ositone paska z powrotem w ich
ach.

Krok 3: Odrywajac oryginalna tasme, jedng;ztif.:gje naklej nowa. Nie adrywaj catej oryginalnej tasmy, gdy nowa tasma nie jest jeszcze haklejona. W przypadku dolnej pofofwg/yy

o

Krok 1: Wyjmij blok

[

7

4

Krok 2: Przed wymiang tasmy nalezy obrdci¢ blok grzewczy na

ma procedurg’




