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TECHNIPLAST 3D

KRYSTALICZNIE CZYSTE ZYWICE DO WYKONYWANIA ODLEWOW, LAMINATOW,
KONGLOMERATOW ORAZ INNYCH ZASTOSOWAN PRZEMYSLOWYCH.

Efektem trzydziestoletniego doswiadczenia w produkcji zywic epoksydowych oraz najnowszych
technologii jest oferowana przez nasza firme grupa unikatowych produktéw o szerokim spektrum
zastosowan przemystowych: TECHNIPLAST 3D-R 01, TECHNIPLAST 3D-UVR, TECHNIPLAST 3D-H 01,
TECHNIPLAST 3D-H 02, TECHNIPLAST 3D-H 03.

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Doskonata przejrzystosc.

Dobra oraz bardzo dobra odporno$¢ na promieniowanie UV.

Niska lepkos$¢ bez stosowania rozpuszczalnikéw.

Doskonata rozlewnosc.

Mozliwos$¢ wylewania nawet do kilkunastu centymetrow w jednej warstwie.

Bardzo maty skurcz liniowy.

tatwos¢ odpowietrzenia.

Wysoka zdolnos$¢ do zwilzania podtoza oraz wypetnien.

Bardzo niski wzrost temperatury w trakcie wigzania ( mozliwo$¢ wylewania grubych warstw).

Kompatybilno$¢ z wieloma podtozami oraz wypetnieniami takimi jak drewno, beton, wiékno szklane, wtékno weglowe, naturalny
oraz barwiony kwarc, marmur, granit, specjalistyczne barwniki ( seria 3D-COLOR TR, 3D-COLOR PR, 3D-EFFECT).

ZESTAWIENIE Nr 1: MATERIALY TECHNIPLAST 3D

PRODUKT LEPKOSC ( MPa*s ) 25°C GESTOSC OPIS
TECHNIPLAST 3D-R 01 700 — 900 Mpa*s 1,1 g/lcm Krystalicznie czysta zywica epoksydowa
TECHNIPLAST 3D-UVR 1400 - 1600 Mpa*s 1,14 g/lcm Krystalicznie czysta zywica epoksydowa o wysokiej odpornosci na UV
TECHNIPLAST 3D-H 01 80 - 100 Mpa*s 0,96 g/cm Utwardzacz do zywic epoksydowych (wyzsza reaktywno$¢ od EPH 02)
TECHNIPLAST 3D-H 02 9,5 Mpa‘*s 0,95 g/lcm Utwardzacz do zywic epoksydowych
TECHNIPLAST 3D-H 03 11 Mpa*s 0,96 g/cm Utwardzacz do zywic epoksydowych

ZESTAWIENIE Nr 2: NIEKTORE MOZLIWE ZASTOSOWANIA MATERIALOW TECHNIPLAST 3D

PRODUKT PROPORCJA MAKSYMALNA MOZLIWE ZASTOSOWANIA
JEDNORAZOWA
WARSTWA
(20°C)*

TECHNIPLAST 3D-R 01 100+40 Max — 10mm Gruntowanie, laminaty szklane i weglowe, warstwy wykonczeniowe, niewielkie
TECHNIPLAST 3D-H 01 odlewy, zalewanie powierzchni, inne zastosowania przemystowe.
TECHNIPLAST 3D-R 01 100+30 Max — 50mm Wszelkiego typu odlewy wymagajace zastosowania zywicy o obnizonej
TECHNIPLAST 3D-H 02 lepkosci, laminaty szklane i weglowe wymagajgce dtugiego czasu roboczego,

konglomeraty, inne zastosowania przemystowe.
TECHNIPLAST 3D-R 01 100+40 Max — 100mm Wszelkiego typu odlewy wymagajgce grubej warstwy w jednym zalaniu,
TECHNIPLAST 3D-H 03 laminaty szklane i weglowe wymagajace dtugiego czasu roboczego,

konglomeraty, inne zastosowania przemystowe.
TECHNIPLAST 3D-UVR 100+25 Max — 100mm Odlewy o doskonatej odpornosci na promieniowanie UV i wymagajgce
TECHNIPLAST 3D-H 02 obnizonej lepkosci, inne zastosowania przemystowe.
TECHNIPLAST 3D-UVR 100+35 Max — 150mm Odlewy o doskonatej odpornosci na promieniowanie UV, inne zastosowania
TECHNIPLAST 3D-H 03 przemystowe.

* Badanie wykonane w polietylenowym cylindrze o $rednicy 80 mm.

ZESTAWIENIE Nr 3: WLASCIWOSCI FIZYCZNE MATERIALOW TECHNIPLAST 3D

TECHNIPLAST 3D-R 01 TECHNIPLAST 3D-R 01 TECHNIPLAST 3D-R 01 TECHNIPLAST 3D-UVR | TECHNIPLAST 3D-UVR
TECHNIPLAST 3D-H 01 TECHNIPLAST 3D-H 02 TECHNIPLAST 3D-H 03 TECHNIPLAST 3D-H 02 | TECHNIPLAST 3D-H 03
100+40 100+30 100+40 100+25 100+35
LEPKOS(E (mPa*s) 310 - 330 270 - 290 290 - 310 350 - 550 550 - 750
25C
GESTOSC Kg/dm 1,06 1,04 1,05 1,06 1,07
CZAS WIAZANIA 2h 20h 24h 30h 36h
(240 g)*
Tg °C 62,3 44,8 38,3 36,6 30,2
TWARDOSC SHORE D 85 - 87 84 - 86 82 - 84 80 - 82 78 - 80
(14 DNI)
ODPORNOSC NA UV DOBRA BARDZO DOBRA BARDZO DOBRA DOSKONALA DOSKONALA
* Badanie wykonane w polietylenowym cylindrze o $rednicy 80 mm. Warstwa zywicy 50 mm. Temperatura 23°C
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TECHNIPLAST 3D

ZALECENIA TECHNICZNE
MIESZANIE SKLADNIKOW:

Najdokfadniejszg i zalecang metodg odmierzania sktadnikow jest metoda wagowa.

Po zwazeniu i wlaniu do pojemnika odpowiedniej ilosci sktadnikow A i B nalezy od razu przystgpi¢ do ich mieszania.
Mieszanie ilosci do 1kg mozna wykonac¢ uzywajac szpatutki drewnianej natomiast przy wigkszych ilosciach konieczne jest
stosowanie wolnoobrotowego mieszadta elektrycznego (max. 300 obr/min.).

Sktadniki nalezy mieszac ze sobg przynajmniej przez 3min. a nastepnie cato$¢ przela¢ do nowego czystego pojemnika i
ponownie wymieszac. Czynnos$¢ mieszania nalezy kontynuowac tak dtugo az masa bedzie catkowicie jednolita.

Podczas catego procesu mieszania nalezy zwréci¢ szczegolng uwage aby do mieszanych sktadnikow dostato sie jak najmniej
powietrza, znacznie ufatwi to proces odpowietrzenia gotowego wyrobu.

Po wymieszaniu sktadnikow mase nalezy bezzwtocznie zuzy¢.

UTWARDZANIE:

W przypadku zywic odlewniczych nalezy pamietac, ze odlanie odpowiednio grubej warstwy w jednym cyklu roboczym uda sie
tylko wtedy kiedy temperatura wigzania bedzie pod kontrolg.

Jezeli temperatura podczas wigzania nadmiernie wzro$nie, wéwczas wewnatrz odlewu moze doj$¢ do zjawiska zgazowania
zywicy. W konsekwencji odlew moze zz6tkng¢ a skurcz liniowy bedzie zbyt duzy.

Pomimo tego, ze zywice TECHNIPLAST 3D zostaty zaprojektowane tak aby zachowywaty podczas wigzania najnizszg mozliwg
temperature wewnetrzng, to wymagane jest zachowanie szczegdlnej ostroznosci, uwagi i nadzoru podczas catego procesu
aplikacji oraz wigzania materiatow. Tytutem przyktadu zalewajgc drewno (tzw. stét rzeka) nalezy kontrolowac¢ temperature
wewnatrz pomieszczenia warsztatowego poprzez wietrzenie a czasem nawet uzycie klimatyzacji.

Zawsze nalezy bra¢ pod uwage, ze szybkos¢ wigzania zywicy uzalezniona jest od grubosci wylanej warstwy oraz temperatury
otoczenia. Zaleznos¢ ta jest taka, ze im wigksza jest grubo$¢ warstwy (objetos¢) aplikowanego materiatu a takze im wyzsza jest
temperatura otoczenia tym utwardzanie materiatu nastepuje szybciej.

Stosujac zywice epoksydowe TECHNIPLAST 3D do produkcji: konglomeratéw wysoko wypetnionych napetniaczami
mineralnymi, laminatéw z zastosowaniem wiékna szklanego lub wtdkna weglowego, bardzo komfortowym parametrem jest dtugi
czas otwarty. Pozwala on na spokojne wykonanie odlewu lub laminatu ( technika formowania infuzyjnego, podcis$nienie,
ttoczenie cisnieniowe, laminowanie natryskowe, laminowanie reczne ) a nastepnie jezeli zachodzi taka potrzeba poddanie go
dziataniu podwyzszonej temperatury w celu przy$pieszenia procesu wigzania.

OPAKOWANIA:

TECHNIPLAST 3D-R 01, TECHNIPLAST 3D-UVR.
Butelki metalowe— 1,0 kg.

Kanistry metalowe — 2,5 kg, 5,0 kg, 10 kg, 20 kg.
Beczki metalowe — 200 kg.

Kontenery IBC — 1000 kg.

TECHNIPLAST 3D-H 01, TECHNIPLAST 3D-H 03.
Butelki metalowe - 0,4kg, 1,0kg.

Kanistry metalowe — 2,0 kg, 4,0 kg, 8,0 kg.

Beczki metalowe — 200 kg

Kontenery IBC — 1000 kg.

TECHNIPLAST 3D-H 02

Butelki metalowe - 0,3 kg, 0,75 kg.
Kanistry metalowe — 1,5 kg, 3,0 kg, 6,0 kg.
Beczki metalowe — 200 kg

Kontenery IBC — 1000 kg.

PRZECHOWYWANIE:

Produkty nalezy przechowywac w oryginalnych opakowaniach w suchym wentylowanym pomieszczeniu w temperaturze
pokojowej.

BEZPIECZENSTWO/BHP:

Przed aplikacja materiatow nalezy wnikliwie zapozna¢ sie z kartg charakterystyki preparatu niebezpiecznego dostepng na
stronie internetowej www.techniart.pl a takze z informacjami znajdujacymi sie na ich opakowaniach.
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UWAGA KONCOWA:

Przedstawione informacje o materiatach TECHNIPLAST 3D, w szczegdlnosci proponowane zakresy ich stosowania oraz
sposoby aplikacji zostaty podane jedynie poglgdowo w dobrej wierze w oparciu 0 nasz aktualny stan wiedzy. Dane techniczne
przywotane powyzej bazujg na badaniach i testach laboratoryjnych.

TECHNIART nie ponosi odpowiedzialnosci za sposob aplikacji materiatéw ani warunki w jakich ta aplikacja nastepuje.

Z uwagi na brak kontroli nad: rzeczywistymi warunkami, sposobem oraz jakoscig aplikacji materiatu, a takze kwalifikacjami osob
aplikujgcych materiaty, TECHNIART zastrzega, ze wytgcza swojg odpowiedzialno$¢ prawng zwigzang ze sprzedazg materiatdw
wzgledem nabywcy materiatow i innych 0séb trzecich, co nabywca i aplikujgcy materiaty akceptuje najpozniej z chwilg
rozpoczecia stosowania materiatéw nabytych od TECHNIART. Dane zawarte w niniejszej karcie informacyjnej, jak rowniez nie
potwierdzona pod rygorem niewaznos$ci pisemnie porada ustna dotyczgca aplikacji i zastosowania materiatéw, z uwagi na
pogladowy charakter, nie moze stanowi¢ podstawy odpowiedzialnosci prawnej TECHNIART.

Z wydaniem niniejszej karty informacyjnej poprzednie tracg swojg waznosc.
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