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M S 3 0 0 AUTO-PLAST PRODUKT

Gramatura: 300g/m’ Zawarto$é: 0.5 m’
Grammage: 300g/m’ Content: 0,5 m?
Gewicht: 300g/m? Gehalt: 05 m’
MnotHocTb: 300T/m’ Conepxanue: 05 m?

=

Oczyscic i odttuscic zmywaczem APP W900.
3. Wycia¢ odpowiedni kawatek maty szklanej biorac pod uwage dodatkowy margines 3-5 cm.

4. Wymieszac zywice polleslmwa 22-3 % dodatkiem utwardzacza. UWAGA! Czas przydatnosci mieszaniny do uzycia w temperaturze
20°Cwynosi 10-15 minut.

5. Naniesc mi i iadﬂusz(zona i ie uzywajac pedzla lub watka.

6. Przytozy¢ do i i wezesniej kawatek maty.

1.7 pomoc pgdzla lub watka naniesc na naprawiana powierzchnie mieszaning zywicy i utwardzacza. Podczas laminowania nalezy
usunac pecherzyki powietrza powstate podczas nanoszenia zywicy. W razie potrzeby nalezy natozyc kilka warstw maty szklanej.

8. Po uptywie 50-60 minut naprawiana powierzchnia moze by¢ obrabiana mechanicznie i pokrywana produktami poliestrowymi,
gruntami i podktadami.

ie materiatem $ciernym P60-P120.

m Mechanically derust the repaired surface with sandpaper P60-P120.

2. Clean and degrease with APP W900 remover.

3. Cut out a piece of fiberglass mat, of adequate size, taking into consideration the additional margin of 3-5 cm.

4. Mix polyester resin with 2-3 % of hardener. CAUTION! The time of the mixture suitability for use in the temperature of +20°Cis 10-15

min.

5. Apply the mixture on derusted and degreased surface, using a brush or roller.

6. Put the prepared piece of the fiberglass mat on the repaired surface.

7. Apply the mixture of resin and hardener on the repaired surface by means of a brush or roller. When laminating, remove air bubbles
created when applying resin. If needed, put a few layers of fiberglass mat.

8. After 50-60 minutes the repaired surface may be treated mechanically and covered with polyester products, priming paints and
coatings.

1. Die zu bearbeitende Oberfléche mechanisch mit einem Schleifmaterial P60-P120 entrosten.

2. Die Oberflache reinigen und mit dem Abbeizmittel APP W900 entfetten.
3. Ein ansprechend groBes Stiick des Glasmattes mit Beriicksichtigung eines zusatzlichen Randes 3-5 cm ausschneiden.
4. Das Polyesterharz mit 2-3 % Harterzuschlag vermischen. ACHTUNG! Die Zeit der Verwendbarkeit der Mischung in der Temperatur
+20°C betragt 10-15 Minuten.
5. Die Mischung auf eine entrostete und entfettete Oberfliche mit einem Pinsel oder einer Rolle auftragen.
6. An die bearbeitete Oberflache das vorher vorbereitete Stiick des Glasmattes dranlegen.
7. Auf die bearbeitete Oberfliche mit einem Pinsel oder einer Rolle die Mischung aus Harz und Harter auftragen. Wahrend der
Laminierung die bei der Auftragung des Harzes entstandenen Luftblasen entfernen. Falls erforderlich mehrere Schichten des
Glasmattes aufeinanderlegen.
8.Nach 50-60 Minuten kann die reparierte Oberflache mechanisch bearbeitet und mit Ployesterprodukten, Grundierungsstoffen
und Untergriinden beschichtet werden.

1. Enlever la rouille, mécaniquement, avec |'abrasif P60-P1 20, sur la surface a restaurer.

Nettoyer et enlever Ia graisse avec un dissolvant APP W90

3. Couper un morceau de tissu de verre d'une dimension appropnee en tenant compte d' une marge supplémentaire de 3-5 cms.

4. Mélanger une résine de polyester avec 2-3% de durcisseur. ATTENTION! A la él 20°C, le temps d'utilisation du mélange
est de 10-15 minutes.

5. Appliquer le mélange sur la surface dérouillée et dégraissée en utilisant un pinceau ou un rouleau.

6. Appliquer le morceau de tissu préparé au préalable sur la surface a restaurer.

7. Poser le mélange de résine et d'agent de durcissement sur la surface a restaurer a I'aide d'un pinceau ou d'un rouleau. Durant la
lamification, il faut enlever les bulles d'air formées pendant la pose de la résine. En cas de besoin, poser quelques couches de mat de
verre.

8. Aprés 50-60 minutes, la surface a restaurer peut étre traitée mécaniquement et recouverte de produits en polyester, des primaires et

des apprets.
liminar mecanicamente el 6xido de la zona reparada, con material abrasante P60-P120.
. Limpiar y desengrasar con limpiador APP W900.
3. Recortar un trozo adecuado del tejido de fibra de vidrio, teniendo en cuenta un margen complementario de 3-5 cm.
4. Mezclar Ia resina de poliéster con 2-3 % de endurecedor. ATENCION! La mezcla resulta itil durante 10-15 minutos, a temperatura de
20°C.

5. Aplicar la mezcl ia de oxido y utilizando una brocha o rodillo.

6. (olo(av eltrozo de te;ldo sobre la supevﬁ(\e areparar.

7. Aplicar la mezcla de resina y endurecedor, sobre la zona reparada, utilizando una brocha o rodillo. Durante el laminado, eliminar las
burbujas de aire presentes en la resina. Si fuese necesario, aplicar varias capas del tejido de fibra de vidrio.

8. Transcurridos 50-60 minutos, la superficie reparada puede ser procesada mecanicamente y recubierta con productos de poliéster,
imprimaciones y minios.

m PenOHTUPYeMYI0 MOBEPXHOCTb MeXaHHIECKH 0UNCTHTb OT PXaBUMHbI aBpa3uBHbIM MaTepianom P60-P120.
2. 0uncTub 1 06e3XKMpUTH CMbiBKO# APP WI00.
3. BbIpe3aTb KyCOK CTEK/I0TKaHY COOTBETCTBYHOLEii BENMUMHbI C y4eTOM JONONHATENbHbIX KpaeB 3-5 M.
4. TwerenbHo nepemewarb nonu3GupHyio cvmony ¢ o6askoii 2-3 % orsepautens. BHUIMAHWE! Bpems npurogHocTi 31oit cveck npu
Temneparypa +20°C coctanser 10-15 MukyT.
5. ﬂpM TIOMOLLY KWCTV W1 BATIHKA HAHECT CMECb Ha 0YHLLIEHHYI0 OT PIKABYUHbI 1 KMPA MOBEPXHOCTD.

3 Th HANIOXNTb Pakee KYCOK CTeKNOTKaHM.
7. I'Ipu NOMOLUM KACTW WU BA/WKa HaHeCT CMecb CMOMbI U OTBEPAMTENA Ha PeMOHTHpyeMylo MoBepXHOCTb. Bo Bpema
NaMUHUPOBAHNA CTIEAYeT YIANuTb Ny3bip BO3/IyXa, 06PA30BABLIMECH NP HAHECEHIM CMOMbL. B cnyyae HeoBXoauMoCTH Cneayer
HanoXKUTh HECKOTIbKO CTI0€B CTEKN0BONOKHA.
8. Mo ucteueHun 50-60 MUHYT PeMOHTUPYeMas 0BEPXHOCTb MOXeT BbiTb 06paboTaHa MeXaHUuecKM i NOKPbITa NOUIQUPHBIMY
MaTepHanami,0CHoBaMI W TPYHTOBKAM.
m 3 PeMOHTOBAHOI MOBEPXHI BUAANHTH ipXKy i cnocobom i P60-P120.

TMouwcTuTi | 06e3KupuTH PifuHoI0 ANA 3HexupeHHa APP WI00.

3. Bupi3atut BiANOBiAHOI BENUYMHI LIMATOK CKNOTKAHWMHK, Gepyun o yBary Jofatkose nose 3-5 cm.
4. Po3milaTi noniecTupornosy cmony, Aodaioun 2-3 % 3atsepaxysaua. YBATA! Yac npupartHocTi cymilui AnA BUKOPUCTaHHA 3a
Temnepatyph + 20°C craHoBUTb 10-15 XBiAUH.
5. Harecri cymiLu Ha HexwpeHy noBepxio 6e3 ipxi 3a fonomororo new3nA ago Banika.
6. Mpuknactn i TI0BepXHi pahi LIMTOK TKaHUHM.
7. 3a flonomoroo nex3na abo Banika HaHeCTU CyMiL CMONY | 3aTBepJKYBaYa Ha PEMOHTOBAHY NoBepXHIo. [if Yac namiHyBaHHs
NOTPiBHO YCyHyT! MyXMpLi NOBITPA, AKi BUHMKNW MPOTATOM HaHeceHHA cMonu. Mpu HeoOXigHOCTI Hakmacti Aekinbka wapis
CKIIOTKAHMHN.
8. Yepes 50-60 XBWMH PeMOHTOBAHY NOBEPXHIO MOXHA 06POBAATH MexaHiuHMM CMOCoBOM i MOKpUBATH MoRiECTUPONOBIUMY

APP Nr 010903 NPOAlYKTaMI, FPYHTOBKAMM Ta OCHOBAMH.

APP Sp. zo.0.
ul. Przemystowa 10, 62-300 Wrzesnia
tel. +48 61 437 00 00, bok@app.com.pl

www.APP.com.pl
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