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RAPID DRYING P 250 4:1

Karta Techniczna
Szybkoschngcy Podktad Akrylowy 2K

Podktad Akrylowy 4:1 Mavar P250 to innowacyjny, bardzo mocno wypetniajgcy podkiad akrylowy,
charakteryzujgcy sie wyjatkowymi wiasciwosciami. Jego najbardziej znaczacg cechg jest ekstremalnie
szybkie schniecie, co znaczgco skraca czas pracy i przyspiesza caty proces przygotowania powierzchni.
Zaawansowana formuta podkfadu P250 gwarantuje bardzo dobrg przyczepnos$¢ do réznorodnych podtozy,
co ufatwia jego stosowanie w réznych warunkach i na réznego rodzaju powierzchniach. Produkt ten
wykazuje réwniez wysokg skutecznos¢é w maskowaniu drobnych rys i defektow, tworzgc jednolitg i gtadkg
powtoke, ktora jest tatwa w dalszej obrobce po wyschnieciu. Podktad jest dostepny w trzech podstawowych
kolorach, ktére mozna ze sobg mieszac, aby uzyska¢ pozgdane odcienie szarosci. Jego wszechstronnos¢
i szybkos¢ schniecia sprawiajg, ze Mavar P250 jest idealnym wyborem dla profesjonalistéw cenigcych
efektywnosc i jako$¢ w przygotowaniu powierzchni.
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Podktad Akrylowy P250

Karta techniczna dwuskfadnikowego podktadu akrylowego

PODLOZA

Stare powtoki lakierowe | Odttuscic¢ i przeszlifowac¢ na sucho papierem o gradacji P220 — P360

Szpachléwki poliestrowe | Przeszlifowac na sucho papierem o gradacji P240 — P320

Podktady epoksydowe Przeszlifowaé¢ na sucho papierem o gradacji P320

Stal Odttuscic i przeszlifowac na sucho papierem o gradacji P120

Oryginalne
powlekane
kataforetyczng

elementy | Odttusci¢, bez koniecznosci szlifowania
metodg

Grunty reaktywne (wash | Aplikowa¢ po wyschnieciu gruntu
primer’y)

Laminaty poliestrowe Odttuécic i przeszlifowac¢ na sucho papierem o gradacji P280

PROPORCJE UZYSKANIA ODPOWIEDNICH ODCIENI SZAROSCI

P240 B: 100%

P 250 B: 50%
P 250 S: 50%

P 250S: 100%

P250 S: 50%
P250 C: 50%

P250 C: 100%

P 250 B: 90%
P 250 C:10%

P 250 B: 80%
P 250 C: 20%

P250 C: 60%
P250 B: 40%
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P250 B: Podkiad P250 Biaty

P 250 S: Podkfad P250 Szary

P 250 C: Podktad P250 Czarny

PROPORCJE MIESZANKI

Wersja gruntujgca Wersja ,mokro na mokro”
Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
:|:|:|:| Podktad P 250 4 100 g 4 100 g
Utwardzacz H 250 1 16 9 1 16 g
Rozcienczalnik T 210 0,7 109 1,5 22 g
LEPKOSC

Wersja gruntujgca Wersja ,mokro na mokro”

g| | DIN 4 (20°C)

26-30s 16-19s
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APLIKACJA METODA

>1

Wersja gruntujgca

Wersja ,mokro na morko”

Pistolet
konwencjonalny

Dysza | Cisnienie | Odlegtos¢ | Dysza | Cisnienie | Odlegtos¢
1,6-1,8 Uwzgledni¢ 1,3-1,4 Uwzgledni¢
mm wskazowki mm wskazowki

producenta sprzetu

producenta sprzetu

| —

Wersja gruntujgca

Wersja ,mokro na morko”

Liczba warstw

1-3

1-2

Grubos¢ jednej
suchej warstwy

60 —70 um

30-40 uym

Wydajnosc¢
mieszanki gotowej
do uzycia

3,2 m?#/| przy gruboséci 150 ym
suchej powtoki

12 m?/l przy grubosci 30 um
suchej powtoki

Odparowanie
miedzy warstwowe

5 min.

5 min.

Trwatosé mieszanki
w 20°C

30 min.

40 min.

CZASY SCHNIECIA

Dla wersji gruntujgcej

Dla wersji ,mokro na mokro”

Temperatura 20°C

Temperatura 60°C

Temperatura 20°C

1,5 godz.

5 min.

Mozliwe przemalowanie po 15 — 20
minutach od aplikacji ostatniej warstwy

Czasy utwardzania odnoszg si¢ do temperatur poszczegdinych elementow. Czasy
utwardzania mogg sie rézni¢ w zaleznosci od stosowanego rozcienczalnika i grubo$ci

aplikowanych warstw.

SZLIFOWANIE

Szlifowanie na sucho

Gradacje: P400 — PG00

Szlifowanie na mokro

GRADACJE P600 — P1000
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Karta techniczna dwuskfadnikowego podktadu akrylowego

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

Czas w zaleznosci od mocy i rodzaju lampy .
5—15 min.

Odlegtosé Stosowac sie do zalecen producenta
sprzetu

Wygrzewanie promiennikiem rozpoczg¢ nie wczesniej niz po 15min. od aplikaciji
ostatniej warstwy.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE LZO/VOC

LZO 11/B/c limit (*) 540 g/l

LZO w mieszaninie dla wersji gruntujacej 470 g/l

LZO w mieszaninie dla wersji ,mokro na mokro” | 515 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do uzycia wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE

BEZPIECZENSTWO

&

\ ok 4

Zalecane uzywanie srodkdw ochrony osobistej takie jak np. maska lakiernicza, rekawice
ochronne czy kombinezon lakierniczy podczas aplikacji w celu zabezpieczenia
podraznienia oczu, skory lub drég oddechowych. Po wiecej informacji zasiegnij do karty
charakterystyki produktu.

DODATKOWE INFORMACJE

Inne informacje

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikow, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody nakfadania, ustawienia pistoletu natryskowego,
ci$nienia wlotowego itp. Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej
(18-25°C) przed uzyciem. Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania
do temperatury elementu. Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢
wlewany z powrotem do oryginalnej puszki. Zamykac szczelnie puszke z utwardzaczem
natychmiast po uzyciu, poniewaz produkt zareaguje z wilgotnym powietrzem i wodg
oraz utraci wtasciwosci utwardzajgce.

Uwagi

Podktad nalezy aplikowa¢ w temperaturze wyzszej niz 5°C
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