woodmax

kleje do drewna

WR 13.50M

CHARAKTERYSTYKA

Jednosktadnikowy klej na bazie modyfikowanej dyspersji
poli(octanu winylu) w klasie wodoodpornosci D3 wg PN-EN 204.
Spoina po osiggnieciu petnej wyt rzymatosci posiada bardzo dobrg
przyczepnos¢ do  powierzchni  drewnianych  poddanych
obcigzeniom statycznym jak i dynamicznym oraz posiada dobry
chwyt poczatkowy.

Klej posiada certyfikat wydany przez IFT w Rosenheim oraz Instytut
Technologii Drewna w Poznaniu potwierdzajacy klase D3 wg normy
PN-EN 204 oraz wysokg odpornosé termiczng: = 7 N/mm2 wg EN
14257 (WATT'91).

ZASTOSOWANIE

- klejenie drewna litego przy produkgji stolarki budowlanej
wewnetrznej

- klejenie drewna miekkiego

- klejenie drewna twardego

- klejenie paneli podtogowych

- klejenie ptyt widrowych i pil$niowych

- klejenie sklejki

- klejenie innych materiatéw drewnopochodnych

- przeznaczony do stosowania w prasach na zimno oraz do klejenia
recznego

- przeznaczony do stosowania w prasach na gorgco do klejenia
forniréw i laminatéw do ptyt wiérowych i MDF

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA KLEJU

Przygotowanie materiatu

Powierzchnia przeznaczona do klejenia musi by¢ sucha,
oczyszczona i odpylona, pozbawiona $ladéw olejow i ttuszczy
mogacych zmniejsza¢ przyczepnos¢. Wilgotnos¢ drewna powinna
wynosi¢ 8 + 12 [%]. Elementy przeznaczone do klejenia powinny
by¢ dopasowane wzgledem siebie.

Nanoszenie kleju

Zaleca sie doktadne wymieszanie kleju przed uzyciem. Klej moze
by¢ naktadany jedno lub dwustronnie przy pomocy pedzla,
szpachelki, butelki z dozownikiem, aplikatora, recznego watka lub
maszynowo (za pomocg dysz lub walcéw). Zalecana ilo$¢
nanoszonego kleju w zaleznosci od rodzaju podfoza wynosi 90 +
80 [g/m2].
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SPECYFIKACIA

Zawartos¢ suchej substancji 50 + 2 [%]

Lepkos¢ wg Brookfield’a RV 13 000 + 2 000 [mPas]

PARAMETRY

pH Ok.3,5
MTTF Ok. 6 [°C]
Wytrzymatosé po 25 min. Min. 4 [MPa]

Bezbarwna, nie tepigca

Spoina . .
narzedzi, odporna na starzenie

Gestosé Ok. 1,06 g/cm3

Przebarwienia

Klej nie powoduje przebarwien drewna, niemniej jednak zaleca
sie przy pracach z klejem unikaé narzedzi zawierajach zelazo, w
kontakcie z drewnem zawierajgcym garbnik — moze powodowac¢
przebarwienia.

Czas otwarty

Czas otwarty: 3 + 10 [min]. Czas otwarty zalezy od gatunku
drewna porowatosci, ilosci natozonego kleju, wilgotnosci i
temperatury powietrza, kleju oraz klejonych elementow.
Temperatura klejenia

Stosowa¢ w temperaturze 15 [°C] + 30 [°C]. Dotyczy to
temperatury otoczenia oraz przede wszystkim temperatury
klejonych materiatéw i samego kleju.

Prasowanie

- ci$nienie prasowania

w granicach 0,1 + 1,2 [N/mm2] w zaleznosci od naprezen
wystepujgcych  w  klejonych  materiatach. Przy recznym
nanoszeniu kleju, taczone powierzchnie docisngé tak, aby
spowodowac wyciek nadmiaru kleju.

- czas prasowania

zalezy od gatunku drewna i jego wilgotnosci, temperatury
i wilgotnosci powietrza oraz od ilosci natozonego kleju oraz od
naprezen wystepujgcych w klejonych materia
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Elementy klejone prasowa¢ do momentu osiggniecia
wytrzymatosci pozwalajacej na dalszg obrdbke lub transport.

- proponowane Srednie czasy prasowania

e prasy na zimno 15 + 30 [min]

e prasy na gorgco 2 + 10 [min] (zalezne od temp. prasy)

Dobre wyniki klejenia moina osiggnac

przestrzegajac nastepujacych warunkow:

Temperatura procesu klejenia 15+ 25 [°C]
Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza 40 + 70 [%]
Wilgotnos$¢ drewna 8+12 [%]

llo$¢ natozonego kleju 90 + 180 [g/m?]

Maksymalny czas otwarty 3+ 10 [min]

CZYSZCZENIE

Narzedzia nalezy my¢ w wodzie zaraz po zakonczonej pracy. Nie
dopusci¢ do zaschniecia kleju. Zaschniety klej z narzedzi usuwacé
mechanicznie po uprzednim moczeniu w gorgcej wodzie (ok. 1
godz.).

OPAKOWANIE | TRANSPORT

Produkt jest oferowany w pojemnikach z tworzywa sztucznego
o masie 20 kg, 60 kg i 1000 kg. Opakowanie i transport nie
odlegajg przepisom dotyczagcym towardw niebezpiecznych
(ADR, RID). Mozliwe jest stosowanie innego opakowania po
uprzednim uzgodnieniu miedzy producentem a klientem.
Opakowanie nie moze mie¢ negatywnego wptywu na jakosé
produktu.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze od +5 do +30 [°C]. Produkt
przechowywany w tych warunkach zachowuje swoje wtasnosci

w riacit 12 miecierv nd datv nradunkeii

szczelnie
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Uwaga — Podane informacje sq wynikiem badar przeprowadzonych
w Laboratorium Aplikacyjnym SYNTHOS S.A. zgodnie z obowiqzujgcymi
normami i stanem wiedzy. Producent nie mogt przewidzie¢ jednak
wszystkich mozliwosci zastosowania kleju. Zaleca sie przeprowadzenie
proéb aplikacji i klejenia elementéw przez uzytkownika oraz sprawdzenie
parametréw koricowych wyrobu, poniewaZz sposéb uzycia kleju jest
catkowicie poza kontrolg producenta. Uzytkownik bierze na siebie
odpowiedzialnos¢ za wtasciwy wybor i zastosowanie produktu.
Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za wystepujgce
uszkodzenia lub zty stan podtoza, ktore mogq by¢ wynikiem czynnikéw
atmosferycznych, przygotowania wstepnego lub wad konstrukcyjnych.
Podczas dtuzszego przechowywania na powierzchni kleju moze sie
wydZzieli¢ woda, jest to zjawisko naturalne i zanika po wymieszaniu kleju.

Wszelkie wytyczne dotyczqce bezpieczeristwa zawarte sq w dokumencie
SDS.

Szczegotowe informacje:

Dziat Obstugi Klienta

tel. +48 33 847 25 33, fax +48 33 847 27 91,
e-mail: woodmax@synthosgroup.com

Centrum Technologiczne - Doradcy Techniczni
tel. +48 33 847 3619, +48 33 847 3589,
e-mail: woodmax-ts@synthosgroup.com

www.synthosadhesives.com
Wydanie: 5
Data wydania: 20/10/2016

Zatwierdzit: Menadzer produktu (+48 33 847 2437)

Do kazdej partii/dostawy wystawia sie $wiadectwo jakosci, zawierajace dane
o wihasciwosciach stwierdzonych w wyniku kontroli wyjsciowe;j.
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