Karta produktu
PET-G

tatwy w druku wysoka odpornoé¢  dobra wytrzymatosc bardzo wysoka dopuszczony do
chemiczna mechaniczna transparentnosé kontaktu z zywnoscig
zgodnie z dyrektywa
EU 10/2011

PET-G - wytrzymaty kopoliester o amorficznej budowie. Bardzo uniwersalny - taczy
prostote druku, wysokg wytrzymatos¢ mechaniczng, mocne spajanie warstw, brak
nieprzyjemnych zapachdéw i wysokg odpornos$é chemiczng. Nasza nowa formuta zapewnia
jeszcze wiekszg wytrzymatosc¢ i tatwos¢ druku niz dotychczas. Naturalny PET-G jest
transparentny.

Noctuo PET-G zostat wykonany w catosci z surowcow spetniajgcych dyrektywy 1ISO 11607-
1: 2006 oraz ISO 10993 (dotyczy koloru naturalnego). Wszystkie uzyte materiaty posiadajg
dopuszczenie do kontaktu z zywnoscia.

GLOWNE CECHY FILAMENTU PET-G:

+ fatwy w druku,

* wysoka odpornos$¢ chemiczna,

* wysoka wytrzymatosé,

* bardzo wysoka transparentnosé,

+ surowce bazowe oraz barwniki zgodne z dyrektywa EU 10/2011, I1SO 11607-1: 2006 oraz I1SO 10993
(dotyczy koloru naturalnego).

ZALECENIA PRZY DRUKU:

Filament PET-G moze wymagac suszenia przed uzyciem, jednak przewaznie nie jest to konieczne.

Drukowanie bez chtodzenia pozwala uzyskaé najlepszg mozliwg przyczepnosé warstw, jednak moze
skutkowac gorszg jakoscig powierzchni wydruku. Alternatywa moze zatem by¢ stosowanie wydajnego
chtodzenia, poczawszy od 2 warstwy wydruku, w parze z podniesiong temperaturg gtowicy.

Noctuo PET-G ma podwyziszone okno pracy — zaleca sie wydruk wiezy temperaturowej, by dobraé
optymalne do zastosowania temperatury druku. Wydruki w temperaturach powyzej 240 majg wysoko
potyskujacg powierzchnie, w nizszych wydruk staje sie bardziej matowy.



ZALECANE PARAMETRY DRUKU:

Temperatura gtowicy 235 -265 °C
Temperatura stotu <85°C
Predkos¢ druku <300 mm/s
PARAMETRY TECHNICZNE:
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ASTM

FIZYCZNE

Gestos¢ ASTM D792 - g/cm3 1.28

Chtonnos¢ wilgoci ASTM D570 - % 0.12

MECHANICZNE

Wydtuzenie przy zerwaniu D638 - % 138

Wytrzymatos¢ na rozcigganie D638 - MPa 51

Wytrzymatosé na zginanie D790 - MPa 73

Modut elastycznosci D790 - GPa 2,1

Udarnosc z karbem, 1zod D256 1.27mm/min J/m 100

TERMICZNE

Temperatura ugiecia pod obcigzeniem D648 0,45 MPa °C 70
D648 1,80 MPa °C 64

Temperatura mieknienia wg Vicata D1525 - °C 85

Temperatura zeszklenia DSC - °C 80

ELEKTRYCZNE

Wytrzymatosé¢ dielektryczna D149 - kV/mm 16

Przewodnictwo wtasciwe D257 - Ohm -cm 10"

Rezystywnos$é powierzchniowa D257 - Ohm 10

PALNOSC

Palnos¢ wg. klasyfikacji UL-94 1.6mm - HB

3.2mm - V-2

Badania wykonywano w temperaturze 23°C, jeZeli nie podano inaczej.




UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Zaleca sie stosowanie wyciggu.
Zaleca sie stosowanie filtréw powietrza w drukarkach. Nalezy uzywaé w warunkach dobrej wentylacji.
Nalezy unikaé wdychania generowanych podczas druku opardw.

Wydzielanie sie oparéw podczas druku silnie zalezy od temperatury druku. W przypadku
zaobserwowania widocznie podwyzszonego poziomu emisji, nalezy przerwac drukowanie i sprawdzic¢
poziom temperatury gtowicy oraz sprawno$¢ uktadu regulacji przed dalszym korzystaniem
z produktu.

W warunkach poprawnego uzytkowania produkt nie stanowi zagrozenia dla zdrowia.

Nie nalezy podpalac lub przekracza¢ temperatury dekompozyciji!

Dekompozycja PET-G moze rozpoczgé sie przy temperaturach powyzej 350 °Cinalezy tego
bezwzglednie unikac.

Dekompozycja PET-G moze spowodowaé wydzielanie sie szkodliwych substancji: tlenek wegla,
dwutlenek wegla, aldehyd octowy.

Szczegbétowe informacje dot. bezpieczennstwa w dokumencie SDS.



