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TIKKURILA
Temadur 20
OPIS Dwuskfadnikowa, pétmatowa farba poliuretanowa, pigmentowana antykorozyjnie,
utwardzana izocyjanianem alifatycznym.
CECHY PRODUKTU | « Doskonata odporno$é na warunki atmosferyczne i $cieranie.
ZALECANE « Zalecana jako podkfad w systemach poliuretanowych lub jako pétmatowa
ZASTOSOWANIE nawierzchnia w systemach epoksydowych narazonych na warunki atmosferyczne

i/lub agresje chemiczna.

Dzieki pigmentacji antykorozyjnej moze byé stosowana jako system jednowarstwowy
na powierzchnie stalowe, aluminiowe i ocynkowane.

Posiada certyfikat MED (Marine Equipment Directive) no VTT-C-11167-15-14
dopuszczajgcy do malowania powierzchni wewnatrz statkow.

Zalecana do malowania Srodkéw transportu, konstrukcji stalowych, zewnetrznych
powierzchni zbiomikdw oraz innych stalowych maszyn i urzgdzen.

DANE TECHNICZNE

Zawartosé czesci stalych  57+2% (1SO 3233)
objetosciowo (%)

Zawartosé czesci statych  70+2%
wagowo (%)

Masa witasciwa 1,3+0,1 kg/l (po zmieszaniu)

Stosunek mieszania Zywica 5 czesci objetosciowo  Temadur 20
Utwardzacz 1 czes¢ objetosciowo 008 7590

Zywotno$é mieszanki 4 godziny
(+23°C)
Zalecana grubosé Zalecana grubos¢ warstwy Wydajnos¢ teoretyczna
warstwy i wydajnos¢ . .
teoretyczna mokrej suchej
70 ym 40 ym 14.2 m?#|
175 ym 100 um 5.7 m?l

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od metody aplikacji, warunkéw malowania ksztattu i
chropowatosci powierzchni przeznaczonej do malowania.

Czasy schniecia DFT 50 pm +5°C +10°C +23°C +35°C
Pytosuchos¢, po 45 min. 30 min. 15 min. 10 min.
Suchos¢ dotykowa, po 8 godz. 6 godz. 4 godz. 2 godz.
Kolejne malowanie, po Bez ograniczen czasowych

Czasy schniecia i ponownego malowania sg uzaleznione od grubosci warstwy,
temperatury, wilgotnosci powietrza i wentylaciji.

Stopien potysku Potmat.
Kolorystyka RAL, NCS, SSG, BS, MONICOLOR NOVA i SYMPHONY. Barwienie w systemie
TEMASPEED.
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Przygotowanie Usungc¢ oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia uzywajac odpowiednich srodkow

powierzchni (ISO 12944-4).
Powierzchnie stalowe: Obrabia¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2 2. (ISO 8501-1)
Jezeli obrdbka strumieniowo-$cierna nie jest mozliwa, w celu poprawy przyczepnosci do
stali walcowanej na zimno zalecane jest fosforanowanie.
Powierzchnie cynkowe: Delikatna obrobka strumieniowo-$cierna suchym scierniwem
mineralnym tzw. ,omiecenie Scierniwem” np. lekkie piaskowanie czystym, suchym
piaskiem kwarcowym. (SaS, SFS 5873) Jezeli omiecenie Scierniwem nie jest mozliwe
powierzchnia powinna zosta¢ schropowacona przy uzyciu narzedzi recznych lub umyta z
uzyciem detergentu Panssaripesu.
Powierzchnie cynkowane ogniowo zaleca sie przemalowac cienkg warstwg tzw.”’misty-
coat” przed natozeniem wtasciwej warstwy podktadu.
Powierzchnie aluminiowe: Delikatna obrébka strumieniowo-$cierna Scierniwem
niemetalicznym dla uzyskania chropowatosci (SaS, SFS 5873). Jezeli omiecenie
Scierniwem nie jest mozliwe powierzchnia powinna zostaé¢ schropowacona przy uzyciu
narzedzi recznych lub umyta z uzyciem detergentu MAALIPESU.
Stal nierdzewna: Celem uzyskania chropowatosci podtoza powierzchnie szlifowac lub
piaskowac przy uzyciu mineralnych materiatéw Sciernych.
Powierzchnie zagruntowane: Usungc¢ oleje, tluszcze, sole i zanieczyszczenia uzywajgc
odpowiednich srodkéw. Naprawi¢ uszkodzone miejsca w warstwie podktadu. Zwracac
uwage na czasy przemalowan podkfadu. (ISO 12944-4).

Zalecany podktad Temacoat GPL-S Primer, Temacoat GPL-S MIO, Temacoat RM 40, Temacoat SPA
Primer, Temacoat SPA 50, Temabond ST 200, Temabond ST 300, Fontecoat EP 50.

Zalecana warstwa Temathane 90, Temadur 20, Temadur 50, Temadur 90, Temadur Clear, Temathane 50,

nawierzchniowa Temathane PC 50, Temathane PC 80.

Warunki aplikacji Powierzchnia musi by¢ czysta, sucha oraz wolna od wszelkich zanieczyszczeh.

Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie powinna by¢ nizsza od +5°C w
czasie naktadania i schniecia. Wilgotnos¢ wzgledna nie moze by¢ wyzsza od 80%.
Temperatura powierzchni stali powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury
punktu rosy. W pomieszczeniach zamknietych wymagana jest dobra wentylacja i
odpowiedni przeptyw powietrza podczas nakfadania i schniecia.

Mieszanie skladnikéw Najpierw oddzielnie wymieszac baze i utwardzacz. Nastepnie doktadnie catg mieszanine
(odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do mieszania uzywa¢ mieszadta
mechanicznego. Niedostateczne wymieszanie lub niewtasciwe proporcje sktadnikow
spowodujg nieréwnomierne utwardzanie i ostabienie wtasnosci powtoki.

Aplikacja Natrysk hydrodynamiczny — w zaleznosci od temperatury sktadnikow i wymaganej
lepkosci, farbe rozcienczy¢ max do 20%. W celu zapewnienia najbardziej optymalnych
efektdw, mieszanie skfadnikéw oraz dostosowywanie lepkosci powinno odbywaé sie tuz
przed uzyciem. Dysza pistoletu do natrysku hydrodynamicznego o $rednicy 0,011-
0,015", cisnienie 120-160 bar, a kat natrysku dobra¢ do ksztattu malowanego przedmiotu.

Natrysk konwencjonalny - rozcienczy¢ farbe w granicach 0-20%. Zalecana dysza
pistoletu do natrysku konwencjonalnego o $rednicy 1,6 — 1,8 mm, ci$nienie 3-4 bar.

Pedzel — farbe rozcienczy¢ w zaleznosci od potrzeb.
Rozcienczalniki Thinner 1048, Thinner 1067, Thinner 1061
Do natrysku konwencjonalnego réwniez rozcienczalnik 1061 (szybki).

Czyszczenie narzedzi Thinner 1048, 1067 lub 1061.
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LZO Zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych (LZO) do 420 g/l.

Zawartos¢ LZO mieszaniny gotowej do uzycia (rozcien. 20% obj.) 490 g/l.

BEZPIECZENSTWO Zawsze nalezy zwracaé uwage na etykiete ostrzegawcza, znajdujacg sie na opakowaniu.

Dodatkowe informacje o zagrozeniach i ich zapobieganiu ujete sg w kartach
charakterystyki produktu. Karta charakterystyki dostepna jest na zgdanie.

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego i przemystowego.

Powyzsze informacje nie sg wyczerpujgce i kompletne. Dane opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg przekazywane zgodnie z
naszg najlepszg wiedzg. Jako$é wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
mozemy kontrolowa¢ warunkéw, w jakich produkt jest uzywany lub réznorodnos$ci czynnikéw, ktére majg wptyw na wykorzystanie i zastosowanie produktu. Nie bierzemy
odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposéb niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany podanych

informacji bez wczes$niejszego uprzedzenia.

Produkt jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego i powinien by¢ wykorzystywany wytgcznie przez profesjonalistéow, ktorzy majg wystarczajgcg wiedze i
doswiadczenie w zakresie prawidtowego stosowania produktu. Powyzsze informacje nalezy traktowac¢ jedynie informacyjnie. W zakresie dozwolonym przez przepisy
prawa, producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za warunki, w ktérych produkt jest uzywany ani za cele, do ktérych produkt jest uzywany. Wykorzystanie produktu
do celéw innych niz zalecane w tym dokumencie, bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody producenta co do zasadnosci takiego zastosowania produktu, odbywa sie
na wlasng odpowiedzialno$¢ uzytkownika.
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