Instrukcja montazu krok po kroku w podiozu pelnym

1. Wywierc otwor o odpowiedniej srednicy i glebokosci.

Arvex

5 éciqgnij zakretke i zamocuj mieszadto. Uzywajgc pistoletu wycisnij i wyrzuc zmieszane 10cm
zaprawy. Po uzyskaniu mieszanki o jednolitym kolorze, wstrzykuj zaprawe rozpoczynajac od dna
otworu. Wypetnij go w okoto 2/3.



4. Podczas umieszczania preta w otworze nbraca] go wolno w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby usunac zbedne powietrze. Upewnij sie, Ze pret zostal zatopiony w zaprawie
na wymagang gtebokosc.

5. Sprawdz, czy zaprawa wypelnia otwor az po brzegi. Usun zbedny nadmiar zaprawy, ktory
wyplynat z otworu. Odczekaj czas konieczny na utwardzenie zaprawy przy danej temperaturze.

7. Montaz jest zakonczony, a8 mocowanie gotowe do przyjecia obcigzenia.



Instrukcja montazu krok po kroku w podiozu otworowym

Arvex < Q)

1A. Jesli stosujesz siatke o regulowanym rozmiarze (np. SH 16/130-330), dotnij jg do zadanej
dtugosci. Pamietaj, ze siatka musi by¢ minimum 5mm krotsza niz gtebokosc otworu.

2. Oczysc otwor metalows szczotka | wydmuchaj zwierciny. Powtorz obydwie operacje 4x. Umiesc w
otworze odpowiednio dobrang tuleje siatkowa.

3. Sciagnij zakretke i zamocuj mieszadlo. Uzywajac pistoletu wycisnij i wyrzuc pierwsze zmieszane
10cm. Po uzyskaniu mieszanki o jednolitym kolorze, wstrzykuj zaprawe zaczynajac od dna otworu.
Wypetnij go w 100%. Po zakonczeniu zamknij zatyczke siatki.
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4. Podczas umieszczania preta w otworze obracaj go wolno w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby usunac zbedne powietrze. Upewnij sie, ze pret zostal zatopiony w zaprawie
na wymagang glebokosc.
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5. Sprawdz, czy zaprawa wypetnia tuleje az po brzegi. Usun zbedny nadmiar zaprawy, ktory
wyplynat z otworu. Odczekaj czas konieczny na utwardzenie zaprawy przy danej temperaturze.
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7. Montaz jest zakonczony, a mocowanie gotowe do przyjecia obcigzenia.



