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* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.
Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamowien w skali roku.
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PILARKA TARCZOWA 58G492

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA  NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA
PILAREK TARCZOWYCH WRZYNAJACYCH BEZ KLINA
ROZSZCZEPIA- JACEGO

Procedura cigcia

e ZAGROZENIE: Trzymaé rece z dala od obszaru ciecia i tarczy
tnacej. Trzyma¢ druga reke na rekojesci pomocniczej lub
na obudowie silnika. Jedli obiema rekami trzyma sig pilarke, to
zmniejsza sig ryzyko zranienia tarczg tnaca.

e Nie sigga¢ rekg pod spod przedmiotu obrabianego. Osfona
nie moze ochroni¢ ci¢ przed obracajgcg sie tarczg tngcg ponizej
przedmiotu obrabianego

e Nastawi¢ glebokos¢ ciecia odpowiednia do grubosci
przedmiotu obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tngca wystawafa
ponizej cietego materiafu mniej niz na wysoko$¢ zgba.

e Nigdy nie trzymaé przedmiotu przecinanego w rekach Ilub
na nodze. Zamocowa¢ przedmiot obrabiany do solidnej
podstawy. Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest
wazne, aby unikng¢ niebezpieczenstwa kontakiu z ciatem,
zakleszczenia obracajgcej sig tarczy tngcej lub utraty kontroli cigcia.

e Trzymaé¢ pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone
do tego celu podczas pracy, przy ktérej obracajgca sig tarcza
tngca moze mie¢ styczno$¢ z przewodami bedgcymi pod
napigciem lub z przewodem zasilajgcym pilarke. Zetkniecie sie z
Lprzewodami pod napigciem” metalowych cze$ci elektronarzedzia moze
spowodowac porazenie pragdem operatora.

e Podczas ciecia wzdluznego zawsze uzywa¢ prowadnicy do
ciecia wzdluznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to
doktadnosc¢ ciecia i zmniejsza mozliwo$¢ zakleszczenia obracajacej sie
tarczy tngceyj.

e Zawsze uzywac tarczy tngcej o prawidtowych wymiarach otworéw
osadczych. Tarcze tngce, ktdre nie pasujg do gniazda mocujgcego
mogg pracowaé mimosrodowo, powodujgc utrate kontrolipracy.

e Nigdy nie stosowa¢é do zamocowania tarczy tnacej
uszkodzonych lub  niewtasciwych podktadek lub  $rub.
Podktadki i $ruby mocujgce tarcze tngcg zostaly specjalnie
zaprojektowane  dla  pilarki, aby  zapewni¢  optymalne
funkcjonowanie i bezpieczenstwo uzytkowania.

Przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku do

operatora w linii cigcia, spowodowane zaci$nigtg lub niewtasciwie

prowadzong tarczg tnaca.

e Kiedy tarcza tngca pilarki jest zahaczona lub zaci$nigta w
szczelinie, tarcza tnaca zatrzymuje si¢ i reakcja silnika powoduje
gwattowny ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.

e Jedli tarcza tngca jest zwichrowana lub Zle ustawiona w
przecinanym elemencie, zgby tarczy tnacej po wyjsciu z materiatu moga
uderzy¢é goérng powierzchnie cietego materialu  powodujgc
podniesienie tarczy tngcej a zarazem pilarki i odrzut w kierunku
operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go
unikna¢ przyjmujac stosowne $rodki ostroznosci.

. Trzyma¢ pilarkg obydwoma rekami mocno, z

ramionami ustawionymi tak, aby wytrzyma¢ site odrzutu

tylnego. Przyja¢ pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale
nie w linii cigcia.

Odrzut tylny moze spowodowac gwattowny ruch pilarki do tyfu, ale sifa

odrzutu tylnego moze by¢ kontrolowana przez operatora, jesli

zachowano odpowiednie $rodki ostrozno$ci.

e Kiedy tarcza tngca zacina si¢ lub kiedy przerywa ciecie z
jakiego$ powodu nalezy zwolni¢ przycisk tacznika i trzymac
pilarke nieruchomo w materiale dopdki tarcza tngca nie
zatrzyma sie catkowicie. Nigdy nie proébowaé usuniecia tarczy
tngcej z materialu cigtego, ani nie ciggna¢ pilarki do tytu,
dopoki tarcza tngca porusza sie¢ moze spowodowaé odrzut
tylny. Zbadac i podejmowac czynnosci korygujgce, w celu eliminacji
przyczyny zacierania sig tarczy tngcej.

e W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie
obrabianym wysrodkowa¢ tarcze tngcg w rzazie i sprawdzié,
czy zeby tarczy tngcej nie sg zablokowane w materiale. Jesli
tarcza tngca zacina sig, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze
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sig ona wysunac lub spowodowac odrzut tylny w stosunku do elementu
obrabianego.

Podtrzymywa¢ duze plyty, aby zminimalizowaé ryzyko
zaci$niecia i odrzutu tylnego pilarki. Duze ptyty majg tendencje do
uginania sie pod ich wifasnym cigzarem. Podpory powinny by¢
umieszczone pod pfyta po obydwu stronach, w poblizu linii cigcia i
poblizu krawedzi ptyty.

Nie uzywa¢ tepych lub uszkodzonych tarcz tngcych. Nieostre
lub niewfasciwie ustawione zeby tarczy tnacej tworzg waski rzaz
powodujgcy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnaceji odrzut tylny.
Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci ciecia i kata pochylenia,
przed wykonaniem ciecia. Jesli nastawy pilarki zmieniajg sie
podczas cigcia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny
Szczegodlnie uwaza¢ podczas wykonywania ciecia wglebnego
w $ciankach dziatowych. Tarcza tngca moze cig¢ inne przedmioty
niewidoczne z zewnatrz, powodujgc odrzut tylny.

Funkcje ostony dolnej
Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostone dolng, czy jest
prawidlowo nasunigta. Nie uzywac pilarki, jesli ostona dolna
nie porusza sig swobodnie i nie zmyka si¢ natychmiast.
Nigdy nie przytwierdza¢ lub nie pozostawia¢ ostony dolnej w
otwartym potozeniu. Jesli pilarka zostanie przypadkowo
upuszczona, ostona dolna moze zosta¢ zgigeta. Podnosi¢ ostone
dolng za pomocq uchwytu odciggajgcego i upewnic sig czy porusza sie
ona swobodnie i nie dotyka do tarczy tngcej lub innej czesci
urzadzenia dla kazdego nastawienia kata i glebokosci cigcia.
Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej. Jesli ostona i
sprezyna nie dziatajg witasciwie, powinny by¢ naprawione
przed uzyciem. Zadziafanie ostony dolnej moze zosta¢ spowolnione
wskutek uszkodzonych czesci, lepkich osadow, lub nawarstwienia
odpadow.
Dopuszcza sie reczne wycofanie ostony dolej tylko przy
specjalnych cieciach jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie ztozone”.
Podnosi¢ ostone dolng za pomocg uchwytu odciggajgcego
i kiedy tarcza tngca zagtebi sie w materiat, ostona dolna
powinna by¢ zwolniona. W przypadku wszystkich innych cie¢
zaleca sig, aby osfona dolna dziatafa samoczynnie.
Zawsze obserwowaé, czy ostona dolna zakrywa tarcze tnaca
przed odiozeniem pilarki na stét warsztatowy lub podioge.
Nieosfonigta obracajgca sie tarcza tngca bedzie powodowata, ze
pilarka bedZzie cofafa sig do tytu tngc cokolwiek na swej drodze. Nalezy
wzigé pod uwage czas potrzebny do zatrzymania sig tarczy tngcej po
wytgczeniu.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa Srodki ostroznosci

Nie uzywaj uszkodzonych lub zdeformowanych tarcz tngcych.

Nie uzywaj $ciernic.

Stosuj tylko tarcze tngce zalecane przez producenta, ktdre
spetniajg wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowa¢ tarcz tngcych nie posiadajgcych zebéw z
zakonczeniem z weglikéw spiekanych.

Pyt pochodzacy z niektdrych rodzajow drewna moze by¢
niebezpieczny dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z
pytami moze powodowac reakcje alergiczne i/lub choroby
uktadu oddechowego u operatora lub oséb postronnych. Pyly debu
i buku s uwazane za rakotwoércze, zwlaszcza w zwigzku z
substancjami do obrébki drewna (impregnaty do drewna).

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak:

ochronniki stuchu, aby zredukowa¢ ryzyko utraty stuchu;

ostone oczu;

ochrong drég oddechowych, aby zredukowaé¢ ryzyko wdychania
szkodliwych pytéw;

rekawice do obstugi tarcz tngcych oraz innych chropowatych i
ostrych materiatéw (tarcze tngce powinny by¢ trzymane za otwér
gdy tylko to jest mozliwe);

Podtgczy¢ system odciggu pytéw podczas ciecia drewna.

Bezpieczna praca

Nalezy dobra¢ tarcze tngca do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢ ciety.
Nie wolno uzywac¢ pilarki do cigcia materiatéw innych niz drewno lub
drewnopochodne.

Nie wolno uzywac¢ pilarki bez ostony lub gdy jest ona zablokowana.
Podtoga w okolicy pracy maszyna powinna by¢ dobrze utrzymana bez
luznych materiatéw i wystajacych elementéw.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy.

Pracownik obstugujgcy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.
Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

Zwraca¢ uwage na maksymalng predko$¢ zaznaczong na tarczy
tnacej.

Upewni¢ sie, ze zastosowane czesci sg zgodne z zaleceniami
wytwércy.

Blyszczaca blacha stalowa (lub inne materialy z powierzchnig
odbijajaca $wiatto) nie pozwala na stosowanie $wiatta laserowego, gdyz



mogtoby wowczas dojé¢ do niebezpiecznego odbicia Swiatla w
kierunku operatora, oséb trzecich lub zwierzat.

e Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego
typu. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lub osobe autoryzowana.

UWAGA: Regulacje inne niz wymienione w niniejszej instrukcji
groza niebezpieczenstwem narazenia si¢ na promieniowanie
laserowe!

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zatozenia, stosowania  Srodkéw  zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramoéw:

e Odtgcz pilarke od zasilania podczas wykonywania czynnosci
konserwacyjnych.

o Jesli przewdd zasilajgcy ulegnie uszkodzeniu podczas pracy,
natychmiast odtgcz zasilanie. NIE NALEZY DOTYKAC PRZEWODU
ZASILAJACEGO PRZED ODtACZENIEM ZASILANIA.

* Jedli pita jest wyposazona w laser, nie wolno wymienia¢ lasera na

inny typ, a wszelkie naprawy muszg by¢ wykonywane przez

serwis. Nie kieruj wigzki lasera na ludzi ani zwierzeta.

Nie uzywaj tego narzedzia w trybie stacjonarnym. Nie jest

przeznaczony do uzytku ze stotem do cigcia.

Zamocuj obrabiany materiat na stabilnej powierzchni i zabezpiecz

zaciskiem lub imadtem, aby wyeliminowaé przesuwanie. Ten

rodzaj mocowania przedmiotu obrabianego jest bezpieczniejszy

e iz trzymanie przedmiotu w reku.

e Poczekaj, az ostrze zatrzyma sie catkowicie, zanim odiozysz
narzedzie. Ostrze tngce moze sig¢ zacig¢ i spowodowaé utrate
kontroli nad narzgdziem.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA
LASEROWEGO

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukcji pilarki jest klasy 2, o
maksymalnej mocy <1 mW, przy dtugosci fali promieniowania A = 650 nm.
Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku, jednak nie wolno
patrze¢ bezposrednio w kierunku zrédta promieniowania (zagrozenie
chwilowg $lepotg).

URZADZENIA

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrzeé bezposrednio na wiazke
swiatta laserowego. Grozi to niebezpieczenstwem. Nalezy
przestrzega¢ nizej podanych zasad bezpieczenstwa.

e Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

* Nigdy nie wolno umysinie i nieumyslnie kierowa¢ wigzki laserowej w
kierunku ludzi, zwierzat lub obiektowi innemu niz materiat
obrabiany.

e Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wigzki
$wiatta laserowego ku oczom oséb postronnych i zwierzat przez
okres dluzszy niz 0,25 s na przyktad kierujgc wigzke S$wiatta
poprzez lusterka.

e Zawsze trzeba upewni¢ sie czy $wiatlo lasera jest skierowane na
materiat, ktéry nie ma powierzchni odbijajgcych.

Dtugos¢ fali: 650 nm; Moc: < 1 mW EN 60825-1:2014
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1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych.

2. Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej

3. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne,
ochronniki stuchu, maske przeciwpytowa)

4. Odigcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem

czynnosci obstugowych lub naprawczych.

Chroni¢ przed deszczem.

Nie dopuszcza¢ dzieci do urzadzenia.

Nie zblizaj koriczyn do elementéw tngcych!

Zagrozenie na skutek odrzutu.

Uwaga ryzyko skaleczenia dfoni, odciecia palcow.

10. Uwaga: Promieniowanie laserowe.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem typu recznego z izolacjg Il
klasy. Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do przecinania
drewna i materiatdw drewnopochodnych. Nie nalezy stosowac jej
do przecinania drewna opatowego. Préby uzycia pilarki do innych
celéw niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe.
Pilarke nalezy wykorzystywa¢ wytgcznie z odpowiednimi tarczami
tngcymi z zgbami z naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka
tarczowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach
ustugowych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalno$ci
amatorskiej (majsterkowanie).

PN

Nie wolno uzywaé¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1. Kréciec odprowadzania pytu
Ostona géma

Kontrolka sygnalizujgca podtaczenie napiecia
Dzwignia ostony dolnej

Pokretto blokady ustawienia stopy

Pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej
Wskaznik linii cigcia dla 45°
8. Wskaznik linii cigcia dla 0°

9. Stopa

10. Tarczatngca

11. Podktadka kotnierzowa

12. Sruba mocujaca tarcze tnaca

13. Ostona dolna

14. Rekojes¢ przednia

15. Wigcznik

16. Przycisk blokady wiacznika

17. Rekojes¢ zasadnicza

18. Dzwignia blokady gteboko$ci cigcia

19. Przycisk blokady wrzeciona

21. Wigcznik lasera

22. Laser

23. Prowadnica réwnolegta

*Moga wystepowat roznice migdzy rysunkiem awyrobem.

NowhswN

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Prowadnica réwnolegta -1szt.
2. Klucz sze$ciokatny -1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia pod katem prostym mozna regulowaé w zakresie od 0
do 65 mm

e Poluzowa¢ dzwignie blokady gtebokosci cigcia (18).

e Ustawi¢ pozadang gteboko$¢ ciecia (wykorzystujac podziatke).

Zablokowa¢ dzwigni¢ blokady gtebokosci cigcia (18) (rys. A).

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

Przy cieciu materiatu na waskie kawatki nalezy postugiwaé sie

prowadnicg réwnolegtg. Prowadnica moze by¢ mocowana z prawej lub

lewej strony elektronarzedzia.

e Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej (6).

o Wiozy¢ listwe prowadnicy réwnolegtej (23) w dwa otwory w
stopie pilarki (9).

o Ustawi¢ pozadang odlegtos¢ (wykorzystujgc podziatke).

e Zamocowaé¢ prowadnice réwnolegta (23) za pomocg pokretta
blokady prowadnicy réwnolegtej (6) (rys. B).

Prowadnica réwnolegta (23) moze by¢ wykorzystywana réwniez do



ciecia pod skosem w zakresie od 0° do 45°.

Nigdy nie wolno dopuscic¢, aby za pracujaca pilarka znajdowata
sie regka czy palce. W przypadku wystapienia zjawiska odrzutu
pilarka moze opas¢ na reke, co moze by¢ przyczyng
powaznego uszkodzenia ciata.

ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ

Ostona dolna (13) tarczy tnacej (10) ulega automatycznemu
odsuwaniu w miare styku z przecinanym materiatem. Aby odsuna¢ ja
recznie nalezy przesung¢ dzwignie ostony dolnej (4).
ODPROWADZANIE PYLU

Pilarka tarczowa wyposazona jest w krociec odprowadzania pytu (1)
umozliwiajgcy odprowadzanie powstajgcych przy cigciu wiéréw i pytu.

PRACA / USTAWIENIA
WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia
podanego na tabliczce znamionowej pilarki. Podczas
uruchamiania pilarke nalezy trzymac¢ obiema rekami, gdyz
moment  obrotowy  silnika moze spowodowaé nie
kontrolowany obrét elektronarzedzia.

Nalezy pamieta¢, ze po wytaczeniu pilarki jej elementy ruchome
jeszcze przez jakis czas wiruja.

Pilarka jest wyposazona w przycisk blokady wigcznika (16),
zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.

Wiaczanie:
e Wcisng¢ przycisk blokady wigcznika (16) (rys. C).
* Wecisna¢ przycisk wigcznika (15).

Wylaczanie:
e Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (15).

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA
W momencie podtgczenia pilarki do gniazda zasilajacego kontrolka
sygnalizujgca podtgczenie napigcia (3) zostaje pod$wietlona.
DZIALANIE LASERA

Nigdy nie wolno patrze¢ bezposrednio w promien lasera lub
jego odbicie od powierzchni lustrzanej i nie wolno promienia
lasera kierowa¢ ku jakiejkolwiek osobie.

Swiatto promienia lasera pozwala na lepsza kontrole linii uzyskiwanego
cigcia.

Generator lasera (22) stanowigcy wyposazenie pilarki przewidziany jest
do uzytku przy cigciu precyzyjnym. Zespét urzadzenia laserowego
nalezy wytgczac jesli laser nie jest wykorzystywany.

« Wcisng¢ przycisk wigcznika lasera (21) w pozycje wigczony.

e Laser zacznie emitowac czerwong linig, widoczng na materiale.

o Ciecie nalezy wykonywaé wzdtuz tej linii.

* Po zakonczeniu cigcia wytgczy¢ laser.

Pyt powstaty przy cigciu moze przyttumic¢ swiatto lasera dlatego
tez, co jakis czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora laser.

CIECIE

Linig cigcia wyznacza wskaznik linii ciecia (7) lub (8).

e Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymaé pilarke pewnie,
obiema rekami z wykorzystaniem obu rekojesci.

e Pilarke mozna wigcza¢ tylko wtedy, gdy jest ona odsunigta od
materiatu przewidzianego do cigcia.

e Nie wolno naciska¢ pilarki z nadmierng sitg, wywiera¢ na nig
nacisk umiarkowany, ciagty.

* Po zakonczeniu cigcia zezwoli¢, aby tarcza tnaca catkowicie sie
zatrzymata.

e Jedli cigcie zostanie przerwane przed zamierzonym zakoriczeniem,
podejmujac kontynuacje nalezy najpierw po uruchomieniu pilarki
odczekaé, az osiggnie ona swojg maksymalng predko$¢ obrotowsq i
nastepnie ostroznie wprowadzi¢ tarcze tngcg w rzaz w przecinanym
materiale.

e Przy cigciu w poprzek widkien materiatu (drewna) niekiedy
widkna majg tendencje do unoszenia si¢ ku gorze i odrywania
(przesuw pilarki z matg predkoscig minimalizuje wystgpowanie tej
tendenciji).

e Upewni¢ sie czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do
potozenia skrajnego.

e Przed przystgpieniem do cigcia zawsze nalezy sie upewni¢ czy
pokretto blokady gtebokosci cigcia i pokretta blokady ustawienia stopy
pilarki sg wiasciwie dokrecone.

« Do wspotpracy z pilarkg nalezy stosowa¢ wytgcznie tarcze tngce o
wiasciwej $rednicy zewnetrznej i $rednicy otworu osadzenia tarczy
tnacej.

e Materiat przecinany powinien by¢ unieruchomiony w sposéb
pewny.

e Szersza cze$¢ stopy pilarki nalezy umieszcza¢ na tej czesci
materiatu, ktéra nie jest odcinana.

Jesli wymiary materiatu s3 niewielkie, materiat nalezy
unieruchomi¢ za pomoca sSciskéw stolarskich. Jesli stopa
pilarki nie przesuwa si¢ po obrabianym materiale, lecz jest
uniesionato zachodzi niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu i
pewne trzymanie pilarki zapewniaja peing kontrole pracy
elektronarzedziem, co pozwala na uniknigcie
niebezpieczenstwa uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowaé
proby podtrzymywania krétkich kawatkéw materiatu reka.

CIECIE POD SKOSEM

* Poluzowa¢ pokretto blokady ustawienia stopy (5) (rys. D).

e Ustawic stope (9) pod pozadanym katem (od 0° do 45°) korzystajac z
podziatki.

« Dokreci¢ pokretto blokady ustawienia stopy (5).

Nalezy pamietac, ze przy cigciu pod skosem wystepuje wigksze
niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wigksza
mozliwos¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegélnie
nalezy zwraca¢ uwage, aby stopa pilarki przylegata cata
powierzchnia do obrabianego materiatu. Ciecie wykonywac
ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

Przed przystapieniem do regulacji odtaczy¢ pilarke od zasilania.

. Ustawi¢ pozadang gteboko$¢ ciecia odpowiadajacy
grubosci przecinanego materiatu.

« Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy (9) pilarki byta oparta
o materiat przewidziany do ciecia a znacznik 0° do cigcia
prostopadtego znajdowat sig na linii przewidywanego ciecia.

e Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia ciecia podnie$¢
ostong dolng (13) za pomocg dzwigni ostony dolnej (4) (tarcza
tngca pilarki uniesiona nad materiatem).

* Uruchomi¢ elektronarzedzie i odczekaé, az tarcza tnaca osiggnie petng
predkosc¢ obrotowa.

* Stopniowo opuszcza¢ pilarke wgtebiajac sie tarczg tngcg w
materiat (podczas tego ruchu przednia krawedz stopy pilarki
powinna stykac si¢ z powierzchnig materiatu).

* Gdy tarcza tnaca rozpocznie cigcie, zwolni¢ ostong dolng.

e Gdy stopa pilarki catg powierzchnig spocznie na materiale
kontynuowac¢ cigcie, przesuwajac pilarke do przodu.

« Nigdy nie wolno cofa¢ pilarki z wirujgcg tarczg tnaca, gdyz grozi to
zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.

e Wecinanie zakonczy¢ w sposéb odwrotny do jego rozpoczynania
obracajgc pilarke wokeét linii styku przedniej krawedzi stopy pilarki z
obrabianym materiatem.

e Zezwoli¢, aby po wylgczeniu pilarki jej tarcza tngca catkowicie
zatrzymata sig przed wysunigciem pilarki z materiatu.

e Jedli wystepuje taka potrzeba, to zaoblenia narozy nalezy
wykonczy¢ za pomocg pilarki brzeszczotowej lub pity recznej.

CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW MATERIALU

Podczas przecinania wigkszych piyt lub desek nalezy je
odpowiednio podeprze¢, w celu uniknigcia ewentualnego

szarpnigcia tarczy tnacej (zjawisko odrzutu), wskutek
zakleszczenia tarczy tnacej, w rzazie materiatu.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci

zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa, lub obstuga
nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka
sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE



e Zaleca sie czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg pedzla lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

* Nie uzywac¢ zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow, gdyz
moga one uszkodzi¢ czgsci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia. Nie wolno
czysci¢ szczelin wentylacyjnych wsuwajac do nich elementy ostre jak
wkretaki czy tym podobne przedmioty.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewod o takich samych parametrach. Czynno$¢ ta
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac¢
urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

e Podczas normalnej eksploatacji tarcza tngca ulega po jakim$
czasie stepieniu. Oznaka stepienia tarczy tngcej jest koniecznosé
zwiekszenia nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas cigcia.

o Jedli zostanie stwierdzone uszkodzenie tarczy tnacej to nalezy ja
bezzwiocznie wymienic.

e Tarcza tngca powinna by¢ zawsze ostra.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

e Za pomocy dotgczonego klucza odkreci¢ $rube mocujgcy tarcze
tnaca (12) pokrecajgc w lewo.

e Aby zapobiec obracaniu sig wrzeciona pilarki, w czasie odkrecania
Sruby mocujgcej tarcze tngcg nalezy zablokowaé wrzeciono
przyciskiem blokady wrzeciona (19) (rys. E).

e Zdemontowa¢ zewnetrzng podktadkg kotnierzowa (11).

e Zapomoca dzwigni ostony dolnej (4) przesuna¢ ostone dolng (13) tak,
aby maksymalnie schowata si¢ w ostonie gérnej (2) (w tym czasie
nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny odciggajacej ostone
dolng).

* Wysunac¢ tarcze tnacg (10) poprzez szczeling w stopie pilarki (9).

e Ustawi¢ nowa tarcze tngcg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos$¢ ustawienia zebdéw tarczy tngcej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong na
ostonie goérnej.

e Wsungé tarcze tngcg poprzez szczeling w stopie pilarki i
zamontowa¢ jg na wrzecionie tak, aby byla doci$nieta do
powierzchni kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu.

e Zamontowa¢ zewnetrzng podktadkg kotnierzowg (11) i dokrecié
$rube mocujaca tarcze tngcg (12) pokrecajgc w prawo.

urzgdzenia bezposrednio  po

Nalezy zwroéci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami
ustawionymi we wiasciwym kierunku. Kierunek obrotu
wrzeciona elektronarzedzia pokazuje strzatka na obudowie
pilarki.

Nalezy zachowaé¢ szczegé6lng uwage przy chwytaniu tarczy
tnacej. Trzeba korzysta¢é z rekawic ochronnych w celu
zapewnienia ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi zgebami
tarczy tnacej.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki
weglowe  silnika nalezy natychmiast wymienié. Zawsze
dokonuje si¢ jednoczes$nie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki usuwane przez

autoryzowany serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE

powinny  by¢

DANE ZNAMIONOWE

Pilarka tarczowa 58G492
Parametr Wartosé
Napigcie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1500 W

Predko$¢ obrotowa tarczy tnacej 5800 min™
(bez obcigzenia)
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 185 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tngcej 20 mm
Maksymalna Pod 65 mm
gtebokos¢ cigcia katem

90°

Pod 43 mm

katem

45°
Klasa lasera 2
Moc lasera <1lmw
Dtugos¢ fali promieniowania A =650 nm
Klasa ochronnosci 1]
Stopien ochronnosci IP IPX0
Masa 4,3 kg
Rok produkciji

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia Lpa= 98,99 dB(A) K=3

akustycznego dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa= 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)

an= 3,372 m/s’K=1,5

Warto$¢ przyspieszen drgan

(uchwyt przedni) m/s?
Warto$¢ an= 4,553 m/s?K=
przyspieszen drgan 1,5 m/s?
(uchwyt tylny)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cidnienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przys$pieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1:2015. Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzgdzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzgdzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylgczone lub kiedy jest
wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po dokiadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow taczna ekspozycja na drgania
moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury ragk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w

odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli

sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycii,
nalezg wytacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegolnych jej elementéw, bez zgody
Grupy Topex wyrazonej na piémie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociggnigcie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS



Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX 3
SERVICE &

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyréb: Pilarka tarczowa

Model: 58G492

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;

IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; |IEC
62321-8:2017

L

is important to avoid the danger of contact with the body, jamming of
the rotating cutting disc or loss of cutting control.

e Hold the saw by the insulated surfaces intended for this
purpose during work where the rotating cutting wheel may
come into contact with live wires or the saw's power cord.
Contact with "live wires" of metal parts of the power tool may cause the
operator to receive an electric shock.

e Always use a slitting guide or edge guide when slitting. This
improves cutting accuracy and reduces the possibility of jamming of the
rotating cutting disc.

« Always use a cutting disc with the correct size of mounting holes.
Cutting discs that do not fit into the mounting slot may run
eccentrically, causing a loss of work control.

« Never use damaged or inappropriate washers or screws to attach
the cutting disc. The washers and bolts securing the cutting disc
have been specially designed for the saw to ensure optimum
function and safety in use.

Causes of discard and prevention of discard.

e Rear kickback is the sudden lifting and withdrawal of the saw towards
the operator in the line of cut, caused by a jammed or improperly
guided cutting blade.

When the saw blade is snagged or clamped in a slot, the cutting
disc stops and the motor reaction causes the saw to move rapidly
backwards towards the operator.

If the cutting disc is twisted or misaligned in the workpiece being cut,
the teeth of the cutting disc, on exiting the material, may strike the upper
surface of the material being cut, causing the cutting disc and
therefore the saw to lift and kick back towards the operator.

Rear kickback is the result of improper use of the chainsaw or
incorrect operating procedures or conditions and can be avoided by
taking appropriate precautions.

. Hold the saw with both hands firmly, with the arms
positioned to withstand the force of rear kickback. Assume a
body position on one side of the saw, but not in the line of cut.

Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostafa Rear kickback can cause the saw to move rapidly backwards, but the

wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych

force of the rear kickback can be controlled by the operator if appropriate

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego Precautions are taken.

pozniejszych dziatan.

e When the cutting disc jams or when it stops cutting for any

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE reason, release the switch button and hold the saw stationary in

upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
; - o

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
Warszawa, 2020-06-18

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

CIRCULAR SAW 58G492

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

SPECIFIC SAFETY FOR CIRCULAR SAWS WITHOUT RIVING
KNIFE

Cutting procedure

 DANGER: Keep hands away from the cutting area and the cutting
disc. Keep the other hand on the auxiliary handle or on the motor
housing. If you hold the saw with both hands, you reduce the risk of
injury from the cutting disc.

e Do not reach under the underside of the workpiece with your
hand. The guard cannot protect you from the rotating cutting disc
below the workpiece.

« Set the depth of cut appropriate to the thickness of the workpiece.
It is recommended that the cutting disc extends below the material to
be cut to less than tooth height.

* Never hold the workpiece to be cut in your hands or on your leg.
Fix the workpiece to a solid base. Good clamping of the workpiece

the material until the cutting disc stops completely. Never attempt
to remove the cutting disc from the cut material, or pull the saw
backwards as long as the cutting disc is moving can cause rear
kickback. Investigate and take corrective action to eliminate the cause of
the cutting disc seizing.

When restarting the saw in the workpiece, centre the cutting disc
in the cut and check that the teeth of the cutting disc are not
jammed in the material. If the cutting disc jams when the saw is
restarted, it may slide out or cause backlash against the workpiece.
Support large plates to minimise the risk of clamping and rear
kickback of the saw. Large slabs tend to bow under their own
weight. Supports should be placed under the slab on both sides, near
the cutting line and close to the edge of the slab.

Do not use dull or damaged cutting discs. Unsharpened or
misaligned cutting disc teeth create a narrow cut causing excessive
friction, jamming of the cutting disc and back recoil.

Set the cutting depth and tilt angle clamps securely before making
the cut. If the saw settings change during cutting this can cause
jamming and back kickback

Be particularly careful when making plunge cuts in partitions. The
cutting disc may cut other objects not visible from the outside, causing
rear recoil.

Bottom cover functions

e Check the bottom guard before each use to ensure that it is
correctly retracted. Do not use the saw if the bottom guard does
not move freely and does not come off immediately. Never attach
or leave the bottom guard in the open position. If the saw is
accidentally dropped, the bottom guard may be bent. Lift the bottom
guard using the pull-back handle and ensure that it moves freely and
does not touch the cutting blade or any other part of the machine for
each angle and depth of cut setting.

e Check the function of the bottom guard spring. If the guard and
spring are not working properly, they should be repaired before
use. Triggering of the bottom guard can be slowed down by damaged
parts, sticky deposits, or build-up of waste.

e Manual withdrawal of the bottom guard is only permitted for
special cuts such as "plunge cuts" and "compound cuts". Raise
the bottom guard with the pull-back handle and when the


mailto:bok@gtxservice.com

cutting disc penetrates the material, the bottom guard should
be released. For all other cuts, it is recommended that the bottom
guard operates automatically.

Always observe that the bottom guard covers the cutting disc
before putting the saw down on the workbench or floor. An
uncovered rotating cutting disc will cause the saw to reverse cutting
anything in its path. Consider the time it takes for the cutting disc to
stop after switching off.

Additional safety instructions Precautions

Do not use damaged or deformed cutting discs.

Do not use grinding wheels.

Only use cutting discs recommended by the manufacturer that
meet the requirements of EN 847-1.

Do not use cutting discs that do not have carbide-tipped teeth.
Dust from certain types of wood can be hazardous to health.
Direct physical contact with dust may cause allergic reactions
and/or illnesses

respiratory system in the operator or bystanders. Oak and beech
dusts are considered carcinogenic, especially in connection with
wood treatment substances (wood preservatives).

Use personal protective equipment such as:

hearing protectors to reduce the risk of hearing loss;

eye protection;

respiratory protection to reduce the risk of inhaling harmful dust;
gloves for handling cutting discs and other rough and sharp materials
(cutting discs should be held by the hole whenever possible);
Connect a dust extraction system when cutting wood.

Safe working

It is important to select a cutting disc according to the type of material
to be cut.

Do not use the chainsaw to cut materials other than wood or wood-
based materials.

Do not use the chainsaw without the guard or when it is blocked.

The floor in the area where the machine is working should be well
maintained with no loose material or protrusions.

Adequate lighting of the work area must be provided.

The employee operating the machine should be properly trained in
the use, operation and handling of the machine.

Use only sharp cutting discs.

Pay attention to the maximum speed marked on the cutting disc.
Ensure that the parts used comply with the manufacturer's
recommendations.

Shiny sheet steel (or other materials with a reflective surface) does
not allow the use of laser light, as this could then result in dangerous
reflections towards the operator, third parties or animals.

Do not replace the laser unit with another type. All repairs should be
carried out by the manufacturer or an authorised person.

ATTENTION: Adjustments other than those specified in this
manual involve arisk of exposure to laser radiation!

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.

Explanation of the pictograms used:

Disconnect the saw from the power supply when carrying out
maintenance.

If the power cord becomes damaged during operation, immediately
disconnect the power supply. DO NOT TOUCH THE POWER CORD
BEFORE DISCONNECTING THE POWER SUPPLY.

If the saw is fitted with a laser, the laser must not be replaced with
another type and any repairs must be carried out by a

service. Do not point the laser beam at people or animals.

Do not use this tool in stationary mode. Itis not

designed for use with a cutting table.

Fix the workpiece on a stable surface and secure it with a clamp or vise
to eliminate movement. This type of workpiece clamping is safer
than holding an object in your hand.

Wait until the blade stops completely before putting the tool down.
The cutting blade may jam and cause you to lose control of the
tool.

SAFETY RULES FOR THE LASER DEVICE
The laser device used in the construction of the saw is Class 2, with a

maximum power of <1 mW, at a radiation wavelength of A= 650 nm. Such
a device is not dangerous to the eyesight, but one must not look directly in
the direction of the radiation source (risk of temporary blindness).

WARNING. Do not look directly into the laser light beam. This

poses arisk of danger. Observe the following safety rules.

e Use the laser device in accordance with the manufacturer's
recommendations.

e Never intentionally or unintentionally direct the laser beam towards
people, animals or an object other than the work material.

e The laser beam must not be accidentally directed towards the eyes of

bystanders and animals for more than 0.25 seconds, for example

by directing the light beam through mirrors.

It is always necessary to ensure that the laser light is directed at a

material that has no reflective surfaces.

Wavelength: 650 nm; Power: <1 mW EN 60825-1:2014
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1. Read the operating instructions and observe the
warnings and safety conditions contained therein.
2. Second class isolation device
3. Wear personal protective equipment (safety goggles,
ear protection, dust mask)
4. Disconnect the power cord before servicing or
repairing.
5. Protect from rain.
6. Keep children away from the appliance.
7. Keep your limbs away from the cutting elements!
8. Hazard due to recoil.

9. Caution risk of cutting hands, cutting fingers.
10. Note: Laser radiation.

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The circular saw is a hand-held type power tool with Class Il
insulation. It is driven by a single-phase commutator motor. This
type of power tool is widely used for sawing wood and wood-
based materials. It should not be used for sawing firewood.
Attempts to use the saw for purposes other than those specified
will be considered inappropriate use. Use the circular saw only with
suitable carbide-tipped saw blades. The circular saw is
designed for light work in service workshops and for all work in the
area of independent amateur activity (DIY).

Do not misuse the power tool.
DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown on
the graphic pages of this manual.
1. Dustdischarge nozzle
Top cover
Indicator light for voltage connection
Lower guard lever
Foot setting lock knob
Parallel guide lock knob
Cutting line indicator for 45°
8. Cutting line indicator for 0°
9. Rate
10. Cutting disc
11. Flange washer
12. Cut-off wheel fixing screw
13. Bottom cover
14. Front handle
15. Switch
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16. Switch lock button

17. Basic handle

18. Cutting depth lock lever
19. Spindle lock button

20. Laser switch

21. Laser

22. Parallel guide

*There may be differences between the drawing and the product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Parallel guide -1pc.
2. Hexagonal spanner -1 pc.
PREPARATION FOR WORK

SETTING THE CUTTING DEPTH

Cutting depth at right angles can be adjusted from 0 to 65 mm
« Loosen the cutting depth lock lever (18).
o Set the desired cutting depth (using the scale).

Lock the cutting depth lock lever (18) (fig. A). FITTING THE

PARALLEL CUTTING GUIDE

Use a parallel guide when cutting the material into narrow pieces. The

guide can be mounted on the right or left side of the power tool.

e Loosen the parallel guide lock knob (6).

* Insert the parallel guide bar (23) into the two holes in the saw foot
9).

* Setthe desired distance (using the scale).

* Fix the parallel guide (23) with the parallel guide lock knob (6) (fig.
B).

The parallel guide (23) can also be used for mitre cuts from ©to “°.

Never allow your hand or fingers to be behind the running saw.
If recoil occurs, the saw may fall on your hand, causing serious
injury.

HINGING BOTTOM COVER

The bottom guard (13) of the cutting disc (10) automatically pushes
back as it comes into contact with the material to be cut. To push it
back manually, move the lower guard lever (4).

DUST EXTRACTION

The circular saw is equipped with a dust extraction port (1) for extracting
the chips and dust generated during cutting.

OPERATION / SETTINGS
ON/OFF

The mains voltage must correspond to the voltage rating on the
saw's rating plate. Hold the chainsaw with both hands when
starting, as the torque of the motor may cause the power tool to
rotate uncontrollably.

It is important to bear in mind that when the saw is switched
off, its moving parts are still spinning for some time.

The saw is equipped with a switch lock button (16) to prevent
accidental starting.

Switching on:
e Press the switch lock button (16) (Fig. C).
e Press the on/off button (15).

Switching off:
* Release pressure on the switch button (15).

INDICATOR LIGHT FOR VOLTAGE CONNECTION
When the chainsaw is connected to the power socket, the voltage
connection indicator light (3) is illuminated.

LASER ACTION

Never look directly into the laser beam or its reflection from a
mirrored surface and never point the laser beam towards any
person.

The light of the laser beam allows better control of the line of cut
achieved.

The laser generator (22) which is an accessory for the saw is intended for
use in precision cutting. The laser unit should be switched off when the
laser is not in use.

e Press the laser switch button (21) into the on position.

e The laser will begin to emit a red line, visible on the material.

e The cut should be made along this line.
* Switch off the laser when cutting is complete.

Dust from cutting can dull the laser light, which is why the laser
projector lens needs to be cleaned from time to time.

CUTTING

The cutting line is indicated by the cutting line indicator (7) or (8).

o When starting work, always hold the saw securely with both hands using
both handles.

e The saw must only be switched on when it is away from the material
to be cut.

e Do not push the saw with excessive force, apply moderate,
continuous pressure.

e Allow the cutting disc to come to a complete stop when cutting is
complete.

e If the cut is interrupted before it is intended to be completed, when
continuing, first wait until the saw has reached its maximum speed
after starting and then carefully guide the cutting disc into the cut
material.

e When cutting across the fibres of the material (wood), sometimes
the fibres tend to rise upwards and tear off (moving the saw at low
speed minimises the occurrence of this tendency).

e Ensure that the bottom guard reaches the end position in its
movement.

« Always ensure that the depth of cut lock knob and saw foot setting
lock knob are properly tightened before cutting.

e Only cutting discs with the correct outer diameter and bore
diameter of the cutingdisc seat must be used with the saw.

* The material to be cut should be immobilised securely.

e The wider part of the saw foot should be placed on the part of the
material that is not being cut.

If the dimensions of the material are small, the material must be
restrained with a carpenter's clamp. There is a risk of kickback
if the saw blade does not slide over the material but is raised.

Adequate restraint of the material to be cut and a firm hold on
the saw ensure that you have full control of the power tool,
thus avoiding the danger of injury. Do not attempt to support
short pieces of material by hand.

MITRE CUTS

* Loosen the foot setting lock knob (5) (fig. D).

o Adjust the foot (9) to the desired angle (from ®to *°) using the scale.
* Tighten the foot setting lock knob (5).

Remember that there is a greater risk of kickback (greater
possibility of jamming the saw blade) when cutting at an
incline, so make sure the saw blade is fully engaged with the
workpiece. Cut in a smooth motion.

CUTTING BY CUTTING INTO THE MATERIAL

Disconnect the saw from the power supply before making

adjustments.

. Set the desired depth of cut corresponding to the
thickness of the material to be cut.

« Tilt the saw so that the front edge of the saw foot (9) is against the
material to be cut and the ® mark for perpendicular cuts is on the line
of the intended cut.

* Once the saw has been positioned at the start of cutting, raise the
bottom guard (13) using t h e bottom guard lever (4) (saw blade
raised above the material).

« Start the power tool and wait for the cutting disc to reach full speed.

e Gradually lower the saw by plunging the cutting disc into the
material (during this movement, the front edge of the saw foot
should be in contact with the surface of the material).

* When the cutting disc starts cutting, release the bottom guard.

* When the saw foot rests on the material with its entire surface,
continue cutting by moving the saw forward.

* Never reverse the saw with a rotating cut-off wheel as there is a risk of
back kickback.

« Complete the cut in the reverse manner to its start by rotating the saw
around the line of contact between the front edge of the saw foot and the
workpiece.

e Allow its cutting disc to come to a complete stop before pulling the
saw out of the material when the saw is switched off.

« If necessary, the corner bevels should be finished off with a saw
blade or handsaw.



CUTTING OR SEVERING LARGE PIECES OF MATERIAL

When cutting larger boards or planks, they must be properly
supported in order to avoid possible jerking of the cutting disc
(recoil phenomenon) due to the disc jamming in the cut.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before
carrying out any installation, adjustment, repair, or
operation.

MAINTENANCE AND STORAGE
It is recommended to clean the device immediately after each use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a brush or blown with low-pressure
compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage the
plastic parts.

« Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating. Do not clean the ventilation slots by
inserting sharp items such as screwdrivers or similar objects into the
slots.

« |f the power cable is damaged, it must be replaced with a cable of
the same characteristics. This operation should be entrusted to a
qualified specialist or have the appliance serviced.

« |f excessive sparking occurs on the commutator, have the condition of
the motor's carbon brushes checked by a qualified person.

« During normal operation, the cutting disc becomes dull after some
time. A sign of dulling of the cutting disc is the need to increase the
pressure when moving the saw during cutting.

e |If the cutting disc is found to be damaged, it must be replaced
immediately.

e The cutting disc should always be sharp.

« Always store the device in a dry place out of the reach of children.

REPLACEMENT OF THE CUTTING DISC

e Using the spanner provided, unscrew the screw holding the cutting
disc (12) by turning counterclockwise.

e To prevent the saw spindle from rotating, lock the spindle with the
spindle lock button (19) (fig. E) when unscrewing the cut-off wheel
fixing screw.

« Remove the outer flange washer (11).

e Using the lower guard lever (4), move the lower guard (13) so that it
retracts as far as possible into the upper guard (2) (at this time, check
the condition and function of the lower guard retraction spring).

« Extend the cutting disc (10) through the slot in the saw foot (9).

e Place the new cutting disc in a position where the alignment of the
teeth of the cutting disc and the arrow on it are fully in line with the
direction shown by the arrow on the top guard.

* Insert the cutting disc through the slot in the saw foot and mount it
on the spindle so that it is pressed against the surface of the inner
flange and centred on its undercut.

* Fit the outer flange washer (11) and tighten the cutting disc fixing
screw (12) by turning clockwise.

Ensure that the cutting disc is mounted with the teeth aligned
in the correct direction. The direction of rotation of the power
tool spindle is shown by an arrow on the saw housing.

Special care must be taken when gripping the cutting disc.
Protective gloves must be used to ensure that your hands are
protected from contact with the sharp teeth of the cutting disc.
REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon
brushes must be replaced immediately. Always replace both
carbon brushes at the same time.

Only a qualified person should replace the carbon brushes
using original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA

Circular saw 58G492
Parameter | Value
Supply voltage [ 230 V AC

Supply frequency 50 Hz
Rated power 1500 W
Cutting disc speed (no load) 5800 min™
Outer diameter of the cutting disc 185 mm
Inner diameter of the cutting disc 20 mm
Maximum depth of cut Ata 65 mm

90°

angle

Ata 43 mm

45°

angle
Laser class 2
Laser power <1lmw
Radiation wavelength A =650 nm
Protection class 1]
IP degree of protection IPX0
Mass 4.3 kg
Year of production

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa =98.99 dB(A) K=3
dB(A)
Lwa = 109.99 dB(A) K= 3
dB(A)
Vibration acceleration value an=3.372 m/s? K= 1.5
(front handle) m/s?
Vibration acceleration an = 4.553 m/s?
value (rear handle) K= 1.5 m/s?

Sound power level

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa
(where K denotes measurement uncertainty). The vibrations emitted
by the equipment are described by the vibration acceleration value an
(where K is the measurement uncertainty).

The sound pressure emission level Lpa , the sound power level Lwa
and the vibration acceleration value an given in these instructions
have been measured in accordance with EN 62841-1:2015. The
vibration level an given can be used to compare equipment and to
make a preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of
the unit. If the unit is used for other applications or with other work
tools, the vibration level may change. A higher vibration level will be
influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may result in increased vibration exposure
during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is necessary
to take into account periods when the device is switched off or
when it is switched on but not used for work. When all factors are
accurately estimated, the total vibration exposure may be
significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical

maintenance of the machine and working tools, securing an adequate

hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for
information on disposal. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not environmentally
friendly. Equipment that is not recycled poses a potential risk to
the environment and human health.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its

registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs

that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual”), including,

among others. Its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,

belong exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection under the Act of

4 February 1994 on Copyright and Related Rights (ie Journal of Laws 2006 No. 90

Poz. 631, as amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial

purposes the entire Manual and its individual elements, without the consent of Grupa

Topex expressed in writing, is strictly prohibited and may result in civil and criminal

liability.

EC declaration of conformity

Manufacturer: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285

Warsaw



Product: Circular saw

Product No.: 58G492

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;

IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

Aufnahmeschlitz passen, kénnen exzentrisch laufen und einen
Verlust der Arbeitskontrolle verursachen.

e Verwenden Sie niemals beschadigte oder ungeeignete
Unterlegscheiben oder Schrauben zur Befestigung der
Trennscheibe. Die Unterlegscheiben und Schrauben zur
Befestigung der Trennscheibe wurden speziell fiir die Sé&ge
entwickelt, um eine optimale Funktion und Sicherheit bei der
Verwendung zu gewéhrleisten.

Ursachen fiir Riickwiirfe und Verhinderung von Riickwiirfen.

o Riickschlag ist das plotzliche Anheben und Zuriickziehen der Sage in
Richtung des Bedieners in der Schnittlinie, verursacht durch ein
verklemmtes oder nicht richtig gefiihrtes Sageblatt.

e Wenn das Sageblatt in einem Schlitz eingeklemmt wird, stoppt die
Trennscheibe und die Motorreaktion bewirkt, dass sich die Sage schnell
riickwarts in Richtung des Bedieners bewegt.

e Wenn die Trennscheibe im zu schneidenden Werkstiick verdreht
oder falsch ausgerichtet ist, kdnnen die Zéhne der Trennscheibe beim
Austritt aus dem Material auf die Oberseite des zu schneidenden

This declaration refers only to the machinery in the state in which it was placed Materials treffen, wodurch sich die Trennscheibe und damit die Sége

on the market and does not cover components

added by the end-user or subsequent actions carried out by the end user.
Name and address of the person resident or established in the EU authorised to

prepare the technical documentation:
Signed on behalf of:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Hive. Borderland 2/4
02-285 Warsaw
; - o

Pawel Kowalski
Quiality Representative of GRUPA TOPEX
Warsaw, 2020-0 6-18

DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)

KREISSAGE 58G492

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

SPEZIFISCHE SICHERHEIT FUR KREISSAGEN OHNE
SPALTKEIL

Verfahren zum Schneiden

e GEFAHR: Halten Sie die Hande vom Schneidbereich und der
Schneidscheibe fern. Halten Sie die andere Hand am Hilfsgriff
oder am Motorgehaduse. Wenn Sie die Sdge mit beiden Hénden
halten, verringern Sie das Risiko von Verletzungen durch die
Trennscheibe.

e Greifen Sie nicht mit der Hand unter die Unterseite des
Werkstlicks. Der Schutz kann Sie nicht vor der rotierenden
Trennscheibe unterhalb des Werkstiicks schiitzen.

e Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des
Werkstlicks ein. Es wird empfohlen, dass die Trennscheibe bis auf
weniger als die Zahnh6he unter das zu schneidende Material reicht.

e Halten Sie das zu schneidende Werkstiick niemals in der Hand
oder auf dem Bein. Befestigen Sie das Werkstlick auf einer festen
Unterlage. Ein gutes Einspannen des Werkstticks ist wichtig, um
die Gefahr eines Kontakts mit dem Korper, eines Verklemmens der
rotierenden Trennscheibe oder eines Verlusts der Schneidkontrolle zu
vermeiden.

e Halten Sie die Sége bei Arbeiten, bei denen das rotierende
Schneidrad mit stromfiihrenden Drahten oder dem Netzkabel
der Sage in Berlhrung kommen kann, an den dafir
vorgesehenen isolierten Flachen. Der Kontakt mit "stromfiihrenden
Dréhten" oder Metallteilen des Elektrowerkzeugs kann zu einem
Stromschlag fiihren.

* Verwenden Sie beim Schneiden immer eine Schlitzfiihrung oder
Kantenfiihrung. Dies verbessert die Schnittgenauigkeit und verringert
die Méglichkeit des Verklemmens der rotierenden Schneidscheibe.

« Verwenden Sie immer eine Trennscheibe mit der richtigen Groe
der Befestigungslocher. Trennscheiben, die nicht in den

anhebt und zum Bediener zurlickschlagt.

Ein Rickschlag ist das Ergebnis einer unsachgemafRen
Verwendung der Kettensage oder falscher Betriebsverfahren oder -
bedingungen und kann durch entsprechende Vorsichtsmalnahmen
vermieden werden.

. Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest, wobei

die Arme so positioniert sein miissen, dass sie der Kraft des

Riickschlags standhalten. Nehmen Sie eine Korperposition auf

einer Seite der Sage ein, aber nicht in der Schnittlinie.

e Der Riickschlag kann dazu fiihren, dass sich die S&ge schnell nach
hinten bewegt, aber die Stirke des Riickschlags kann vom Bediener
kontrolliert werden, wenn entsprechende VorsichtsmaBnahmen
getroffen werden.

e Wenn die Trennscheibe klemmt oder aus irgendeinem Grund
aufhort zu schneiden, lassen Sie den Schaltknopf los und halten
Sie die Sage im Material fest, bis die Trennscheibe vollsténdig
zum Stillstand kommt. Versuchen Sie niemals, die Trennscheibe
aus dem geschnittenen Material zu entfernen, und ziehen Sie die
Séage nicht riickwarts, solange sich die Trennscheibe bewegt, da
dies einen Riickschlag verursachen kann. Untersuchen Sie die
Ursache fiir das Festfressen der Trennscheibe und ergreifen Sie
entsprechende GegenmalRnahmen.

« Wenn Sie die Sage im Werkstlick neu starten, zentrieren Sie die
Trennscheibe im Schnitt und prifen Sie, dass die Zahne der
Trennscheibe nicht im Material eingeklemmt sind. Wenn sich die
Trennscheibe beim erneuten Starten der Sége verklemmt, kann sie
herausrutschen oder Spiel zum Werksttick verursachen.

e Stiitzen Sie groRe Platten ab, um die Gefahr des Einklemmens
und des Riickschlags der Sage zu minimieren. GroBe Platten
neigen dazu, sich unter ihrem eigenen Gewicht durchzubiegen.
Unterstiitzen Sie die Platte auf beiden Seiten, in der N&he der
Schnittlinie und nahe am Rand der Platte.

« Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Mahscheiben.
Ungeschliffene oder falsch ausgerichtete Mdhscheibenzéhne erzeugen
einen schmalen Schnitt, der zu iberméBiger Reibung, zum Verklemmen
der Méhscheibe und zum Riickschlag fiihrt.

o Stellen Sie die Schnitttiefen- und Neigungswinkelklemmen sicher
ein, bevor Sie den Schnitt ausfiihren. Wenn sich die Einstellungen
der Sége wéhrend des Schnitts &ndern, kann dies zu Verklemmungen
und Riickschlag fiihren.

« Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Einstiche in Trennwande
machen. Die Trennscheibe kann andere, von auBen nicht sichtbare
Gegensténde schneiden und einen Riickstol8 verursachen.

Funktionen der unteren Abdeckung

« Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die untere Schutzvorrichtung
richtig eingefahren ist. Verwenden Sie die Sage nicht, wenn sich
der Bodenschutz nicht frei bewegen lasst und sich nicht sofort
16st. Bringen Sie den Bodenschutz niemals in gedffneter Position
an oder lassen Sie ihn dort. Wenn die Sédge versehentlich fallen
gelassen wird, kann die untere Schutzvorrichtung verbogen werden.
Heben Sie den unteren Schutz mit dem Riickziehgriff an und
vergewissern Sie sich, dass er sich frei bewegt und weder das
Ségeblatt noch einen anderen Teil der Maschine beriihrt, und zwar fiir
jeden Winkel und jede Schnitttiefeneinstellung.

o Uberprifen Sie die Funktion der Feder der unteren
Schutzvorrichtung. Wenn die Schutzvorrichtung und die Feder
nicht richtig funktionieren, sollten sie vor der Verwendung repariert
werden. Das Auslésen der unteren Schutzvorrichtung kann durch



beschédigte Teile, klebrige Ablagerungen oder Ansammlungen von
Abféllen verlangsamt werden.

e Das manuelle Herausziehen des Unterschutzes ist nur fir
spezielle Schnitte wie "Eintauchschnitte” und
"Verbundschnitte" zuldssig. Heben Sie den unteren Schutz mit
dem Rickziehgriff an, und wenn die Trennscheibe in das
Material eindringt, sollte der untere Schutz freigegeben werden.
Fir alle anderen Schnitte wird empfohlen, dass die untere
Schutzvorrichtung automatisch funktioniert.

e Achten Sie immer darauf, dass der untere Schutz die
Trennscheibe abdeckt, bevor Sie die Sage auf der Werkbank oder
dem Boden abstellen. Eine unbedeckte rotierende Trennscheibe fiihrt
dazu, dass die Sége riickwérts lauft und alles in ihrem Weg schneidet.
Beachten Sie die Zeit, die die Trennscheibe bendtigt, um nach dem
Ausschalten zum Stillstand zu kommen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise Vorsichtshinweise

« Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten Trennscheiben.

« Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

e Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Trennscheiben,
die die Anforderungen der EN 847-1 erfiillen.

e Verwenden Sie keine Trennscheiben, die nicht mit
Hartmetallzéhnen versehen sind.

e Staub von bestimmten Holzarten kann gesundheitsgefdhrdend

sein. Der direkte physische Kontakt mit Staub kann allergische

Reaktionen und/oder Krankheiten verursachen

Atemwege des Bedieners oder umstehender Personen. Eichen-

und Buchenstdube gelten als krebserregend, insbesondere in

Verbindung mit Holzbehandlungsstoffen (Holzschutzmitteln).

Verwenden Sie personliche Schutzausriistung wie z. B:

Gehdrschutz, um das Risiko eines Gehdrverlusts zu verringern;

Augenschutz;

Atemschutz, um das Risiko des Einatmens schadlicher Staube zu

verringern;

e Handschuhe fir den Umgang mit Trennscheiben und anderen rauen
und scharfen Materialien (Trennscheiben sollten nach Mdglichkeit an
der Bohrung gehalten werden);

o SchlieBen Sie beim Schneiden von Holz eine Staubabsaugung an.

Sicheres Arbeiten

e Es ist wichtig, die Trennscheibe entsprechend der Art des zu
schneidenden Materials auszuwéhlen.

e Verwenden Sie die Kettensdge nicht zum Schneiden von anderen
Materialien als Holz oder Holzwerkstoffen.

* Verwenden Sie die Kettensége nicht ohne Schutzvorrichtung oder wenn
diese blockiert ist.

e Der Boden in dem Bereich, in dem die Maschine arbeitet, sollte gut
gepflegt sein und kein loses Material oder hervorstehende Teile
aufweisen.

o Der Arbeitsbereich muss ausreichend beleuchtet sein.

e Der Mitarbeiter, der die Maschine bedient, sollte in der

Verwendung, Bedienung und Handhabung der Maschine
entsprechend geschult sein.

* Verwenden Sie nur scharfe Trennscheiben.

e Achten Sie auf die auf der Mahscheibe angegebene

Héchstgeschwindigkeit.

* Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den Empfehlungen
des Herstellers entsprechen.

e Glanzendes Stahlblech (oder andere Materialien mit spiegelnder
Oberflache) lasst die Verwendung von Laserlicht nicht zu, da dies zu
gefahrlichen Reflexionen in Richtung des Bedieners, Dritter oder Tiere
fuhren kann.

e Ersetzen Sie das Lasergerat nicht durch einen anderen Typ. Alle
Reparaturen sollten vom Hersteller oder einer autorisierten
Person durchgefiihrt werden.

ACHTUNG: Bei anderen als den in dieser Anleitung
beschriebenen Einstellungen besteht die Gefahr, dass Sie sich
der Laserstrahlung aussetzen!

ACHTUNG: Das Gerét ist fir den Betrieb in Innenraumen
konzipiert.

Trotz einer inhdrent sicheren Konstruktion, der Anwendung
von Sicherheitsmanahmen und zusétzlichen
SchutzmaBnahmen besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko
fiir Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme:

e Trennen Sie die Sage vom Stromnetz, wenn Sie Wartungsarbeiten
durchfiihren.

o Wenn das Netzkabel wahrend des Betriebs beschadigt wird,
ziehen Sie sofort den Netzstecker. BERUHREN SIE DAS
NETZKABEL NICHT, BEVOR SIE DEN NETZSTECKER
GEZOGEN HABEN.

« Wenn die Sage mit einem Laser ausgestattet ist, darf der Laser nicht

durch einen anderen Typ ersetzt werden, und alle Reparaturen

miissen von einem

Bedienung. Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Menschen oder Tiere.

Verwenden Sie dieses Gerat nicht im stationaren Modus. Es ist nicht

konzipiert fir die Verwendung mit einem Schneidetisch.

Fixieren Sie das Werkstlick auf einer stabilen Unterlage und sichern Sie

es mit einer Klemme oder einem Schraubstock, um Bewegungen

zu vermeiden. Diese Art der Werkstiickspannung ist sicherer

o als einen Gegenstand in der Hand zu halten.

* Warten Sie, bis das Messer vollstandig zum Stillstand gekommen
ist, bevor Sie das Werkzeug absetzen. Das Schneidemesser
kénnte sich verklemmen und Sie kénnten die Kontrolle ber das
Werkzeug verlieren.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DAS LASERGERAT

Das beim Bau der Sége verwendete Lasergerat ist ein Gerat der Klasse 2,
mit einer maximalen Leistung von <1 mW, bei einer
Strahlungswellenlédnge von A= 650 nm. Ein solches Gerét ist nicht
gefahrlich fiir das Augenlicht, aber man darf nicht direkt in die Richtung der
Strahlungsquelle schauen (Gefahr der voriibergehenden Erblindung).

WARNUNG! Schauen Sie nicht direkt in den Laserlichtstrahl.

Dies birgt ein Gefahrenrisiko. Beachten Sie die folgenden

Sicherheitsregeln.

e Verwenden Sie das Lasergerdt in Ubereinstimmung mit den
Empfehlungen des Herstellers.

* Richten Sie den Laserstrahl niemals absichtlich oder unabsichtlich auf
Menschen, Tiere oder ein anderes Objekt als das Arbeitsmaterial.

o Der Laserstrahl darf nicht Ianger als 0,25 Sekunden unbeabsichtigt
auf die Augen von Umstehenden und Tieren gerichtet werden, z. B.
indem der Lichtstrahl durch Spiegel geleitet wird.

e Es ist immer darauf zu achten, dass das Laserlicht auf ein Material
gerichtet wird, das keine reflektierenden Oberflachen aufweist.

* Wellenlange: 650 nm; Leistung: < 1 mW EN 60825-1:2014
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Lesen Sie die Betriebsanleitung und beachten Sie die
darin enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise.
Isoliervorrichtung zweiter Klasse
Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung
(Schutzbrille, Gehdrschutz, Staubmaske)
Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat
warten oder reparieren.
Vor Regen schiitzen.
Halten Sie Kinder von dem Gerat fern.
Halten Sie lhre GliedmaRen von den Schneidelementen fern!
Gefahr durch RiickstoB.
Vorsicht Schnittgefahr fiir Hande und Finger.

10. Hinweis: Laserstrahlung.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Kreissédge ist ein handgehaltenes Elektrowerkzeug der
Isolierstoffklasse 1. Sie  wird von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben. Diese Art von Elektrowerkzeug
wird haufig zum Sagen von Holz und Holzwerkstoffen verwendet.
Sie sollte nicht zum S&gen von Brennholz verwendet werden. Der



Versuch, die Sage fir andere als die angegebenen Zwecke zu
verwenden, wird als unsachgemaRe Verwendung betrachtet.
Verwenden Sie die Kreissdge nur mit geeigneten
hartmetallbestlickten Sageblattern. Die Kreissage ist fir leichte
Arbeiten in Servicewerkstatten und fiir alle Arbeiten im Bereich der
selbstandigen Hobbyarbeit (DIY) bestimmt.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch.
BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten
des Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt
sind.
Staubaustragsdiise
Obere Abdeckung
Anzeigelampe fiir Spannungsanschluss
Unterer Sicherungshebel

Feststellknopf fiir die FuReinstellung
Verriegelungsknopf der Parallelfiihrung
Schnittlinienanzeige fiir 45°
8. Schnittlinienanzeige fiir 0°

9. Bewerten Sie

10. Trennscheibe

11.  Flansch-Unterlegscheibe

12. Befestigungsschraube der Trennscheibe

13.  Unterer Deckel

14. Vorderer Griff

15. Schalter

16. Schalter Sperrtaste

17. Basis-Griff

18. Hebel fiir Schnitttiefensperre

19. Knopf fiir Spindelarretierung

20. Laser-Schalter

21. Laser

22. Parallele Fiihrung

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

NowaswnNe

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR
1. Parallele Fiihrung
2. Sechskant-Schliissel

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

- 1Stk.
-18t

EINSTELLUNG DER SCHNITTTIEFE

Die Schnitttiefe im rechten Winkel kann von 0 bis 65 mm eingestellt
werden

e Ldsen Sie den Hebel fiir die Schnitttiefensperre (18).

« Stellen Sie die gewlinschte Schnitttiefe ein (mit Hilfe der Skala).

Verriegeln Sie den Hebel fiir die Schnitttiefensperre (18) (Abb. A).

MONTAGE DER PARALLELSCHNITTFUHRUNG

Verwenden Sie eine Parallelfihrung, wenn Sie das Material in schmale

Stiicke schneiden. Die Fiihrung kann auf der rechten oder linken Seite

des Elektrowerkzeugs montiert werden.

« Losen Sie den Feststellknopf der Parallelfihrung (6).

e Fihren Sie die Parallelfihrungsschiene (23) in die beiden Locher
im Séageful? (9) ein.

o Stellen Sie die gewiinschte Entfernung ein (mit Hilfe der Skala).

« Befestigen Sie die Parallelfiihrung (23) mit dem Feststellknopf der
Parallelfiihrung (6) (Abb. B).

Die Parallelfiihrung (23) kann auch fiir Gehrungsschnitte von ® bis *°

verwendet werden.

Achten Sie darauf, dass sich lhre Hand oder Finger nicht hinter

der laufenden Sage befinden. Bei einem RiickstoR kann die

Siage auf lhre Hand fallen und schwere Verletzungen

verursachen.

KLAPPBARER BODENDECKEL

Die untere Schutzvorrichtung (13) der Trennscheibe (10) schiebt

sich automatisch zuriick, wenn sie mit dem zu schneidenden Material

in Berlihrung kommt. Um sie manuell zuriickzuschieben, bewegen Sie

den unteren Schutzhebel (4).

ENTSTAUBUNG

Die Kreissage ist mit einer Staubabsaugung (1) ausgestattet, um die beim

Schneiden entstehenden Spane und den Staub abzusaugen.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN
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EIN/AUS

Die Netzspannung muss mit der Spannungsangabe auf dem
Typenschild der Sidge Ubereinstimmen. Halten Sie die
Kettensdge beim Starten mit beiden Hinden fest, da das
Drehmoment des Motors ein unkontrolliertes Drehen des
Elektrowerkzeugs verursachen kann.

Es ist wichtig zu bedenken, dass sich die beweglichen Teile der
Sage nach dem Ausschalten noch einige Zeit drehen.

Die Sage ist mit einer Schaltersperrtaste (16) ausgestattet, um ein
versehentliches Einschalten zu verhindern.

Einschalten:

o Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (16) (Abb. C).

o Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (15).

Abschalten:

e Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (15) los.
KONTROLLLEUCHTE FUR SPANNUNGSANSCHLUSS

Wenn die Kettensage an die Steckdose angeschlossen ist, leuchtet die
Spannungsanschluss-Kontrollleuchte (3) auf.

LASER-AKTION

Schauen Sie niemals direkt in den Laserstrahl oder seine
Reflexion auf einer spiegelnden Oberfliche und richten Sie den
Laserstrahl niemals auf eine Person.

Das Licht des Laserstrahls ermdglicht eine bessere Kontrolle iiber die

erzielte Schnittlinie.

Der Lasergenerator (22), der als Zubehdr zur S&ge gehort, ist fiir

Préazisionsschnitte vorgesehen. Die Lasereinheit sollte ausgeschaltet

werden, wenn der Laser nicht verwendet wird.

o Driicken Sie die Taste des Laserschalters (21) in die Position "Ein".

e Der Laser beginnt, eine rote Linie zu emittieren, die auf dem Material
sichtbar ist.

« Der Schnitt sollte entlang dieser Linie ausgefiihrt werden.

e Schalten Sie den Laser aus, wenn das Schneiden abgeschlossen ist.

Staub vom Schneiden kann das Laserlicht trilben, weshalb die
Linse des Laserprojektors von Zeit zu Zeit gereinigt werden
muss.

CUTTING

Die Schnittlinie wird durch den Schnittlinienanzeiger (7) oder (8) angezeigt.

e Halten Sie die Sége bei Arbeitsbeginn immer mit beiden Hénden an
beiden Griffen fest.

e Die Sage darf nur eingeschaltet werden,
schneidenden Material entfernt ist.

o Driicken Sie die Sdge nicht mit Ubermé&RBiger Kraft, sondern mit
maRigem, kontinuierlichem Druck.

e Lassen Sie die Trennscheibe zum Stillstand kommen, wenn der
Schnitt beendet ist.

e Wenn der Schnitt unterbrochen wird, bevor er beendet werden soll,
warten Sie beim Fortsetzen zunachst, bis die Sage nach dem Start
ihre Hochstgeschwindigkeit erreicht hat, und fiihren Sie dann die
Trennscheibe vorsichtig in das Schnittgut.

e Beim Schneiden durch die Fasern des Materials (Holz) neigen die
Fasern manchmal dazu, nach oben zu steigen und abzureilRen
(wenn Sie die Sage mit niedriger Geschwindigkeit fiihren, wird das
Auftreten dieser Tendenz minimiert).

* Vergewissern Sie sich, dass die untere Schutzvorrichtung in ihrer
Bewegung die Endposition erreicht.

e Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden immer, dass der
Feststellknopf fir die Schnitttiefe und der Feststellknopf fiir die
Sagefuleinstellung richtig angezogen sind.

e Fir die Sage dirfen nur Trennscheiben mit dem
AuRendurchmesser und Bohrungsdurchmesser
Trennscheibensitzes verwendet werden.

* Das zu schneidende Material sollte sicher fixiert werden.

o Der breitere Teil des SagefuRes sollte auf den Teil des Materials
gelegt werden, der nicht geschnitten wird.

wenn sie vom zu

richtigen
des

Wenn das Material klein ist, muss es mit einer Tischlerzwinge
fixiert werden. Es besteht die Gefahr eines Riickschlags, wenn
das Séageblatt nicht iiber das Material gleitet, sondern
angehoben wird.

Halten Sie das zu schneidende Material ausreichend fest und
halten Sie die Sage gut fest, damit Sie die volle Kontrolle iiber



das Elektrowerkzeug haben und die Gefahr von Verletzungen
vermieden wird. Versuchen Sie nicht, kurze Materialstiicke mit
der Hand zu halten.

MITRE KURZUNGEN

e Losen Sie den Drehknopf fir die FuBeinstellung (5) (Abb. D).

e Stellen Sie den FuB (9) anhand der Skala auf den gewiinschten
Winkel (von ® bis ) ein.

« Ziehen Sie den Feststellknopf fiir die FuReinstellung (5) fest.

Denken Sie daran, dass beim Schneiden in einer Schraglage
ein groBeres Riickschlagrisiko (groBere Moglichkeit, das
Séageblatt zu blockieren) besteht, stellen Sie also sicher, dass
das Sageblatt vollsténdig am Werkstiick anliegt. Schneiden Sie
in einer gleichmaBigen Bewegung.

SCHNEIDEN DURCH EINSCHNEIDEN IN DAS MATERIAL

Trennen Sie die Sadge von der Stromzufuhr, bevor Sie

Einstellungen vornehmen.

. Stellen Sie die gewinschte Schnitttiefe entsprechend
der Dicke des zu schneidenden Materials ein.

« Neigen Sie die Sage so, dass die Vorderkante des Sagefulles (9) am
zu schneidenden Material anliegt und die Markierung ® fiir senkrechte
Schnitte auf der Linie des beabsichtigten Schnitts liegt.

« Wenn die Sage zu Beginn des Schnittes positioniert ist, heben Sie
den unteren Schutz (13) mit d e m unteren Schutzhebel (4) an
(das Séageblatt befindet sich iiber dem Material).

e Starten Sie das Elektrowerkzeug und warten Sie, bis die Trennscheibe
ihre volle Drehzahl erreicht hat.

« Senken Sie die Sage allméhlich ab, indem Sie die Trennscheibe
in das Material eintauchen (wéhrend dieser Bewegung solite die
Vorderkante des SagefulRes die Oberfliche des Materials
beriihren).

e Wenn die Mahscheibe zu schneiden beginnt, lassen Sie den unteren
Schutz los.

e Wenn der Sagefu® mit der gesamten Flache auf dem Material
aufliegt, setzen Sie den Schnitt fort, indem Sie die Sage vorwarts
bewegen.

e Drehen Sie die Sé&ge niemals mit einer rotierenden Trennscheibe
riickwérts, da die Gefahr eines Riickschlags besteht.

e Beenden Sie den Schnitt in umgekehrter Weise, indem Sie die Sége
um die Beriihrungslinie zwischen der Vorderkante des SagefuRes und
dem Werkstlck drehen.

e Lassen Sie die Trennscheibe vollstandig zum Stillstand kommen,
bevor Sie die Sége aus dem Material ziehen, wenn die Sége
ausgeschaltet ist.

« Falls erforderlich, sollten die Eckschragen mit einem Ségeblatt oder
einer Handsé&ge nachbearbeitet werden.

SCHNEIDEN ODER TRENNEN GROSSER MATERIALSTUCKE

Beim Schneiden groBerer Bretter oder Bohlen miissen diese
gut abgestiitzt werden, um ein mogliches Ruckeln der
Trennscheibe (Riickschlagphdanomen) durch das Verklemmen
der Scheibe im Schnitt zu vermeiden.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie
das Gerat installieren, einstellen, reparieren oder
bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Geréat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

* Verwenden Sie kein Wasser oder andere Fliissigkeiten zur Reinigung.

e Das Gerét sollte mit einer Burste gereinigt oder mit Niederdruck-
Druckluft ausgeblasen werden.

e Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese die
Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie die Liftungsschlitze im Motorgehduse regelmaRig, um
eine Uberhitzung des Gerdts zu vermeiden. Reinigen Sie die
Liftungsschlitze  nicht, indem Sie scharfe Gegenstande wie
Schraubendreher oder Ahnliches in die Schiitze stecken.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel mit
den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie diesen
Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie das Gerat
reparieren.
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o Wenn ibermaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt, lassen
Sie den Zustand der Kohlebirsten des Motors von einer qualifizierten
Person berpriifen.

e Bei normalem Betrieb wird die Trennscheibe nach einiger Zeit
stumpf. Ein Anzeichen dafiir, dass die Trennscheibe stumpf wird, ist die
Notwendigkeit, den Druck zu erhdhen, wenn die Sége beim Schneiden
bewegt wird.

e Wenn die Trennscheibe beschédigt ist, muss sie sofort ausgetauscht
werden.

* Die Trennscheibe sollte immer scharf sein.

e Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
aulerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH DER TRENNSCHEIBE

e Losen Sie die Schraube, die die Trennscheibe (12) halt, mit dem
mitgelieferten Schraubenschliissel gegen den Uhrzeigersinn.

e Um ein Drehen der Sagespindel zu verhindern, blockieren Sie die
Spindel mit dem Spindelarretierknopf (19) (Abb. E), wenn Sie die
Befestigungsschraube der Trennscheibe 16sen.

« Entfernen Sie die duBere Flanschunterlegscheibe (11).

« Bewegen Sie die untere Schutzeinrichtung (13) mit Hilfe des Hebels
fur die untere Schutzeinrichtung (4) so weit wie mdglich in die obere
Schutzeinrichtung (2) hinein (Uberpriifen Sie bei dieser Gelegenheit
den Zustand und die Funktion der Feder zum Zuriickziehen der
unteren Schutzeinrichtung).

« Fiihren Sie die Trennscheibe (10) durch den Schlitz im Sageful (9).

e Legen Sie die neue Mahscheibe so ein, dass die Ausrichtung der
Zahne der Mahscheibe und der Pfeil auf der Mahscheibe mit der
Richtung des Pfeils auf dem oberen Schutz vollstandig
Ubereinstimmen.

e Fihren Sie die Trennscheibe durch den Schlitz im S&ageful und
montieren Sie sie so auf die Spindel, daR sie gegen die Oberflache
des inneren Flansches gedriickt und auf dessen Hinterschnitt
zentriert wird.

e Setzen Sie die duBere Flanschscheibe (11) ein und ziehen Sie die
Befestigungsschraube (12) der Trennscheibe im Uhrzeigersinn fest.

Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe so montiert ist, dass
die Zahne in der richtigen Richtung ausgerichtet sind. Die
Drehrichtung der Spindel des Elektrowerkzeugs ist durch einen
Pfeil auf dem Sa hause ar ben.

Beim Greifen der Trennscheibe ist besondere Vorsicht
geboten. Verwenden Sie Schutzhandschuhe, um lhre Hénde
vor dem Kontakt mit den scharfen Zahnen der Mahscheibe zu
schiitzen.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen
Sie immer beide Kohlebiirsten gleichzeitig aus.

geyf

Der Austausch der Kohlebiirsten sollte nur von einer
qualifizierten Person unter Verwendung von Originalteilen
vorgenommen werden.

Etwaige Mangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING-DATEN

Kreissdge 58G492
Parameter Wert

Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1500 W
Drehzahl der Trennscheibe (ohne 5800 min™
Last)
AuBendurchmesser der 185 mm
Trennscheibe
Innendurchmesser der 20 mm
Trennscheibe
Maximale Schnitttiefe In 65 mm

einem

90°-

Winkel

In 43 mm

einem

Winkel




von
45°
Laser-Klasse 2
Laserleistung <1lmw
Wellenlénge der Strahlung A =650 nm
Schutzklasse Il
IP-Schutzgrad IPX0
Masse 4,3 kg
Jahr der Herstellung
LARM- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel Lpa = 98,99
dB(A) K= 3
dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 109,99
dB(A) K= 3
dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswert an = 3,372 m/s?
(vorderer Griff) K= 1,5 m/s®
Schwingungsbeschleunigungswert an=
(hinterer Griff) 4,553
m/s?
K=1,5
m/s?

Informationen iiber Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel
Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der
Maschine ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsbeschleunigung  an  beschrieben  (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruck-Emissionspegel Lpa
s der Schallleistungspegel Lwa und der
Schwingungsbeschleunigungswert an wurden gemal EN 62841-
1:2015 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an kann zum
Vergleich von Gerdten und fir eine vorlaufige Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fiir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Gerét fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird, kann
sich der Vibrationspegel andern. Ein hoheres Vibrationsniveau wird
durch unzureichende oder zu seltene Wartung des Geréts
beeinflusst. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer erhdhten
Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschatzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerét ausgeschaltet ist
oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht fiir die Arbeit
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschatzt werden,
kann die Gesamtvibrationsexposition deutlich niedriger sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusétzliche Sicherheitsmalnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die Gewabhrleistung einer  angemessenen

Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.
SCHUTZ DER UMWELT
Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung
zur Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren
Héndler oder die ortlichen Behdrden, um Informationen zur
Entsorgung zu erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgeréte
enthalten Stoffe, die nicht umweltvertraglich sind. Gerate, die
nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir die
Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "Grupa Topex") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieBlich, unter anderem. Der Text, die Fotografien, die Diagramme, die
Zeichnungen sowie die Zusammensetzung des Handbuchs gehéren ausschlielich der
Grupa Topex und unterliegen dem gesetzlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4.
Februar 1994 (iber das Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt
2006 Nr. 90 Poz. 631, in der gednderten Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten,
Veréffentlichen, Verandern des gesamten Handbuchs und seiner einzelnen Elemente
zu kommerziellen Zwecken ist ohne schrifliche Zustimmung von Grupa Topex
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

13

Hersteller: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Produkt: Kreissage

Art.Nr.: 58G492

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU in der durch die Richtlinie 2015/863/EU
gednderten Fassung

Und erfillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf Bauteile.

vom Endbenutzer oder nachfolgende Aktionen des Endbenutzers hinzugefiigt
werden.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder niedergelassenen Person,
die zur Erstellung der technischen Unterlagen befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Bienenkorb. Grenzland 2/4

02-285 Warschau

3 e 1 o

A X

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-

Pawel Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GRUPA TOPEX
Warschau, 202 0-0 6-18

RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (MONb30BATENA)

LUUPKYNAPHAA MUNA 58G492

NPUMEYAHVE: BHUMATENIbHO NPOYUTAUTE [AHHOE
PYKOBOACTBO NEPEQ NCNONb30OBAHUEM
ANEKTPOUHCTPYMEHTA n COXPAHUTE Ero ansa

DANBHENLLErO UCMOMNb30BAHUA.
OCOBbIE MOJIOXXEHUA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTU

CNEUUATBbHbBIE MEPbI BE3OMNACHOCTHK anAa
UUPKYNAPHbIX MU BE3 PACKITMHUBAIOLLIEITO HOXA

Mpoueaypa pe3kn

e OMNACHOCTb: [lepxwuTe pykv nopanblue OT 30Hbl pe3aHus u
pexyllero aucka. [lepxute Apyrylo pyky Ha BCroMoraTenbHOn
pYKOSiTKE WNM Ha Kopryce fsuratens. Ecniu ebl Oepxume mnumy
08yMs pyKamu, bl CHUXaeme PUCK MOSTy4eHUs mpasMbl OM PEXYL4e20
ducka.

e He npoHuWKaiTe pyKoi NOA, HWKHIOK YacTb 3aroTOBKW. 3awumHabili
KOXYX He CMOXem 3auumums 8ac 0m 8paljarouieaocs pexyueao
ducka nod 3a2omoskodl.

e YcraHoBuTE rMyOMHY pe3a B COOTBETCTBUM C  TOSNLUMHON
3aroToBKu. PexomeHOyemcs, 4ymobbl pexyuuil Ouck ebicmynasn nod
paspe3saemblli Mamepua MeHee YeM Ha 8bicomy 3yba.

* Hwukorga He aepxwuTe paspesaemylo 3aroToBKYy B pykax Unu Ha
Hore. 3akpenuTe 3aroToBKY Ha MPOYHOM OCHOBaHUM. Xopowas
cbukcayusi 3a2omoeku eaxHa Onsi npedomepaujeHusi OMacHoCMu
KOHMakma ¢ mesom, 3ak Ccs1 pexyweao ducka
unu nomepu KOHMPONs Had pe3kou.

e [lepkute nuny 3@  npedHasHayeHHble  Ans 3TOro
MN30NMUpOBaHHble MOBEPXHOCTM BO Bpemsi paboTbl, korga
BpALLAOLMACS OTPE3HOM AWCK MOXeT comnpukacaTbCcsi C
npoBOJaMW MOJ, HaMPsHKEHWEM UMW LUHYPOM NUTAHUS MUIbI.
KoHmakm ¢ "npogodamu nod " KUX yacmel
3MIEKMPOUHCMPYMEHMa MOXem Mpusecmu K MOpaxeHulo ornepamopa
3/1eKMPUYECKUM MOKOM.

of




Mpu pe3ke Bcerga UCMonb3yiTe HaNpaBnsoLLylo Arns pesku unm
HanpaBnsioLLy0 A5 KPOMKU. Mo rosbiwaem moyHocmb pesku u
CHUXaem 8eposMHOCMb 3aKNMUHUBAHUS 8pauiarouie20Ccsl Pexyue2o
ducka.

Bcerga ncnonb3yiTe 0TPesHoW AUCK C KpenexHbIMM OTBEpPCTUSIMU
npaBunbHoOro pasmepa. Pexywue OUCKU, KOmopble He 8xodsim &
MOHMaXHbIU  nas, moaym pabomamb 3KCUEHMPUYHO, 4YmoO
npusedem K rmomepe KOHMpPossi Had pabomod.

Hukoraa He ucnonb3yiiTe MoBpexAeHHble MMM Hemoaxodsiive
wavbbl unu GonTel ANS KpenneHus pexylwiero aucka. Lladbsr u
6onmel,  Kpenswue  pexywul  Ouck, 6biu  creyuansHo
paspabomatbl Onsi nusnbl, YMobbl obecneyums OnMUManbHY0
pabomy u 6e3onacHoCmb 8 UCMOMb308aHUU.

MNpuunHb BLIGPaKoBKU U ee NpefoTBPaLIeHHe.

OGpaTHaﬂ oTAa4a - 310 BHe3anHbIn noAbeM U O0TBOA NNbl B CTOPOHY
onepatopa Ha INWHUKX pesa, BbI3BAHHbIA 3aKNUHUBAHUEM WU
HenpaBuUNbHbIM HanpasfieHneM pexyLiero nonoTHa.

Kor,u,a NUNbHbLIN AUCK 3auenndeTca Unn 3aXxumaeTcda B nasy,
pE)KyLLlI/Iﬁ AMUCK OCTaHaBnuBaeTCd, a peakuusa aBuratens 3acTtaBnsaeT
nuny 6blCTp0 ABuratbCA Ha3ag no HanpasneHuio K onepartopy.

Ecnu pexywuii aucK nepekoleH WU CMeLleH B paspe3aemoit
3aroToBke, 3y6b$| pexyulero aucka npu Bbixode U3 matepuana moryt
yAapuTb MO BepxHeW MOBEPXHOCTWM pa3pe3aeMoro matepwana, B

pesynbTate u4ero pexywuh AUCK M, ChefoBaTenbHo,  nuna
npUNoAHUMAlTCS 1 0TBpackiBaloTCs Hasad k onepaTopy.
3agHas  oTAaua  SIBNSETCA  Pe3ynbTaToM  HEMpaBUIIbHOMO

MCMob30BaHUs GEH30MMIbl MU HeMpaBUNbHBIX paGoumnx npoueayp
Un1 ycrioBWA U MOXeT ObiTb NpefoTBpallieHa nyTeM NPUHATUS
COOTBETCTBYIOLLMX MEP MPEAOCTOPOXHOCTY.

. Kpenko gepxwTte nuny obeumu pykamu, npu 3Tom
PYK/M [OMKHbI GblTb pacronoXeHbl Tak, 4ToObl BblaepxaTb
cuny obpatHoit oTtaaun. MNpuMute nonoxeHue Tena no OAHy
CTOPOHY OT MWSbl, HO HE Ha JIMHUM pe3a.

3adHss omdaya Moxem ebi3gamb bbicmpoe O8uXeHue nunbl Ha3ad, HO
cuna 3adHell omdayu MOXem KOHMPONUPOB8ambCs 0NepamopoM, eciu
MPUHAMBI cOOmeemcmeyioujue Mepbi MPedoCMOPOXHOCMU.

Mpu 3aKNMHMBaHWK PeXyLLEro AMcka UNW NpekpaLieHn pesku no
nMoBoi NpuYMHE OTNYCTUTE KHOTMKY BbIKIIOYATENS W yAepXuBaiiTe
nuny HeNoABMXHO B MaTepuare 10 NOfHON OCTaHOBKU PEXyLLEero
avcka. Hukoraa He nbiTaiTech U3BMeYb PEeXyLwumin AUCK U3
pa3pesaeMoro martepuana M He TSHUTE NuAy Has3ad, mnoka
PEeXyLLMIA AUCK ABUXKETCS, 9TO MOXET Bbl3BaTb 06paTHY0 oTaaqy.
Uccnedyiime u npumume Mepbl MO yCMPaHEHUK MPUYUHbI 3aedaHus
pexywezo ducka.

Mpu nepesanycke Nunbl Ha 3aroToBKE OTLEHTPUPYWTE PexyLUni
[ucK B nponune u ybeautech, YTO 3ybbs pexyllero gucka He
3aKnMMHUNO B MaTepwane. Ecru pexywul Ouck 3aknuHum npu
1108MOPHOM 3aycKe Mufbl, OH MOXem bICKO/b3HYyMb UL 8bI38amb
JI0hM OMHOCUMESTbHO 3820MOBKU.

MoppepxvBaiite Gonblume NAUTHI, 4TOGbI MUHUMWU3NMPOBATL PUCK
3aXMMa W 3adHeil oTAauuM nunbl. bosbwue naumbl CKIOHHbI
npoaubamscsi  nod cobcmeeHHbiM  g8ecom.  Onopel  QOMKHbI
pacnonazamscsi mo0 naumol ¢ obeux cmopoH, psdom ¢ nuHuel pesa u
6/1U3KO K Kpako naumsl.

He vncnonbayiiTe 3aTynneHHble Unu NoBpexaeHHbIe pe Xy wmne
avckn. He 3amouyeHHble Unu HenpasusibHO PacronoxeHHble 3ybbs
pexyuwezo ducka co3dalom y3Kull cpe3, ebi3bieasi YpeamepHoe mpeHue,
3aKnuHusaHue pexyue2o oucka u obpamuyto omoayy.

Mepen BbINONHEHMEM pe3a HAAEXHO YCTaHOBUTE 3aXUMbl
mybuHbl pesa W yrna HaknoWa. Ecnu  Hacmpoliku  nusibi
U3MEHSIIomCsi 80 epemMsi  pesku, 3mo MOXem rfpueecmu K
3aKnuHueaHuro u obpamHol omdave.

ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NP BbINOMHEHWM  BPE3HbIX
nponumnoB B NpocTeHKax. Pexywull Ouck mMoxem cpe3amb Opyaue
06bekmbl, He 8UOUMbIE CHapYXU, 8bi3bI8ast 3a0HI0 omdayy.

DYHKLUUN HAXKHEN KPbILLIKA

MpoBepsnTe  HWKHUIA  3alUMTHBIA  KOXYX Nepea  Kaxabim
ncrnonb3oBaHneM, 4Tobbl y6eauTbCs, 4TO OH  MPaBUNbHO
3aABWHYT. He nucnonb3yinte nuny, eCrnm HWKHUA 3aLLMUTHBIN KOXYX
He fABuraetcsi cBOGOOHO W He CHUMaeTcsi cpasy. Hukorga He
3aKpennanTe W He OCTaBNANTE HWKHUA 3aLUWTHLIA KOXYX B
OTKPLITOM MOMOXeHWW. Ecnu nusmy crydatiHo ypoHUMb, HUXHUL
KOXyX MOXem nozHymbcsi. [100HUMUMeE HUXHUU KOXYyX C MOMOWbI0
ommsxHol  pykosmku u  ybedumecb, 4Ymo OH C80600HO
nepemMewaemcs U He kacaemcs pexyuwe2o ducka unu moboli dpyaol
yacmu cmarka 05151 kaxdol Hacmpoliku yana u 2s1ybuHb! nponuna.
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AononHurtenbHble

MpoBepbTe paboTy MPYXUHbI HIDKHETO 3aLLMTHOrO koxyxa. Ecrmn
3alumTa v NpyxuHa He paboTaloT JOMKHLIM 06pa3oMm, Ux criegyet
OTPEeMOHTMPOBaTL nepef ucnonb3oBaHneM. CpabambigaHue HUXHEU
3awumsl MOXem 3amednsimbCs U3-3a Mo8pexOeHHbIX demanel, NUMKUX
ommoxeHul unu cKomneHusi omxodos.

PyyHOe CHATME HWXHEro 3alMTHOTO KOXyxa [JornyckaeTcs
TONbLKO ANS cneumanbHblX pe3oB, Takux Kak "BpesHble pesbl” n
"cocTaBHble pe3bl”. MOAHUMUTE HWKHUI 3aLUTHBIA KOXYX C
MOMOLLbIO OTTSDKHOW PYKOATKM, UM KOrAa PexyLmi Auck
NPOHWKHET B MaTepuar, HWKHWIA 3allWUTHbIA KOXYX AOIDKEH
6bITb OTNyLEH. [r1s1 8cex ocmarbHbIX pe308 pekoMeHOyemcs,
4mobbl HUXHUU 3auumHbIl KOXyx cpabambiean asmomMamuyecKu.
Mepen Tem Kak MOMOXWTb MUMY Ha BepcTak MnW mon, Bcerda
crieauTe 3a TeM, YTOObl HVDKHWUI 3alUMTHBIA KOXYyX 3akpblan
pexywuin  auck. Henpukpbimsili  epawarowulics pexywut  ouck
3acmasum nusny dsuzambCsi 8 06pamHOM HanpaesieHuU, cpesas ce
Ha ceoem rymu. Yyumbiealime epems, Heobxodumoe 0511 0CMaHoBKuU
pexyujeeao ducka rnocse ebIKITYEHUSI.

ykazaHus no GesonacHoct  Mepbi

npeAoCTOPOXHOCTH

He wucnonb3yiite nospexaeHHsle WM AedOpMMpOBaHHbIE pexylune
ANCKM.

He ucnonb3ayiite wnndosanbHble Kpyru.

Mcnonb3ayiiTe  TONbKO — PEKOMEH[OBaHHble  Mpou3BoAUTENEM
OTpe3Hble AWCKkW, oTBevYatLme TpeGoBaHuamM ctaHaapTa EN 847-
1.

He ucnonbayitte oTpesHble aucku 6e3 TBepAocnnaBHbIX 3y6bes.
MbiNb OT HEKOTOPbIX NOPOA ApPEeBECHHbI MOXET BbiTb onacHa Ans
300poBbsi.  [pAMON  (PU3NYECKWA KOHTAKT C MbiMblo  MOXET
BbI3BaTb annepruyeckue peakuum n/unu sabonesaxust
[blxaTenbHOW CHUCTeMbl y orepaTopa WM MOCTOPOHHWX JNLL.
[lyboBasi u GykoBasi Mbiflb CYATAETCS KaHLEPOreHHoW, 0coBeHHO B
CBA3M C BelyecTBamu Ans 06paboTkn ApeBeCHHbI (KOHCEPBaHTLI Ans
[IPEBECUHbI).

WcnonbayiiTe cpeacTBa NHAMBUAYaNbHON 3aLMTLI, TaKKe Kak:

CIyXOBbl€ NPOTEKTOPbI, YTOBbI CHU3UTbL PUCK NOTEPH CIIYXa;

3almTa mas;

CcpeAcTBa 3alluTbl OPraHOB AbIXaHWSi NSt CHWDKEHWS pucka
BAbIXaHWUS BPEAHON Nbinu;

nep4atku Ans paboTbl C OTPE3HbIMW AUCKaMU U ApYriMM rpy6biMu 1
OCTpbIMM MaTepuarnam (OTpesHble AUCKM MO BO3MOXHOCTY crieyeTt
AepxaTb 3a OTBEPCTUE);

Mpu pacnunoBke ApeBECUHbI NOAKMIOYUTE CUCTEMY NblNeyAaneHus.

BezonacHas pa6oTa

BHUMAHUE: PerynupoBku,
AaHHOM py

BaxHo BbiGpaTb OTpe3Hoii
paspesaemoro matepuana.
He wncnonbayiite Gexsonuny Ans pesku [pyrux Matepuanos, kpome
[PEBECKHBI NI MaTepuarnoB Ha OCHOBE [IPEBECUHbI.

He wucnonbayiite GeHsonuny 6e3 3alLMTHOrO KoXyxa WNM Korfa OH
3abnoKMpoBaH.

Mon B 30He paBoTbl MALLWHBI AOMKEH BbiTb YXOXKEHHBIM, 6€3 PbIXMbIX
MaTepuaros 1 BbICTYMOB.

HeoBxoanmo obecneunTb AoCTaTOUHOE OCBELLEHNE paBoyelt 30HbI.
PaboTHuK, obcnyxuBaroLLmii MaLLuHY, LOMKEH ObITb
Hagnexalm obpasoM 0ByyeH MCMONMb30BaHWIO, JKChnyaTauuu u
obpalleHnio ¢ MaLInHO.

Vicronb3yiiTe TOMbKO OCTPbIE OTPE3HbIE ANCKM.

O6paTuTe BHUMaHWe Ha MaKCUManbHYl0 CKOPOCTb, yKasaHHyl0 Ha
pexyLLem Ancke.

Y6eautech, UTO  UCMONb3yemble
pekoMeHAaLMsIM NPOU3BOANTENS.
Brnectawas nuctoas crtanb (MnuM  agpyrue  matepuansl G
oTpaxalolelt MOBEPXHOCTLIO) He NO3BONAIOT MCMONb30BaThb NasepHoe
U3Ny4YeHne, NOCKONbKY B 3TOM CIly4ae OHO MOXeT NPUBECTU K ONaCHbLIM
OTpPaXeHWUsIM B CTOPOHY OrepaTtopa, TPETbUX L UK KUBOTHbIX.

He 3ameHsiiTe nasepHblii 6nok Apyrum TunoMm. Bce pemoHTHble
paboTbl  [OMKHbI  BBLINOMHATECS — NPOM3BOAWUTENEM UMW
YNOMHOMOYEHHBIM MNLIOM.

AWCK B COOTBETCTBMW C TWUMOM

pAetanun COOTBETCTBYIOT

OT/IUYHbIe OT YKa3aHHbIX B
I C PUCKOM BO3AEeACTBUA

ACTBe, conp:

nasepHoro uanyvexus!

BHUMAHME: YcTpoiCcTBO npeAHa3sHa4YeHO ANs 3KchnyaTauum B
nomeLleHun.

HecMmoTpsi Ha ucnonb3oBaHve Ge3onacHoM MO CBoeW CyTu

KOHCTPYKUMK,

npumMmeHeHue Mep 6e3onacHocTn n



AOMOSIHUTENbHbIX  3aWMUTHbLIX Mep, Bcerga cyuwecrByeT
OCTaTO4HbIN PUCK NONyYeHUsi TPaBMbl BO BPeMs paboThbl.

MosicHeHus k ucnonb3yemMbiM NMUKTOrpaMmmam:

o [lpy NpoBEAEHUN TEXHNYECKOTO OBCMY>XMBaHWS OTKIOYaWTe numny
OT 3MeKTPOCeTH.

e Ecnu WwHyp nuTaHus noBpexaeH Bo BpeMsi paboTbl, HEMEANEHHO
oTkniounTe McTOUHMK nuTaHns. HE MPUKACAWTECH K LWHYPY
MUTAHNA OO OTKMIOYEHUA MCTOYHUKA MNTAHUA.

e Ecnu nuna ocHalleHa na3epoM, €ro Hemb3si 3aMeHsiTb Jla3epom
fApyroro  Tuma, a no6od  PeMOHT  AOIKEH  BbIMOMHSTbCS
cneLmnanncTom.

e obcnyxuBaHne. He HanpaBnsiiTe nasepHbld Nyy Ha niogeit wnu
KVBOTHBIX.

e He ncnonbayiiTe 3TOT MHCTPYMEHT B CTALMOHAPHOM pexiume. 370 He

® npeaHasHaveH /NS UCNONb30BAHNS C Pa3fenoyHbIM CTONOM.

e 3aKkpenuTe 3aroToBKy Ha YCTOWYMBOW MOBEPXHOCTU U 3adukcupyiTte ee
CTPYOLMHOW WM TUCKaMK, YTOGbI UCKMIOYMTb MNepeMeLleHue.
Takon TN 3axuma 3aroToBku sBnseTcs Gonee 6esonacHbiM

* 4eMm JepxaTb NpeaMeT B pyke.

e [lpexge 4Yem OnyCTUTb WHCTPYMEHT, [OXAUTECH MOMHOW
OCTaHOBKM Ne3BMs. PexyLLnit HOX MOXeET 3aKIMHUTb U NPUBECTU
K NoTepe KOHTPOMS Haf UHCTPYMEHTOM.

NMPABUNA TEXHUKU BE3OMACHOCTU MNMPU PABOTE C

JNIA3EPHbIM YCTPOWUCTBOM

JlasepHoe YCTPOICTBO, CMONb3YeMOe B KOHCTPYKLMN MWMbI, OTHOCUTCS K

Knaccy 2, C MakcMManbHoii MOWHOCTbo <1 MBT, npu AnvHe BOMHbI

n3nyyeHns A= 650 HM. Takoe yCTPOCTBO HE ONACHO ANS 3PEHNs, HO

Hernb3st CMOTPETb MPSIMO B HaNpaBneHn UCTOYHMKA U3NydeHus (puck

BPEMEHHO CrnenoTbl).

NPEAYNPEXAEHUE. He cmoTpuTe npsimo B ny4 na3epHoro

nanyyeHmnna. OTo  co3gaeT  onacHocTb.  CoGniopaiite
cnepyowme npasuna ¢ HOCTMW.
e licnonb3yiiTe nasepHoe YCTPOMCTBO B  COOTBETCTBUM C

pekoMeHZaLMsIMI NPON3BOAUTENS.

e Hukorgja npegHaMepeHHO WNW HenpeJHaMEepeHHO He  HamnpasnsiTe
nasepHblit NIyY Ha NOAeiA, XUBOTHBIX UM Apyrne obbekTbl, kpome
paboyero matepuana.

e JlasepHblil Ny4 He AOMXeH ObiTb CRNyyaWHO HanpasBneH B rnasa
NOCTOPOHHUX TOAEN W XMBOTHbIX Gonee 4Yem Ha 0,25 cekyHAbl,
Harnpumep, NyTem HanpaBreHWsi CBETOBOTO Jlyya Yepe3a 3epkarna.

e Bcerga HeobxoauMo creauTb 3a Tem, YTOGbl nasepHoe W3nyyeHue
6biNO  HanmpaBieHO Ha MaTepuan, He WMELMIA  OTpaxatLLmx
NOBEPXHOCTEN.

[nvHa BonHb!: 650 HM; MowHocTb: < 1 MBT EN 60825-1:2014

0| |62
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MpoyTiTe MHCTPYKLMIO MO aKcnnyaTauun u cobniopaite

copepXalMecs B Heil NpeaynpexaeHs 1 ycrosus

6esonacHocTu.

2. M3onupyiolee yCTpoiicTBO BTOPOro knacca

3. HocuTte cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOI 3aLUThI
(3aWKTHBIE OYKM, CPEACTBA 3alLMThI yLLeid,
NbiNesaLuTHyo Macky)

4. Tepep obcnyxvBaHNeM UM PEMOHTOM

OTCOEMHNTE LUHYP NUTaHUS.

3aluTuTe OT AOKAS.

He noanyckaiite aeteit k npuéopy.

[lepuTe KOHEYHOCTY NoAanbLUe OT PEXYLLNX INeMeHTOB!

OnacHoOCTb 13-3a OTAAYM.

® N
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9. OCTOpO)KHO‘ 0MacHOCTb nope3aTtb PyKkuW, Nope3aTb nanbLbl.
10. MMpumevanve: NasepHoe n3nyyenue.

KOHCTPYKUMA U NPUMEHEHUE

LinpkynsipHasi nuna - 970 py4HOIi 9NEKTPOUHCTPYMEHT C U3onsiLmuent
knacca |l. OHa npusoauTcs B AeiicTBME 0fHOMA3HbIM ABUraTeNem ¢
koMMyTatopoM. OTOT  TUM  3MEKTPOMHCTPYMEHTa  LUMPOKO
MCMONb3yeTes [N PacnuioBKW APEBECUHbl U  APEeBECHbIX
maTepuano. Ero He cregyeT ucnorb3oBaTb AMs PachurioBKku
npos. MMonbITkM WCMONb30BaTb MUIY He MO HasHaueHuio GyayT
CUMTATbCA  HEHaanexawmMm  UCronb3oBaHueM.  Mcnonbayitte
[VCKOBYIO MUY TONBKO C MOAXOASLMMI MUMbHBIMW AUCKaMU C
TBEPAOCMABHbLIMU Hanankamu. [Huckosasn nuna
npegHasHayeHa Ans nerkux paboT B CepBUCHBIX MacTepckux 1
ans Bcex pabor B obnact camocTosTenbHONM No6UTenbCKoi
neatenbHocTu (DIY).

He ncnonb3yiiTe 3reKTPOUHCTPYMEHT He MO Ha3HaYEHMUIO.
OMUCAHUE TPPA®UYECKUX CTPAHULL

MpuBeaeHHas HKe HyMepaLyst OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM
YCTPOWCTBA, NOKa3aHHbLIM Ha rpacu4eckux CTpaHnLax JaHHoro
pyKkoBOACTBA.
1. Hacapgka ans Beibpoca nbinu
BepxHsisi KpbiLLKa
VIHAVMKaTOpHas namnoyka Anst NOAKMIOHEHNs HaNpsKeRNs
HWKHWA 3aLWUTHBIA pblyar
Pyuyka BrIOKMPOBKM HOXHOIA YCTAHOBKM
Pyuka dukcaunm napannenbHblx HanpaenstoLLmxX
WHankaTop nunum pesa ans 45°
8. WHavkaTop nunum pesa ans 0°
9. Tapud
PexyLnii anck
LWaitba dpnaHua
KpenexHblii BUHT OTPe3Horo aucka
HwxHAS KpbliLuka
MepepHss pyyka
Mepekntoyatens
KHonka 6nokvpoBki BblkNkoYaTens
OcHoBHasl pykosTka
Pbiyar 61okupoBku rny6uHel pesanus
KHonka 6nokvpoBki WwnuHaens
JlasepHbiii nepekntoyatens
Iasep
MapannenbHas Hanpasnsiollas

* BOIMOKHEI PAIM4US MEXIY HEpTEROM W Kanenviem

NowhswN

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

OBOPYOOBAHUE N AKCECCYAPbI
1. MapannenbHas HanpaensioLlas
2. WecTurpaHHblit raeuHbIi Koy

NnoaroToBKA K PABOTE
YCTAHOBKA IMyYBWUHbI PE3AHUA

[ny6uHa pesa noa npsimbim yriom perynupyetcs ot 0 Ao 65 MM
o OcnabbTe pblyar 610KMpoBKM rNyBuHbLI pesaHus (18).
e YcTaHoBUTE Xenaemyto rnybuHy pesa (C MOMOLLbHO LuKarbl).

-1lwr
-1lwr

3abnokupyiite pbluar GnokMpoBkM rnyGuHbl pesa (18) (puc. A).

YCTAHOBKA  HAMPABNSIOIWEN [ONA  NAPANMNENLHOMO
PE3AHUA
McnonbayitTe  napannesibHylo  Hanpaensiollylo  Npyu  paspesaHvn

MaTepuana Ha yakue Kycku. Hanpaensiowjast MOXeT 6biTb ycTaHOBMEHa

Ha NpaBoW UNK NeBOW CTOPOHE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

e OcnabbTe pyyky dukcaumn napannensHoit Hanpasnstoeii (6).

e BcTaBbTe napannenbHylo Hanpaensiowylo WwuHy (23) B ABa
OTBEpCTUS B NUNbHOM HOXKe (9).

* YCTaHOBUTE Xenaemoe PacCTOSHNE (C NOMOLLbIO LUKanbl).

o 3akpenuTe napannenbHylo HanpaensioLLyto (23) C MOMOLLLIO PyYKu
durkcauum napannenbHoi HanpasnstoLen (6) (puc. B).

MapannenbHas Hanpaensiowas (23) Takke MOXeT UCNONb30BATLCS ANS
TOPLIOBOYHBIX MPOMNUIOB OT % fo ¢

Hukorga He nosBonsiTe pyke MMM nanbLaM HaxoAUTLCH 3a
pa6oTarowen nunon. Ecnu npousonger otpaya, nuna Moxert
ynacTb Ha pyKy, 4TO NpuBeAeT K Cepbe3Hoii TpaBMme.

OTKUABIBAIOLLAACA HMKHAA KPbILLKA

HWKHWA  3awmTHBIR  KoXyx  (13) pexywero aucka  (10)



aBTOMaTU4ecKn OToABuraeTca npu  KOHTaKTe C paspe3aembiM
matepuanom. Y106bI OTOABUHYTbL €ro Bpy4Hyto, nepeaBuHbTe pblyar
HKHEro 3allMUTHOTO Koxyxa (4).

YOANEHME NbINn
[luckoBas nuna ocHaleHa OTBepcTMEM Ans oTBoAa nbinu (1) Ans
yAaneHus CTPYKKK 1 Mblnn, 06pasytomnxcs Bo BpeMs peski.
PABOTA / HACTPOUKHU

BKI/BbIKN

HanpsikeHue B ceTv AOMKHO COOTBETCTBOBaTL HOMUHANLHOMY
HanpsbkeHWto Ha 3aBoAckow Tabnuuke nunbl. Mpu 3anycke
AepxuTte 6GeHsonuny o6GeMMM pyKaMu, TaK Kak KpyTAWMUn
MOMEHT ABUraTensi MOXeT NPUBECTU K HEKOHTPONMpyemomy
BPAaLLEHNIO INEKTPOUHCTPYMEHTA.

BaxHo MOMHUTDb, 4TO nocne BbIKIHO4YeHUA nunol
ABUXYLLMECS YACTH elle HeKOTOpPoe BpeMsl BPaLLalTCsl.

ee

Muna ocHalleHa KHomnkoii 6roknpoBky BbikMtoyaTens (16) Ans
npeAoTBpaLLEHNs Cry4aitHoro 3anycka.

BknioyeHue:

e Haxmute kHonky 6nokvpoBky Belkntovatens (16) (puc. C).

o HaxmuTe KHOMKY BKNHOYEHUS/BbIKMIOYEHNs (15).
BoikntoyeHue:

e OTnycTuTe JaBneHe Ha KHOMKY Bbiknoyatens (15).
WHOUKATOPHAA JTAMMOYKA AN
HAMNPSAXEHUA

Korna 6ensonuna noaknioyeHa K poseTke, 3aropaeTcs MHAMKaTop
NOAKNoYeHNs HanpsxxeHus (3).

OENCTBME NA3EPA

Hukoraa He cMOTpWTe NPSIMO Ha nasepHbIA Nyvy WU ero
oTpaxeHMe OT 3epKalnbHOW MOBEPXHOCTU WU He HanpaBnsnTe
na3epHbIN NyY Ha YeroBeKa.

NOAKNKOYEHUA

CBeT nasepHoro nyya no3BonseT nyulle KOHTPONMPOBaTh AOCTUMHYTYIO
NMHMI0 paspe3a.

TlasepHblii reHepaTop (22), SBASIOWNACS NPUHAANEKHOCTBIO NUMbI,
npeaHasHayeH Ans MCnonb3oBaHMs npu TouHow peske. Koraa
na3epHblit 610K He MCNONb3yeTes, ero crneayeT BbIKoYaTh.

e HaxmuTe KHONKY BhIKMiovaTens nasepa (21) 8 nonoxexue "Bkn".

o [lasep HauHeT n3ny4aTb KpacHylo MK, BUAMMYIO Ha MaTepuare.

o Pa3spes fonmxkeH 6biTb cAeNaH N0 3TON NUHUA.

e BbikniounTe nasep no OKOHYaHUN PE3KU.

MNbINb OT pe3Kn MOXeT NPUTYNUTL CBET nasepa, NO3TOMY NIUH3Y
nasepHOro mnpoekTopa Heo6XoAWMO BpeMs OT BpeMeHu
YUCTUTB.

PE3KA

JInHus pesa 0bosHavaeTcs MHANKATOPOM NUHWK pesa (7) unu (8).

e [puctynas k paboTe, Bceraa HafexHo Aepxute nuny obeumu pykamu
3a 06e pyKosTKu.

e BkniouaTb nuny MOXHO TONMbKO TOrAa, KOrAa OHAa HaxoauTcs Ha
paccTosiHUM OT pa3pesaeMoro Matepuana.

e He pgaBuTe Ha nuny ¢ YpeaMepHOW CUNON, NPUMEHAIRTE YMepeHHoe,
NpOAOIPKUTENbHOE AABEHNE.

e [laitTe pexyllemy  AucKy
3aBepLUEHNs Pe3ku.

e Ecnu pes npepsaH A0 ero 3aBepLueHns, Npy NPOAOIDKEHUN CHavana
noaoXauTe, noka nuna He [OCTUrHET MakCUMMarnbHOW CKOpOCTW
rocre 3armycka, a 3aTeM OCTOPOXHO HarnpaBbTe PexyLWil OucK B
paspesaemblii MaTepuarn.

o [lpu nuneHnn nonepek BOMOKOH MaTepuana (ApeBecyHbl) MHoraa
BOITOKHA MOAHUMAIOTCH BBEPX U OTPbIBAIOTCS (ABWXEHUE MUMbl HA
HU3KOW CKOPOCTW CBOAUT K MWUHWUMYMY BO3HWUKHOBEHWE 3TOi
TeHAeHUWN).

e YBeguTech, UTO HUWXKHSS 3aLLMTa AOCTUINA KOHEYHOTO MONOXEeHUs
B CBOEM [IBIKEHUN.

e [lepes HayaroM pesku Bceraa npoBepsiiTe, 4TOObl  pyyka
6MoKMpOBKN TMYBWHBI Mponuna W pyvka GrOKMPOBKW YCTaHOBKW
NUIBHON Narnku Gbinn XOPOLLIO 3aTSHYThI.

e C nunoit AOMKHBI MCMOMb30BATHCA TOMbKO pexyliue AUCKM C
NPaBUNbHBIM HapYXHbIM AMaMeTPOM UM [MaMeTpoM OTBepcTUs B
nocajo4HOM MeCTe pexyLLeroaucka.

* Paspesaemblit MaTepuan AomkeH GbiTb HaAeXHO 06e3ABMKEH.

MONTHOCTbIDO  OCTAHOBUTBCA  nocne
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« bBonee wnpoKasa 4YacTb NUIBLHON nanb! AOIMKHAa pacnonaratbCA Ha
Toih YacTu maTtepuana, Kotopasa He pa3pe3aeTca.

Ecnu pasmepbl maTepuana HeBernvKM, ero crneayeT 3axaTb
cTonsipHOW cCTpy6uuHoun. CyllecTByeT PUCK OTAAYM, ecnu
NUNBHbIA AUCK He CKONb3UT MO MaTepuany, a IPUMNOAHAT.

[ocTaToyHas ¢hmkcauma paspe3aeMoro marepuana v Kpenkum
3axBaT nNWNbl oGecneyvBalOT MOMHbLIN  KOHTPONb  Hap
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM, yTO ucknoyaeT onacHoCTb
TpaBMUPOBaHMUA. He nbiTantech noaaepXuBatb KOPOTKUE KYCKU
mMatepuana pykamu.

COKPALLEHUA MITRE

e OcnabbTe pyuky 6nokupoBku ycTaHoBkM nanku (5) (puc. D).

e OrtperynupyiiTe nanky (9) Ha HyxHbl yron (0T ® go “°) ¢ nomowybto
LIKanbl.

o 3aTaHuTe pyuKy GNOKMPOBKM YCTaHOBKW Nanky (5).

MomHute, uTO npu pe3ke nNoA HaKMOHOM cyulecTByeT
MOBbILIEeHHbIN puck oTaauun (GOHbLIJaﬂ BepOATHOCTb
3aKnMHMBaHUA MNUbHOro ,D,VICKa), noaTomy yseﬂMTeCh, 4TO
NUNbHLIA AUCK NONIHOCTLIO BXOAUT B 3aroToBKY. Munure
nnaBHbIMU ABUXEHUAMMWU.

PE3KA NMYTEM BPE3AHUA B MATEPUATN

Mepen BbINONHEHMEM perynMpoBOK OTCOeAVHUTE MUy OT

WCTOYHMKA MUTaHUSA.

. YcraHosute xenaemyio rny6uHy
COOTBETCTBYHOLLYIO TOJLLMHE pa3pe3aeMoro Matepuana.

e Haknouute nuny Tak, 4tobbl NepeaHuit Kpan NUNbHOW HOXKM (9)
Haxoauncs HanpoTWB paspe3aeMoro Matepuana, a Metka ® ans
nepneHANKYNSpHbIX Pe30B Haxoaunachk Ha NUHUM NpearnonaraeMoro
pesa.

e Korpa nuna 6yaeT ycTaHoBreHa B MONOXEHME Hayana pesku,
NOAHUMUTE HWKHWIA 3aWMTHBIN KOXYX (13) ¢ NoMO W bt
pbl4ara HWKHEro 3alUMTHOro Koxyxa (4) (MUNbHbIA OUCK NOAHAT
Haj maTepuanom).

e 3anyctute SMEKTPOMHCTPYMEHT W MOAOXKAWUTE, MOKa PEeXyLiUii AuCK
HabepeT NoHYI0 CKOPOCTb.

e [locTeneHHO onyckaiTe MWy, MOrpyxas Pexywun Auck B
maTepuan (BO Bpemsi 9TOTO [ABWKEHUS MepeaHUn Kpan HOXKW
NWIbl JOMKEH CONpUKacaTbCcs C NOBEPXHOCTbIO MaTepuana).

e Korpa pexywwit AuCK HauHET pesaTb, OTMYCTUTE HIDKHUIA 3aLLUTHBIA
KOXKYX.

e Korga HOXKa nunbl ynupaetcs B MaTtepuan Bceil CcBoew
MOBEPXHOCTbIO, NPOAOIKAiiTe NUMeHe, ABUras NuAy Brepes,.

e Hukorga He fBuraiiTe numy 3agHUM XOAOM C BpaLLAKLMMCS OTPE3HbIM
[AVMCKOM, TaK Kak CyLLEeCTByeT puck obpaTHOM oTaauM.

e 3aBeplmTe pe3 B nopsake, obpaTHOM ero Havany, Bpalas nuny
BOKDYI FMHWM KOHTaKTa Mexay NepefHUM KpaeM HOXKM Munbl 1
3aroTOBKOWA.

e [lepeq w3BneyeHMeM numbl U3 MaTepuana npu BbIKMIOYEHHON nune
[anTe pexyLuemy AuUCKY NOJTHOCTbIO OCTaHOBUTLCS.

e [lpu HeobxoaMMocTW yrnoBble cKockl crnieagyeT paopabortaTh
NUNbHBIM AUCKOM WU PYYHOI MUMON.

PE3KA UINN OTPE3AHUE BOJIbLUUX KYCKOB MATEPUATIA
Mpu pacnunoBke 6GonbluMX [OCOK UMM 6GpycbeB UX
Heo6X0AMMO NpaBUNbHO MNOAAEPXUBATb, 4YTOObI M36exaTb
BO3MOXHOIO PbIBKA PeXyLUero gucka (iBfieHue otaaun) us-aa
3aKNMUMHMBaHWA AUCKa B nponune.

SKCMNYATALUA U OBCNYXXKUBAHUE

pesa,

Mepea BbinONMHeHMEeM nobbIx paboT No ycTaHOBKe,
HacTpolKe, PEMOHTY WNM 3KChnyaTauuuM BbiHbTe BUIKY
CeTeBOro LUHypa U3 po3eTKu.

OBCNYXUBAHUE U XPAHEHUE

o PekomeHgyeTcs ouuwarte npubop
MCMONb30BaHMs!.

e He ucnonb3yitte NS O4MCTKY BOAY UNN APYTUE XUAKOCTU.

e YCTPOWCTBO crefyeT YMCTUTb LIETKOW MnM npofyBaTb CXaTbiM
BO3/yXOM HU3KOTO [aBMEHMS.

e He ucnonbayitte YMCTALME CPEACTBA UMK PacTBOPUTENN, TaK Kak OHU
MOryT NOBPEANTL NNacTUKOBbIe AeTanu.

e PerynsipHo ouullaiTe BEHTUNSILMOHHbIE OTBEpPCTUst B  Kopryce
nBuratensi, 4toObl NpefoTBpaTUTL MneperpeB ycTpoictea. He

Cpasy nocne Kaxgoro



ouNlLaNTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS, BCTAaBNSA B HUX OCTpble
npeaMeTbl, Takue kak OTBEPTKM UMW aHanorvyHble MpeaMeThbl.

e Ecnu kabenb nUTaHWa NoBpexaeH, ero HeobxoaMMO 3aMeHNTb Ha
kabenb C TakuMM Xe XxapakTepuctukamu. 3Ty onepauuio cnepyet
[I0BEPUTL KBanMULMPOBAHHOMY CMELWanucTy uim otaate npuéop
B CEPBUCHBIN LIEHTP.

e Ecnu Ha koMMyTaTOpe BO3HMKAET Ype3MepHOE UCKPEHUeE, MopyunTe
npoBepky COCTOSHUA YronbHbIX LeToK nBuratens
KBanMULMPOBaHHOMY CMeLUarnucTy.

o [lpu HopmanbHoW paboTe pexyLunii AUCK Yepe3 HeKoTopoe Bpemst
3atynnsietcs. [lpusHakom 3aTynreHus Pexyllero Aucka sBNseTcs
HeobXoANMOCTb YBENMYEHNs AaBNEeHUs NPy NepeMeLLeHn Nunbl Bo
BPEMS Pe3Ku.

e [lpn oBHapyXeHUM NOBPEXAEHU pexyllero Aucka ero crneayet
HeMe/1lIeHHO 3aMeHNTb.

o PexyLluit auck Bcerga AomkeH ObiTb 0CTPbIM.

* Bceraa xpaHuTe yCTPOWCTBO B CYXOM MeCTe, He[OCTYMHOM Anst
neten.

3AMEHA PEXYLLUEIO AUCKA

e lcnonb3ys npunaraemblii  raeuHblii
yAepXuBalLmn - pexylwmn  auck  (12),
4acoBOW CTPenkKu.

e UYrobbl npesoTBpaTUTL BpalleHWe WNMHAENs nunbl, 3abrokupyiTe
WNUHAEenNb KHOMkon GnokvpoBku wnuHaens (19) (puc. E) npu
OTKpY4MBaHUN BUHTA KpenneHus OTPe3Horo Aucka.

o CHuMUTE BHeLLHI0I0 dnaHuesylo warby (11).

e C noMoLWbK pblyara HWKHEN 3aluTbl (4) NEpemMecTUTe HUKHIOK
3awuty (13) Tak, 4TOoGbl OHAa KaKk MOXHO fanblue BTSIHyNach B
BEPXHIO 3alWuTy (2) (B 9TO Bpems npoBepbTe COCTOsHUE M paboTy
NPYXWHBI BTATMBAHUS HUXKHEN 3aLLuTb).

o [popeHbTe pexyLunit anck (10) yepes npopeab B NuMbHOI nanke (9).

e YCTaHOBUTE HOBBIi PEXYyLWA AUCK B Takoe NONOXEHWE, YTOObI
pacnonoxeHune 3ybbeB pexyllero faucka W CcTpenka Ha Hem
NONHOCTBLIO COBMaAanu ¢ HanpaBneHWeM, NokasaHHbIM CTPenkon Ha
BEPXHEM 3aLLMTHOM KOXYyXe.

e BcraBbTe oOTpesHoit Auck 4Yepe3 npope3b B nanke nunbl 1
yCTaHOBUTE €ro Ha LnuHAene Tak, 4YTobbl OH Obin mpuxaT K
NOBEPXHOCTU BHYTPEHHEro (naHua u OTLEHTPUpOBaH MNo ero
nogpeay.

e YcTaHOBMTE BHElHOW cnaHuesyl wainby (11) u 3aTsHuTE
KPenexHbll BUHT pexyllero aucka (12), Bpawas ero no 4acoBomn
cTperke.

KMoY,  OTKpYTUTE  BWHT,
noBepHyB €ro npoTuBe

Y6eauTech, YTO pexXyLuMid AUCK YCTAHOBMEH Tak, YToObl 3y6bs
6binu BbIPOBHEHbI B npaBuUnLHOM HanpaBneHun.
HanpaBneHue BpalleHUsi LWNUHAENS 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa
nokasaHo CTpersKoi Ha Kopnyce nunbl.

Mpu 3axBaTe pexywero aucka Heo6xogumo cobnioaaTb
ocobyto OCTOPOXHOCTb. Heo6xoaumo ucnonb3oBaTh
3alWUTHbIEe NepyaTky, 4TOObl OGecneuyuTb 3aWUTy PyK OT
KOHTaKTa C OCTPbIMM 3yGbsiMU pexyLLero Ancka.

3AMEHA YTIOJibHbIX LLETOK

U3HoweHHbIe (kopoye 5 MM), cropeBliMe UMW TpecHyBLUME
yronbHble LWETKW ABUraTensi [OMKHblI ObITb HeMeAneHHo
3amMeHeHbl. Bcerga 3ameHsiite o06e yronbHble  LETKU
OfiHOBpPEeMEeHHO.

3aMeHy YronbHbIX LWEeTOK AOJMKeH MNpou3BOAUTE TOJNbKO

avcka
BHYTpeHHWi AnameTp pexyLiero 20 Mm
auvcka
MakcumanbHas Mop 65 Mm
rnybuHa pesa yrnom

90°

Mopg 43 Mm

yrrom

45°
JlasepHblin knacc 2
MowHocTb nasepa <1 mBT
[OnvHa BOMHbI N3nyyeHust A =650 Hm
Knacc sawutbl 1]
CTteneHb 3awuThbl IP IPX0
Macca 4,3 kr
[oa nponssoacTea

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUK

YpoBeHb 3BYKOBOIO Lpa =98,99 nb(A) K=3

nasneHus aB(A)

YpoBeHb 3BYKOBOM Lwa = 109,99 ab(A) K=3

MOLLIHOCTM ab(A)

3HayeHne BUBpPOYyCKOpeHUs an= 3,372 m/c> K=1,5

(nepeaHsa pykosTka) m/c?
3HaueHre an = 4,553 m/c?
BUBpoycKopeHus K= 1,5 m/c?
(3apHsIs pykosiTka)

UHdopmauus o wyme n BuGpauumn

YpoBeHb Wyma, wu3snyyaemoro obopyaoBaHMEM, OMUCHIBAETCH:
YPOBHEM W3fly4aeMoro 3BYKOBOTO AaBfeHust Lpa U ypoBHem
3BYKOBOM MOLUHOCTU Lwa (roe K oBosHauaeT HeonpedeneHHOCTb
N3MepEHUIA). BuGpauum, nany4aemble oBopynoBaHvem,
onuchbiBaloTCA  3HayeHuem  BuGpoyckopeHuss an (rae K -
HeonpeaeneHHOCTb N3MepeHnin).

YpoBeHb M3ny4YeHWst 3BYKOBOrO AaBrieHWst Lpa , ypoBeHb 3BYKOBOW
MOLLHOCTU Lwa ¥ 3HayeHune BUOPOYCKOPEHUS an , MPUBEAEHHble B
AaHHOW MHCTPYKUMK, Bbinn namepeHbl B cooTBeTCTBUM C EN 62841-
1:2015. MpvBeAeHHbI YpoBEHb BMGPALMKM an MOXHO WCMONb30BaTb
Anst cpaBHeHUst o6opynoBaHWst W MpeABapuUTeNbHOWM  OLEHKMU
BO3AENCTBUS BUGpaLmu.

Yka3aHHbIi ypoBeHb BUGpaLMKM SBRsieTCs nokasaTenem TONbKo
6GasoBoro  uMcnonb3oBaHWs  ycTpoictBa.  Ecnm yctponcTBO
ucronb3yetcs  Ans  Apyrix Lenein unu ¢ Apyrumu  pabounmu
MHCTPYMEHTaMK, ypoBeHb BUOGpaLMM MOXeT uaMeHuTbes. Ha Gonee
BbICOKMI ypoBeHb BuGpauuu OGyAeT BIUATb HefoCTaTouHoe WM
CMMLIKOM ~ pefKkoe  TexHuyeckoe  obCrnyxvBaHWe — arperata.
MpuBedeHHble Bbille MPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLIEHHOMY
BO37eNCTBUIO BUOpauum B TeueHWe Bcero paboyero nepvoaa.

[ns TOYHOW OLEHKM BO3AEWCTBMSI BMOpauMM HeoGXxoAMMO
yuMTbIBaTb NepuoAbl, KOraa YCTPOMCTBO BbIKMIOYEHO WNU Koraa
OHO BKITIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs Ans pa6otbl. Mpu TouHow
oueHke Bcex ¢hakTopoB obluee Bo3aendcTBUE BUMOpauLUuM MOXeT
6bITb 3HAYUTENBHO HUXKeE.

[ns 3awuTbl Morb3oBaTenst OT BO3AENCTBUS BuOpauun cnepyeT
NPUMEHATb  [AONOSHUTENbHbIE Mepbl 6e3onacHoCTH, Takue  Kak
uMKnuyeckoe o6CNyXuWBaHWE MaluMHbl U PaBoumx MHCTPYMEHTOB,

KBanMMUMPOBaHHEIiA cneumanucr, ucnone3ys obecneyeHne COOTBETCTBYIOLLEA TemnepaTypbl PyK W npaBunbHas
opuruHankeHble aeTanu. opraHusaLms Tpyaa.
ToBble  AedekTbl  AOMKHbI  YCTPAHSATLCS B aBTOPU3OBAHHOW OXPAHA OKPY)XAIOLLIEV CPELBI
CepBuCHOI cryxGe nponssopnTens. Wanenusi ¢ aneKTpuieckM NpUBOAOM He CrieflyeT BbibpackisaTh
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU BMeCTe C ObiTOBBIMM OTXOAaMM, WX CreayeT caasaTe Ha
COOTBETCTBYIOLME  MPEAnpUsTMS AN yTunusaumu.  3a
. vHdopmaunein 06 yTunmsaumm obpallaiTeck K npoasLy
PEWTUHIOBbIE AAHHBIE M3Nenus WM B MeCTHble opraHbl  Bnacti.  OTXoabl
Linpkynsy nuna 58G492 QMIEKTPUYECKOTO U AMEKTPOHHOrO  06OpY/0BaHUs  copepKar
MapameTp 3HaueHune BELLECTBA, KOTOPbIE HE SIBNSIOTCS IKOMOMMIECKM GE30NacHsIMM.
HanpsikeHue nuTanus 230B OBopyAOBaHHe, KOTOPOE He NepepalaTbisaeTcs, NpeacTasnseT
MEPEMEHHOIO NOTEHUMAnNbHBIA PUCK [NS OKPYXalolieid Cpedbl U 3/10pOBbS
TOKA yeroseka.
q 50T "Tpynna Topex Spolka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ¢
acToTa NUTaHNA u topuanyeckum agpecom B Bapliase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "Grupa Topex")
HomwHanbHas MoWwHOCTL 1500 W coobLuaeT, 4To BCe aBTOpCKMe Npasa Ha CoAepXaHue AaHHOrO PYKOBOACTBA (nanee:
CKOpOCTb BpaLLEHNs pexyLLero 5800 mMuHt "PyKOBOACTBO"), BKMIOYasi, CPEAM MPOYEro. ero TekcT, potorpachy, Avarpammbl,
aucka (663 Harpyakm) PUCYHKM, @ TakKe ero CocTaB, NPUHaAnexaT UCKNIUNTENbHO KoMnaHun Grupa Topex
HapyXHbliit AMamMeTp pexyliero 185 MM 1 rnoAnexar NnpaBoBOW OxpaHe B COOTBETCTBUM ¢ 3akoHoM oT 4 cespans 1994 rona
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06 aBTOPCKOM NpaBe U CMEeXHbIX Npasax (T.e. 3akoHoAaTenbHbIA BeCTHUK 2006 ropa



Ne 90 nos. 631, ¢ namerHenusimu). KonmposaHue, obpaboTka, NyGnukaums, usmeHeHne
B KOMMEpYeckux uensx Bcero PyKOEOI:lCTBa W ero oTAaenbHbIX 3MemMeHToB 6es
cornacusi komnaHum Grupa TopeX, BbIPaXeHHOro B MUCbMEHHOWM hopme, CTporo
3anpeLueHo 1 MOXeT NnoBreYb 3a cobon rP2XOAHCKYHO 1 YroNoBHYHO OTBETCTBEHHOCTb.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV

KORFURESZ 58G492

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

SPECIALIS BIZTONSAG KORFURESZEKHEZ BOZOTVAGO
KES NELKUL

Vagasi eljaras

VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi terillettsl és a
vagotarcsatol. A masik kezét tartsa a segédfogantyln vagy a
motorhdzon. Ha mindkét kezével tartia a flirészt, csbkkenti a
vagotarcsa okozta sériilés veszélyét.

Ne nyuljon kézzel a munkadarab alja ala. A védéburkolat nem
tudja megvédeni Ont a munkadarab alatt forgé vagotarcsatol.

Alitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak
megfeleléen. Javasoljuk, hogy a végotarcsa a vagandé anyag ala a
fog magassaganal kisebb mértékben nytiljon be.

Soha ne tartsa a kezében vagy a laban a vagand6é munkadarabot.
A munkadarabot szilard alapra rdgzitse. A munkadarab j6
rogzitése fontos a testtel valo érintkezés, a forgo vagotarcsa
elakadésanak vagy a vagasvezérlés elvesztésének veszélye miatt.

Tartsa a fUrészt az erre a célra szolgalo szigetelt fellleteknél
olyan munkak soran, ahol a forgd vagokorong érintkezhet
feszlltség alatt allo vezetékekkel vagy a flrész tapkabelével. Az
elektromos szerszém fém részeinek "fesziiltség alatt allo vezetékeivel" vald
érintkezés dramiitést okozhat a kezelGnek.

Hasitaskor mindig hasznaljon hasitévezet6ét vagy élvezetét. Ez
javitia a végasi pontossagot és csokkenti a forgd véagotarcsa
elakadaséanak lehetdségét.

Mindig a megfelel6 méretli rogzitéfuratokkal rendelkez6
vagokorongot hasznalion. A régzitéfuratba nem illeszkedé
vagokorongok  excentrikusan  futhatnak, ami a munka
irdnyithatésédganak elvesztését okozhatja.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6 alatéteket vagy
csavarokat a vagotarcsa rogzitéséhez. A vagotarcsat rogzité
alatéteket és csavarokat kifejezetten a flirészhez tervezték, hogy
biztositsék az optimalis miikédést és a hasznalat biztonsagat.

okai és a megel6zése.

A hétso visszarlgas a fiirész hirtelen felemelkedése és visszahtzédasa
a kezel6 felé a vagasi vonalban, amelyet az elakadt vagy nem
megfeleléen vezetett vagélap okoz.

Amikor a flirészlap megakad vagy beszorul egy résbe, a vagétarcsa
megall, és a motor reakciéja hatasara a flirész gyorsan hatrafelé mozog
a kezel6 felé.

Ha a vagétarcsa el van csavarodva vagy rosszul van bedllitva a
vagandé munkadarabba, a véagotarcsa fogai az anyagbdl kilépve a
vagandd anyag felsé feliiletéhez Utkdzhetnek, ami a vagotarcsa és
ezdltal a fUrész felemelkedését és visszarigasat okozza a kezeld
felé.

A hatso visszarigas a lancflrész nem megfelelé hasznalatanak
vagy a nem megfeleld Uzemeltetési eljarasoknak vagy
koriilményeknek az eredménye, és megfeleld Ovintézkedések
megtételével elkeriilheto.

. Tartsa a flirészt mindkét kezével erésen, ugy, hogy a
karok ugy helyezkedjenek el, hogy ellendlljanak a hatso
visszarugas erejének. Vegyen testhelyzetet a flirész egyik
oldalan, de ne a vagasi vonalban.

A hétso6 visszarigés hatéséra a flirész gyorsan hétrafelé mozdulhat, de a
hatso visszarigéas ereje a kezel6 altal szabalyozhato, ha megfelel6
ovintézkedéseket tesz.

Ha a vagotarcsa elakad, vagy ha barmilyen okbdl leall a vagas,
engedje fel a kapcsolégombot, és tartsa a flirészt az anyagban,
amig a vagotarcsa teliesen meg nem all. Soha ne prébalja meg
kivenni a vagotarcsat a vagott anyagbdl, vagy hatrafelé huzni a
flrészt, amig a vagoétarcsa mozog visszarugast okozhat. Vizsgalja
ki és tegyen korrekcibs intézkedéseket a vagoétarcsa megakadasanak
okanak megsziintetése érdekében.
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Amikor Ujrainditja a flrészt a munkadarabban, a vagétarcsat a
vagasban kdzpontositsa, és ellendrizze, hogy a vagétarcsa fogai
nem akadtak-e el az anyagban. Ha a fiirész Ujrainditasakor a
végotarcsa elakad, kicsuszhat vagy a munkadarabhoz képest
holtjatékot okozhat.

Nagyméretl lemezek aldtdmasztasa a fiirész beszorulasanak és
hatso visszarigasanak kockazatanak minimalizélasa érdekében.
A nagyméret(i lemezek hajlamosak meghajolni sajat sulyuk alatt. A
lemez alatt mindkét oldalon, a vagasi vonal kézelében és a lemez
széléhez kozel tamasztékokat kell elhelyezni.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt vagokorongokat. Az élezetlen
vagy rosszul beéllitott vagotarcsa fogai keskeny vagast eredményeznek,
ami tulzott surlédast, a vagotarcsa elakadasat és visszapattanast okoz.

A vagas elétt allitsa be biztonsdgosan a vagasi mélység és a
délésszog rogzitsit. Ha a fiirész bedllitasai vagas koézben
véltoznak, ez elakadast és visszarigast okozhat.

Kiléndsen o¢vatosnak kell lennie, amikor a valaszfalakon
merdleges vagasokat végez. A vagotarcsa mas, kivilrél nem lathaté
targyakat is elvaghat, ami hatsé visszapattanast okozhat.

Alsoé fedél funkciok

Minden haszndlat el6tt ellendrizze az alsé védéburkolatot, hogy
az megfeleléen behuzva legyen. Ne hasznélja a flirészt, ha az
als6 védé nem mozog szabadon és nem jon le azonnal. Soha ne
régzitse vagy hagyja nyitott helyzetben az alsé védéburkolatot. Ha
a flirészt véletlendil leejtik, az alsé véds elhajolhat. Emelje fel az alsé
védbburkolatot a visszahtzo fogantyu segitségével, és gy6zédjon meg
arrél, hogy az szabadon mozog, és nem ér hozzéa a vagélaphoz vagy
a gép mas részéhez minden egyes sz0g- és vagasi
mélységbedllitasnal.

Ellenérizze az als6 védérugd mikodését. Ha a védd és a rugd
nem mikodik megfeleléen, haszndlat elétt meg kell javitani. A
fenékvédé kioldasat lassithatiak sériilt alkatrészek, ragados lerakodasok
vagy felgyilemlett hulladékok.

A fenékvédd kézi kivétele csak specidlis vagasoknal, példaul
"meriilé vagasok" és "Osszetett vagasok" esetén megengedett.
Emelje fel az alsé védét a visszahzé fogantytval, és amikor a
vagotarcsa behatol az anyagba, az alsé védét ki kell engedni.
Minden mas vagasnal ajanlott, hogy az alsé védé automatikusan
mikodjon.

Mindig ugyelien arra, hogy az alsé védéburkolat fedje a
vagotarcsat, mieldtt a flirészt leteszi a munkapadra vagy a
padiéra. A fedetleniil forgo vagotarcsa miatt a fiirész visszafordul, és
mindent elvag, ami az utjaba keriil. Vegye figyelembe azt az idét,
amig a vagotarcsa kikapcsolas utan megall.

Tovabbi biztonsagi utasitasok Ovintézkedések

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalt vagdkorongokat.

Ne hasznaljon csiszoldkorongokat.

Csak a gyarté altal ajanlott, az EN 847-1 szabvany
kévetelményeinek megfelelé vagokorongokat hasznaljon.

Ne hasznaéljon olyan vagoékorongokat, amelyek nem rendelkeznek
karbidfogakkal.

Bizonyos fafajtakb6l szarmazé por veszélyes lehet az
egészségre. A porral valé kozvetlen fizikai érintkezés allergias
reakciokat és/vagy betegségeket okozhat.

a kezel6 vagy a kdézelben tartozkodok |égzérendszerét. A tolgy- és
biikkfa porok rakkeltének minésiinek, kilondsen a fakezeld
anyagokkal (faanyagvédé szerekkel) sszefiliggésben.

Haszndljon egyéni védodfelszerelést, példaul:

hallasvédok a hallaskarosodas kockazatanak csokkentése érdekében;
szemvédelem;
légzésvédelem a karos
csOkkentése érdekében;
keszty(i a vagokorongok és mas durva és éles anyagok kezeléséhez
(a vagokorongokat lehetéleg a lyuknal fogva kell tartani);
Fakivagaskor csatlakoztasson porelszivé rendszert.

por belégzésének kockazatanak

Biztonsagos munkavégzés

Fontos, hogy a vagoétarcsat a vagandd anyag tipusanak megfeleléen
valassza ki.

Ne haszndlja a lancflrészt fatél vagy faalapu anyagoktdl eltéré
anyagok vagasara.

Ne hasznalja a lancfiirészt a véddburkolat nélkil, vagy ha az el van zérva.
A padlénak a gép munkateriiletén jol karbantartottnak kell lennie, és
nem szabad, hogy laza anyagok vagy kiallé részek legyenek rajta.

A munkateriilet megfelelé megvilagitasarél gondoskodni kell.

A gépet kezel6 munkavallalét megfelelen ki kell képezni a gép
hasznalatara, mikodtetésére és kezelésére.

Csak éles vagokorongokat hasznaljon.



« Figyeljen a vagdkorongon feltiintetett maximalis sebességre.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a felhasznalt alkatrészek megfelelnek a
gyartd ajanlasainak.

* A fényes acéllemez (vagy mas, fényvisszaveré fellletli anyagok)
nem teszik lehetévé a lézerfény haszndlatat, mivel ez veszélyes
visszaverédéseket eredményezhet a kezeld, harmadik személyek vagy
allatok felé.

e Ne cserélie ki a lézeregységet mas tipusra. Minden javitast a
gyarténak vagy felhatalmazott személynek kell elvégeznie.

FIGYELEM: A jelen kézikonyvben megadottaktol eltéré
beallitasok lézersugarzasnak valé kitettség kockazataval
jarnak!

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendben biztonsagos kialakitas, a biztonsagi
intézkedések és a tovabbi védodintézkedések alkalmazasa
ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés
kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata:

« Karbantartas kdzben vélassza le a fiirészt a tapellatasrol.

e Ha a tapkabel miukodés kdzben megseéril, azonnal hizza ki a
tapegységet. NE NYULJON A TAPKABELHEZ A TAPEGYSEG
LEVALASZTASA ELOTT.

e Ha a flirész lézerrel van felszerelve, a lézert nem szabad mas tipusra

cserélni, és minden javitast csak egy szakember végezhet.

szolgaltatas. Ne iranyitsa a lézersugarat emberekre vagy éllatokra.

Ne hasznalja ezt a szerszamot allé lizemmodban. Ez nem

vagoasztallal val6 hasznalatra tervezték.

Rogzitse a munkadarabot egy stabil fellileten, és régzitse azt egy

bilinccsel vagy csévazzal, hogy kikiiszobdlje a mozgast. Ez a fajta

munkadarab-feszités biztonsagosabb

* mintha egy targyat tartanal a kezedben.

e Varja meg, amig a penge teliesen megall, miel6tt leteszi a
szerszamot. A vagokés elakadhat, és elveszitheti a szerszam
feletti uralmat.

A LEZERKESZULEKRE

SZABALYOK

A flirész gyartasahoz hasznalt |ézerkész(ilék 2. osztalyu, maximalis

teljesitménye <1 mW, a sugarzas hulldmhossza A= 650 nm. Az ilyen

eszkdz nem veszélyes a latasra, de nem szabad kozvetleniil a sugarforras
iranyaba nézni (atmeneti vaksag veszélye).

VONATKOZO BIZTONSAGI

FIGYELEM. Ne nézzen kozvetleniil a lézerfénysugarba. Ez

veszélyt jelent. Tartsa be a kdvetkezd biztonsagi szabalyokat.

o Alézerkésziiléket a gyartd ajanlasainak megfeleléen hasznalja.

e Soha ne irdnyitsa a lézersugarat szandékosan vagy akaratlanul
emberek, allatok vagy a munkaanyagtdl eltéré targyak felé.

e Alézersugarat nem szabad véletleniil 0,25 masodpercnél hosszabb
ideig a jarokeldk és allatok szeme felé iranyitani, példaul a fénysugar
tlikrokon keresztil torténd iranyitasaval.

e Mindig biztositani kell, hogy a lézerfény olyan anyagra iranyuljon,
amely nem rendelkezik tlikr6z6do feliiletekkel.

Hulldmhossz: 650 nm; Teljesitmény: <1 mW EN 60825-1:2014
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Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban
szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.
Mésodosztalyu szigetel6berendezés

viseljen egyéni védofelszerelést (védészemiveg,

. [Z] [ D
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flilvéds, porvédé maszk).

A szervizelés vagy javitas el6tt hiizza ki a tapkabelt.
Véd az es6tdl.

Tartsa tavol a gyermekeket a késziiléktél.

Tartsa tavol végtagjait a vagoelemektol!

Visszarugas miatti veszély.

Vigyazat, kézvagas, ujjvagas veszélye.

Megjegyzés: Lézersugarzas.

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A korflrész egy kézi tipusd, Il. osztalyd szigeteléssel -ellatott
elektromos szerszam. Egyfazisi kommutatoros motor hajtja. Ezt a
tipust elektromos szerszamot széles korben hasznaljak fa és
faalapli anyagok flirészelésére. Tizifa flirészelésére nem
hasznalhatd. A flirésznek a megadottaktdl eltéré célokra torténd
felhasznalasara tett kisérletek nem megfelelé hasznalatnak
mindstilnek. A korfirészt csak megfeleld keményfémhegyi
flirészlapokkal haszndlja. A korflrészt a szervizmiihelyekben
végzett konnyl munkakhoz és az 0nallé amatdér tevékenység
(barkacsolas) teriiletén végzett valamennyi munkahoz tervezték.

PN U
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Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot.
A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az aldbbi szamozas a készlléknek a jelen kézikonyv grafikus oldalain
lathatd elemeire utal.

1. Porelszivo fivoka
Fels6 boritd
Jelzélampa a feszlltségcsatlakozashoz
Als6 védokar
Labbeallitasi reteszelégomb
Parhuzamos vezérlés zarégombja
45°-0s vagasi vonaljelzé
8. Végasi vonaljelzé 0°-hoz

9. Rate

10. Vagotarcsa

11. Karima altét

12. Végokorong régzitd csavar

13. Als¢ fedél

14. Els6 fogantyu

15. Switch

16. Kapcsold reteszel6 gomb

17. Alap fogantyu

18. VAagasi mélység reteszeld kar

19. Orsd reteszelé gomb

20. Lézerkapcsold

21. Lézer

22. Parhuzamos Utmutato

* A rajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

NowpWN

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK
1. Parhuzamos Utmutaté
2. Hatszdgletl csavarkulcs

FELKESZULES A MUNKARA
VAGASI MELYSEG BEALLITASA

A véagasi mélység derékszdgben 0 és 65 mm kozott allithatd be
. L'azitsa meg a vagasi mélység reteszel6 kart (18).
« Allitsa be a kivant vagasi mélységet (a skala segitségével).

-1db.
-1db.

Zarja be a vagasi mélység reteszel6 kart (18) (A abra). A

PARHUZAMOS VAGASVEZETO FELSZERELESE

Hasznaljon parhuzamos vezetét, amikor keskeny darabokra vagja az

anyagot. A vezetét az elektromos szerszam jobb vagy bal oldalara lehet

felszerelni.

e Lazitsa meg a parhuzamos vezetés reteszel6gombjat (6).

e Helyezze be a parhuzamos vezet6rudat (23) a flirészlab (9) két
furataba.

o Allitsa be a kivant tavolsagot (a skala segitségével).

e Rogzitse a parhuzamos vezetét (23) a parhuzamos vezetd
rogzitégombjaval (6) (B abra).

A parhuzamos vezet6 (23) © és “kozotti gérvagasokhoz is

hasznalhaté.

Soha ne hagyja, hogy keze vagy ujjai a futé flirész mogé
keriiljenek. Visszapattanas esetén a fiirész a kezére eshet, ami
sulyos sériilést okozhat.

CSUKLOS ALSO FEDEL



A vagotarcsa (10) alsé véddburkolata (13) automatikusan
visszatolodik, amikor a vagando anyaggal érintkezik. Ha manualisan
szeretné visszatolni, mozgassa az als¢ védokart (4).

PORELSZIVAS

A korflirész porelszivo nyilassal (1) van felszerelve a vagas soran
keletkez6 forgacs és por elszivasara.

MUKODES / BEALLITASOK

ON/OFF

A halozati fesziiltségnek meg kell felelnie a fiirész
teljesitménytablajan feltiintetett fesziiltségnek. Inditaskor

mindkét kezével fogja meg a lancfiirészt, mivel a motor
nyomatéka miatt az elektromos szerszam iranyithatatlanul
foroghat.

Fontos szem elétt tartani, hogy a flirész kikapcsolt allapotaban
a mozgo alkatrészek még egy ideig forognak.

A flirész a véletlen inditds megakadalyozasara kapcsold
reteszel6gombbal (16) van felszerelve.

Bekapcsolas:
« Nyomja meg a kapcsold reteszel6 gombjat (16) (C abra).
« Nyomja meg a be/ki gombot (15).

Kikapcsolas:
e Engedje fel a nyomast a kapcsoldgombon (15).

JELZOLAMPA A FESZULTSEGCSATLAKOZASHOZ
Amikor a lancfiirész csatlakoztatva van a halézati aljzathoz, a
fesziltségcsatlakozas jelzéfénye (3) vilagit.

LASER ACTION

Soha ne nézzen kozvetlenil a lézersugarba vagy annak
tiikorfelliletrol torténé visszaverédésébe, és soha ne iranyitsa a
lézersugarat egyetlen személy felé sem.

A lézersugar fénye lehet6vé teszi az elért vagasi vonal jobb ellenérzését.
A lézergenerator (22), amely a flirész tartozéka, preciziés vagasra
szolgal. A lézeregységet ki kell kapcsolni, ha a |ézer nincs
hasznalatban.

« Nyomja a Iézerkapcsolé gombot (21) bekapcsolt allasba.

o Alézer elkezd egy vords vonalat kibocsatani, amely lathaté az anyagon.
e Avagast ezen a vonalon kell elvégezni.

o Avagas befejeztével kapcsolja ki a 1ézert.

A vagasbél szarmazé por tompithatja a lézerfényt, ezért a

lézerprojektor lencséjét idorél idére meg kell tisztitani.

VAGAS

A végasi vonalat a vagasi vonaljelzé (7) vagy (8) jelzi.

e A munka megkezdésekor a fiirészt mindig mindkét kézzel, mindkét
fogantyu segitségével tartsa biztonsagosan.

e A flirészt csak akkor szabad bekapcsolni, ha az tavol van a vagandé
anyagtol.

e Ne tolja a flirészt tulzott erével, mérsékelt, folyamatos nyomast
gyakoroljon.

e Hagyja, hogy a vagoétarcsa teljesen megalljon, amikor a vagas
befejez6dbtt.

e Ha a vagas a tervezett befejezés el6tt megszakad, a folytataskor
elészor varjon, amig a flirész az inditds utan eléri a maximalis
sebességet, majd Ovatosan vezesse a vagodtarcsat a vagott
anyagba.

e Az anyag (fa) rostjain valé vagaskor a szalak néha hajlamosak
felfelé emelkedni és leszakadni (a flrész alacsony sebességgel
térténd mozgatdsa minimalizélja ennek a tendencidnak az
el6fordulasat).

e Gy6zddjon meg arrdl, hogy az alsé véddszerkezet a mozgasa
soran eléri a véghelyzetet.

e Vagas el6tt mindig gy6zédjon meg arrdl, hogy a vagasi mélység
reteszeldgombja és a fiirészlab allité reteszelégombja megfeleléen
meg van-e hlzva.

e A flrésszel csak olyan vagokorongokat szabad hasznalni,
amelyek kilsé atméréje és furatatméréje megfelel a
vagokorong-ilésnek.

* A vagando anyagot biztonsagosan rogziteni kell.

e A flirészlab szélesebb részét az anyag nem vagott részére kell
helyezni.
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Ha az anyag méretei kicsik, az anyagot asztalos szoritéval kell
rogziteni. Visszarugas veszélye all fenn, ha a flirészlap nem az
anyagon csuszik, hanem megemelkedik.

A vagando anyag megdfelel6 lefogasa és a flirész szilard tartasa
biztositja, hogy On teljes mértékben uralja az elektromos
szerszamot, és igy elkeriilheté a sériilésveszély. Ne probaljon
rovid anyagdarabokat kézzel megtamasztani.

MITRE CUTS

o Lazitsa meg a labbeallité reteszelégombot (5) (D abra).

o Allitsa a labat (9) a kivant szogre (® és “° kézott) a skala
segitségével.

e Huzza meg a labbeallité reteszelégombot (5).

Ne feledje, hogy ferde vagasnal nagyobb a visszarugas

veszélye (nagyobb a fiirészlap elakadasanak lehetésége), ezért

gy6zédjon meg arrél, hogy a flirészlap teljesen a

munkadarabhoz illeszkedik. Vagjon egyenletes mozgassal.

VAGAS AZ ANYAGBA VAGASSAL

A Dbeidllitasok elvégzése el6tt valassza

tapegységrol.

. Allitsa be a kivant vagasi mélységet a vagandé anyag
vastagsaganak megfelelen.

« Dontse a flirészt tgy, hogy a flirészlab (9) ellilsé széle a vagandd
anyaghoz érjen, és a “jel a merdleges vagasokhoz a tervezett vagas
vonalan legyen.

* Miutan a flirész a vagas kezdeténél elhelyezkedett, emelje fel az
als6 védokart (13) az als6 védokar (4) segitségével (a
flirészlapot az anyag folé emelve).

« Inditsa el az elektromos szerszamot, és varja meg, amig a vagoétarcsa
eléri a teljes sebességet.

e Fokozatosan engedje le a filirészt ugy, hogy a vagoétarcsat
belemartja az anyagba (e mozgas soran a fiirészlab elsé élének
érintkeznie kell az anyag feliletével).

* Amikor a vagétarcsa elkezd vagni, engedje ki az als6 védét.

e Amikor a flirészlab teljes fellletével az anyagon 4all, folytassa a
vagast a fiirész elére mozgatasaval.

e Forgd vagokoronggal soha ne forditsa vissza a flirészt, mert fenndll a
visszarigas veszélye.

o Fejezze be a vagast az inditashoz képest forditott mddon, a flirészt a
firészlab ellilsé éle és a munkadarab kozotti érintkezési vonal koéril
forgatva.

e Hagyja, hogy a vagétarcsa teljesen megalljon, miel6tt a flrészt
kikapcsolt allapotban kihizza az anyagbdl.

e Ha sziikséges, a sarokcsuUcsokat fiirészlappal vagy kézifiirésszel
kell befejezni.

NAGY ANYAGDARABOK VAGASA VAGY LEVAGASA

le a fiirészt a

Nagyobb deszkak vagy d gasakor azokat i 5en
meg kell tamasztani, hogy elkeriilheté legyen a vagoétarcsa
esetleges rangasa (visszapattanas jelensége) a vagotarcsa
elakadasa miatt a vagasban.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés e 1 6 t t
huazza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utdn azonnal
tisztitsa meg.

* Ne haszndljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

o A késziiléket kefével kell tisztitani, vagy alacsony nyomasu stiritett
levegével kell fajni.

e Ne haszndljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert ezek
karosithatjak a mlanyag alkatrészeket.

e A motorhdz szell6z6nyilésait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a készilék tulmelegedését. Ne tisztitsa a
szellézényilasokat éles targyak, példaul csavarhizé vagy hasonld
targyak behelyezésével.

e Ha a tapkabel megséril, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkezé kabellel kell kicserélni. Ezt a miveletet szakképzett
szakemberre kell bizni, vagy a késziiléket szervizelni kell.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, vizsgaltassa meg a
motor szénkeféinek allapotat egy szakképzett szakemberrel.

e Normal miikddés kdzben a vagoétarcsa egy idé utan tompa lesz. A
vagotarcsa tompulasanak jele, hogy a fiirész mozgatasakor, vagas
kdzben névelni kell a nyomast.



o Ha avagotarcsa sérilltnek bizonyul, azonnal ki kell cserélni.
« Avagokorongnak mindig élesnek kell lennie.
e A késziléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.

A VAGOTARCSA CSEREJE

o A mellékelt villaskulccsal az dramutaté jarasaval ellentétes iranyban
elforgatva csavarja ki a vagotarcsat (12) tarté csavart.

e A flirészors6 forgasanak megakadalyozasa érdekében a vagdkorong
régzitécsavarjanak kicsavarasakor a flirészorsét az orsé
reteszelégombbal (19) (E abra) rogzitse.

e Tavolitsa el a killsé perem alatétet (11).

e Az als6 véddkar (4) segitségével mozgassa az als6 védoét (13) ugy,
hogy az a leheté legjobban visszahuzodjon a felsé védébe (2) (ekkor
ellendrizze az alsé védo visszahlzé rugé allapotat és miikodését).

« Nyuijtsa ki a vagotarcsat (10) a fiirészlab (9) nyilasan keresztil.

e Helyezze az Uj vagétarcsat olyan pozicidba, ahol a vagotarcsa
fogainak és a rajta 1évé nyilnak az igazitasa teljesen egy vonalban
van a fels6 véddburkolaton 1évé nyil altal mutatott irdanyban.

e Helyezze be a vagotarcsat a flirészlab nyilasan keresztll, és
szerelje fel az orséra gy, hogy a belsé perem feliiletéhez
nyomadjon, és az alulvagason legyen kdzpontositva.

e Szerelje fel a kiils6 perem alatétet (11), és az éramutaté jarasaval
megegyezé irdnyban elforgatva hizza meg a vagétarcsa rogzité
csavart (12).

Gy6z6djon meg rdla, hogy a vagétarcsa a fogakkal a megfelelé
iranyba van felszerelve. Az elektromos szerszam tengelyének
forgasiranyat a fiirészhazon lévé nyil mutatja.

A vagétarcsa megfog kiilonés gondossaggal kell eljarni.
Védokesztyiit kell hasznalni, hogy a keze védve legyen a
vagotarcsa éles fogaival valo érintkezéstél.

SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy
megrepedt motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig
mindkét szénkefét egyszerre cserélje ki.

A szénkeféket csak szakképzett személy cserélheti ki eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Minden hibat a gyarto altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.
MUSZAKI ELOIRASOK

ERTEKELESI ADATOK

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal
kibocsatott rezgéseket a rezgésgyorsulas an értékével irjak le (ahol K
a mérési bizonytalansagot jeldli).

A jelen utmutatéban megadott Lpa hangnyomas-kibocsatasi szintet,
az Lwa hangteljesitményszintet és an rezgésgyorsulasi értéket az EN
62841-1:2015 szabvany szerint mértiik. An megadott a rezgésszint
hasznalhatdé a  berendezések &sszehasonlitisara és a
rezgésexpozicio elézetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a készilék alapvet6 hasznalatara
jellemzé. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy tul
ritkdn végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidé
alatt megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos éhez figy be kell venni
azokat az idészakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha minden
tényez6t pontosan becsiiliink, a teljes rezgésexpozicié jelentésen
alacsonyabb lehet.

A vibraci6 hatasaitol valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a
munkaeszkozok ciklikus karbantartdsa, a megfelelé kézhémérséklet
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biztositasa és a megfelelé munkaszervezés.
KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal ~ egyitt  artalmatlanitani, hanem  megfelelé
|étesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal
kapcsolatos informéaciokért forduljon a termék kereskeddjéhez
vagy a helyi hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek
nem kornyezetbaratok. Az Ujrahasznositasra nem keriil
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és
az emberi egészségre.
"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
székhelye Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") tajékoztat, hogy
a jelen kézikényv (a tovabbiakban: "kézikdnyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tobbek kozott. A kézikdnyv szdvege, fényképei, &brai, rajzai, valamint a
kézikdnyv Osszetétele kizardlag a Grupa Topex tulajdonat képezik, és a szerz6i és
szomszédos jogokrol szolo, 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. sz.
torvénycikk 631. Poz. 631. szam, médositott valtozat) értelmében jogi védelem alatt
allnak. A teljes Kézikonyv és annak egyes elemeinek kereskedelmi céli méasolasa,
feldolgozasa, kozzététele, modositasa a Grupa Topex irasban kifejezett hozzajarulasa
nélkiil szigoruan tilos, és polgari és biintetjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.
EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Varsé

Kereskedelmi név: GRAPHITE
am: 00001 + 99999
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Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos felel6sségére

A fent leirt termék megfelel a kdvetkez6é dokumentumoknak:

A gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Az elektromagneses 6sszeférhetdségrél szol6 2014/30/EU iranyelv
A veszélyes anyagok alkalmazasat korlatozo iranyelv 2015/863/EU
iranyelvvel médositott 2011/65/EU iranyelv

Es megfelel az alabbi szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN |IEC 61000-3-2:2019; EN

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; |EC 62321-

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC

Ez a nyilatkozat csak azokra a gépekre vonatkozik, amelyek abban az
allapotban vannak, amelyben azt forgalomba hoztak, és nem terjed ki az

a végfelhasznald altal hozzaadott vagy a végfelhasznald altal végrehajtott

A miszaki dokumentacid elkészitésére jogosult, az EU-ban lakoéhellyel

rendelkezé vagy letelepedett személy neve és cime:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Kaptar. Hatarvidék 2/4
02-285 Varsod

Korfiirész 58G492
Par Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1500 W Termék: Korflirész
Vagoétarcsa sebessége (terhelés 5800 perct Termékszam: 58G492
nélkil)
A vagétarcsa kiils6é atmérdje 185 mm Sor
A vagdtarcsa belsd atmérdje 20 mm
Maximalis vagasi 90°-0s 65 mm adjak ki.
mélység szbgben
45°-0s 43 mm
szdgben
Lézer osztaly 2
Lézer teljesitmény <1lmw
Sugarzas hulldmhossza A =650 nm
Védelmi osztaly 1l
IP védelmi fok IPX0
Témeg 4,3 kg 61000-3-3:2013+A1;
A gyartas éve |IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;
ZAJ- ES REZGESI ADATOK 62321.8:2017
Hangnyomasszint Lpa =98,99 dB(A) K=3
dB(A) alkatrészekre
Hangteljesitményszint Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
_ _ __ ___dB(R) késabbi miiveletek.
Rezgésgyorsulas értéke an=3,372m/s* K=1,5
(elsé fogantyu) m/s?
Rezgésgyorsulasi an = 4,553 m/s” Aldiras nevében:
érték (hatso K= 1,5 m/s?
fogantyd)
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RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)

FERASTRAU CIRCULAR 58G492

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A
UTILIZA SCULA ELECTRICA S| PASTRATI-L PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

SIGURANTA

SPECIFICA PENTRU FERASTRAIE

CIRCULARE FARA CUTIT DE TAIERE
Procedura de taiere

PERICOL.: Tineti méinile departe de zona de taiere si de discul de
taiere. Tineti cealaltd mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Dacé finefi ferastrdul cu ambele maini, reduceti riscul de
rénire din cauza discului de téiere.

Nu introduceti mana sub partea inferioara a piesei de prelucrat.
Apdratoarea nu va poate proteja de discul de téiere in rotatie de sub
piesa de lucru.

Reglati adancimea de tdiere corespunzatoare grosimii piesei de
prelucrat. Se recomanda ca discul de tdiere sd se extindd sub
materialul care urmeazd sé fie taiat la o inaltime mai mica decét cea a
dintilor.

Nu tineti niciodatd piesa de lucru care urmeaza sa fie taiata in
maini sau pe picior. Fixati piesa de lucru pe o baza solida. O bund
prindere a piesei de prelucrat este importanta pentru a evita
pericolul de contact cu corpul, blocarea discului de taiere rotativ sau
pierderea controlului de téiere.

Tineti ferastraul de suprafetele izolate prevéazute in acest scop
n timpul lucrarilor in care roata de taiere rotativa poate intra in
contact cu firele sub tensiune sau cu cablul de alimentare al
ferastraului. Contactul cu "firele sub tensiune" ale pértilor metalice ale
sculei electrice poate provoca socuri electrice pentru operator.

Folositi intotdeauna un ghid de taiere sau un ghid de margine
atunci cand taiati. Acest lucru imbunétateste precizia de taiere si
reduce posibilitatea de blocare a discului de taiere rotativ.

Folositi intotdeauna un disc de taiere cu dimensiunea corecta a
gaurilor de montare. Discurile de téiere care nu se potrivesc in fanta
de montare pot rula excentric, provocand o pierdere a controlului
asupra lucrului.

Nu utilizati niciodatd saibe sau suruburi deteriorate sau
necorespunzatoare pentru a fixa discul de taiere. Saibele si
suruburile care fixeazé discul de téiere au fost proiectate special
pentru ferastrdu pentru a asigura o functionare optima si siguranté
in utilizare.

Cauzele si prevenirea aruncarii deseurilor.

Reculul din spate este ridicarea si retragerea brusca a ferastraului spre
operator in linia de taiere, cauzata de o lama de taiere blocata sau
ghidata necorespunzator.

Atunci cand lama de ferdstrdu este agatata sau prinsa intr-o fanta,
discul de taiere se opreste, iar reactia motorului face ca ferastraul sa se
deplaseze rapid fnapoi spre operator.

n cazul in care discul de taiere este rasucit sau nealiniat in piesa
de prelucrat, dintii discului de taiere, la iesirea din material, pot lovi
suprafata superioara a materialului taiat, ceea ce face ca discul de
taiere si, prin urmare, ferastraul sa se ridice si sa loveasca inapoi
spre operator.

Reperarea din spate este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a
ferastraului cu lant sau a procedurilor sau conditilor de operare
incorecte si poate fi evitatad prin luarea unor masuri de precautie
adecvate.

. Tineti ferastraul cu ambele maini ferm, cu bratele
pozitionate astfel incat sa reziste la forta de recul din spate.
Adoptati o pozitie a corpului pe o parte a ferastraului, dar nu in
linia de taiere.
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Recululul din spate poate face ca feréstraul sé se deplaseze rapid inapoi,
dar forta reculului din spate poate fi controlata de cétre operator dacd se
iau méasurile de precautie corespunzétoare.

Cand discul de taiere se blocheaza sau cand se opreste din taiat
din orice motiv, eliberati butonul de comutare si mentineti
ferastraul fixat in material pana cand discul de taiere se opreste
complet. Nu incercati niciodatad sa scoateti discul de taiere din
materialul taiat si nu trageti ferastraul inapoi atata timp cat discul
de taiere este in miscare, poate provoca reculul din spate.
Investigati si luati mésuri corective pentru a elimina cauza gripdrii discului
de taiere.

Cand reporniti ferastraul in piesa de lucru, centrati discul de taiere
in taiere si verificati daca dintii discului de tdiere nu sunt blocati in
material. Daca discul de téiere se blocheazé la repornirea ferastraului,
acesta poate aluneca sau poate provoca un joc de recul fata de piesa de
prelucrat.

Sustineti placile mari pentru a reduce la minimum riscul de
strangere si de recul al ferastraului din spate. Placile mari au
tendinta de a se indoi sub propria greutate. Suporturile trebuie
plasate sub placd pe ambele pérti, in apropierea liniei de taiere si
aproape de marginea placii.

Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate. Dinfii
discurilor de taiere neafilate sau nealiniate creeazd o tdiere ingusta,
cauzénd o frecare excesivd, blocarea discului de téiere si reculul.

Reglati bine clemele de adancime de taiere si de unghi de
nclinare fnainte de a efectua taierea. Dacé setdrile ferdstréului se
modifica in timpul téierii, acest lucru poate cauza blocaje si recul inapoi
Fiti deosebit de atenti atunci cand efectuati taieturi infundate in
pereti despartitori. Discul de taiere poate taia alte obiecte care nu sunt
vizibile din exterior, provocand reculul din spate.

Functiile capacului inferior

Verificati garda inferioara inainte de fiecare utilizare pentru a va
asigura ca este corect retrasd. Nu utilizati ferdstrdul daca
aparatoarea inferioard nu se misca liber si nu se desprinde
imediat. Nu atasati si nu lasati niciodata aparatoarea inferioara in
pozitie deschisa. Dacéd ferastraul este scapat accidental, garda
inferioara poate fi indoité. Ridicali ap&ratoarea inferioard cu ajutorul
manerului de retragere si asigurafi-vd cd se miscé liber si nu atinge
lama de téiere sau orice altd parte a masinii pentru fiecare setare a
unghiului si a adéncimii de téiere.

Verificati functionarea arcului de protectie inferioara. Daca garda
si resortul nu functioneaza corect, acestea trebuie reparate inainte
de utilizare. Declansarea gérzii de jos poate fi incetinitdi de piese
deteriorate, depozite lipicioase sau acumularea de deseuri.

Retragerea manuala a aparatorii inferioare este permisa numai
pentru taieturi speciale, cum ar fi "taieturile infundate" si
"taieturile compuse". Ridicati aparatoarea inferioara cu ajutorul
manerului de retragere si, atunci cand discul de taiere
patrunde n material, aparatoarea inferioara trebuie eliberata.
Pentru toate celelalte taieturi, se recomandé ca protectia inferioarad
sé functioneze automat.

Asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea inferioara acopera discul
de taiere inainte de a aseza ferastraul pe masa de lucru sau pe
podea. Un disc de taiere rotativ neacoperit va face ca ferdstraul sa se
inverseze si s taie orice se afld in calea sa. Luati in considerare
timpul necesar pentru ca discul de tdiere s& se opreasca dupd ce il
opriti.

Instructiuni suplimentare de siguranta Precautii

Nu utilizati discuri de téiere deteriorate sau deformate.

Nu folositi discuri de rectificat.

Folositi numai discuri de tdiere recomandate de producétor care
indeplinesc cerintele EN 847-1.

Nu utilizati discuri de taiere care nu au dinti cu varfuri din carbura.
Praful de la anumite tipuri de lemn poate fi periculos pentru
sandtate. Contactul fizic direct cu praful poate provoca reactii
alergice si/sau boli

sistemul respirator la operator sau la persoanele aflate n
apropiere. Pulberile de stejar si fag sunt considerate cancerigene, in
special in legétura cu substantele de tratare a lemnului (conservanti
pentru lemn).

Folositi echipamente de protectie personald, cum ar fi:

protectoare auditive pentru a reduce riscul de pierdere a auzului;
protectia ochilor;

protectie respiratorie pentru a reduce riscul de inhalare a prafului
nociv;

manusi pentru manipularea discurilor de taiere si a altor materiale
aspre si ascutite (discurile de taiere trebuie tinute de orificiu ori de
céate ori este posibil);



o Conectati un sistem de aspirare a prafului atunci cand taiati lemnul.

Lucrul in siguranta

* Este important sa selectati un disc de téiere in functie de tipul de
material care urmeaza sa fie taiat.

e Nu utilizati ferastraul cu lant pentru a téia alte materiale decéat lemnul
sau materialele pe baza de lemn.

e Nu utilizati ferastraul cu lant fara apardtoare sau cand aceasta este
blocata.

e Podeaua din zona in care lucreazd masina trebuie sa fie bine
intretinuta, fara materiale libere sau proeminente.

e Trebuie s se asigure o iluminare adecvata a zonei de lucru.

e Angajatul care opereaza masina trebuie sa fie instruit in mod
corespunzator cu privire la utilizarea, functionarea si manipularea
masinii.

o Utilizati numai discuri de taiere ascutite.

« Fiti atenti la viteza maxima marcata pe discul de taiere.

e Asigurati-va ca piesele utilizate sunt conforme cu recomandarile
producatorului.

e O tabla de otel lucioasd (sau alte materiale cu o suprafata
reflectorizantd) nu permite utilizarea luminii laser, deoarece aceasta ar
putea duce la reflexii periculoase cétre operator, terti sau animale.

e Nu fnlocuiti unitatea laser cu un alt tip. Toate reparatiile trebuie
efectuate de catre producator sau de catre o persoana autorizata.

ATENTIE: Alte reglaje decat cele specificate in acest manual
implica un risc de expunere la radiatii laser!

ATENTIE: Aparatul este proiectat pentru functionarea in interior.

in ciuda utilizarii unui design intrinsec sigur, a utilizarii
masurilor de siguranta si a masurilor de protectie suplimentare,
existd intotdeauna un risc rezidual de accidentare in timpul
lucrului.

Explicarea pictogramelor utilizate:

e Deconectati ferastrdul de la sursa de alimentare atunci cand
efectuati lucrari de intretinere.

e Daca cablul de alimentare se deterioreaza in timpul functionarii,
deconectati imediat sursa de alimentare. NU ATINGETI CABLUL DE
ALIMENTARE INAINTE DE A DECONECTA SURSA DE
ALIMENTARE.

o in cazul in care ferastraul este echipat cu un laser, laserul nu trebuie

fnlocuit cu un alt tip, iar orice reparatie trebuie efectuatd de catre un

specialist.

serviciu. Nu indreptati fasciculul laser spre oameni sau animale.

Nu utilizati acest instrument in modul stationar. Acesta nu este

concepute pentru a fi utilizate cu 0 masa de taiere.

Fixati piesa de lucru pe o suprafata stabila si fixati-o cu o clema sau o

menghina pentru a elimina miscarile. Acest tip de fixare a piesei de

prelucrat este mai sigur

o decét sa tineti un obiect in mana.

* Asteptati pana cand lama se opreste complet inainte de a lasa
scula jos. Lama de taiere se poate bloca si va poate face sa
pierdeti controlul sculei.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU DISPOZITIVUL LASER
Dispozitivul laser utilizat in constructia ferastraului este din clasa 2, cu o
putere maxima de <1 mW, la o lungime de unda de radiatie de A= 650
nm. Un astfel de dispozitiv nu este periculos pentru vedere, dar nu trebuie
sa se priveasca direct in directia sursei de radiatii (risc de orbire
temporara).

AVERTISMENT. Nu priviti direct in fasciculul de lumina laser.
Acest lucru prezinta un risc de pericol. Respectati urmatoarele
reguli de siguranta.

e Utilizati dispozitivul laser in conformitate cu recomandarile
producétorului.

e Nu directionati niciodatd fasciculul laser in mod intentionat sau
neintentionat spre persoane, animale sau spre un alt obiect decéat
materialul de lucru.

e Fascicululul laser nu trebuie sa fie indreptat accidental spre ochii
persoanelor prezente si ai animalelor timp de mai mult de 0,25
secunde, de exemplu prin directionarea fasciculului de lumina prin
oglinzi.

e Este intotdeauna necesar sd se asigure ca lumina laser este
directionatd catre un material care nu are suprafete reflectorizante.

e Lungime de unda: 650 nm; Putere: < 1 mW EN 60825-1:2014
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Cititi instructiunile de utilizare si respectati

avertismentele si conditiile de siguranta cuprinse in

acestea.

2. Dispozitiv de izolare de clasa a doua

3. Purtati echipament de protectie personala (ochelari
de protectie, protectie pentru urechi, masca de
protectie impotriva prafului).

4. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua

lucréri de intretinere sau reparatii.

Protejati de ploaie.

Tineti copiii departe de aparat.

Tineti membrele departe de elementele taietoare!

Pericol din cauza reculului.

Atentie, risc de taiere a mainilor, de téiere a degetelor.

10. Nota: Radiatii laser.

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Ferastraul circular este o unealté electrica de tip portabil cu izolatie
de clasa Il. Acesta este actionat de un motor monofazat cu colector.
Acest tip de unealta electrica este utilizat pe scara larga pentru
taierea lemnului si a materialelor pe baza de lemn. Nu ar trebui
sa fie utilizat pentru taierea lemnului de foc. incercarile de a
utiliza ferastraul in alte scopuri decat cele specificate vor fi
considerate utilizare necorespunzatoare. Utilizati ferastraul circular
numai cu panze de ferastrau cu varf de carbura adecvate.
Ferastraul circular este conceput pentru lucrari usoare fin
atelierele de service si pentru toate lucrarile din domeniul activitatii
independente de amator (DIY).

©®Nw

Nu folositi in mod necorespunzator scula electrica.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitétii prezentate
pe paginile grafice ale acestui manual.
1. Duza de evacuare a prafului
Capacul superior
Indicator luminos pentru conectarea tensiunii
Parghie de protectie inferioara
Buton de blocare a setarii piciorului
Buton de blocare a ghidajului paralel
Indicator al liniei de tdiere pentru 45°.
8. Indicatorul liniei de téiere pentru 0°.
9. Tarif
10. Disc de taiere
11. $aiba cu flansa
12. $urub de fixare a discului de taiere
13. Capacul inferior
14. Maner frontal
15. Comutator
16. Buton de blocare a comutatorului
17. Maner de baza
18. Parghie de blocare a adancimii de tdiere
19. Butonul de blocare a axului
20. Comutator laser
21. Laser
22. Ghid paralel

* Pot exista diferente intre desen si produs

Now e BN

ECHIPAMENTE $I ACCESORII
1. Ghid paralel - 1 buc.
2. Cheie hexagonala - 1 buc.



PREGATIREA PENTRU MUNCA
SETAREA ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de taiere in unghi drept poate fi reglata de la 0 la 65 mm
« Slabiti maneta de blocare a adancimii de taiere (18).
o Setati adancimea de taiere doritd (cu ajutorul scéri).

Blocati maneta de blocare a adancimii de taiere (18) (fig. A).

MONTAREA GHIDAJULUI DE TAIERE PARALELA

Utilizati un ghidaj paralel atunci cand taiati materialul in bucati inguste.

Ghidul poate fi montat pe partea dreapté sau stanga a sculei electrice.

o Slabiti butonul de blocare a ghidajului paralel (6).

* Introduceti bara de ghidare paralela (23) in cele doua gauri din
piciorul ferastraului (9).

o Setati distanta dorita (cu ajutorul scarii).

o Fixati ghidajul paralel (23) cu ajutorul butonului de blocare a
ghidajului paralel (6) (fig. B).

Ghidajul paralel (23) poate fi utilizat, de asemenea, pentru taieri in

unghiuri de la ®la .

Nu permiteti niciodatd ca mana sau degetele sa se afle in
spatele ferastraului in functiune. Dacad se produce reculul,
ferastraul poate cadea pe mana, provocand rani grave.

CAPACUL INFERIOR ARTICULAT

Garda inferioara (13) a discului de taiere (10) se impinge automat
fnapoi atunci cand intra in contact cu materialul care urmeaza sa fie
taiat. Pentru a o impinge inapoi manual, deplasati parghia de protectie
inferioara (4).

EXTRAGEREA PRAFULUI

Ferastraul circular este echipat cu un orificiu de aspirare a prafului (1)
pentru extragerea aschiilor si a prafului generat in timpul taierii.

FUNCTIONARE / SETARI
ON/OFF

Tensiunea de retea trebuie sa corespunda cu tensiunea
nominala de pe placuta de identificare a ferastraului. Tineti
ferastraul cu lant cu ambele maini atunci cand porniti, deoarece
cuplul motorului poate face ca scula electrica sa se roteasca
necontrolat.

Este important sa tineti cont de faptul ca, atunci cand ferastraul
este oprit, piesele sale mobile se mai rotesc inca o perioada de
timp.

Ferastraul este echipat cu un buton de blocare a comutatorului (16)
pentru a preveni pornirea accidentala.

Pornirea:

o Apasati butonul de blocare a comutatorului (16) (Fig. C).

o Apasati butonul pornit/oprit (15).

Oprire:

o Eliberati presiunea asupra butonului de comutare (15).

INDICATOR LUMINOS PENTRU CONECTAREA TENSIUNII

Atunci cand motoferastraul este conectat la priza de curent, se aprinde
indicatorul luminos de conectare a tensiunii (3).

ACTIUNE LASER

Nu priviti niciodatd direct in fasciculul laser sau in reflexia
acestuia pe o suprafatd oglindita si nu indreptati niciodata
fasciculul laser spre o persoana.

Lumina fasciculului laser permite un control mai bun al liniei de taiere
realizate.

Generatorul de laser (22), care este un accesoriu pentru ferdstrau, este
destinat utilizarii in taierea de precizie. Unitatea laser trebuie sa fie
oprita atunci cand laserul nu este utilizat.

o Apasati butonul comutatorului laser (21) in pozitia pornit.

o Laserul va incepe sa emita o linie rosie, vizibila pe material.

o Taietura trebuie facutd de-a lungul acestei linii.

o Opriti laserul atunci cand téierea este finalizata.

Praful de la taiere poate opacifia lumina laserului, motiv pentru
care lentila proiectorului laser trebuie curatata din cand in
cand.

TAIEREA
Linia de taiere este indicata de indicatorul liniei de tiere (7) sau (8).
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e Cand incepeti lucrul, tineti intotdeauna ferastraul in sigurantd cu ambele
maini, folosind ambele manere.

o Ferastraul trebuie sa fie pornit numai atunci cand se afla departe de
materialul care urmeaza sa fie taiat.

e Nu Tmpingeti ferdstrdul cu o fortd excesiva, aplicati o presiune
moderata, continua.

o Lasati discul de taiere sa se opreasca complet atunci cand taierea
este completa.

e Daca taierea este intreruptd inainte de a fi finalizatd, atunci cand
continuati, asteptati mai intai pana cand ferastraul a atins viteza
maxima dupd pornire si apoi ghidati cu grija discul de taiere in
materialul taiat.

e Atunci cand se taie peste fibrele materialului (lemn), uneori fibrele
au tendinta de a se ridica in sus si de a se rupe (deplasarea
ferastraului la viteza redusa reduce la minimum aparitia acestei
tendinte).

* Asigurati-va ca aparatoarea inferioara ajunge in pozitia finala a
miscarii sale.

* Asigurati-va intotdeauna ca butonul de blocare a adancimii de taiere
si butonul de blocare a reglajului piciorului de ferastrau sunt stranse
corect inainte de taiere.

e Cu ferastraul trebuie utilizate numai discuri de ftiiere cu
diametrul exterior corect si cu diametrul de gaurire al
scaunului discului de taiere.

* Materialul care urmeaza sa fie taiat trebuie sa fie imobilizat in mod
sigur.

e Partea mai lata a piciorului de ferastrau trebuie sa fie plasata pe
partea de material care nu este taiata.

in cazul in care dimensiunile materialului sunt mici, acesta
trebuie sa fie retinut cu o clema de tamplar. Exista un risc de
recul daca lama ferastraului nu aluneca peste material, ci este
ridicata.

O fixare adecvata a materialului care urmeaza sa fie taiat si o
fixare ferma a ferastraului asigura controlul deplin al sculei
electrice, evitand astfel pericolul de ranire. Nu incercati sa
sustineti cu mana bucati scurte de material.

REDUCERI MITRE

* Slabiti butonul de blocare a reglajului piciorului (5) (fig. D).

* Reglati piciorul (9) la unghiul dorit (de la ®la “*° cu ajutorul scarii.
* Strangeti butonul de blocare a reglajului piciorului (5).

Nu uitati ca exista un risc mai mare de recul (posibilitatea mai
mare de blocare a panzei de ferastrau) atunci cand taiati
inclinat, aga ca asigurati-va ca lama de ferastrau este complet
angajata cu piesa de lucru. Taiati cu o migcare lina.

TAIEREA PRIN TAIERE IN MATERIAL

Deconectati ferastraul de la sursa de alimentare inainte de a

face reglaje.

. Setati adancimea de tdiere doritd, corespunzatoare
grosimii materialului care urmeaza sa fie taiat.

. Tnclina;i ferastraul astfel incat marginea din fatd a piciorului de
ferastrau (9) sa fie pe materialul care urmeazd sa fie taiat, iar
marcajul ® pentru taieturi perpendiculare sa se afle pe linia de taiere
dorita.

e Odata ce ferastraul a fost pozitionat la inceputul taierii, ridicati
aparatoarea inferioara (13) cu ajutorul manetei aparatorii
inferioare (4) (lama ferdstraului ridicatd deasupra materialului).

* Porniti scula electrica si asteptati ca discul de taiere sa atinga viteza
maxima.

o Coboréati treptat ferastraul prin scufundarea discului de taiere in
material (in timpul acestei miscari, marginea din fata a piciorului
ferastraului trebuie sa fie n contact cu suprafata materialului).

* Cand discul de taiere incepe sa taie, eliberati protectia inferioara.

e Cand piciorul ferastraului se sprijind pe material cu intreaga sa
suprafata, continuati taierea prin deplasarea ferastraului inainte.

e Nu intoarceti niciodata ferastraul cu un disc de tdiere rotativ, deoarece
exista riscul de recul.

« Finalizati taietura in mod invers fata de inceput, prin rotirea ferastraului
in jurul liniei de contact dintre marginea din faté a piciorului ferastraului si
piesa de lucru.

* Lasati discul de tdiere s& se opreasca complet inainte de a scoate
ferastraul din material atunci cand acesta este oprit.

* Daca este necesar, unghiurile de colt trebuie finisate cu o laméa de
ferastrau sau cu un ferastrau manual.



TAIEREA SAU SECTIONAREA UNOR BUCATI MARI DE
MATERIAL

Atunci cand se taie placi sau scanduri mai mari, acestea trebuie
sa fie sustinute corespunzator pentru a evita posibilele
sacadari ale discului de taiere (fenomenul de recul) din cauza
blocarii discului in timpul taierii.

FUNCTIONARE $I INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de
aefectua orice operatiune de instalare, reglare, reparare
sau functionare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Se recomanda sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

« Unitatea trebuie curatatd cu o perie sau suflatd cu aer comprimat de
joasa presiune.

e Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

e Curatati periodic fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea unitdtii. Nu curatati fantele de ventilatie
introducand n acestea obiecte ascutite, cum ar fi surubelnite sau
obiecte similare.

e In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta
trebuie finlocuit cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta
operatiune trebuie sa fie incredintatd unui specialist calificat sau sa
supuneti aparatul la service.

e In cazul in care apar scantei excesive pe colector, solicitati
verificarea starii periilor de carbon ale motorului de catre o persoana
calificata.

e In timpul function&rii normale, discul de taiere devine plictisitor
dupa un anumit timp. Un semn de opacizare a discului de taiere este
necesitatea de a mari presiunea atunci cand se misca fierastraul in
timpul taierii.

e Daca se constatd ca discul de taiere este deteriorat, acesta trebuie
nlocuit imediat.

« Discul de taiere trebuie s fie intotdeauna ascutit.

o Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat si ferit de
accesul copiilor.

INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE

o Cu ajutorul cheii furnizate, desurubati surubul care fixeaza discul de
taiere (12), rotindu-l in sens invers acelor de ceasornic.

e Pentru a impiedica rotirea axului ferastraului, blocati axul cu butonul de
blocare a axului (19) (fig. E) atunci cand desurubati surubul de
fixare a discului de taiere.

« Indepartati saiba flansei exterioare (11).

e Cu ajutorul parghiei de protectie inferioard (4), deplasati protectia
inferioara (13) astfel incat sa se retragd cat mai mult posibil in
protectia superioara (2) (in acest moment, verificati starea si
functionarea arcului de retragere a protectiei inferioare).

. Tntindegi discul de taiere (10) prin fanta din piciorul ferastraului (9).

e Asezati noul disc de taiere intr-o pozitie in care alinierea dintilor
discului de taiere si a sagetii de pe acesta sunt complet aliniate cu
directia indicaté de sageata de pe protectia superioara.

e Introduceti discul de taiere prin fanta din piciorul de ferastrau si
montati-l pe ax, astfel incat sa fie presat pe suprafata flansei
interioare si centrat pe taietura inferioara a acesteia.

* Montati saiba de flansa exterioara (11) si strangeti surubul de fixare a
discului de tdiere (12) prin rotire in sensul acelor de ceasornic.

Asigurati-va ca discul de taiere este montat cu dintii aliniati in
directia corecta. Directia de rotatie a axului sculei electrice este
indicata de o sdgeata pe carcasa ferastraului.

Trebuie sa aveti grija deosebita atunci cand prindeti discul de
taiere. Trebuie folosite manusi de protectie pentru a va asigura
ca mainile sunt protejate de contactul cu dintii ascutiti ai
discului de taiere.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse
sau crapate trebuie inlocuite imediat. Inlocuiti intotdeauna
ambele perii de carbon in acelasi timp.

Numai o persoana calificata trebuie sa inlocuiasca periile de
carbon folosind piese originale.
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Eventualele defecte trebuie remediate de catre departamentul de
service autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE DE CALIFICARE

Ferastrau circular 58G492

Parametru Valoare

Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1500 W
Viteza discului de taiere (fara 5800 min™
sarcind)
Diametrul exterior al discului de 185 mm
taiere
Diametrul interior al discului de 20 mm
taiere
Adancimea maxima Laun 65 mm
de taiere unghi

de 90

Laun 43 mm

unghi

de 45°.
Clasa laser 2
Puterea laserului <1lmw
Lungimea de unda a radiatiei A =650 nm
Clasa de protectie 1]
Grad de protectie IP IPX0
Masa 4,3 kg
Anul de productie

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii sonore Lpa =98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa = 109.99 dB(A) K= 3
dB(A)
Valoarea acceleratiei an=3,372m/s’ K=1,5
vibratiilor (manerul din fatd) m/s?
Valoarea acceleratiei an = 4,553 m/s?
vibratiilor  (manerul K= 1,5 m/s?
din spate)

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin:
nivelul de presiune acusticad emisa Lpa si nivelul de putere acustica
Lwa (unde K reprezinta incertitudinea de masurare). Vibratiile emise
de echipament sunt descrise de valoarea acceleratiei vibratiilor an
(unde K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de emisie a presiunii acustice Lpa , nivelul de putere acustica
Lwa si valoarea acceleratiei vibratiilor an indicate in aceste instructiuni
au fost masurate in conformitate cu EN 62841-1:2015. Nivelul de
vibratii an dat poate fi utilizat pentru a compara echipamentele si
pentru a face o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii mentionat este doar reprezentativ pentru utilizarea
de baza a unitatii. in cazul in care unitatea este utilizata pentru alte
aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de o intretinere
insuficientd sau prea putin frecventd a unitatii. Motivele prezentate
mai sus pot avea ca rezultat o expunere crescuta la vibratii pe
intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa
se ia in considerare perioadele in care aparatul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat pentru munca. Atunci cand toti
factorii sunt estimati cu exactitate, expunerea totala la vibratii
poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse in
aplicare masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclicd a masginii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a
muncii.

PROTECTIA MEDIULUI



Produsele cu alimentare electrica nu trebuie aruncate impreuna
cu deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatii adecvate
pentru a fi eliminate. Contactati distribuitorul produsului sau
autoritatea locald pentru informatii privind eliminarea. Deseurile
de echipamente electrice si electronice contin substante care nu
sunt ecologice. Echipamentele care nu sunt reciclate prezinta un
risc potential pentru mediu si sdnatatea umana.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: "Grupa Topex")
informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. textul s&u, fotografille, diagramele,
desenele, precum si compozitia sa, apartin exclusiv Grupa Topex si fac obiectul

drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 Poz. 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
intregului Manual si a elementelor sale individuale, fara acordul Grupa Topex exprimat
in scris, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civild si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Ferastrau circular

Nr. produs: 58G492

Denumire comerciala: GRAFIT

Numar de ordine: 00001 + 99999

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus respecta urmatoarele documente:

Directiva 2006/42/CE privind echipamentele tehnice

Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-

Aceasta declaratie se referd numai la echipamentul in starea in care a fost

introdus pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de utilizatorul final.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate sa

pregateasca documentatia tehnica:
Semnat in numele:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Stup. Borderland 2 /4

02-285 Varsovia

1A L A

Pawel Kowalski
Reprezentant calitate GRUPA TOPEX
Varsovia, 2020-0 6-18
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NOCIBHUK 3 NEPEKNALY (KOPUCTYBAYA)

LUUPKYNAPHA MUNA 58492

MPUMITKA: YBAXXHO MPOYUTAUTE LIIO IHCTPYKLIIO MEPEQ
BUKOPUCTAHHSAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY | 3BEPEXITH 1i Ans
NOJANBLUIOIO BUKOPUCTAHHA.

OCOBNMBI MONOXEHHA NMPO BE3NEKY

NMATOMA BE3MNEKA AOnNA UWPKYNAPHUX MUIOK BE3
MPOPI3YBAHHA HOXA

npoueaypa X1BLIOBaHHA

o HEBESIMEKA: Tpumaite pyku nogani Big obnacTi pizaHHs i
pixy4oro aucka. [Hwy pyky TpumaiTe Ha AOMOMiXHIN pyyui abo Ha
Kopryci MoTopa. kw0 eu mpumaeme nuiKy oboma pykamu, eu
3HUXYyeme pu3uK mpasmysaHHs 8i0 pixy4020 ducka.

e He poTaryiiTe pyKkow Mifl HWXKHIO CTOPOHY 3aroToBku. Koxyx He
MoOXe 3axucmumu eac 6i0 06epmogozo pixy4o20 Oucka HUXYe
3220MOBKU .
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e 3apaiiTe rMmnbuHy pisy  BiONOBiAHY  TOBLUWMHI  3aroTOBKU.
PekomeHayeTbCs , wob pixyyul Ouck suxodue Huxye Mamepiany, wo
nionsieae pisaxHto, o MeHwoi sucomu 3yba.

e Hikonu He TpumaiiTe 3aroToBKy, siky NOTPIGHO nopisati, B pykax
abo Ha Ho3i. 3akpiniTe 3aroToBKy A0 MiLUHOI OCHOBW. Xopowul
3amucKk 3a2o0moeku  eaxnueul, wob yHUKHymu Hebeaneku
KOHmMakmy 3 Ky3080M, 3ak/uHi8aHHs 06epmoso2o pixy4o20 ducka abo
8mpamu KOHMPOJIO pi3aHHs.

e TpumaiiTe NUnKy 3a i30MbOBaHI MOBEPXHi, MpU3HayeHi Ans uiei
MeTu, nig 4Yac po6oTtn, Ae obepToBe pixyye KOmeco Moxe
CTUKaTUCSt 3 CTPYMOMPOBIAHMMM MpoBOAaMM abo  LUHYpOM
XUBMEHHS! NUNKW.  KOHMakm 3 «xkugumu npogodamu» Memaneeux
o (i POiHCMPpY y Moxe npussecmu 00 moeo, Wo
ornepamop ompuUMae ypaxeHHs €NIeKMPUYHUM CMPYMOM.

e 3aBXaM BUKOPWUCTOBYITE Hanpaensitodvy LWinWHy abo kpaiosy
HanpsIMHY Mig Yac po3pisaHHs. Lle nideuwiye moyxicmb pisaHHs i
3HUXYE MOXUBICMb 3aKNUHI08aHHs 06epmoeozo pixy4o2o ducka.

e 3aBXaW BUKOPUCTOBYWTE PiXyuWid AUCK 3 NPaBUMbHUM PO3MIpOM
MOHTaXHUX OTBOpIB.  Pikyyi Oucku, sKi He nomiwaomscs e
MOHMaXHy  WINUHY, MOXYymb  Mpauosamu  eKCUEeHMPUYHO,
BUKIUKAaKOYU emparmy KOHmMporio Had pobomoio.

e Hikonn He BUKOPMCTOBYITE NOLIKOMKEHI a0 HEBIANOBIAHI LWatun
abo rBUHTM AN KpiNneHHs pixy4oro avcka. Latbu i 6onmu, wo
3akpinmoroms pixyqul duck, 6ynu creyjanbHo po3pobneHi ons
nunku, wob 3abesneyumu onmumarnbsHy yHKUito i 6e3neky y
8UKOPUCMaHHI.

MpuunHM BUKMAAHHSA | NpodinakTMKM BUKMOAHHA.

e 3apHilt BigKaT - Le panToBWA MiA#OM i BiABEAEHHS MUKW B CTOPOHY
onepatopa B MiHii Ppo3pi3y, BUKNUKaHWIA 3aknuHunom abo
HernpaBuIbHO KEPOBaHUM PiKYYMM NEe30M .

e Koru nunbHa nonatk 3aTucHyTa abo 3aTUCHyTa B Npopis, pixy4uit
AUCK 3YMMHAETLCS, @ PyXOoBa peakuis 3MyLIye MUKy LWBWAKO pyxaTucs
Hasaj B CTOPOHY onepaTtopa.

e FKwo pixyunit anck ckpydeHwit abo nepekic y BupisaHii 3aroTieni,
3ybu pixy4oro Aucka, BMIALIOBLUM 3 MaTepiany, MOXyTb BAApPUTW NO
BEPXHii NOBEpXHi Matepiany, WO piXeTbCcs, B pe3ynbTaTi 4oro
piXy4uii AuCK i, OTXe, Muna nigHIMaeTbCA i BIAWTOBXYETbCA Ha3ap B
CTOPOHY onepatopa.

BigkaT  3aAHbOi  YaCTMHM €  HAC/NiAKOM  HemnpaBW/IbHOrO
BMKOPUCTAHHA  6eH30mM/iM  aGo  HempaBMIbHWMX  Mpoueayp
eKcnyatalii a6o yMOB i MOT0 MOXHA YHMKHYTH, BXMBLUM BiANOBIAHMX
3an06ikHMUX 3ax0AiB.

. Tpumaiite nunky oboma pykamu  MiUHO, 3

po3TalloBaHUMK pykamu, Wo6 BUTPUMATU CUNy 3aAHLOTO

Bigkaty. [MpuiMiTb NONoXeHHs Tina 3 ogHoro GoKy Nunku, ane

He B NiHii 3pi3y.

e Biokam 3a0HbOi YacmuHu Moxe npu3gecmu 00 WeudKo2o pyxXy MuKu
Ha3ad, ane cunolo 3a0Hb020 ei0kamy MOXe Kepyeamu orepamop npu
exummi 8i0nosioHuX 3anobixHux 3axodis.

e Konu pixy4uit auck 3aknuHUTL abo Konu BiH NepectaHe pisatu 3
AKUX-HeByab NPYYMH, BIANYCTITb KHOMKY NepeMukaya i yTpumyinTe
NUNKy HEepyxoMol B mMarepiani A0 TWUX Mip, MOKU PiKyYnid AUCK
MOBHICTIO HEe 3ynuHUTbCA. Hikonnm He HamaraiTecs BUAHATU
piXyuwnit auck 3 obpisaHoro maTepiany, abo BiATAryiiTe nunky
Hasaf, O TVIX Mip, MOKU PyXaeTbCsi PiXy4nii ANCK, MOXe NpU3BeCTn
00 BigkaTy 3aAHbOi YacTuHu. [ocmidumu i exumu KopuaysanbHUux
3axo0ie 07151 YCyHeHHs MPUYUHU 3aXONNEHHS pixy4o20 ducka.

e [lpu nepesanycKky NWMK1 B 3aroTiBni LEHTPYNTE PiXy4nid AUCK B
pospisi i nepeBipsiitTe, wWwob6 3ybu piky4yoro aucka He
3aKnUHIOBaNUCs B matepiani. SKwo pixy4uli Ouck 3akmuHioe npu
nepesarnycky nuniku, ue Moxe 3ickog3Hymu abo GUK/IUKamu 380POMHY
peakuiio Ha 3a20MOoBKy.

o [ligTpumyiiTe BenuKi NNacTuHu, Wwob MiHiMisyBaTh pusnk 3aTucky i
3afHbOro  BigKaTy nwunkn. Benuki noumu, AK  npasuno
cxunsomscs nid enacHolo eazorw. Omopu cnid posmiwysamu nio
naumoro 3 380x cmopi, 6ins niHii pisaHHs | 61U3bKO A0 Kpato naumu.

e He BukopuctoByiTe Tyni abo nOWKOMKEHI piXy4yi Aucku.
HeywkodxeHi abo 3HewkodxeHi pixyyi duckoei 3ybu cmeopioroms
8y3bKull 3pi3, BUK/IUKaKYU HaOMipHe mepms, 3aK/UHIOBaHHA PiXy4020
ducka i 38opomHy eiddayy.

e BcraHoBIiTb MUBKMHY pisaHHs i KyT Haxuny XoMyTu HafiliHo nepen
TUM, SIK poBuTK 3pi3. SFKWo HacmpolKu MuKku 3MiHKKMLCS nid
4ac pisaHHs, ue Moxe npu3secmu 00 3aK/UHI08aHHS | 8idkamy CruHU

e bByabTe 0cCOGNMMBO yBaxHi, pobnsuu 3aHyptoBanbHi  3pisn B

neperopoaku. Pixydull duck moxe supizamu iHwi ob'ekmu , He gudumi

308Hi, BUKMUKato4u 3a0HI0 iddayy.

DYHKLIT HWKHLOT KPULLIKK



o [lepeBipanTe HWXHIN KOXYX nepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM, o6
nepeKkoHaTUCS, WO BiH NPaBUIIbHO BTArHYTUIA. He BUKOpUCTOBYITE
NUNKY, SAKWO HWKHIN  KOXYX BIifIbHO He pyXxaeTbcsa i He
BiApMBaETLCA Biapasy. Hikonu He npukpinnionTe i He 3anuwante
HWXHIN OXOpOHEeUb Y BIAKPUTOMY MOMOXEHHI. SKWo numiky
8unadkoeo enanu, HUXHil Koxyx moxe 6ymu 3ieHymud. [MidHiMimb
HUXHIU ~ KOXyX, —8uKOpucmosytyu pydyky 6i0sedeHHsi Hasal, i
nepexoHalimecsi, W0 B0Ha 8iflbHO pyXaembCs i He MmopKaembcs
pixy4oeo neza abo 6yOb-gKOI iHWOI YacmuHU MawuHU Onsi KOXHO20
Kyma i enubuHu HanawmyeaHHs pisy.

e [lepeBipTe yYHKLIIO HWKHBOI CTOPOXOBOI MPYXUHU. FAKWO
OXOpOHa | MpyXWHa He MNpauiolTh HANeXHUM YMHOM, nepen
BUKOPUCTaHHAM X CIif BiapeMOoHTyBaTuW. Cripayb08ysaHHs HUXHLO20
Koxyxa Moxe 6ymu ynoeinbHeHo MowkKoOxeHuMu demansmu, nunKum
8i0knadom abo Hakonu4eHHsM 8ioxodie.

e PyyHe 3HATTS HWXKHLOrO KOXYyXa [03BOJSIIETLCA TiMbk1 Npu
cneuianbHUX Nopisax, Takux SK «Mopi3v 3aHYPEHHS» i «CKNaaHi
nopisu». [MigHIMITb HWXKHIA KOXyX 3a [AOMNOMOrol BigKaTHOT
PYYKM i KOMM PiXKYYMA OUCK MPOHUKHE B MaTepian, HWKHIN
KOXYX cnif  BignycTUTK. lMpu ecix iHWuUx rnopisax
pexomeHAyembCsi, W06 HUXHIU KOXyX npaytoeas asmomamuyHo.

e 3aBxau cnocTepiraiTe, LWOO HWKHIN KOXyX 3aKpuBaB PiKy4uii
AWCK, Mepll HiX MoknactTu nuiKy Ha BepctaT abo nignory.
Henokpumuti pixy4uli duck, wjo obepmaemscs, npu3gede do mozo, Wo
nuna noeepHe Ha3al, poapidaodu wo-HebyOb Ha CBOEMY WIAXY.
Bpaxoeytime wac, HeobxidHuli Ona 3yrnuHKU PiXy4o20 ducka nicns
BUKITIOYEHHS!.

[opaTkoBi iIHCTPYKLIii 3 6e3neku 3anobixkHi 3axoaun

e He MoXHa BMKOpUCTOBYBaTM NOLWKOMKEHI abo nedopmoBaHi - pixydi
[LnCKN.

e He MOXHa BUKOPUCTOBYBATY LUMidhyBarnbHi Kpyru.

* BukopucToByiiTe TiNbKM peKOMeHAOBaHi
AMCKK, AIKi BignoeigaoTb BuMoram EN 847-1.

e He moxHa BUKOPUCTOBYBaTU PiXydi AUCKM, SKi HE MatoTb 3ybLiB 3
TBEPAOCNNaBHUMM KiHYMKaMMU.

e [un 3 neBHWX nopig AepeBUHU Moxe ByTn HebesneuHow Ans

3a0poB'A. MpAMUA DISUYHWIA KOHTAKT 3 MUIIOM MOXE CMPUYUHUTH

anepriyHi peakuii Ta/abo 3axBOpPIOBaHHs

AvxanbHa cuctema y onepaTtopa abo CTOPOHHIX crocTepiradvis.

[ly6oBuii i GykoBWIA NWUNK BBaXakTbCA KaHLEepPOoreHHUMu, ocobnmeo B

3B'A3Ky 3 peyoBMHaMi 06poBKM [epeBMHM (KOHCepBaHTaMu [Ans

[epeBHN).

BukopucTosyiiTe 3acobu iHauBiayanbHOro 3axucTy, Taki sk:

CIyXOBi NIPOTEKTOPY ANIs 3HWKEHHS PU3NKY BTPaTH CIyXy;

3axuCT oyeit;

3aXMCT OpraHiB [WXaHHS [Ns 3HWKEHHA pPU3NKy BOUXaHHS

LWKIANUBOTO Nuny;

e pykaBu4ku Ans 0B6pOBKM piXy4MX AWCKIB Ta iHWKX rpy6WX i rocTpux
martepianis (pixy4i AMCKM NO MOXITMBOCTI MOBUHHI YyTpUMyBaTUCS 3a
oTBIp);

o [ligkniodiTe CUCTEMY NUNOBMAANEHHS NPU Pi3aHHi AepeBUHN.

BUPOGHMKOM  piXyui

BesneyHa po6oTta

e Baxnuso niabupatu pixyunit SUCK 3a TUNOM MaTepiany, Wo nignsrae
pi3aHHto.

e He BukopucToByitTe GeH3onuny Ans pisaHHs iHWWX MaTepianis, Kpim
nepesa abo maTepianis Ha OCHOBI AepeBa.

e He BukopucTosyiite 6eHaonuny Ges koxyxa abo npw ii 3akynopui.

e [lon B 30Hi, Ae npauioe BepcTaT, NOBMHEH Jobpe obcnyroBysaTucs
6e3 cunyyoro matepiany abo BucTyniB.

o HeobxigHo 3abe3neunTi JOCTATHE OCBITNEHHS PoBOYOi 30HM.

o CniBpoBiTHUK, WO ekcnnyaTye MaluHy, NOBUHEH ByTW HanexHum
UMHOM HaBYEHW BUKOPWUCTAHHIO, ekcnnyaTtauii Ta KepoBaHOCTI
MaLUKHOI0.

e BukopucToByiiTe Tinbku rocTpi pixyyi AUCK.

e 3BepHiTb yBary Ha MakcumarbHy LWBUAKICTb, 3a3Ha4YEHy Ha pPiKy4oMy
LINCKY.

e CrnipgkyviTe 3a TuMm, Wo6 BWMKOpPWUCTOBYBaHI AeTani Bignosiganu
pekomMeHAaaLisiM BUPOBHWMKa.

e brnmuckywa nuctoBa cranb  (@bo  iHWi  maTepianm  3i
CBITNOBIAOMBAIOYOI0 MOBEPXHEl) He [J03BONSE  BUKOPUCTOBYBATU
nasepHe CBITNO, Tak Sk Lie MOTIM MOXe MpU3BECTU [0 HeGeaneyHnx
BifoGpaxeHb Mo BiHOLLEHHIO 10 onepaTtopa, TpeTix ocib abo TBapuH.

e He mMoxHa 3amiHioBaTV nasepHuit 6nok Ha iHWwWit Tun. Bci peMoHTHI
po6OTH NOBWHHI NPOBOAUTUCSH BUPOGHUKOM abo YNOBHOBaXKEHOI
oco6oto.
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YBATA: KopuryBaHHA, KpiM 3a3Ha4yeHUX Y LbOMY NOCiGHUKY,
NOB'A3aHi 3 PU3NKOM BMNMBY Nla3epHOro BUNPoMiHIoBaHHA!

YBATA: MpucTpiit npusHavyeHuit 4ns po6oTu B NPUMILLIEHH.

He3BaxkalouM Ha BMKOPUCTAHHA 3a CBOEH CYTTIO Ge3neyHoi
KOHCTPYKLUIii, 3acTocyBaHHA 3axoAiB 6e3neku i AoAaTkoBUX
3aXMCHUX 3ax0AiB, 3aBXAWN € 3aNULWKOBUIA PU3MK TPAaBMyBaHHA
nia yac poGotu.

MosicHeHHA BUKOPUCTaHUX I'IiKTOrpaMZ

e Bigkniovante nunKy Big enekTpomepexi
TexXHiYHOro obcrnyroByBaHHs!.

e SKWO LIHYp XMBMEHHs! B npoueci poGoTW CTae MOLUKOMAKEHNUM,
HeraiHo BIigKMioyiTb 6rok xwuBneHHs. HE TOPKAMTECA LUHYPA
XWBNEHHA NEPEN BIOKNMIOYEHHAM BNOKY XXWUBMNEHHA.

e SKWO nuika ocHalleHa NasepoMm, Nasep He MOXHa 3aMiHlBaTh
iHWMM Tunom i Oyab-SIKUIA PEeMOHT MOBWHEH NPOBOAWUTUCS 3@
[0MOMOTOH0

e cnyx6a. He HaBoAbTe Na3epHWit NPOMiHb Ha Nioaeit abo TBapuH.

e He BapTo BMKOPUCTOBYBATH Liei 3acib B cTauioHapHoMy pexumi. Lie
He Tak

® MpWU3HaYeHui Ans BUKOPUCTaHHS 3 06POBHIM CTONOM.

* 3adikcyiiTe 3aroToBKy Ha CTiliKiil nOBEPXHi i 3akpiniTe ii 3a Aonomoroto
xomyTa abo newat, wob BuknounTu pyx. Lleit Bua 3atucky
3aroToBkm GinbL 6e3neqHnin

® HIX TPUMaTH B pyLi npeamer.

e [loyekanTecsi, MOKM Ne30 MOBHICTIO 3YMUHWUTLCSH, MNepLl HiX
noKnacT iHCTPYMEHT BHM3. Pixyde ne3o moxe 3akfMHUTK i
NpM3BeCTN [0 BTPATU KOHTPOJTIO Haf, iHCTPYMEHTOM.

MPABUNA BE3MNEKU NTABEPHOIO NPUNAQY

JlazepHuit NPUCTPil, L0 BMKOPUCTOBYETLCS MU NO6YAOBI NUAKM, - KAac 2, 3
MaKCMMasIbHOI NOTYXKHICTIO <1 MBT, npu foBXMHI XBUAi
BUMPOMiHIOBaHHA A = 650 HM. Takuil npunaz He € Hebe3neyHum Ana 30py,
ane He MOXHa AMBMTMCA NPAMO B 6iK Axepena BUNpOMiHIOBaHHA (PU3MK
TMMYacoBOT CNINOTK).

NMONEPEAXEHHA. He 3arnapante npaAmMo B nasepHun
cBiTnoBuN  ny4yok. Lle cTBoproe pu3snk  HeGe3neku.
[oTpuMyitTecb HacTynHUX NpaBun 6e3neku.

* BukopucToByiTe nasepHwuii npunaj BiAnoBiAHO 4O pekoMeHAaaLin
BUPOGHWMKA.

e Hikonn HaBMMCHO abo HEHaBMUCHO He HanpaBnsNTe nas3epHUi NPOMiHb
Ha nogen, TBapuH abo 06'ekT, BiAMiHHWIA Big po6oyoro
Mmatepiany.

e JlasepHuit NpoMiHb He NOBUHEH BTV BMNAAKOBO cCnpsiMoBaHui B Gik
oyYell CTOPOHHIX cnocTepiradiB i TBapuH Ginbwe 0, 25 cekyHaw,
Hanpuknag, LWNAsSXOM HaBe[dEeHHs! CBITMOBOTO MPOMEHS 4epe3
[f3epkana.

e 3aBxan HeobXxigHO cTexuTu 3a TiM, Wo6 nasepHe csitno Gyno
CPSIMOBaAHO Ha MaTepian, sKkwiA He Mae CBITNoBiaGMUBaOUNX
NOBEPXOHb.

npu  NpPOBEAEHHI

o [JloBxuHa xBuni: 650 HM; MoTyxHicTb: < 1 MBT EN 60825-1:2014

o

OsHaitomTecs 3

iHCTpyKUieto 3
[OTpUMyiiTeCh nonepesxeHb Ta ymoB Geaneku, Lo
MICTATbCS B HUX.

2. [pucTpilt idonsuii Apyroro knacy

3. Hapsratu 3acobu iHAMBiAyanbHOro 3axucTy (3axucHi
okynsipu, 3acobu 3axucTy ByX, MPOTUMMIIOBA Macka)

ekcnnyatauii  Ta

4. MMepen  obcnyroByBaHHSM @60 PEMOHTOM



Bif'eAHaNTe LWHYP XUBMEHHS.

Baxuiwaty Big foLy.

Tpumaiite aiTert nogani Big npunagy.

TpumaiiTe KiHUiBKM noaani Big, pixyunx enemenTis!
Hebeaneka BHacnigok Bignaui.

3 obepexHICTIO pUsnKytoTh Nopi3aTi pyku, nopisaty nanbL.
MpumiTka: JlazepHe BUNPOMiHIOBaHHS.

BYAIBHULUTBO | BACTOCYBAHHA

LipkynapHa nuna ABNAE CO60K0 €NEKTPOIHCTPYMEHT PYYHOro TMMy
3 i3onAuieto knacy Il. BiH npuBoguTbCA B Ailo 0fHOMA3HUM
[JBMIYHOM-KOMYTaTOpoM. Lleit BWA eNeKTPOiHCTPYMEHTY LIMPOKO
BMKOPUCTOBYETLCA A/ PO3NM/IIOBAHHA JepeBUHM | MaTepianiB Ha
OCHOBi fjepeBMHM. Moro He cnig  BMKOpUCTOBYBATM AN
po3snuaioBaHHA ApoB. CnNpo6u BMKOPUCTaHHA MUAKM B LinAX,
BiAMiHHMX BiA 3a3HaueHux, OyAyTb BBa¥aTMCA HeAOUiNbHUM

© e N O N

10.

BMKOPMUCTAHHAM.  BMKOPUCTOBYHTE UMPKYAAPHY MMAKY TinbKu 3
BiAMOBIAHMMM  [AMCKOBMMM /ie3aMu 3  TBEPAOCM/IaBHUMM
HaKOHe4YHUKaMU. LLMpKyI'IﬂpHa nuna npusHadeHa A1 nerkoi

po6OTM B CEPBICHUX MAWCTEpPHAX i Ans BCix PobiT B o6nacti
CaMocTilHOT camogisnbHoi AisabHocTi (DIY).

He BapTo 3noBXuBaTh €NEKTPOIHCTPYMEHTOM.
onuc rrA®I4YHUX CTOPIHOK

Hymepauif, HaBeaeHa HMXYe, BIAHOCUTHCA 10 KOMMOHEHTIB
arperary, nokasaHuM Ha rpadivyHux CTOpiHKax Li€i iHCTPYKLii.
1. Hacapka Ha 3/mB nuny
BepxHs KpuLLKa
CBiTNOBWA iHAMKATOP ANS NIAKMIOYEHHS [0 HANpyrv
HWxHiN Baxine 0XOpoHn
Pyuyka 3amka Ans ycTaHOBKM Hir
Pyuka 6nokyBaHHS napanensHoi Hanpaenso4oi 3amka
IHaMKaTOp NiHii pidaHHs Ha 45°
8. IhankaTop niHii pisaHHs Ha 0°
9. Craska
10.  Pixy4uit guck
11. ®dnaHuesa wainba
12. BigpiaHui chikcytounii rBMHT koneca
13.  HwkHa kpuwka
14. [lepepHs pyyka
15. KomyTtatop
16. KHonka 6nokyBaHHs nepemukaya
17. ba3sosa pyuka
18. Baxinb 6r1okyBaHHA rMMbuHM pisaHHsA
19. KHonka GrnokyBaHHs WnuHaens
20. JlasepHuin nepemukay
21. JlasepHa
22. [lapanenbHuil HanpsMHUiA

N W pWN

* Mix kpecneHHsM | BUpOGoM MOXyTb BYTH BiAMIHHOCTI.

OBJIAJHAHHA TA KOMMNEKTYIOUI
1. [apanenbHa Hanpasnstoya- 1
2. lecTuKyTHMIA wnaHep- 1
NIAroTOBKA 10 POBOTU
YCTAHOBKA MNMUBUHU PIBAHHA

[nnbuHa pizaHHA nig NpaMmMM KYTOM Moxe peryntosatuca Big 0 go 65
MM

o [locnabutu Baxinb 6rokyBaHHs rMbuHN pizaHHs (18).

e BcraHoBiTb NOTPiGHY rNBUHY pisaHHs (3a AONOMOrO0 Hakuny).

wr.
wr.

3adikcyiiTe Baxinb OGnoKyBaHHA rMMGUHKM pizaHHs (18) (man. A).

MIArOHKA NAPANENBHOI HANPABNAOYOI MOPI3LY

BuKOpMCTOBYITE MapasnesibHy HanpasAsiody Npu po3pisi matepiany Ha

BY3bKi WMATKK. HanpsmHa Moxe KpinuTucs 3 npasoro a6o N1iBoro 60Ky

€/1eKTPOIHCTPYMEHTY.

« [locnabTe napanenbHy pyyky HanpaBnsyoro 3amka (6).

e BcraBTe napanenbHy HanpsMHy nnadky (23) B aBa OTBOpW B
ctoni nunkw (9).

e BcraHoBITb NOTPIGHY BiACTaHb (3@ LOMOMOTOHO LUKanK).

o 3akpiniTe NapanenbHy HanpsiMHy (23) 3a AOMOMOrolo napanensHoi
Hanpaenswyoi pyykn 3amka (6) (puc. B) .

MapanenbHa HanpasAsioya (23) TaKOXK MOXEe BUKOPMCTOBYBATMCA ANA
MWTPOBMX 3pi3iB Big © go +°.
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Hikonu He po3BonsiTe cBoiX pyui abo nanbusAM nepe6yBaTn
3a 6ikuTb nunkow. Mpu BUHUKHEHHI BigAayi nunka Moxe
BMNacTU Ha PyKy, 3aBaBLUN CEPIIO3HOI TPaBMMU.

KPULLKA HABICHOIO OHA

HuxkHiM  Koxkyx  (13)  pixyyoro gucka (10) aBTOMaTU4HO
BifJLUITOBXYETHCA Ha3aj NMpM 3iTKHEHHi 3 maTepiaiom, Lo pixeTbcA.
LLlo6 BiACYHYTM HOro Bpy4HY, MEPECYHbTE HUKHIMA BaXinb OXOPOHM
(4).

BMOOBYTOK Nuny

LiMpKyNspHa nuna  OCHaleHa MMOBUAOGYBHMM  MOPTOM
BMYYEHHA CTPYXKKM i MANY, WO YTBOPIOETHCA NPY pi3aHHi.

EKCMNYATALIA / HANALWUTYBAHHSA
YBIMKHEHHA/BUMKHEHHSA

Hanpyra mepexi noBMHHA BiAnoBiAaTM pPeUTUHry Hanpyru Ha
PEATUHroOBIN Tabnuuyui nunku. TpumaiTte GeHsonuny oGoma
pykamMu npu MycKy, TaKk sik KPYTHUMA MOMEHT MoOTopa Moxe
npuBecTM Ao  TOro, wo eneKkTpPoiHCTPyMeHT  Gyne
6e3KOHTpONbHO obepTaTUcs.

(1) ana

BaxnuBo BpaxoByBaT, WO NPU BUMKHEHOMY nunui ii pyxomi
YaCTUHM LUe AeAKUIN Yac KPYTATLCS.

Muna ocHalleHa KHOMKO 6/10KyBaHHA nepemunkaya (16) ana
3ano6iraHHA BMMaAKOBOTO 3amnycKy.

BknioyeHHs:
e HatucHiTb kHoMKy GrokyBaHHs nepemukada (16) (puc. B).
* HaTuCHITb KHOMKY BMUKaHHS/BUMUKaHHS (15).

BigknoyeHHs:
o BianycTiTh TUCK Ha KHOMKy BUMUKaYa (15).

CBITNIOBUA IHOUKATOP Ans  MIAKMIOYEHHA A0
HAMPYTU

Mp1 nmigKMloyeHHi GeH3onuaM [0 po3eTKM NiAcBivyeTbCcA iHAMKATOP
3'e/JHaHHA Hanpyry (3).

JNIABEPHA OIS

Hikonu He AuBITLCA NpPAMO B nasepHU NpomiHb abo Woro
BioOpaXkeHHs1 Bif A3epKanbHOi MNOBepxHi i Hikonu He
HanpaBnsnTe NasepHUin NPOMiHb Ha 6yAb-sIKy NIOAUHY.

CBiT/10 la3epHOro NPOMEHA [J03BONIAE Kpalle KOHTPO/IKBATH JOCATHYTY
NiHilo po3pisy.

JlazepHuit reHepatop (22), AKWM € aKcecyapom ANst MUAKKM , MPU3HAYEHUM
[AN1A BUKOPUCTAHHSA B TOYHOMY pi3aHHi. JlasepHui 610K cig

BUMMKATH, KOJIU Nla3ep He BUKOPUCTOBYETBCA.

e HaTuCHITL KHOMKY NasepHOro nepemukaya (21) y nonoxeHHs BKIMOYEHHS.
* Jlazep noyHe BUNPOMIHIOBATM YEPBOHY NiHilo, BUAUMY Ha MaTepiani.

e 3pi3 cnig NpOBOAMTY NO Uil TiHii.

o Bumukaiite nasep, konu pizaHHs 6yae 3aBepLueHo.

Mun BiA pi3aHHA MoXe NpUrNyWUTU nNa3epHe CBIiTNO, came
TOMy niH3y na3epHOro npoekTopa MOTpPiGHO 4ac Big Yacy
YUCTUTW.

PIBAHHA

JliHia pi3aHHA NO3HAYa€ETbCA IHAMKATOPOM NiHiT pisaHHa (7) abo (8).

e T[lpuctynatoum fo poboTu, 3aBxaM TpumaiiTe nUMKy HapiitHo oboma
pyKamu, BUKOPUCTOBYIO4M 0BUABI pyyKi.

e [unky noTpibHO BKMOYATW TiNbKM TOAI, KONMM BOHA 3HAXOAUTLCS
flaneko Bif MaTepiany, Lo piKeTbCS.

e Yn He wroBXaiiTe NUNKy 3 HaAMIPHOW CUNOK,
noMipHWiA, 6e3nepepBHUIA TUCK.

o [laifTe pixy4omy AMCKY MOBHICTIO 3yMMHWTUCS, KONMW pisaHHs Gyae
3aBepLUeHo.

e fAKwo 3pi3 nepepsaHuii 4o Toro, sk Moro nepeabavaeTbcs 3aBepLUNTH,
npy NPOAOBXKEHHI CnoYaTKy AoyekanTecs, MOkW nuna [AocsrHe
MaKcUMarnbHOi WBMAKOCTI nicnst  3anycky, a noTiM akypaTHO
HanpaBnsnTe pixy4uin auck B obpizaHnin maTtepian.

e T[pu pospisaHHi nonepek BONOKOH MaTepiany (Aepesa) iHoAi
BOMNOKHA MaloTb BMacTWBICTb MigHIMaTUCA Bropy i BiapusaTuca
(NepeMilLieHHs MUMKWN Ha HEBENUKIN LUBMAKOCTI 3BOANTb A0 MiHIMyMy
BWHUKHEHHS LiiEl TeHaeHL;T).

e Cnigkyite 3a TuMm, wWo6
MOMOXEHHS B CBOEMY PYCi.

npuknapaite

HWDKHIA  KOXYX [OCSIr  KiHLeBOro



e 3aBxau cTexTe 3a TMM, Wo6 rmMubuHa 3pidy pyyku 3amka i pyuku
3aMka [nsi MOCTAHOBKM CTOMM MWNkM Gyna HanexHum 4YuHOM
3aTArHyTa nepef pisaHHaM.

e 3 NWUIKOW MOBMHHI BWKOPWUCTOBYBATUCHA TiMbKW PiXyywi Aucku 3
NpaBWNbHUM 30BHILLHIM AiaMETPOM i AiaMeTpoM OTBOPY  CUAIHHS
pbrysoroancka.

e Martepian, Wo nignsrae pisaHHiO, NOBUHEH ByTU 3HEpPyXOMIEHWI
HagjnHo.

e bBinblW LWKMPOKY YacTUHY CTONW MUMKW Chif PO3MICTUTWM Ha Tin
4acTuHI MaTepiany, sika He piXeTbCs.

flkwo po3mipu Matepiany HeBenuKi, Mmartepian HeobxigHo
yTpMMaTU CTOMNSAPHUM 3aTuckayeM. € pu3MK BigkaTy, SIKLIO
nNUnbHe ne3o He KOB3He Mo MaTepiany, a 6yae niAHATO.

ApekBaTHa CTpUMaHICTL MaTepiany, WO niansrae pisaHHo, i
MillHe YTPVMMaHHSl MUKW FapaHTyloTb, WO BA MaeTe MOBHWUW
KOHTPONb Haj eneKTPOiHCTPYMEHTOM, TUM CaMUM YHUKalouu
HebGe3nekn TpaBmu. He Hamaraitecs nigTpMMaTUM KOPOTKI
LIMaTKK MaTepiany Bpy4Hy.

MWUTPOBI CKOPOYEHHSA

* [ocnabTe pyuky 3amka Ans yctaHoBku ctonu (5) (man. T).

« Bigperynioiite ctony (9) nig notpibHum kytom (Bia © po “°) 3a
[I0NOMOTOI0 LLKanw.

o 3aTArHyTM pyuKy GokyBaHHS ycTaHOBKM cTomy (5).

Mam'ATanTe, wWo icHye O6inbwwuih pusuk Biakaty (Ginbwa
MOXIMBICTb 3aKNMMHIOBAHHA NMUILHOTO ne3a) Npy pisaHHi nig
Haxurom, TOMy nepeKoHaWTecsi, WO NUNbHe 1e30 MNOBHICTIO
3anHATO 3 3aroTiBneto. Bupizat nnaBHMMM pyxamu.

PI3AHHSA WWNAXOM PO3PI3AHHA HA MATEPIAN

Bia'eaHanTte nunky BiA AXepena XXUBNEHHS1 nepen BHECEHHSIM

KOPEKTUB.

. BcTaHoBiTL  MOTPIGHY  rMUGKHY
TOBLUMHI MaTepiany, Lo Niansrae pisaHHIo.

e Haxunitb nunky Tak, Wo6 nepepHin kpait nunbHOi cTonn (9)
3HaxofMBCS NMPOTU MaTepiany, Lo nignsarae pisaHHio, a nosHadka ©
AN NepneHAUKYNspHUX po3pisie Gyna Ha niHii nepea6avyBaHoro
3pisy.

e Micns Toro, sik nuna Gyna posTalloBaHa Ha MOYaTKy pidaHHs,
NiAHIMITE HWKHIN KOoXyxX (13) 3@ AOMOMOrOI0  HWKHBOIO BaXens
Koxyxa (4) (nunbHe ne3o NigHATO Haj MaTepianom).

e 3anycTiTb EneKTPOIHCTPYMEHT i [O4YeKalTecs, MOKW PiXy4nid [ucK
[OCSiTHe MOBHOI LLIBUAKOCTI.

e [locTynoBo onyckawTe MUKy, 3aHYPIOYN PKYYMA [OUCK B
matepian (nig 4ac upOro pyxy nepefHii Kpan CTonu MUnku
NOBWHEH CTUKATUCA 3 NOBEPXHEto MaTepiany).

o Konu pixyunit AUCK NOYHE pi3aTi, BIANYCTITb HUKHIA KOXYX.

e Konu cnunsHa Hora cnupaeTbCcs Ha MaTepian BCieto  1oro
noBepxHeto, NPOAOBXYTE pidaHHs, NPOCYBalOYN NUIKY BRepes.

e Hikonn He noBepraiiTe nunKy Has3aa 3a Aonomorow 06epToBOro
BiACIYHOrO KOneca, OCKinbKM iCHYE PU3VK BigkaTy Ha3ag,.

e 3aBepwiTb po3pi3 3BOPOTHUM crnocobom [0 1oro noyatky
obepTaloun MUKy HaBKONO MiHii 3ITKHEHHS MiX NepeaHiM KpaeM NUNbHOT
HOTY i 3arOTOBKOHO.

e [lo3BonbTe #10r0 PiXy4oMy AMCKY MOBHICTIO 3YNUHUTUCA, MEpL HixX
BUTATHYTU NUNKY 3 MaTtepiany npyu BUMKHEHOMY BUTMISAT MUK,

e [lpu HeobxigHOCTi KkyTOBi ckocu cnig pobusatm nunkow abo
HOXIBKOIO.

HAPI3KA  ABO
MATEPIANY
Mpu pisaHHi Ginbwux pgowok a6o AoWOK iX HeobXxiaHO
npaBumbLHO MiATPUMYBATH, LWOG YHUKHYTU MOXIMBOrO puUBKa
piXy4oro Aucka (ABuLle Biaaadi) Yepes 3aKNMHIOBaHHA AUCKa B
po3pisi.

EKCMNYATALIA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHSA

3pidy, BiANOBIAHY

PO3'€0HAHHA  BENUMKMUX LWMATKIB

Big'eaHaniTe LWHYpP XMBMEHHA BiA PoO3eTKM Mepexi nepen

npoBeAEeHHAM OyAb-AKOI YCTaHOBKW, perynioBaHHSA,

peMoHTy abo ekcnnyarauii.

TEXHIYHE OBCJTYTOBYBAHHSA TA 36EPIFAHHSA

e YucTUTM npunaa  pekoMeHAyeTbCcA  Bigpasy nicns
BUKOPUCTaHHSI.

e He BMKOPUCTOBYITE ANS OYMLLIEHHS BOAY abo iHLI piAnHM.

KOXHOro
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e Arperart cnig 4acTUTH LWiTkol abo npogyBaT CTUCHEHUM MOBITPAM
HW3bKOrO TUCKY.

o He BukopucToByiiTe byab-siki Mutodi 3acobu abo pO3UMHHMKM, Tak sK
BOHMW MOXYTb MOLUKOAUTY MNAcTUKOBI AeTarni.

o PerynsipHo ouunLanTe BEHTUMALINHI LWiNVHW B KOPMYCi MOTOpa, Wo6
3anobirtu neperpisy arperaty. He ouuwiaiiTe BEHTUNSLINHI WinuHK,
BCTaBIAYM B LLiNWHYU TOCTPI NpeamMeTy, Taki sik BUKpYTku abo nofibHi
npegmeTy.

o [lpu NOLUIKOMKEHHI CUMOBOTrO Kabento Noro HeobXiAHO 3aMiHUTK Ha
kabenb TWX e xapakTepuctuk. Llio onepauito cnig [oBipuTu
KkBanicikoBaHoMmy chaxisLiesi abo obcnyrosysaTi npunag.

e FAKWo Ha KoMyTaTopi BUHUKAE HafAMipHe iCKPiHHS , nepesipTe CTaH
BYTiNbHWX LLITOK MOTOPa kBanigikoBaHow ocoboto.

o [lpy HopmanbHin poboTi pixXyynii AMCK Yepe3 AesKUA Yac CTae
TbMsHUM. O3HaKOl MPUTYMNEHHs PiXyvyoro Aucka € HeobXiaHicTb
NiABWLLEHHS TUCKY NPU NepeMiLLEeHHI MUNKX NpK pidaHHi.

e SKWO BWSBMEHO, WO PiXY4YAR AWUCK MOLUKOZXKEHWA, WOro noTpibHO
HeravHoO 3aMiHUTW.

o Pixyunit ouck 3aBxam noBuHeH 6yTu roctpum.

* 3aBxau 3bepiraiTe npunag B Cyxomy MicLii B HEAOCTYMHOMY Ans
nitei micui.

3AMIHA PDKYYOro AUCKA

e 3a ponomoroio nepeabayeHoro LNaHroyta BIAKPYTiTb [BUHT, LWO
yTpUMye pixyuuid auck (12), noBepTawyu NpoTU FOAWHHUKOBOT
CTPInKu.

e o6 nunbHe wnuHaens He obepTanocs, 3adikcydTe LWNUHAENb
KHOMKOW GrnokyBaHHA wnuHaens (19) (puc. [) npu BigkpyyyBaHHi
Bifpi3aHoro koneca ikcylo4oro rBuHTa.

o 3HiMiTb 30BHiLHIO hnaHueBy wanby (11).

e 3a [0OMOMOrol HWKHBOrO CTOPOXOBOTO Baxens (4) nepemicTiTb
HKHI Koxyx (13) Tak, Wo6 BiH BTArHYBCS sikomora Aani B BepxHio
BapTy (2) (B LW Yac nepesipTe cTaH i MYHKLilO HUKHLOI KOXyXOBOI
NPYXWUHU BTATYBaHHS).

o Butarnitb pixyumit auck (10) Yepes WinuHy B NUNbHIA HO3i (9).

o TlOMICTiTb HOBWUI PiXY4WiA AUCK B MONOXKEHHS, KONW BUPIBHIOBAHHSA
3y6iB piXy4oro Aucka i CTPINKM Ha HbOMY MOBHICTHO BiANOBiAAKTHL
HanpsiMKy, Moka3aHOMy CTPINKo Ha BEPXHbOMY KOXYCi.

e BcraBTe piXyunin ANCK Yepes LWinNWHY B NWUMbHIA HO3i i 3MOHTYWTE
MOro Ha WNUHAENb Tak, Wo6 BiH ByB NPUTUCHYTUIA OO MOBEpPXHi
BHYTPILUHBOrO hnaHuUs i LEHTPYBaBCA Ha MOro Niapisi.

o ipinaiTe nig 30BHiWHIO dnaHuesy wanby (11) i 3akpyTiTe pixyuui
anck  dikcylouum  rBuHTOM  (12) NOBOPOTOM 3@ TFOAWHHUKOBOK
CTPINKOH.

CnigkyniTe 3a TUM, W06 pibXyunin AUCK GYB 3MOHTOBaHUMN 3
BUPIBHAHMMMU B NPaBUIILHOMY HanpsiMKy 3y6usmu. Hanpsimok
oGepTaHHsl WINWHAENIO eNeKTPOIHCTPYMEHTY MOKa3ye cTpinka
Ha Kopnyci NUIKu.

Oco6nuBy o6epexHicTb HeobXiAHO AOTpMMyBaTUCA nNpu
3axonneHHi piXy4oro Aucka. 3axuCHi pykaBUYKM HeooGXigHO
BUKOPUCTOBYBaTH ANA TOro, o6 Bawi pyku 6ynu 3axuLueHi Bif
KOHTaKTY 3 FOCTPUMM 3yGamm pixky4oro aucka.

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK

3HoweHi (kopoTwe 5 mMm), 3ropi. abo TpicHyTi
BYFifibHi  WIiTKM HEOOXiAHO HeramHo 3aMiHUTK.
3aMiHlOWTe 06MABI BYriNbHI WiTKM O4HO4YaCHO.

MOTOPHI
3aBxaun

Tinbkn kBanicpikoBaHa noAMHA NMOBUHHA 3aMiHUTW BYTiNbHi
WiTKU, BAKOPUCTOBYIOYM OpUriHanbHi Aetani.

Byab-Aki  aedeKTM noBMHHI  6yTM BMNpaBAeHi yNOBHOBaXKEHUM
CepBiCHUM BiAZiNIoM BUPOGHMKA.
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN
OAHI PEATUHIY
LinpkynspHa nuna 58G492
MapameTp LliHHicTb
Hanpyra »uBaeHHsA 230 B 3miHHOrO
CTpyMy
MNepioagnyHicTb Nnogayi 50 Ny
HomiHasibHa NOTYXHiCTb 1500 Bt
LWBMAKICTb pi3aHHA gucka (6e3 5800 &1
HaBaHTaXXEHHA)
30BHILLHIM AiameTp pixyyoro 185 Mm
ancka
BHYTPilWHi AiameTp pixkyyoro 20 MM




ANCKa
MakcrMmanbHa Mig 65 MM
rMéuHa 3pisy KyTOM

90°

Nig 43 MM

KyTOM

45°
Knac nasepa 2
MOTY}KHiCTb Nasepa <1 MBT
JloB¥XMHA XBWU/i BUNPOMiHIOBaHHA A = 650 HM
Knac 3axucty I}
CryniHb 3axucty IP IPX0
Macosoro 4,3 Kr
piK BUNYCKY

OAHI MPO LUYM | BIBPALIIO

PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lpa = 98,99 dB(A) K=3
dB(A)
PiBeHb NOTY}KHOCTi 3BYKY Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
3HayeHHs NPUCKOPEHHS an = 3,372 M/c2 K=1,5
BibpaLjii (nepeaHs pyyka) M/c?
3HaueHHa an = 4,553 m/c?
NPUCKOPEHHS K=1,5m/c?
Bi6pauii (3agHA
py.ka)

IHdopmauisa npo wym i BiGpauito

PiBEHb LIYMONOCUNIEHHA 061aZiHAHHA OMUCYETLCA: BUMPOMIHIOBAHUM
piBHEM 3BYKOBOro TUCKY Lpa i piBHEM moTyxHocCTi 3ByKy Lwa (ae K
no3Haya€  HEeBM3HAYeHiCTb  BMMipioBaHHs).  KosmBaHHA,  Wo
BUMPOMIHIOIOTbCA 061aZiHaHHAM, onmcytoTbcA BEJIMYMHOIO
npucKkopeHHa Bi6pauii an (4e K - HeBM3HaYeHICTb BUMIpIOBaHHS).
PiBeHb BMNPOMiHIOBaHHA 3BYKOBOrO TWUCKY Lpa , piBE€Hb MOTYXHOCTi
3BYKY Lwa i 3HaueHHA npucKopeHHA BiGpauii an , HaBeAeHe B LMX
THCTPYKLiAX, 6ynm BuMipaHi BignosigHo Ao EN 62841-1:2015. PiseHb
Bi6pauii an 3ajaHWi MOXe 6YTM BMKOPUCTAHWI AN MOPIBHAHHSA
o6naZHaHHA i AR NPOBEAEHHA NonepeAHboi OLiHKM Bi6GpauiiHoro
BM/IMBY.

HaBeseHuit piBeHb BiGpauii € /Mle npeACcTaBHUKOM OCHOBHOIO
BMKOPWUCTaHHA arperaty. fKWoO arperat BWKOPUCTOBYETbCA A1
JHWMX 3acToCyBaHb abo 3 iHWKMMKW POBOYMMM IHCTPYMEHTaMM, piBEHb
Bibpauii Moxe 3MiHMTMCA. Ha 6inbll BUCOKMI piBeHb Bibpauii 6yae
BM/IMBATU HeJOCTAaTHE abo 3aHaATO HevacTe 06CNyroByBaHHA
arperaty. [lpMuMHM, HaBeAeHi BMLiE, MOXYTb TNpPM3BECTU [0
niABMLLEHOro BNMBY Bibpalii npoTArom ycboro po6oyoro nepiogy.

Ana Toro wWo6 TOYHO oOuiHMTM BNNMB BiGpauii, HeobXxiAHO
BpaxoByBaTU nepioAu, KONU Npunag BUMKHEHUW abo Konu BiH
BKITIOYEHWUI, ane He BUKOPUCTOBYETLCA AnsA poGoTtu. Konm Bci
baKTOpU TOYHO OUiHEHi, 3aranbHuUi BRNUB BiGpauii Moxe OyTu
3HaYHO HUXYe.

3 MeTol 3axucTy KopuCTyBadva Bij BR/MBY Bi6pauii noBMHHI 6yTH
BNpoBaJXeHi JojaTKoBi 3axoaM 6esneku, Taki AK  UMKAiYHe
06CNyroByBaHHA MalUMHM i POGOYMX THCTPYMEHTIB, 3abe3neyveHHA
HanexHol TeMnepaTypu pyK i HanexHa opraHisaLis po6oTu.

OXOPOHA HABKOJIMLLUHLOIO CEPEQOBULLA

BMPO6M 3 eNEeKTPUYHMM KMBNIEHHAM HE MOBMHHI YTWUNi3yBaTUCA
pa3om 3 No6yTOBMMM BiAXoAamu, a MOBMHHI GyTM BMBE3EHi Ha
BiANOBiAHI 0G'€KTM Ana yTmnisauii. 3BepHiTbcA a0 Aunepa
npoaykuii a6o MicueBoro opraHy BAagM ANA  OTPUMaHHA
iHdopmauii npo ytunisauito. Biaxoan enexktpuyHoro Ta
€/IeKTPOHHOTO  06N1aiHaHHA  MICTATb  pPeuoBMHM, AKi He €
€KOMOriYHO YMCTUMM. O6nagHaHHA, AKe He NnepepobNAEThCA,
CTaHOBMTb MOTEHLIMHMI PU3MK AR HABKONMILHBOTO CEPEeAOoBHILA
i 3/0pOB'A OAUHN.

"Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa 3
3apeecTpoBaHMM odicom y Bapwasi, Byn. MorpaHiuHa 2/4 (gani: "Grupa Topex")
MOBIAOMASAE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT W€l HCTPYKUii (Aani: "MociGHMK"),
BKAKOYAIOUM, Ceped iHWMX. Moro TeKcT, doTorpadbii, CXeM, MasioHKM, a Tako Horo
CKMaA Hanexarb BUK/IlouHO Grupa Topex i nignAraioTb NPaBoBilA OXOPOHi BiANOBIAHO
A0 3aKoHy Bia 4 ntotoro 1994 poky npo aBTOPCbKe MpaBo i CymixHi NpaBa (TO6TO
XypHan 3akoHiB 2006 p. No 90 Poz. 631, 3i 3miHamu). KonitoBaHHs, 06po6Ka,
ny6nikauis, 3miHa B KOMepUiMHWMX UinAx Bcboro MMoCiBHMKA Ta OKPemux Horo
enemeHTis, 6e3 3rogu Grupa Topex, BMpaXeHoi B NMCbMOBIM ¢opmi, cyBopo
3a60poHeHa i MOXe NpU3BECTM 0 LUMBINBHOT Ta KpUMiHa/IbHOT BiANOBIAAIbHOCTI.
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PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY

KOTOUCOVA PILA 58G492

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi USTANOVENI

SPECIFICKA BEZPEENOST PRO KOTOUCOVE PILY BEZ
NUZKY NA DRAZKOVANI

Postup fezani

o NEBEZPECI: Nepfiblizujte ruce k feznému prostoru a feznému
kotouéi. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. Pokud budete pilu drzet obéma rukama, sniZite riziko
poranéni o fezny kotouc.

e Nesahejte rukou pod spodni stranu obrobku. Ochranny kryt vas
nemdze ochranit pfed rotujicim feznym kotou¢em pod obrobkem.

e Nastavte hloubku fezu odpovidajici tloustce  obrobku.
Doporucujeme, aby fezny kotou¢ zasahoval pod fezany material na
méné nez vysku zubu.

e Nikdy nedrzte fezany obrobek v rukou nebo na noze. Obrobek
pfipevnéte k pevné podlozce. Dobré upnuti obrobku je dilezité,
aby se zabranilo nebezpecCi kontaktu s télem, zaseknuti rotujiciho
fezného kotouce nebo ziraté kontroly nad fezanim.

e P¥i praci, pfi niz se rotujici fezny kotou¢ muze dostat do
kontaktu s vodici pod napétim nebo s napajecim kabelem pily,
drzte pilu za izolované plochy k tomu uréené. Kontakt s "Zivymi
dréaty" kovovych ¢asti elektrického naradi muze obsluze zpusobit Uraz
elektrickym proudem.

* P¥i fezani vzdy pouzivejte voditko fezu nebo voditko hrany. To
zvySuje presnost fezani a snizuje mozZnost zaseknuti rotujiciho
fezaciho kotouce.

e Vzdy pouzivejte fezny kotou¢ se spravnou velikosti montaznich
otvor(i. Rezné kotoude, které se nevejdou do montaznich otvort, se
mohou pohybovat excentricky, coz muze zpusobit ztratu kontroly
nad praci.

« K upevnéni fezaciho kotouce nikdy nepouzivejte poskozené nebo
nevhodné podlozky nebo Srouby. PodloZzky a Srouby upevriujici
fezny kotou¢ byly specidlné navrzeny pro tuto pilu, aby byla
zajiSténa optimalni funkce a bezpecnost pfi pouzivani.

Pri¢iny vyfazovani a prevence vyiazovani.

Zpétny raz je nahlé zvednuti a stazeni pily smérem k obsluze v linii

fezu, zpusobené zaseknutym nebo nespravné vedenym feznym

kotoucem.

Kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo sevie v drézce, fezny kotou¢

se zastavi a reakce motoru zplsobi, Ze se pila prudce posune dozadu

smérem k obsluze.

Pokud je fezny kotou¢ v fezaném obrobku zkrouceny nebo $patné

nastaveny, mohou zuby fezného kotouce pfi vyjizdéni z materidlu

narazit na horni povrch fezaného materialu, coz zplsobi, Ze se fezny
kotou¢, a tedy i pila, zvedne a odrazi smérem k obsluze.

Zadni zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani fetézové
pily nebo nespravnych pracovnich postupt & podminek a lze mu
zabranit pfijetim vhodnych opatfeni.

. Drzte pilu pevné obéma rukama, pficemz paze musi
byt nastaveny tak, aby odolaly sile zpétného razu. Zaujméte
polohu téla na jedné strané pily, ale ne v linii fezu.

Zadni zpétny réz muze zpusobit rychly pohyb pily dozadu, ale silu
zadniho zpétného razu muze obsluha pfi dodrzeni vhodnych opatfeni
kontrolovat.

Kdyz se fezny kotou¢ zasekne nebo kdyz z jakéhokoli divodu
prestane fezat, uvolnéte spinaci tlacitko a drzte pilu v klidu v
materidlu, dokud se fezny kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousejte vyjmout fezny kotou¢ z fezaného materidlu nebo
tahnéte pilu dozadu, dokud se fezny kotou¢ pohybuje, muze to
zpusobit zpétny raz. Vysetlete a provedte napravna opatieni k
odstranéni pficiny zaseknuti fezného kotouce.

Pfi opétovném spusténi pily v obrobku vycentrujte fezny kotou¢ v
fezu a zkontrolujte, zda nejsou zuby fezného kotouce zaseknuté v
materialu. Pokud se fezny kotou¢ pii opétovném spusténi pily zasekne,
mize se vysunout nebo zpusobit zpétny raz vici obrobku.

Podeprete velké desky, abyste minimalizovali riziko sevieni a
zpétného razu pily. Velké desky maji tendenci se prohybat pod



vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod deskou na obou
stranéch, v blizkosti linie fezu a blizko okraje desky.

* Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné kotouce. Neostré
nebo $patné sefizené zuby fezného kotouce vytvareji Uzky fez, ktery
zplsobuje nadmérné tfeni, zasekavani fezného kotouce a zpétny raz.

e Pred provedenim fezu pevné nastavte hloubku fezu a Uhlové
svorky naklonu. Pokud se nastaveni pily béhem fezani zmeéni,
muzZe to zplsobit zaseknuti a zpétny raz.

e Zvlasté opatrni budte pfi provadéni ponornych fezl v prickach.
Rezny kotoué muze profiznout dal$i predméty, které nejsou zvenéi
viditelné, a zplsobit tak zpétny réz.

Funkce spodniho krytu

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda je spodni ochranny kryt
spravné zasunuty. Nepouzivejte pilu, pokud se spodni kryt volné
nepohybuje a okamzité se nesunda. Nikdy nepfipeviujte nebo
nenechavejte spodni ochranny kryt v oteviené poloze. Pfi
nahodném padu pily muze dojit k ohnuti spodniho krytu. Zvednéte
spodni kryt pomoci rukojeti pro stazeni a ujistéte se, Ze se volné
pohybuje a nedotyka se fezného kotouce nebo jiné casti stroje pro
kazdé nastaveni Ghlu a hloubky fezu.

e Zkontrolujte funkci pruziny spodniho krytu. Pokud ochranny kryt a
pruzina nefunguji spravné, je tfeba je pfed pouzitim opravit.
Spousténi spodniho ochranného krytu mize byt zpomaleno poskozenymi
dily, lepkavymi usazeninami nebo nahromadénym odpadem.

* Ruéni stazeni spodniho krytu je povoleno pouze pro specialni
fezy, jako jsou "ponorné fezy" a "slozené fezy". Spodni
ochranny kryt zvednéte pomoci rukojeti pro stazeni a jakmile
fezny kotou¢ pronikne do materialu, mél by se spodni ochranny
kryt uvolnit. U vSech ostatnich fezii se doporucuje, aby spodni
ochranny kryt fungoval automaticky.

* Pred polozenim pily na pracovni stul nebo na podlahu vzdy dbejte
na to, aby spodni ochranny kryt zakryval fezny kotou¢. Nezakryty
rotujici fezny kotou¢ zplsobi, Ze pila obracené prefizne vse, co ji stoji
v cesté. Zvazte dobu, za kterou se fezny kotouc po vypnuti zastavi.

Dal$i bezpecnostni pokyny Bezpecnostni opatieni

* Nepouzivejte poskozené nebo deformované fezné kotouce.

* NepouZivejte brusné kotouce.

e Pouzivejte pouze fezné kotouce doporucené vyrobcem, které
splfiuji pozadavky normy EN 847-1.

* Nepouzivejte fezné kotouce, které nemaji karbidové zuby.

e Prach z nékterych druh(i dfeva mlze byt zdravi nebezpecny.

Primy fyzicky kontakt s prachem muZe zpusobit alergické reakce

a/nebo onemocnéni.

dychaciho systému u obsluhy nebo okolnich osob. Dubovy a

bukovy prach je povazovan za karcinogenni, zejména ve spojeni s

latkami na o$etfeni dfeva (konzervaénimi prostredky).

Pouzivejte osobni ochranné prosttedky, jako jsou:

chranice sluchu, které snizuji riziko ztraty sluchu;

ochrana o¢i;

ochranu dychacich cest, abyste sniZili riziko vdechnuti Skodlivého

prachu;

e rukavice pro manipulaci s feznymi kotouci a jinymi drsnymi a ostrymi
materidly (fezné kotouce by mély byt pokud mozno drzeny za otvor);

o P¥ifezani dieva pfipojte systém odsavani prachu.

Bezpecna prace

e Je dulezité vybrat fezny kotou¢ podle typu fezaného materialu.

* Nepouzivejte fetézovou pilu k fezani jinych materiall nez dfeva nebo
materialt na bazi dfeva.

e NepouZivejte fetézovou pilu bez ochranného krytu nebo pokud je
zablokovany.

e Podlaha v prostoru, kde stroj pracuje, by méla byt dobfe udrzovana,
bez uvolnéného materialu nebo vyénélka.

e Musi byt zajisténo dostatecné osvétleni pracovniho prostoru.

Zaméstnanec obsluhujici stroj by mél byt fadné proskolen v

pouzivani, obsluze a manipulaci se strojem.

Pouzivejte pouze ostré fezné kotouce.

Dbejte na maximalni rychlost vyznacenou na fezném kotouci.

Ujistéte se, Ze pouzité dily odpovidaji doporucenim vyrobce.

Leskly ocelovy plech (nebo jiné materialy s reflexnim povrchem)

neumozfiuje pouziti laserového svétla, protoze by pak mohlo dojit k

nebezpe¢nym odrazim smérem k obsluze, tfetim osobam nebo

zvitatum.

« Nevymériujte laserovou jednotku za jiny typ. Veskeré opravy by mél
provadét vyrobce nebo autorizovana osoba.

POZOR: Jina nastaveni nez ta, ktera jsou uvedena v tomto
navodu, predstavuiji riziko vystaveni laserovému zareni!

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

Navzdory pouziti prfirozené bezpecné konstrukce,
bezpecnostnich opatfeni a dalSich ochrannych opatieni vzdy
existuje zbytkové riziko trazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramu:

* P¥i provadéni udrzby odpojte pilu od napajeni.

e Pokud se napdjeci kabel b&hem provozu poskodi, okamzité
odpojte napajeni. PRED ODPOJENIM NAPAJECIHO ZDROJE SE
NAPAJECIHO KABELU NEDOTYKEJTE.

e Pokud je pila vybavena laserem, nesmi byt laser vyménén za jiny typ

a veSkeré opravy musi byt provedeny odbornikem.

sluzby. Nemifte laserovym paprskem na lidi nebo zvifata.

Nepouzivejte tento ndstroj ve stacionarnim rezimu. Neni to

uréené pro pouZziti s fezacim stolem.

Obrobek pfipevnéte na stabilni povrch a zajistéte jej svorkou nebo

svérakem, abyste vyloucili jeho pohyb. Tento typ upnuti obrobku je

e nez drzeni pfedmétu v ruce.
« Pred odlozenim nastroje pockejte, az se nuz zcela zastavi. Rezny
nuz se muze zaseknout a zpUsobit ztratu kontroly nad naradim.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO LASEROVE ZARIZENI
Laserové zafizeni pouZité pfi konstrukci pily je tfidy 2 s maximalnim
vykonem <1 mW pfi vinové délce zareni A= 650 nm. Takové zafizeni neni
nebezpecné pro zrak, ale ¢lovék se nesmi divat pfimo ve sméru zdroje
zareni (riziko docasné slepoty).

VAROVANI. Nedivejte se pfimo do paprsku laserového svétla.
Predstavuje to riziko nebezpeci. Dodrzujte nasledujici
bezpecnostni pravidla.

* Laserové zafizeni pouzivejte v souladu s doporuéenimi vyrobce.

o Nikdy nesmérujte laserovy paprsek umysiné ani neimysiné na osoby,
zvitata nebo jiné pfedméty nez na pracovni material.

e Laserovy paprsek nesmi byt nahodné nasmeérovan do oci okolnich
osob a zvifat po dobu delsi nez 0,25 sekundy, napfiklad
nasmérovanim svételného paprsku pres zrcadla.

e Vzdy je nutné zajistit, aby laserové svétlo sméfovalo na material bez
odrazivych povrchl.

o Vinova délka: 650 nm; Vykon: < 1 mW EN 60825-1:2014
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Prectéte si navod k obsluze a dodrzujte v ném
uvedena upozornéni a bezpec¢nostni podminky.
Izolaéni zafizeni druhé tfidy

Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné
bryle, ochrana sluchu, protiprachova maska).
Pred udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.
Chrarite pred destém.

UdrZujte déti mimo dosah spotfebice.

UdrZuijte koncetiny mimo dosah feznych prvku!
Nebezpeci zplsobené zpétnym razem.

Pozor, riziko pofezani rukou, pofezani prst.

10. Poznamka: Laserové zareni.

KONSTRUKCE A POUZITi

Okruzni pila je rucni elektrické naradi s izolaci tfidy Il. Je pohanéna
jednofazovym komutatorovym motorem. Tento typ elektrického
nafadi se Siroce pouzivd k fezani dfeva a materidli na bazi



dreva. Nemél by se pouzivat k fezani palivového dfeva. Pokusy o
pouziti pily k jinym nez uvedenym Ucelim budou povaZovany za
nevhodné pouziti. Okruzni pilu pouzivejte pouze s vhodnymi
pilovymi kotouci s tvrdokovovymi hroty. Okruzni pila je ur¢ena
pro lehké prace v servisnich dilnach a pro veskeré prace v oblasti
samostatné amatérské cinnosti (kutilstvi).

Elektrické naradi nepouzivejte nespravné.
POPIS GRAFICKYCH STRANEK

NiZe uvedené Cislovani se vztahuje na soucasti jednotky zobrazené
na grafickych strankach této pfirucky.

1. Tryska pro vypousténi prachu
Horni kryt

Kontrolka pfipojeni napéti
Spodni ochranna paka

Knoflik zdmku nozniho nastaveni
Zamykaci knoflik paralelniho vedeni
Ukazatel linie fezu pro 45°
8. Ukazatel ¢ary fezu pro 0°

9. Hodnotit

10. Rezny kotou¢

11. PFirubova podlozka

12. Upeviiovaci $roub fezného kotouce

13. Spodni kryt

14. Predni rukojet

15. Prepinac

16. Tlacitko zamku spinace

17. Z&kladni rukojet

18. Packa zamku hloubky fezu

19. Tlacitko aretace vietena

20. Laserovy spina¢

21. Laser

22. Paralelni pravodce

*Mezi vjkresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

NoOwsEWwN

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI
1. Paralelni privodce
2. Sestihranny kli¢

PRIPRAVA NA PRACI
NASTAVENI HLOUBKY REZU

Hloubku fezu v pravém dhlu Ize nastavit od 0 do 65 mm.
* Povolte packu aretace hloubky fezu (18).
* Nastavte pozadovanou hloubku fezu (pomoci stupnice).

-1ks.
-1ks.

Zajistéte packu aretace hloubky fezu (18) (obr. A). MONTAZ

PARALELNIHO VODITKA REZU

PFi fezani materialu na Uzké kousky pouzijte paralelni voditko. Voditko

Ize namontovat na pravou nebo levou stranu elektrického naradi.

« Povolte zajistovaci knoflik paralelniho vedeni (6).

* Vlozte paralelni vodici li§tu (23) do dvou otvort v patce pily (9).

« Nastavte pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice).

e Zajistéte paralelni vedeni (23) pomoci aretacniho knofliku
paralelniho vedeni (6) (obr. B).

Paralelni voditko (23) Ize pouzit také pro pokosové fezy od ®do .

Nikdy nedovolte, aby se vase ruka nebo prsty nachazely za
bézici pilou. Pokud dojde k zpétnému razu, mize vam pila
spadnout na ruku a zplsobit vazné zranéni.

VYKLOPNY SPODNi KRYT

Spodni kryt (13) fezného kotouce (10) se pfi kontaktu s fezanym
materidlem automaticky odsouva. Chcete-li jej zatlacit zpét rucne,
posurite packu spodniho ochranného krytu (4).

ODSAVANI PRACHU

Kotouc€ové pila je vybavena otvorem pro odsavani prachu (1) pro odsavani
tfisek a prachu vznikajiciho pfi fezani.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTO/NVYPNUTO

Sit'ové napéti musi odpovidat jmenovitému napéti uvedenému
na typovém Stitku pily. Pfi startovani drzte pilu obéma rukama,

protoze tocivy moment motoru muze zpusobit
nekontrolovatelné otaceni elektrického naradi.
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Je dulezité mit na paméti, Zze kdyz je pila vypnuta, jeji pohyblivé
casti se jesté néjakou dobu toci.

Pila je vybavena tlacitkem blokovani spinace (16), které zabraruje
nahodnému spusténi.

Zapnuti:

o Stisknéte tlacitko blokovani spinace (16) (obr. C).

o Stisknéte tlacitko zapnutilvypnuti (15).

Vypnuti:
e Uvolnéte tlak na spinaci tla¢itko (15).

KONTROLKA PRIPOJENI NAPETi

Kdyz je fetézova pila pfipojena k zasuvce, rozsviti se kontrolka pfipojeni
napéti (3).

AKCE LASERU

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku nebo jeho
odrazu od zrcadlového povrchu a nikdy nemiite laserovym
paprskem na zadnou osobu.

Svétlo laserového paprsku umoziiuje lepsi kontrolu nad dosazenou linii
fezu.

Laserovy generator (22), ktery je pfisluenstvim pily, je uréen pro pfesné
fezani. Pokud se laserovy agregat nepouziva, mél by byt vypnuty.

« Stisknéte tlaCitko spinace laseru (21) do polohy zapnuto.

e Laser zaCne vyzafovat Cervenou ¢aru viditelnou na materidlu.

o Rez by mél byt proveden podél této linie.

* Po dokonéeni fezani laser vypnéte.

Prach z fezani muze otupit laserové svétlo, proto je treba ocku
laserového projektoru ¢as od ¢asu vygcistit.

CUTTING

Rezna linie je indikovana ukazatelem fezné linie (7) nebo (8).

* Pfi zahajeni prace drzte pilu vzdy pevné obéma rukama za obé rukojeti.

Pilu zapinejte pouze tehdy, kdyz se nachazi mimo fezany material.

Na pilu netlaéte nadmérnou silou, vyvijejte mirny, plynuly tlak.

Po dokonéeni fezani nechte fezaci kotou¢ UpIné zastavit.

Pokud je fez pferusen pied zamyslenym dokoncenim, pfi pokradovani

nejprve pockejte, az pila po spusténi dosahne maximalnich otacek,

a poté opatrné vedte fezny kotou¢ do fezaného materialu.

e P¥i fezani napfi¢ vldkny materidlu (dfeva) maji nékdy vldkna
tendenci stoupat vzhlru a odtrhavat se (pohyb pily pfi nizkych
otackach minimalizuje vyskyt této tendence).

o Ujistéte se, Zze spodni ochranny kryt dosahne pfi svém pohybu
koncové polohy.

e Pred fezanim se vzdy ujistéte, Ze jsou aretaéni knoflik hloubky fezu a
aretacni knoflik nastaveni patky pily fadné dotazeny.

e S pilou se musi pouzivat pouze fezné kotouce s e spravnym
vnéj$im primeérem a primérem otvoru uloZeni feznéhokotouce.

o Rezany material by mél byt bezpe¢n& znehybnén.

o Siri ¢ast patky pily by méla byt umisténa na té &asti materialu,
ktera neni fezana.

Pokud jsou rozméry materialu malé, musi byt material zajistén
tesaiskou svorkou. Pokud se pilovy kotou¢ neposouva po
materialu, ale je zvednuty, hrozi nebezpeci zpétného razu.

Dostatecné zajisténi fezaného materialu a pevné drzeni pily
zajisti, ze budete mit nad elektrickym naradim plnou kontrolu, a
predejdete tak nebezpeci zranéni. NepokousSejte se podpirat
kratké kusy materialu rukou.

SKRTY VE SPOLECNOSTI MITRE

« Uvolnéte knoflik aretace nastaveni nozicek (5) (obr. D).

* Pomoci stupnice nastavte patku (9) na pozadovany thel (od © do

o Utahnéte pojistny knoflik nastaveni nozZicek (5).

Nezapomerite, ze pfi fezani pod sklonem hrozi vétsi riziko

zpétného razu (vétSi moznost zaseknuti pilového kotouce), a

proto se ujistéte, Ze je pilovy kotou¢ plIné pfitisknuty k obrobku.

Rezejte plynulym pohybem.

REZANi REZANIM DO MATERIALU

Pred provadénim Gprav odpojte pilu od napajeni.

. Nastavte poZadovanou hloubku Fezu odpovidajici
tloustce fezaného materialu.

o Naklofite pilu tak, aby pfedni hrana patky (9) byla proti fezanému
materidlu a znacka P kolmé fezy byla na linii zamysleného fezu.



e Jakmile je pila umisténa na zacatku fezani, zvednéte spodni
ochranny kryt (13) pomoci packy spodniho ochranného krytu (4)
(pilovy kotou¢ zvednuty nad material).

e Spustte elektrické naradi a pockejte, az fezny kotou¢ dosahne plnych
otacek.

e Postupné spoustéjte pilu ponofenim fezného kotouce do
materidlu (pfi tomto pohybu by se méla pfedni hrana patky pily
dotykat povrchu materialu).

o Jakmile zacne fezaci kotou¢ fezat, uvolnéte spodni ochranny kryt.

* Jakmile se patka pily opfe celou plochou o material, pokracujte v
fezani posunutim pily dopredu.

e S rotujicim feznym kotoucem nikdy neotéacejte pilu dozadu, protoze hrozi
nebezpedi zpétného razu.

e Dokoncete fez opatnym zplsobem nez na zacatku otacenim pily
kolem linie dotyku mezi pfedni hranou patky pily a obrobkem.

e Pred vytazenim pily z materidlu nechte jeji fezny kotou¢ upIné
zastavit, kdyz je pila vypnuta.

e V pfipadé potfeby je tfeba rohové ukosy dokoncit pilovym
kotouem nebo ruéni pilou.

REZANi NEBO ODREZAVANIi VELKYCH KUSU MATERIALU

PFi fezani vétSich prken nebo foSen je tfeba je fadné podepiit,
aby se zabranilo pfipadnému trhnuti fezného kotouce (jev
zpétného razu) v dusledku zaseknuti kotouce v fezu.

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

* K gisténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Jednotku je treba Cistit kartdcem nebo profouknout nizkotlakym
stlatenym vzduchem.

e NepouZivejte Zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné G&istéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehfati jednotky. Ventilaéni otvory necistéte tak, Ze do nich budete
vkladat ostré predméty, jako jsou Sroubovaky nebo podobné
predméty.

* Pokud je napdjeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za kabel se
stejnymi vlastnostmi. Tuto operaci svéfte kvalifikovanému odbornikovi
nebo nechte spotrebic opravit v servisu.

e Pokud se na komutdtoru objevi nadmérné jiskfeni, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych karta¢d motoru.

e Pfi bézném provozu se fezny kotou¢ po urcité dobé otupi.
PFiznakem otupeni fezného kotouce je nutnost zvysit tlak pfi pohybu pily
béhem Fezani.

o Pokud je fezny kotou¢ poSkozeny, je nutné jej okamzité vymenit.

o Rezny kotou¢ by mél byt vzdy ostry.

e Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA REZNEHO KOTOUCE

e Pomoci pfiloZzeného kli¢e vySroubujte Sroub drzici fezny kotou¢ (12)
otacenim proti sméru hodinovych rugicek.

e Abyste zabranili otaeni vietena pily, zajistéte vreteno tladitkem
aretace vietena (19) (obr. E), kdyZ vySroubujete upevriovaci Sroub
fezného kotouce.

o Odstrarite vnéjsi pfirubovou podlozku (11).

e Pomoci paky spodniho krytu (4) posurite spodni kryt (13) tak, aby se
co nejvice zasunul do horniho krytu (2) (pfi této pfilezitosti
zkontrolujte stav a funkci zasouvaci pruziny spodniho krytu).

« Vysurite fezny kotou¢ (10) skrz drazku v patce pily (9).

e Umistéte novy fezny kotou¢ do polohy, kdy jsou zuby fezného
kotou€e a Sipka na ném zcela v souladu se smérem, ktery ukazuje
Sipka na hornim krytu.

e Vlozte fezny kotou¢ do drazky v patce pily a nasadte jej na
vieteno tak, aby byl pfitlaen k povrchu vnitini pfiruby a
vycentrovan na jeji podfiznuti.

e Nasadte vnéjsi pfirubovou podlozku (11) a otaéenim ve sméru
hodinovych ruci¢ek utahnéte upeviiovaci Sroub fezného kotouce (12).

Ujistéte se, ze je fezny kotou¢ namontovan tak, aby byly zuby

vyrovnany ve spravném sméru. Smér otaceni vietena

elektrického naradi je znazornén Sipkou na krytu pily.

Pfi uchopovani fezného kotouce je tieba dbat zvlastni

opatrnosti. Je treba pouzivat ochranné rukavice, abyste zajistili

ochranu rukou pred kontaktem s ostrymi zuby fezaciho
kotouce.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartacky motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy vyméiite oba
uhlikové kartace soucasné.

Vyménu uhlikovych kartaéti smi provadét pouze kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnich dila.

Pripadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni
vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

UDAJE O HODNOCENI
Kotoucova pila 58G492

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1500 W
Otacky Fezného kotoude (bez 5800 min'
zatizeni)
Vnéjsi prumér fezného kotouce 185 mm
Vnitfni pramér fezného kotouce 20 mm
Maximalni hloubka Pod 65 mm
fezu uhlem
90°
Pod 43 mm
uhlem
45°
Laserova tfida 2
Vykon laseru <1lmw
Vinova délka zareni A =650 nm
TFida ochrany I
Stupen ochrany IP IPX0
Hromadné 4,3 kg
Rok vyroby
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lpa =98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci an=3,372m/s’> K=1,5
(pFedni rukojet) m/s?
Hodnota  zrychleni an = 4,553 m/s?
vibraci (zadni K=1,5 m/s?
rukojet)

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa (kde K
oznauje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina emise akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu
Lwa a hodnota zrychleni vibraci an uvedené v tomto navodu byly
zméfeny podle normy EN 62841-1:2015. Uvedenou hladinu vibraci an
Ize pouzit k porovnani zafizeni a k pfedbéznému posouzeni expozice
vibracim.

Uvedena urover vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroven vibraci zménit. Vy$si Uroven
vibraci bude ovlivnéna nedostatecnou nebo pfili§ fidkou Udrzbou
jednotky. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek zvy$enou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Aby bylo mozné presné odhadnout expozici vibracim, je nutné vzit
v tuvahu obdobi, kdy je zafizeni vypnuté nebo kdy je zapnuté, ale
nepouziva se k praci. Pokud jsou vsSechny faktory presné
odhadnuty, miize byt celkova expozice vibracim vyrazné nizsi.

Pro ochranu uzivatele pfed Ucinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklickd udrzba stroje a pracovnich
nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.



OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né
s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce
vyrobku nebo na mistnim ufadé. Odpad z elektrickych a
elektronickych zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k
Zivotnimu  prostfedi. Zafizeni, kterd& nejsou recyklovana,
predstavuji potencidlni riziko pro Zivotni prostiedi a lidské zdravi.
"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "Grupa Topex") oznamuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. jejiho textu,
fotografii, schémat, nakres(, jakoZ i jejiho sloZeni, patfi vyhradné spole¢nosti Grupa
Topex a podiéhaji pravni ochrané podle zékona ze dne 4. tinora 1994 o autorském
pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakoni 2006 ¢. 90 Poz. 631, ve znéni
pozdgjsich predpistl). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro
komeréni Ucely celého manudlu a jeho jednotlivych prvk( bez pisemné vyjadieného
souhlasu spole¢nosti Grupa Topex je pfisné zakdzano a mize mit za nasledek
obcanskopravni a trestnépravni odpoveédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobek: Kotoucova pila

Vyrobek ¢.: 58G492

Obchodni nazev: GRAPHITE

Vyrobni ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek splfiuje nasledujici dokumenty:

Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém byl

uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané koncovym uzivatelem nebo nasledné akce provedené koncovym

uzivatelem.

Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo usazené v EU, ktera je opravnéna

pfipravovat technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Borderland 2/4
02-285 VarSava
a < o
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Pawel Kowalski
Zastupce kvality GRUPA TOPEX

Var$ava, 2020-0 6-18

SK
PREKLAD (POUZIVATEL'SKEJ) PRIRUCKY
OKRUZNA PILA 58G492

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE S| HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

SPECIFICKA BEZPECNOST PRE KOTUCOVE PiLY BEZ
ROZPERNEHO NOZA

Postup rezania

e NEBEZPECENSTVO: Ruky drte mimo rezného priestoru a
rezného kott¢a. Druht ruku drzte na pomocnej rukovéti alebo na
kryte motora. Ak budete pilu drzat oboma rukami, zniZite riziko
poranenia o rezny kotuc.

* Nesiahajte rukou pod spodnu stranu obrobku. Ochranny kryt vas
neméze ochranit pred rotujticim rezacim kotic¢om pod obrobkom.

o Nastavte hibku rezu zodpovedaijticu hrabke obrobku. Odporica sa,
aby rezny kotuc¢ zasahoval pod rezany material na menej ako vysku
zubu.
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* Rezany obrobok nikdy nedrzte v rukach alebo na nohe. Obrobok
upevnite na pevnu podlozku. Dobré upnutie obrobku je dblezité,
aby sa predislo nebezpecenstvu kontaktu s telom, zaseknutiu
rotujticeho rezacieho kotuca alebo strate kontroly nad rezanim.

e Pocas prace, pri ktorej sa rotujuci rezny kotu¢ méze dostat do
kontaktu s vodi¢mi pod napatim alebo napajacim kablom pily,
drzte pilu za izolované plochy na to uréené. Kontakt so "Zivymi
vodi¢mi" kovovych Casti elektrického néradia méze spésobit obsluhe traz
elektrickym pradom.

e Pri rezani vzdy pouzivajte vodidlo rezu alebo vodidlo okraja.
ZvySuje to presnost’ rezania a znizuje moznost zaseknutia rotujuceho
rezacieho kotuca.

e Vzdy pouzivajte rezny kotu¢ so spravnou velkostou montaznych
otvorov. Rezné kottce, ktoré nezapadaju do montazneho otvoru, sa
mozu pohybovat excentricky, co mézZe spésobit’ stratu kontroly nad
préacou.

* Na upevnenie rezacieho koti¢a nikdy nepouzivajte poskodené
alebo nevhodné podlozky alebo skrutky. Podlozky a skrutky
upevriujice rezny kotuc boli Specialne navrhnuté pre pilu, aby sa
zabezpecila optimalna funkcia a bezpecnost pri pouzivani.

Pri¢iny vyradenia a prevencia vyradenia.

* Spétny raz je nahle zdvihnutie a stiahnutie pily smerom k obsluhe v linii
rezu, ktoré je spésobené zaseknutym alebo nespravne vedenym
reznym kotucom.

e Ked sa pilovy kotu¢ zachyti alebo upne v drézke, rezny kotu¢ sa
zastavi a reakcia motora spdsobi, ze sa pila rychlo posunie dozadu
smerom k obsluhe.

e Ak je rezny kotu¢ v rezanom obrobku skruteny alebo nespravne
nastaveny, zuby rezného koti¢a mdzu pri vystupe z materialu narazit
na horny povrch rezaného materilu, o spdsobi, ze sa rezny kotu¢, a
teda aj pila, zdvihne a odrazi smerom k obsluhe.

Spatny raz vzadu je désledkom nespravneho pouzivania retazovej
pily alebo nespravnych pracovnych postupov ¢i podmienok a mozno
mu predist prijatim vhodnych preventivnych opatreni.
. Drzte pilu pevne oboma rukami, priCom ramena
musia byt umiestnené tak, aby odolali sile spatného razu.
Zaujmite polohu tela na jednej strane pily, ale nie v linii rezu.
Zadny spétny raz mbéze sposobit rychly pohyb pily dozadu, ale silu
zadného spétného rézu méze obsluha kontrolovat, ak prijme vhodné
bezpecnostné opatrenia.
* Ked sa rezaci koti¢ zasekne alebo ked z akéhokolvek dévodu
prestane rezat, uvolnite spinacie tla¢idlo a podrzte pilu nehybne v
materidli, kym sa rezaci kotu¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa
nepoklSajte vybrat rezny koti¢ z rezaného materidlu ani
netahajte pilu dozadu, kym sa rezny kotu¢ pohybuje, mbdze to
sposobit’ spatny raz vzad. VySetrite a vykonajte napravné opatrenia na
odstranenie priciny zaseknutia rezného kotuca.

* Pri opatovnom spusteni pily v obrobku vycentrujte rezny kotG¢ v
reze a skontrolujte, ¢i sa zuby rezného kotu¢a nezasekli v
materidli. Ak sa rezny kotu¢ pri opdtovnom spusteni pily zasekne, moze
sa vysunut alebo spésobit spatny chod voéi obrobku.

e Podoprite velké dosky, aby sa minimalizovalo riziko zovretia a
spatného vrhu pily. Velké dosky maji tendenciu prehybat sa pod
vlastnou vahou. Podpery by mali byt umiestnené pod doskou na oboch
stranach, v blizkosti linie rezu a blizko okraja dosky.

* Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezné kotuce. Neostré
alebo nesprédvne nastavené zuby rezného kotica vytvaraju lzky rez,
ktory spésobuje nadmerné trenie, zasekéavanie rezného kotuca a spétny
raz.

e Pred vykonanim rezu pevne nastavte svorky hibky rezu a uhla
sklonu. Ak sa nastavenie pily pocas rezania zmeni, méze to spésobit’
zaseknutie a spétny raz

e Obzvlast opatrni budte pri vykonavani ponornych rezov v
prieckach. Rezny kotu¢ méze prerezat iné predmety, ktoré nie su
zvonku viditelné, ¢o méze spésobit zadny spétny raz.

Funkcie spodného krytu

e Pred kazdym pouzitim skontrolujte, &i je spodny kryt spravne
zasunuty. Pilu nepouzivajte, ak sa spodny kryt volne nepohybuje
a okamzite sa nesklopi. Spodny ochranny kryt nikdy nepripevriujte
ani nenechavajte v otvorenej polohe. Pri nahodnom pade pily
méze dojst k ohnutiu spodného krytu. Spodny ochranny kryt zdvihnite
pomocou rukovéte na stiahnutie a uistite sa, Ze sa volne pohybuje a
nedotyka sa rezného kotuca ani Ziadnej inej Casti stroja pre kazdé
nastavenie uhla a hibky rezu.

« Skontrolujte funkciu spodnej ochrannej pruziny. Ak ochranny kryt
a pruzina nefunguju spravne, mali by sa pred pouzitim opravit.
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Spustanie spodného ochranného krytu mézu spomalit poskodené casti,
lepkavé usadeniny alebo nahromadeny odpad.

Ruéné stiahnutie spodného krytu je povolené len pri
Specialnych rezoch, ako su "ponorné rezy" a "zlozené rezy".
Spodny ochranny kryt zdvihnite pomocou rukovate na
stiahnutie a ked rezny kotu¢ prenikne do materialu, spodny
ochranny kryt by sa mal uvolnit. Pri vSetkych ostatnych rezoch
sa odportica, aby spodny ochranny kryt fungoval automaticky.

Pred poloZenim pily na pracovny stdl alebo na podlahu vzdy
dbajte na to, aby spodny kryt zakryval rezny kotu¢. Nezakryty
rotujlici rezny kotuc¢ sposobi, Ze pila bude reverzne rezat vsetko, ¢o sa
nachadza v jej drahe. Zvézte Cas, ktory je potrebny na zastavenie
rezného kottuca po vypnuti.

alSie bezpecnostné pokyny Bezpecnostné opatrenia

Nepouzivajte poskodené alebo deformované rezné kotuce.

NepouZivaijte brisne kotuce.

Pouzivajte len rezné kotuce odportéané vyrobcom, ktoré spifiaji
poziadavky normy EN 847-1.

Nepouzivajte rezné kotuce, ktoré nemaji zuby s karbidovymi
hrotmi.

Prach z niektorych druhov dreva mdze byt zdraviu nebezpecny.
Priamy fyzicky kontakt s prachom moze sposobit alergické
reakcie a/alebo ochorenia

dychacieho systému u obsluhy alebo okolostojacich oséb. Dubovy
a bukovy prach sa povaZuje za karcinogénny, najmé v sUvislosti s
latkami na oSetrovanie dreva (konzervacné prostriedky na drevo).
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako napriklad:

chranice sluchu na zniZenie rizika straty sluchu;

ochrana oci;

ochranu dychacich ciest,
Skodlivého prachu;

rukavice na manipulaciu s reznymi kotd¢mi a inymi drsnymi a ostrymi
materidlmi (rezné kotuce by sa mali podla moznosti drzat za otvor);
Pri rezani dreva pripojte systém odsavania prachu.

aby sa znizilo riziko vdychnutia

Bezpecna praca

Je dolezité vybrat rezny kotu¢ podla typu rezaného materialu.
NepouZzivajte retazovu pilu na rezanie inych materialov ako dreva alebo
materidlov na baze dreva.

NepouZivajte retazovii pilu bez ochranného krytu alebo ak je
zablokovany.

Podlaha v oblasti, kde stroj pracuje, by mala byt dobre udrziavana,
bez uvolneného materidlu alebo vyénelkov.

Musi byt zabezpecené dostatocné osvetlenie pracovného priestoru.
Zamestnanec obsluhujuci stroj by mal byt riadne vySkoleny v
pouzivani, obsluhe a manipulécii so strojom.

Pouzivajte len ostré rezné kotuce.

Dbaijte na maximalnu rychlost vyznacenu na rezacom kotugi.

Uistite sa, Ze pouzité diely su v stlade s odport¢aniami vyrobcu.
Leskly ocelovy plech (alebo iné materialy s reflexnym povrchom)
neumozriuje pouZitie laserového svetla, pretoze by potom mohlo dojst k
nebezpeénym odrazom smerom k obsluhe, tretim osobam alebo
zvieratam.

Laserovu jednotku nevymieniajte za iny typ. VSetky opravy by mal
vykonavat vyrobca alebo autorizovana osoba.

POZOR: Iné nastavenia, ako su uvedené v tejto prirucke,
predstavuju riziko vystavenia laserovému ziareniu!

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek

pouzitiu prirodzene bezpecnej konstrukcie,

bezpecnostnych opatreni a d'alSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvyskové riziko urazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

Pri vykonavani udrzby odpojte pilu od elektrickej siete.

Ak sa napdjaci kabel poCas prevadzky poskodi, okamZite odpojte
napajanie. PRED ODPOJENIM NAPAJACIEHO ZDROJA SA
NEDOTYKAJTE NAPAJACIEHO KABLA.

Ak je pila vybavena laserom, laser sa nesmie vymenit za iny typ a
akékolvek opravy musi vykonavat

sluzby. Nemierte laserovym li¢om na ludi alebo zvierata.

Nepouzivajte tento nastroj v stacionarnom rezime. Nie je to

uréené na pouzitie s rezacim stolom.

Obrobok upevnite na stabilny povrch a zaistite ho svorkou alebo
zverakom, aby ste eliminovali jeho pohyb. Tento typ upinania
obrobkov je bezpecnejsi
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o ako drzanie predmetu v ruke.

e Pred odlozenim nastroja pockajte, kym sa ndéz Uplne nezastavi.
Rezaci néz sa mdze zaseknut a spdsobit stratu kontroly nad
naradim.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE LASEROVE ZARIADENIE
Laserové zariadenie pouzité pri konstrukcii pily je triedy 2 s maximalnym

vykonom < 1 mW pri vinovej dizke Ziarenia A= 650 nm. Takéto zariadenie
nie je nebezpec€né pre zrak, ale nesmie sa pozerat priamo v smere zdroja

Ziarenia (riziko do¢asnej slepoty).

VAROVANIE. Nedivajte sa priamo do svetelného lu¢a lasera.

Predstavuje

to riziko nebezpecenstva. Dodrziavajte

nasledujtce bezpeénostné pravidla.

Laserové zariadenie pouzivajte v sulade s odpori€aniami
vyrobcu.

Laserovy 1G¢ nikdy umyselne ani neimyselne nenasmerujte na ludi,
zvierata alebo iné predmety ako na pracovny material.

Laserovy IU¢ nesmie byt nahodne nasmerovany do oéi okolostojacich
os6b a zvierat dlhSie ako 0,25 sekundy, napriklad nasmerovanim
svetelného luca cez zrkadla.

Vzdy je potrebné zabezpecit, aby laserové svetlo smerovalo na
material bez reflexnych povrchov.

Vinova dizka: 650 nm; vykon: < 1 mW EN 60825-1:2014
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Preditajte si navod na obsluhu a dodrZiavajte v fiom
uvedené upozornenia a bezpeénostné podmienky.
Izolatné zariadenie druhej triedy

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné
okuliare, ochranu sluchu, protiprachovi masku).
Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.
Chréante pred dazdom.

UdrZujte deti mimo dosahu spotrebica.

Uchovavajte koncatiny mimo dosahu reznych prvkov!
Nebezpecenstvo spdsobené spatnym razom.

Pozor, riziko porezania ruk, porezania prstov.
Poznamka: Laserové Ziarenie.

KONSTRUKCIA A POUZITIE
Kotucova pila je rucné elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Je

pohananad jednofazovym komutatorovym motorom. Tento

typ

elektrického naradia sa $iroko pouziva na rezanie dreva a
materidlov na baze dreva. Nemal by sa pouzivat na pilenie
palivového dreva. Pokusy o pouzitie pily na iné ako uvedené tcely
sa budl povaZovat za nevhodné pouzitie. Kotucovu pilu pouzivajte
len s vhodnymi pilovymi kotuémi s karbidovymi hrotmi. Okruzna
pila je uréena na lahké prace v servisnych dielfiach a na vsetky
prace v oblasti samostatnej amatérskej €innosti (DIY).

Elektrické naradie nepouzivajte nespravne.
POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NizSie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

1.

8.

N weEWN

Dyza na vypustanie prachu
Homy kryt
Kontrolka pripojenia napétia
Spodna ochranna paka
Blokovaci gombik nozného nastavenia
Zamkovy gombik paralelného vedenia
Indikator reznej Ciary pre 45°
Indikator reznej ciary pre 0°



9. Hodnotenie

10. Rezny kotu¢

11. Podlozka priruby

12. Upeviiovacia skrutka rezného kotuca
13. Spodny kryt

14. Predna rukovat

15. Prepinac¢

16. Tlacidlo zamku spinaca

17. Zakladna rukovat

18. Paka blokovania hibky rezu
19. Tlacidlo blokovania vretena
20. Laserovy spina¢

21. Laser

22. Paralelny sprievodca

* Medzi vykresom a vyrobkom m6Zu byt rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Paralelny sprievodca
2. Sesthranny klt¢

PRIPRAVA NA PRACU

NASTAVENIE HLBKY REZU

Hibka rezu v pravom uhle sa da nastavit od 0 do 65 mm
« Uvolnite paku blokovani'a hibky rezu (18).
* Nastavte pozadovanu hlbku rezu (pomocou stupnice).

Zablokujte paku blokovania hibky rezu (18) (obr. A). MONTAZ

PARALELNEHO VEDENIA REZU

Pri rezani materidlu na uzke kusky pouzite paralelné vedenie. Vodidlo

moze byt namontované na pravej alebo lavej strane elektrického nastroja.

« Uvolnite poistny gombik paralelného vedenia (6).

e Vlozte paralelnt vodiacu listu (23) do dvoch otvorov v patke pily
(9).

* Nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice).

e Upevnite paralelné vedenie (23) pomocou aretatného gombika
paralelného vedenia (6) (obr. B).

Paralelné vedenie (23) mozno pouzit aj na Sikmé rezy od ®do “°.

-1ks.
-1ks.

Nikdy nedovolte, aby sa vasSa ruka alebo prsty nachadzali za
beziacou pilou. Ak dojde k spatnému razu, pila vam moéze
spadnut’ na ruku a spdsobit’ vazne poranenie.

VYKLOPNY SPODNY KRYT

Spodny ochranny kryt (13) rezacieho koti¢a (10) sa pri kontakte s
rezanym materidlom automaticky odsunie. Ak ho chcete zatlacit spat
ruéne, posufite packu spodného ochranného krytu (4).

ODSAVANIE PRACHU

Kot¢ova pila je vybavena otvorom na odsavanie prachu (1) na odsavanie
triesok a prachu vznikajuceho pri rezani.

PREVADZKA / NASTAVENIA
ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Sietové napidtie musi zodpovedat menovitému napatiu
uvedenému na typovom Stitku pily. Pri Startovani drite
retazovu pilu oboma rukami, pretoze kratiaci moment motora
méze sposobit’ nekontrolovatelné otacanie elektrického
naradia.

Je dolezité mat’ na pamiti, ze ked' je pila vypnuta, jej pohyblivé
casti sa este nejaky ¢as tocia.

Pila je vybavena tlacidlom blokovania spinaca (16), ktoré zabrariuje
nahodnému spusteniu.

Zapnutie:

« Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (16) (obr. C).

o Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (15).

Vypnutie:

e Uvonnite tlak na spinacie tlacidlo (15).

KONTROLKA PRIPOJENIA NAPATIA

Ked je retazova pila pripojena k elektrickej zasuvke, svieti kontrolka
pripojenia napétia (3).

AKCIA LASERU
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Nikdy sa nepozerajte priamo do laserového lica alebo jeho
odrazu od zrkadlového povrchu a nikdy nemierte laserovym
lu€om na ziadnu osobu.

Svetlo laserového luca umoziuje lepsiu kontrolu dosiahnutej linie rezu.
Laserovy generator (22), ktory je prisluSenstvom pily, je uréeny na presné
rezanie. Ked sa laserovy agregat nepouziva, mal by byt vypnuty.

o Stlacte tlacidlo laserového spinaca (21) do polohy zapnuté.

o Laser zacne vyzarovat ¢ervenu ciaru viditelni na materidli.

o Rez by sa mal vykonat pozdi? tejto linie.

« Po dokonceni rezania laser vypnite.

Prach z rezania méze otupit’ laserové svetlo, preto je potrebné
objektiv laserového projektora z ¢asu na ¢as vygcistit’.

CUTTING

Linia rezu je indikovana indikatorom linie rezu (7) alebo (8).

o Pri zacati prace drzte pilu vzdy pevne oboma rukami pomocou oboch

rukovati.

Pila sa musi zapinat len vtedy, ked je mimo rezaného materialu.

Na pilu netlacte nadmernou silou, vyvijajte mierny, suvisly tlak.

Po dokonéeni rezania nechaijte rezaci koti¢ Uplne zastavit.

Ak sa rez prerusi pred planovanym dokonéenim, pri pokracovani

najprv pockajte, kym pila po spusteni nedosiahne maximalne

otacky, a potom opatrne vedte rezny kotu¢ do rezaného materialu.

e Pri rezani cez vldkna materidlu (dreva) maju niekedy vlakna
tendenciu stupat nahor a odtrhnut sa (pohyb pily pri nizkych
otackach minimalizuje vyskyt tejto tendencie).

« Uistite sa, Ze spodny ochranny kryt dosiahne koncovu polohu pri
svojom pohybe.

o Pred rezanim sa vzdy uistite, Ze st aretatny gombik hibky rezu a
aretany gombik nastavenia patky pily spravne dotiahnuté.

e S pilou sa musia pouzivat len rezné kotite s o  spravnym
vonkaj$im priemerom a priemerom otvoru uloZenia reznéhokottica.

* Rezany material by mal byt bezpe¢ne znehybneny.

Sirsia &ast patky pily by mala byt umiestnena na tej &asti
materidlu, ktora nie je predmetom rezu.

Ak su rozmery materialu malé, materidl sa musi zaistit’
pomocou tesarskej svorky. Ak sa pilovy kotu¢ nepostva po
materiali, ale je zdvihnuty, hrozi riziko spatného vrhu.

Primerané pridrzanie rezaného materidlu a pevné drzanie pily
zabezpecuje, ze mate nad elektrickym nastrojom pina kontrolu,
¢im sa predchadza nebezpecenstvu poranenia. Kratke kusy
materialu sa nepokusajte podopierat’ rukou.

SKRTY SPOLOCNOSTI MITRE

« Uvolnite gombik nastavenia nozi¢iek (5) (obr. D).

* Pomocou stupnice nastavte patku (9) na pozadovany uhol (od ® do
450).

« Utiahnite aretatny gombik nastavenia noZigiek (5).

Nezabudnite, ze pri rezani pod sklonom hrozi vacsie riziko
spatného vrhu (vaésia moznost’ zaseknutia pilového kotuca),
preto sa uistite, ze je pilovy kotué tplne pripevneny k obrobku.
Rezte plynulym pohybom.

REZANIE REZANIM DO MATERIALU

Pred vykonavanim tprav odpojte pilu od napajania.

. Nastavte pozadovani hibku rezu zodpovedajlcu
hrabke rezaného materialu.

o Nakloiite pilu tak, aby prednd hrana péatky pily (9) bola proti
rezanému materidlu a znatka ® pre kolmé rezy bola na linii
zamyslaného rezu.

* Po nastaveni pily na zaciatok rezania zdvihnite spodny ochranny
kryt (13) pomocou packy spodného ochranného krytu (4) (pilovy
kotu¢ zdvihnuty nad material).

o Spustite elektrické naradie a pockaijte, kym rezaci koti¢ dosiahne piné
otacky.

e Postupne spustajte pilu ponaranim rezného kotuc¢a do materialu
(poc¢as tohto pohybu by sa mal predny okraj patky pily dotykat
povrchu materialu).

o Ked rezaci kotl¢ zacne rezat, uvolnite spodny ochranny kryt.

Ked sa pila celou plochou oprie o materidl, pokracujte v rezani
posunutim pily dopredu.

* Nikdy neotacajte pilu s rotujicim reznym koticom dozadu, pretoze hrozi
riziko spatného vrhu.

« Dokoncite rez opacnym sposobom ako na jeho zaciatku otacanim pily
okolo linie kontaktu medzi prednou hranou pétky pily a obrobkom.



e Pred vytiahnutim pily z materidlu po vypnuti pily nechajte jej rezny
kotu€ uplne zastavit.

e V pripade potreby by sa mali rohové skosenia dokondit pilovym
koti€om alebo ru¢nou pilou.

REZANIE ALEBO ODDELOVANIE VELKYCH KUSOV
MATERIALU.
Pri rezani vacésSich dosiek alebo foSni musia byt riadne

podopreté, aby sa zabranilo moznému trhnutiu rezacieho
kotuc¢a (jav spatného razu) v doésledku zaseknutia kotuca v
reze.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo siet'ovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

* Pristroj sa odporuca Gistit ihned po kazdom pouziti.

« Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Jednotka by sa mala Cistit kefou alebo fukat nizkotlakovym
stlatenym vzduchom.

« NepouZivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze mézu
poskodit plastové casti.

* Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky. Ventilatné otvory necistite tak, Ze do nich budete
vkladat ostré predmety, napriklad skrutkovace alebo podobné
predmety.

e Ak je napdjaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi€ opravit v servise.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte skontrolovat
stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou osobou.

e Pocas beznej prevadzky sa rezny kotu¢ po uréitom case otupi.
Priznakom otupenia rezného kotuca je potreba zvysit tlak pri pohybe
pily pocas rezania.

o Ak sa zisti, ze rezny kotu¢ je poSkodeny, musi sa okamzite vymenit.

o Rezny kotu¢ by mal byt vZdy ostry.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA REZNEHO KOTUCA

e Pomocou prilozeného klti¢a odskrutkujte skrutku drZiacu rezny kotu¢
(12) otac¢anim proti smeru hodinovych ruciciek.

e Aby sa zabranilo ota¢aniu vretena pily, pri odskrutkovani upeviiovacej
skrutky rezného kotuca zaistite vreteno tlacidlom aretacie vretena
(19) (obr. E).

o Odstrarite vonkajSiu prirubovu podlozku (11).

* Pomocou paky spodného krytu (4) posurite spodny kryt (13) tak, aby
sa Co najviac zasunul do horného krytu (2) (v tomto okamihu
skontrolujte stav a funkciu zastvacej pruziny spodného krytu).

« Vysurite rezny kotu¢ (10) cez Strbinu v patke pily (9).

e Novy rezny kotu€¢ umiestnite do polohy, v ktorej su zuby rezného
kotu€a a Sipka na rfiom Uplne v sulade so smerom, ktory ukazuje
Sipka na hornom kryte.

e Vlozte rezny kotu¢ cez drazku v patke pily a nasadte ho na
vreteno tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnatornej priruby a
vycentrovany na jej podrezani.

* Nasadte podlozku vonkaj$ej priruby (11) a utiahnite upeviiovaciu
skrutku rezného kottca (12) ota¢anim v smere hodinovych ruciciek.

Uistite sa, Ze je rezaci kotu¢ namontovany tak, aby boli zuby
zarovnané v spravnom smere. Smer otacania vretena
elektrického nastroja je znazorneny Sipkou na kryte pily.

Pri uchopeni rezného kotuca je potrebné dbat’ na osobitni
opatrnost. Musite pouzivat' ochranné rukavice, aby boli vase

UDAJE O HODNOTENI

Kotucova pila 58G492
Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230V AC
Frekvencia dodavky 50 Hz
Menovity vykon 1500 W
Otacky rezacieho kotuca (bez 5800 min™
zataZenia)
Vonkaj$i priemer rezného kotuca 185 mm
Vnutorny priemer rezného kotuca 20 mm
Maximalna hibka rezu Pod 65 mm
uhlom
90°
Pod 43 mm
uhlom
45°
Laserova trieda 2
Vykon lasera <1lmw
Vinova dizka Ziarenia A =650 nm
Trieda ochrany I
Stupeni ochrany IP IPX0
Hmotnost' 4,3 kg
Rok vyroby
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa =98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 109,99 dB(A) K=3
dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii an = 3,372 m/s? K= 1,5
(predna rukovat) m/s?
Hodnota  zrychlenia an = 4,553 m/s?
vibracii (zadna K=1,5 m/s?
rukovat)

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyzarovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznaCuje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K znamena neistotu
merania).

Hladina emisie akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu
Lwa a hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli
namerané v sulade s normou EN 62841-1:2015. Uvedena urover
vibracii an sa mbéze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné uUcely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa moéze zmenit. Vys$iu troven
vibrécii ovplyvni nedostatoéna alebo prili§ zriedkava udrzba jednotky.
Uvedené doévody moézu mat za nasledok zvySenu expoziciu
vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Ked' sa vSetky faktory presne odhadnu,
celkova expozicia vibraciam moéze byt’ vyrazne nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty rik a spravna

ruky chranené pred kontaktom s ostrymi zubami r ieho
kotuca.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy
vymeliite obe uhlikové kefky sticasne.

Uhlikové kefky by mala vymenit' iba kvalifikovana osoba s
pouzitim originalnych dielov.

Akékolvek zavady by malo odstranit autorizované servisné oddelenie
vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
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organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Elektricky pohafané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
domovym odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych
zariadeni na likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne
predajca vyrobku alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k
Zivotnému prostrediu. Zariadenia, ktoré nie su recyklované,
predstavuju potencidlne riziko pre Zivotné prostredie a ludské
zdravie.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so

sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuje, Ze vSetky

autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), vratane, okrem iného.

Jeho text, fotografie, schémy, nakresy, ako aj jeho kompozicia patria vyluéne

spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zékona zo 4. februara

1994 o autorskom prave a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 poz.

631 v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie, zverejfiovanie,



upravovanie na komeréné ucely celého manudlu a jeho jednotlivych prvkov bez .
pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa Topex je prisne zakdzané a moze mat za
nasledok obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie ES o zhode

Vyrobca: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobok: Kottcova pila

Cislo produktu: 58G492

Obchodny nazov: GRAFIT

Poradové &islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyluéni zodpovednost vyrobcu.
VysSie opisany vyrobok je v stlade s nasledujicimi dokumentmi: .
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU .
Smernica RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spiiia poziadavky nasledujdcich noriem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenia v stave, v akom boli
uvedené na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané koncovym pouzivatefom alebo nasledné akcie vykonané koncovyrth
pouzivatelom.

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; |IEC 62321-

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU opravnenej pripravit

technick dokumentaciu: .

Podpisané v mene:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
UI. Hranicny 2/4

02-285 VarSava

Pawel Kowalski
Zastupca kvality GRUPA TOPEX
Var$ava, 2020-0 6-18
SL .
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK .

KROZNA ZAGA 58G492

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRIENEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA .
KASNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

POSEBNA VARNOST ZA KROZNE ZAGE

VRTLJIVEGA NOZA

BREZ

Pri rezanju vedno uporabljajte vodilo za rezanje ali vodilo za
robove. To izbolj$a natancnost rezanja in zmanj$a moznost zatikanja
vrteCega se rezalnega kroZnika.

Vedno uporabljajte rezalni disk s pravilno velikostjo montaznih
lukenj. Rezalni diski, ki se ne prilegajo montazni odprtini, lahko
delujejo ekscentricno, zaradi ¢esar se izgubi nadzor nad delom.

Za pritrditev rezalnega diska nikoli ne uporabljajte poSkodovanih
ali neustreznih podlozk ali vijakov. Podloge in vijaki, ki pritrjujejo
rezalni disk, so bili posebej zasnovani za Zago, da bi zagotovili
optimalno delovanje in varnost pri uporabi.

Vzroki za zavrzke in preprecevanje zavrzkov.

Povratni udarec je nenaden dvig in umik Zage proti upravljavcu na liniji
reza, ki ga povzroci zataknjen ali nepravilno voden rezalni list.

Ko se zagin list zatakne ali vpne v reZo, se rezalni disk ustavi,
motorna reakcija pa povzroci, da se zaga hitro premakne nazaj proti
upravljavcu.

Ce je rezalni disk v rezanem obdelovancu zasukan ali napa&no
nastavljen, lahko zobje rezalnega diska ob izhodu iz materiala zadenejo
ob zgornjo povr$ino rezanega materiala, zaradi ¢esar se rezalni disk
in s tem Zaga dvigneta in vrneta nazaj proti upravljavcu.

Povratni udarec zadaj je posledica nepravilne uporabe verizne
Zage ali nepravilnih delovnih postopkov ali pogojev in se mu lahko
izognete z ustreznimi previdnostnimi ukrepi.

. Zago trdno drzite z obema rokama, tako da sta roki
postavljeni tako, da vzdrzita silo povratnega udarca. Bodite v
polozaju telesa na eni strani Zage, vendar ne v liniji reza.

Zaradi povratnega udarca zadaj se lahko Zaga hitro premakne nazaj,
vendar lahko upravljavec ob upoS$tevanju ustreznih previdnostnih
ukrepov nadzoruje moc povratnega udarca zadaj.

Ko se rezalni disk zatakne ali ko iz kakrSnega koli razloga
preneha rezati, sprostite stikalni gumb in drzite Zago nepremicno v
materialu, dokler se rezalni disk popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
poskusajte odstraniti rezalnega diska iz rezanega materiala ali
vle¢i Zzage nazaj, dokler se rezalni disk premika, kar lahko
povzroci povratni udarec zadaj. Preiscite in izvedite korektivne ukrepe
za odpravo vzroka zatikanja rezalnega diska.

Pri ponovnem zagonu zage v obdelovancu izostrite rezalno plo$¢o
v rezu in preverite, ali se zobje rezalne plos¢e niso zataknili v
materialu. Ce se rezalni disk ob ponovnem zagonu Zage zatakne, lahko
zdrsne ven ali povzroci povratni zamik ob obdelovanec.

Podprite velike ploS¢e, da zmanjSate nevarnost vpenjanja in
povratnega udarca zage od zadaj. Velike plosce se nagibajo pod
lastno tezo. Podpore je treba namestiti pod plos¢o na obeh straneh,
blizu linije rezanja in blizu roba plosce.

Ne uporabljajte tupih ali poSkodovanih rezalnih kolutov.
Neostri ali napacno poravnani zobje rezalnega diska ustvarjajo ozek rez,
kar povzroca prekomerno trenje, zatikanje rezalnega diska in povratni
sunek.

Pred zacetkom rezanja dobro nastavite vpenjala za globino
rezanja in kot nagiba. Ce se nastavitve Zage med rezanjem
spremenijo, lahko pride do zatikanja in povratnega udarca.

Pri potopnih rezih v predelne stene bodite Se posebej previdni.
Rezalni disk lahko reZe druge predmete, ki niso vidni od zunaj, kar
lahko povzroci povratni udarec zadaj.

Funkcije spodnjega pokrova

Postopek rezanja .

o NEVARNOST: Ne priblizujte se z rokami obmocju rezanja in
rezalnemu kroZniku. Drugo roko drZite na pomoznem rocaju ali na
ohigju motorja. Ce Zago drite z obema rokama, zmanjsate nevarnost
poskodb zaradi rezalnega diska.

e Z roko ne segajte pod spodnjo stran obdelovanca. Varovalo vas

ne more zadcititi pred vrteCim se rezalnim diskom pod
obdelovancem.
e Globino reza nastavite glede na debelino obdelovanca. .

Priporoéljivo je, da rezalna plo$¢a sega pod material, ki ga je treba
rezati, manj kot je visina zoba.

e Nikoli ne drZite obdelovanca za rezanje v rokah ali na nogi.
Obdelovanec pritrdite na trdno podlago. Dobro vpenjanje .
obdelovanca je pomembno, da se izognete nevarnosti stika s
telesom, zagozditvi vrteCega se rezalnega diska ali izgubi nadzora nad
rezanjem.

e Med delom, pri katerem lahko vrteci se rezalni kolut pride v stik
z zicami pod napetostjo ali napajalnim kablom Zage, drzite Zago .
za izolirane povrsine, ki so za to namenjene. Stik z "Zicami pod
napetostjo" kovinskih delov elektricnega orodja lahko povzroci elektri¢ni
udar upravljavca.
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Pred vsako uporabo preverite, ali je spodnje varovalo pravilno
umaknjeno. Zage ne uporabljajte, de se spodniji §&itnik ne premika
prosto in se ne odlozZi takoj. Spodnjega varovala nikoli ne pritrjujte
ali puscajte v odprtem polozaju. Ce Zago sludajno spustite, se
lahko spodnji $¢itnik upogne. Spodnji $¢itnik dvignite z rocajem za
povratni pomik in se prepricajte, da se prosto premika in se ne dotika
rezalnega lista ali katerega koli drugega dela stroja za vsako
nastavitev kota in globine reza.

Preverite delovanje vzmeti spodnjega varovala. Ce varovalo in
vzmet ne delujeta pravilno, ju je treba pred uporabo popraviti.
SproZitev spodnjega varovala lahko upocasnijo poskodovani deli, lepljive
usedline ali kopic¢enje odpadkov.

Roéni umik spodnje zas$cite je dovoljen le pri posebnih rezih,
kot so "potopni rezi" in "sestavljeni rezi". Spodnje varovalo
dvignite z ro¢ajem za umik in ko rezalni disk prodre v material,
se spodnje varovalo sprosti. Za vse druge reze je priporocljivo, da
se spodnje varovalo sproZi samodejno.

Preden Zago odlozite na delovno mizo ali tla, vedno preverite, ali
spodnja za$cita pokriva rezalni disk. Zaradi nepokritega vrteCega se
rezalnega diska bo Zaga zacela delovati vzvratno in razrezala vse, kar
ji je na poti. UpoStevajte Cas, ki je potreben, da se rezalni disk po
izklopu ustavi.



Dodatna varnostna navodila Previdnostni ukrepi

« Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih rezalnih diskov.

« Ne uporabljajte brusilnih kolutov.

« Uporabljajte samo rezalne plosce, ki jih priporo¢a proizvajalec in
izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.

e Ne uporabljajte rezalnih diskov, ki nimajo zob s karbidnimi
konicami.

e Prah iz nekaterih vrst lesa je lahko nevaren za zdravje.

Neposreden fizi¢ni stik s prahom lahko povzroci alergijske reakcije

in/ali bolezni.

dihalnega sistema pri uporabniku ali drugih osebah. Hrastov in

bukov prah veljata za rakotvorna, zlasti v povezavi s snovmi za

obdelavo lesa (konzervansi za les).

Uporabljajte osebno zas€itno opremo, kot so:

zascito sluha, da zmanj$ate tveganje izgube sluha;

Zascita oci;

zasCito dihal, da zmanjSate tveganje vdihavanja Skodljivega

prahu;

e rokavice za rokovanje z rezalnimi plo§¢ami ter drugimi grobimi in
ostrimi materiali (rezalne plo$ce je treba drzati za luknjo, kadar koli
je to mogoce);

e Prirezanju lesa priklju€ite sistem za odsesavanje prahu.

Varno delo

e Pomembno je izbrati rezalni disk glede na vrsto materiala, ki ga je
treba rezati.

e Z verizno zago ne rezite drugih materialov, razen lesa ali materialov na
osnovi lesa.

« Verizne zage ne uporabljajte brez citnika ali Ce je ta blokiran.

e Tla na obmogju, kjer stroj deluje, morajo biti dobro vzdrzevana, brez
razrahljanega materiala ali izboklin.

e Zagotovljena mora biti ustrezna osvetlitev delovnega obmocja.

e Delavec, ki upravija stroj, mora biti ustrezno usposoblien za
uporabo, delovanje in ravnanje s strojem.

« Uporabljajte samo ostre rezalne diske.

« Bodite pozorni na najvecjo hitrost, ki je oznacena na rezalnem kolutu.

e Prepricajte se, da so uporablieni deli skladni s priporocili
proizvajalca.

e Svetle¢a jeklena plo€evina (ali drugi materiali z odbojno povrsino)
ne dopud¢a uporabe laserske svetlobe, saj bi lahko povzrocila nevarne
odboje v smeri upravljavca, tretjih oseb ali Zivali.

* Laserske enote ne zamenjajte z drugo vrsto. Vsa popravila mora
opraviti proizvajalec ali poobla$¢ena oseba.

POZOR: Nastavitve, ki niso navedene v tem priroéniku,
pomenijo nevarnost izpostavljenosti laserskemu sevanju!

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zaséitnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov:

e Privzdrzevanju Zago izkljudite iz elektricnega omreZja.

¢ Ce se napajalni kabel med delovanjem poskoduje, takoj izkljugite
napajanje. NE DOTIKAJTE SE NAPAJALNEGA KABLA, PREDEN
ODKLOPITE NAPAJALNIK.

e Ce je zaga opremliena z laserjem, laserja ne smete zamenjati z

drugim tipom, morebitna popravila pa mora opraviti strokovnjak, ki

storitev. Laserskega Zarka ne usmerjajte v ljudi ali Zivali.

Orodja ne uporabljajte v stacionarnem nacinu. To ni

zasnovan za uporabo z rezalno mizo.

Obdelovanec pritrdite na stabilno povrsino in ga pritrdite z objemko ali z

zglobom, da prepredite premikanje. Ta vrsta vpenjanja obdelovanca

je varnejsa

o kot drzanje predmeta v roki.

« Preden orodje odlozZite, po¢akajte, da se rezilo popolnoma ustavi.
Rezilo se lahko zatakne in izgubite nadzor nad orodjem.

VARNOSTNA PRAVILA ZA LASERSKO NAPRAVO

Laserska naprava, uporabljena pri izdelavi Zage, je razreda 2, z najvecjo
mocjo <1 mW, pri valovni dolZini sevanja A= 650 nm. Tak$na naprava ni
nevarna za vid, vendar ne smemo gledati neposredno v smer vira sevanja
(nevarnost zacasne slepote).

OPOZORILO. Ne glejte neposredno v zarek laserske svetlobe.
To predstavlja nevarnost. Upostevajte naslednja varnostna
pravila.

« Lasersko napravo uporabljajte v skladu s priporo¢ili proizvajalca.

e Laserskega zarka nikoli namerno ali nenamerno ne usmerjajte proti
lijudem, Zivalim ali predmetom, ki niso delovni material.

e Laserski Zarek ne sme biti naklju¢no usmerjen v o¢i mimoidocih in
Zivali za ve¢ kot 0,25 sekunde, na primer z usmerjanjem
svetlobnega Zarka skozi ogledala.

e Vedno je treba zagotoviti da je laserska svetloba usmerjena v
material, ki nima odbojnih povrsin.

e Valovna dolZina: 650 nm; Mo¢: < 1 mW EN 60825-1:2014
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Preberite navodila za uporabo ter upostevajte opozorila
in varnostne pogoje iz njih.

Izolacijska naprava drugega razreda

Nosite osebno zas¢itno opremo (zas¢itna ocala,
zastito za uSesa, masko proti prahu).

Pred servisiranjem ali popravilom odklopite
napajalni kabel.

Zascitite pred dezjem.

Otrokom preprecite dostop do naprave.

Okoncine naj bodo stran od rezalnih elementov!
Nevarnost zaradi povratnega udarca.

Pozor, nevarnost porezanja rok in prstov.

10. Opomba: Lasersko sevanje.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Krozna Zaga je ro¢no elektricno orodje z izolacijo razreda Il. Poganja
jo enofazni komutatorski motor. Ta vrsta elektricnega orodja se
pogosto uporablja za Zaganje lesa in materialov na osnovi lesa.
Ne sme se uporabljati za Zaganje drv. Poskusi uporabe Zage za
druge namene, kot so navedeni, se $tejejo za neprimerno uporabo.
Krozno Zago uporabljajte samo z ustreznimi Zaginimi listiCi s
karbidnimi konicami. KroZzna Zaga je namenjena za lazja dela v
servisnih delavnicah in za vsa dela na podroju samostojne
ljubiteljske dejavnosti (DIY).

Elektricnega orodja ne uporabljajte napacno.
OPIS GRAFIENIH STRANI

Steviléenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.

1. Soba za odvajanje prahu
Zgorniji pokrov
Indikatorska lucka za prikljucitev napetosti
Spodniji zas¢itni vzvod
Klju€avnica za zaklepanje nastavitve noge
Klju€avnica za zaklepanje vzporednega vodila
Indikator linije rezanja za 45°
8. Indikator linije rezanja za 0°

9. Stopnja

10. Rezalni disk

11. Prirobni¢na podlozka

12. Pritrdilni vijak rezalnega kolesa

13.  Spodniji pokrov

14. Sprednji ro¢aj

15. Stikalo

16. Gumb za zaklepanje stikala

17.  Osnovni ro¢aj

18. Rocica za zaklepanje globine rezanja

19. Gumb za zaklep vretena

20. Lasersko stikalo

21. Laser
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22. Vzporedni vodnik

*Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

OPREMA IN DODATKI
1. Vzporedni vodnik - 1 kos.
2. Sestkotni kljug -1 kos.

PRIPRAVA NA DELO
NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

Globino rezanja pod pravim kotom lahko nastavite od 0 do 65 mm
* Sprostite vzvod za blokado globine rezanja (18).
« Nastavite Zeleno globino rezanja (s pomocjo lestvice).

Zaklenite rocico za blokado globine rezanja (18) (slika A).
NAMESTITEV VZPOREDNEGA VODILA ZA REZANJE

Pri rezanju materiala na ozke kose uporabite vzporedno vodilo. Vodilo
je lahko namesceno na desni ali levi strani elektricnega orodja.

Sprostite zaklepni gumb vzporednega vodila (6).

Vzporedno vodilo (23) vstavite v dve luknji v nogi Zage (9).
Nastavite Zeleno razdaljo (s pomocjo lestvice).

Vzporedno vodilo (23) pritrdite z zasko¢nim gumbom vzporednega
vodila (6) (slika B).

Vzporedno vodilo (23) se lahko uporablja tudi za po$evne reze od ®do
450

Nikoli ne dovolite, da bi se roka ali prsti nahajali za delujoco
zago. Ce pride do povratnega udarca, lahko Zaga pade na vaso
roko in povzroéi hude poskodbe.

SPODNJI POKROV S TECAJI

Spodnja zascita (13) rezalnega kroznika (10) se ob stiku z rezanim
materialom samodejno potisne nazaj. Ce ga zelite potisniti nazaj
ro¢no, premaknite rocico spodnjega varovala (4).

ODSESAVANJE PRAHU

Krozna Zaga je opremljena z odprtino za odsesavanje prahu (1) za
odsesavanje drobcev in prahu, ki nastanejo med rezanjem.

DELOVANJE / NASTAVITVE
VKLOP/IZKLOP

Omrezna napetost mora ustrezati nazivni napetosti na tipski
ploscici zage. Pri zagonu drzite verizno zago z obema rokama,
saj lahko navor motorja povzroéi nenadzorovano vrtenje
elektricnega orodja.

Upostevati je treba, da se gibljivi deli Zage po izklopu Se nekaj
¢asa vrtijo.

Zaga je opremljena z gumbom za zaklepanje stikala (16), ki
prepreduje nenameren zagon.

Vklop:
* Pritisnite gumb za zaklepanje stikala (16) (slika C).
e Pritisnite gumb za vklop/izklop (15).

Izklop:
* Sprostite pritisk na stikalni gumb (15).

INDIKATORSKA LUCKA ZA NAPETOSTNI PRIKLJUCEK
Ko je verizna zaga priklju¢ena na elektricno vtiénico, zasveti indikator
prikljucitve napetosti (3).

DELOVANJE LASERJA

Nikoli ne glejte neposredno v laserski zarek ali njegov odsev na
zrcalni povrsini in nikoli ne usmerjajte laserskega Zarka proti
osebam.

Svetloba laserskega Zarka omogoca bolj$i nadzor dosezZene linije reza.
Laserski generator (22), ki je dodatna oprema za Zago, je namenjen za
uporabo pri natanénem rezanju. Kadar laserski generator ni v uporabi,
ga je treba izklopiti.

* Pritisnite gumb laserskega stikala (21) v polozaj za vklop.

o Laser bo zacel oddajati rdeco ¢rto, vidno na materialu.

e Rezje treba izvesti vzdolZ te crte.

e Po kon¢anem rezanju izklopite laser.

Prah, ki nastane pri rezanju, lahko pridusi lasersko svetlobo,
zato je treba objektiv laserskega projektorja ob¢asno ocistiti.

REZANJE

Linija rezanja je oznacena z indikatorjem linije rezanja (7) ali (8).

* Ko zacnete z delom, Zago vedno trdno drzite z obema rokama in obema
rocajema.

e Zago lahko vklopite le, ¢e je oddaljena od materiala, ki ga je treba
razrezati.

o Zage ne potiskajte s preveliko silo, temve& z zmernim, enakomernim
pritiskom.

* Po kon¢anem rezanju pustite, da se rezalni disk popolnoma ustavi.

o Ce se rez prekine pred predvidenim zakljugkom, pri nadaljevanju
najprej pocakajte, da Zaga po zagonu doseze najvecjo hitrost, nato
pa previdno usmerite rezalni disk v rezani material.

e Pri rezanju ¢ez vlakna materiala (lesa) se v¢asih zgodi, da se
vlakna dvignejo navzgor in se odtrgajo (premikanje zage z nizko
hitrostjo zmanj$a pojav te teznje).

e PrepriCajte se, da spodnja zasCita doseZe konéni polozaj pri
premikanju.

e Pred rezanjem se vedno prepriCajte, da sta blokirni gumb za globino
reza in blokirni gumb za nastavitev noge Zage pravilno zategnjena.

e Z Zago je treba uporabljati samo rezalne plos¢e s  pravilnim
zunanjim premerom in premerom odprtine sedezZa rezalne plosce.

« Material, ki ga je treba razrezati, je treba varno imobilizirati.

« Sirsi del noge Zage mora biti nameséen na delu materiala, ki se ne
reze.

Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material omejiti z
mizarsko sponko. Ce Zagin list ne drsi po materialu, temveé je
dvignjen, obstaja nevarnost povratnega udarca.

Ustrezna omejitev materiala, ki ga je treba razrezati, in trdno
drzanje zage zagotavljata popoln nadzor nad elektriénim
orodjem in preprecujeta nevarnost poskodb. Kratkih kosov
materiala ne poskusajte podpirati z roko.

ZMANJSANJE SREDSTEV DRUZBE MITRE

e Sprostite gumb za blokado nastavitve noge (5) (slika D).

* S pomocjo lestvice nastavite nogo (9) na zeleni kot (od ® do 4
e Zategnite blokirni gumb za nastavitev noge (5).

Ne pozabite, da pri rezanju pod naklonom obstaja vecja
nevarnost povratnega udarca (ve€ja moznost zagozditve
zaginega lista), zato se prepricajte, da je zagin list popolnoma
vpet v obdelovanec. Rezite z gladkimi gibi.

REZANJE Z VREZOVANJEM V MATERIAL

Pred nastavitvami Zago izkljucite iz elektricnega omrezja.

. Nastavite Zeleno globino reza glede na debelino
rezanega materiala.

e Zago nagnite tako, da je sprednji rob noge Zage (9) obrnjen proti
rezanemu materialu in da je oznaka ® za pravokotne reze na liniji
predvidenega reza.

e Ko je zaga postavljena na zacetek rezanja, dvignite spodnjo
zascito (13) z rocico spodnje zascite (4) (zagin list je dvignjen nad
materialom).

* VKklju¢ite elektricno orodje in pocakajte, da rezalni disk doseze polno
hitrost.

e Postopoma spuscajte Zago tako, da potapljate rezalni disk v
material (med tem gibanjem se mora sprednji rob noge Zage
dotikati povr§ine materiala).

o Ko za¢ne rezalni disk rezati, sprostite spodnje varovalo.

* Ko se noga zage s celotno povr§ino oprime materiala, nadaljujte z
rezanjem tako, da zago premaknete naprej.

* Nikoli ne obrnite Zage z vrtljivim rezalnim kolutom, saj obstaja nevarnost
povratnega udarca.

* Rez zakljucite v obratni smeri kot na zacetku, tako da zavrtite Zago
okoli linije stika med sprednjim robom noge Zage in obdelovancem.

e Preden Zago izvleCete iz materiala, pofakajte, da se rezalni disk
popolnoma ustavi, ko je zaga izklopljena.

« Ce je potrebno, je treba vogalne posevnine dokonéati z rezilom ali
ro¢no Zago.

REZANJE ALI REZANJE VECJIH KOSOV MATERIALA.

Pri rezanju vecjih desk ali desk jih je treba ustrezno podpreti,
da se prepreci morebitno trzanje rezalnega diska (pojav odboja)
zaradi zatikanja diska pri rezanju.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli names¢éanjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vticnice.



VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

« Priporogljivo je, da napravo o€istite takoj po vsaki uporabi.

e Za c¢iSCenje ne uporabljajte vode ali drugih teko€in.

« Enoto je treba odistiti s krtaco ali izpihati z nizkotlacnim stisnjenim
zrakom.

« Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko po$kodujejo plasti¢ne dele.

e Redno Cdistite prezratevalne reze v ohiSju motorja, da preprecite
pregrevanje enote. Prezracevalnih rez ne (cistite tako, da vanje
vstavljate ostre predmete, kot so izvijai ali podobni predmeti.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati usposoblienemu
strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

« Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj usposobliena
oseba preveri stanje ogljikovih §¢etk motorja.

e Med obi€ajnim delovanjem se rezalni disk po dolocenem asu
potupi. Znak, da se je rezalni disk potupil, je potreba po povecanju
pritiska pri premikanju Zage med rezanjem.

o Ce se ugotovi, da je rezalni disk poskodovan, ga je treba takoj
zamenijati.

« Rezalni disk mora biti vedno oster.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu,
otrokom.

ZAMENJAVA REZALNEGA DISKA

e S prilozenim kljuéem odvijajte vijak, ki drzi rezalni disk (12), tako da
ga obrnete v nasprotni smeri urinega kazalca.

« Da bi preprecili vrtenje vretena zage, ga med odvijanjem pritrdilnega
vijaka odrezovalnega kolesa blokirajte z gumbom za blokado
vretena (19) (slika E).

e Odstranite zunanjo prirobni¢no podlozko (11).

* Zrocico spodnjega varovala (4) premaknite spodnje varovalo (13), da
se ¢im bolj umakne v zgornje varovalo (2) (pri tem preverite stanje in
delovanje vzmeti za umikanje spodnjega varovala).

e Rezalni disk (10) izvlecite skozi rezo v nogi zage (9).

« Postavite nov rezalni kolut v polozaj, v katerem sta zobje rezalnega
koluta in puscica na njem popolnoma poravnana s smerjo, ki jo kaze
pus¢ica na zgornjem varovalu.

e Rezalni disk vstavite skozi rezo v nogi Zage in ga namestite na
vreteno tako, da je pritisnjen na povrSino notranje prirobnice in
centriran na njenem podrezu.

e Namestite zunanjo prirobni¢no podlozko (11) in z vrtenjem v smeri
urinega kazalca privijte pritrdilni vijak rezalne plosce (12).

nedosegljivem

Prepricajte se, da je rezalni disk namescen tako, da so zobje
poravnani v pravo smer. Smer vrtenja vretena elektricnega
orodja je prikazana s pusc¢ico na ohisju zage.

Pri drzanju rezalnega diska morate biti posebej previdni.
Uporabljati je treba zascitne rokavice, da so roke zascitene
pred stikom z ostrimi zobmi rezalnega diska.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), ozgane ali razpokane oglene
Scetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
ogljikovi Scetki hkrati.

Ogljikove S$cetke lahko zamenja le usposobljena oseba z
originalnimi deli.

Morebitne napake mora odpraviti poobla$¢eni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

PODATKI O OCENJEVANJU

Krozna zaga 58G492
Parameter Vrednost

Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1500 W
Hitrost rezalnega diska (brez 5800 min™
obremenitve)
Zunanji premer rezalnega diska 185 mm
Notranji premer rezalnega kroZnika 20 mm
Najvecja globina reza Pod 65 mm

kotom

90°

Pod 43 mm

kotom

45°
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Laserski razred 2
Moc laserja <1lmw
Valovna dolZina sevanja A =650 nm
Zas¢itni razred 1l
Stopnja zascite IP IPX0
Masa 4,3 kg

Leto izdelave

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoénega tlaka Lpa=98,99 dB(A) K=3
dB(A)

Raven zvo¢ne moci Lwa = 109,99 dB(A) K=3

dB(A)
Vrednost pospeska vibracij an = 3,372 m/s? K= 1,5
(spredniji roéaj) m/s?
Vrednost pospeska an = 4,553 m/s?
vibracij (zadnji rogaj) K=1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme je opisana z: ravnijo emitiranega
zvoénega tlaka Lpa in ravnijo zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z
vrednostjo pospeska vibracij an (kjer K pomeni merilno negotovost).
Raven emisije zvo¢nega tlaka Lpa , raven zvoéne modéi Lwa in
vrednost pospeska vibracij an , ki so navedeni v teh navodilih, so bili
izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-1:2015. Navedena raven
vibracij an se lahko uporabi za primerjavo opreme in predhodno
oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablia za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na viSjo raven
vibracij vpliva nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje enote. Zaradi
zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam
povecana v celotnem delovnem obdobju.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se
ne uporablja za delo. Ce so vsi dejavniki natanéno ocenjeni, je
lahko skupna izpostavljenost vibracijam bistveno nizja.

Za za$¢ito uporabnika pred udinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrZevanje stroja in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna

organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se
obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna
elektri¢na in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju
prijazne. Oprema, ki ni reciklirana, predstavija potencialno
tveganje za okolje in zdravje ljudi.
"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka komandytowa s
sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "Grupa Topex") obve$¢a, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priroénik"), med
drugim tudi. njegovo besedilo, fotografije, diagrame, risbe in sestavo, pripadajo
izkljuéno druzbi Grupa Topex in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Ur. I. 2006, $t. 90 Poz. 631, s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe
Grupa Topex je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

ES izjava o skladnosti

Proizvajalec: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Izdelek: KroZna Zaga

$t. izdelka: 58G492

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti se izda izkljuéno pod odgovornostjo proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

SL 62841-1:2015; SL 62841-2-5:2014;



SL 55014-1:2017; SL 55014-2:2015; SL IEC 61000-3-2:2019; SL
61000-3-3:2013+A1;

IEC 62321-3-1:2013;

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-

5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

Ta izjava se nanasa le na stroje v stanju, v katerem je bila dana na trg in ne
zajema sestavnih delov

konéni uporabnik ali naslednja dejanja, ki jih izvede konéni uporabnik.
Ime in naslov osebe s prebivalis¢éem ali sedeZzem v EU, pooblas¢ene za pripravo
tehniéne dokumentacije:
Podpisano v imenu:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Panj. Mejna meja 2/4

02-285 VarSava

&
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Pawel Kowalski

Predstavnik kakovosti grupe TOPEX

Var$ava, 2020-0 6-18

VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS
DISKINIS PJUKLAS 58G492

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE S| VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

SPECIALI DISKINIY PJUKLY, KURIUOSE NENAUDOJAMAS
PERLENKIAMASIS PEILIS, SAUGA

Pjovimo procediira

PAVOJUS: laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir pjovimo
disko. Kitg rankg laikykite ant pagalbinés rankenos arba ant
variklio korpuso. Jei pjiklg laikysite abiem rankomis, sumaZinsite
susizZalojimo pjovimo disku rizikg.

Nesiremkite ranka j ruo$inio apacia. Apsauga negali apsaugoti jasy
nuo po ruosiniu besisukanéio pjovimo disko.

Nustatykite pjovimo aylj, atitinkantj ruosinio storj.
Rekomenduojama, kad pjovimo diskas baty Zemiau pjaunamos
medZiagos maziau nei danties auk$tis.

Niekada nelaikykite pjaunamo ruoSinio rankose ar ant kojos.
Pritvirtinkite  ruo$inj prie tvirto pagrindo. Geras ruoSinio
prispaudimas yra svarbus, kad baty iSvengta kontakto su kanu,
besisukancio pjovimo disko uzstrigimo ar pjovimo kontrolés praradimo
pavojaus.

Dirbdami darbus, kai besisukantis pjovimo diskas gali liestis su
laidais, esanciais po jtampa, arba su pjioklo maitinimo laidu,
laikykite pjaklg uz tam skirty izoliuoty pavirSiy. Prisilietus prie
metaliniy elektrinio jrankio daliy "laidy po jtampa", operatoriy gali iStikti
elektros smugis.

Pjaustydami visada naudokite pjaustymo kreipianciajg arba krasty
kreipianigja. Tai pagerina pjovimo tikslumg ir sumaZina
besisukancio pjovimo disko uzstrigimo galimybe.

Visada naudokite pjovimo diskg su tinkamo dydZio montavimo
skylémis. Pjovimo diskai, kurie netelpa j montavimo anga, gali judéti
ekscentriskai, todél gali sutrikti darbo valdymas.

Niekada nenaudokite pazeisty arba netinkamy poverzliy ar varzty
pjovimo diskui pritvirtinti. Pjovimo diskg tvirtinancios poverzlés ir
varztai buvo specialiai sukurti Siam pjaklui, kad baty uZtikrintas
optimalus pjiklo veikimas ir naudojimo saugumas.

ISmetimo priezastys ir prevencija.

Atgalinis smagis - tai staigus pjoklo pakélimas ir atitraukimas |
operatoriaus pusg pjovimo linijoje dél jstrigusio arba netinkamai
vedamo pjovimo disko.

Kai pjoklo diskas uZstringa arba jsirézia j plysj, pjovimo diskas
sustoja, o dél variklio reakcijos pjiklas staigiai juda atgal link
operatoriaus.

Jei pjovimo diskas pjaunamame ruoSinyje yra pasuktas arba
neteisingai pasuktas, pjovimo disko dantys, i$vaziuodami i§
medziagos, gali atsitrenkti j pjaunamos medziagos virSutinj pavirsiy,
todél pjovimo diskas, o kartu ir pjdklas, pakyla ir atSoka atgal |
operatoriy.
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Galinis atatrankos smugis atsiranda dél netinkamo grandininio
pjdklo naudojimo arba netinkamos darbo tvarkos ar salygy, todél jo
galima iSvengti imantis atitinkamy atsargumo priemoniy.

. Laikykite pjoklg tvirtai abiem rankomis, rankas
laikykite taip, kad jos atlaikyty galinio atatrankos smagio jéga.
Uzimkite kano padétj vienoje pjaklo puséje, bet ne pjovimo
linijoje.

Dél galinio atatrankos smagio pjuklas gali staigiai judéti atgal, taCiau
operatorius gali kontroliuoti galinio atatrankos smagio jéga, jei imamasi
atitinkamy atsargumo priemoniy.

Kai pjovimo diskas uzstringa arba dél bet kokios priezasties
nustoja pjauti, atleiskite jungiklio mygtukg ir laikykite pjdklg
nejudantj medziagoje, kol pjovimo diskas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iStraukti pjovimo disko i§ pjaunamos medziagos ir
netraukite pjoklo atgal, kol pjovimo diskas juda, tai gali sukelti
galinj atatrankos smugj. Istirkite ir imkités korekciniy veiksmy, kad
pasalintuméte pjovimo disko uZsikirtimo priezastj.

Vel paleisdami pjaklg ruosSinyje, iScentruokite pjovimo diskg
pjavyje ir patikrinkite, ar pjovimo disko dantys nejstrigo
medziagoje. Jei pjovimo diskas veél paleidziant pjakla uzstrigs, jis gali
i8slysti arba sukelti atsilenkimg j ruosinj.

Remkite dideles plokStes, kad sumazintuméte prispaudimo ir
galinio pjaklo atsitrenkimo rizikg. Didelés plok$tés linkusios lenktis
nuo savo svorio. Atramos turéty bati jrengtos po plokste i abiejy pusiy,
netoli pjovimo linijos ir Salia plok$tés krasto.

Nenaudokite nuobodziy ar pazeisty pjovimo disky. Dél
neastriy arba netinkamai sureguliuoty pjovimo disko danty susidaro
siauras pjavis, todél atsiranda per didelé trintis, pjovimo diskas uZstringa
ir atSoka atgal.

Prie§ pjaudami tvirtai nustatykite pjovimo gylio ir pasvirimo kampo
spaustuvus. Jei pjovimo metu keiciasi pjaklo nustatymai, tai gali
sukelti uzstrigima ir griztamajj smagj

Bukite ypa¢ atsargls darydami jleidZziamus pjlvius pertvarose.
Pjovimo diskas gali jpjauti kitus i$ iSorés nematomus objektus, todé/
gali atsirasti galinis atatrankos smagis.

Apatinio dangc¢io funkcijos

Prie§ kiekvieng naudojimg patikrinkite, ar apatiné apsauga yra
tinkamai jkiSta. Nenaudokite pjaklo, jei apatiné apsauga laisvai
juda ir i$ karto nenusileidzia. Niekada nepritvirtinkite ir nepalikite
apatinés apsaugos atidarytoje padétyje. Jei pjuklas netycia
nukristy, apatiné apsauga gali bati sulenkta. Pakelkite apatinj
apsauginj skydelj naudodami atitraukimo rankeng ir jsitikinkite, kad jis
laisvai juda ir nelie¢ia pjovimo disko ar bet kurios kitos masinos dalies
kiekvienu kampu ir pjovimo gylio nustatymu.

Patikrinkite, ar veikia apatinés apsaugos spyruoklé. Jei apsauga ir
spyruoklé veikia netinkamai, prie§ naudodami juos sutaisykite.
Apatinés apsaugos suveikimg gali sulétinti pazeistos dalys, lipnios
nuosédos arba susikaupusios atliekos.

Rankiniu badu iStraukti apatinj apsauginj skydelj leidZziama tik
atliekant specialius pjavius, pvz., "jleidZziamajj pjavj" ir "sudétinj
pjavj". Pakelkite apatinj apsauginj skydelj traukimo atgal
rankena ir, kai pjovimo diskas jsiskverbia | medzZiagg, apatinis
apsauginis skydelis turi bati atleistas. Atliekant visus kitus
pjavius rekomenduojama, kad apatiné apsauga veikty automatiskai.
Prie§ padédami pjikig ant darbastalio ar grindy, visada stebékite,
kad apatiné apsauga uzdengty pjovimo diskg. Dél neuZdengto
besisukancio pjovimo disko pjuklas vaziuos atbuline eiga, pjaudamas
viska, kas yra jo kelyje. Atsizvelkite j laikg, per kurj pjovimo diskas
sustoja isjungus pjaklg.

Papildomos saugos instrukcijos Atsargumo priemonés

Nenaudokite pazeisty arba deformuoty pjovimo disky.

Nenaudokite $lifavimo disky.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus pjovimo diskus,
atitinkancius standarto EN 847-1 reikalavimus.

Nenaudokite pjovimo disky, kurie neturi karbido danty.

Tam tikry rasiy medienos dulkés gali bati pavojingos sveikatai.
Tiesioginis fizinis kontaktas su dulkémis gali sukelti alergines
reakcijas ir (arba) ligas.

operatoriaus ar pasaliniy asmeny kvépavimo sistema. Azuolo ir
buko dulkés laikomos kancerogeninémis, ypa¢ kartu su medieng
apdorojanciomis medziagomis (medienos konservantais).

Naudokite asmenines apsaugos priemones, pvz:

klausos apsaugos priemones, kad sumazintuméte klausos praradimo
rizika;

akiy apsauga;

kvépavimo taky apsauga, kad sumazintuméte
kenksmingy dulkiy;

rizikg jkvépti



e pirstinés, skirtos pjovimo diskams ir kitoms Siurk§¢ioms bei astrioms
medziagoms tvarkyti (jei jmanoma, pjovimo diskus reikia laikyti uz
skylés);

« Pjaudami medieng prijunkite dulkiy i$traukimo sistema.

Saugus darbas

e Svarbu pasirinkti pjovimo diskg pagal pjaunamos medziagos tipa.

« Nenaudokite grandininio pjiklo kitoms medziagoms, i§skyrus medieng
ar medienos medziagas, pjauti.

« Nenaudokite grandininio pjiklo be apsaugos arba kai ji yra uzblokuota.

e Masinos darbo vietos grindys turi biti gerai priziGrimos, be atSokusiy
medziagy ar i$sikiSimy.

e Turi bati uztikrintas tinkamas darbo vietos ap$vietimas.

Masing valdantis darbuotojas turi bati tinkamai apmokytas, kaip

naudoti, valdyti ir tvarkyti masing.

Naudokite tik atrius pjovimo diskus.

Atkreipkite démesj j maksimaly greitj, pazyméta ant pjovimo disko.

Jsitikinkite, kad naudojamos dalys atitinka gamintojo rekomendacijas.

Blizgancios plieno skardos (arba kity medziagy su atspindinciu

pavir§iumi) negalima naudoti lazerio Sviesos, nes tuomet gali atsirasti

pavojingy atspindZiy j operatoriy, tre€igsias Salis arba gyvinus.

* Nepakeiskite lazerio jrenginio kito tipo jrenginiu. Visus remonto
darbus turi atlikti gamintojas arba jgaliotas asmuo.

DEMESIO: Atliekant kitus nei $iame vadove nurodytus
reguliavimus, kyla lazerio spinduliuotés poveikio pavojus!

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada iSlieka rizika
susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paaiSkinimas:

« Atlikdami technine priezidrg, atjunkite pjaklg nuo maitinimo $altinio.

e Jei maitinimo laidas sugadinamas darbo metu, nedelsdami
atjunkite maitinimo $altinj. NELIESKITE MAITINIMO LAIDO PRIES
ATJUNGDAMI MAITINIMO SALTINJ.

« Jei pjukle yra jrengtas lazeris, lazerio negalima keisti kito tipo lazeriu,

o bet kokj remontg turi atlikti

paslaugos. Nenukreipkite lazerio spindulio j Zzmones ar gyvinus.

Nenaudokite Sio jrankio stacionariu rezimu. Tai néra

skirtas naudoti su pjovimo stalu.

Uzfiksuokite ruosinj ant stabilaus pavirSiaus ir pritvirtinkite jj spaustuvu

arba spaustuvu, kad jis nejudéty. Toks ruoSinio tvirtinimas yra

saugesnis

« neilaikydami objektg rankoje.

e Prie§ nuleisdami jrankj palaukite, kol aSmenys visiSkai sustos.
Pjovimo peilis gali uzstrigti ir dél to galite prarasti jrankio kontrole.

LAZERINIO PRIETAISO SAUGOS TAISYKLES

Pjiklo konstrukcijoje naudojamas 2 klasés lazerinis prietaisas, kurio

didZiausia galia <1 mW, o spinduliuotés bangos ilgis A= 650 nm. Toks

prietaisas néra pavojingas regéjimui, tatiau negalima Zzidréti tiesiai j

spinduliuotés Saltinio kryptj (laikino apakimo pavojus).

ISPEJIMAS. Neziarékite tiesiai j lazerio $viesos spindulj. Tai

kelia pavojy. Laikykités Siy saugos taisykliy.

« Lazerinj prietaisg naudokite pagal gamintojo rekomendacijas.

e Niekada tycia ar netycia nenukreipkite lazerio spindulio j Zmones,
gyvanus ar kitus objektus, i§skyrus darbo medziaga.

e Lazerio spindulio negalima atsitiktinai nukreipti j pasaliniy asmeny ir
gyviny akis ilgiau nei 0,25 sekundés, pavyzdZiui, nukreipiant
Sviesos spindulj per veidrodzius.

* Visada bitina uztikrinti, kad lazerio $viesa bty nukreipta j medZiaga,
neturin€ig atspindingiy pavirsiy.

e Bangos ilgis: 650 nm; galia: <1 mW EN 60825-1:2014
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Perskaitykite naudojimo instrukcijg ir laikykités joje
pateikty jspéjimy bei saugos reikalavimy.

Antros klasés izoliavimo jtaisas

Dévékite asmenines apsaugos priemones
(apsauginius akinius, ausy apsauga, dulkiy kauke).
Prie$ atlikdami techning priezira ar remontg
atjunkite maitinimo laida.

Apsaugokite nuo lietaus.

Laikykite vaikus atokiau nuo prietaiso.

Saugokite gallines nuo pjovimo elementy!

Pavojus dél atatrankos.

Atsargiai, pavojus susipjaustyti rankas, nusipjauti pirstus.
Pastaba: lazerio spinduliuoté.

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Diskinis pjtklas yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés izoliacija. Jj
suka vienfazis komutacinis variklis. Sio tipo elektrinis jrankis placiai
naudojamas medienai ir medienos medzZiagoms pjauti. Jo
negalima naudoti malkoms pjauti. Bandymai naudoti pjakla kitais
nei nurodyta tikslais bus laikomi netinkamu naudojimu. Diskinj pjaklg
naudokite tik su tinkamais pjiklais su karbido antgaliais. Diskinis
pjdklas skirtas lengviems darbams serviso dirbtuvése ir visiems
darbams, susijusiems su savarankiska mégéjiska veikla (DIY).

Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.

1. Dulkiy i$leidimo antgalis
VirSutinis dangtis
|tampos jungties indikatoriaus lemputé
Apatiné apsaugos svirtis
Kojos nustatymo fiksavimo rankenélé
Lygiagretaus kreipiklio fiksavimo rankenélé
45° pjovimo linijos indikatorius
8. 0° pjovimo linijos indikatorius

9. |vertinkite

10. Pjovimo diskas

11. Flan$o poverzlé

12. Pjovimo disko tvirtinimo varZtas

13. Apatinis dangtis

14. Priekiné rankena

15. Perjungti

16. Jungiklio uZrakto mygtukas

17. Pagrindiné rankena

18. Pjovimo gylio fiksavimo svirtis

19. Suklio fiksavimo mygtukas

20. Lazerinis jungiklis

21. Lazeris

22. Lygiagretusis vadovas

* Brézinys ir gaminys gali skirts.

NowpBN

|IRANGA IR PRIEDAI
1. Lygiagretusis vadovas
2. SeSiakampis verZliaraktis

PASIRUOSIMAS DARBUI
PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylj staciu kampu galima reguliuoti nuo 0 iki 65 mm
o Atlaisvinkite pjovimo gylio fiksavimo svirtj (18).

-1vnt.
-1lvnt



« Nustatykite pageidaujama pjovimo gylj (naudodami skale).

Uzfiksuokite pjovimo gylio fiksavimo svirtj (18) (A pav.).

LYGIAGRETAUS PJOVIMO KREIPIANCIOSIOS MONTAVIMAS

Pjaustydami medzZiagg siaurais gabaléliais naudokite lygiagretujj

kreiptuva. Kreiptuvg galima montuoti desinéje arba kairéje elektrinio jrankio

puséje.

« Atlaisvinkite lygiagreciojo kreipiklio fiksavimo rankenéle (6).

« |statykite lygiagrecigjg kreipiamajg (23) j dvi skyles pjuklo kojeléje
9).

« Nustatykite norimg atstuma (naudodami skale).

e Lygiagretyjj kreiptuvg (23) uZfiksuokite lygiagreciojo kreiptuvo
fiksavimo rankenéle (6) (B pav.).

Lygiagrecioji kreipiancioji (23) taip pat gali bati naudojama jstriziems

pjaviams nuo ®iki 4.

Niekada nelaikykite rankos ar pirSty uz veikiancio pjiiklo. Jei

pjuklas atSoka, jis gali uzgriuti ant jasy rankos ir sunkiai

suzaloti.

ATLENKIAMAS APATINIS DANGTIS

Pjovimo disko (10) apatiné apsauga (13) automatiskai atsitraukia,

kai prisilie¢ia prie pjaunamos medziagos. Norédami jj pastumti atgal

rankiniu badu, pastumkite apatinés apsaugos svirtj (4).

DULKIY ISTRAUKIMAS

Diskinis pjuklas turi dulkiy iStraukimo angg (1), skirta pjovimo metu
susidariusioms drozléms ir dulkéms itraukti.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGTA/ISJUNGTA

Elektros tinklo jtampa turi atitikti pjiklo vardinéje ploksteléje
nurodyta varding jtampa. Paleisdami laikykite grandininj pjukla
abiem rankomis, nes dél variklio sukimo momento elektrinis
irankis gali nekontroliuojamai suktis.

Svarbu nepamirsti, kad iSjungus pjikla jo judancios dalys dar
kurj laika sukasi.

Pjakle jrengtas jungiklio uzrakto mygtukas (16), apsaugantis nuo
atsitiktinio paleidimo.

Jjungimas:

* Paspauskite jungiklio uzrakto mygtukg (16) (C pav.).

* Paspauskite jjungimo / i8jungimo mygtukg (15).

ISjungimas:

o Atleiskite jungiklio mygtuko (15) spaudima.

ITAMPOS PRIJUNGIMO INDIKATORIUS

Kai grandininis pjaklas prijungtas prie elektros lizdo, uzsidega jtampos
prijungimo indikatoriaus lemputé (3).

LASER VEIKSMAS

Niekada nezidrékite tiesiai j lazerio spindulj arba jo atspindj nuo
veidrodinio pavirSiaus ir niekada nenukreipkite lazerio
spindulio j Zzmogy.

Lazerio spindulio Sviesa leidzia geriau kontroliuoti pasiekta pjavio linija.
Lazerio generatorius (22), kuris yra pjaklo priedas, skirtas naudoti tiksliam
pjovimui. Kai lazeris nenaudojamas, lazerio generatoriy reikia isjungti.

« Paspauskite lazerio jungiklio mygtuka (21) j jjungimo padét].

e Lazeris pradés spinduliuoti raudong linijg, matoma ant medziagos.

o Pjivj reikia atlikti pagal $ig linija.

« Baige pjaustyti, iSjunkite lazerj.

Pjovimo dulkés gali uZzgozti lazerio Sviesa, todél lazerinio
projektoriaus lesj reikia kartkartémis iSvalyti.

PJOVIMAS

Pjovimo linijg rodo pjovimo linijos indikatorius (7) arba (8).

e Pradédami darba, visada tvirtai laikykite pjikla abiem rankomis,
naudodami abi rankenas.

e Pjuklg reikia jjungti tik tada, kai jis yra toliau nuo pjaunamos
medziagos.

« Nestumkite pjaklo pernelyg stipriai, spauskite jj vidutiniSkai ir nuolat.

« Baige pjovima leiskite pjovimo diskui visiSkai sustoti.

o Jei pjuvis nutraukiamas anksciau, nei ketinama jj uzbaigti, tesdami pjavj,
pirmiausia palaukite, kol pjoklas po paleidimo pasieks maksimaly
greitj, ir tada atsargiai nukreipkite pjovimo diskg | pjaunamg
medziaga.
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e Pjaunant per medziagos (medienos) pluo$tus, kartais pluostai
pakyla j virSy ir nutroksta (pjaklui dirbant mazu greiciu, $i tendencija
sumazéja).

e Uztikrinkite, kad apatiné apsauga judédama pasiekty galuting
padétj.

e Prie§ pjaudami visada sitikinkite, kad pjovimo gylio fiksavimo
rankenélé ir pjoklo kojelés nustatymo fiksavimo rankenélé yra
tinkamai priverzti.

e Su pjaklu turi bati naudojami tik pjovimo diskai, k u riy iSorinis
skersmuo ir povimodisko lizdo kiaurymés skersmuo yra tinkami.

* Pjaunama medziaga turi bati patikimai pritvirtinta.

* Platesné pjuklo kojelés dalis turéty bati ant tos medZiagos dalies,
kuri néra pjaunama.

Jei medziagos matmenys mazi, medziaga turi bati sutvirtinta
staliaus spaustuvu. Jei pjuklo diskas ne slenka per medziaga, o
yra pakeltas, kyla atgalinio smigio pavojus.

Tinkamai prilaikydami pjaunama medziaga ir tvirtai laikydami
pjakla, uztikrinkite visiSka elektrinio jrankio kontrole ir
iSvengsite pavojaus susizeisti. Nebandykite rankomis prilaikyti
trumpy medziagos gabaly.

MITRE SUMAZINIMAS

o Atlaisvinkite kojos nustatymo fiksavimo rankenéle (5) (D pav.).

« Naudodami skalg nustatykite kojelg (9) norimu kampu (nuo ®iki 4
e Uzverzkite kojos nustatymo fiksavimo rankenéle (5).

Atminkite, kad pjaunant nuozulniai kyla didesné atatrankos
rizika (didesné pjiklo uzstrigimo galimybé), todél jsitikinkite,
kad pjiklo diskas visiSkai priglunda prie ruosinio. Pjaukite
tolygiu judesiu.

PJOVIMAS PJAUNANT | MEDZIAGA.

Pries atlikdami reguliavima, atjunkite pjikla nuo maitinimo

Saltinio.

. Nustatykite pageidaujamg pjovimo gylj,
pjaunamos medziagos storj.

« Pakreipkite pjuklg taip, kad pjuklo kojelés (9) priekinis krastas bty
nukreiptas j pjaunamg medziaga, o statmeny pjaviy Zymé © ™ ant
numatyto pjavio linijos.

« Kai pjiklas bus pastatytas pjovimo pradzioje, pakelkite apating
apsaugg (13) apatinés apsaugos svirtimi (4) (pjaklo diskas pakeltas
vir§ medZiagos).

e Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas pasieks pilng
greitj.

e Palaipsniui nuleiskite pjaklg, jleisdami pjovimo diskg j medziagg
(8io judesio metu pjuklo kojelés priekinis krastas turi liestis su
medziagos pavir§iumi).

* Kai pjovimo diskas pradeda pjauti, atleiskite apating apsaugg.

« Kai pjaklo koja visu pavir§iumi atsiremia j medziaga, toliau pjaukite
judindami pjiklg j priekj.

« Niekada nevairuokite pjiklo atbuline eiga su besisukanciu pjovimo disku,
nes kyla atgalinio smagio pavojus.

e Pjavj uzbaigkite atvirkstine tvarka nei jo pradzioje, sukdami pjuklg
aplink pjaklo kojos priekinio krasto ir ruos$inio saly¢io linijg.

o Prie$ iStraukdami i$jungtq pjuklg i§ medziagos, leiskite pjovimo diskui
visiSkai sustoti.

o Jei reikia, kampy nuoZulnuma reikia pabaigti pjiklo aSmenimis arba
rankiniu pjaklu.

PJAUNANT ARBA PJAUSTANT DIDELIUS MEDZIAGOS

GABALUS.

Pjaunant didesnes lentas ar lentjuostes, jas reikia tinkamai
paremti, kad pjovimo diskas negaléty trikcioti (atatrankos
reisSkinys) ir neuzstrigty pjavyje.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIORA

atitinkantj

Prie§ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo,
taisymo ar eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laida i$
elektros tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

* Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.
Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

|renginj reikia valyti Sepeciu arba pasti maZo slégio suslégtu oru.
Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazZeisti plastikines
dalis.



e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas. Nevalykite ventiliacijos angy kisdami |
jas astrius daiktus, pavyzdziui, atsuktuvus ar panasius objektus.

e Jei maitinimo kabelis paZeistas, ji reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso technine priezitra.

« Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirkSciavimas, leiskite
kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy $epetéliy bakle.

e |prastai dirbant, pjovimo diskas po kurio laiko nusitrina. Pjovimo
disko susidévéjimo pozymis yra tai, kad pjovimo metu judinant pjiklg
reikia didinti spaudima.

« Jei pjovimo diskas yra pazeistas, jj reikia nedelsiant pakeisti.

e Pjovimo diskas visada turi bati astrus.

e Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

« Naudodami pateiktg verzliaraktj atsukite pjovimo diskg (12) laikant]
varzta, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.

e Kad pjuklo velenas nesisukty, atsukdami pjovimo rato tvirtinimo varztg
uzblokuokite jj veleno fiksavimo mygtuku (19) (E pav.).

* Nuimkite iSoring flanSo poverzle (11).

* Naudodami apatinés apsaugos svirtj (4), pastumkite apating apsaugg
(13) taip, kad ji kuo labiau jlisty j virSuting apsauga (2) (tuo metu
patikrinkite apatinés apsaugos jlinkio spyruokiés bikle ir veikima).

* |tieskite pjovimo diskg (10) pro pjaklo kojelés (9) plysj.

« Padékite naujg pjovimo diskg j tokig padétj, kad pjovimo disko dantys
ir ant jo esanti rodyklé visiSkai sutapty su rodykle ant virSutinio
apsaugo nurodyta kryptimi.

« |kiskite pjovimo diskg pro pjuklo kojelés plysj ir pritvirtinkite jj prie
veleno taip, kad jis bty prispaustas prie vidinio flano paviriaus ir
iScentruotas jo jpjovoje.

e Uzdékite iSoring flanSo poverzle (11) ir sukdami pagal laikrodzZio
rodykle priverzkite pjovimo disko tvirtinimo varztg (12).

Isitikinkite, kad pjovimo diskas sumontuotas taip, kad jo dantys

baty iSdéstyti tinkama kryptimi. Elektrinio jrankio veleno

sukimosi kryptj rodo rodyklé ant pjiklo korpuso.

Reikia biti ypa¢ atsargiems laikant pjovimo diska. Reikia

muvéti apsaugines pirstines, kad rankos biity apsaugotos nuo

salycio su astriais pjovimo disko dantukais.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius ar

jtrikusius variklio anglinius Sepetélius bitina nedelsiant

pakeisti. Visada abu anglinius Sepetélius keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas specialistas,
naudodamas originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

I[VERTINIMO DUOMENYS

Diskinis pjiklas 58G492
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 V KINTAMOSIOS
SROVES
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 1500 W
Pjovimo disko greitis (be apkrovos) 5800 min.?*
Pjovimo disko i$orinis skersmuo 185 mm
Vidinis pjovimo disko skersmuo 20 mm
DidZiausias pjovimo 90° 65 mm
gylis kampu
45° 43 mm
kampu
Lazerio klasé 2
Lazerio galia <1mw
Spinduliuotés bangos ilgis A =650 nm
Apsaugos klasé Il
IP apsaugos laipsnis IPX0
Masé 4,3 kg
Gamybos metai

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
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Garso slégio lygis Lpa=98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Garso galios lygis Lwa = 109,99 dB(A) K=3
dB(A)
Vibracijos pagreicio verté an=3,372m/s? K=1,5
(priekiné rankena) m/s?
Vibracijos pagreicio an = 4,553 m/s? K
verté (galing =1,5 m/s?
rankena)

Informacija apie triukSma ir vibracija

Jrangos skleidziamo triukSmo lygj apibldina: skleidZziamo garso slégio
lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa (kur K reiskia matavimo
neapibréztj). |rangos skleidziamg vibracijg apibtdina vibracijos
pagreicio verté an (kur K - matavimo neapibréztis).

Siose instrukcijose nurodyti garso slégio emisijos lygis Lpa , garso
galios lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal
standartg EN 62841-1:2015. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati
naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos poveik.
Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio naudojimg.
Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per retai atliekama jrenginio techniné priezidra.
Dél pirmiau nurodyty priezas¢iy per visg darbo laikotarpj gali padidéti
vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, butina atsizvelgti |
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali bati gerokai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir
darbo jrankiy priezidrg, uztikrinti tinkamg ranky temperatirg ir

tinkamai organizuoti darba.
APLINKOS APSAUGA
Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas.
Dél informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba
vietos valdZios institucijig. Elektros ir elektroninés jrangos
atliekose yra medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai.
Neperdirbta jranga kelia galimg pavojy aplinkai ir Zmoniy
sveikatai.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spotka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex")
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicij, priklauso tik
"Grupa Topex" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy
teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinys Nr. 90 Poz. 631 su
pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti, keisti visg vadovg ir atskirus jo elementus
komerciniais tikslais be rastisko "Grupa Topex" sutikimo yra grieZtai draudziama ir gali
uZtraukti civiling ir baudZiamaja atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva

Gaminys: Diskinis pjaklas

Produkto Nr.: 58G492

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija iSduodama tik gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

Pavojingy medziagy naudojimo apribojimo direktyvos 2011/65/ES
su pakeitimais, padarytais Direktyva 2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN |IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-

Sioje deklaracijoje nurodomos tik tokios biklés masinos, kokios jos buvo

pateiktos rinkai, ir neklasifikuojamos sudedamosios dalys.

prideda galutinis naudotojas arba vélesnius galutinio naudotojo atliktus

veiksmus.
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dokumentus, vardas, pavardeé ir adresas:
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TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA
RIPZAGIS 58G492

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

TPASA DROSIBA RIPZAGIEM BEZ RIVINGA NAZA
GrieSanas procediira

BRIDINAJUMS: turiet rokas talak no grieSanas zonas un
grieSanas diska. Otru roku turiet uz paligroktura vai motora
korpusa. Ja jos turat zagi ar abam rokam, jas samazinasiet
griezéjdiska radito traumu risku.

Nesniedzieties ar roku zem apstraddjamas detalas apak$éjas
dalas. Aizsargs nevar pasargat jis no rotéjosa grieSanas diska, kas
atrodas zem apstradajamas detalas.

Norezuma dzilumu iestatiet atbilsto$i apstradajama materiala
biezumam. leteicams, lai grieSanas disks sniedzas zem griezéjama
materiala mazak neka zobu augstums.

Nekad neturiet griez&jamo izstraddjumu rokas vai uz kajas.
Piestipriniet apstradajamo priekSmetu pie stingra pamata. Lai
izvairitos no bistamas saskares ar kermeni, rotéjosa griezéjdiska
aizkerSanas vai grieSanas kontroles zuduma, ir svarigi apstrddajamo
detalu labi nostiprinat.

Darbu laika, kad rotéjoSais griezé&jritenis var saskarties ar
spriegumaktiviem vadiem vai zada stravas vadu, turiet zagi par
Sim nolikam paredzétajam izolétajam virsmam. Saskare ar
elektroinstrumenta metala detaju "vadiem zem sprieguma" var izraisit
operatora elektrosoku.

GrieSanas laika vienmér izmantojiet grieSanas vadotni vai malu
vadotni. Tas uzlabo grieSanas precizitati un samazina rotéjosa
grieSanas diska aizkerSanas iespéju.

Vienmér izmantojiet grieSanas disku ar pareiza izméra montazas
caurumiem. Plausanas diski, kas neatbilst montazas atverém, var
darboties ekscentriski, izraisot darba kontroles traucéjumus.

Nekad neizmantojiet bojatas vai neatbilstoSas paplaksnes vai
skriives, lai piestiprinatu grieSanas disku. Plausanas disku
stiprino$as paplaksnes un skraves ir ipasi izstradatas zagim, lai
nodro8inatu optimalu darbibu un drosibu lietosanas laika.

Izmetumu céloni un to novérsana.

Atpakal grudiens ir péksna zaga péksna pacel$anas un atkapsanas pret
operatoru grieSanas [nija, ko izraisa iestrédzis vai nepareizi vadits
zaga asmens.

Kad zaga asmens ir iekéries vai iespridis sprauga, grieSanas disks
apstajas, un motora reakcijas rezultata zagis strauji virzas atpakal uz
operatoru.

Ja griezéjdisks ir sasvérts vai nepareizi izlidzinats grieztaja
apstradajamaja priekSmeta, griezéjdiska zobi, izejot no materiala, var
atsisties pret grieztd materiala aug$éjo virsmu, izraisot griez&jdiska un
lidz ar to arf zaga pacel$anos un atsitienu atpakal pret operatoru.

Aizmugures atsitiens ir kédes zaga nepareizas lieto$anas vai
nepareizu darba proceddru vai apstaklu rezultats, un to var noverst,
veicot atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

. Stingri turiet zagi ar abam rokam, rokas novietojot ta,
lai tas izturétu aizmuguréja atsitiena spéku. lenemiet kermena
stavokli viena zaga pusé, bet ne griezuma Inija.

Aizmuguréja atsitiena rezultata zagis var strauji virzities atpakal, tacu,
veicot atbilstoSus piesardzibas pasakumus, operators var kontrolét
aizmuguréja atsitiena spéku.
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techniniue

Ja griezéjdisks aizkeras vai jebkadu iemeslu dé| partrauc
grieSanu, atlaidiet slédza pogu un turiet zagi nekustigi iespiestu
materiala, lidz griezéjdisks pilniba apstajas. Nekad neméginiet
iznemt griezéjdisku no griezta materiala vai vilkt zagi atpakal,
kamér griezéjdisks kustas, tas var izraisit aizmugures atsitienu.
Izpétiet un veiciet korektivus pasakumus, lai novérstu grieSanas diska
aizkerSanas iemeslu.

Atkartoti iedarbinot zagi apstradajama priekSmeta, centréjiet
griezéjdisku griezuma un parbaudiet, vai griez&jdiska zobi nav
iespridusi materiala. Ja, atkartoti iedarbinot zagi, griezéjdisks
iestrégst, tas var izslidét vai radit pretimnakSanu pret apstradajamo
detalu.

Atbalstiet lielas plaksnes, lai lidz minimumam samazinatu zaga
saspieSanas un aizmugures atsitiena risku. Lielam platném ir
tendence noliekties zem sava svara. Balsti janovieto zem platnes abas
pusés, netalu no griesanas linijas un tuvu platnes malai.

Neizmantojiet blavi vai bojati grieSanas diski. Neapstradati
vai nepareizi noreguléti griezéjdiska zobi rada $auru griezumu, kas izraisa
parmérigu berzi, griezéjdiska aizkerSanos un atgriZas atpakal.

Pirms griezuma veikS8anas drosi iestatiet grieSanas dziluma un
slipuma lenka skavas. Ja zaga iestatijumi grieanas laikd mainas,
tas var izraisit aizkersanos un atpaka gridienu.

Esiet Tpasi uzmanigi, veicot iegremdéSanas griezumus
starpsienas. GrieSanas disks var sagriezt citus no arpuses
neredzamus objektus, izraisot aizmuguréjo atsitienu.

Apakséja vaka funkcijas

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai apak$éjais aizsargs
ir pareizi ievilkts. Neizmantojiet zagi, ja apak$éjais aizsargs brivi
nekustas un nekavéjoties nenokapj. Nekad nepiestipriniet vai
neatstdjiet apak$éjo aizsargu atvérta stavokli. Ja zadis tiek
nejausi nomests, apakséjais aizsargs var saliekties. Paceliet apak$égjo
aizsargu, izmantojot atvilkteni, un parliecinieties, ka tas brivi parvietojas
un neskar zaga asmeni vai kadu citu masinas daju katra lepka un
griezuma dziluma iestatijuma.

Parbaudiet apak$éja aizsarga atsperes darbibu. Ja aizsargs un
atspere nedarbojas pareizi, pirms lietoSanas tie jalabo. Apakséja
aizsarga iedarbinasanu var paléninat bojatas detalas, lipigi nosédumi vai
atkritumu uzkrasanas.

Manuala apakséja aizsarga iznemsana ir atlauta tikai TpaSiem

griezumiem, pieméram, ‘iegrieztajem griezumiem" un
"saliktajiem griezumiem". Paceliet apak$&jo aizsargu ar
atvilk§anas rokturi, un, kad grieSanas disks iespiezas
materiala, apak$é&jais aizsargs jaatbrivo. Visiem paréjiem

griezumiem ieteicams, lai apaks$éjais aizsargs darbotos automatiski.
Pirms novietojat zagi uz darba galda vai gridas, vienmér
parliecinieties, vai apak$&jais aizsargs nosedz grieSanas disku. Ja
rotéjoSais griezéjdisks nav nosegts, zagis apgriezisies atpakalgaita,
sagriezot visu, kas atrodas ta cela. Nemiet véra laiku, kas
nepiecie$ams, lai griezéjdisks péc izslégSanas apstatos.

Papildu drosibas noradijumi Piesardzibas pasakumi

Neizmantojiet bojatus vai deformétus grieSanas diskus.

Neizmantojiet slipripas.

Izmantojiet tikai raZotaja ieteiktos grieSanas diskus, kas atbilst EN
847-1 prasibam.

Neizmantojiet griezéjdiskus, kuriem nav karbida zobu.

Dazu koksnes veidu putekli var bt bistami veselibai. Tie$a fiziska
saskare ar putekliem var izraisit alergiskas reakcijas un/vai
slimibas.

elposanas sisttmu operatoram vai apkartéjiem cilvékiem. Ozola
un dizskabarza putekli tiek uzskatiti par kancerogéniem, jo Tpasi
saistiba ar koksnes apstrades vielam (koksnes konservantiem).
Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus, pieméram:

dzirdes aizsargierices, lai samazinatu dzirdes zuduma risku;

acu aizsardziba;

elpoSanas celu aizsardziba, lai samazinatu risku ieelpot kaitigos
puteklus;

cimdi grieSanas disku un citu raupju un asu materialu apstradei (ja
iespéjams, grieSanas diski jatur pie cauruma);

Plaujot kokmaterialus, pievienojiet puteklu nostces sistému.

Dross darbs

Ir svarigi izvéléties griezéjdisku atbilstosi griezama materiala veidam.
Neizmantojiet motorzagi, lai grieztu materialus, kas nav koksne vai
koksnes materiali.

Nelietojiet motorzagi bez aizsarga vai tad, ja tas ir blokéts.

Masinas darba zonas gridai jabdt labi uzturétai, bez valéjiem
materialiem vai izvirzijumiem.

Janodrosina atbilsto$s darba zonas apgaismojums.



Darbiniekam, kas apkalpo masinu, jabat pienacigi apmacitam par
masinas lietoSanu, ekspluataciju un darbibam ar to.

Izmantojiet tikai asus grieSanas diskus.

Pievérsiet uzmanibu maksimalajam atrumam, kas noradits uz
grieSanas diska.

Parliecinieties, ka izmantotas detalas atbilst razotaja ieteikumiem.
Spidigu térauda loksni (vai citus materialus ar atstarojosu virsmu)
nav atlauts izmantot lazera gaismu, jo ta var radit bistamus atstarojumus
pret operatoru, tre$§am personam vai dzivniekiem.

Neaizstajiet lazera ierici ar cita tipa ierici. Visi remontdarbi javeic
razotajam vai pilnvarotai personai.

UZMANIBU: Regulé$ana, kas nav noradita $aja rokasgramata, ir
saistita ar lazera starojuma iedarbibas risku!

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc buatibas drosa

konstrukcija,

drosibas pasakumi un papildu aizsardzibas

pasakumi, darba laika vienmér pastav atlikusais traumu risks.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

Veicot apkopi, atvienojiet zagi no stravas padeves.

Ja barosanas vads darbibas laika tiek bojats, nekavéjoties
atvienojiet stravas padevi. NEPIESKARIETIES BAROSANAS
VADAM, PIRMS ATVIENOJAT BAROSANAS AVOTU.

Ja zagis ir aprikots ar lazeru, lazeru nedrikst nomainit pret cita tipa
lazeru, un jebkurus remontdarbus drikst veikt tikai specialists.
pakalpojums. Nevirziet |azera staru uz cilvékiem vai dzivniekiem.
Neizmantojiet 8o riku stacionara rezima. Tas nav

paredzéti lietoSanai ar grieSanas galdu.

Nostipriniet apstradajamo detalu uz stabilas virsmas un nostipriniet to ar
skavu vai skavam, lai novérstu kustibas. Sada veida apstradajamo
detalu fiksé$ana ir drosaka.

neka turot priekSmetu roka.

Pirms instrumenta nolikS8anas uz leju pagaidiet, l[dz asmens
pilntba apstajas. GrieSanas asmens var iestrégt un jis varat
zaudét kontroli par instrumentu.

LAZERA IERICES DROSIBAS NOTEIKUMI

Lazera ierice, ko izmanto zaga izgatavo$ana, ir 2. klases lazera ierice ar
maksimalo jaudu <1 mW, ar starojuma vilna garumu A= 650 nm. Sada
ierice nav bistama redzei, tacu nedrikst skatities tiesi starojuma avota
virziena (Tslaiciga akluma risks).

BRIDINAJUMS. Neskatieties tiesi lazera gaismas stara. Tas
rada apdraudéjumu. levérojiet $adus drosibas noteikumus.

Lietojiet 1azera ierici saskana ar razotaja ieteikumiem.

Nekad tisi vai netisi nenovirziet lazera staru uz cilvékiem, dzivniekiem
vai objektiem, kas nav darba materials.

Lazera staru nedrikst nejausi novirzit uz apkartéjo cilvéku un
dzivnieku acim ilgadk par 0,25 sekundém, pieméram, virzot
gaismas staru caur spoguliem.

Vienmér ir janodro$ina, lai lazera gaisma tiktu vérsta uz materialu,
kam nav atstarojo$u virsmu.

Vilna garums: 650 nm; Jauda: < 1 mW EN 60825-1:2014
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Izlasiet lieto$anas instrukciju un ievérojiet taja ietvertos
bridinajumus un dro$ibas nosacijumus.

Otras klases izolacijas ierice

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us
(aizsargbrilles, ausu aizsarglidzeklus, puteklu
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masku).

Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu.
Aizsargajiet no lietus.

Sargajiet bérnus no ierices.

Sargajiet ekstremitates no grieSanas elementiem!
Bistamiba, ko rada atsitiens.

Uzmanibu, risks sagriezt rokas, sagriezt pirkstus.
Piezime: lazera starojums.

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Ripzagis ir ar roku parnésajams elektroinstruments ar Il klases
izolaciju. To darbina vienfazes komutatora motors. Sada tipa
elektroinstrumentus pladi izmanto koka un koksnes materialu
zagésanai. To nedrikst izmantot malkas zagésanai. Méginajumi
izmantot zagi citiem mérkiem, kas nav noraditie, tiks uzskatiti par
neatbilstodu lietosanu. Izmantojiet ripzagi tikai ar piemérotiem
zaga asmeniem ar karbida uzgaliem. Ripzagis ir paredzéts
viegliem darbiem servisa darbnicas un visiem darbiem patstavigas
amatieru darbibas (DIY) joma.

PN U

10.

Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi.
GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas §Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1. Putekluizplides sprausla
Augsgjais vaks
Sprieguma savienojuma indikatora gaisma
Apaksgja aizsarga svira
Kaju iestatisanas blokésanas poga
Paralélo vadotnu blokéSanas rokturis
45° grieSanas Iinijas indikators
8. 0° griesanas linijas indikators
9. Novertgjiet
10. GrieSanas disks
11. Atloka paplaksne
12. CrieSanas ripas stiprindjuma skrive
13. Apaks$éjais vaks
14. Priekséjais rokturis
15. Parslédziet
16. SlédZa blokéSanas poga
17. Pamata rokturis
18. GrieSanas dziluma blokéSanas svira
19. Varpstas blokésanas poga
20. Lazera slédzis
21. Lazera
22. Paralélais celvedis

* Starp rasgjumu un izstradajumu var bt atskiribas.

NowhwN

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Paralélais celvedis
2. SeSstira atsléga

SAGATAVOSANAS DARBAM
GRIESANAS DZILUMA IESTATISANA

GrieSanas dzilumu taisna lenkT var regulét no 0 lidz 65 mm.

o Atbrivojiet grieSanas dziluma blok&Sanas sviru (18).

o |estatiet vélamo grieSanas dzilumu (izmantojot skalu).

Blokéjiet gries dziluma kes sviru (18) (A attéls).

PARALELAS GRIESANAS VADOTNES UZSTADISANA

GrieZot materialu $auras dalas, izmantojiet paralélo vadiklu. Vadotni var

uzstadrt elektroinstrumenta labaja vai kreisaja puseé.

* Atbrivojiet paralélas vadotnes fiksacijas pogu (6).

o levietojiet paralélo virzo$o stieni (23) divos caurumos zaga
pamatné (9).

o |estatiet vélamo attalumu (izmantojot skalu).

* Nostipriniet paralélo vadiklu (23) ar paralélas vadiklas fiksatora
pogu (6) (B attéls).

Paralélo vadiklu (23) var izmantot arT slipajiem griezumiem no ®[idz “%°.

-1 gab.
-1 gab.

blc

Nekad nepielaujiet, lai jisu roka vai pirksti atrastos aiz
darbojosa zaga. Ja notiek atsitiens, zagis var uzgazties uz jasu
rokas, radot nopietnus ievainojumus.

ATVAZAMAIS APAKSEJAIS VAKS

GrieSanas diska (10) apak$égjais aizsargs (13) automatiski atgrizas
atpakal, kad tas saskaras ar griezamo materialu. Lai to atgristu



manuali, parvietojiet apak$éja aizsarga sviru (4).
PUTEKLU NOSUCEJS

Ripzagis ir aprikots ar puteklu noslces atveri (1), kas paredzéta
grieSanas laika radusos skaidu un puteklu nostksanai.

DARBIBA / IESTATIJUMI
IESLEGTS/IZSLEGTS

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz zaga
nominalas plaksnites. Uzsakot darbu, turiet motorzagi ar abam
rokam, jo motora griezes moments var izraisit nekontroléjamu
elektroinstrumenta grieSanos.

Ir svarigi atceréties, ka tad, kad zagis ir izslégts, ta kustigas
dalas vél kadu laiku griezas.

Zagis ir aprikots ar slédza blokéSanas pogu (16), lai novérstu nejausu
iedarbinasanu.

leslegSana:

« Nospiediet slédza bloké$anas pogu (16) (C attéls).

* Nospiediet ieslégSanas/izslegdanas pogu (15).

Izslégsana:

o Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (15).

SPRIEGUMA PIESLEGUMA INDIKATORS

Kad motorzagis ir pieslégts stravas kontaktligzdai, iedegas sprieguma
piesleguma indikators (3).

LASER DARBIBA

Nekad neskatieties tieSi uz lazera staru vai ta atspulgu no
spogulvirsmas un nekad nelieciet lazera staru uz kadu
personu.

Lazera stara gaisma lauj labak kontrolét griezuma liniju.

Lazera generators (22), kas ir zaga piederums, ir paredzéts izmanto$anai
precizai grie$anai. Ja lazera generators netiek lietots, lazera ierice ir
jaizslédz.

« Nospiediet lazera sleédza pogu (21) ieslégta stavoklt.

e Lazers saks izstarot sarkanu Imiju, kas bis redzama uz materiala.

e Griezums javeic pa $o niju.

* Kad grieSana ir pabeigta, izslédziet lazeru.

GrieSanas procesd radusSies putekli var aptumSot lazera
gaismu, tapéc lazera projektora objektivs laiku pa laikam ir
janotira.

CUTTING

GrieSanas [Tniju norada grieSanas Iinijas indikators (7) vai (8).

e Uzsakot darbu, vienmér drosi turiet zagi ar abam rokam, izmantojot
abus rokturus.

e Z&gi drikst ieslégt tikai tad, kad tas atrodas talu no zagéjama
materiala.

e Nestumiet zagi ar parmérigu spéku, spiediens ir mérens un
nepartraukts.

* Kad griesana ir pabeigta, laujiet grieSanas diskam pilniba apstaties.

e Ja griezums tiek partraukts, pirms to paredzéts pabeigt, turpinot
griezumu, vispirms pagaidiet, kamér zagis péc iedarbinasanas
sasniedz maksimalo atrumu, un péc tam uzmanigi virziet grieSanas
disku grieztaja materiala.

o Griezot pari materiala (koksnes) Skiedram, dazkart Skiedras médz
pacelties uz aug$u un saplist (zdga kustiba ar mazu atrumu
samazina §Ts tendences rasanos).

« Parliecinieties, ka apak$éjais aizsargs sasniedz kustibas beigu
poziciju.

e Pirms grieS8anas vienmér parliecinieties, ka griezuma dziluma
fikséSanas poga un zaga kajas iestatisanas fiksésanas poga ir pareizi
pievilktas.

e Ar zagi drikst lietot tikai tad us griezéjdiskus, kuru
diametrs un griezé&jdiska ligzdas cauruma diametrs ir pareizs.

* Griezamais materials ir drosi janostiprina.

e Zaga pédas platakajai dalai jabat novietotai uz materidla dalas,
kas netiek griezta.

aréjais

Ja materiala izméri ir nelieli, materials janostiprina ar galdnieka
skavu. Ja zaga asmens neslid pa materialu, bet tiek pacelts,
pastav atsitiena risks.

Pienaciga zagéjama materiala nostiprinasana un stingra zaga
turéSana nodrosina pilnigu kontroli par elektroinstrumentu,
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tadéjadi novérsot traumu giasanas risku. Neméginiet ar rokam
atbalstit isus materiala gabalus.

MITRE SAMAZINAJUMI

« Atbrivojiet kajas iestatiSanas fiksatora pogu (5) (D attéls).

« Noreguléjiet kajinu (9) vajadzigaja lenki (no ® Iidz 9 izmantojot
skalu.

« Pievelciet kajas iestati$anas fiksatora pogu (5).

Atcerieties, ka, griezot slipuma, pastav lielaks atsitiena risks

(lielaka zaga asmens iespriSanas iespéja), tapéc

parliecinieties, ka zaga asmens ir pilniba saslégts ar

apstradajamo izstradajumu. Griezt ar vienmérigu kustibu.

GRIESANA, IEZAGEJOT MATERIALA.

Pirms regulésanas darbu 1as atvienojiet zagi no stravas
padeves.
. lestatiet vélamo griezuma dzilumu atbilsto$i griezama

materiala biezumam.

« Nolieciet zagi ta, lai zaga kajas (9) priek$éja mala atrastos pret
griezamo materialu un perpendikularo griezumu zime % awasts yz
paredzéta griezuma liijas.

e Kad zagis ir novietots grieSanas sakuma, paceliet apak$gjo
aizsargu (13), izmantojot apak$gja aizsarga sviru (4) (zaga
asmens pacelts virs materiala).

* leslédziet elektroinstrumentu un pagaidiet, ldz grieSanas disks sasniedz
pilnu apgriezienu skaitu.

« Pakapeniski nolaidiet zagi, iegremdgjot griez&jdisku materiala (81s
kustibas laika zaga pédas priek§€jai malai jasaskaras ar materiala
virsmu).

o Kad grieSanas disks sak griezt, atlaist apak$&jo aizsargu.

e Kad zaga kaja ar visu virsmu balstds uz materiala, turpiniet
grie$anu, parvietojot zagi uz prieksu.

o Arrotéjodu griezéjdisku nekad nestradajiet ar zagi atpakalgaita, jo pastav
atpakalvérsta atsitiena risks.

e Plausanu pabeidziet pretéji tas sakumam, griezot zagi ap zaga pédas
priek$&jas malas un apstradajamas detalas saskares Iiniju.

e Pirms zaga iznem$anas no materidla laujiet ta grieSanas diskam
pilntba apstaties, kad zagis ir izslégts.

e Vajadzibas gadijuma stlru slipumi japabeidz ar zaga asmeni vai
rokas zagi.

LIELU MATERIALA GABALU GRIESANA VAI ATDALISANA.

Griezot lielakus délus vai délus, tie ir pienacigi jaatbalsta, lai
izvairitos no iespéjamas grieSanas diska tricéSanas (atsitiena
paradiba), ko izraisa diska iestréegSana griezuma.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

darbibas
no tikla

Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai
veikSanas atvienojiet  stravas  vadu
kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

o lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« Tiri8anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerice jatira ar birsti vai jaizpi$ ar zema spiediena saspiestu gaisu.

* Nelietojiet nekadus tiriSanas lidzeklus vai Skidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas detalas.

e Regulari firiet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarSanu. Neattiriet ventilacijas atveres, ievietojot tajas asus
priekSmetus, pieméram, skravgriezus vai lidzigus priekSmetus.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu Tpasibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai ari ierices
apkopei.

o Ja komutatord rodas parmeériga dzirkstelo$ana, uzticiet kvalificétai
personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

* Parastas darbibas laika grieSanas disks péc kada laika klGst blavs.
Pazime, ka griez&jdisks klist blavaks, ir nepiecieSamiba palielinat
spiedienu, kad zaga kustiba notiek grieSanas laika.

e Ja tiek konstatéts, ka grieSanas disks ir bojats, tas nekavéjoties
janomaina.

o Grie$anas diskam vienmér jabat asam.

* Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

GRIESANAS DISKA NOMAINA

* Ar komplekta pievienoto uzgrieznu atslégu atskraveéjiet skrivi, kas tur
griezéjdisku (12), griezot pretéji pulkstenraditaja virzienam.

o Lai novérstu zaga varpstas griesanos, atskravéjot griezéjriteni, blokgjiet
varpstu ar varpstas blokéSanas pogu (19) (E attéls).



* Nonemiet aréjo atloka paplaksni (11).

* Izmantojot apak$éja aizsarga sviru (4), parvietojiet apakséjo aizsargu
(13) ta, lai tas péc iespéjas vairak ievilktos aug$éja aizsarga (2) (3aja
laika parbaudiet apak$éja aizsarga ievilkSanas atsperes stavokli un
darbibu).

o lzvelciet griezéjdisku (10) caur zaga kajas (9) spraugu.

* Novietojiet jauno griezéjdisku tada pozicija, lai griezéjdiska zobu
izlidzindjums un uz ta redzama bultina pilniba sakristu ar virzienu, ko
rada bultina uz augséja aizsarga.

o levietojiet griezéjdisku caur zaga pamatnes spraugu un
uzmontéjiet to uz varpstas ta, lai tas batu piespiests pie iek$éjas
atloka virsmas un centréts uz ta apaksgriezuma.

e Uzlieciet argjo atloka paplaksni (11) un, griezot plauSanas diska
stiprindjuma skrvi (12) pulkstenraditaja kustibas virziena, pievelciet
to.

ies, ka griezéjdisks ir uzstadits ar pareiza virziena
iem zobiem. Elektroinstrumenta varpstas rotacijas
virziens ir noradits ar bultipu uz zaga korpusa.

TpaSa uzmaniba japievérs grieSanas diska satver$anai.
Jaizmanto aizsargcimdi, lai rokas bitu pasargatas no saskares
ar griezéjdiska asajiem zobiem.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

NodiluSas (isakas par 5 mm), apdegusas vai saplaisajusas
motora ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmeér
nomainiet abas ogles sukas vienlaicigi.
Ogles sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona,
izmantojot originalas detalas.
Jebkadi defekti janovers razotaja pilnvarotaja servisa nodala.
TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
RITINGA DATI
Ripzagis 58G492
Parametrs Vértiba
Baro$anas spriegums 230 V MAINSTRAVA
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 1500 W
GrieSanas diska atrums (bez 5800 min™*
slodzes)
GrieSanas diska aréjais diametrs 185 mm
Grie$anas diska iek$&jais diametrs 20 mm
Maksimalais griezuma 90° 65 mm
dzilums lenkt
45° 43 mm
lenkt
Lazera klase 2
Lazera jauda <1mw
Starojuma vilna garums A =650 nm
Aizsardzibas klase 1]
|P aizsardzibas pakape IPX0
Masu 4,3 kg
RazZo$anas gads

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lpa =98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Vibracijas paatrinjuma an = 3,372 m/s? K= 1,5
vértiba (priekséjais rokturis) m/s?
Vibracijas an = 4,553 m/s?
paatrinajuma vértiba K= 1,5 m/s?
(aizmuguréjais
rokturis)

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas limeni raksturo: emitétais skanas spiediena
[Tmenis Lpa un skanas jaudas Iimenis Lwa (kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrindjuma veértiba an (kur K ir mérijumu nenoteiktiba).

Skanas spiediena emisijas limenis Lpa , skanas jaudas limenis Lwa
un vibracijas paatrindjuma vértiba an kas noradita $ajos
noradijumos, ir izmérita saskana ar EN 62841-1:2015. Noradito
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vibracijas paatrinajuma lTmeni an var izmantot, lai salidzinatu iekartas
un provizoriski novértétu vibracijas iedarbibu.

Noraditais  vibraciju lmenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem
vai ar citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku
vibracijas lTmeni ietekmés nepietickama vai parak reta ierices
apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi,
kad ierice ir izslegta vai kad ta ir iesléegta, bet netiek izmantota
darbam. Ja visi faktori ir precizi noveértéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var bt ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
drosibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku

apkope, janodrosina atbilstoSa rokas temperatira un pareiza darba
organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Ar elektroenergiju darbindmus izstradajumus nedrikst izmest
kopa ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas
utilizacijas vietas. Lai iegltu informaciju par utilizaciju, sazinieties
ar sava izstradajuma izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas nav videi
draudzigas. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
risku videi un cilvéku veselibai.
"Grupa Topex Spotka z ierobezong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "Grupa Topex") informé,
ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu,
tostarp, cita starpa. Tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZim&jumi, ka arf tas sastavs,
pieder tikai grupai Grupa Topex un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994.
gada 4. februara Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu
Veéstnesis Nr. 90 Poz. 631, ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas un tas atsevisku
elementu kopéSana, apstrade, publicéSana, parveidoSana komercialos nolikos bez
Grupa Topex rakstiskas piekri$anas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Produkts: Ripzagis

Produkta Nr.: 58G492

Tirdzniecibas nosaukums: GRAFITS

Sérijas numurs: 00001 + 99999

Par $o atbilstibas deklaraciju ir atbildigs tikai un vienigi razotajs.

leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:

Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES

Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN |EC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

St deklaracija attiecas tikai uz masinam tada stavokl, kada tas laistas tirgd, un
neattiecas uz detalam.

ko pievieno galalietotajs vai turpmakas darbibas, ko veic galalietotajs.

Tas personas vards un adrese, kura dzivo vai veic uznéméjdarbibu ES un ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits $adu personu varda:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Strops. Pierobezas josla 2/4

02-285 VarSava

A 1 ¥

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-

Pawel Kowalski
GRUPA TOPEX kvalitates parstavis

Var$ava, 2020-0 6-18

EE
TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT
KETASSAAG 58G492



MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

ERILINE

OHUTUS KETASSAAGIDE JAOKS ILMA

SPIRAALNUGADETA

Loikamismenetlus

OHT: Hoidke kaed I6ikepiirkonnast ja I6ikekettast eemal. Hoidke
teine kasi abikaepidemel v&i mootori korpusel. Kui hoiate saagi
mblema kdega, vdhendate lbikeketta vigastuste ohtu.

Arge ulatage kdega tdddeldava detaili alumise kiiljie alla.
Kaitsekate ei saa teid kaitsta td6deldava detaili all oleva péérleva
Ibikeketta eest.

Seadistage |6ikestigavus vastavalt tooriku paksusele. Soovitatav
on, et lbikeketas ulatuks 16ik jalist allapoole vdhem kui hammaste
kérgus.

Arge kunagi hoidke I6igatavat téddeldavat detaili kées véi jalas.
Kinnitage to6deldav detail kindla aluse kiilge. Tooriku hea kinnitus
on oluline, et viéltida kokkupuute ohtu kehaga, pddrleva loikeketta
kinnijaémist voi loikekontrolli kaotamist.

Hoidke saagi selleks ettenahtud isoleeritud pindadest t66de
ajal, kus poorlev |6ikeketas voib puutuda kokku pingestatud
juhtmetega vdi sae toitejuhtmega. Kokkupuude elektrilise tdériista
metallosade ‘“pingestatud juhtmetega" véib pohjustada operaatorile
elektrildégi.

Kasutage I6ikamisel alati 16ikamisjuhendit voi serva juhendit. See
parandab Ibiketépsust ja vdhendab poérleva lbikeketta kinnijdémise
voimalust.

Kasutage alati diges suuruses paigaldusavadega l6ikekettaid.
Loikekettad, mis ei sobi kinnitusaukudesse, véivad eksentriliselt
liikuda, pohjustades t66 kontrolli kadumist.

Arge kunagi kasutage l6ikeketta kinnitamiseks kahjustatud voi
sobimatuid seibikuid v&i kruvisid. Loikeketast kinnitavad seibid ja
kruvid on spetsiaalselt sae jaoks konstrueeritud, et tagada
optimaalne toimimine ja ohutus kasutamisel.

Tagasiliikkamise pohjused ja tagasililkkamise véltimine.

Tagasiléok on sae &kiline tdstmine ja tagasitdmbumine I6ikejoonel
operaatori suunas, mis on p&hjustatud kinni jaanud voi valesti
juhitud I5iketera téttu.

Kui saeleht takerdub véi jaab pilusse kinni, peatub Idikeketas ja
mootori reaktsioon pdhjustab sae kiiret tagasilikumist operaatori
suunas.

Kui |Gikeketas on Iigatavas detailis vaandunud véi valesti
paigutatud, véivad Idikeketta hambad materjalist valjudes lita vastu
I6igatava materjali Ulemist pinda, pdhjustades Ioikeketta ja seega ka
sae tdstmise ja tagasilédgi operaatori suunas.

Tagasil66k on mootorsae ebadige kasutamise voi vale toovotte voi

tingimuste tagajarg ning seda saab viltida asjakohaste
ettevaatusabindude vétmisega.
. Hoidke saagi mélema kéega kindlalt kinni, kusjuures

kaed peavad vastu pidama tagasil66gi joule. Votke kehaasend
sae Uhel kdljel, kuid mitte 16ikejoonel.

Tagumine tagasiléok voib péhjustada sae kKiiret likumist tahapoole, kuid
operaator saab tagasiléégi joudu kontrollida, kui rakendatakse
asjakohaseid ettevaatusabindusid.

Kui I6ikekettas takerdub véi kui I6ikamine mingil pohjusel peatub,
vabastage lilitusnupp ja hoidke saagi materjalis paigal, kuni
16ikekettas taielikult peatub. Arge kunagi piiiidke I6ikeketast
I16igatud materjalist eemaldada ega tdmmake saagi tahapoole, kui
I6ikeketta liikumine voib pdhjustada tagasilooki. Uurige ja votke
parandusmeetmed, et korvaldada loikeketta kinnijaé@mise pohjus.

Sae taaskaivitamisel tdddeldavas detailis, tsentreerige |6ikekettas
16ikelikus ja kontrollige, et IGikeketta hambad ei oleks materjalis
kinni. Kui likek sae taaskaivit | kinni jaab, voib see vélja
libiseda véi péhjustada tagasilédgi to6deldava detaili vastu.

Toetage suuri plaate, et minimeerida sae kinnijaamise ja
tagasil6dgi ohtu. Suured plaadid kipuvad omaenda raskuse all
painduma. Toed tuleks paigutada plaadi alla mélemale kiiljele, loikeliini
l&hedale ja plaadi serva ldhedale.

Arge kasutage tuhmi véi kahjustatud I6ikekettaid. Teritamata voi
valesti joondatud loikeketta hambad tekitavad kitsa I6ike, mis pbhjustab
liigset hoordumist, loikeketta ummistumist ja tagasilodki.

Seadistage I16ikesligavuse ja kaldenurga klambrid enne I6ikamist
kindlalt. Kui sae seaded muutuvad [Gikamise ajal, voib see
pbhjustada kinnijdémist ja tagasilééki.
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Olge eriti ettevaatlik, kui teete vaheseinte sisselikeid. Loikeketas
véib Ibigata muid véljastpoolt ndhtamatuid objekte, mis péhjustavad
tagasilé6gi.

Alumise kaane funktsioonid

Kontrollige enne iga kasutamist, et alumine kaitse oleks Gigesti
sisse tdmmatud. Arge kasutage saagi, kui alumine kaitse ei ligu
vabalt ja ei tule kohe vélja. Arge kunagi kinnitage ega jatke
alumist kaitsepiire avatud asendisse. Kui saag kogemata maha
kukub, véib alumine kaitse painutada. Téstke alumine kaitse tagasi
témmatava kdepideme abil iles ja veenduge, et see liigub vabalt ega
puutu iga nurga- ja lbikesiigavuse seadistuse puhul loiketera v6i méne
muu masinaosa kiilge.

Kontrollige alumise kaitsevedru toimimist. Kui kaitse ja vedru ei
toota korralikult, tuleb need enne kasutamist parandada. Alumise
kaitse kéivitumist voivad aeglustada kahjustatud osad, kleepuvad
ladestused voi jaatmete kogunemine.

Alumise kaitse kasitsi valja votmine on lubatud ainult
spetsiaalsete 16ikude puhul, nagu naiteks "suvistatud I16iked" ja
"litldiked".  Tostke alumine kaitse tagasi tdmmatava
kaepidemega Ules ja kui |6ikeketas tungib materjali, tuleb
alumine kaitse vabastada. Koigi muude I6ikude puhul on
soovitatav, et alumine kaitse toimiks automaatselt.

Enne sae todlauale v6i pdrandale asetamist jélgige alati, et
alumine kaitse kataks |ikeketta. Katmata pdorlev Ibikekettaga saag
l6ikab tagurpidi kbik oma teel olevad esemed. Arvestage aega, mis
kulub I6ikeketta peatumiseks pérast véljaliilitamist.

Taiendavad ohutusjuhised Ettevaatusabinoud

Arge kasutage kahjustatud véi deformeerunud Idikekettaid.

Arge kasutage lihvimisrattaid.

Kasutage ainult tootja soovitatud I8ikekettaid, mis vastavad EN
847-1 nduetele.

Arge kasutage Ibikekettaid, millel ei ole karbiidiga varustatud
hambaid.

Teatud puiduliikide tolm v&ib olla tervisele ohtlik. Otsene fiiusiline
kokkupuude tolmuga voib pdhjustada allergilisi reaktsioone ja/voi

haigusi.

operaatori voi korvalseisjate hingamissiisteemile. Tamme- ja
podgitolmu peetakse kantserogeenseks, eriti seoses
puidutdétiusainetega (puidukaitsevahendid).

Kasutage isikukaitsevahendeid, néiteks:

kuulmiskaitsevahendid, et vdhendada kuulmislanguse ohtu;

silmade kaitsmine;

hingamisteede  kaitse, et vahendada kahjuliku tolmu

sissehingamise ohtu;

kindad lbikekettade ja muude tédétlemata ja teravate materjalide
kasitsemiseks (I6ikekettaid tuleks vdimaluse korral hoida augu
juures);

Uhendage puidu Iikamisel tolmueemaldussiisteem.

Turvaline t66

TAHELEPANU:
kirjeldatud seadistused kujutavad endast

Oluline on valida I6ikekettad vastavalt I6igatava materjali tiilbile.

Arge kasutage mootorsaagi muude materjalide kui puidu voi
puidupdhiste materjalide I6ikamiseks.

Arge kasutage mootorsaagi ilma kaitsekatteta véi kui see on blokeeritud.
Pérand masinaga tootamise piirkonnas peab olema hasti hooldatud,
ilma lahtise materjali vi valjaulatuvate osadega.

Toopiirkond peab olema piisavalt valgustatud.

Masinat kasutav tootaja peab olema nduetekohaselt koolitatud
masina kasutamise, kaitamise ja kasitsemise osas.

Kasutage ainult teravaid |ikekettaid.

Poorake tahelepanu I6ikekettale margitud maksimaalsele kiirusele.
Veenduge, et kasutatavad osad vastavad tootja soovitustele.

Laikiv terasplekk (v6i muud peegeldava pinnaga materjalid) ei
vdimalda kasutada laservalgust, kuna see vdib pdhjustada ohtlikke
peegeldusi operaatorile, kolmandatele isikutele voi loomadele.

Arge asendage laserseadet teise tiilibiga. K&ik remonditédd peab
teostama tootja voi volitatud isik.

Muud  kui

kdesolevas kasutusjuhendis

laserkiirgusega

kokkupuute ohtu!

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata
tdiendavate |

ohutu

konstruktsiooni,
1eetmete kasutamisel

ohutusmeetmete ja
on to66 kaigus alati

olemas vigastuste jadkoht.

Kasutatud piktogrammide selgitus:



o Uhendage saag hooldustdédel vooluvargust lahti.

« Kui toitejuhe saab t66 kaigus kahjustada, ihendage toitejuhe kohe
lahti. ARGE PUUDUTAGE TOITEJUHET ENNE TOITEALLIKA
LAHTIUHENDAMIST.

« Kui saag on varustatud laseriga, ei tohi laserit vahetada teise tiiiibi

vastu ja igasugune remont peab olema teostatud

teenus. Arge suunake laserkiirt inimeste véi loomade suunas.

Arge kasutage seda tooriista statsionaarses reziimis. See ei ole

mdeldud kasutamiseks koos ldikelauaga.

Kinnitage toorik stabiilsele pinnale ja kinnitage see klambri voi

kaaridega, et valtida liikkumist. Selline téddeldava detaili kinnitus on

ohutum.

o kui objekti kdes hoidmine.

« Enne tdoriista maha panemist oodake, kuni tera taielikult peatub.
Loiketera voib takerduda ja pdhjustada kontrolli kaotamist todriista
tle.

LASERSEADME OHUTUSEESKIRJAD

Sae ehitamisel kasutatud laser on 2. klassi laser, mille maksimaalne

voimsus on <1 mW, kiirguse lainepikkus A= 650 nm. Selline seade ei ole

néagemisele ohtlik, kuid otse kiirgusallika suunas ei tohi vaadata (ajutise
pimedaksjaamise oht).

HOIATUS. Arge vaadake otse laserkiirtesse. See kujutab endast

ohtu. Jargige jargmisi ohutusnoudeid.

« Kasutage laserseadet vastavalt tootja soovitustele.

o Arge kunagi suunake laserkiirt tahtlikult voi tahtmatult inimeste,
loomade v&i muude objektide kui téématerjali suunas.

e Laserkiirt ei tohi juhuslikult suunata rohkem kui 0,25 sekundit
korvalseisjate ja loomade silmadesse, naiteks suunates valgusvihku
labi peeglite.

* Alati tuleb tagada, et laservalgus suunatakse materjalile, millel ei ole
peegeldavaid pindu.

Lainepikkus: 650 nm; véimsus: < 1 mW EN 60825-1:2014
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Lugege kasutusjuhendit ja jérgige selles sisalduvaid
hoiatusi ja ohutustingimusi.

Teise klassi isolatsiooniseade

Kandke isikukaitsevahendeid (kaitseprillid,
kdrvakaitse, tolmumask).

Enne hooldust v6i remonti (ihendage toitejuhe lahti.
Kaitske vihma eest.

Hoidke lapsed seadmest eemal.

Hoidke oma jasemed eemal IGikavatest elementidest!
Tagasilodgist tulenev oht.

Ettevaatust kate Idikamise ja sérmede |6ikamise oht.
Mérkus: laserkiirgus.

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Ketassaag on Il klassi isolatsiooniga kéeshoitav elektriline toorii
Seda ajab Uhefaasiline kommutaatoriga mootor. Seda tiilipi
elektrilist todriista kasutatakse laialdaselt puidu ja puidupdhiste
materjalide saagimiseks. Seda ei tohiks kasutada kittepuude
saagimiseks. Katsed kasutada saagi muudel kui ettendhtud
eesmarkidel loetakse mittesobivaks ~kasutamiseks. Kasutage
ketassaagi ainult sobivate karbiidiga saeteradega. Ketassaag on
moeldud kergeteks t00deks teenindavates tookodades ja
koikideks toodeks iseseisva amatdoritegevuse (DIY) valdkonnas.

o . .
BomNPmAa wN P

Arge kasutage elektrilist téoriista vaaralt.
GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS
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Allpool esitatud numeratsioon viitab seadme komponentidele, mis on
naidatud kaesoleva kasutusjuhendi graafilistel lehekilgedel.
1. Tolmu véljalaskeotsik
Ulemine kate
Pingelihenduse méargutuli
Alumine kaitsekang
Jala seadistamise lukustusnupp
Paralleelselt juhitav lukustusnupp
45° 6ikeliini indikaator
8. Loikepiiri indikaator 0° jaoks
9. Hinda
10. Loikeketas
11.  Flansikomplekt
12. Léiketera kinnituskruvi
13. Alumine kate
14. Eesmine kaepide
15. Ldlita
16. Luliti lukustusnupp
17. Pohiline kaepide
18. Loikesugavuse lukustushoob
19. Spindliluku nupp
20. Laser lUliti
21. Laser
22. Paralleelne juhend

* Joonise ja toote vahel véib olla erinevusi.

N EWN

SEADMED JA TARVIKUD
1. Paralleelne juhend
2. Kuuekantvotme mutrivoti

TOOKS ETTEVALMISTAMINE
LOIKAMISSUGAVUSE SEADMINE

Léikestigavust téisnurga all saab reguleerida vahemikus 0-65 mm
o Keerake |dikesligavuse lukustushoob (18) lahti.
« Seadistage soovitud Iikestligavus (kasutades skaalat).

Lukustage gavuse  lukt hoob  (18)

PARALLEELSE LOIKAMISJUHIKU PAIGALDAMINE

Kasutage materjali l6ikamisel kitsasteks tiikkideks paralleelset juhikut.

Juhiku voib paigaldada elektrilise toériista paremale véi vasakule kiljele.

« Keerake paralleelsete juhikute lukustusnupp (6) lahti.

* Sisestage paralleelne juhtraud (23) saejalas (9) olevatesse kahte
auku.

« Seadistage soovitud kaugus (kasutades skaalat).

« Kinnitage paralleeljuhik (23) paralleeljuhiku lukustusnupu (6) abil
(joonis B).

Paralleelset juhikut (23) saab kasutada ka nurkjooneldikeks vahemikus

00-450

-1tk
-1tk

(joonis  A).

Arge kunagi laske kidel véi sérmedel olla kdiva sae taga.
Tagasiloogi korral voib saag kukkuda teie kidele, pohjustades
tosiseid vigastusi.

LIIGENDIGA ALUMINE KATE

Loikeketta (10) alumine kaitse (13) likkub automaatselt tagasi, kui
see puutub kokku ldigatava materjaliga. Selle kasitsi tagasi
likkamiseks ligutage alumise kaitse hooba (4).

TOLMUEEMALDUS

Ketassaag on varustatud tolmueemalduspuuriga (1), mis eemaldab
|6ikamisel tekkivad laastud ja tolmu.

TOO / SEADED
ON/OFF

Voérgupinge peab vastama sae tiiibisildil olevale pingele.
Hoidke mootorsaagi kiivitamisel moélema kéega kinni, sest
mootori pédrdemoment voib pohjustada elektrilise toodriista
kontrollimatut péorlemist.

Oluline on meeles pidada, et kui saag on vilja lilitatud,
poorlevad selle lilkkuvad osad veel monda aega.

Saag on varustatud lilituslukustusnupuga (16), et valtida juhuslikku
kaivitamist.

Sisseliilitamine:

* Vajutage liliti lukustusnuppu (16) (joonis C).

* Vajutage sisse/vdlja nuppu (15).



Viljaliilitamine:
* Vabastage surve lilitusnupule (15).

PINGEUHENDUSE MARGUTULI

Kui mootorsaag on (ihendatud pistikupessa, sittib pingeiihenduse
margutuli (3).

LASER ACTION

Arge kunagi vaadake otse laserkiirtesse voi selle peegeldusse
peegelpinnalt ega suunake laserkiirt kunagi inimese suunas.

Laserkiire valgus vdimaldab paremini kontrollida saavutatud I16ikejoont.
Sae lisaseadmena olev lasergeneraator (22) on ette nahtud kasutamiseks
tappisldikuseks. Kui laserit ei kasutata, tuleb laserseade valja liilitada.
« Vajutage laseriliiliti nupp (21) sisse lilitatud asendisse.

e Laser hakkab kiirgama punast joont, mis on materjalil nahtav.

o Loige tuleks teha mddda seda joont.

o Lilitage laser vélja, kui Idikamine on I6petatud.

Loikamisel tekkiv tolm voéib tuhmendada laservalgustust,
mistottu tuleb laserprojektori objektiivi aeg-ajalt puhastada.

CUTTING

Laikepiir on ndidatud I6ikepiirinaidikuga (7) voi (8).

e Toode alustamisel hoidke saagi alati mdlema kaega kindlalt kinni,
kasutades mélemat kaepidet.

e Saag tuleb sisse lillitada ainult siis, kui see on Idigatavast materjalist
eemal.

o Arge suruge saagi ligse j6uga, rakendage mdddukat, pidevat
survet.

o Laske Ioikekettal parast I6ikamise Iopetamist téielikult seiskuda.

e Kui loikamine katkestatakse enne selle kavandatavat |dpetamist,
oodake jatkamisel kdigepealt, kuni saag on parast kaivitamist
saavutanud maksimaalse kiiruse, ja seejarel juhtige I|Gikeketas
ettevaatlikult Idigatud materjali sisse.

e Materjali (puidu) kiudude IGikamisel kipuvad kiud ménikord
Glespoole tdusma ja rebenema (sae liikumine madalal kiirusel
vaéhendab selle kalduvuse esinemist).

* Veenduge, et alumine kaitse jduab oma liikumise I6ppasendisse.

e Enne loikamist veenduge alati, et I6ike sligavuse lukustusnupp ja
saejalgade seadistamise lukustusnupp on korralikult kinni keeratud.

e Saega tohib kasutada ainult I6ikekettaid, millel on dige
valislabimédt ja 16ikeketta istme labimaot.

* Loigatav materjal tuleb kindlalt fikseerida.

e Saejalgade laiem osa tuleks asetada materjali sellele osale, mida
ei ldigata.

Kui materjali mé6tmed on viikesed, tuleb materjal kinnitada

tisleri klambriga. Kui saeleht ei libise iile materjali, vaid on

tostetud, on tagasil66gi oht.

Loikematerjali piisav kinnipidamine ja sae kindel hoidmine
tagavad, et teil on taielik kontroll elektrilise tooriista iile,
viltides seega vigastuste ohtu. Arge piiiidke liihikesi
materjalitiikke kasitsi toetada.

MITRE CUTS

« Keerake jalgade seadistamise lukustusnupp (5) lahti (joonis D).
« Reguleerige jalg (9) skaala abil soovitud nurka (vahemikus %045
e Pingutage jalgade seadistamise lukustusnuppu (5).

Pidage meeles, et kallakuga I6ikamisel on suurem tagasiloogi
oht (suurem voimalus saetera kinnijadmiseks), seega
veenduge, et saetera on toorikuga taielikult seotud. Lo&ika
sujuvalt.

LOIKAMINE MATERJALI LOIKAMISE TEEL

Enne seadistuste tegemist iihendage saag vooluvorgust lahti.

. Seadistage soovitud I6ikesligavus vastavalt I6igatava
materjali paksusele.

e Kallutage saagi nii, et saejalga (9) esiserv on vastu Idigatavat
materjali ja 00-mérk risti 16igete puhul on kavandatud I6ikejoonel.

e Kui saag on asetatud I6ikamise alguse kohale, tdstke alumine
kaitse (13) alumise kaitse hoova (4) abil Ules (saetera tostetakse
materjali kohale).

o Kaivitage elektriline todriist ja oodake, kuni Ibikekettad saavutavad
taieliku kiiruse.

e Langetage saag jark-jargult, pannes lGikeketta materjali sisse
(selle liikumise ajal peaks sae jala esiserv puutuma kokku materjali
pinnaga).

o Kuilgikeketas hakkab l6ikama, vabastage alumine kaitse.

* Kui saejalg toetub materjalile kogu oma pinnaga, jatkake saagimist,
ligutades saagi ettepoole.

o Arge kunagi poorle saagi poérieva IGiketeraga tagurpidi, sest esineb
tagasil6dgi oht.

e Viige ldige l6pule vastupidiselt algusele, pdorates saagi Umber
saejalgade esiserva ja tooriku vahelise kokkupuutejoone.

e Laske loikekettal enne sae materjalist vélja tdmbamist taielikult
seiskuda, kui saag on valja lilitatud.

* Vajaduse korral tuleb nurgafaasid viimistleda sae voi kdsisaega.

SUURTE MATERJALITUKKIDE LOIKAMINE VOI ERALDAMINE

Suuremate laudade vo6i plankude I6ikamisel tuleb need
korralikult toetada, et véltida I6ikeketta voimalikku tombumist
(tagasiloogi ndhtus), mis on tingitud 16ikeketta kinnijadmisest
I16ikesse.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, seadistamist, parandamist VoI
kasutamist tommake toitejuhe pistikupesast vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

« Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Seadet tuleks puhastada harjaga véi puhuda madala réhu all oleva
surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
véivad kahjustada plastosasid.

* Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et valtida
seadme Ulekuumenemist. Arge puhastage ventilatsiooniavad,
sisestades sinna teravaid esemeid, naiteks kruvikeerajat vdi sarnaseid
esemeid.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

e Kui kommutaatoril tekib liigne séddemete teke, laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori siisiharjade seisundit.

e Tavaparase t66 kaigus muutub ISikeketas mone aja pérast tuhmiks.
Loikeketta tuhmumise margiks on vajadus suurendada survet sae
ligutamisel I6ikamise ajal.

o Kui leitakse, et I6ikeketas on kahjustatud, tuleb see viivitamatult vélja
vahetada.

o Ldikekettad peaksid alati olema teravad.

« Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

LOIKEKETTA VALJAVAHETAMINE

* Keerake kaasasoleva mutrivotme abil Idikeketta (12) hoidev kruvi
lahti, keerates seda vastupaeva.

e Sae spindli poorlemise  valtimiseks lukustage spindel
spindlilukustusnupuga (19) (joonis E), kui keerate saeketta
kinnituskruvi lahti.

* Eemaldage valimine &arikuseib (11).

e Liigutage alumist kaitsekangi (4) kasutades alumist kaitsekangi (13)
nii, et see tdmbub vdimalikult kaugele (lemisse kaitsekangi (2)
(kontrollige sel ajal alumise kaitsekangi sissetdbmbamisvedru
seisukorda ja toimimist).

« Tommake IGikeketas (10) labi saejalas (9) oleva ava.

e Asetage uus Idikeketas sellisesse asendisse, kus lbikeketta
hammaste ja sellel oleva noolega téhistatud joondus on taielikult
kooskdlas ulemise kaitseketta noolega naidatud suunaga.

* Sisestage |6ikek labi oleva ava ja paigaldage see
spindlile nii, et see on surutud vastu sisemise aariku pinda ja
tsentreeritud selle allal6ike kohale.

e Paigaldage valimine &arikuseib (11) ja pingutage |Gikeketta
kinnituskruvi (12), keerates seda péaripaeva.

Veenduge, et Ioikekettad on paigaldatud nii, et hambad on
oiges suunas. Elektritooriista spindli po6rlemissuunda naitab
sae korpusel olev nool.

Loikeketta haaramisel tuleb olla eriti ettevaatlik. Tuleb kasutada
kaitsekindaid, et teie kded oleksid kaitstud kokkupuute eest
I6ikeketta teravate hammastega.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), pdlenud voi pragunenud mootori

siisiharjad tuleb viivitamatult vélja vahetada. Vahetage alati
moélemad siisiharjad korraga vilja.



Soeharjad tohib originaalvaruosade abil vilja vahetada ainult
kvalifitseeritud isik.

Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.
TEHNILISED NAITAJAD

RATING ANDMED

Ketassaag 58G492
Parameeter Vaartus

Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 1500 W
Loikeketta kiirus (koormuseta) 5800 min™
Loikeketta valislabimdst 185 mm
Loikeketta siselabimoot 20 mm
Maksimaalne 90° 65 mm
16ikesligavus nurga

all

45° 43 mm

nurga

all
Laserklass 2
Laseri véimsus <1mw
Kiirguse lainepikkus A =650 nm
Kaitseklass Il
IP kaitse tase IPX0
Mass 4,3 kg
Tootmi

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase Lpa =98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Vibratsioonikiirenduse an = 3,372 m/s? K= 1,5
vaartus (eesmine kaepide) m/s?
Vibratsioonikiirenduse an = 4,553 m/s?
vaartus  (tagumine K=1,5 m/s?
kaepide)

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirbhutase Lpa ja
helivdimsuse tase Lwa (kus K téhistab mddtemaaramatust). Seadme
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega
an (kus K on mddteméaramatus).

Kéaesolevas juhendis esitatud helirbhu tase Lpa , helivdimsuse tase
Lwa ja vibratsioonikiirenduse vaartus an on mdddetud vastavalt
standardile EN 62841-1:2015. Esitatud vibratsioonitaset an saab
kasutada seadmete vdrdlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute
esialgse hindamise tegemiseks.

Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme pohikasutust.
Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes vdi koos teiste
toovahenditega, vdib  vibratsioonitase = muutuda.  Kdérgemat
vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav vdi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad pohjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu tdééperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud v6i kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata t66ks. Kui koik tegurid on tapselt
hinnatud, v6ib kogu vibratsioonikiiritus olla oluliselt vaiksem.
Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni méju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja t6dvahendite
tstiklilist hooldust, piisava kaetemperatuuri tagamist ja nduetekohast
tookorraldust.

KESKKONNAKAITSE
Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega,
keskkonnasobralikud. Taaskasutamata seadmed kujutavad
endast potentsi ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

vaid need tuleks viia asjakohastesse jaatmekaitluskohtadesse.
Teabe saamiseks kdrvaldamise kohta vétke ihendust oma toote
edasimiiija vdi  kohaliku  omavalitsusega.  Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole
"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijrgne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "Grupa Topex")
teatab, et kdik autoridigused kaesoleva késiraamatu (edaspidi "kdsiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas Selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostamine
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kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994.
aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90
Poz. 631, muudetud kujul). Kogu ké&siraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, td6tlemine, avaldamine ja muutmine é&rilistel eesmarkidel ilma Grupa
Topexi kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
Toode: Ketassaag

Toote nr: 58G492

Arinimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

See vastavusdeklaratsioon valjastatakse tootja ainuvastutusel.

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:

Masinate direktiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHSi direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1,
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;

IEC 62321-6:2015;
62321-8:2017

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; |IEC 62321-

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC

See deklaratsioon viitab ainult selle riigi masinatele, kus see turule viidi, ega

hdlma komponente.
16ppkasutaja poolt lisatud voi Idppkasutaja tehtud jargnevad toimingud.

Tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud ELis elava voi asutatud isiku

nimi ja aadress:
Allkirjastatud: nimel:
Grupa Topex Sp. Z 0.0.0. Sp.k.
Taru. Pirimaa 2/4
02-285 Varssavi
2 1 .

1AL £ J

Pawel Kowalski
GRUPA TOPEX kvaliteediesindaja
Varssavi, 2020-0 6-18

BG
NPEBO[ (PbKOBOACTBO 3A NOTPEBUTENA)

LUUPKYNAPEH TPUOH 58G492

3ABEJIEXKA: NPOYETETE BHUMATEINHO TOBA
PBbKOBOACTBO, NPEOU OA W3NON3BATE
ENEKTPOMHCTPYMEHTA, U IO 3ANA3ETE 3A BbAELM
CMPABKW.

CNELN®OUYHU PA3NOPEABU 3A BE3ONACHOCT

CNEUMDUYHA BE3OMNACHOCT 3A LUMUPKYNAPHU TPUOHU
BE3 PEXELL HOX

Mpouenypa Ha pAsaHe

e OIACHOCT: [ipbxTe pbleTe cv Janey OT 30HaTa Ha psisaHe u
pexewmsa auck. [pbxTe Apyrata pbka Bbpxy criomarateniHata
ApBbXKa UnNu BBPXY Kopryca Ha Asuratensi. Ako Obpxume mpuoHa ¢
dseme cu pbye, Hamasseame pucka Om HapaHseaHe Om pexewjust
Ouck.

e He nocsraiiTe ¢ pbka KbM [JonHaTa cTpaHa Ha obpaboTBaHust
netawin. lpednasumensm He moxe 0a eu npedna3u om ebpMAWUS
ce pexeuj duck nod obpabomeaHust demadin.

e Hactpoiite abnbounHata Ha psisaHe croped pebenuHaTta Ha
obpabotBanus getain. MpernopbyumenHo e pexewusm Ouck O0a ce
npocmupa nod Mamepuana, KOUmoO we ce pexe, Ha Mo-vanako om
8UCcO4UHama Ha 3bbume.

e Hukora He OpbXTe psi3aHUs AeTaiin B pbLETe CU UM Ha Kpaka
cu. 3akpenete obpaboTBaHusi geTaitn kbM cTtabunHa ocHoBa.
Hobpomo 3axeawaHe Ha Oemalina e eaxHo, 3a 0a ce u3bezHe
onacHocmma om KOHMakm ¢ Msomo, 3akieweaqe Ha 6bPMAWUS ce
pexeuwy OUCK untu 3a2yba Ha KOHMPOIT 8bPXY PA3aHEMO.

o [pbxTe TpuoHa 3a M3onupaHuTe NMOBBLPXHOCTU,
npeaHasHa4yeHu 3a Tasu Len, no BpeMe Ha paboTa, npu KOsiTo
BbPTALMAT Ce pexell AMCK MOXe [a Brese B KOHTaKkT C
NPOBOHNLIM MOA HaNPEXeHVe N CbC 3axpaHBaLLys kaben Ha



TpuoHa. KoHmakmsm ¢ "nposodHuyu nod HanpexeHue" Ha MemanHu
yacmu Ha enekmpouHcmpymeHma moxe O0a 0osede 00 mokos ydap 3a
onepamopa.

BuHaru usnonssaiTe Bogay 3a psisaHe wnu Bogad 3a pbbose npu
pssaHe. Toea nodobpsiea moyHocmma Ha psi3aHe U Hamansiea
8b3MOXHOCMMA 3a 3acsidaHe Ha 8bPMSIWUS Ce pexely OUCK.

BuHaru wuanonseaiTe pexell AWCK C MpaBUMHWSI pasMep Ha
MOHTaXHWUTE OTBOpU. Pexewjume Auckose, KOUMO He raceam 8
MOHMaXHUsS1 omeop, Mozam da ce d8LXam eKCUeHMPUYHO, KOemo
800u Qo 3azyba Ha KOHMpPon 8bpPXy pabomama.

Hukora He u3nonssaiTe NOBPEAEHU UNU HEMOAXOAALIM Lanbu
WUNU BUHTOBE 3a 3akpenBaHe Ha pexelwms auck. Laltbume u
sUHMoOSBeme, 3akpensauwju pexewus OuCK, ca creyuaaHo
npoekmupaHu 3a mpuoHa, 3a 0a ocu2ypsim onmumariHa (yHKyus
u 6esonacHocm npu ynompeba.

anI‘lVIHVI 3a U3XBbpnsaHe n npepoTrBpaTsiBaHe Ha
U3XBBPIIAHETO.

OTkaTbT 0T334 € BHE3arHOTO MOBAWraHe W W3TErNsiHe Ha TPUOHA KbM
ornepaTtopa B NMHUSTA Ha psidaHe, NPUYMHEHO OT 3aKneleH unm
HEMPaBUIHO HACOYEH PEXeLL, AUCK.

Korato uMpKyNsipHUST OWCK Ce 3aKMeln WiW 3aTUCHE B NPOpEs,
PEXELMsT AUCK Cnpa U peakuusiTa Ha ABUraTens kapa TpuUoHa fa ce
fBWxM 6bP30 Hazad KbM onepatopa.

AKO pexelmsT AUCK € YCykaH UNu HenpasuiiHO NoApefeH B
pexelwwms feTain, 3bOUTE Ha pexewus AMCK NpWU M3nU3aHe OT
maTepuana mMoraT Aa ce yAapsT B ropHaTa MOBLPXHOCT Ha PeXeLyus
maTtepuarn, koeTo BOAM A0 NOBANraHe Ha PexeLyust AUCK N CbOTBETHO
[10 OTXBBPIISIHE HA TPUOHA KbM onepaTopa.

OTkaTbT 0T334 € pe3ynTaT OT HemnpasunHa ynotpeba Ha
BEPWKHNSI TPUOH UMW HenpaBunHu paboTHU npoLeaypu Unn ycrnosus
1 Moxe fAa Gbae w3berHat upes npeanpueMaHe Ha MNOAXOAALLN
npeanasHn Mepku.

. [pbxTe TpuoHa 34paBO C ABeTe CU pble, kaTo
pbLeTe ca pa3nonoXeHn Taka, Ye Aa U3AbpXaT Ha cunata Ha
3afHUA oTKaT. 3aemeTe Mo3nLMSi Ha TANOTO OT eJHaTa cTpaHa
Ha TPUOHa, HO He B NMNHUSITA Ha psidaHe.

3adHusim omkam moxe Oda npedu3suka 6bp30 ABUXEHUE Ha MPUOHA
Has3ad, HO cunama Ha 3adHusi omkam moxe Oa ce KOHmponupa om
onepamopa, ako ce 83emam nodxodauwu npednasHu MepKu.

Korato pexewwmsT AuCK 3acefHe UnuM Korato crnpe Aa pexe no
HsKakea MnpuuuHa, ocBobopeTe GyToHa 3a MNpeBKMioYBaHe W
3apbXKTE TPUOHA HEMOABWKHO B MaTepuana, [AoKaTo PexeLLmsT
AMCK Crmpe HanbfHO. Hukora He ce onuTBanTe da u3BaxpaTe
pexeLms OWCK OT psisaHWst MaTepuan unu ga gbpnate TpuoHa
Hasafl, [oKaTo pexeLuuaT AWUCK ce ABWXMW, MOXe Aa Npean3suka
oTkaTt oT3ag. [lpoyyeme u npednpuememe Kopuaupawu Oelicmeus, 3a
0a omcmpaHume npuyuHama 3a 3a0pbCMeaHemo Ha pexeujust OUCK.
Mpu NOBTOPHOTO MyckaHe Ha TpWOHA B AeTaiina, LeHTpupante
pexeLuns AUCK B paspesa v npoeepeTe Aanu 3bbute Ha pexeLimns
AMCK He ca 3akneweHn B maTtepuana. AKo pexewusm Ouck ce
3aknmewu pu MoS8MOPHOMO CMapmupaHe Ha mpuoHa, mol Moxe Oa ce
u3nab3He unu da npuyuHU nym cnpsmo obpabomearHus Oemadlin.
MopabpxaiTe ronemy nnouW, 3a ga Hamanute [0 MUHUMYM
pucka OT NpUTUCKaHe M OTKaT Ha TPUOHa OT3aA. [onemume nioyu
ca CKMOHHU Oa ce o2beam 00 co6CMeeHOmo cu mearo.
Modnopume mpsibea da ce nocmaesm nod nnoyama om dseme
cmpaxu, 8 6nuzocm Ao nuHusima Ha ps3aHe u 6nuzo do pvba Ha
nnoyama.

He wusnonssaiiTe TbnNM WNKM MOBPEAEHWN peXelln [AUCKOBE.
He3zamoyverume unu HenpasunHo nodpedeHu 3bbu Ha pexewjusi duck
cb3dasam meceH cpe3, koemo 800U 00 MPEKOMEPHO MmpueHe,
3aKruHeaHe Ha pexeuus OucKk U 06pamHo omkam.

HacTtpoiite 3apaBo ckobute 3a AbnbounHaTa Ha psizaHe U brona
Ha HaknoHa, Npeav Aa U3BbpLuMTe psidaHeTo. AKO Hacmpolkume
Ha MPUOHa Ce MPOMEHSIM Mo eépeMe Ha ps3aHe, mosa Moxe 0a
dosede 00 3aknuHeaHe u obpameH ydap

Bbaete o0cofeHO BHWMATENHW, Korato MpaBuTe MOTOMEHN
paspeau B nperpaau. Juckbm 3a psizaHe Moxe Oa npepexe Opyau
obekmu, koumo He ce euxdam omebH, koemo da 0osede 00 omkam
oma3ad.

myHKLIVWI Ha AOJTHUA Kanak

MpoBepsiBaiiTe AONHUS NpeanasuTen nNpeau Besika ynotpeba, 3a
fa ce yBepuTe, Ye € npaBunHo npwbpaH. He usnonssaiite
TPWUOHA, ako AOMHUAT NpeanasnuTen He ce ABWXW CBOGOAHO U He
Ce cBansd BefHara. Huikora He 3akavaiite u He ocTaBsiiTe A0NHUA
npeonasnTen B OTBOPEHO MONoXeHue. Ako mpuoHbmM 6n0e
cnyyqaliHo u3nycHam, 0onHusim npedna3umen Moxe 0a Ce O2bHe.
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MosdueHeme donHus npednasumen ¢ nomowma Ha Opbxkama 3a
usmeensHe Hasad u ce ysepeme, ye mol ce A8uxu c80600HO u He
dokocea pexewusi Ouck unu Opyea Yacm Ha MawuHama 3a 6csKa
Hacmpolika Ha bebnia u ObnboYuHama Ha ps3aHe.

e [lpoBepeTe CYHKUMOHMPAHETO Ha MpyXuWHaTa Ha [ONHUS
npegnasuten. Ako  MpepnasuTensT M NpyXuHaTa  He
dyHKUMOHMPAT NpaBuIHO, TpsibBa Aa 6baaT peMOHTUpaHW npean
ynotpe6a. 3adetlicmeaHemo Ha OdonHus npedna3umen moxe Oa ce
3abasu om nospedeHu Yacmu, fienkasu omiazaHus unu Hampyneae Ha
ommnadbyu.

e PBYHOTO u3TernsiHe Ha [AONMHUSI MpeAnasuTen e paspelueHo
caMo 3a crneuuanHu paspesu, KaTto Hanpumep “noToneHu
paspean” wu  "cnoxHu paspe3n”. [loBaurHeTe  OOMHWA
npeanasvTen ¢ NoMoLyTa Ha ApbXKaTa 3a U3TernsiHe Hasag u
KOraTo PeXeLWMAT OUCK MPOHWKHE B MaTepuana, AOSHUST
npepnasuten TpsibBa Aa ce ocBoGoau. 3a 8cuyku ocmaHanu
paspe3su ce npenopbysa donHusm npednasumen Oa ce 3adelicmea
asmomMamuyHo.

e BuHaru cnegete ganu [OMHWAT NpeanasuTen NokpyuBa pexeLumns
[MCK, Npeay Aa nocTaBuTe TpuoHa Ha paboTHaTa mMaca WM Ha
nogja. Henokpumusm ewpmsw, ce pexew; Ouck we Oogede Ao
obpameH x00 Ha MpuoHa, KOUMO wWe Ompexe CUYKo Mo Mbms Cu.
Bsememe npedsud epememo, Koemo e HeobXx0dUMO Ha pexeuius duck
0Oa cripe cried usKrYeaHe.

[oNbAHUTENHNM WHCTPYKUuMM 3a Ge3onacHocT [peanashu

MepKu

e He n3nonseaite noepeaeHn unn 4ecopMupaHin pexeLLy Auckose.

e He n3nonseaitte WNNGOBBLYHN AUCKOBE.

e l3non3sante camMO pexewm [OWUCKoBe, MpernopbyYaHu  oT
npov3BoANTENs, KOUTO OTFOBaPAT Ha M3nckBaHusTa Ha EN 847-1.

e He u3nonssaiiTe pexeLy AMCKOBE, KOUTO HSMAT TBbPAOCMNABHM
3b6u.

e [lpaxbT OT HAKOW BMAOBE AbPBECKMHA MOXe Ja 6bje onaceH 3a
3gpaseTo. [pekuAT U3NYEcKM KOHTaKT C npaxa Moxe pAa
npean3BuKa anepruyHn peakummn u/vnu sabonssaHus.
[uxaTeriHata cucTeMa Ha omepaTtopa Wnu Ha CTpaHU4HU nuua.
[v6oBute 1 GykoBMTE MNpaxoBe ce cuuTaT 3a KaHLepOoreHHu,
ocobeHO BbB Bpb3ka C BellecTBaTta 3a obpaboTka Ha AbpBeCUMHa
(KOHCEpBaHTYW 3a AbPBECKHA).

e V3non3BaliTe NMYHM NpeanasHu CPeCTBa, KaTo HarpuMep:

e MpepnasHu CpeAcTBa 3a CNyxa, 3a fa Hamanute pucka ot 3aryba Ha
cnyxa;

e 3alMTa Ha ouuTE;

e [uxaTerHa 3alluTa, 3a Aa HamanuTe pucka OT BAMLIBaHe Ha
BpefeH npax;

e pbkaBuuM 3a paoTa C pexelun AMCKOBE M Apyri rpybu u ocTpu
maTtepuanu (pexelute auckose TpsibBa Aa ce AbpxaT 3a oTBOpa,
KOraTo € Bb3MOXHO);

o [lpy psisaHe Ha AbPBO BKIKOYETE CUCTEMA 3a M3BMNYAHE Ha MpaX.

Be3onacHa pa6ota

e BaxHo e na u3bepeTe pexell AWUCK criopej Buga Ha matepuana,
KOWMTO LLe ce pexe.

o He u3nonagaiite BepuxHWs TPUOH 3a psisaHe Ha MaTepuany, pasnuiHu
OT AbPBO MUNW MaTepuanv Ha ’bpBecHa OCHOBA.

* He n3nonseaitte BepuxHUs TpUoH 6e3 NpeanasuTens unu korato Toi e
BrokvpaH.

e [loabT B 30HaTa, kbAeTo paboTu mMalwmHaTa, Tpsioea aa 6bae fobpe
noaabpxaH, 6e3 paaxnabeHu matepuanu Unu M3naTuHu.

« TpsbBea fa ce oCUrypy NOAXOASILLO OCBETNEHNE Ha paBoTHaTa 30Ha.

e Cnyxutensar, ko#ito paboTv ¢ MawwuHata, TpsibBa pda 6bae
HaanexHo obyyeH 3a u3nonaeaHeTo, paGotata U MaHUNynUpaHeTo
Ha MalunHaTa.

e /i3non3BaliTe camo OCTPYU pexeLLy IUCKOBe.

o OGbpHETe BHUMaHWe Ha MakcuMarnHata ckopocT, oTbensidaHa BbpXy
pexeLumsi AUCK.

* YBepeTe Ce, Ye M3MON3BaHNTE YaCTU OTFOBAPST Ha MPenopbKUTe Ha
npou3BoauTens.

e JlbckaBaTa CTOMaHeHa NamapuHa (Unu [pyrv matepuanu ¢
oTpassiBalla MOBBLPXHOCT) He MO3BOMsIBA M3NON3BAHETO Ha nasepHa
CBET/NHA, Thil KaTo TOBa MOXe Aa IoBefe A0 ONacHU OTPaXeHUst KbM
onepatopa, TpeTH N1La Unm X1BOTHU.

e He 3ameHsliTe nasepHus Moayn ¢ Apyr Tin. Bcuuku pemoHTM
TpsibBa [fJa ce W3BbpWBAT OT NPOM3BOAUTENS WM OT
YMBIHOMOLLEHO L.

BHUMAHWUE: HacTpoiikuTe, pa3nuyHU OT MOCOYEHUTe B TOBa
PBLKOBOACTBO, KPUAT PUCK OT U3NaraHe Ha NasepHo NbyeHue!



BHUMAHUE: YcTpoWcTBOTO € npepHa3HayeHo 3a paborta Ha

3aKpuTo.
B'I:I'IPSKVI n3nonsBaHeTo Ha Ge3onaceH no cBosTa CbLWHOCT
,qusaﬁu, n3non3BaHeTo Ha MepKu 3a GesonacHocT u
AONBIIHUTESNTHUN 3alWNTHHN MepKwu, BUHarmn chbllecTByBa
OocCTaTb4€eH PUCK OT HapaHsiBaHe NO BpeMe Ha paSOTa.
OO6sicHeHUe Ha U3NoN3BaHUTe NUKTOrPaMm:

e Korato wu3sbplwBate MoAApbxka, UM3KMOYeTe  TpUoHa  OT

eneKTPUIECKOTO 3axpaHBaHe.
Ako 3axpaHBalumsT kaben ce noBpeau no Bpeme Ha pa6oTta,

HesabaBHO  M3kmioyeTe  3axpaHeaHeto. HE  [OKOCBAWTE
3AXPAHBALLNA KABEN, NPEON  OA  WUSKIKOYUTE
3AXPAHBAHETO.

AKo TpUOHBLT e obopyaBaH C nasep, nasepbT He TpsbBa Aa ce
3aMeHsi C Apyr TN, a BCUYKW PEMOHTY TpsibBa fja Ce M3BBbPLIBAT OT

® obcnyxsaHe. He HacouBailTe Na3epHUs TbY KbM XOpa Wil KUBOTHM.

e He n3nonseaiTe T031 NHCTPYMEHT B CTaLMOHapeH pexum. Toi He e

* npeaHa3sHayeH 3a M3ron3BaHe ¢ Maca 3a psisaHe.

e [loctaBeTe feTaiina Bbpxy cTabunHa NOBbLPXHOCT U O 3aKperneTe Cbe
ckoba unu BM3NA, 3a Aa NpeaoTBpaTUTE ABMXEHWEeTO My. Tosn
TUN 3aKkpenBaHe Ha AeTaiina e no-6esonaceH

® OTKOMNKOTO fja ibPXUTE NpeAMeT B pbka.

e VI3vyakaiite, [OKaTo OCTPUETO CMpe HambhHo, npean pAa
nocTaBUTE MHCTPYMEHTA. PeXeLLmsT HoX Moxe Aa 3acedHe U aa
n3rybute KOHTPON Haf MHCTPYMEHTa.

NMPABUNA 3A BE3OMACHOCT HA JIA3EPHOTO

YCTPOUCTBO

Jla3epHOTO YCTPOICTBO, M3NON3BAHO MPU KOHCTPYMPAHETO Ha TPUOHA, € OT
Knac 2, ¢ makcumanHa MOLLHOCT <lmW,c Ab/MKMHA Ha BbNHaTa Ha
n3nbyBaHe A= 650 nm. TakoBa yCTPOACTBO He € ONACHO 3a 3PEHNETO, HO
He TpﬂﬁBa Aa ce rmefa ANPEeKTHO No NOCOKa Ha U3TOYHMUKa Ha
n3nbYBaHe (PUCK OT BPEMEHHaA crnenoTa).

MPEAYNPEXAOEHUE. He rnepaitTe AWPEKTHO B CBETNUHHUA
nbY Ha nasepa. ToBa cb3fAaBa puCK OT onacHocT. CnasBsaiTe
cnegHuTe NpaBuna 3a 6e3onacHocT.

Wsnon3gante nasepHOTO YCTPOWCTBO B
npenopbKUTE Ha NPOU3BOANTENS.

Hukora He HacouBaiTe YMULLNIEHO WMNWU HEBOMHO Na3epHusa Nb4 KbM
X0pa, XVUBOTHW U 0BGEKTU, pasnuyHu oT paboTHWS MaTepuan.
JlasepHusiT nby He TpsibBa Aa Ce HacouBa CryyaliHO KbM O4YWTe Ha
MWHYBa4u U XWBOTHW 3a noseye oT 0,25 cekyHAM, Hanpumep 4ype3
Haco4BaHe Ha CBET/IMHHUA NbY Npe3 orneagana.

BuHaru e Heob6XOAMMO Aa Ce rapaHTupa, Ye nasepHata CBETNMHA €
Haco4yeHa KbM maTepuan, KOWTO HAMA 0TpassABally MOBbPXHOCTK.

CbOTBETCTBNE C

[bmkuHa Ha BbnHaTa: 650 nm; MowHocT: < 1 mW EN 60825-1:2014
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MpoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3@ eKcrnioaraums u

crasgaiiTe CbabpXalumTe ce B TAX

npeaynpexaeHns v ycnosus 3a 6e30MacHoOCT.

2. M3onupalyo ycTpoicTBO OT BTOPY Kac

3. Hocete nuuHu npeanasHu cpeacTsa (MpeanasHi
04Mna, 3aWmTa Ha yuuTe, Macka NpoTMB Npax).

4. VaknioveTe 3axpaHBalums kaben, npeav aa
U3BbpLUBATE CEPBU3HO OGCNYXXBAHE UMW PEMOHT.

5. 3awurteTe oT AbXA.

6. [MaseTe feuata Aaneu ot ypesa.

7. [IpbXTe KpaitHULMTE CU Aaney OT pexeLLuTe enemeHTn!
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8. OI'IaCHOCT, AbXalla ce Ha oTKaTa.
9. [peaynpexpaeHue 3a puck OT NOps3aBaHe Ha pbLETE U NPLCTUTE.
10. 3abenexka: JlazepHo nbyeHme.

KOHCTPYKUUA U NPUNOXEHUE

LIpKynsipHUAT TPUOH € pbYeH enekTPOUHCTPYMEHT C u3onaums ot
knac Il. To ce 3aaBWxBa OT eAHOha3eH KOMyTaTopeH ABuraten.
To31 TUN eneKTPOMHCTPYMEHT Ce U3MNOM3Ba LMPOKO 3a psisaHe
Ha [/bpBO 1 MaTepuanu Ha AbpBECHa OCHOBa. Toii He Tpsibea Aa
Ce wusnonsea 3a pdAs3aHe Ha ObpBa 3a Orpes. OnuTtute 3a
M3NON3BaHe Ha TPUOHA 3a LieNn, PasNNYHN OT NOCOYEHUTE, Le ce
cuuTaT 3a Henopxopswa ynoTtpeba. V3nonssaiiTe LMpKynspHUS
TPMOH CamMo C  MOAXOASIIM  AUCKOBE 3a psi3aHe C
TBBPAOCMNABHW  HakpanHuuu.  LIMpKynspHusT  TpuoH e
npegHasHa4veH 3a neka pa60Ta B CEepBU3HKN paﬁOTI/IJ'IHI/ILll/I n 3a
BCWYKM paboTu B obnacTTa Ha HesaBucumata nobutencka AeiHocT
(DIV).

He WTe Henp
OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN

Homepaumsita no-gosy ce oTHacst 4O KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, NOKa3aH! Ha rpaduyHnTe CTpaHULM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

1. [li03a 3a U3XBBLPMSHE Ha Mpax
[opeH kanak
VHAWKaTOpHa CBETNMHA 3@ CBbP3BaHE Ha HampeXeHUeTo
[lonex npeanasex noct
3aknioyBalLo Konye 3a HacTPoiika Ha kpaka
3aknioyBalLo Konye Ha napanenHus Bofay
MHpaukaTop Ha NUHWsTa Ha psdaHe 3a 45°
8. MHaukaTop Ha NuHUsATa Ha psasaHe 3a 0°

9. OueHka

10. Pexely anck

11. ®naHey waiiba

12. BWHT 3a 3aKkpenBaHe Ha OTPE3HNs AUCK

13. [loneH kanak

14. [penHa apbxka

15. [peBkntoyBarten

16. ByTOH 3a 3aknioyBaHe Ha NpeBKMtoYBaTENS

17. OCHOBHa fipbXka

18. [JlocT 3a 3aknioyuBaHe Ha AbnbounHaTa Ha psisaHe

19. ByTOH 3a 3aknioyBaHe Ha WNuHAena

20. JlasepeH npesknioysaten

21. Jlasep

22. [MapanenHo pbkoBOACTBO

* BL3MOXHO © 43 MM PaITuKH MEXAY 4EpTeXa U TPORYKTa.

0 eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

NowhswN

OBOPYABAHE N AKCECOAPU
3. [NapanenHo pLkoBOACTBO
4. LllecTobrbneH knioy

NOArOoTOBKA 3A PABOTA
HACTPOWMKA HA AbIIBOYMHATA HA PA3AHE

[bnboynHarta Ha psisaHe nop npas brbyl MOXe Aa ce perynupa ot 0 o
65 Mm

-16p.
-16p.

Paaxnabete nocta 3a 6nokupaHe Ha AbnbounHata Ha pssaHe (18).
3apaitte xenaHata 4bn6o4MHa Ha psizaHe (C nomoLyTa Ha ckanata).

3aknioyeTe nocta 3a 6nokupaHe Ha AbnGouuHaTa Ha pssaHe (18)
(cpur. A). MOHTUPAHE HA BOLIAYA 3A YCIMOPEHO PA3AHE
WanonsBaiTe napaneneH Bogay, kKorato pexeTe matepuana Ha TecHu
napyeta. BogaybT mMOXe Aa ce MOHTMpa OT AsicHaTa Unu OT nsiBaTa
CTpaHa Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa.

PaaxnabeTte ukcnpalloTo konye Ha napanenHus soaau (6).

MoctaBeTe napanenHata Hanpaenseawia wuHa (23) B ABata
0oTBOpa B Kpaka Ha TpuoHa (9).

3apaliTe xenaHoTo pascTosiHUeE (C MoMoLLTa Ha ckanara).

PukevpanTe napanenHua Boaad (23) ¢ konyeTo 3a uKcpaHe Ha
napanenHus soaay (6) (comr. B).

MapanenHusT Boaay (23) MOXe fia Ce U3MOM3Ba U 3a HaKMOHEeHU
pa3speau oT % o .

Hukora He ponyckaiTe pbKaTta WM NpbLCTAUTE BUM Aa ce
HamupaT 3aA pa6oTewmss TPUMOH. AKO ce MONy4M OTKarT,
TPUOHBLT MOXe Aa nagHe BbPXY pbKaTta BM U Aa NPUYUHK
CepPUO3HO HapaHsiBaHe.

OTBAPSAHE HA OOJTHUA KAMAK



[onuuat npeanasuten (13) Ha pexewms avck (10) ce otapbnea
aBTOMAaTUYHO MpW KOHTaKTa My C pexelms matepuan. 3a ga ro
n3byTaTe Hasaj pbLYHO, MPemecTeTe NoCTa Ha AONHWS npeanasuTen
(4).

NPAXOYNABSAHE

LinpkynsipHuat TpuoH e obopyasaH ¢ oTBOp 3a mpaxoynaesHe (1) 3a
oTBeXAaHe Ha CTpYXKuUTe 1 npaxa, obpa3yBaHu Mo BpeMe Ha psizaHe.

PABOTA / HACTPOUKHU
BKIMIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

HanpexeHueTo B eneKkTpuuyeckata Mpexa
CbOTBETCTBA HA HOMMHANHOTO HanpexeHue,
Tabenkata ¢ AaHHM 3a npousBoAMTens Ha TpuoHa. [Mpm
cTapTUpaHe APbLXTe BEPWXHUSI TPMOH C ABeTe CU pble, Tbi
KaTo BBPTAWMAT MOMEHT Ha ABUraTensi Moxe Aa AoseAde A0
HEKOHTPONMPYEeMO BbpTEHe Ha eNleKTPOUHCTPYMEHTA.

TpA6bBa pAa
MocoYeHO Ha

BaxHo e Aa ce uma npeaBuA, Ye KOraTo TPMOHBLT € U3KITIOYEH,
ABUXELUTE Ce YacTW NMpoAbIKaBaT Aa ce BLPTAT U3BECTHO
BpeMe.

TpuoHBT e o6opyaBaH ¢ 6yToH 3a GrokupaHe Ha NpeBkoYBaTeNs
(16), 3a pa ce npepoTBpPaATH CyYalHO CTapTUpaHe.

BkniouBaHe:

e HatucHete 6yToHa 3a 3akntouBaHe Ha npesknioysatens (16) (cwur. B).
e HatucHete 6yToHa 3a BkniouBaHe/u3kntoyBaHe (15).
WU3kniouBaHe:

e OTnycHeTe HaTucka Bbpxy 6yTOHa 3a npeBkntouBaHe (15).
WHOUKATOPHA CBET/IMHA 3A CBDBP3BAHE
HAMPEXEHUETO

KoraTo BepWXHMAT TPUOH € CBbp3aH KbM EneKTPUYECKUs KOHTAKT,
VHAMKATOPBT 3a CBbP3BaAHE Ha HanpexeHneTo (3) cBeTBa.
TNA3EPHO OENCTBUE

Hukora He rne,qaﬁTe AUPEeKTHO B JNas3epHUs nNb4Y WU B
OTpaXeHMeTo My OT ornegarnHa NOBLPXHOCT U HUKOra He
HacouBauTe nasepHuUs NbY KbM HAKOe nuue.

HA

CeetnuHaTa Ha nasepHus by AaBa Bb3MOXHOCT 3a I'\O-[]Oﬁ'bp KOHTpON Ha

nocTurHaTaTta JIMHUA Ha pA3aHe.

IasepHusT reHepatop (22), kOWTO e akcecoap 3a TPUOoHa, e

npefHasHayeH 3a 13nonasaqe nNpyu NpeLmnaHo psisaxe. flazepHust

reHepaTop TpsibBa fla Gbae U3KMKYEH, KOraTo NasepsbT He ce

uasnonsea.

e HatucHete GyToHa 3a nmpeBkriouBaHe Ha nasepa (21) B nomoxexue 3a
BKMHOYBaHe.

. J'Iasepr e 3anoyHe [fda u3nbyBa YepBeHa INWHWA, BUOMMA BbPXY
marepuana.

e Cpe3sbT TpsibBa fja Ce HanpaBy MO Ta3u NUHKS.

o Ws3knioyeTe nasepa cries NpUKMiouBaHe Ha psi3aHeTo.

MpaxbT OT psizaHe MoOXe Aa MPUTbLNWU nasepHaTa CBETMMHA,
nopagv KoeTo rewjata Ha nasepHusi npoekTop Tpsi6ea aa ce
NoYMCTBa OT BpeMe Ha Bpeme.

CUTTING

JIuHnsaTa Ha pssaHe ce 0603Ha4aBa ¢ MHAMKaTOpa 3a NMHUA Ha pssaHe (7)

vnm (8).

e Korato 3anouBate pa60Ta, BUHarM OpbXxTe TpUoOHa 34paso C ABeTe CU
pbUe, KaTo u3nonssarte u BeTe APbXKU.

. TpMOH'bT Tpﬂﬁﬂa Aa Ce BKM4Ba camMo Korato € faney oT pAs3aHusa
marepuvan.

e He HaTuckaiTe TpuUoHa C NpekoMepHa cuna, a npunaraite ymepeH,
HenpeKbCHaT HaTUCK.

e OcraBeTe pexelmsi AUCK Aa CMPe HambiHO, KOraTo PsI3aHETo e
3aBBPLUEHO.

e Ako psizaHeTo Obae npekbcHaTO npeau Aa Obae 3aBbplieHo, Mpu
npoAb/mKaBaHETO My NbpPBO MGHaKaﬁTe, A0KaToO TPUOHBT AOCTUTHE
MakcuManHata Cu CKOpoCT Crej cTapTupaHe, W cred Tosa
BHMMaTENHO Haco4yeTe pexewuna AUCK B pA3aHNA maTtepuan.

« [lpu psizaHe npe3 BnakHaTa Ha matepuana (ObpBecuHa) NoHsikora
BfakHaTa ce wu3gurat Harope U ce OTKbCBaT (LlBI/I)KeHMBTO Ha
TPMOHa C HUCKA CKOPOCT HamanABa A0 MWUHUMYyM noABata Ha Tasu
TEeHAEHUWMS).

. YBepeTe ce, 4Ye [JONHMAT npeanasuten e LOCTUrHan Kpal;IHaTa
nosnumnsa B ABMXXEHUETO CU.
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e BuHarn ce yBepsBaiiTe, Ye kon4eTo 3a 6nokupaHe Ha AbnbounHaTa
Ha psisaHe 1 Kom4yeTo 3a GrokMpaHe Ha CTBNANOTO Ha TpUOHa ca
[nobpe 3aTerHaTy npeau psisaHe.

e C TpuoHa TpsbBa Aa Ce M3MOM3BAT CamMoO Pexely [UCKOBE C
NPaBUNHNS BBHILEH AMAMETbP M AMAaMeTbp Ha OTBOpa Ha rHe3foTo
Ha pexeLLyis AUCK.

e MaTtepuansT, KOMTO LWe ce pexe, TpsibBa Aa ce 06e3nBuxu
31paBo.

e [lo-lumMpokaTa 4acT Ha CTbManoTo Ha TpuoHa TpsibBa fa ce
rocTaBy BbPXY YacTTa OT MaTepuana, kosito He ce pexe.

Axo ¢ puTe Ha Mat ca mMaTepuanbsT TpAGBa
Aa ce 3aKpenu ¢ AbpBogencka ckoba. CbluecTByBa pUCK OT
OTKaT, ako LUMPKYNSIPHUAT AUCK He ce Mib3ra no matepuana, a
ce noBavra.

P

AﬂeKBaTHOTO 3aAbpxaHe Ha pexewus matepuan v 3gpaBuUAT
3axBaT Ha TpPUOHa rapaHTupartr, 4e umMaTe nNbieH KOHTpon
BbpPXY €fieKTPOUHCTPYMEHTa, KaTO MO TO3U Ha4uH ce n3barea
onacHoCTTa OT HapaHsiBaHe. He ce onutBaiite Aa nogabpxate
KbCM Nap4yeTa MaTtepuan c pbKa.

CBKPALLUEHUA B MITRE

e Pa3sxnabete 6nokupalloto konye 3a HacTpoiika Ha kpaka (5) (cur.
D).

e Hactpoitte kpayeto (9) Ha enaHus brbn (o1 © go “9 kato
u3nonseate ckanarta.

e 3aterHete (bMKCUPALLOTO KOMYe 3a HACTpouka Ha kpaka (5).

MomHeTe, Ye Npu psizaHe NoA HaKMOH CblLieCTBYBa MNO-ronsim
PUCK OT OTKaTt (I'IO-I'OHﬂMa BBb3MOXHOCT 3a 3aKnewiBaHe Ha
TPUOHA), 3aTOBa ce yBepeTe, Ye TPUOHBLT € HambIHO 3axBaHaT
3a o6paboTBaHuA AeTann. PexeTe ¢ nnNaBHO ABWKEHUE.

PA3AHE YPE3 BPA3BAHE B MATEPUATIA

MNpean pa u3BLPWIBaTE HACTPOWKM, M3KMOYeTe TPUOHa OT

eneKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe.

. BapaiiTe  xenaHata  Abn6ouMHa  Ha
cboTBeTCTBalla Ha AebenvHaTta Ha psisaHus matepuarn.

e HakroHeTe TpuoHa Taka, Ye NpeHNST pbb Ha CTBNANOTO Ha TPUOHA
(9) ma e cpelwy psi3aHus MaTepuan, a Mapkupoekata © 3a
nepneHauKyNsApHA paspesu Aa € BbpXy NMHUSTA Ha npeasuaeHus
paspes.

e Cnep KaTo TPMOHBT € NO3ULIMOHMPaH B HAYarnoTo Ha psi3aHeTo,
noBaurHeTe [ONHWMA npeanasuten (13) ¢ nomoluTa Ha focta Ha
nonHna npeanasuten (4) (TPUOHBLT e NOBAUTHAT Haj MaTepuana).

e CrapTupailTe eneKTPOUHCTPYMEHTa U M3uaKaiiTe pexellnsT Auck Aa
AOCTUTHE MbiHA CKOPOCT.

e T[locTeneHHo cryckaiTe TPUOHA, KaTo MoTansTe PexeLlms AUCK B
MmaTtepuana (no Bpeme Ha TOBa ABWXKEHWE NPeaHusT pbb Ha
CTHNanoTo Ha TpUOHa TpsibBa [ja € B KOHTAKT C MOBBLPXHOCTTA Ha
maTtepuana).

e Korato pexewmusT auck 3anouHe fa pexe,
npeanasuten.

e KoraTo cTbnanoTo Ha TpUOHa 3acTaHe BbpXy MaTepuana c
usinata cu NOBLPXHOCT, NPOABLIKETE PSA3AHETO, KAaTo NPUABUXUTE
TpuoHa Hanpep.

e Hukora He o6pblyaiiTe TpUOHa Ha3aj C BBPTSL Ce Pexely AWCK, Tbil
KaTo Ma onacHocT oT obpaTeH yaap.

e 3aBbplieTe ps3aHeTo B o6paTHa MOCOKa Ha HEroBOTO Havano, kato
3aBbPTUTE TPUOHA OKOMO NIMHUSTA Ha KOHTAKT MeXay npeaHus pb6 Ha
CTBNANOTO Ha TPUOHa M 0B6paboTBaHNa AeTann.

e OcraBeTe pexelusi AUCK [a CNpe HanbrHO, Npeau Aa W3saguTe
TpUOHa OT MaTepuana, korato TPUOHBT € U3KMKUEH.

e Ako e HeobGXoauMMO, bITIOBUTE CKOcsiBaHMs TpsibBa pda ce
[0BBPLUAT C TPUOH UMM pbYHA NuUna.

PA3AHE UNU PA3AHE HA TONIEMU NAPYETA MATEPUAIL.

psisaHe,

ocsobogeTe AoOMHUS

Mpwu psisaHe Ha No-roneMn AbCKN UMY NIOCKOCTM Te TpsGBa Aa
6baaT nob6pe noanpeHn, 3a Aa ce u3GerHe eBeHTyarnHo
noapbnBaHe Ha p AVCK (ABr Ha oTkaT) mopaau
3aknelBaHe Ha AUCKa B pa3pesa.

EKCMIIOATALIUA U NOOOPBXKA

WUsknioyeTe 3axpaHBalums Kaben OT enekTpuyeckara Mpexa,
npeaM fa M3BbpWBaTe KakBATO U Aa 6Guno AelHocTu
Mo UHCTanupaHe, perynvpaHe, peMOHT UK eKcnioaTauums.

noaaPBXKA U CbXPAHEHUE



e [lpenopbyBa Ce YCTPOMCTBOTO Aa Ce MOYUCTBa BeAHara crneq
BCsika ynotpeba.

o He uanonssaitte Bofia NN APy TEYHOCTY 3a NOYUCTBAHE.

e YcTpoiicTBOTO TpsibBa Aa Ce MOYMUCTBA C YETKa UMM Aa ce npoayxsa
CbC CrbCTEH Bb3/yX C HACKO HansraHe.

e He u3nonsBaliTe HMKaKeW NOYUCTBALLM NpenapaTin WnKM PasTBOPUTENH,
Tbi KaTo Te MoraT Aa NoBpeasT NIacTMacoBUTe YacTy.

e [louncTBaliTe pefoBHO BEHTUMALMOHHWTE OTBOPWM B Kopryca Ha
fBuratens, 3a fAa npefoTBpaTUTe MperpsisaHeTto Ha ypeda. He
noYncTBanTe BEHTUNALMOHHNTE OTBOPU, KaTO BKapBaTe B TSX OCTPU
npeaMeTH, KaTo Hanpyumep OTBEPTKW UNK Apyrv NofobHK npeameTy.

e Ako 3axpaHBawwusT kaben e noBpeneH, Ton TpsiGBa Aa ce 3aMeHu
¢ kaben cbC CcblUTE XapakTepucTuku. Tasn onepauus Tpsbsa fa ce
noBepn Ha KBanuduUUMpPaH cneuuanucT WnW Aa Cce U3BBLPLIM
cepBU3HO obcnyxBaHe Ha ypefa.

e AKO Ce MOsBA MPEKOMEpHO WCKPeHe B  KOMyTaTopa,
KBanMuLMpaHo nuue TpsbBa fa MpoOBEpU CbCTOSIHUETO Ha
BbIMIEPOAHNUTE YeTKV Ha BUraTens.

e [lpu HopmanHa paGoTa pexewusT OUCK Ce 3aTbMsiBa Creq
u3BecTHo Bpeme. [pusHak 3a 3aTbMsiBaHe Ha pexewus AUCK e
HeobXoANMOCTTa OT yBenuyaBaHe Ha HaTucka MpW NpeMecTBaHe Ha
TPUOHa Mo BpeMe Ha psisaHe.

e AKO Ce YCTaHOBM, Ye PEXelmsT AUCK e MoBpedeH, Toil Tpsbea Aa ce
CMeHU He3abaBHO.

o PexewmsT guck Tpsbea fa 6bae BUHaM ocTbp.

e BuHarn cbxpaHsiBaiTe yCTPOWCTBOTO HA CyX0O MACTO, HEAOCTbMHO
3a peua.

3AMAHA HA PEXELUMA OUCK

e C nomowTa Ha NpeAOCTaBEHUS raeyeH KoY OTBUIATE BUHTA, KOWUTO
Abpxu pexewms auck (12), kato ro 3aBbpTuTe 06paTHO Ha
YacoBHMKOBATa CTPernka.

e 3a pa npepoTBpaTUTE BbLPTEHETO HA WNMHAENA Ha  TPUOHa,
3actonopeTe wnuHaena c OyToHa 3a 3acTonopsBaHe Ha
wnuHaena (19) (dowr. E), koraTo oTBMBaTE BMHTA 3a 3aKkpenBaHe Ha
pexeLums auck.

o Csanerte BbHWHaTa Wwaiba Ha dnaHeua (11).

e C nomowTa Ha nocta Ha [onHWA npeanasuten (4) npemecteTe
fonHus npeanasuten (13), Taka ye Aa ce npubepe Bb3MOXHO Hail-
Abnboko B ropHus npegnasuten (2) (B TO3M MOMEHT npoBepeTe
CbCTOSHUETO 1 (PYHKLMOHMPAHETO Ha MpyXuHaTa 3a npubupaHe Ha
[OMHMS npeanasuTen).

e W3pwpnaiite pexelms auck (10) npe3 npopesa B CTbNANOTO Ha TPUOHA
©)

e [locTaBeTe HOBWA pexeLl AUCK B MO3ULWSA, B KOSTO Pa3nonoxeHeTo
Ha 3bbUTe Ha pexeluns AUCK U CTpenkaTa BbpXY Hero ca HambiHo B
CbOTBETCTBME C MOCOKATa, MokadaHa OT CTpenkata BbpXy FOpHUS
npegnasuten.

« BkapaiiTe pexeluus A1CK Npes Npopesa B CTLMANoTo Ha TPUoHa U
ro MOHTWpaiiTe Ha WNWHAena, Taka 4Ye Aa e MPUTUCHAT KbM
NOBBPXHOCTTA Ha BbTPEWHNs naHel W Aa e LEeHTpUpaH BBbPXY
noapesa my.

e [loctaBeTe BbHWHaTa wWanba Ha naHeua (11) u 3aTerHeTe
duKcupalums BUHT Ha pexelms auck (12), kato ro 3aBbpTUTE NO
nocoka Ha 4acoBHMKOBATa CTperka.

YBepeTe ce, Ye pPeXeWUAT AUCK € MOHTMPaH Taka, Ye 3Loute

My Aa ca noapaBHeHM B npaBunHata nocoka. Mocokata Ha

BbpTEHe Ha WNUHAENa Ha eNeKTPOMHCTPYMEeHTa e MnokasaHa

CbC CTpernka BbpXy Kopnyca Ha TPMOHa.

Tpsi6bBa Aa ce 06bpHE cneuuanHo BHUMaHWe NpU 3axBallaHeTo
Ha pexewms pauck. TpsibBa ga ce W3NON3BaT 3alUTHU
pbKaBULM, 3a Aa ce rapaHTupa, Ye pbLeTe BU ca 3alMTeHU OT
KOHTAaKT C OCTpUTE 3b0OU Ha pexeLms AUCK.

NOoAMSAHA HA BbIMEPOOHU YETKU

U3HoceHuTe (MO-KbLCM OT 5 MM), M3ropenu WNM HanykaHu
BbIMEPOAHM 4YeTKM Ha ABuratenss TpséBa ga ce CMEeHAT
He3a6aBHO. BuHaru cmeHsAlTe eAHOBpPEMeHHO U pABeTe
BBLINIEPOAHN YeTKHU.

Camo KBanuduumMpaHo nuue TpsibBa aa
BbINepoAHNUTE YETKM C OPUrMHAINHUN YacTu.

nogmMeHs

Benuku gedbektn Tpsbea Aa 6baat oTCTpaHEHU OT OTOPU3UPaHUs
CepBU3 Ha Npon3BoOaUTENS.

TEXHUYECKU CMELUNOUKALIUK

OAHHU 3A OLEEHABAHE

LimpkynsipeH TpuoH 58G492

MapameTup CrouHocT
3axpaHBalLlo HanpexeHue 230 VAC
YecTtoTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 1500 W
CkopocT Ha pexelums auck (6e3 5800 mMuH.™
HaToBapBaHe)

BbHLWEH AnameTbp Ha pexelms 185 mm
UcK
BbTpelueH AuameTbp Ha pexeLums 20 mm
ek
Makcumanna Mop 65 Mm
AbNGoYMHa Ha psisaHe BB

90°

Mopg 43 Mm

BrbN

45°
JasepeH knac 2
MouwHocT Ha nasepa <1mw
[ObmkvHa Ha BbNHaTa Ha A =650 nm
JTbYeHNeTo
Knac Ha 3awwmra 1]
CreneH Ha 3awwura IP IPX0
Maca 4,3 kr
oguHa Ha Npoun3BoACTBO

AOAHHU 3A LWYMA N BUBPALIUUTE

HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa =98,99 dB(A) K=3

dB(A)
HuBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
CTOMHOCT Ha YcKOpeHueTo an=3,372m/s’> K=1,5
Ha BuBpauunte  (NpeaHa m/s?
ApbXKa)
CroitHocT Ha an = 4,553 m/s?
YCKOpEHneTo Ha K=1,5 m/s?
BuGpauuute (3agHa
ApbXKa)

WHdopmauus 3a wyma v BuGpauumute

HuBoTO Ha wWwyma, u3nbyBaH OT 0BOpyABaHETO, Ce OMWUCBa uYpes:
HMBOTO Ha W3NbYBAHOTO 3BYKOBO HarnsdraHe LpA N HMBOTO Ha
3ByKOBaTa MOLWHOCT Lwa (kbaeTo K o3HauaBa HeonpeneneHocT Ha
nsmepBaHeTo). Bubpauunte, wmanbyBaHM OT obopyaABaHeTo, ce
onucBaT OT CTOMHOCTTa Ha BMGPALMOHHOTO yCKopeHue an (kbaeTto K
0O3Ha4yaBa HeomnpeaeneHoCT Ha U3MepPBaHeTo).

HuBOTO Ha u3nbyBaHe Ha 3BYKOBO HansaraHe LDA , HMBOTO Ha
3BYKOBA MOLLHOCT LWa ¥ CTOMHOCTTa Ha BUBPALIMOHHOTO yCcKOpeHue
an , AafleHN B Te3n UHCTPYKLUMK, ca n3MepeHn B cboteeTcTeme ¢ EN
62841-1:2015. [JageHoTo HMBO Ha BuGpauuuTe an MOXe Aa ce
u3nonaBa 3a CpaBHsiBaHe Ha 0GOpyABaHETO W 3a npeaBapuTenHa
oLieHKa Ha u3naraHeTo Ha BuGpauuu.

[oco4yeHOTO HUBO Ha Bw6pau,vw| € npegcraBuTeniHo camo 3a
ocHoBHaTa ynoTpeba Ha ypefa. Ako ypedbT ce M3rnonssa 3a Apyrv
NPUNOXEHUS WM C ApYrM paboTHU WHCTPYMEHTW, HUBOTO Ha
Bm6pauwm’e MOXe Aa ce NpoOMeHW. M0-BUCOKOTO HMBO Ha Bmﬁpauwm
e 6bae NoBNMSAHO OT HeJOCTaTbYHA UMK TBBbPAE psAKa NOAAPBXKA
Ha ypeja. MNocoyeHute no-rope npuyMHU morat ga posefart no
NoBWLLIEHO U3naraHe Ha BUGpaLMK Npe3 Lenus nepuog Ha pabota.

3a Aa ce HanNpaBW TOYHa OLIEHKa Ha eKCMo3nLmMsATa Ha BUGpauuu, e
Heo6xoAMMO pfAa ce B3emMaT npeaBuA NepuoauTe,  Korato
YCTPOWCTBOTO € W3KMIHOYEHO WMW KOraTo e BKIHOYEHO, HO He ce
n3non3sea 3a pa6ota. Korato Bcuuku ¢hakTopu ca TOYHO OLIEHEHH,
oblara ekcrnoanuumusa Ha Bubpauum Moxe Aa 6bAe 3HaUMTENHoO no-
HUCKa.

3a pa ce npefgnasu noTpebuTensT OT  BLb3AEUCTBUETO Ha
BUGpauunTe, TpsibBa Aa Ce NpUNOXaT [OMbIHUTENHU Mepku 3a
6e30MacHOCT, KaTo HanNpUMep LMKNUYHa NoaApbXKa Ha MalluHaTa u
paBoTHUTE MHCTPYMEHTU, OCUTYpsiBaHe Ha MOAXOAsiLLA TemnepaTypa
Ha pbLETE 1 NOAXOAALLA OpraH13aLms Ha paboTara.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA



BaxpaHBaHWTE C EeNeKTPU4ecTBO NPOAYKTU He TpsiGBa Aa ce
W3XBBPNAT 3aeHO C GUTOBUTE OTNaabLLM, a Aa ce npepasar B
noaxoaswy CbOpPBbXEHUA 3a U3XBbprisiHe. CB'bp)KeTe ce C
TbproBeua Ha npogykta wnu C MecTHUTe Bnactu 3a
MHdJOpMaLLMR OTHOCHO U3XBBPMASAHETO. OTV'Ia,El'bLlMTE oT
€NeKTpUYeCcKO 1 eneKkTpoHHO oﬁopquaHe CbAbpXaT BellecTsa,
KOWTO He ca GnaronpusiTHu 3a okonHaTa cpega. O6opyasaHeTo,
KOETO He Ce PeLmMKNupa, NPeAcTaBisiBa NOTEHUMANeH PUCK 3a

OKOrnHarta cpefa u YOBELWKOTO 34paBe.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cbe
cepganvuie BbB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-HataTek "Grupa Topex")
MHEOPMUPA, Ye BCUUKM aBTOPCKU MPaBa BbPXy ChbPKAHUETO Ha TOBA PKOBOACTBO
(Hapv4aHo no-HaTaTbk “PBKOBOACTBO"), BKIMIOYUTENHO, Hapes C APYroTo. HeroBus
TEKCT, CHUMKA, AMarpaMmu, YepTexu, KakTo W KOMMoauuusiTa My, npuHaanexart
W3KMIUMTENHO Ha Grupa Topex 1 ca 0BeKT Ha NpaBHa 3alyuTa CbrnacHo 3akoHa ot 4
espyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MpaBO M CpoaHUTe My npasa (T.e. [IB, 6p. 90 ot
2006 r., mo3. 631, ¢ u3meHeHusiTa). KonupaHeTo, oBpaGoTkarta, nyGnukyBaHeTo,
MOANDULMPAHETO C THPrOBCKA LM Ha LSNOTO PLKOBOACTBO U Ha OTAEMHUTE My
enemeHT 6e3 cbrnacueto Ha Grupa Topex, U3paseHo B nucMeHa hopma, € CTPOro
3aGpaHeHo 1 MoXe Aa A0BE/E A0 rpakaaHcka 1 Haka3aTernHa OTTOBOPHOCT.

EO peknapauvisi 3a CLOTBETCTBUE

MpoussoauTten: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-
285 Bapwasa

MpoaykT: Linpkynsip

MpoaykT No: 58G492

Tbproscko HaumeHoBaHue: [PAOUT

CepueH Homep: 00001 + 99999

Tasun aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE Ce U3[jaBa €AUHCTBEHO Noa
OTrOBOPHOCTTa Ha NpPoM3BOAUTENA.

OnuncaHuAT no-rope NPOAYKT OTroBaps Ha CreAHUTE [OKYMEHTH:
AupekTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO

[vpeKkTUBa 3a eneKTpoMarHuTHaTa cbBMecTumoct 2014/30/EC
AvpextnBa 2011/65/EC Ha RoOHS, wusmeHeHa c [upektuBa
2015/863/EC

7 0TroBapsi Ha U3NCKBAHWATA Ha CeaHnTe CtTaHaapTu:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; BG IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-

Tasn AeKnapaumsa ce oTHaca camoO OO0 MalnHaTa B CbCTOAHMETO, B KOETO €

nycHaTa Ha nasapa, U He 06xsau.|,a KOMMOHEHTH,

[n06aBeHu OT KpalHUA NoTPeBUTEN MW NocneaBaLMTe ASNCTBUS, U3BBLPLLEHN

OT KpanHus notpeduren.

Wwve v agpec Ha nuueTo, NpebrBaBaLLo 1nm yctaHoBeHo B EC, ymbnHoMOLLEHO

Aa N3roTeBn TeEXHNMYeCcKaTa OKyMeHTauus:
I'Io,qnwcaH OT UMETO Ha:

Grupa Tonekc Sp. Z 0.0. Cn.k.

Kowep. paHnyHa 3ems 2/4

02-285 Bapluasa

Mayen Kosancku
KauectseH npeacrasuten Ha GRUPA TOPEX

Bapuasa, 2020-0 6-18

HR
PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)
KRUZNA PILA 58G492
NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE

UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | ZADRZITE GA ZA BUDUCU
REFERENCU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

SPECIFICNA SIGURNOST ZA KRUZNE PILE BEZ NOZA ZA
RIVIRANJE

Postupak rezanja

e OPASNOST: Drzite ruke podalje od podrucja rezanja i diska za
rezanje. Drugu ruku drzite na pomoénoj rucki ili na kucistu motora.
Ako drzite pilu s obje ruke, smanjujete rizik od ozlieda od reznog diska

58

« Ne posegnite rukom ispod donje strane obratka. Stitnik vas ne
moZze zastititi od rotirajuceg reznog diska ispod obratka.

e Postavite dubinu rezanja primjerenu debljini obratka. Preporucuje
se da se rezni disk proteze ispod materijala koji se reze na manje od
visine zuba.

* Nikada ne drzite radni komad da se reze u rukama ili na nozi.
Pri¢vrstite radni komad na ¢vrstu podlogu. Dobro stezanje obratka
vazno je kako bi se izbjegla opasnost od kontakta s tijelom, ometanje
rotirajuceg reznog diska ili gubitak kontrole rezanja.

e Drzite pilu izoliranim povrSinama namijenjenim za tu svrhu
tijekom rada gdje rotirajuéi rezni kota¢ moze doc¢i u dodir sa
Zivim Zicama ili kabelom za napajanje pile. Kontakt s "Zivim
Zicama" metalnih dijelova elektricnog alata moze uzrokovati strujni udar
operatera.

o Uvijek koristite vodilicu za rezanije ili vodilicu ruba prilikom rezanja.
To poboljsava tocnost rezanja i smanjuje mogucnost ometanja
rotiraju¢eg reznog diska.

o Uvijek koristite disk za rezanje s ispravhom veli¢inom montaznih
rupa. Rezni diskovi koji se ne uklapaju u montazni utor mogu raditi
ekscentriéno, uzrokujuci gubitak radne kontrole.

« Nikada ne koristite oStec¢ene ili neprikladne podloske ili vijke za
priévré¢ivanje reznog diska .

Uzroci odbacivanja i sprie€avanja odbacivanja.

e Straznji povratni udarac je naglo podizanje i povlacenje pile prema
operateru u liniji rezanja, uzrokovano zaglavijenom ili nepravilno
navodenom ostricom za rezanje.

e Kada je list pile ugrabljen ili stegnut u utoru, rezni disk se zaustavlja i
motoricka reakcija uzrokuje brzo pomicanje pile unatrag prema
operateru.

e Ako je rezni disk uvijen ili neuskladen u izrezivanju obratka, zubi
reznog diska pri izlasku iz materijala mogu udariti u gornju povrsinu
materijala koji se reze, uzrokujuci da se disk za rezanje, a time i pila
podigne i vrati natrag prema operateru.

Straznji povratni udarac rezultat je nepravilne uporabe motorne
pile ili pogresnih radnih postupaka ili uvjeta i moze se izbjeéi
poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera opreza.

. Drzite pilu s obje ruke &vrsto, s rukama postavljenim
da izdrze silu straznjeg povratnog udarca. Zauzmite polozaj
tijela na jednoj strani pile, ali ne u liniji rezanja.

e Straznji povratni udarac moZe uzrokovati brzo kretanje pile unatrag, ali
silom straZnjeg povratnog udarca moze upravijati operater ako se
poduzmu odgovarajuée mjere opreza.
Kada se rezni disk zaglavi ili kada iz bilo kojeg razloga prestane
rezati, otpustite tipku prekidaca i drzite pilu nepomicnom u
materijalu dok se disk za rezanje potpuno ne zaustavi. Nikada ne
pokusavaijte ukloniti rezni disk iz izrezanog materijala ili povucite
pilu unatrag sve dok se disk za rezanje pomi¢e moze uzrokovati
povratni udarac straga. IstraZite i poduzmite korektivne mjere kako
biste uklonili uzrok zapljene diska za rezanje.

Prilikom ponovnog pokretanja pile u izratku, centrirajte rezni disk u

rezu i provjerite nisu li zubi reznog diska zaglavljeni u materijalu.

Ako se rezni disk zaglavi kada se pila ponovno pokrene, moze iskliznuti

van ili izazvati zazor od obratka.

e Podrzite velike plo¢e kako biste smanijili rizik od stezanja i
straznjeg povratnog udara pile. Velike ploce imaju tendenciju da se
klanjaju pod vlastitom teZinom. Nosace treba postaviti ispod ploce s
obje strane, blizu linije rezanja i blizu ruba ploce.

* Nemojte koristiti dosadne ili oSte¢ene rezne diskove. Nesradeni

ili neuskladeni zubi diska za rezanje stvaraju uski rez koji uzrokuje

prekomjerno trenje, ometanje reznog diska i straznjeg trzaja.

Prije izrade reza sigurno postavite dubinu rezanja i stezaljke kuta

nagiba. Ako se postavke pile promijene tjekom rezanja, to moze

uzrokovati ometanje i povratni udarac unatrag

« Budite posebno oprezni pri izradi rezova u pregradama. Rezni disk
moZe izrezati druge predmete koji nisu vidljivi izvana, uzrokujuci straznji
trzaj.

Funkcije donjeg poklopca

« Prije svake uporabe provjerite doniji titnik kako biste bili sigurni da
je ispravno povucen. Nemojte koristiti pilu ako se doniji &titnik ne
pomice slobodno i ne skida se odmah. Nikada ne pri¢vr§cujete ili
ostavljajte doniji $titnik u otvorenom polozaju. Ako je pila slu¢ajno
ispustena, doniji stitnik moze biti savijen. Podignite donji $titnik pomocu
rucice za povlacenje i osigurajte da se slobodno krece i ne dodiruje
ostricu za rezanje ili bilo koji drugi dio stroja za svaki kut i dubinu
podesavanja rezanja.

* Provjerite funkciju opruge donjeg Stitnika. Ako &titnik i opruga ne
rade ispravno, treba ih popraviti prije uporabe. Aktiviranje donjeg



Stitnika moZe se usporiti ostecenim dijelovima, ljepljivim naslagama ili
nakupljanjem otpada.

Ruéno povlacenje donjeg Stitnika dopusteno je samo za
posebne rezove kao Sto su "rezovi uranjanja" i "sloZeni rezovi".
Podignite donji stitnik ru¢kom za povlacenje i kada rezni disk
prodre u materijal, treba otpustiti donji $titnik. Za sve ostale
rezove preporucuje se da donji $titnik radi automatski.

Uvijek pazite da donji $titnik pokriva rezni disk prije nego Sto
stavite pilu na radni stol ili pod. Nepokriveni rotirajuci disk za rezanje
uzrokovat ¢ée da pila preokrene rezanje bilo ¢ega na svom putu.
Razmislite o vremenu potrebnom da se disk za rezanje zaustavi
nakon isklju¢ivanja.

Dodatne sigurnosne upute Mjere opreza

Nemojte koristiti oStecene ili deformirane rezne diskove.

Nemojte koristiti brusne kotace.

Koristite samo rezne diskove koje preporuéuje proizvodac koji
zadovoljavaju zahtjeve EN 847-1.

Nemoijte koristiti rezne diskove koji nemaju zube s vrhom karbida.

Prasina iz odredenih vrsta drva mozZe biti opasna po zdravlje.
Izravan fizicki kontakt s praSinom moze izazvati alergijske reakcije
ifili bolesti

disni sustav u operateru ili promatraima. Hrastove i bukove
pradine smatraju se kancerogenima, osobito u vezi s tvarima za
obradu drva (konzervansi za drvo).

Koristite osobnu zastitnu opremu kao Sto su:

$titnici sluha za smanjenje rizika od gubitka sluha;

zastita ociju;

zastita diSnog sustava kako bi se smanjio rizik od udisanja Stetne
prasine;

rukavice za rukovanje reznim diskovima i drugim grubim i o$trim
materijalima (rezne diskove treba drzati uz rupu kad god je to
moguce);

Spojite sustav za usisavanje prasine prilikom rezanja drva.

Siguran rad

Vazno je odabrati rezni disk prema vrsti materijala koji se reze.

Ne koristite motornu pilu za rezanje materijala osim materijala na bazi
drvaili drva.

Ne koristite motornu pilu bez 8titnika ili kada je blokirana.

Pod u podrugju gdje stroj radi treba dobro odrzavati bez labavog
materijala ili izbocina.

Mora se osigurati odgovarajuca rasvjeta radnog prostora.
Zaposlenik koji upravlja strojem treba biti pravilno obucen za
uporabu, rad i rukovanje strojem.

Koristite samo oStre rezne diskove.

Obratite pozornost na maksimalnu brzinu oznagenu na reznom disku.
Osigurajte da su koristeni dijelovi u skladu s preporukama
proizvodaca.

Sjajni ¢eliéni lim (ili drugi materijali s reflektirajuéom povrsinom) ne
dopustaju uporabu laserskog svjetla, jer bi to onda moglo rezultirati
opasnim refleksijama prema operateru, tre¢im stranama ili Zivotinjama.
Nemojte zamijeniti lasersku jedinicu drugom vrstom. Sve popravke
treba obaviti proizvodag ili ovlastena osoba.

PAZNJA: Prilagodbe osim onih navedenih u ovom priruéniku
ukljuéuju rizik od izlaganja laserskom zra¢enju!

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢

upotrebi inherentno sigurnog dizajna, primjeni

sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma:

Odvojite pilu iz napajanja prilikom odrzavanja.

Ako se kabel za napajanje osteti tijekom rada, odmah iskljucite
napajanje. NE DODIRUJTE KABEL ZA NAPAJANJE PRIJE
ISKLJUCIVANJA NAPAJANJA.

Ako je pila opremljena laserom, laser se ne smije zamijeniti drugim
tipom i sve popravke mora izvrsiti

usluga. Ne upirite lasersku zraku u ljude ili Zivotinje.

Nemojte koristiti ovaj alat u stacionarnom nacinu rada. Nije.

dizajniran za uporabu sa stolom za rezanje.

Pricvrstite radni komad na stabilnu povrinu i pricvrstite ga stezaljkom ili
Skripcem kako biste uklonili kretanje. Ova vrsta stezanja obratka je
sigurnija

nego drzanje predmeta u ruci.
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Pricekajte da se ostrica potpuno zaustavi prije nego Sto spustite
alat. Ostrica za rezanje moZe se zaglaviti i uzrokovati gubitak
kontrole nad alatom.

SIGURNOSNA PRAVILA ZA LASERSKI UREDAJ

Laserski uredaj koji se koristi u konstrukciji pile je klasa 2, maksimalne
snage <1 mW, na valnoj duljini zraCenja od A = 650 nm. Takav uredaj
nije opasan za vid, ali ne smije se gledati izravno u smjeru izvora
zraCenja (rizik od privremene sljepoce).

UPOZORENJE. Ne gledajte izravno u laserski svjetlosni snop.
To predstavlja rizik od opasnosti. Pridrzavajte se sljedecih
sigurnosnih pravila.

Koristite laserski uredaj u skladu s preporukama proizvodaca.
Nikada namjerno ili nenamjerno ne usmjeravajte lasersku zraku prema
ljudima, Zivotinjama ili predmetu koji nije radni materijal.

Laserska zraka ne smije se slu€ajno usmijeriti prema ocima
promatraca i Zivotinja dulie od 0,25 sekundi, na primjer
usmjeravanjem svjetlosne zrake kroz ogledala.

Uvijek je potrebno osigurati da je lasersko svjetlo usmjereno na
materijal koji nema reflektirajuc¢e povrsine.

Valna duljina: 650 nm; Snaga: <1 mW EN 60825-1:2014
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Proditajte upute za uporabu i pridrzavajte se
upozorenja i sigurnosnih uvjeta koji se u njima
nalaze.

Uredaj za izolaciju drugog reda

Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naoCale,
zastita uha, maska za prasinu)

Prije servisiranja ili popravka odspojite kabel za
napajanje.

Zastitite od kise.

Drzite djecu podalje od aparata.

Drzite udove podalje od reznih elemenata!

Hazard zbog trzaja.

Oprezni rizik od rezanja ruku, rezanja prstiju.

. Napomena: Lasersko zracenje.

IZGRADNJA | PRIMJENA

Kruzna pila je rucni elektricni alat s izolacijom klase Il. Pokrece ga
jednofazni komutatorski motor. Ova vrsta elektricnog alata Siroko
se koristi za piljenje drva i materijala na bazi drva. Ne smije se
koristiti za piljenje drva za ogrjev. Pokusaji uporabe pile u svrhe
koje nisu navedene smatrat ce se neprikladnom uporabom.
Kruznu pilu koristite samo s odgovaraju¢im listovima pile s

vrhom karbida.

Kruzna pila namijenjena je laganom radu u

servisnim radionicama i za sav rad u podrucju samostalne
amaterske aktivnosti (DIY).

Nemojte zloupotrebljavati elektricni alat.
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice prikazane
na grafi¢kim stranicama ovog priru¢nika.

1.

NoUsWwN

8.

Mlaznica za praznjenje prasine
Gorniji poklopac
Indikatorsko svjetlo za naponsku vezu
Rucica donjeg stita
Gumb za zaklju¢avanje podeSavanja stopala
Gumb za zakljuavanje paralelne vodilice
Indikator linije rezanja za 45°
Indikator linije rezanja za 0°



9. Stopa

10. Rezanje diska

11. Podloska za prirubnice

12.  Odrezani vijak za pricvrséivanje kotaca
13. Donji poklopac

14. Prednja rucka

15.  Skretnica

16. Gumb Zaklju¢avanje prekidaca

17. Osnovna rucka

18. Rucica za zakljuavanje dubine rezanja
19. Gumb za zaklju¢avanje vretena

20. Laserski prekida¢

21. Laser

22. Paralelni vodi¢

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPREMA | PRIBOR
1. Paralelni vodi¢ - 1
2. Sesterokutna $pranca- 1

PRIPREMA ZA RAD
POSTAVLJANJE DUBINE REZANJA

Dubina rezanja pod pravim kutom moze se podesiti od 0 do 65 mm
o Otpustite rucicu zaklju¢avanja dubine rezanja (18).
* Postavite Zeljenu dubinu rezanja (pomocu skale).

kom.
kom.

Zakljucajte rucicu zakljucavanja dubine rezanja (18) (slika A).

UGRADNJA PARALELNE VODILICE ZA REZANJE

Koristite paralelnu vodilicu prilikom rezanja materijala na uske

komade. Vodilica se moze montirati na desnu ili lijevu stranu

elektri¢nog alata.

* Otpustite gumb za zaklju¢avanje paralelne vodilice (6).

* Umetnite paralelnu vodilicu (23) u dvije rupe u stopalu pile (9).

* Postavite Zeljenu udaljenost (pomoéu skale).

e Ugvrstite paralelnu vodilicu (23) pomoc¢u gumba za zaklju¢avanje
paralelne vodilice (6) (slika. B).

Paralelna vodilica (23) moze se koristiti i za rezove mitre od ® do “*.

Nikada ne dopustite da vam ruka ili prsti budu iza pile za
tréanje. Ako dode do trzaja, pila moze pasti na vasu ruku,
uzrokujuci ozbiljne ozljede.

ZGLOBNI DONJI POKLOPAC

Donji stitnik (13) reznog diska (10) automatski se pomice natrag
dok dolazi u dodir s materijalom koji se reze. Da biste ga rucno
gurnuli natrag, pomaknite rucicu donjeg branica (4).

USISAVANJE PRASINE

Kruzna pila opremljena je prikljuckom za usisavanje prasine (1) za
vadenje Cipsa i prasine nastale tijekom rezanja.

OPERACIJA / POSTAVKE
UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Mrezni napon mora odgovarati naponskoj ocjeni na plocici za
ocjenjivanje pile. Drzite motornu pilu s obje ruke prilikom
pokretanja, jer okretni moment motora moze uzrokovati
nekontrolirano okretanje elektri¢nog alata.
Vazno je imati na umu da kada je pila iskljuéena, njezini
pokretni dijelovi se jo$ neko vrijeme vrte.

Pila je opremljena gumbom za zakljucavanje prekidaca (16) kako bi
se sprijecilo slu¢ajno pokretanje.

Ukljucivanje:

o Pritisnite tipku za zaklju€avanje prekidaca (16) (slika. C).

e Pritisnite gumb za ukljucivanjefiskljucivanje (15).

Iskljucivanje:

e Otpustite pritisak na tipku prekidaca (15).

INDIKATORSKO SVJETLO ZA NAPONSKU VEZU

Kada je motorna pila spojena na uticnicu, svijetli svjetlo indikatora
naponskog prikljucka (3).

LASERSKA AKCIJA

Nikada ne gledajte izravno u lasersku zraku ili njezin odraz s
zrcalne povrsine i nikada ne usmjeravajte lasersku zraku prema
bilo kojoj osobi.
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Svjetlost laserske zrake omogucuje bolju kontrolu postignute linije
rezanja.

Laserski generator (22) koji je pribor za pilu namijenjen je za precizno
rezanje. Lasersku jedinicu treba iskljuciti kada se laser ne koristi.

« Pritisnite tipku laserskog prekidaca (21) u polozaj uklju¢enosti.

e Laser ¢e poceti emitirati crvenu liniju, vidljivu na materijalu.

e Rez bi trebao biti napravljen duz ove linije.

o Iskljucite laser kada je rezanje zavr$eno.

Prasina od rezanja moze otupiti lasersko svjetlo, zbog ¢ega
lasersku le¢u projektora treba s vremena na vrijeme o istiti.

REZANJE

Linija za rezanje oznacena je indikatorom rezne linije (7) ili (8).

o Prilikom pocetka rada uvijek drzite pilu sigurno s obje ruke pomocu obje
rucke.

* Pila se mora ukljuciti samo ako je udaljena od materijala koji se reze.

* Ne gurajte pilu prekomjernom silom, nanesite umjereni, kontinuirani
tlak.

e Dopustite da se rezni disk potpuno zaustavi kada je rezanje
zavr$eno.

* Ako se rez prekine prije nego Sto se namjerava dovrsiti, prilikom
nastavka prvo pri¢ekajte da pila dosegne maksimalnu brzinu nakon
pokretanja, a zatim pazljivo vodite rezni disk u izrezani materijal.

« Prilikom rezanja vlakana materijala (drva), ponekad vlakna imaju
tendenciju da se uzdizu prema gore i otkidaju (pomicanje pile
malom brzinom smanjuje pojavu ove tendencije).

e Pobrinite se da donji Stitnik dosegne krajnji polozaj u svom
kretanju.

e Uvijek pazite da se dubina izrezanog gumba za zakljucavanje i
gumba za zaklju¢avanje stopala pile pravilno zategne prije rezanja.

e S pilom se moraju Koristiti samo diskovi za  rezanje ispravnog
vanjskog promjera i promjera provrta sjedala reznogdiska.

« Materijal koji treba rezati treba sigurno imobilizirati .

« Siri dio stopala pile treba postaviti na dio materijala koji se ne reze.

Ako su dimenzije materijala male, materijal mora biti suzdrzan
stolarovom stezaljkom. Postoji opasnost od povratnog udara
ako list pile ne klizi preko materijala, ve¢ je podignut.

Odgovaraju¢a suzdrzanost materijala koji se reze i ¢vrsto

drzanje pile osiguravaju potpunu kontrolu nad elektri¢nim

alatom, ¢ime se izbjegava opasnost od ozljeda. Ne pokusavajte

ruéno podrzati kratke komade materijala.

REZOVI MITRE

* Otpustite gumb za zaklju¢avanje za pode$avanje stopala (5) (slika.
D).

e Podesite stopalo (9) na Zeljeni kut (od ® do “°) pomoéu vage.

* Zategnite gumb za zaklju¢avanje pode$avanja stopala (5).

Zapamtite da postoji veci rizik od povratnog udara (vec¢a
mogucénost zaglavljivanja lista pile) prilikom rezanja na nagibu,
pa provijerite je li list pile u potpunosti ukljuéen u radni komad.
Izrezite glatkim pokretima.

REZANJE REZANJEM U MATERIJAL

Odvojite pilu iz napajanja prije podesavanja.

. Postavite Zeljenu dubinu rezanja koja odgovara debljini
materijala koji se reze.

* Nagnite pilu tako da je prednji rub stopala pile (9) naslonjen na
materijal koji se reze, a °™¥a © z3 okomite rezove je na liniji
predvidenog reza.

« Nakon $to je pila postavljena na pocetku rezanja, podignite doniji
Stitnik (13) pomoc¢u donje rucice $titnika (4) (lista pile podignutog
iznad materijala).

o Pokrenite elektricni alat i pricekajte da disk za rezanje dosegne punu
brzinu.

e Postupno spustajte pilu uranjanjem reznog diska u materijal
(tijekom tog kretanja prednji rub stopala pile trebao bi biti u
kontaktu s povrS§inom materijala).

* Kada se rezni disk pocne rezati, otpustite donji stitnik.

« Kada stopalo pile lezi na materijalu s cijelom povr§inom, nastavite
rezati pomicanjem pile prema naprijed.

o Nikada ne preokrenite pilu rotiraju¢éim odrezanim kotadem jer postoji
opasnost od povratnog udarca.

« Dovrsite rez obrnuto do njegovog pocetka okretanjem pile oko linije
kontakta izmedu prednjeg ruba stopala pile i obratka.

« Dopustite da se njegov disk za rezanje potpuno zaustavi prije nego
$to izvadite pilu iz materijala kada je pila iskljuena.



e Ako je potrebno, kutne kosine treba zavrsiti listom pile ili ruénom
pilom.

REZANJE ILI ODVAJANJE VELIKIH KOMADA MATERIJALA

Prilikom rezanja vecih dasaka ili dasaka moraju se pravilno
podrzati kako bi se izbjeglo moguce trzanje reznog diska
(fenomen trzaja) zbog zaglavljivanja diska u rezu.

RAD | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne utiCnice prije
izvodenja bilo kakve instalacije, podeSavanja, popravka
ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporucuje se CiS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

« Ne koristite vodu ili druge tekucine za ¢is¢enje.

e Jedinicu treba odistiti Cetkom ili puhati komprimiranim zrakom
niskog tlaka.

« Nemojte koristiti sredstva za ¢iScenje ili otapala , jer to moze ostetiti
plasti¢ne dijelove.

e Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuéiStu motora kako biste
sprijeCili  pregrijavanje jedinice. Ne istite ventilacijske utore
umetanjem oStrih predmeta kao Sto su odvijaéi ili sliéni predmeti u
utore.

* Ako je kabel za napajanje oste¢en, mora se zamijeniti kabelom istih
karakteristika. Ovu operaciju treba povijeriti kvalificiranom stru¢njaku
ili servisirati uredaj.

* Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka kvalificirana
osoba provjeri stanje uglji¢nih ¢etkica motora .

e Tijekom normalnog rada, rezni disk nakon nekog vremena
postaje dosadan. Znak otupljivanja reznog diska je potreba za
povecanjem tlaka pri pomicanju pile tijekom rezanja.

e Ako se utvrdi da je rezni disk oSte¢en, mora se odmah zamijeniti.

e Rezni disk uvijek mora biti ostar.

* Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJIENA REZNOG DISKA

e Pomocu priloZzenog klju¢a odviite vijak koji drzi rezni disk (12)
okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

e Da biste sprijeCili okretanje vretena pile, zaklju¢ajte glavno vreteno
gumbom za zakljuavanje vretena (19) (slika. E) prilikom odvrtanja
odrezanog vijka za pri¢vrs¢ivanje kotaca.

e Uklonite vanjsku perilicu prirubnice (11).

* Pomocdu rucice donjeg brani¢a (4) pomaknite donji titnik (13) tako da
se §to je viSe moguce uvlaci u gornji dio Stitnika (2) (u ovom trenutku
provjerite stanje i funkciju opruge za uvlac¢enje donjeg dijela Stitnika).

e Produzite rezni disk (10) kroz utor u podnoZju pile (9).

* Stavite novi rezni disk u poloZaj u kojem je poravnanje zuba reznog
diska i strelice na njemu u potpunosti u skladu s smjerom prikazanim
strelicom na gornjem Stitniku.

e Umetnite rezni disk kroz utor u podnozje pile i montirajte ga na
vreteno tako da se pritisne na povrsinu unutarnje prirubnice i
centrira na podrezivanje.

* Postavite vanjsku perilicu prirubnice (11) i zategnite vijak za
pri¢vr$¢ivanje diska za rezanje (12) okretanjem u smjeru kazalike na
satu.

Osigurajte da je rezni disk montiran sa zubima poravnatim u
ispravhom smjeru. Smjer rotacije vretena elektricnog alata
prikazan je strelicom na kucistu pile.

Posebna paznja mora se paziti pri hvatanju reznog diska.
Zastitne rukavice moraju se koristiti kako bi se osiguralo da su
vase ruke zasticene od kontakta s ostrim zubima reznog diska.

ZAMJENA UGLJICNIH CETKICA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute motorne
karbonske ¢etke moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite
obje uglji¢ne cetke u isto vrijeme.

Samo kvalificirana osoba treba zamijeniti
pomocu originalnih dijelova.

ugljicne cetke

Sve nedostatke treba ispraviti ovlasteni servisni odjel proizvodaca.
TEHNICKE SPECIFIKACIJE

OCJENJIVACKI PODACI
[ Kruzna pila 58G492 |
I Parametarski Vrijednost |
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Napon napajanja 230 V.AC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 1500 W
Brzina rezanja diska (bez 5800 min-1
opterecenja)
Vanjski promjer reznog diska 185 mm
Unutarnji promjer reznog diska 20 mm
Maksimalna dubina Pod 65 mm
rezanja kutom

od 90°

Pod 43 mm

kutom

od 45°
Klasa lasera 2
Laserska snaga <1mw
Valna duljina zracenja A = 650 nm
Klasa zastite Il
IP stupanj zastite IPX0
Misa 4,3 kg
Godina proizvodnje

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvucnog tlaka Lpa = 98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Razina zvucne snage Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija an=3.372m/s* K=1.5
(prednja rucka) m/s?
Vrijednost ubrzanja an = 4.553 m/s?
vibracija  (straznja K=1.5m/s?
rucka)

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: emitiranom razinom
zvuCnog tlaka Lpa i razinom zvucne snage Lwa (gdje K oznacCava
mjernu nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema opisane su
vrijedno$¢u ubrzanja vibracija an (gdje je K mjerna nesigurnost).
Razina emisije zvucnog tlaka Lpa , razina zvucne snage Lwa i
vrijednost ubrzanja vibracija n navedena u ovim uputama mjerena
su u skladu s NORM-om 62841-1:2015 . Razina vibracija kojuje dan
moze se koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu
izloZenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovnu
uporabu jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s
drugim radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na
viSu razinu vibracija utjecat c¢e nedovoljno ili previse rijetko

odrzavanje jedinice. Gore navedeni razlozi mogu rezultirati
povecanom izlozeno$¢u vibracijama tijekom cijelog radnog
razdoblja.

Kako bi se to¢no procijenila izloZzenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen,
ali se ne koristi za rad. Kada se toc¢no procijene svi ¢imbenici,
ukupna izloZzenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, trebalo bi
provesti dodatne sigurnosne mjere, kao S$to su ciklicko odrzavanje
stroja i radnih alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku i
pravilna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA
Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kucnim
otpadom, ve¢ ih treba odvoziti u odgovarajuce objekte za
odlaganje. Za informacije o odlaganju obratite se prodavacu
proizvoda ili lokalnoj upravi. Otpadna elektricna i elektronicka
L. 5 oprema sadrzi tvari koje nisu ekoloski prihvatljive. Oprema koja
se ne reciklira predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko
zdravlje.
"Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "Grupa Topex")
obavjeStava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
"Prirucnik”), ukljuCujuci, izmedu ostalog. Njezin tekst, fotografije, dijagrami, crtezi,
kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo grupi Topex i podlijeZu pravnoj zastiti prema
Zakonu od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje,
obrada, objavljivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijeli Priruénik i njegovi
pojedina¢ni elementi, bez suglasnosti Grupe Topex izraZene u pisanom obliku, strogo
je zabranjen i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$c¢u.

1zjava EZ-a o sukladnosti



Proizvodac: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Proizvod: Kruzna pila

Broj proizvoda: 58G492

Trgovacki naziv: GRAFIT

Serijski broj: 00001 + 99999
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62321-8:2017

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-

Ova se izjava odnosi samo na strojeve u drzavi u kojoj je stavljena na trziste i ne

obuhvac¢a komponente
dodao krajniji korisnik ili naknadne radnje koje je izvrSio krajnji korisnik.

Ime i adresa osobe s boraviStem ili s poslovnim nastanom u EU-u ovlastene za

pripremu tehnicke dokumentacije:
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SR
NPUPYYHUK 3A NPEBOHEHE (KOPUCHUK)
KPYXXHA TECTEPA 58G492

HAMOMEHA : NAX/bUBO NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO MNPE
KOPULWIREHWA ANATKE 3A HAMAJAHKE U 3AOPXWUTE FA 3A
BYOYTRhY PE®EPEHLY.

CMNEUN®UYHE BESBEEQHOCHE OOPEANBE

CNEUMDOUYHA BE3BEOHOCT 3A KPYXHE TECTEPE BE3
CA3PEBAHA HOXA

Mpoueaypa ceuyera

e OMNACHOCT : OpxuTe pyke farbe of MpocTopa 3a ceyere U
Avcka 3a cevetse. [ipyry pyky ApXuTe Ha NOMONHOj APLULM UK Ha
kyhuwty Mmotopa. Ako mecmepy Opxume obema pykama,
cmarbyjeme pusuk 00 nogpeda ca Oucka 3a ceyverse.

e He nocerHnTe pykom ucrog Aowe cTpaHe pagHor gena. Yysap He
Moxe Oa eac 3awmumu 00 pomupajyhea Oucka 3a ceyere ucrnod
padHoz Oena.

« [loctaBuTe gybuHy ceyersa oproBapajyhy AebrovHu pagHor gena.
Mpenopyyyje ce Oa ce Ouck 3a cevyere Mpowupu ucnod Mamepujana
Koju mpeba ucehu Ha matby 00 8ucuHe 3yba.

e Hwukapa He OpxuTe pagHu Aeo fa Byde ucedeH y pykama unu Ha
Ho3w. MonpaBuTe pagHu A€o Ha YBPCTY ocHoBy. JJobpo cme3are
padHoz Oena je 8axHO Kkako 6u ce usbeana omacHocm 00
KOHMaKkma ca mesom, Omematse pomupajyhea ducka 3a cedetse unu
2ybumak KoHmpore ceyema.

* [IpxwuTe TecTepy nopepn M30SI0BaHUX NOBPLUMHA HAMEHEHUX 3a
OBY HaMeHy TOKOM pajoBa rae potupajyhu Toyak 3a ceyewe
MoXe A0hM y KOHTaKT ca XMBUM Xulama  unu kabrom 3a
Hanajawe Tectepe. KoHmakm ca"xusum xuyama" MemanHux Oenosa
anama 3a Hanajarme moxe dosecmu do moea Oa onepamep 0obuje
€/1eKMPUYHU UWIOK.

o [punukom npecehu yBek KOPUCTUTE BOAWY 3a NpecekaBakse Unm
Bofly uBuue. O8o nobosbwasa MPeyU3HOCM cedera U cMatbyje
moayhHocm omemara pomupajyhez ducka 3a ceyerse.

e YBeK KOpUCTUTE AUCK 3a Ceyerbe Ca Ta4YHOM BENUYMHOM pyna 3a
MoHTaxy. Ceyerbe OUCKO8a KOju Ce He yknanajy y KOHekmop 3a
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MOHMaxy Moxe Oa ce MoKpeHe eKCUEeHMPUYHO, wmo 008odu 00
2ybumka koHmporne pada.

e Hwukapa He kopucTuTe owTeheHe UNKM HenpuknagHe nepaye Unu
wpacoBe Aa GucTe npukaunnu Auck 3a cedewe. lepaun n
3aBpTHM Koju 06e3befyjy Auck 3a ceyere Ccy cneuumjanHo
dusajHupaHu 3a mecmepy kako 6u ce obesbeduna onmumanHa
yHKyuja u besbedHocm y ynompebu.

Y3pouu ogbaumsama 1 cnp:
e 3apmin KUKC je M3HEHaAHO noausare W noBnavere TecTepe npema
onepaTepy Yy IWMHUjM pe3a, UM3a3BaHO 3arnaBfbeHUM  Unn
HenpaBuWIHO BOf)EHUM CEYNBOM Ceuetba.

Kapa ce ceuvBo TecTepe 3akauu UMK CTETHe y KOHEKTOpY, AUCK 3a
cevetbe Ce 3aycTaB/ba U MOTOpHa peakuuja AoBoAM Ao Tora fa ce
TecTepa 6p3o kpehe yHasaf ka onepartepy.

AKO je OMCK 3a ceuvere YBPHYT WNM MOTrPeLLHO MopaBHaT Y
pagHOM Aeny koju ce cede, 3ybu gucka 3a ceyetbe, MpU M3Nacky u3
maTepujana, MOry yAapuTi y ropky MOBPLUMHY MaTepujana Koju ce
ceye, LWTO [OBOAM A0 Ceuvewa [ucka W camuM TUM TecTepe Aa
NoAurHe W LWYTHe Ha3az npema oneparepy.

oA

3aAmM KMKC je pesynTaT HenpasuHOr Kopulwhera MOTOpHe
Tectepe MM HEeMCMPaBHMX OMepaTMBHMX Npouedypa MM ycnoBa u
Moxe ce  u3behn  npedysMmarmem  ogrosapajyhux  mepa
npeAoCTPOXKHOCTH.

. UspcTo ApxuTe TecTepy ca obe pyke, ca pykama
nosnuMoHMpaHM da  u3gpxe cuny  3agwer  yaapua.
B3anocTajTe nonoxaj Tena Ha jefHoj CTpaHu TecTepe, anu He y
TNMHWjU pe3a.

3admwu kukc moxe dosecmu 0o moea Oa ce mecmepa 6p30 Kpehe
yHasad, anu cuny 3adrea KuKkca Moxe da KOHmponuwWe onepamep ako
ce npedy3my odzoeapajyhe mepe npedocmpoxHocmu.

Kapa ce auck 3a ceveke 3arnaBu Unu kaaa npectaHe aa ce ceve
n3 6uno kor pasnora, oTnyctute AyrMe npekuaada u apxute
TecTepy CTaLUMOHApHO y maTepuwjany [OK Ce [UCK 3a Ceuere
NOTNYHO He 3aycTaBW. Hukaaa He NokyluasajTe Aa YKNOHWUTE AWUCK
3a ceyewe W3 WUCeYEHOr MaTepujana WNM MOByLMTE TecTepy
yHasaj cBe [IOK Ce AWCK 3a Ceuetbe Nnomepa Moxe Aa W3asoBe
nospaTHU yaapau,. Mcmpaxume u npedy3amume KopekmusHy akyujy 0a
6ucme enuMuHucanu y3poK 3arnieHe Oucka 3a ceqerbe.

MpunvkoM NOHOBHOT MOKpeTakwa TecTepe y pagHOM Jeny, y
LEHTPY AMCKa 3a Ceyere y UCELUTE 1 NpoBepuTe Aa nu cy 3yom
OWCKa 3a ceyeroe 3arnmaBrbeHn y matepujany. Ako ce Ouck 3a
ceyerve 3aznasu kada ce mecmepa OHOBO MOKPEHeE, MOXe 0a UCKIU3HE
unu da u3a3ose Kocy upmy y 00Hocy Ha padHu deo.

I'Io;:pr(me Bevke Nnoye kako 6ucte cmarunm PpU3KK 04 CTe3ara
n 3afwer yaapua Tectepe. Benuke nnode umajy meHdeHyujy O0a
ce Knatbajy no0 corncmeeHomM mexuHom. [Modpwke mpeba cmasumu
ucnod nnode ca obe cmpare, 6nusy nuHuje cedera u b6nusy usuye
nioye.

Hemojte kopuctutn pocapgHe wnu owteheHe AnckoBe 3a
ceyere. HeowmeheHu wnu norpewwHo nopasHaTV 3ybu Aucka
cTBapajy YcKy MOCEKOTWUHY Y3pOKyjyAu rnpekomepHo mpetse,
omemarbe OucKa 3a ceyerbe U mp3aj neha.

MocTaBute OyGUHY Ceuera W HarHWM yrao ctera 6e36eaHo npe
HEro WTO HanpaBuTe pes. AKO ce nocmaske mecmepe NpomMeHe
MOKOM ceyerba 080 MoxXe dosecmu Ao oMemarba U nospamka yHasad
Moce6Ho GyauTe OMpe3HM MPUNMKOM npaBrbeHa pes3oBa Ha
napTuumjama. iuck 3a ceyeme moxe da uceye Opyze objekme Koju
Hucy 8udrbugu cnosba, wmo 008o0u Ao 3adee mp3aja.

®dyHKuMje Aowser nokpuha

e [lpoBepute fdowK YyBap npe cBake ynotpebe ga 6Gucte ce
yBEpUNY [a je UcnpaBHO MoBy4eH. HemojTe KOpUCTUTU TecTepy
aKo ce AowM vyBap He kpehe crio6ogHO U He ckupa ce ogmax.
Hvkapna He npuuBpwhuBajTe MM ocTaBrbajTe AOH-Er YyBapa Ha
OTBOPEHOM nornoxajy. AKko je mecmepa crnyyajHo 6aqeHa, 00U
4yeap moxe bumu caeujeH. [loOueHume dowu 4ysap kKopucmehu
pyyquya 3a nosnayewe u ysepume ce 0a ce cnobodHo Kkpehe u He
do0upyje cequso 3a ceyere unu 6unO Koju APYrM Ae0 MaluuHe 3a
ceaKku yeao u OybuHy uceyeHoe nodewasarba.

* [IpoBepute thyHKUWjy AoHer cTpaxapa. Ako Yysap u nponehe He
page kako Tpeba, Tpeba ux nonpasuTn npe ynotpebe. Akmusuparse
dowez 4ysapa Moxe 6umu ycrnopeHo owmeheHum Oenoguma,
TIensbusuM H unu Hazomu omnada.

e PyyHO noBnavetbe AOHEr YyBapa [O3BOIbEHO je camo 3a
crneuvjanHe pesoBe Kao LWTO cy "pe3oBu y oOTnyliaBawe"
n'"cnoxeHn pesosu". loaurHuTe [OHKM 4YyBap [APLUKOM 3a
nosnavere 1 kaga ANCK 3a cevere nNpobuje matepujan, fowK




vyBap Tpeba ga Gyne nywTeH. 3a cee ocmane nocekomuHe
npenopyyyje ce 0a doru Yysap padu aymomamcku.

e YBek NpumeTuTE Aa [OHM YyBap MOKpWBa AWCK 3a ceyerse npe
Hero WWTO CryCTU TecTepy Ha pagHy Tauky unu noa. OmkpuseHu
pomupajyhu Ouck 3a ceyetrbe npoy3pokosahe Oa mecmepa MpPeoKpeHe
ceyerbe b6urno yeza Ha ceom nymy. Yamume y 063up epeme nompebHo
da ce Ouck 3a ceyerbe 3aycmasu HaKOH UCK/by4ueasa.

[NopnaTtHa 6e36eaHOCHa ynyTcTBa Mepe npeAoCTPOXHOCTU

e HewmojTe kopucTutu owTteheHe wunn  gedopmucaHe auckose — 3a
cevetse.

e HeMmojTe KOPUCTUTN TOYKOBE 3a MIEBEH:E.

e Kopuctute camo [ucCKOBE 3a Cevewe Koje npenopydyje

npown3eohay Koju 3agoBorbaBajy 3axteBe EH 847-1.

e HemojTe KOpUCTUTW pe3are AUCKOBa KOju Hemajy 3ybe HaHeTe
kapbugom.

e [pawwvHa of oapeheHWx BpcTa ApBeTa Moxe GWUTW onacHa no

3apasrbe. [lMpektaH (U3NYKM KOHTAKT ca MpalvHOM Moxe

n3a3BaTu aneprujcke peakuuje n/vnu 6onectu

pecnupaTopHOr cuctemMa Yy ornepatopy WM nponasHuuMMa.

XpacTtoBe 1 GykoBe npalliMHe CMaTpajy Cce KaHLeporeHum, noceGHo

y Beau ca cynctaHuama 3a TpeTMaH [pBeTa (ApBeHW KOH3epBaHcH).

KopucTuTe nn4Hy 3alUTUTHY OnpeMy Kao LUTO cy:

3aLTUTHALM CryXa Kako G1 ce CMakbMo pu3nK o4 rybutka cryxa;

3aLTnTa ouujy;

pecnupaTopHa 3aliTuTa Kako 61 ce CMakWo PU3MK Of yaucara

LUTETHE MpaLUuHe;

* pyKaBuLie 3a pyKoBate pe3arem ANUCKOBa U APYrUX rpy6uX 1 owTpux
maTepujana (auckose 3a ceuere Tpeba Aa Apxu pyna kad roj je To
moryhe);

o [loBexuTe cucTeM 3a Bafjete npalunHe NpUIuKoM cevetba ApBa.

Be36enaH paa

* BaxHo je nsabpatn auck 3a ceuere y cknagy ca BpCTOM MaTepujana
Koju Tpeba ncehu.

e HeMmojTe KOpPUCTUTM MOTOpHY TecTepy 3a Ceuete maTepujana ocum
maTepujana Ha 6a3v ApBeTa Unu apeeTa.

e Hemojte KkopuctuM MOTOpHy TecTepy 6e3 uysapa wnu kaja je
6nokupaHa.

e [lop y obnactv rae mawwHa pagu Tpeba aobpo fAa ce ogpxkasa 6e3
na6asor matepujana unu u3bounHa.

e Mopace 06e36eanTV afilekBaTHO OCBETILEHE PAAHOr MPOCTOpa.

e 3anocnenu koju ynpasrba mawwHom Tpeba aa Oyae npaBunHo
ob6yueH 3a kopuwwhetse, paj 1 pyKkoBake MalLUHOM.

o Kopuctute camo OLITpe MCKOBE 3a CEYeHe.

e O6paTtute naxiby Ha MakcumanHy GpsvHy O3HayeHy Ha AUCKY 3a
ceyvetbe.

e YBepute ce [a Cy [eroBM KOjM Ce KOpWUCTe Yy cknagy ca
npenopykama npovasohaya.

e Cjajuu venuk nucta (unu Apyrn matepujanu ca pednektyjyhe
noBpLUMHE) He Ao3Borbasa ynoTpeby nacepcke cBeTnoctu, jep 6w To
OHJ]a MO0 Aa pesynTipa OnmacHUM ofpasvuma Mnpema oneparepy,
TpehnM NuuMUMa Unn X1BoOTUama.

e Hemojte 3ameHuWTM nacepcky jeauHuuy Apyrum  Tunom. Cse
nonpaske Tpeba fa obaerba nponasohay unu osnawheHo nuue.

MAXHA : MpunarohaBaka OCUM OHUX HaBeAEHUX Yy OBOM
NPUPYYHUKY Moapa3yMeBajy PU3MK Of M3naraka racepckom
3payemy!

NAXHA : Ypehaj je au3ajHnpaH 3a paa y 3aTBOPEHOM NPOCTOPY.

Ynpkoc Kopulwhewy WHXEepeHTHO 6e3beaHor Au3ajHa,
kopuwhewy Mepa 6e36e4HOCTM W [A0AATHUM 3aLUTUTHUM
Mepama, yBeK MOCTOjU 3aocTauu pu3vKka of noBpeAa TOKOM
pana.

OGjawHeHe NMKTorpamMa Koju ce Kopucre:

e Wckrbyunte TecTepy 13 Hanajaka NpUNUKOM OfpXaBatsa.

e Axo kabn 3a Hanajawe nocTaHe owTeheH TOKOM paja, ogmax
uckrbyunte Hanajawe. HE AUPAJTE KABNT 3A HAMAJAKE TNPE
NPEKNOAHA HANAJAHA.

e AKko je TecTepa yKNonrbeHa ca IlacepoM, nacep He cme 6uTu
3amMetbeH ApYyriM TUMOM M CBe MompaBke Mopajy 6utu u3BplueHe
nomohy

e Ycnyra. He ynepu nacepcku 3pak y rbyfie AN X1BOTUHE.

e HewmojTe KOPUCTUTN OBY anaTky y CTaLMOHapHOM pexumy. Huje

e [M3ajHMpaH 3a ynoTpeby ca CTONOM 3a Ceyetbe.
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o [lonpaBute pagHu Ae0 Ha cTabunHoj nosplwuHu u obesbepute ra
cTeroMm unu Bulle Aa Gucte envumuHucany kpeTawe. OBa BpcTa
cTesawa pagHor Aena je 6e3beaHuja

© Hero fja ApXULL NPefMeT Y pyLiu.

o CauekajTe fa CeYMBO MOTMYHO MpecTaHe Mpe HEero LWTo crycTute
anat. CeunBO 3a ceuete MOXe fa ce 3armaBv U Ja uarybute
KOHTPOJITy Haj anaTkoM.

BE3BEQHOCHA MNPABWUIIA 3A NACEPCKU YPEBAJ
Jlacepcku ypehaj Koju ce KOpUCTH Yy KOHCTPYKUMjU TecTepa je knaca 2, ca
MaKCMManHOM CHarom og < 1 MW, Ha TanacHoj JyxuHu pagujauuje A=
650 HM. TakBa HanpaBa Huje onacHa 3a BWz, aiu He CMe ce riefaTh
ZMPEKTHO Y MpaBLly M3BOpa paamjauuje (PM3MK of NpMBpeMeHor
cnenuna).

YNO30PEHE. He rnepaj AMpekTHO y nacepcku CBETNOCHU
3pak. OBo npeAcTaBrba pU3uk oA onacHocTu. Mpuapxasajte ce
cnepehux 6e36eaHOCHUX NpaBuna.

e Kopuctute nacepcku ypehaj y cknagy ca
npowuasohava.

e Hukaga HamepHO WMWM HEHaMepHO He YyCMepaBajTe NlacepckiM 3pak
npema rbyauMma, XuWBOTUH-aMa unK 06jeKTy Koju Huje pagHu
marepujan.

o [Jlacepcky 3pak He cMe BUTH Cry4ajHO YCMepeH ka o4nMa nponasHuka
n xuBoTMa Ayxe of 0,25 cekyHau, Ha npumep ycmepasarem
CBETIIOCHOT 3paka Kpo3 orneaana.

e YBek je notpebHO ocurypaTu Aa nacepcka csetnocT byae ycmepesa
Ha mMaTepwjan koju Hema pednekTyjyhe nospLunHe.

npenopykama

e TanacHa AyxwuHa: 650 Hm; CHara : < 1 MW EH 60825-1:2014
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MpountajTe ynytcTBa 3a pag M nocmarpajre
ynosopewa M 6e36ejHOCHe yc/oBe KOjU Ce Tamo
Hanase.

2. Ypehaj 3a u3onaumjy gpyre knace

3. HocuTe NMyHy 3alWTUTHY ONpeMy (3alTUTHE Haovape,
3alWTmUTa  YlIMjy, Macka 3a npaimHy)

4. WckmwyunTe Kabn 3a Hamajare npe cepBMCHpara

MNM NoNpaBKe.

3aWTUTUTE Ce 04 KMLle.

JpxuTe fely nojasbe o/ anapara.

JpxuTe yAoBe Aabe Off enemeHaTa cevetba!

Xasapg 360r Tp3aja.

OnpesaH pU3nK Of Ceyerba PyKy, cevera NpeTujy.

10. HanomeHa : Jlacepcko 3payetbe.

WU3rPAQObA U NPUJABA

KpyxHa TecTepa je pyyHM anat 3a Hanajatbe TMMa ca M30/1aLmjom
knace UW. Bo3u ra jeaHo asHM KOMYHMKATOpcKM MoTop. OBa
BpCTa ajaTa 3a Hamajate Ce LMPOKO KOPUCTM 3a TecTepuparbe
MaTepujana Ha ApBeTy 1 ApBeTy. He 61 Tpe6asio a ce KOpUCTH
3a TecTepy 3a orpes. [okywaju kopuwheta Tectepe y gpyre
CBPXe OCMM HaBe/eHux cmaTpahe ce HenpuKaagHOM ynoTpe6om.
Kopuctute KpyxHy TecTepy camo ca ojrosapajyhum ceunBuma
TecTepe ca Kapb6uzom. KpyxHa TecTepa je au3ajHupaHa 3a
naraH paj y CepBMCHMM pajMoHMLiaMa M 3a CBe pajoBe Y
06/1acT camocTasHe amaTtepcke akTuBHocTM (AMY).

© o N W

HemojTe 3noynoTpe6rbaBaTn anaTky 3a Hanajambe.
ONMUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepucarbe 1Crod 0AHOCH Ce Ha KOMMOHEHTE jeAuHMLEe NpuKasaHe
Ha rpacMyKMM CTpaHULLaMa 0BOT MPUPYYHMKa.



Pe3HuLia 3a npaxtbetbe npalmnHe
[oprba Macka
MHAMKaTOp CBETNO 32 HamoHCKe Bese
Pyunua porwer vysapa
KBaka 3a 3aK/by4aBatbe cTonana
MapanenHa KBaKa 3a 3aK/by4aBatbe BOAMUYA
MHAMKaTOP MHKje ceyetba 3a 45 °
8. MHaMKaTop MHMje cevetrva 3a0 °

9. Crona

10. Mceuatbe Aucka

11. ®naHre wacxep

12. Opceyenu Wpad 3a MoMpaBKy TOYKOBa

13. /lotbM noksionay

1a4. [pearba ApLuKa

15. [lpebauute

16. /lyrMe"3aMeHu 3aKk/by4aBare”

17. OCHOBHM peryniatop

18. Ceva pyuuue AybuHCcKe Gpase

19. /lyrMe 3a 3aK/byyaBatbe BpeTeHa

20. Jlacepcku npekupay

21. Jlacep

22. MapanenHu soany

* Moxaa nocToje pasvike UaMely LpTexa U Npon3soa.

NoweEwNR

OMPEMA U NPUBOP

1. Mapanennu soguny- 1

2. XeKcaroHasiHu pa3mak- 1
MPUMNPEMA 3A PAl
NOAELWABAHE IYBUHE CEHEHA

Jly6uHa ceyerba noj NpaBuM yrioBuMa moxe ce nogecutu og 0 o 65
MM

e OnabasuTe pyunuy 3a ceuete aybuHcke Gpase (18).

o ocraBuTe XerbeHy fyGuHy ceyerba (kopuctehm ckany).

pavyHap.
n.

3akrbyyajTe pyumuy 3a ceyere Ay6uHcke Gpase (18) (cnuumua A).

YKNANAHE MAPAJENHOI BOAUYA 3A CEYEHE

Kopuctute napanenHu Boauy MpUAMKOM Ceyerba MaTepujana Ha ycke

Komaze. Boany ce Moxe MOCTaBUTM Ha [IeCHY WM NIeBY CTpaHy anatke

3a Hanajatbe.

« OnabaBuTe naparenHy KBaky 3a 3akrbyyaBate Boauya (6).

e YBauuTe napanenHy Tpaky Boavya (23) y ABe pyne Ha TecTepy
cronana (9).

o [loctaBuTe xerbeHo pactojae (kopuctehn ckany).

e [onpaBute napanenHn Boawd (23) napanesiHoM KBakoM
3akrbyyaBare Boauya (6) (cmoksa). B) .

3a

MapanenHn Boguy (23) ce Takohe MOXe KOPUCTUTU 3a MUTpe pe3oBe
oa 00 o 450,

Hukapa He posBonuTe Aa Bawa pyka unu npctu 6yay usa
TecTepe 3a Tpyawse. Ako gofje Ao Tp3aja, TecTepa Moxe nacTn
Ha Bally pyKy, y3pokyjyhu o36urbHe noBpeae.

HABJIAKA 3A OHO Y XHbAMA

[Joru vyBap (13) aucka 3a ceverbe (10) ayToMaTCKM rypa yHasas
Kaja Aohe y KOHTaKT ca MaTepujasiom Koju Tpeba mcehu. [a bucte ra
PYYHO OAFYPHY/IU, MOMEPUTE AOkY MONYry yyBapa (4).

BABEHE MPALUMHE

KpyxHa TecTepa je onpem/beHa noprom 3a Bafete npawute (1) 3a
Baf)erbe YMNOBa M NPalIMHE TEeHEpPUCaHe TOKOM Ceyekba.
ONEPALIUJA / TOCTABKE

OH/0®®

FMaBHM HaMoOH MoOpa OAroBapaTU OLEHW HanoHa Ha TecTepw.
[pxuTe MOTOpHy TecTepy obema pykama MNpUIIMKOM
nokpeTtawa, jep 6Gakrba MoTOpa MoXe [AOBECTU A0

HEeKOHTponucaHor potvpasa anarta 3a HanajaH,e.

BaxHO je MaTU Ha YMy Aa Kafa je TecTepa UCKIbYUeHa, HeHU
MOKpPEeTHU AeNoBu ce u Aarse okpehy Beh Heko Bpeme.

TecTepa je onpem/beHa AyrMETOM 3a 3aK/byyaBarbe npekungaya (16)
KaKo 61 Ce Crpeumnsio CryyajHO MoKpeTare.

YkrbyunBamse:

o [lpuTucHUTE AyrMe 3a 3akrbyyaBate npekupava (16) (Cnuy. LI).

e Mputuchute ayrme "Onlop " (15).
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UckrbyunBarse:

o Ocnoboaute nputucak Ha gyrme 3a npekugay (15).
WHOUKATOPCKU CBETJIO 3A HANOHCKE BE3E

Kaga je MoTopHa TecTepom noBe3aHa Ca YTWUYHMLIOM, OCBET/bEHO je
CBET/I0 MHAWKATOPaA HaMOHCKe Be3e (3).

JNIACEPCKA AKLIMJA

Hukapa He rnepajte AMPEKTHO y nacepcku 3pak WUnu H-eros
oppas ca npec pLIMHE U H He ycMepaBsate
nacepcku 3pak npema 6uno kojoj ocoou.

CseTniocT nacepckor 3paka omoryhasa 60/by KOHTPO/Y IMHUje pesa
NOCTUTHYyTe.

Jlacepcku reHepaTop (22) Koju je cayyecHMK 3a TecTepy HametbeH je 3a
ynoTpeby y NpeuM3HOM cevetby. Jlacepcky jeanHuuy Tpeba
MCK/bYYNUTHU Kaja lacep Huje y ynoTpeeu.

o [puTUCHUTE Ayrme nacepckor npekuaava (21) Ha nosuumiu.

o [Jlacep he noyeTn aa emuTyje LPBEHY NUHU]Y, BUAMBUBY Ha MaTepujany.
e TocekoTuHa 61 Tpebano aa byae Ayx ose nuHuje.

e VckrbyuuTe nacep kapa je cevere 3aBpLueHo.

MpawnHa oA cevewsa MoXe Aa OTYNM nacepcko cBeTno, 36or
Yera flacepcko COMMBO NpojeKTopa Tpe6a YNCTUTU C BpemeHa
Ha Bpeme.

CEYEHE

JIMHMja cevetba je 03HaYeHa MHAMKATOPOM JIMHUje cevetba (7) uan (8).

« Kapa 3anouutbeTe nocao, yeek apxute Tectepy 6e3beaHo ca obe pyke
kopucTehu obe apLuke.

e TecTepa Mopa OUTM yKrbyMeHa camo kaja je yharbeHa of
matepujana koju Tpeba ncexu.

e He rypajte TecTepy NpeKOMEPHOM CUIOM, NMPUMEHUTE YMEPEH,
KOHTVUHYMpaHW NpuTMCak.

e [losBorM fAa AMCK 3a cevete fohe A0 NOTAyHOr 3aycTaBrbakba
NPUNKOM [I0BpLUABat-E Cevetba.

* Ao je NoceKoTMHa NMpekuHyTa npe Hero WTO je npeasuheHa aa byne
3aBplUeHa, kaga Cce HacTaBrba, MpBO cayekajTe fAa TecTepa
[IOCTUTHE ~ MakcumanHy Op3vHy HakoH MoKpeTawa, a 3aTum
NaXxrbyBO BOAUTE AUCK 3a CeYetbe Y UCEeYEHU MaTepujan.

« [punukom ceverba Npeko BrakaHa matepujana (ApeeTa), BnakHa
noHekaj UMajy TeHOeHUMjy Aa ce Y3[UrHy Harope U OTKUHY
(nomepatbe TecTepe Npu HWUCKOj GP3vHU MUHWUMW3MPa MOjaBy OBE
TeHpeHuuje).

e ToBpuHuTe ce Aa AokM YyBap Aohe A0 Kpajie nosuvuunje y CBom
KpeTatby.

e YBek ce yBepuTe fa je AybuHa MceueHe KBake 3a 3akribyuyaBake W
TecTepe 3a MOCTaB/bake KBake 3a 3aKibyvaBatbe MPaBUIHO
3aTerHyTa npe ceyeta.

e CaTectepoMmce Mopajy
VCMPaBHUM  BaHCEPULLIHUM
ceauLITa AMCKa 3a ceyete.

e Martepujan koju Tpeba 6esbegHo wcehu Tpeba pa 6Gyne
MMOBMINCaH.

e Llvpn peo Tectepe Tpeba CTaBUTK Ha Aeo mMaTepujana Koju ce He
ceve.

KOpUCTNTHKU camo auckosu ca
MPEYHNKOM W [ocagHuUm nNpevyHUKoOM

AKo cy AumeH3uje maTepujana mane, matepujan mopa 6utn
cysapxaH ctonapom. MocToju pusmk oA noBpaTka ako CeYuBo
TecTepe He KNU3u npeko matepujana seh je nogurHyTo.

ApexBaTHOo o6y3paBawe MaTepujana koju Tpeb6a ucehu wu
YBPCTO ApXawe TecTepe OCUrypaBajy Aa umaTe MNOTNyHY
KOHTpONy Hap anatoM 3a Hanajawe, 4ume hete wu3behu
onacHocT of p He noky jTe py4yHo Aa noapxuTte
KpaTKe KOomaje maTepujana.

MWUTPE PE30BMU

« OnabaBuTe kBaky 3a 3akrbyyaBake ctonana (5) (cmoksa. [i).

o [logecute cTonano (9) nop xerbexu yrao (og ®# ) kopuctehm
ckany.

e 3aTerHuTe KBaKy 3a 3akrbyyaBate cronana (5).

He 3a6opaBute ga noctoju Behu pusuk oa noBpaTtka (Beha
MoryhHOCT oMeTaka ceuMBa TecTepe) MPUIIMKOM ceyerba Ha
Haruby, na ce yBepuTe fa je CeYMBO TecTepe Yy NOTMYHOCTU
aHraxkoBaHo Ha pagHoM mecTy. MceuuTe rnaTkum nokpeTuma.
CEYEHE CEYEHEM HA MATEPUJAT

Uckrbyunte Tectepy 13 Hanaj

a npe no



. MopecuTe xerbeHy Ay6uHy ceverba koja oprosapa
nebrenHu Matepujana koju Tpeba ncehu.

e HarHu TecTepy Tako fa npeawa uBuMUa TecTepor ctonana (9) 6yae
npotvB Mmatepujana koju Tpeba wucehu w 0 o3Haka 3a
nepreHavKynapHe pe3oBe je Ha NUHKju npefsuieHor pesa.

e Kaga Tectepa 6yae NO3MLMOHMPaHa Ha MOYETKY Ceyeka,
noaurHuTe Aokser yysapa (13) kopuctehu pyuunuy gorer YyyBapa
(4) (ceumBo TecTepe NOAUTHYTO U3HAA MaTepujana).

o [lokpeHuTe amaTky 3a Hanajawe U cavekajte Aa AUCK 3a Ceyerbe
[IOCTUTHE NyHY GP3nHYy.

o [locTeneHo crywTawe TecTepe Tako LWTo heTe ypoHUTU Auck 3a
ceyetbe y MaTepujan (TOKOM OBOr MOKpeTa, npefwa uBULA
TecTepe cTonana Tpeba Aa OyAe y KOHTakTy ca MOBPLUMHOM
marepujana).

« Kapa auck 3a ceyetse MoYHe Aa ceve, ocroboauTe AokK YyBap.

e Kapga TecTepa nouMBa Ha maTepujany ca LEnoM MOBPLUMHOM,
HacTaBuTe [ja ceyeTe nomepajyhu Tectepy Hampes.

e Hukapa He o6phu TecTepy ca poTupajyuM OACEYEHUM TOYKOM jep
nocToju PU3NK oA NoBpaTka yHasaf,.

o [loBplwuTe pe3 Ha OBPHYT Ha4MH A0 MoYeTKa POTMPaeM TecTepe oko
NUHMje KOHTaKTa W3mely npeawe MBULE TecTepe cTonana W pagHor
nena.

o [lo3BonuTe AUCKY 3a Ceyetbe Aa ce NOTNYHO 3ayCTaBK Npe Hero LITo
u3BYyYe TecTepy 13 MaTepujana kaga je Tectepa UCKIbyyeHa.

e Ako je notpe6Ho, yraoHe kocuHe TpeGa Aa ce 3aBplue CEYMBOM
TecTepe Unu TECTEPOM.

e [locTaBute HOBU AUCK 3a ceyewe y I'IOSI/ILlVij rae cy nopaBHaBawe
3yba aucka 3a ceyetbe U CTPenuua Ha temy Yy MOTAYHOCTW Y cknagy
ca CMepOoM MpuKasaHUM CTPENULIOM Ha FopHeM YyBapy.

. YGaLI,VITe ANCK 3a ceyer-e KpO3 CrnoT Yy TecTepy ctonmana wu
nocTaBuTe ra Ha BPETEHO Tako Aa 6y/:Le NPUTUCHYT Ha MNOBPLUMHY
YHYTpallker 3amaxa 1 ycpeacpefeH Ha Herosy NOTKOLLYIbY.

e Yknonute oytep cnaHre wacxep (11) u 3aTerHute wpad 3a
nonpaeky Aucka (12) okpeTakem y cMepy kasarbke Ha caty.

YBepuTe ce Aa je ANCK 3a ceverse MOCTaBIbLEH Ca NopaBHaTUM
3y6uma y ucnpaBHomM cmepy. Cmep poTauuje BpeTeHa anaTta 3a
Hanajakse NpuKasaH je CTpenuuom Ha KyhuwTe Tectepe.

Moce6Ha Hera mopa 6UTM nNpepAys3eTa NPUNUKOM Npuatbaka
AMcKa 3a ceyetbe. 3alITUTHE pyKaBULE ce MOpajy KOpUCTUTH
pa 6u ce ocurypano ga Bawe pyke 6yay 3awTuheHe of
KOHTaKTa ca olTpuM 3y6Gruma Ancka 3a ceyekoe.

3AMEHA YETKWUUA 3A YITbEHUK

WUcTtpolueHe (kpahe oA 5 MM), usroperne unv ucnyuane MoTopHe
YyeTKMUE 3a YrfbEHUK MoOpajy oAmMax na ce 3ameHe. YBek
3ameHUTe oGe YeTKuLe 3a YrIbeHUK Y UCTO Bpeme.

Camo kBanudmkoBaHa ocoba TpebGa Aa 3ameHM HeTKuue 3a
yri.eHuK kopuctehu opurmHanHe genose.

CBe HepocTaTKe Tpeba Aa mcrnpasu oB/alwheHo ofe/betbe 3a ycnyre
npousBohava.

CEYEHE uwnm OAOCELUAHE BENUKUX KOMAOA TEXHWUYKE CMELIMOUKALIMJIE
MATEPUJANA
Mpunukom cevewa Behux pacaka WnM pacaka, oHe Mopajy NOAALV O OLEHUBAA
61TH NpaBUNHO NoapXaHe kako 6y ce n3berno moryhe Apkare KpyHa Tectepa 58G492
aucka 3a cedewe (cpeHoMeH Tpsaja) 36or omeTawa AMcKa Napamerap BpeaHoct
NPUNNKOM ceyerba. HanoH cHabaeBata 230 B AL,
YyecTanoct cHabaeBatba 50 X3
PAQL VI OLPXKABAKE OuerbeHo Hanmajame 1500 W
. Uceuare 6p3vHe aucka (6e3 5800 Mur-1
WUckrbyunte kabn 3a Hanajakse M3 rmaBHe yTUYHULE Npe Hero ontepeherba)
wro usBpwmuTe 6 M N 0 Kaksy MHcTanauujy, no BaHCepHj1 NesHIK Ancka 3 185
nonpaeky unu onepauujy. Ceuerse
OOPXABAHE U CKNAOULLUTEHE YHYTpallbK NPEYHMK AMCKA 3a 20 MM
o [penopyu4yje ce umwhetse ypehaja ogmax HakoH cBake ynoTpebe. ceyerbe
e HemojTe KOpUCTUTM BOAY NN ApYry TEYHOCT 3a YniLheke. Makcnmanta aybuHa Moa 65 MM
e JeauHuuy Tpeba OYMCTUTK YETKULIOM UMK Pa3HETU KOMNPUMOBaHUM pesa yrniom
Ba3[yXOM HUCKOT NPUTHCKA. 0490 °
o HeMmojTe KOpUCTUTM HuKakBe cpefcTsa 3a unwhere WM pacTBapauM, Moa 43 MM
jep oHM Mory oWwTETUTM NNacTUYHe Aenose. yrsioMm
e Pe[oBHO 4/CTUTE KOHEKTOpe 3a BeHTUnauujy y kyhuwrte wmoTopa on45”
kako 6ucte cnpeunnn fga ce jeauHuua nperpeje. Hemojte 4ucTuTU Jlacepcka k/aca 2
KOHEKTOPE 3a BEHTUNaLM)y yMeTareM OLTPUX NpeamMeTa Kao LITO Cy Jlacepcka cHara < 1MW
LwpadbLMrepy Unn CrM4HU 06jeKTn y KOHeKTope. TanacHa AyxuHa pagujaumje A = 650 HM
e Axo je kabn 3a Hanajate owTeheH, OH mopa GUTM 3amereH Knaca sawtute 1
kabnom ucTux kapaktepuctuka. OBa onepauwja Tpeba pa 6Gyae UM cTeneH 3awTute IPX0
noBepeHa KBanu@UKOBaHOM CneuWjanucTM unu Aa ce anapat MacoBHO 4,3 kr
cepsucmpa. T0/iMHa NPOM3BOAbE
e Ako ce nmpekomepHa BapHULa jaBrba Ha KOMyHUKaTopy, npoBepute
CTake YITbeHUYHUX YeTkuua MoTopa 0A CTpaHe KeanudukoBaHe
ocobe. NOAALM O BYLIM U BUBPALIMJAMA
e TOKOM HOpMarHor paja AUCK 3a Ceuere MocTaje AocafaH HakoH
HeKkor BpemeHa. 3Hak OTyneBara AVcKka 3a cevete je notpeba ga ce HuBO NpuTHCKa 3BYKa ina =98.99 AB(A) K =3
noseha NpUTUCaK MPUIMKOM NOMepatba TECTEPE TOKOM Cevetba. ab(A)
e AKO Ce YTBPAM Aa je OUCK 3a Cevetbe owTeheH, OH Mopa GUTM ogmax HuBo Hanajarba 3ByKa Jiwa =109,99 ab(A) K =
3aMEHEH. 3 ab(A)
o [luck 3a cevetse yBek Tpeba aa Gyae owrtap. BpeaHocT y6p3arba ax =3.372Mm/c2 K=1,5
e YBek 4yBaj ypehaj Ha CyBOM MeCTy BaH Aomaluaja geue. Bubpaumje (Npearba Apwka) M/c?
3AMEHA [IMCKA 3A CEYEHE Bpeanocr a =4.553 m/c?
BMGpaLMoHOr K=1,5M/cC
e Kopuctehu obesbefenun paamak, ogspHuTe wpad apxehn guck 3a y6paatsa (3aama
cevyerbe (12) OKpeTaweMm Yy CMepy CynpoTHOM Of KpeTara ZpuuKa)
Kasarbku Ha caty.
e [la 6ucte cnpeuunu poTupare TecTepe, 3akibyyajTe BpeTeHO
[lyrMEeTOM 3a 3aKkrbyyaBakke BpeTeHa (19) (cmoksa). E) npunukom Wndopmaumje o 6yun u Bubpaumjama

ofiBpTakba oficeyeHor Lpada 3a nonpaeky TOYKOBA.

e Yknouute oytep cnatre wacxep (11).

e Kopuctehu nonyry gower yyBapa (4), nomepuTe goku vyBap (13)
Tako Aa ce LUTO BULUE MOBYYE Y ropksy YyBap (2) (y oBOM TpeHyTKy
npoBepuTe CTawe W yHKUMjy [OoHer fena uyBapa MoBnayeta
nponeha).

o pownpuTe anck 3a ceverse (10) Kpo3 koHekTOp y TecTepy cTonana (9).
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HuBo emucuje Gyke onpeme onucyjy: eMmuTyjy Ce€ HMBO 3BYWHOT
npuTHCKa JINna M HMBO 3BYYHe cHare Jlwa (rae K o3HavaBa MepHy
HensBecHOCT). Bubpaunje Koje emuTyje onpema onucaHe cy
BM6paLMOHOM BpeaHowhy y6p3ara ax (rae je K mepHa
HEM3BECHOCT).

H1BO emucuje 3BY4HOr npuTMcKa /INa , HMBO 3BY4YHe cHare JIwa
BPEAHOCT y6p3arba BUGPaLMIE kojy je x azo y osum YMYTCTBMMA M3MEPEHM



cy y cknagy ca EH 62841-1:2015. Bu6paumoHn HMBO KOjWje x  AaT
MoOXe fa ce KOpPUCTM 3a ynopefjuBarbe onpeme U 3a NpeaMMUHapHy
NpoLeHy M3/10KEHOCTU BUBPaLMjama.

LMT1paHn HMBO BMGpauMje je caMo NpescTaBHUK OCHOBHE yroTpebe
jeavHmue. Ako ce jeauHMUA KOpUCTM 3a Apyre aniukauuje mam
Apyre pajHe anaTtke, HMBO BuGpauMje Moxe Aa ce npomeHu. Ha
BMLWM HMBO BMGpPaLMja yTMUahe HeJOBO/bHO MM NPEBULLIE HEPETKO
ofpxaBarbe jeauHuue. Fope HaBeJeHW Passiosn Mory pesyaTupatu
nosehaHom u3noxeHowhy BuGpauMjama TOKOM Leor pajHor
nepuvoja.

fa 64 ce npeuu3HO MNpOLIEHWNA U3NOXeHOCT BUGpauujama,
HEeOMnXxoAHoO je y3eTu y 063up nepuode kaaa je ypehaj uckrbyyeH
WNKU Kapa je NCKIbyYeH, anu ce He kopucTh 3a paa. Kapa ce tauHo
npoueHe cBu (haKTOPM, YKyMHa U3NOXEHOCT BuOpauujama Moxe
6MTU 3HAaTHO Matba.

Y ummy 3aWTmMTe KOpUCHMKa of edekata BuGpauuja, Tpeba
CnpoBecTM AojaTHe Mepe 6e36eJHOCTM, Kao LWTO CY LUMKAUYHO

oJpXKaBame MalKnHe M padHu anatu, 066366]’]1’136%6 aJieKBaTHe
Temneparype pyke n o,qroaapajyha pagHa opraHM3aqua.
SALUITUTA XXKUBOTHE CPEOVHE
TpoM3BOAM Ha €NEKTPUYHM MOrOH He 61 Tpe6ano Aa ce oa/iaky
KyhHMM oTnagom, Beh ux Tpe6Ga oaHeTH y oarosapajyhe oGjexkte
3a ognarate. O6paTuTe ce NpoasLy NPoOMU3BOAA MM JIOKAHOM
ayTopuTeTy 3a uHbopmMaumje o pacxogy. OTnagHa enekTpuyHa u
% €/IeKTPOHCKa Ofpema CaipXM CYMCTaHLe Koje HUCY eKOJOLIKM
npuxBat/biBe. Onpema Koja ce He peumkaMpa npejcTas/ba
NOTEHUMja/IHA PU3MK N0 XKUBOTHY CPEAMHY M JbY/ICKO 3/]paB/be.
“I'pyna Tonex Cnotka 3 orpaHuL30H3 oanownessuanHosuma” Cnotka KomaHayTowa ca
CBOjOM pernMcTpoBaHOM KaHLienapujom y Bapiasu, yn. MorpanuusHa 2/4 (y pabem
TekcTy: "Tpyna Tonex') o6aseluTaBa Ja Cy CBa ayTopcKa MpaBa Ha cajjpxaj OBOr
NpUpYYHUKa (y Aasbem TeKcTy: "TIpUpYYHMK"), YK/bydyjyhu, namehy octanmx. Hheros
TeKkcT, cotorpacmje, aujarpamu, LUPTEXM, Kao M Heros cactas, npunagajy
UCK/bY4MBO pynn Tonmex M moanexy MpaBHOj 3alWTUTW Yy CKAady ca AKTOM of 4.
debpyapa 1994. roguMHe 0 ayTOpPCKMM M CPOAHMM npasuma (Me JoypHan od Jlawc
2006 Bp. 90 Mo3. 631, Kao M3metbeH). Konmpatbe, 06paja, o6jaB/buBatbe, M3MeHa Y
KomepupjasiHe cepxe ueo TPUPYYHUK M HEroBM NOjeAMHAYHM eneMeHTH, 6e3
carnacHocTi Ipyne Tonex uspaxeHe y nucaHoj hopmu, CTPOro je 3abparbeHo 1 Moxe
pe3ynTipaTh rpaljaHcKoM M KpMBUUYHOM 0AroBopHoLLfy.

Aeknapauuja EK o ycarnaweHoctu

Mpowuseohay: Mpyna Tonex Cn. 3 0.0. Cn.k., MorpaHnusHa 2/4 02-285
Bapuasa

MpousBopa;: KpyxHa TecTepa

Bp . nponssoga: 58G492

Ha3sue tprouHe: MPAMNXUTE

Cepuijcku 6poj: 00001 + 99999

OBa feknapauuja o ycarnalieHocTu usgaje ce nog UCKIby4YnsoM
oprosopHoLwhy npoussohaya.

'ope onvcanu npoussog je y cknagdy ca cneaehm AoKyMeHTUMA:
AupekTuBa o mawnHama 2006/42/EL}

[vpekTuBa 0 eneKTpoMarHeTHoM komnaTméunHocTu 2014/30/EY
AupektuBa POXC 2011/65/EY kao wu3merwseHa [upeKTUBOM
2015/863/EY

M ucnywasa 3axteBe cneaehux ctaHaappa:

EH 62841-1:2015; EH 62841-2-5:2014;

EH 55014-1:2017; EH 55014-2:2015; EH UEL| 61000-3-2:2019; EH
61000-3-3:2013 + A1,

VEL| 62321-3-1:2013; UEL| 62321-4:2013 + AMD1:2017; UEL| 62321-
5:2013;

UEL| 62321-6:2015; UEL| 62321-7-1:2015; UEL| 62321-7-2:2017; UEL|
62321-8:2017

GR
EFXEIP1AIO META®PAZHEZ (XP'HZITH)
AIZKOIMPIONO 58G492

IHMEIQZH: AIABAITE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO
MNPIN XPHZIMOMOIHZIETE TO HAEKTPIKO EPrAAEIO KAI
QOYANAZTE TO A MEAAONTIK'H ANA®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAEIAZ

EIAIKH AZOAAEIA TIA AIZKOMPIONA XQP'IZ MAXA'IPI

Aladikaoia KOTrig

o KINAYNOZ: KpatoTe Ta Xépia pakpid atrd TNV TEPIOXH KOTTAG Kal
70 dioko koTtG. KpatrioTe 1o dAAo Xépl oTn BondnTikrA AaBn r oto
TepiBAnUa Tou KIvnTAPa. EGv Kpardre 1o mpidvi Kai pe Ta 0Uo xépia,
HEIWVETE TOV KivOUVO Tpauuartiopou arré o 8ioKo KoTTig.

e Mnv @QTAveETE PE TO XEPI 0OG KATW OTTO TNV KATW TTAEUPd TOU
TeMaxiou epyaoiag. To mpooTateutTikG Oev  pmopel  va  oag
TPOCTATEUOEI ATTO TOV TEPIOTPEPOUEVO OiOKO KOTTHS KATw amd 1o
TepdxIo epyaoiag.

e PuBpiote To BaBog KOTMG avaAoya pe TO TTAXOG TOU Tepayiou.
ZuvioTaral o 8ioKoS KOTTHS va eKTEIVETal KATw QT T0 TTPOS KOTTH UAIKG
o€ Uog LIKpOTEPO Ao TO UWOS TwV SOVTIWV.

e [loTé punv KPATATE TO TIPOG KOTI TEUGXIO EPYATiAg OTa XépIa oag i
oTo TOdI 00G. XTEPEWOTE TO TEPAXIO €pyaciag Oe pia oTabepr)
Baon. H kaAn avo@ién Tou Tepayiou pyaaiag givar anuavrikn yia va
amoeuxBei 0 KiVOUVOS ETMAQNS UE TO OWUA, EUTAOKAS TOU
TEPIOTPEPCGEVOU BITKOU KOTTIS 1 aTWAEIAS TOU EAEyXOU TNG KOTTHAG.

e Kpatiote 1O TPIOVI ATTO TIG HOVWHEVEG ETTIQPAVEIEG TTOU
TTPoOopPIfovTal yIa TO OKOTTO autd Kartd Tn SIGPKEIA £PYACIWV
OTTOU O TTEPIOTPEPOUEVOG TPOXOG KOTIAG UTTOpEi va €pBel o€
€TTaPA PE NAEKTPOPOPA KaAWDIa ) TO KAAWSIO TPoPodoaiag Tou
Trpioviou. H emaqr pe "nAektpopdpa kaAwdia" Twv peTaAMKwy uepwv rou
NAEKTpIKOU  epyaeiou umopei va  mpokaAéoel  nAektpomAnéia  orov
Xelpiotn.

e Xpnolpotroleite TavTa €vav odnyd KOTMG 1 évav odnyd dkpwv
KOT& TNV KOTI. AUTé BeATiovel v akpifeia KOS Kai pelwvel v
mBavornTa EUTTAOKIAS TOU TTEPIOTPEPOUEVOU OIOKOU KOTTHG.

e Xpnolpotroleite TAvTa diOKO KOTIAG PE TO OWOTO WEYyEBOG Twv
ommwv TotTroBétnong. Or diokor komric mou Oev TaipiGdouv oTnNV
umrodoxr] TOTTOBETNONG EVOEXETal va TPEEOUV EKKEVTPA, TTPOKAAWVTAS
amwAeia Tou eAéyxou TG epyaciag.

e [loTé pnv XPNOIUOTIOIEITE KATEOTPAPUEVEG F} OKATAAANAEG POdEAEG
1 Bideg yia TN oTepéwon Tou Siokou koTtG. Or podéAes kai o1 Bideg
mou ao@aAifouv 10 OioKO KOTTAG éxouv oxediaoTei €10IKG yia 1O
mpiIdvi, waoTe va dlacpaliferal n BEATIOTN Aeiroupyia kar n aopdAsia
Kard 1 xpron.

Aitieg amréppipng Kail TPOANYI TNG ATTOPPIYNG.

e To omioBio kKAWToNua eival n §agvik aviywon kai améoupon Tou
TIpIovIoU TTPOG TOV XEIPIOTH OTN YPAUMN KOTIAG, TTOU TTPOKAAETal
a1ré PTrAoKapIopévn i akatdAAnAa odnyoupevn Aemida KOTTAG.

e Ortav n Aemrida Tou TTpIoVIOU TTayIDEUTEN 1) OTEPEWDET OE Yia oxIopn,
0 dioKog KOTMG oTapaTd Kai n aviidpacn Tou KIvATAPA TTPOKaAE TV
Taxeia kivnan Tou TTPIOVIOU TIPOG Ta TTOW TTPOG TOV XEIPIOTH.

e Ea4v o diokog KOTAG eival  OTPOABWHEVOG A KAKWG
€uBuypappIoPévOog OTO Tepdylo Trou KOBeTal, Ta GovTia Tou Biokou
KOTTAG, Katd Tnv €§0dd Toug amd 10 UAIKG, PTTOPE va XTUTTHOOUV TV
Gvw em@dveia Tou UNKOU TTou KOBETal, TTPOKAAWVTAG TNV aviywon
Tou GiOKOU KOTTAG Kal, CUVETTWG, TNV ETTAVAQOPE TOU TIPIovIOU TTPOG
TOV XEIPIOTH.

OBa feknapauuja ce OQHOCM CamMO Ha MalUMHepujy y ApxaBu y kojoj je To Tiow KAWTONnpa eival amotéAeopa akatdAANANG Xpriong Tou

CTaBSbeHa Ha TPXULLTE N He NMOoKpMBa KOMMOHEHTe

fiofate ofj CTpaHe Kpajter KOPUCHWMKA UMM HapeAHWX Paptsu kKoje CrpoBoau

KpajHo KOPUCHUK.

Mme n agpeca ocobe koja je cTaHOBHWK Mnn ocHosaHa y EY oenawhena fga

NPUNPEMM TEXHWUYKY [IOKyMEHTaLMjy:
MoTnucaHo y nme:
pyna Tonex Cn. 3 0.0. Cn.k.
KorbHuuy. Bopaepnang 2/4
02-285 Bapluasa

1 il . r

Mawen Kowarcku
MpepncrasHuk kBanuteta MPYMA TOMEX

Bapwasa, 2020-0  6-18
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aAucotrpiovou i AavBaopévwy dIadIkaciwy f ouvBnkwv Asiroupyiag

Kal Prropei va amopeuxOei pe TN Ayn katdAAnAwy TTpo@uUAGgEwy.

. Kpatiote 10 TrpIdvI Kal pe Ta dUo Xépla oTabepd, e

TOug Bpaxioveg TOTTOBETNUEVOUG £TOI WWOTE VA QAVTEXOUV TN

SUvaun Tng otiaBiag kKAwToldg. MdpTe BEéon cwuarog oTn pia

TTAeupd TOU TTPIoVIOU, AAAG OXI GTN YPAuPr KOTTAG.

o To omioBio kAwronua prmopei va mpokaAéoel Taxeia kivnon Tou mpioviou
mpog 1a miow, aAd n duvaun Tou omioBiou KAWronuarog pmopei va
eAeyxBei amé Tov xeipiotn, eav AngBolv o1 kardAAnAeg mpoguAdéeis.

e Ortav o diokog KOTTAG PTTAOKAPEI 1} 6Tav OTAUATAOEl va KOBEl yia
oTT0I0VOATIOTE AGYO, OPrGTE TO KOUUTTI TOU DIAKOTITN KAl KPATHAOTE
TO TIPIOVI aKivnTO OTO UANIKG PEXPI VO OTAPATAOE! EVTEAWG O dIOKOG
KOTIAG. MOTE PNV ETTIXEIPAOETE VA aPAIPETETE TO BIOKO KOTTAG OTTd
TO KOPMEVO UNIKG i va TpaBngeTe To TTPIGVI TTPOG Ta TTiow 600 O
0ioKOG KOTTAG KIVEiTal PUTTOPEi va TTpoKaAéoel oTTioBio KAWTonUa.



Agpeuvviiore kar AdBere dlopbwrikd pérpa yia va e€aleiyere my arria NG
EUTTAOKIIS TOU OIOKOU KOTTTG.

e Kard Ttnv emavekkivnon Tou TIpIovioU OTO TEPAXIO €PYACiag,
KEVTPAPETE TO BIOKO KOTING OTNV KOTIT KOl EAEyETE OTI T dOVTIO TOU
diokou KOTIG Oev €xouv PTTAOKAPEI OTO UAIKG. Edv o diokog Kotmrig
UTTAOKGPE! KaTG TNV ETTQVEKKIVNON TOU TTpIovIoU, uTTopéi va yAioTprael ééw
1) va mpokaAéael omobéAkouoa aTo TeudxIo epyaciag.

e YTooTnpi€Te PeyAAeg TTAGKEG yia va EAAXIOTOTTOINOETE TOV KivOuvo
olo@igng kai otrigBiag avatridnong Tou TiplovioU. O peydAes
mAGkeg Teivouv va Auyi{ouv umé 1o Bdpog Toug. Ta ormnpiyuara
mpémel va Tomoberolvral katw amé tnv mAGka kai orig U0 TAEUPES,
KOVT@ 0T ypappn KOTA¢ kai Kovrd atnv dkpn tng mAdkag.

e Mnv xpnolpotroieite Baptmolg 1 KATECTPAPUEVOUG  dioKOUG
KOTNAG. Ta wun akoviopéva rj eapaAuéva eubuypappiopyéva dovia
ToU dioKOU KOTIS dnuIoupyoUv OTevr) KOTTH TTou TpokaAei umepPBoAikn
1PN, EUTTAOKI) TOU GiKOU KOTTIS Kail avdkpouar).

e PubpioTe pe ao@daAeia TOUG OPIYKTAPES BABOUG KOTTAG Kal ywviag
KAiong mpiv amé Tnv Komr. Edv o1 pubuiceis Tou TmpIovioU
aAaéouv kard T OIdpKela TNG KOTTNG, autd umopei va TpokaAéoel
EUTTAOKN) Kal TTIoWYUpIoua

e Na €ioTe 1D10iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV KAVETE KOTTEG ME BUBION OF
Xwpiopata. O diokog Komig pmopei va kowel GAAa avrikeiueva mou
Sev eivar opard e§wrepiKd, mpoKaAwvrag omiobia avdakpouan.

AeiToupyieg KATW KAAUPpATOG

e EAMéygTe TO KATW TTPOOTATEUTIKO TIpIV aTO KABE xprion yia va
BePaiwbeite 6T €xe€l avaoupBei owoTd. Mnv xpnoIpoTIOIEITE TO
TIPIOVI €AV TO KATW TTPOCTATEUTIKG Oev KIveiTal eAeUBepa Kal dev
QATTOPOKPUVETAI APEOWG. MOTE unv TTPOCOPTATE | APAVETE TO KETW
TIPOOTATEUTIKO OTNV avoIXTy Béon. Eav 1o mpidvi méoer kard
AdBog, 10 KATW TPOOTATEUTIKO UTTOPE va Auyioel. Avaonkwarte To
KATw  TPOOTATEUTIKO  Xpnolyomoiwvras 1 AaBn  emavagopds kai
BeBaiwbeite 611 KiveiTar EAeUBepa Kai Oev akoUpTTdel OTn AeTida KoTTig
n o€ omolodATToTE GAAO LEPOS TOU pnyaviuarog yia KGOe pubuion
ywviag kai BaBous KoTThg.

e EAéyEre Tn Aeitoupyia Tou €Aatnpiou Tou KATW TTPOOTATEUTIKOU.
Edv 10 TTpooTaTEUTIKO KOl TO €AaTrpIo dev AgIToupyolv owaoTd, Ba
TIPETTEI va €TTIOKEUAOTOUV TpIv atméd Tn xprion. H evepyomoinon tou
mpoaoTareuTikoU Tubuéva umopei va emPpaduvlei amd kareaTpaupéva
e€apripara, koA wders evamoBéacis 1 ouoowpeuan ammoBAfTwy.

e H xeipokivnTn améoupon TOUu  KATW  TTPOCTATEUTIKOU
EMTPETTETAI HOVO YIA EIBIKEG KOTTEG, OTTWG O1 "KOTTEG pe BuBion”
Kal Ol "OUVOETEG KOTTEG". ZNKWOTE TO KATW TTPOCTATEUTIKO PE TN
AaBr avdoupaong kai 6Tav o diokog KoTG dieiodUoel 0TO UAIKO,
TO KATW TTPOCTATEUTIKG TTPETTEI va aTTeAEUBepwOEL. [a OAeg Tig
GMeg  komrég, ouviotarar n  auréuarn Aeiroupyia  Tou  KATw
TPOCTATEUTIKOU.

e [lpooéxete TAVTA OTI TO KATW TTPOCTOTEUTIKO KAAUTITEI TO BioKO
KOTTAG TTPIV TOTTOBETACETE TO TIPIOVI OTOV TTAYKO €PYOOiag A OTO
damedo. Evag akdAurrrog  mmepioTpe@pdpevos  diokog  Korris  6a
mpokaAéoel TNV avacTpogri Tou TpiovioU, KoOBovrag omdAToTE
Bpiokerar atnv mopeia tou. AdBere uméwn 10 XpOvo Tou xpeialeral o
bioKOG KOTTAS yIa va oTauarioel ETA TNV QTTEVEPYOTTOINGT).

Np606eTeg 0dnyieg aopaleiag MpopuAdgeig

e Mnv XpnoIgoTIOIEiTE KATETPAPMEVOUG H TIAPANOPPWUEVOUG dioKOUG
KOG,

* Mnv xpnoipotroigite TpoxouUg Agiavong.

e XpnolyoTroleite YOvo SiOKOUG KOTTAG TTOU OUVIOTWVTAI OTTé TOV
KATAOKEUQOTH Kal TTANPOUV TIG atraiTioelg Tou TTpoTUTTou EN 847-
1.

e Mnv xpnolpotroigite diokoug KOTIG TTou dev €xouv SOvTIO pe
Axpeg kapPidiou.

e H okévn amd opiopéva €idn {UAou PTTopE va gival mmikivouvn yia

v uyeio. H dueon @uoikr €ma@ry Ye T OoKOVn UTTOPEI va

TPOKAAETEI GAAEPYIKEG avTIOPATEIG r)/Kal AOBEVEIEG.

avaTrveuoTiKd oUoTNUA TOU XEIPIOTH A Twv TTapeupIoKopévwy. Or

oKOVEG dpudg kal 0glag BewpoUvTal KAPKIVOYOVES, I15iWG O€ OxXEON HE

TIG ouoieg emegepyaaiag EUAou (ouvTnpnTIKG §UAOU).

Xpnoipotroifate e§0TAIOPS aTOpIKAG TPOCTACIG OTTWG:

TIPOCTATEUTIKG KOAG yIa va PelwBEi 0 KivOuvog amrwAeiag akorg,

TTPOCTATIA TWV HATIWV,

QAVATIVEUOTIKH) TTPOOTaCia yia va PEIwWOEi 0 KivOUvOg EIGTIVONRG

empBAapoug okévng,

e yavTia yia To XEIPIoPO BioKwV KOTTAG Kal GAAWV TPaxIWV Kal aiXunpwv
UNKWV (o1 diokol KOTTAG TTPETTel va KpaTioUvTal amd Thv oTTH, OTToTE
ival duvarov),

e TuvdéoTe €va oUOTNUO avappOPNaNG oKOVNG GTav KOPETE §UAO.

Aoc@alig epyaocia

e Eival onpavTiké va emAégeTe éva dioko KoTmrig avaAoya pe Tov TUTTO
TOU UAIKOU TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.

e Mnv xpnoipotroigite T0 aAUCOTTPIOVO YIa TNV KOTTH GAAWV UAIKWY €KTOG
amd §UAo 1 UAIKG e Baon To §UAO.

e Mnv xpnoiyoTrolEite TO AAUCOTIPIOVO XWPIG TO TTPOCTATEUTIKG A OTAV €ival
UTTAOKapIOpEVO.

e To ddmedo otnv TEPIOXN OTTOU €PYAZETAl TO WNXAVNUO TIPETTEl VO
eival KaAd ouvTnpnpévo, Xwpig XaAapd UAIKG 1y TTpoe§oXEG.

o [lpémel va uTrdpxel ETAPKAG QWTIOHAS TOU XWPOU EPYaTiag.

e O egpyaddpevog TTOU XeIpieTal TO pnydvnua TIPETTEl va  Eival
KOTGAANAQ ekTTaIdeUPévog aTn Xprion, Tn Aemoupyia Kal To XEIpIoPo
TOU UNXAVAHATOG.

o XpnoluoTrolEiTe JOVO KOPTEPOUG BiTKOUG KOTTAG.

o TpooégTe TN péyioTn TaXUTNTA TTOU avaypd@eTal 0To 3ioko KOTTAG.

o Befaiwbeite 6T Ta XPNOIMOTIOIOUEVA EEAPTANOTA GUHUHOPPWVOVTAI
HE TIG CUOTATEIG TOU KATAOKEUOOTH.

o O yuahioTepég Aapapiveg (] GAAa UAIKG PE avakAaoTiKR ETTIQAVEIQ)
dev emTpéTIOUV TN XprioN Tou QwTog Aéigep, KaBuwg autd Ba ptropoloe va
odnynoel oe emMKiVOUVEG AVTAVOKAGOEIG TTPOG TOV XEIPIOTH, TPITOUG 1
{wa.

e Mnv avrikataoTioere Tn povada Aéilep pe GMo TUTTO. OAeg o1
ETTIOKEVEG TTPETTEI VA EKTEAOUVTOI ATTO TOV KATOOKEUOOTA 1 amd
£gouaiodoTnuévo dropo.

MPOZOXH: PuBpioslg JIOQOPETIKEG OO  QUTEG  TTOU
KkaBopilovral oTo TTapoV eyxeIpidlo evéxouv Kivduvo €kBeong
ot akTivoBoAia Aéigep!

MPOZOXH: H ouokeuny €xel oxedlaoTei yia AsiToupyia o€
EOWTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd Tn xpRon evog eyyeviug ac@aloug oxediaopoU, Tn Xpron
HETPWV aoQaAgiag Kal TTPOCOHETWY TTPOCTATEUTIKWV HETPWY,
UTTAPXEl TTAVTA £VAG UTTOAEITTOHNEVOG KiVEUVOG TPOUMATIGHOU
KATA TN SIGPKEIA TNG EPYATING.

Emegriynon Twv XpnoIPOTTOIOUHEVWY EIKOVOYPOAHHATWV:

e ATTOOUVOEOTE TO TTPIGVI OTTO TNV TTAPOXH PEUMATOG OTAV EKTEAEITE
£pyaagieg ouVTAPNONG.

e Edav 10 KOAWDIO TpoPodoaiag kataoTpagei katd Tn Aeitoupyia,
amoouvdéoTe apéowg Tnv Tapoxn peupatog. MHN ATTIZETE TO
KAANQAIO TPO®OAOZIAZ TMPIN AMOZYNAEXETE THN
MAPOXH PE'YMATOZX.

e Edv 10 TpI6VI gival e§omAiopévo pe Aéilep, To Aéidep Oev TTpéTrel va

avTikataoTtaBei pe GAAO TUTTO Kal TUXOV ETTIOKEUEG TIPETTEI VO

ekTeAoUvTal OTTO

utnpeoia. Mnv oTpégete TV akTiva Aéifep ae avBpwoug fi {wa.

Mnv xpnaoipotroigite autéd 1o epyaleio o aTaBepn Asitoupyia. Aev eival

OXeDIAOPEVO VIO XPRON PE TPOTTE] KOTTAG.

ZTEPEWOTE TO TEPGXIO Epyadiag o€ pia oTabepr em@aveia Kai ao@ahioTe

TO e OQIYKTAPA A HEyyevn yia va eCOAEIYPETE TIG WETAKIVACEIG.

AuTOG 0 TUTTOG 0UOPIGNG TOU TEpaxiou eival aoQaAéOTEPOG

® OTT6 TO VO KPATATE VO AVTIKEIUEVO OTO XEPI OCG.

o [lepIP€VETE PEXPI VO OTAPATAOEI EVTEAWS N AETTIOQ TTPIV APAOETE TO
epyaAeio katw. H Aemida KoTAG PTTOpEi va PTTAOKAPE! KAl va
XaoeTe Tov €AeyX0 TOU epyaAeiou.

KANONEZ AZ®AAETAZ INA TH ZYZKEY'H AEIZEP

H ouokeur| Aéiep TToU XpNOIPOTTOINBNKE IO TNV KATAOKEUT TOU TIPIOVIOU
ival katnyopiag 2, pe PéyioTn 10x0 <1 mW, o€ PrKkog KUpaTog
akTivoBoAiag A= 650 nm. Mia Tétoia GUOKEUR dev eivar emmkivouvn yia TV
6paan, MG Sev TPETTEN va KOITAZEl kaveig atreuBeiag Tpog TNV
KateuBuvon TG TNyAg akTivoBoAiag (kivduvog TTpocwpIVAG
TUPAWONG).

MPOEIAOMOIHZH. Mnv KoITATE aTTEUBEiOG OTNV OKTIiVA PWTOG
Aéilep. Autd eykupovei Kivdivoug. Tnpeite Toug akéAouBoug
KOVOVEG ao@aAEiag.

e XpnolpoTroINoTe TN cUoKeUr Aéidep OUNPWVA UE TIG UCTACEIG TOU
KOTOOKEUQOTH.

e Moté pnv kareuBuvere okOmua f akoUoia TV akTiva Aéilep TTPOG
avBpWTTOUG, {Wa A AVTIKEIJEVA EKTOG OTTO TO UAIKO £PYATIOG.

o H déopun Aéigep dev TpéTTel va KATEUBUVETAI TUXQIO TTPOG T PATIO TWV
TIOPEUPIOKOPEVWY Kal Twv {Wwv yia Tepioodtepo amd 0,25
OeUTEPOAETTT, yia TTOPAdElyUa pe TNV KaTeWBuvon Tng déopng
PWTOG HEOW KABPEPTWIV.

e Eival mavrta omapaitnto va  Siao@alietal 611 T Qwg  Aéilep
KaTeuBUVeTal 0€ UNIKO TTOU BeV EXEl aVOKAQOTIKEG ETTIQAVEIEG.



e MrKog kUpartog: 650 nm loxug: < 1 mW EN 60825-1:2014
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AiaBdoTe Ti 0dnyieg AeiToupyiag kai TNPROTE TIG
TIPOEIBOTIOINTEIG KaI TOUG OPOUG ACPAAEiag TToU
TTEPIEXOVTAI OE QUTEG.

2UoKeun amopdvwong dedTepng Katnyopiag

dopare e§0TANIOPO aTopIKAG TPoaTaTiag (YuaAid
a0QaAEiag, WTOAOTTIOEG, AOKA OKOVNG)
ATTOOUVOEDTE TO KAAWBIO TPOPODOTIag TIPIV aTTd TN
ouvTAPNON 1 TNV ETTIOKEUN.

MpooTaréyre amo Tn Bpoxn.

KparioTe Ta Taidid pokpid atoé Tn CUoKeun.

KparioTe Ta dkpa oag pakpid atmd Ta oToixeia kotrmg!
Kivduvog Adyw avakpouong.

Mpocoxn KivOuvog KOTTAG TWV XEPIWY, KOTTAG Twv SaKTUAWY.
. Znueiwon: AkTivoBoAia Aéigep.

KATAZKEY'H KAl EPAPMOIH

To diokotrpiovo eival NAeKTPIKG  epyaAeio  XeIpog He  pOVWON
katnyopiag Il. Kiveital amé povoQacikd KivnTApa pe PETATPOTTEQ.
AuTdg 0 TUTTOG NAEKTPIKOU €pYaAEiOU XPNOIPOTIOIEITAI EUPEWS VIO
T0 TPIGVIoUa §UAOU Kal UNKWV pe Bdon 1o §UAo. Aev Trpémel va
XPNolgoTolEiTal yia TO TPIOVIOPA KauooguAwv. [MpootdBeieg
Xpiong Tou Tplovioly yia okomoUg GAAoug amé autols Tou
kaBopifovTal 6a BewpnBouv akatdAAnAn xprion. Xpnaoipgotoigite 10
OlokoTTpiovo  POvO  pe  KOTGAANAeG  TTplovOAapEG pE  GKPEG
kapPidiou. To BiokoTTpiovo €XEl OXEDIAOTEN yIa EAAPPES EPYOTIES
oe ouvepyeia ofpPIg Kal yia OAeg TIG epyacieg oTov Topéa Tng
avegdptnTng epacitexvikig dpactnpiétnTag (DIY).

Mnv KAVETE KAKK XPOT TOU NAEKTPIKOU EpyaAsiou.
MNEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZEAIAQN

H apibunon ou akoAouBei avapépeTal oTa e§apTApATa TG Hovadag
TTOU aTTEIKOVigovTal OTIG YPaQIKEG OEAIBEG TOU TTAPAVTOG EyXEIPIDIOU.
Axpopualo amdppiyng okovng

Emévw kdAuppa

EvdeikTiki Auxvia yia Tn oOvdeon Téong
Kdtw poxA6g mpooTaciog

Koupi kAeidwpatog pubuiong modiod
Mrroutév kAeidwparog apdAAnAou odnyou
‘EvdeI§n ypappng Kog yia 45°
8. ‘EvOeI§n ypappng kot yia 0°

9. BaBpohloyriote

10. Aiokog kOTTG

11. Podéha gAGvT{ag

12. Bida oTepEwang TpoxoU Kotmg

13. Kdtw kaAuppa

14. MmpooTivij AaBh

15.  AlokdTITNG

16. KoupTri kKAeidwpaTog diakoTTn

17. Baoikr AaBn

18. MoxAo6g kAeidwparog BaBoug KotrAg

19. Koupi kAeidwparog arpdkTou

20. AlakoTTng Aéidep

21. Laser

22. MapdAAnAog odnyog

* EVBEXETal VOl UTIPXOUY BIAGOPEG HETED TOU OXEBIOU Kal TOU TIPOIGVTOG,

NowawnNe

EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

1. MapdAAnAog odnydg -1 Tep.
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2.  E&aywviko kAeidi
NPOETOIMAXIA FIA EPFAZIA

P'YOMIZH TOY BAGOYZ KOIMHZ

To BaBog koTTAG o€ 0pBEG ywvieg UTTopei va pubpioTei atrd 0 €éwg 65
mm

o XahapwoTe 1o poxAd aogpahiong BaBoug koG (18).

o PubBpioTe 10 emBuUpNTO BABOG KOTTAG (XPNOIMOTIOIWVTAG TNV KAIMOKA).

-1 Tep.

Ac@aliote To poxA6 ag@dhiong BdaBoug komnAg (18) (eik. A).

TOMNOG®ETHZH TOY OAHIO'Y MAPAAAHAHZ KOIMTHZ

XpnoigotroinoTe évav TapaAnAo odnyod 6tav KOBETE TO UMK O€ OTeva

KoppaTia. O odnydg ptopei va ToTmoBeTnOei 0T Segid 1) otV apPIoTEPN

TIAupd Tou NAEKTPIKOU epyaheiou.

o XaAapwaoTe 10 KoupTri ao@aliong Tou rapdAAnAou odnyou (6).

e TomoBetrioTe TN PARd0 TTapdAAnAou odnyol (23) oTig dUo oTTéG
Tou 1od10U Tou Trpiovioy (9).

e OpioTe TV emBupNTA aTTOATAON (XPNOIHOTIOIWVTAG TNV KAIHAKA).

o ZTEPEWOTE TOV TTAPAAANAO 0dNYyo (23) pE TO KOUPTT aoPAAIoNG Tou
TrapdAAnAou odnyou (6) (eik. B).

O mapaAAnAog 0dnyog (23) ptropei eTriong va xpnoipotoindei yia

TIEPIKOTTEG O€ Ywvia atrd © éwg 0.

Moté unv a@nveTe To XépI | Ta BAXTUAG oag va Bpiokovral

Tiow a1é To TPIGVI TTou AsiToupyei. Eav utrdpel avdakpouon,

TO TTPIOVI UTTOPEI VO TTECEI OTO XEPI OOG, TIPOKAAWVTAG ocoBapod

TPAUHOTIOHO.

APOPQTO KATQ KAAYMMA

To kd&Tw TpooTaTEUTIKG (13) Tou diokou KoTAg (10) wleital
QuTéHaTa TTPOG Ta TTHoW KABWG £pXETal OE ETTAQ PE TO TTPOG KOTTH
UAIKO. TMa va To OTTPWEETE TTPOG Tar TTIOW XEIPOKIvNTa, PETAKIVAOTE TOV
KATW PoxAG TpooTaciag (4).
ANAPPO®HXH KONHZ

To diokotrpiovo eival EoTAIcpévo pe BUpa avappdenong okévng (1) yia
™mv avappéenon Twv BpaucpaTwy Kal Tng oKAvng Trou TrapdyovTal
KaT@ TV KOTTA.

AEITOYPIMIA / PYGMIZEIZ

ON/OFF

H 1don diktiou TTPETTEl va QVTIOTOIXEI OTNV OVOMAOCTIKN Tdon
TOoU avaypd@ETal OTNV  TIVOKiIda TUTTOU TOu Trpioviou.
Kpatiote 10 oAucoTrpiovo Kkai pe Ta SU0 Xépla KATA TNV
£KKiVNON, KABWGS N POTTA TOU KIVNTAPA UTTOPEi VA TTPOKAAECEL
AVveSEAEYKTN TTEPICTPOPN TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

Eival onpavTiké va £xeTe KATd vou OTI O6TavV TO TIPIGVI
QTTEVEPYOTTOIEITAI, T KIVOUMEVA HEPN TOu £§akoAouBouv va
TEPICTPEPOVTAI YIA KATTOI0 XPOVIKO didoThpa.

To TpI6VI gival EOTTAIOPEVO pE £va KOUPTTE ao@AAIoNG SIakOTITN (16)
yla TNV ammouyn Tuxaiag ekkivnong.

Evepyotroinon:

o MatAoTe T0 KoupTr KAEIdWUATOG Tou dlakéTrTn (16) (Zx. I).

o [ataTe To KoupTr EvepyoTToinang/amevepyotoinang (15).

AmrevepyoTroinon:
o AmeAeuBepwoTe TV Tiean oTo KoupTi Tou dlakdTTh (15).

ENAEIKTIK'H AYXNIA A TH £ YNAEZH TAZHZ
Otav 10 ahuootrpiovo eival ouvdedepévo oty Trpida peUpaTog, avdaBel n
evOeIkTIKI Auvia oOvdeong Tdong (3).

APAZH LASER

Moté upnv koitdre ameuBeiag otnv aktiva Aéijep R oTnv
avTAVAKAOON TNG OTTO KATOTTPIKA ETIQAVEIA KAl TTOTE HnNV
OTPEPETE TNV akKTiva AéI{ep TTPOG OTTOI0SHTTOTE ATOUO.

To Qg TG déoung Aéigep emTpémel KAAUTEPO EAEYXO TNG YPAMMAG KOTTAG
TTOU ETITUYXAVETal.

H yevvATpia Aéigep (22) Tou amoTeAei e§dpTnpa Tou TrpIovioU TTpoopideTal
yia xprion o€ kot akpiBeiag. H povada Aéilep pémel va
amevepyotrolgital 61av 1o Aéifep dev XpnOIJOTIOIETAI.

o MiéoTe To KoupTri Tou BlaKkSTITN Aéilep (21) on BEon on.

o To Aéilep Ba apyioel va eKTTEPTTEN pia KOKKIVR Ypapn, opath aTo UNKS.
o H Ko mpémel va yivel Katd PrKkog autig TG YPAHAG.

o AmevepyorroifoTe 10 Aéilep Tav oAokAnpw6ei n KoTH.



H okévn amrd Tnv Ko ptropei va apBAUVEl TO pwg Tou Aéiep,
yI' auté Kai o @akog Tou TrpoPoAéa Aéilep TpETTEl va
KaBapileTal aré KaIpd o€ KAIPO.

KOMH

H Vpauun KOTTAG UTTOdEIKVUETAI aTTO TNV €VOEIGn Ypapung KoTAG (7) fi (8).
Orav ekivare Ty epyacia, KPATATE TTAVTA TO TIPIGVI UE GOQAAEID KAl PE
Ta 500 XEpIa XPNOIHOTTOIWVTAG Kal TIG U0 AaBEG.

e To mpidvI TTéTTel va TiBeTal 0€ AeiToupyia pdvo étav Bpioketal pakpid
Q16 TO TTPOG KOTIT| UNIKO.

e Mnv oTTpwxVETE TO TIPIOVI PE UTTEPBOAIKA dUVapN, EQapUOOTE HETPIA,
Ouvexn Tiean.

e A@noTe TO BiOKO KOTTAG VO OTAPOTACE! EVIEAWS OTaV OAoKANpwOEi n
KOTTH.

e Edv n kot dlakomei mpiv améd Tnv mpoBAemopevn oAokAfpwon Tng,
OTaV OUVEXIOETE, TTEPIMEVETE TTPWTA VA QTACEI TO TIPIOVI OTN PEYIOTN
TaXUTNTO YETA TNV EKKIVNON Kal, TN OUVEXEIA, OONYHOTE TTPOCEKTIKG
T0 JiOKO KOTIF G HECQA OTO KOUUEVO UAIKO.

e Otav kOBeTe KATG PAKOG TWV IVWV Tou UAIKOU (§UAO), pEPIKEG
@OpEG ol iveg Teivouv va avéBouv TTPOg Ta TTAvVW Kal va OXIoTOUV
(n kivnon Tou Trploviol o€ XaunAr Tax0tnTa €AAXIOTOTIOIET TNV
€UQAvIoN AUuTAG TNG TAONG).

o BeBaiwBeite OTI TO KATW TTPOCTATEUTIKG QTAVEI OTNV TENIKA Béon
NG Kivnong Tou.

e BeBaiveaTe mavTa 61 T0 KOUupTi ao@ahiong BdBoug KomAg Kal To
KOUPTTi ao@ahiong pUBuIong TTodIoU TTpIoVIoU €ival CWOTAE OPIYUEVA
TIPIV OTTO TV KOTTA.

e Me 10 TPIGVI TIPETTEI VO XPNOIPOTToloUvVTal POVO BioKOI KOTAG M €
TN owoTy ewTepIK dIAUETPO Kai SIGPETPO OTAG TN €dpag Tou
diokou kotmG.

e To Tpog KOTIA UAIKO TTPETTEI VA OKIVNTOTTOIEITAI HE AOPAAEIQ.

e To @apdutepo TUAMa Tou TTOdIOU TOU TIPIOVIOU TIPETTEI VO
TOTTOBETEITaI OTO TUAHA Tou UAIKOU Trou dev KOBETal.

Edv o1 81a0Tdoelg Tou UAIKOU gival HIKPEG, TO UAIKO TTPETTEl Vo
OUYKpaTEiTAl pPE OQIYKTAPA §uAoupyou. YTrdpxel Kivduvog
KAWTOIGG av N AeTrida Tou Trpioviou dev oAigBaivel TTavw oTO
UAIKG aAAdG avuywveTal.

H emapknig ouykpdTnon Tou TPog Kot UAIKOU Kai n oTadepn
AaBn Tou TrplovioU Siac@alifouv OTI £xeTe Tov TTARPN éAeyXo
TOU NAEKTPIKOU €pyoAgiou, atmo@pelyovTag £TOl TOV Kivduvo
TpaupaTiopoU. Mnv ETIXEIPAOETE VO OTNPISETE MIKPG KOUUATIO
UAIKOU pE TO XEpI.

NEPIKOMEZ MITRE

o XohapwoTe To KoupTri ag@daAiong pUBuiong Todiwv (5) (€IK. A).

e PubBpiote 10 TOdI (9) oTnV €mBuunT ywvia (amd ® fwg )
XPNOIPOTIOIWVTAG TNV KAipaKa.

e Zgi¢re T0 KOUPT aO@ANIONG PUBPIONG TTOBIOU (5).

Na BupdoTte 6T utrdpxel PeyaAUTEPOG Kiviuvog avarmridnong
(MeyoAUTEPN TIBAVOTNTA EUTTAOKNAG TNG A£G TOU TrPIovIoU)
KOTA TNV KOTI UTré KAion, yI' auto BeBaiwdeite 6T n Aerida Tou
TpIovIoU gival TTANPWG OUVIESEPEVN PE TO TEPAXIO EPYOTiag.
Kowrte pe opaAn kivnon.

KOITH ME KOITH ZTO YAIKO

ATTOOUVOEOTE TO TIPIGVI ATTO TNV TTAPOXI) PEUHATOS TIPIV KAVETE

pubpiosig.

. Pubpiote 10 €mMBUPNTé BABOG KOTIAG TTOU QVTIOTOIXE
0OTO TTAX0G TOU TTPOG KOTTH UAIKOU.

e [eipete TO TIPIOVI €T01 WOTE TO UTPOOTIVO dKpo Tou TodioU Tou
TpiovioU (9) va eQATITETAI GTO TTPOG KOTTH UAIKG Kal To onuddi © yia
KABETEG KOTTEG va BpioKeTal OTN yYpappA TNG TTPOBAETTOUEVNG KOTTAG.

e MOAIG TO TTpIGVI TOTTOBETNBEI OTNV apPXI TNG KOTTAG, OVOONKWOTE
To KATw TPOCTaTEUTIKG (13) XPNOIMOTIOIWVTAG T O  HOXAG TOu
KGTW TTPOCTATEUTIKOU (4) (n Aemida Tou TpIOVIOU QVACNKWVETAI
TAVW até 10 UAIKS).

e EKKIVAOTE TO NAEKTPIKO €pyaAeio kal TrEpINEVETE va @TAOEl O OioKOG
KoTrAg o€ TTAPN TaxuTnTa.

o XapnAwote oTadiakd To TPIdvI BuBifoviag To dioKO KOTTAG péoa
070 UAIKG (kaTd Tn dIdpKEIa AUTAG TNG Kivnong, N PTTPOCTIVA GKpn
Tou TT0dI0U TOU TIPIOVIOU TIPETTEI va €pXETAl O€ €TMAQN HE TV
em@Aavela Tou UAIKOU).

e Ortav o diokog komrg apxioel va KOBel,
TIPOCTATEUTIKO.

ameAEUBEPWOTE TO  KATW
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e Ortav 10 I TOU TIPIOVIOU AKOUNTIHOEI 0TO UAIKO pE 0AOKANPN TNV
ETTIPAVEIG TOU, CUVEXIOTE TNV KOTT PETOKIVWVTAG TO TTPIOVI TTPOG TO
EUTTPOG.

e [loTé unv avTioTPEQPETE TO TIPIOVI PE TIEPIOTPEQPOUEVO TPOXO ATTOKOTIAG,
KaBwg uTrdpxel kivduvog otmoBodpounong.

o OAoKANPWAOTE TNV KOTTA WE TOV QVTIOTPOQO TPOTIO amd TV €vapgn
NG, TTEPIOTPEPOVTAG TO TIPIOVI YUPW ATTO TN YPAPHA ETAQNG PETAEU TNG
UTTPOOTIVAG GKENG TOU TTOdI0U TOU TTPIOVIOU KAl TOU TEPAXioU.

e AgnoTte 10 diokOo KOTAG va oTauaTthoel eVviEAWS TPV BydAete TO
TIPIGVI aTTO TO UAIKG OTaV TO TTPIOVI €ivVal ATTEVEPYOTTOINUEVO.

e Edv eival amopaitnto, oI ywviakés AOEOTUACEIG TIPETTEl va
TEAEIWOOUV PE TTpIOVOAAPA i) XEIPOTTPiOVO.

KOIMH 'H ANOKOM'H MEFAAQN KOMMATIQN YAIKO'Y

Otav kOBeTe PEYOAUTEPEG CAVideg 1| oAVISEg, TTPETTEI VA TIG
oTnpifete KATAAANAQ, WOTE va aTo@UyeTe TIBAVO TpAvTaypa
Tou SioKOU KOTG (PaivOopevo avdkpouong) ASyw euTTAoKng
Tou 8ioKOoU OTNV KOTTA.

AEITOYPICIA KAI ZYNTHPHZH

AtroouvdéoTe TO KOAWSIO TPoYodoaiag amd TNV Teija TeIv
AT o OTOoIadATIOTE EYKATAOTACTN, PUBHION, E€MIOKEUR N
Aeiroupyia.

ZYNTHPHZH KAI ANO®'HKEYZH

e ZuvioTdTal va KoBapileTe T OUOKEUN OPECWG WETE aTTO KABE
xeron.

e Mnv xpnoipotroigite vepd 1 GAAa uypd yia Kabapiopo.

e H povada mpémer va kabapiletal pe Bolptoa 1 va QuOdel pe
TIETTIECUEVO Q€PA XAUNAAG TTiEONG.

e Mnv xpnoiporoigite kabapioTikd 1 SlaAuTIKG, KABWG auTd pTTOopEi Va
TIPOKAAEOOUV {NUIG OTa TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapilete TOKTIKA TIG OXIOWEG €§aepiogoy OTO TIEPIBANUG TOu
KIVATAPA YIO VO ammo@UYETE TV umrepBEépUavon Tng povadag. Mnv
KaBapilete TIG OXIOPEG €SaePIOPOU EIOGyOVTAG QIXUNPA QVTIKEUEVQ
OTTWG KaToaRidia 1) TTApOHOIa AVTIKEIUEVA OTIG OXITUEG.

e Ed&v 10 kaAwdio Tpo@odooiag €xel UTTOOTE {nNuId, TTPETTEl va
avTikataoTaBei pe éva kaAwdio pe Ta idia xapaktnpioTikd. H epyacia
auTr) TTPETTE va avaTeBei ot egeIdikeupévo €dIkG 1 va yivel o€pPIg Tng
GUOKEUNG.

e Edv eppavioTei urepBOAIKOG OTTIVENPIoUOG OTOV pETaywyéa, eAEyTe
TNV KardoTaon Twv  avBpakiKWv Bouptowv Tou  KivnTApa  ammé
€€EIBIKEUPEVO GTOpO.

e Katd Tnv Kavovikr Asitoupyia, o diokog KOTIAG Baptwvel PeTd aTrd
KaTolo Xpovikd didotnpa. Eva onuddl auBAitnTag Tou diokou KOThg
eival N avaykn av€nong TnG Tieang KATa TV Kivnon Tou TPIovIoU KaTé
TNV KOTTA.

e Edv diomotwlei 611 0 dioKog KOTAG €xel UTTOOTEl (UG, TTPETTEI Vo
avTIKAToOTaBE apéowg.

e 0 diokog KOTTAG TTPETTEI Var gival TTAvVTa KopTEPOG.

e ®Quhdooete TIAVTA TN OUCKEUR OE OTEYVO WEPOG MOKPIG Ot
TadIA.

ANTIKATAZTAZH TOY A'1ZKOY KOMHZ

e XpnoiyotrolwvTag To Trapexopevo KkAeldi, &efidwate tn Bida TTOU
ouykpartei 10 dioko KOTTAG (12) TIEPITPEPOVTAG APITTEPOATPOPA.

e Ta va amoTpEWeTE TNV TIEPIOTPOPN TOU Ggova Tou Trpioviod, aoPaAioTE
Tov Ggova pe To KOuuTri ao@dAiong Tou dgova (19) (eix. E) érav
EePidwvere TN Bida oTEPEWONG TOU TPOXOU ATTOKOTTAG.

o AgaipéaTe TV §wTePIKK podéAa pAavTZag (11).

e XpnoIYoTroIWVTAG TO MOXAG Tou KATw  TIPOCTATEUTIKOU  (4),
HETAKIVAOTE TO KATW TIPOOTATEUTIKG (13) €101 WOTE va UTTOXWPHOE!
600 TO duUVATOV TTEPICTOTEPO PECT OTO AV TTPOCTATEUTIKS (2) (auTh
™ oTiypn, eAéy§re TNV KatdoTaon kal T AeiToupyia Tou eharnpiou
avdoupang Tou KATw TTPOCTATEUTIKOU).

o Exreivere Tov dioko kotrg (10) péoa amoé Tv uTodoxr oTo oS! TTpIovIol
(9).

e TomoBetAoTe ToV VEo Bioko KOTTG o€ Béan OTTOU N EUBUYPAPIoN TwY
SovTIWV Tou dioKou KOTTAG Kal To BEAOG TTavw o€ auTdv gival TARPWG
euBuypappiopéva e TV KatewBuvan mou deixvel 1o BéAog OTO
ETTAVW TTPOCTATEUTIKO.

e Eiodyere Tov dioko KOTIAG péoa amd Tnv utrodoxr oTo TTédI Tou
TrpIovioU Kal TOTTOBETAOTE TOV OTOV Gfova €101 WOTE va TTIECETAN
oTNV EMQAVEIT TNG ETWTEPIKAG PAAVTEaG Kal va €ival KEVTPAPIOHEVOG
OTNV UTTOKOTTH| TOU.

o TomoBetioTe TNV e§wTepikA podéha PAavTgag (11) kai o@iEte Tn Bida
oTepéwang Tou diokou koTAg (12) TepioTpéPovTag deCidoTpOPa.



BeBaiwBeite 611 0 SioKOG KOTING £XEl TOTTOBETNOEI pE Ta SOVTI
€UBUYpPAPHIoHEVA TTPOG TN CWOTH KateuBuvon. H kareuBuvon
TEPICTPOPIG TOU G§OVa TOU NAEKTPIKOU £PYOAEIOU PAIVETAI PE
&va BEAoG oTO TrEPiIBANMA TOU TTPIOVIOU.

Mpétrel va gioTe 1510iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV TTIAVETE TO Sioko
KOTTG. MpéTTel va XPNOIPOTIOIEITE TTPOCTATEUTIKA YAVTIA YA Vo
S100@aAicETE OTI TA XEPIA GAG TTPOCTATEUOVTAI ATTO TNV ETTAPR
HE Ta aiXpnPd S6vTia Tou Siokou KOTTAG.

ANTIKATAZTAZH TQON BOYPTZQN ANGPAKA

O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG aTTO 5 MmM), KAPEVEG 1] PAYIOUEVEG
WYAKTPEG AvOpaKa TOU KIVNTAPO TIPETTElI va avTikaBioTavral
apéows. Na avTikaBioTdre Tavra kai Tig 0o avBpakofouproeg
TOUTOXpPOVA.

Movo éva €EeIBIKEUYEVO GTOMO TIPETTElI VO OVTIKABIOTA TIG
BoupToEg AVOPAKA XPNOIMOTTOIWVTAG TA AUBEVTIKA E§aPpTAHATA.

Tuxév ehattopara  Ba  Tpémmel va  amokabioTaviar  amd  To
££0UOI0D0TNPEVO TURAHA T£PPIG TOU KATAOKEUADTH.
TEXNIKEZ MPOAIATPA®EX
AEAOMENA AZIOAOIMHIHZ
KukAIké Tp16vi 58G492
MapdueTpog Atia
Tdon 1pog@odogiag 230 VAC
FuxvoTnTa TP0POd0Tiag 50 Hz
OvopaaoTikA 10XUg 1500 W
TaxutnTa Siokou KoTTAG (XWpig 5800 Aetrtat
PopTio)
Egwrepikri SIGuETPOG TOU diokou 185 mm
KOTTIG
EowTepikn d1GueTpOg TOu diokou 20 mm
KOTTAG
MéyioTo Bd6og koTrg e 65 mm
ywvia
90°
P2 43 mm
ywvia
45°
Kartnyopia Aéigep 2
lox0g Aéilep <1lmw
Mrikog kUPaTOg akTIivoBoAiag A =650 nm
Karnyopia mpooTtaagiag 1}
BabBuég mpoaotaciag IP IPX0
Mala 4,3 kg
‘Etog Tapaywyrg
AEAOMENA ©OP YBOY KAl AON'HZEQN
Emimedo nxntikAg Trieong Lpa=98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Emitredo nxnTiKAg 1ox00g Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Ty emTaXUVONG KPAdAOHWV an = 3,372 m/s? K= 1,5
(pTrpooTivi AaBn) m/s?
Tiu emTdyUVONG KPaSAOHGWV an = 4,553 m/s?
(Triow AaBR) K=1,5 m/s?

MAnpogopieg yia To 86pufo Kal Toug Kpadaououg

H o1d8un exmopTig BopUpou Tou eEOTTAIONOU TTEPIYPAPETal ATTO: TN
OTAOUN EKTTEPTTOMEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kai TN 0TAOWN NXNTIKAG
10X00G Lwa (610U K dnAwvel Tnv aBeBaidtnta péTpnong). O1 dovroeig
TTOU €KTTEUTTOVTOI aTTd TOV €EOTTAIONO TTEPIypdgovTal atrd TNV TIUA
emTéyuVong Twv dovioewy an (61Tou K n aBefaidtnta pérpnong).

H oTa8un eKTTOUTINAG NXNTIKAG TTiEoNg Lpa , N 0TGN NXNTIKAG I0XU0G
Lwa Kal n TIUA ETITAXUVONG KPAdAOUWY an TTOU ava@épovTal OTIG
TTapouoeg odnyieg éxouv peTpnBei oUuwva pe To TPOTUTTO EN
62841-1:2015. To emimedo d6vnong an TOU diveTal WTTOPEi va
XpnoigotroinBei  yia Tn oUykpion Tou €EOTTAIOMOU KOl yid TNV
TTPOKATAPKTIKA agloAdynaon Tng ékBeong o€ Kpadaououg.

To avo@epOPEVO ETTITTEDO KPASATUWY EiVal AVTITTPOCTWTTEUTIKO HOVO
yia Tn Baoiki xpAon Tng povadag. Edv n povada xpnoipotroindei yia
GMeg epappoyég 1 pe GAAa  epyakeia  epyaciag, To €TiTTEdO
Kpadaouwy evdéxeTal va alAdgel. ‘Eva upnAéTepo emitredo dovroewv
€TNPEGeTal aTTd AVETTAPKA 1) TTOAU OTTGvIa OUVTAPNON TNG HOVAdaG.
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O1 TTapatavw Adyol evBEXETaI va 0dnyRoouV o€ augnuévn ékBeon oe
KkpadaopoUg Katd Tn Sidpkeia OAOKANPNG TNG TTEPIGDOU EPYATIAG.

Ma va ekTipnBei pe akpifela n ékBeon ot kpadaopoug, eivai
arapaitnTo va Angdouv utroyn ol TeEPiodol KATA TIG OTToiEg N
OUOKEUN Eival QTTEVEPYOTTOINUEVN 1 OTAV EiVal EVEPYOTTOINHEVN
aAAG dev XpnolpoTrolgiTal yia epyacia. Otav 6Aol ol TTapdyovTeg
EKTIHWVTAI ME AKPIBEIA, N CUVOAIKN £KBEON OE SOVIOEIG PTTOpPEI Vo
€ival oNUAvVTIKA XapnAoTepn.

Ma Tnv TTpooTaadia Tou XpAOTN aTrd TIG ETTITITWOEIG TWV KPOSAOUWY,
Ba mpémel va epappolovial TTPOoBETa PETPA aoQaAEiag, OTIWG n
KUKAIKF) OUVTAPNON TOU PNXAVAPATOG Kal TwV epYaAEiwv epyaciag, n
egao@dahion emapkolg Beppokpaciag yia Ta xEpla Kal n OwoTh
opyavwaon Tng epyaciag.

MPOZTAXIA TOY NEPIBAAAONTOZ
Ta nAekTpokivnTa TTpoidvTa Sev TIPETTEI va aTroppiTITOoVTal Padi Je
Ta OIKIOKG arroppippaTta, OAG TIPETTEl va  UETAPEPOVTAl OF
KATGAANAEG EYKATAOTACEIG yia aTroppIyn. ETTKOIVWVACTE pe Tov
QVTITTIPOOWTTO  TOU TTPOIGVTOG Cag f TNV TOTIKA apxr yia
TIANPOPOPIEG TXETIKA pe TN BidBeam. Ta amoBANTa NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU £EOTTAICHOU TTEPIEXOUV OUTTEG TTOU Sev eival PINKEG
Tpog 10 TEPIBAAAOV. O €§oTTAIONOG TTOU eV AVOKUKAWVETaI
atoteAei mOaAvVO Kivduvo yia To TEPIBAAAOV Kal TV avBpwTTivn
uyeia.
"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdotka komandytowa pe
£5pa atn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (oTo €€iig: "Grupa Topex") evnuepwvel 0T dAa
TA TIVEUPATIKG SIKAIWPATA ETTI TOU TIEPIEXOMEVOU TOU TIAPAVTOG eyxeIpidiou (oTo €€RG:
"Eyxeipidio”), ouptrepIAapBavopévwy, PETagy GAAWV. TO KEIPEVO, TIG QWTOYPOIEG, Ta
Siaypappata, Ta ox£dia, Kabwg Kal T CUVBEDT TOU, AVAKOUV OTTOKAEIOTIKG oTnv Grupa
Topex kal atmoTeEAOUV QVTIKEIUEVO VOUIKAG TTPO0Taciag oUH@Wva HE TOV VOO TNG 4ng
DePpouapiou 1994 Trepi TIVEUHATIKAG IBIOKTNOIAG KAl CUYYEVIKWY SIKAIWHATWY (BnA.
E@nuepida ng KuBepvioewg 2006 api®. 90 Poz. 631, dmwg Ttpotromoinenke). H
avTiypa@ry, €megepyaoia, dnuOCiEUON, TPOTIOTIOINON  YIO  EUTIOPIKOUG  OKOTTOUG
OoAOKAnpou Tou Eyxelpidiou Kal Twv ETPEPOUG OTOIKEIWV TOU, XWPIG TN YPOTTTH
ouykardBeon TG Grupa Topex, aTmayopeUeTal QUOTNPG Kal PTTOPET VO ETIIPEPE! AOTIKEG
Kal TIOVIKEG EUBUVEG.

AfAwon cuppépewaong EK
KartaokeuaoTtig: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-
285 Bapoopia
Mpoiév: KukAikd Tipi6vi
Ap1Bp6g poidvTOG: 58G492
EpTropiki ovopacia: FPAPITHZ
Zeiplakog apiBuog: 00001 + 99999
H mrapoloa drAwan cuppdpewong ekdIDETaI JE OTTOKAEIOTIKI) EUBUVN
TOU KOTAOKEUQOTH.
To Tmpoidv TToU TTEPIYPAPETAl TTOPATIAVW CUMHOPQPWVETAI PE Ta okOAouBa
£yypaga:
Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxaviuara
0dnyia nAekTpopayvnTikig cupparétnrag 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TpoTroTOINONKE pE TNV odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi TIg amraitAoEIg Twv akOAOUBwWY TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015- EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017
H diAwaon autr) avagépeTal HOVO OTa PNYXOVARGTA OTNV KATAOTAoT aTnv oTToia
diatédnkav otnv ayopd Kai dev KAAUTITEI TO KATAOKEUAGTIKG OTOIXEI
TIpooTiBevTal ammé Tov TENKO XPAOTN ) METAYEVEOTEPEG EVEPYEIEG TTOU
ekTEAOUVTAI ATTO TOV TENIKO XPAROTN.
‘Ovopa kai d1EUBuvon TOU TTPOCWTTOU TTOU SIAUEVE! I Eival EYKATEGTNUEVO OTNV
EE xai eival eouaiodoTnpévo va KatapTigel TOV TEXVIKO PAKEAO:
Ymreypden €§ ovoparog:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. ZTT.K.
Kuwéhn. Mapapebopia xwpa 2/4
02-285 Bapoopia

] & 1 ar

AL Kauwad ¥l

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-

MdaoueA KoBdahoki
AvtirpéowTrog MoidétnTag TNg GRUPA TOPEX

Bapoopia, 2020-0 6-18



ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)
SIERRA CIRCULAR 58G492

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA FUTURAS
CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

SEGURIDAD ESPECIFICA PARA SIERRAS CIRCULARES
SIN CUNA

Procedimiento de corte

PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y
del disco de corte. Mantenga la otra mano en la empufiadura
auxiliar o en la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas
manos, reduce el riesgo de lesiones por el disco de corte.

No introduzca la mano por debajo de la pieza de trabajo. El
protector no puede protegerle del disco de corte que gira por debajo
de la pieza de trabajo.

Ajuste la profundidad de corte adecuada al grosor de la pieza. Se
recomienda que el disco de corte se extienda por debajo del material a
cortar a menos de la altura del diente.

No sostenga nunca la pieza a cortar en las manos o en la pierna.
Fije la pieza de trabajo a una base sdlida. Una buena sujecion de
la pieza es importante para evitar el peligro de contacto con el
cuerpo, el atasco del disco de corte giratorio o la pérdida de control del
corte.

Sujete la sierra por las superficies aisladas previstas para ello
durante los trabajos en los que el disco de corte giratorio
pueda entrar en contacto con cables con corriente o con el
cable de alimentacion de la sierra. El contacto con los "cables vivos"
de las partes metélicas de la herramienta eléctrica puede hacer que el
operador reciba una descarga eléctrica.

Utilice siempre una guia de corte o una guia de bordes al cortar.
Esto mejora la precision del corte y reduce la posibilidad de que se
atasque el disco de corte giratorio.

Utilice siempre un disco de corte con el tamafio correcto de los
orificios de montaje. Los discos de corte que no encajan en la ranura
de montaje pueden correr excéntricamente, causando una pérdida
de control del trabajo.

Nunca utilice arandelas o tornillos dafiados o inadecuados para
fijar el disco de corte. Las arandelas y los tornillos que fijan el
disco de corte han sido especialmente disefiados para la sierra
para garantizar un funcionamiento éptimo y la seguridad de uso.

Causas del descarte y prevencién del mismo.

El contragolpe trasero es la elevacion y retirada repentina de la sierra
hacia el operario en la linea de corte, causada por una hoja de
corte atascada o mal guiada.

Cuando la hoja de sierra se engancha o se sujeta en una ranura,
el disco de corte se detiene y la reaccion del motor hace que la sierra se
mueva rapidamente hacia atras, hacia el operario.

Si el disco de corte esta torcido o desalineado en la pieza que se
estd cortando, los dientes del disco de corte, al salir del material, pueden
golpear la superficie superior del material que se estd cortando,
haciendo que el disco de corte y, por lo tanto, la sierra se levante y
retroceda hacia el operador.

El contragolpe trasero es el resultado del uso inadecuado de la
motosierra o de procedimientos o condiciones de funcionamiento
incorrectos y puede evitarse tomando las precauciones adecuadas.

. Sujete la sierra con ambas manos firmemente, con
los brazos colocados para soportar la fuerza del retroceso.
Adopte una posicién corporal a un lado de la sierra, pero no en
la linea de corte.

El contragolpe trasero puede hacer que la sierra se mueva répidamente
hacia atras, pero la fuerza del contragolpe trasero puede ser controlada
por el operador si se toman las precauciones adecuadas.

Cuando el disco de corte se atasque o cuando deje de cortar por
cualquier motivo, suelte el botédn del interruptor y mantenga la
sierra inmdvil en el material hasta que el disco de corte se
detenga por completo. Nunca intente retirar el disco de corte del
material cortado, ni tire de la sierra hacia atras mientras el disco
de corte esté en movimiento, ya que puede provocar un
retroceso. Investigue y tome medidas correctivas para eliminar la causa
del agarrotamiento del disco de corte.

Al reiniciar la sierra en la pieza, centre el disco de corte en el
corte y compruebe que los dientes del disco de corte no se
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atascan en el material. Si el disco de corte se atasca al volver a
poner en marcha la sierra, puede salirse o provocar holguras contra la
pieza de trabajo.

Apoye las placas grandes para minimizar el riesgo de
pinzamiento y retroceso de la sierra. Las placas grandes tienden
a inclinarse por su propio peso. Los soportes deben colocarse bajo la
losa en ambos lados, cerca de la linea de corte y cerca del borde de la
losa.

No utilice discos de corte desafilados o dafiados. Los dientes de
los discos de corte no afilados o desalineados crean un corte estrecho
que provoca una friccion excesiva, el atasco del disco de corte y el
retroceso.

Ajuste bien las abrazaderas de la profundidad de corte y del
angulo de inclinacion antes de realizar el corte. Si los ajustes de
la sierra cambian durante el corte, esto puede causar atascos y
contragolpes

Tenga especial cuidado al realizar cortes de inmersion en
tabiques. El disco de corte puede cortar otros objetos no visibles
desde el exterior, provocando un retroceso.

Funciones de la cubierta inferior

Compruebe la proteccién inferior antes de cada uso para
asegurarse de que estd correctamente retraida. No utilice la
sierra si el protector inferior no se mueve libremente y no se
desprende inmediatamente. Nunca coloque o deje el protector
inferior en posicién abierta. Si la sierra se cae accidentalmente, la
proteccion inferior puede doblarse. Levante la proteccion inferior
utilizando la manija de retroceso y asegurese de que se mueva
libremente y no toque la hoja de corte ni ninguna otra parte de la
maquina para cada ajuste de angulo y profundidad de corte.
Compruebe el funcionamiento del muelle de la proteccién inferior.
Si el protector y el muelle no funcionan correctamente, deben ser
reparados antes de su uso. El disparo de la proteccion inferior puede
verse ralentizado por piezas dafiadas, depdsitos pegajosos o
acumulacion de residuos.

La retirada manual de la proteccion inferior sélo esta permitida
para cortes especiales como los "cortes de inmersion" y los
"cortes compuestos". Levante la proteccién inferior con la
manija de retroceso y cuando el disco de corte penetre en el
material, la proteccion inferior debe ser liberada. Para todos los
demas cortes, se recomienda que la proteccion inferior funcione
automaticamente.

Observe siempre que la proteccién inferior cubra el disco de corte
antes de depositar la sierra en el banco de trabajo o en el suelo.
Un disco de corte que no esté cubierto hara que la sierra retroceda
cortando todo lo que se encuentre en su camino. Tenga en cuenta el
tiempo que tarda el disco de corte en detenerse tras la desconexion.

Instrucciones de seguridad adicionales Precauciones

No utilice discos de corte dafiados o deformados.

No utilice muelas.

Utilice Unicamente discos de corte recomendados por el
fabricante que cumplan los requisitos de la norma EN 847-1.

No utilice discos de corte que no tengan dientes de carburo.

El polvo de ciertos tipos de madera puede ser peligroso para la
salud. El contacto fisico directo con el polvo puede provocar
reacciones alérgicas y/o enfermedades

sistema respiratorio en el operario o en los transelntes. Los
polvos de roble y haya se consideran cancerigenos, especialmente
en relacion con las sustancias de tratamiento de la madera
(conservantes de la madera).

Utilizar equipos de proteccién personal como:

protectores auditivos para reducir el riesgo de pérdida de audicion;
proteccién de los ojos;

proteccién respiratoria para reducir el riesgo de inhalacién de
polvo nocivo;

guantes para manipular los discos de corte y otros materiales
asperos y afilados (los discos de corte deben sujetarse por el agujero
siempre que sea posible);

Conecte un sistema de extraccion de polvo cuando corte madera.

Trabajo seguro

Es importante seleccionar un disco de corte en funcion del tipo de
material a cortar.

No utilice la motosierra para cortar materiales que no sean madera o
materiales a base de madera.

No utilice la motosierra sin el protector o cuando esté bloqueada.

El suelo de la zona en la que trabaja la maquina debe estar bien
mantenido, sin material suelto ni salientes.

Debe proporcionarse una iluminacién adecuada de la zona de trabajo.



e El empleado que maneja la maquina debe estar debidamente
formado en el uso, funcionamiento y manejo de la misma.

* Utilice sdlo discos de corte afilados.

* Preste atencion a la velocidad maxima marcada en el disco de corte.

e Asegurese de que las piezas utiizadas cumplen con las
recomendaciones del fabricante.

e Las chapas de acero brillantes (u otros materiales con superficie
reflectante) no permiten el uso de la luz laser, ya que entonces podrian
producirse reflejos peligrosos hacia el operario, terceras personas o
animales.

« No sustituya la unidad laser por otra. Todas las reparaciones deben
ser realizadas por el fabricante o por una persona autorizada.

ATENCION: jLos ajustes distintos a los especificados en este
manual implican un riesgo de exposicion a la radiacion laser!

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores.

A pesar de la utilizacion de un disefo intrinsecamente seguro,
del uso de medidas de seguridad y de las medidas de
proteccion adicionales, siempre existe un riesgo residual de
lesiones durante el trabajo.

Explicacion de los pictogramas utilizados:

e Desconecte la sierra de la red eléctrica cuando realice el
mantenimiento.

e Si el cable de alimentacion se dafia durante el funcionamiento,
desconecte inmediatamente la fuente de alimentacion. NO TOQUE
EL CABLE DE ALIMENTACION ANTES DE DESCONECTAR LA
FUENTE DE ALIMENTACION.

e Sila sierra estd equipada con un laser, éste no debe ser sustituido

por otro tipo y cualquier reparacion debe ser realizada por un

servicio. No apunte el rayo laser hacia personas o animales.

No utilice esta herramienta en modo estacionario. No es

disefiado para su uso con una mesa de corte.

Fije la pieza de trabajo en una superficie estable y asegurela con una

abrazadera o tornillo de banco para eliminar el movimiento. Este

tipo de sujecion de la pieza es mas seguro

e que sostener un objeto en la mano.

* Espere a que la cuchilla se detenga por completo antes de bajar
la herramienta. La cuchilla de corte puede atascarse y hacerle
perder el control de la herramienta.

NORMAS DE SEGURIDAD PARA EL DISPOSITIVO LASER

El dispositivo I&ser utilizado en la construccion de |a sierra es de clase 2, con
una potencia méaxima de <1 mW, a una longitud de onda de radiacion de
A= 650 nm. Dicho dispositivo no es peligroso para la vista, pero no se debe
mirar directamente en la direccion de la fuente de radiacion (riesgo de
ceguera temporal).

ADVERTENCIA. No mire directamente al haz de luz laser. Esto
supone un riesgo de peligro. Respete las siguientes normas de
seguridad.

« Utilice el dispositivo laser de acuerdo con las recomendaciones
del fabricante.

« No dirija nunca el rayo laser, intencionadamente o no, hacia personas,
animales u objetos que no sean el material de trabajo.

e El haz de luz laser no debe dirigirse accidentalmente hacia los ojos
de los transeuntes y los animales durante mas de 0,25 segundos,
por ejemplo, dirigiendo el haz de luz a través de espejos.

e Siempre hay que asegurarse de que la luz laser se dirige a un
material que no tenga superficies reflectantes.

« Longitud de onda: 650 nm; Potencia: < 1 mW EN 60825-1:2014
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Lea el manual de instrucciones y respete las

advertencias y condiciones de seguridad que

contiene.

2. Dispositivo de aislamiento de segunda clase

3. Usar equipo de proteccion personal (gafas de
seguridad, proteccion auditiva, mascara antipolvo)

4. Desconecte el cable de alimentacion antes de
realizar el mantenimiento o las reparaciones.

5. Proteger de la lluvia.

6. Mantenga a los nifios alejados del aparato.

7. Mantenga sus extremidades alejadas de los elementos
cortantes.

8. Peligro debido al retroceso.

9. Precaucion riesgo de corte de las manos, cortar los dedos.

10. Nota: Radiacion laser.

CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra circular es una herramienta eléctrica de tipo manual con
aislamiento de clase II. Esta accionada por un motor monofésico con
conmutador. Este tipo de herramienta eléctrica se utiliza
ampliamente para serrar madera y materiales derivados de la
madera. No debe utilizarse para serrar lefia. Los intentos de
utilizar la sierra para fines distintos a los especificados se
consideraran un uso inadecuado. Utilice la sierra circular sélo con
hojas de sierra adecuadas con punta de carburo. La sierra
circular estd concebida para trabajos ligeros en talleres de
servicio y para todos los trabajos en el ambito de la actividad
amateur independiente (DIY).

No utilice la herramienta eléctrica de forma incorrecta.
DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que aparece a continuacion se refiere a los
componentes de la unidad que aparecen en las paginas graficas de
este manual.

1. Boquilla de descarga de polvo

2. Cubierta superior

3. Indicador luminoso de conexion a la tension

4. Palanca de proteccion inferior

5. Pomo de bloqueo de ajuste del pie

6. Pomo de bloqueo de la guia paralela

7. Indicador de linea de corte para 45°
8. Indicador de linea de corte para 0°.

9. Valora

10. Disco de corte

11. Arandela de brida

12. Tornillo de fijacién del disco de corte

13. Cubierta inferior

14. Asa frontal

15. Interruptor

16. Boton de bloqueo del interruptor

17. Mango basico

18. Palanca de bloqueo de la profundidad de corte

19. Boton de bloqueo del husillo

20. Interruptor laser

21. Laser

22. Guia paralela

*Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto

EQUIPOS Y ACCESORIOS
1. Guia paralela
2. Llave hexagonal

- 1 pieza.
- 1 pieza.
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PREPARACION PARA EL TRABAJO
AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

La profundidad de corte en angulo recto se puede ajustar de 0 a 65 mm
« Afloje la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (18).
e Ajuste la profundidad de corte deseada (utilizando la escala).

Bloquear la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (18) (fig. A).

MONTAJE DE LA GUIA DE CORTE PARALELA

Utilice una guia paralela cuando corte el material en piezas estrechas.

La guia puede montarse en el lado derecho o izquierdo de la herramienta

eléctrica.

« Afloje el pomo de bloqueo de la guia paralela (6).

* Introduzca la barra guia paralela (23) en los dos orificios del pie
de la sierra (9).

o Ajuste la distancia deseada (utilizando la escala).

« Fije la guia paralela (23) con el pomo de bloqueo de la guia
paralela (6) (fig. B).

La guia paralela (23) también puede utilizarse para cortes a inglete de

UUa 450A

Nunca permita que su mano o sus dedos estén detras de la

sierra en funcionamiento. Si se produce un retroceso, la sierra

puede caer sobre su mano, causando lesiones graves.

TAPA INFERIOR ABATIBLE

La proteccion inferior (13) del disco de corte (10) retrocede
automaticamente al entrar en contacto con el material a cortar. Para
empujarlo hacia atrds manualmente, mueva la palanca de la
proteccion inferior (4).

EXTRACCION DE POLVO

La sierra circular esta equipada con un puerto de extraccién de polvo (1)
para extraer las virutas y el polvo generados durante el corte.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ON/OFF

La tensién de la red debe corresponder a la tensién nominal
que figura en la placa de caracteristicas de la motosierra.
Sujete la motosierra con las dos manos al arrancar, ya que el
par del motor puede hacer que la herramienta eléctrica gire sin
control.

Es importante tener en cuenta que cuando la sierra esta
apagada, sus partes moviles siguen girando durante algin
tiempo.

La sierra esta equipada con un botén de bloqueo del interruptor (16)
para evitar un arranque accidental.

Encendido:

* Pulse el botén de bloqueo del interruptor (16) (Fig. C).

o Pulse el botén de encendido/apagado (15).

Apagando:

o Suelte la presion sobre el botén interruptor (15).

INDICADOR LUMINOSO DE CONEXION A LA TENSION
Cuando la motosierra esta conectada a la toma de corriente, el indicador
luminoso de conexidn de tensién (3) se ilumina.

ACCION LASER

Nunca mire directamente al rayo laser o a su reflejo en una
superficie espejada y nunca apunte el rayo laser hacia ninguna
persona.

La luz del rayo laser permite un mejor control de la linea de corte
conseguida.

El generador de laser (22), que es un accesorio de la sierra, esta
destinado a ser utilizado en cortes de precision. La unidad de laser
debe desconectarse cuando no se utilice el laser.

e Pulse el botdn del interruptor del Iaser (21) en la posicién de encendido.
o Ellaser comenzara a emitir una linea roja, visible en el material.

* El corte debe hacerse a lo largo de esta linea.

e Apague el laser cuando haya terminado de cortar.

El polvo del corte puede opacar la luz del laser, por lo que es
necesario limpiar la lente del proyector laser de vez en cuando.

CORTE

La linea de corte se indica mediante el indicador de linea de corte (7) o (8).
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e Al empezar a trabajar, sujete siempre la sierra con ambas manos
utilizando las dos empufiaduras.

e La sierra sélo debe encenderse cuando esté alejada del material a
cortar.

« No empuje la sierra con una fuerza excesiva, aplique una presion
moderada y continua.

« Deje que el disco de corte se detenga por completo cuando termine
de cortar.

e Si el corte se interrumpe antes de que esté previsto, al continuar,
espere primero hasta que la sierra haya alcanzado su velocidad
méaxima después de arrancar y luego guie cuidadosamente el disco
de corte hacia el material cortado.

e Al cortar a través de las fibras del material (madera), a veces las
fibras tienden a levantarse y arrancarse (mover la sierra a baja
velocidad minimiza la aparicién de esta tendencia).

* Asegurese de que la proteccion inferior llegue a la posicion final
en su movimiento.

e Asegurese siempre de que el pomo de bloqueo de la profundidad de
corte y el pomo de bloqueo del ajuste del pie de la sierra estén bien
apretados antes de cortar.

e Con la sierra solo deben utilizarse discos de corte con el
didametro exterior y el didmetro del asiento del disco de corte
correctos.

« El material a cortar debe ser inmovilizado de forma segura.

e La parte mas ancha del pie de la sierra debe colocarse en la parte
del material que no se esta cortando.

Si las dimensiones del material son pequeiias, se debe sujetar
el material con una abrazadera de carpintero. Existe el riesgo
de contragolpe si la hoja de sierra no se desliza sobre el
material sino que se eleva.

Una sujecion adecuada del material a cortar y un agarre firme
de la sierra garantizan el control total de la herramienta
eléctrica, evitando asi el peligro de lesiones. No intente sujetar
piezas cortas de material con la mano.

RECORTES DE MITRE

« Afloje el pomo de bloqueo de ajuste del pie (5) (fig. D).

* Ajuste el pie (9) al angulo deseado (de °a **°) utilizando la escala.
o Apriete el pomo de bloqueo de ajuste del pie (5).

Recuerde que existe un mayor riesgo de contragolpe (mayor
posibilidad de que se atasque la hoja de sierra) cuando se
corta en posicion inclinada, por lo que debe asegurarse de que
la hoja de sierra esté completamente acoplada a la pieza de
trabajo. Corte con un movimiento suave.

CORTE POR CORTE EN EL MATERIAL

Desconecte la sierra de la red eléctrica antes de realizar los

ajustes.

. Ajuste  la  profundidad de
correspondiente al grosor del material a cortar.

e Incline la sierra de modo que el borde delantero del pie de la sierra
(9) esté contra el material a cortar y la marca ® para cortes
perpendiculares esté en la linea del corte previsto.

* Una vez colocada la sierra al inicio del corte, levante la proteccion
inferior (13) mediante | a palanca de la proteccion inferior (4)
(hoja de sierra levantada por encima del material).

e Ponga en marcha la herramienta eléctrica y espere a que el disco de
corte alcance su velocidad maxima.

* Baje gradualmente la sierra hundiendo el disco de corte en el
material (durante este movimiento, el borde delantero del pie de
la sierra debe estar en contacto con la superficie del material).

* Cuando el disco de corte comience a cortar, suelte la proteccion inferior.

e Cuando el pie de la sierra se apoye en el material con toda su
superficie, contintie cortando moviendo la sierra hacia adelante.

« Nunca invierta la sierra con un disco de corte giratorio, ya que existe el
riesgo de retroceso.

e Complete el corte de forma inversa a su inicio, girando la sierra
alrededor de la linea de contacto entre el borde delantero del pie de la
sierra 'y la pieza.

« Deje que su disco de corte se detenga por completo antes de sacar
la sierra del material cuando la sierra esté apagada.

e Si es necesario, los chaflanes de las esquinas deben rematarse
con una hoja de sierra o un serrucho.

CORTAR O SECCIONAR GRANDES TROZOS DE MATERIAL

corte  deseada



Cuando se cortan tablas o tablones de mayor tamafo, deben
apoyarse adecuadamente para evitar posibles sacudidas del
disco de corte (fenémeno de retroceso) debido a que el disco
se atasca en el corte.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente
antesderealizar cualquierinstalacion, ajuste, reparacion
o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e La unidad debe limpiarse con un cepillo o soplando con aire
comprimido a baja presion.

« No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden dafar
las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad. No limpie las
ranuras de ventilacion introduciendo en ellas objetos afilados como
destornilladores o similares.

* Siel cable de alimentacion esta dafiado, debe ser sustituido por un
cable de las mismas caracteristicas. Esta operacion debe
encomendarse a un especialista cualificado o hacer que se revise el
aparato.

e Si se producen chispas excesivas en el colector, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de carbén
del motor.

e Durante el funcionamiento normal, el disco de corte se desafila
después de algun tiempo. Un signo de embotamiento del disco de
corte es la necesidad de aumentar la presién al mover la sierra
durante el corte.

* Siel disco de corte esta dafiado, debe ser sustituido inmediatamente.

« Eldisco de corte debe estar siempre afilado.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE

e Con la llave suministrada, desenrosque el tornillo que sujeta el disco
de corte (12) girando en sentido contrario a las agujas del reloj.

« Para evitar que el eje de la sierra gire, bloquee el eje con el botén de
bloqueo del eje (19) (fig. E) al desenroscar el tornillo de fijacién del
disco de corte.

* Retire la arandela de |a brida exterior (11).

« Utilizando la palanca de la proteccion inferior (4), mueva la proteccién
inferior (13) para que se retraiga lo maximo posible en la proteccion
superior (2) (en este momento, compruebe el estado y el
funcionamiento del muelle de retraccién de la proteccion inferior).

* Extienda el disco de corte (10) a través de la ranura del pie de la sierra
(9).

e Coloque el nuevo disco de corte en una posicion en la que la
alineacion de los dientes del disco de corte y la flecha del mismo
estén totalmente alineadas con la direccion indicada por la flecha de
la proteccién superior.

e Introduzca el disco de corte a través de la ranura del pie de la
sierra y montelo en el husillo de forma que quede presionado
contra la superficie de la brida interior y centrado en su rebaje.

e Coloque la arandela de la brida exterior (11) y apriete el tornillo de
fijacion del disco de corte (12) girando en el sentido de las agujas del
reloj.

Asegurese de que el disco de corte estd montado con los

dientes alineados en la direccién correcta. El sentido de giro

del eje de la herramienta eléctrica se indica con una flecha en
la carcasa de la sierra.

Hay que tener especial cuidado al agarrar el disco de corte.
Debe utilizar guantes de proteccion para asegurarse de que
sus manos estan protegidas del contacto con los afilados
dientes del disco de corte.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON
Las escobillas de carbon del motor desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben ser sustituidas

inmediatamente. Sustituya siempre las dos escobillas de
carboén al mismo tiempo.
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Sélo una persona cualificada debe sustituir las escobillas de
carboén utilizando piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS DE CALIFICACION
Sierra circular 58G492

Parametro Valor

Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 1500 W
Velocidad del disco de corte (sin 5800 min.?
carga)
Diametro exterior del disco de 185 mm
corte
Diametro interior del disco de corte 20 mm
Profundidad maxima Enun 65 mm
de corte angulo

de 90°

Enun 43 mm

angulo

de 45°
Clase laser 2
Potencia del laser <1lmw
Longitud de onda de la radiacion A =650 nm
Clase de proteccion 1l
Grado de proteccién IP IPX0
Masa 4,3 kg
Afio de produccion

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora Lpa = 98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Valor de la aceleracién de la an = 3,372 m/s? K= 1,5
vibracién (manilla delantera) m/s?
Valor de la an = 4,553 m/s?
aceleracién de la K= 1,5 m/s?
vibracion
(empufadura
trasera)

Informacién sobre el ruido y las vibraciones

El nivel de emision de ruido del equipo se describe mediante: el nivel
de presion sonora emitido Lpa y el nivel de potencia sonora Lwa
(donde K denota la incertidumbre de medicién). Las vibraciones
emitidas por el equipo se describen mediante el valor de la
aceleracion de las vibraciones an (donde K es la incertidumbre de
medicion).

El nivel de emisién de presion sonora Lpa , el nivel de potencia
sonora Lwa y el valor de aceleracion de las vibraciones an indicados
en estas instrucciones se han medido de acuerdo con la norma EN
62841-1:2015. El nivel de vibracion an indicado puede utilizarse para
comparar equipos y realizar una evaluaciéon preliminar de la
exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es sélo representativo del uso basico
de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones o con
otras herramientas de trabajo, el nivel de vibracién puede cambiar.
Un nivel de vibraciéon mas alto se vera influenciado por un
mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad.
Las razones expuestas anteriormente pueden dar lugar a una mayor
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exp on a las vibr: 1es, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que el aparato esta
apagado o cuando esta encendido pero no se utiliza para trabajar.
Cuando todos los factores se estiman con precision, la exposicion
total a las vibraciones puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y de las herramientas de trabajo, asegurando
una temperatura adecuada de las manos y una correcta organizacion
del trabajo.



PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos que funcionan con electricidad no deben
eliminarse con la basura doméstica, sino que deben llevarse a
instalaciones adecuadas para su eliminacion. Pdngase en
contacto con el distribuidor del producto o con las autoridades
locales para obtener informacion sobre su eliminacién. Los
residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen
sustancias que no son respetuosas con el medio ambiente. Los
equipos que no se reciclan suponen un riesgo potencial para el
medio ambiente y la salud humana.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "Grupa Topex") informa
que todos los derechos de autor del contenido de este manual (en adelante: "Manual”),
incluyendo, entre otros. Su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su
composicién, pertenecen exclusivamente a Grupa Topex y estan sujetos a la
proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y
derechos conexos (es decir, el Diario de Leyes de 2006 N° 90 Poz. 631, en su version
modificada). La copia, el procesamiento, la publicacién y la modificacién con fines
comerciales de todo el Manual y sus elementos individuales, sin el consentimiento de
Grupa Topex expresado por escrito, esta estrictamente prohibido y puede dar lugar a
responsabilidades civiles y penales.

Declaracion CE de conformidad

Fabricante: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Sierra circular

Producto No. 58G492

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes documentos:

Directiva de Maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple con los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN |EC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina en el estado en que se

comercializé y no cubre los componentes

afadida por el usuario final o acciones posteriores llevadas a cabo por el

usuario final.

Nombre y direccion de la persona residente o establecida en la UE autorizada

para preparar la documentacion técnica:
Firmado en nombre de:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Colmena. Borderland 2/4

02-285 Varsovia

A LS A

Pawel Kowalski
Representante de Calidad de GRUPA TOPEX
Varsovia, 2020-0 6-18
IT
MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)
SEGA CIRCOLARE 58G492

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

SICUREZZA SPECIFICA PER LE SEGHE CIRCOLARI SENZA
LAMA DI RIVING

Procedura di taglio

e PERICOLO: Tenere le mani lontane dall'area di taglio e dal disco
di taglio. Tenere laltra mano sullimpugnatura ausiliaria o
sull'alloggiamento del motore. Se si tiene la sega con entrambe le
mani, si riduce il rischio di lesioni causate dal disco di taglio.
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e Non toccare con la mano la parte inferiore del pezzo in
lavorazione. La protezione non pud proteggere dal disco di taglio
rotante sotto il pezzo.

« Impostare la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo.
Si raccomanda che il disco di taglio si estenda al di sotto del materiale
da tagliare a meno dell'altezza del dente.

* Non tenere mai il pezzo da tagliare tra le mani o sulla gamba.
Fissare il pezzo da tagliare a una base solida. Un buon serraggio
del pezzo € importante per evitare il pericolo di contatto con il corpo,
l'inceppamento del disco di taglio rotante o la perdita del controllo di taglio.

e Tenere la sega per le superfici isolate destinate a questo
scopo durante i lavori in cui la ruota di taglio rotante pud
entrare in contatto con fili sotto tensione o con il cavo di
alimentazione della sega. Il contatto con i "fili sotto tensione" delle parti
metalliche dellutensile elettrico puo causare scosse elettriche
all'operatore.

« Durante il taglio, utilizzare sempre una guida di taglio o una guida
per i bordi. Cié migliora la precisione di taglio e riduce la possibilita di
inceppamento del disco di taglio rotante.

e Utilizzare sempre un disco da taglio con fori di montaggio della
dimensione corretta. | dischi da taglio che non si adattano alla
fessura di montaggio possono scorrere in modo eccentrico,
causando una perdita di controllo del lavoro.

« Non utilizzare mai rondelle o viti danneggiate o inadeguate per
fissare il disco di taglio. Le rondelle e le viti che fissano il disco di
taglio sono state progettate appositamente per la sega, per
garantire un funzionamento ottimale e la sicurezza d'uso.

Cause dello scarto e prevenzione dello scarto.

« |l contraccolpo posteriore & limprovviso sollevamento e ritiro della sega
verso l'operatore nella linea di taglio, causato da una lama
inceppata o non correttamente guidata.

e Quando la lama & impigliata o bloccata in una scanalatura, il disco di
taglio si ferma e la reazione del motore fa si che la sega si sposti
rapidamente all'indietro verso l'operatore.

e Se il disco di taglio & attorcigliato o disallineato nel pezzo da
tagliare, i denti del disco di taglio, uscendo dal materiale, possono
colpire la superficie superiore del materiale da tagliare, causando il
sollevamento del disco di taglio e quindi della sega e il suo ritorno
verso |'operatore.

Il contraccolpo posteriore € il risultato di un uso improprio della
motosega o di procedure o condizioni operative errate e pud essere
evitato adottando le opportune precauzioni.

. Tenere la sega con entrambe le mani, con le braccia

posizionate in modo da sopportare la forza del contraccolpo

posteriore. Assumere una posizione del corpo su un lato della
sega, ma non sulla linea di taglio.

Il contraccolpo posteriore pud causare un rapido spostamento all'indietro

della sega, ma la forza del contraccolpo posteriore puo essere controllata

dall'operatore se si prendono le dovute precauzioni.

e Quando il disco di taglio si inceppa o smette di tagliare per
qualsiasi motivo, rilasciare il pulsante dell'interruttore e tenere la
sega ferma nel materiale fino al completo arresto del disco di
taglio. Non tentare mai di rimuovere il disco di taglio dal materiale
tagliato, né tirare la sega all'indietro finché il disco di taglio € in
movimento, per non causare contraccolpi posteriori. Esaminare e
adottare misure correttive per eliminare la causa del grippaggio del disco
di taglio.

e Quando si riavvia la sega nel pezzo in lavorazione, centrare il
disco di taglio nel taglio e verificare che i denti del disco di taglio
non siano incastrati nel materiale. Se il disco di taglio si inceppa
quando la sega viene riavviata, puo scivolare fuori 0 causare un gioco
contro il pezzo.

e Sostenere le lastre di grandi dimensioni per ridurre al minimo il
rischio di bloccaggio e di contraccolpo posteriore della sega. Le
lastre di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il loro stesso
peso. | supporti devono essere posizionati sotto la lastra su entrambi i
lati, in prossimita della linea di taglio e vicino al bordo della lastra.

* Non utilizzare dischida taglio opachi o danneggiati. | denti dei
dischi da taglio non affilati o non allineati creano un taglio stretto,
causando attrito eccessivo, inceppamento del disco da taglio e
contraccolpo.

e Prima di eseguire il taglio, impostare saldamente i morsetti della

profondita di taglio e dell'angolo di inclinazione. Se le impostazioni

della sega cambiano durante il taglio, possono verificarsi inceppamenti

e contraccolpi.

Prestare particolare attenzione quando si eseguono tagli a tuffo

nei divisori. Il disco da taglio potrebbe tagliare altri oggetti non visibili

dall'esterno, causando un contraccolpo posteriore.



Funzioni del coperchio inferiore

e Prima di ogni utilizzo, controllare che la protezione inferiore sia
correttamente rientrata. Non utilizzare la sega se la protezione
inferiore  non si muove liberamente e non si stacca
immediatamente. Non fissare o lasciare mai la protezione inferiore
in posizione aperta. Se la motosega cade accidentalmente, la
protezione inferiore potrebbe piegarsi. Sollevare la protezione inferiore
utilizzando la maniglia di estrazione e assicurarsi che si muova
liberamente e non tocchi la lama di taglio o qualsiasi altra parte della
macchina per ogni impostazione di angolo e profondita di taglio.

e Controllare il funzionamento della molla della protezione inferiore.
Se la protezione e la molla non funzionano correttamente, devono
essere riparate prima dell'uso. L'attivazione della protezione inferiore
puo essere rallentata da parti danneggiate, depositi appiccicosi o
accumuli di rifiuti.

e L'estrazione manuale della protezione inferiore € consentita
solo per tagli speciali come "tagli a tuffo" e "tagli composti".
Sollevare la protezione inferiore con la maniglia di richiamo e,
quando il disco da taglio penetra nel materiale, la protezione
inferiore deve essere rilasciata. Per tutti gli altri tagli, si
raccomanda che la protezione inferiore si attivi automaticamente.

* Prima di appoggiare la sega sul banco di lavoro o sul pavimento,
verificare sempre che la protezione inferiore copra il disco di
taglio. Un disco di taglio rotante non coperto causera linversione di
marcia della sega che tagliera tutto cio che si trova sul suo percorso.
Considerare il tempo necessario al disco di taglio per fermarsi dopo lo
spegnimento.

Ulteriori istruzioni di sicurezza Precauzioni

« Non utilizzare dischi da taglio danneggiati o deformati.

e Non utilizzare mole.

e Utilizzare esclusivamente dischi da taglio raccomandati dal
produttore e conformi ai requisiti della norma EN 847-1.

« Non utilizzare dischi da taglio privi di denti in carburo.

e La polvere di alcuni tipi di legno pud essere pericolosa per la

salute. Il contatto fisico diretto con la polvere puo causare reazioni

allergiche e/o malattie.

dell'apparato respiratorio dell'operatore o degli astanti. Le polveri

di quercia e faggio sono considerate cancerogene, soprattutto in

relazione alle sostanze per il trattamento del legno (conservanti del

legno).

Utilizzare dispositivi di protezione individuale come:

protezioni per l'udito per ridurre il rischio di perdita dell'udito;

protezione degli occhi;

protezione delle vie respiratorie per ridurre il rischio di inalazione

di polveri nocive;

e guanti per maneggiare i dischi da taglio e altri materiali ruvidi e
taglienti (i dischi da taglio devono essere tenuti per il foro quando
possibile);

e Collegare un sistema di aspirazione della polvere quando si taglia il legno.

Lavoro sicuro

« E importante scegliere il disco da taglio in base al tipo di materiale da
tagliare.

« Non utilizzare la motosega per tagliare materiali diversi dal legno o da
materiali a base di legno.

e Non utilizzare la motosega senza la protezione o quando questa &
bloccata.

e |l pavimento dell'area in cui lavora la macchina deve essere ben
tenuto, senza materiale sciolto o sporgenze.

e L'area dilavoro deve essere adeguatamente illuminata.

e |l personale che opera sulla macchina deve essere
adeguatamente addestrato alluso, al funzionamento e alla
movimentazione della macchina.

o Utilizzare solo dischi da taglio affilati.

* Prestare attenzione alla velocita massima indicata sul disco di taglio.

e Assicurarsi che le parti utllizzate siano conformi alle
raccomandazioni del produttore.

e La lamiera d'acciaio lucida (o altri materiali con superficie
riflettente) non consente l'uso della luce laser, in quanto potrebbe
provocare riflessi pericolosi verso I'operatore, terzi o animali.

e Non sostituire l'unita laser con un altro tipo. Tutte le riparazioni
devono essere effettuate dal produttore o da un tecnico
autorizzato.

ATTENZIONE: Le regolazioni diverse da quelle specificate in
questo manuale comportano il rischio di esposizione alle
radiazioni laser!
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ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,
I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante
il lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati:

e Quando si esegue la manutenzione,
dall'alimentazione.

« Se il cavo di alimentazione si danneggia durante il funzionamento,
scollegare immediatamente ['alimentazione. NON TOCCARE IL
CAVO DI ALIMENTAZIONE PRIMA DI AVER SCOLLEGATO
L'ALIMENTAZIONE.

* Se la sega é dotata di un laser, questo non deve essere sostituito con

un altro tipo e le riparazioni devono essere effettuate da un tecnico

specializzato.

servizio. Non puntare il raggio laser verso persone o animali.

Non utilizzare questo strumento in modalita stazionaria. Non &

progettato per essere utilizzato con un tavolo da taglio.

Fissare il pezzo da lavorare su una superficie stabile e fissarlo con un

morsetto 0 una morsa per eliminare i movimenti. Questo tipo di

bloccaggio del pezzo € piu sicuro

* che tenere un oggetto in mano.

e Attendere che la lama si arresti completamente prima di
abbassare l'utensile. La lama potrebbe incepparsi e perdere il
controllo dell'utensile.

NORME DI SICUREZZA PER IL DISPOSITIVO LASER

Il dispositivo laser utilizzato per la costruzione della sega & di Classe 2, con
una potenza massima di <1 mW, con una lunghezza d'onda di
radiazione di A= 650 nm. Questo dispositivo non & pericoloso per la vista,
ma non bisogna guardare direttamente in direzione della sorgente di
radiazioni (rischio di cecita temporanea).

scollegare la sega

AVVERTENZA. Non guardare direttamente nel fascio di luce
laser. Cio comporta un rischio di pericolo. Osservare le
seguenti regole di sicurezza.

e Utilizzare il dispositivo laser secondo le raccomandazioni del
produttore.

Non dirigere mai, intenzionalmente o meno, il raggio laser verso
persone, animali o0 oggetti diversi dal materiale di lavoro.

Il raggio laser non deve essere diretto accidentalmente verso gli occhi
degli astanti e degli animali per piu di 0,25 secondi, ad esempio
dirigendo il fascio di luce attraverso degli specchi.

E sempre necessario assicurarsi che la luce laser sia diretta verso un
materiale privo di superfici riflettenti.

Lunghezza d'onda: 650 nm; Potenza: < 1 mW EN 60825-1:2014
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Leggere le istruzioni per I'uso e rispettare le avvertenze

e le condizioni di sicurezza in esse contenute.

Dispositivo di isolamento di seconda classe

Indossare i dispositivi di protezione individuale

(occhiali di sicurezza, protezione per le orecchie,

maschera antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di
effettuare interventi di manutenzione o riparazione.

5. Proteggere dalla pioggia.

6. Tenere i bambini lontani dall'apparecchio.

7. Tenete gli arti lontani dagli elementi di taglio!



8. Pericolo dovuto al rinculo.
9. Attenzione, rischio di taglio delle mani e delle dita.
10. Nota: radiazioni laser.

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La sega circolare & un elettroutensile portatile con isolamento di
Classe II. E azionata da un motore monofase a commutazione.
Questo tipo di elettroutensile € ampiamente utilizzato per segare
legno e materiali a base di legno. Non deve essere utilizzato per
segare legna da ardere. Il tentativo di utilizzare la sega per scopi
diversi da quelli specificati sara considerato un uso improprio.
Utilizzare la sega circolare solo con lame in metallo duro adatte.
La sega circolare & progettata per lavori leggeri in officine di
assistenza e per tutti i lavori nellambito dell'attivita amatoriale
indipendente (fai da te).

Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.
DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.
1. Ugello di scarico della polvere

2. Copertina superiore
3. Indicatore luminoso per il collegamento della tensione
4. Leva di protezione inferiore
5. Manopola di blocco della regolazione del piede
6. Manopola di blocco della guida parallela
7. Indicatore della linea di taglio a 45°
8. Indicatore della linea di taglio per 0°
9. Tasso
10. Disco da taglio
11. Rondella della flangia
12. Vite di fissaggio della rotella di taglio
13. Coperchio inferiore
14. Maniglia anteriore
15. Interruttore
16. Pulsante di blocco dell'interruttore
17. Maniglia di base
18. Leva di blocco della profondita di taglio
19. Pulsante di blocco del mandrino
20. Interruttore laser
21. Laser
22. Guida parallela

*Possono esserci differenze trail disegno e il prodotto.

ATTREZZATURE E ACCESSORI
1. Guida parallela
2. Chiave esagonale

PREPARAZIONE AL LAVORO
IMPOSTAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

Profondita di taglio ad angolo retto regolabile da 0 a 65 mm
« Allentare la leva di blocco della profondita di taglio (18).
« Impostare la profondita di taglio desiderata (utilizzando la scala).

-1pz.
-1pz.

Bloccare la leva di blocco della profondita di taglio (18) (fig. A).

MONTAGGIO DELLA GUIDA DI TAGLIO PARALLELA

Utilizzare una guida parallela quando si taglia il materiale in pezzi

stretti. La guida pud essere montata sul lato destro o sinistro

dell'elettroutensile.

e Allentare il pomello di bloccaggio della guida parallela (6).

« Inserire la barra di guida parallela (23) nei due fori del piede della
sega (9).

* Impostare la distanza desiderata (utilizzando la scala).

e Fissare la guida parallela (23) con il pomello di bloccaggio della
guida parallela (6) (fig. B).

La guida parallela (23) puo essere utilizzata anche per tagli obliqui da ®

aAED_

Non lasciare mai che la mano o le dita si trovino dietro la sega

in funzione. In caso di contraccolpo, la sega potrebbe cadere

sulla mano, causando gravi lesioni.

COPERCHIO INFERIORE INCERNIERATO

La protezione inferiore (13) del disco di taglio (10) si spinge
automaticamente indietro quando entra in contatto con il materiale da
tagliare. Per arretrare manualmente, spostare la leva della protezione
inferiore (4).
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ASPIRAZIONE DELLE POLVERI

La sega circolare & dotata di una porta di aspirazione della polvere (1) per
estrarre i trucioli e la polvere generati durante il taglio.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
ON/OFF

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta della motosega. Durante l'avviamento, tenere la
motosega con entrambe le mani, poiché la coppia del motore
potrebbe far ruotare I'elettroutensile in modo incontrollato.

E importante tenere presente che quando la sega & spenta, le
sue parti mobili continuano a girare per qualche tempo.

La motosega & dotata di un pulsante di blocco dell'interruttore (16)
per impedire l'avvio accidentale.

Accensione:
« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (16) (Fig. C).
« Premere il pulsante di accensione/spegnimento (15).

Spegnimento:
* Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (15).

INDICATORE LUMINOSO PER IL COLLEGAMENTO ALLA
TENSIONE

Quando la motosega € collegata alla presa di corrente, la spia di
collegamento alla tensione (3) si accende.

AZIONE LASER

Non guardare mai direttamente il raggio laser o il suo riflesso
da una superficie specchiata e non puntare mai il raggio laser
Verso una persona.

La luce del raggio laser consente un migliore controllo della linea di taglio
ottenuta.

Il generatore laser (22), accessorio della sega, e destinato all'uso per il
taglio di precisione. L'unita laser deve essere spenta quando non viene
utilizzata.

« Premere il pulsante dell'interruttore laser (21) in posizione di accensione.
« |llaser iniziera a emettere una linea rossa, visibile sul materiale.

« |l taglio deve essere effettuato lungo questa linea.

* Spegnere il laser al termine del taglio.

La polvere prodotta dal taglio pud opacizzare la luce laser, per
questo motivo la lente del proiettore laser deve essere pulita di
tanto in tanto.

TAGLIO

La linea di taglio & indicata dall'indicatore della linea di taglio (7) o (8).

e Quando si inizia a lavorare, tenere sempre la motosega saldamente con
entrambe le mani usando entrambe le impugnature.

* La sega deve essere accesa solo quando € lontana dal materiale da
tagliare.

* Non spingere la sega con forza eccessiva, ma applicare una
pressione moderata e continua.

Lasciare che il disco da taglio si arresti completamente al termine
dell'incisione.

e Se il taglio viene interrotto prima di essere completato, quando si
prosegue, attendere prima che la sega abbia raggiunto la velocita
massima dopo |'avvio e poi guidare con attenzione il disco di taglio
nel materiale tagliato.

* Quando si taglia attraverso le fibre del materiale (legno), a volte le
fibre tendono a salire verso I'alto e a strapparsi (muovendo la sega
a bassa velocita si riduce al minimo questa tendenza).

* Assicurarsi che la protezione inferiore raggiunga la posizione
finale nel suo movimento.

e Assicurarsi sempre che la manopola di blocco della profondita di
taglio e la manopola di blocco dell'impostazione del piede della sega
siano ben serrate prima di tagliare.

e Con la sega devono essere utilizzati solo dischi da taglio con il
diametro esterno e il diametro del foro della sede del disco da taglio
corretti.

« |l materiale da tagliare deve essere immobilizzato in modo sicuro.

e La parte piu larga del piede della sega deve essere posizionata
sulla parte del materiale che non viene tagliata.

Se le dimensioni del materiale sono ridotte, il materiale deve
essere trattenuto con un morsetto da falegname. Il rischio di



contraccolpo sussiste se la lama della sega non scorre sul
materiale ma viene sollevata.

Un adeguato contenimento del materiale da tagliare e una salda

presa della sega assicurano il pieno controllo
dell'elettroutensile, evitando cosi il pericolo di lesioni. Non
tentare di sostenere manualmente pezzi di materiale corti.
TAGLI MITRE

« Allentare la manopola di blocco della regolazione del piede (5) (fig.
D).

e Regolare il piedino (9) sull'angolo desiderato (da ® a “) utilizzando la
scala graduata.

« Serrare la manopola di bloccaggio della regolazione del piede (5).

Ricordare che il rischio di contr ibilita di

inceppamento della lama) & maggiore quando si taglia in

pendenza, quindi assicurarsi che la lama sia completamente

agganciata al pezzo. Tagliare con un movimento fluido.

TAGLIARE INCIDENDO IL MATERIALE

Ipo ( iore p

Prima di effettuare le regolazioni, scollegare la sega
dall'alimentazione.
. Impostare la profondita di taglio desiderata in base allo

spessore del materiale da tagliare.

* Inclinare la sega in modo che il bordo anteriore del piede della sega
(9) sia contro il materiale da tagliare e che il segno ® per i tagli
perpendicolari sia sulla linea del taglio previsto.

e Una volta posizionata la sega all'inizio del taglio, sollevare la
protezione inferiore (13) utilizzando |a leva della protezione
inferiore (4) (lama della sega sollevata sopra il materiale).

* Awviare l'elettroutensile e attendere che il disco di taglio raggiunga la
massima velocita.

* Abbassare gradualmente la sega immergendo il disco di taglio nel
materiale (durante questo movimento, il bordo anteriore del piede
della sega deve essere a contatto con la superficie del materiale).

* Quando il disco inizia a tagliare, rilasciare la protezione inferiore.

e Quando il piede della sega poggia sul materiale con tutta la sua
superficie, continuare a tagliare spostando la sega in avanti.

« Non invertire mai la motosega con un disco da taglio rotante per evitare il
rischio di contraccolpi.

e Completare il taglio in modo inverso rispetto all'inizio, ruotando la sega
attorno alla linea di contatto tra il bordo anteriore del piede della sega e il
pezzo.

e Lasciare che il disco di taglio si arresti completamente prima di
estrarre la sega dal materiale quando la sega & spenta.

e Se necessario, gli smussi degli angoli devono essere rifiniti con
una lama o una sega a mano.

TAGLIARE O TAGLIARE GROSSI PEZZI DI MATERIALE

Quando si tagliano tavole o assi di dimensioni maggiori, queste
devono essere adeguatamente sostenute per evitare possibili
scatti del disco di taglio (fenomeno del contraccolpo) dovuti
all'inceppamento del disco nel taglio.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente
primadieffettuare qualsiasi installazione, regolazione,
riparazione o operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

* Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e L'unita deve essere pulita con una spazzola o soffiata con aria
compressa a bassa pressione.

* Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento del
motore per evitare il surriscaldamento dell'unita. Non pulire le fessure
di ventilazione inserendovi oggetti appuntiti come cacciaviti o simili.

e Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa operazione deve
essere affidata a uno specialista qualificato o alla manutenzione
dell'apparecchio.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far controllare le
condizioni delle spazzole di carbone del motore da un tecnico
qualificato.
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e Durante il normale funzionamento, il disco di taglio si opacizza
dopo qualche tempo. Un segno di opacizzazione del disco di taglio & la
necessita di aumentare la pressione quando si muove la sega durante
il taglio.

e Se il disco di taglio risulta danneggiato, deve essere immediatamente
sostituito.

o |l disco di taglio deve essere sempre affilato.

e Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DI TAGLIO

e Con la chiave in dotazione, svitare la vite di fissaggio del disco di
taglio (12) ruotando in senso antiorario.

e Per evitare che il mandrino della sega ruoti, bloccarlo con il pulsante di
blocco del mandrino (19) (fig. E) quando si svita la vite di fissaggio
della ruota di taglio.

* Rimuovere la rondella della flangia esterna (11).

e Utilizzando la leva della protezione inferiore (4), spostare la
protezione inferiore (13) in modo che rientri il pil possibile nella
protezione superiore (2) (a questo punto, verificare lo stato e il
funzionamento della molla di rientro della protezione inferiore).

« Estendere il disco di taglio (10) attraverso la fessura del piede della sega
9).

e Posizionare il nuovo disco di taglio in una posizione in cui
I'allineamento dei denti del disco di taglio e la freccia su di esso siano
completamente in linea con la direzione indicata dalla freccia sulla
protezione superiore.

« Inserire il disco da taglio attraverso la fessura del piede della sega
e montarlo sul mandrino in modo che sia premuto contro la
superficie della flangia interna e centrato sul suo sottosquadro.

« Inserire la rondella flangiata esterna (11) e serrare la vite di fissaggio
del disco di taglio (12) ruotando in senso orario.

Assicurarsi che il disco di taglio sia montato con i denti
allineati nella direzione corretta. Il senso di rotazione del
mandrino dell'elettroutensile & indicato da una freccia
sull'alloggiamento della sega.

E necessario prestare particolare attenzione nell'impugnare il
disco di taglio. E necessario utilizzare guanti protettivi per
garantire che le mani siano protette dal contatto con i denti
affilati del disco di taglio.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.

Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere
effettuata esclusivamente da personale qualificato utilizzando i
ricambi originali.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI DI VALUTAZIONE

Sega circolare 58G492
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230 V.CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1500 W
Velocita del disco da taglio (a 5800 min™
vuoto)
Diametro esterno del disco di taglio 185 mm
Diametro interno del disco di taglio 20 mm
Profondita di taglio Conun 65 mm
massima angolo

di 90°

Conun 43 mm

angolo

di 45°
Classe laser 2
Potenza laser <1lmw
Lunghezza d'onda della radiazione A =650 nm
Classe di protezione 1]
Grado di protezione IP IPX0
Massa 4,3 kg




[__Anno di produzione [ |

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa=98,99 dB(A) K=3
dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Valore di accelerazione delle an = 3,372 m/s? K= 1,5
vibrazioni (impugnatura m/s?
anteriore)
Valore di an = 4,553 m/s?
accelerazione delle K= 1,5 m/s?
vibrazioni
(impugnatura
posteriore)

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora
Lwa (dove K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione delle
vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di emissione della pressione sonora Lpa , il livello di potenza
sonora Lwa e il valore di accelerazione delle vibrazioni an riportati in
queste istruzioni sono stati misurati in conformita alla norma EN
62841-1:2015. Il livello di vibrazioni an indicato pu6 essere utilizzato
per confrontare le apparecchiature e per effettuare una valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato € solo rappresentativo dell'uso di base
dell'unita. Se l'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pué cambiare. Un livello di
vibrazioni piu elevato sara influenzato da una manutenzione
insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. | motivi sopra indicati
possono comportare un aumento dell'esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o
acceso ma non utilizzato per il lavoro. Quando tutti i fattori sono
stimati con precisione, I'esposizione totale alle vibrazioni puo
essere significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di un'adeguata

temperatura delle mani e una corretta organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
con i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture
adeguate per lo smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento,
rivolgersi al rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
che non rispettano I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate
rappresentano un rischio potenziale per I'ambiente e la salute
umana.
"Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialno: Spdtka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale”),
compresi, tra gli altri. Il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione
appartengono esclusivamente a Grupa Topex e sono tutelati dalla legge del 4 febbraio
1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 Poz. 631 e
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a fini
commerciali dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi, senza il consenso di Grupa
Topex espresso per iscritto, & severamente vietata e pud comportare responsabilita
civili e penali.

Dichiarazione CE di conformita

Produttore: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Prodotto: Sega circolare

articolo n.: 58G492

Nome commerciale: GRAPHITE

N. di serie: 00001 + 99999

Questa dichiarazione di conformita & rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del fabbricante.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva 2015/863/UE

E soddisfa i requisiti dei seguenti standard:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;

IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; |IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

Questa dichiarazione si riferisce solo alla macchina nello stato in cui e stata

immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunte dall'utente finale o azioni successive eseguite dall'utente finale.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE autorizzata a

preparare la documentazione tecnica:
Firmato per conto di:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Alveare. Borderland 2/4

02-285 Varsavia

LA LS ' )

Pawel Kowalski
Rappresentante di qualitd di GRUPA TOPEX
Varsavia, 2020-0 6-18

NL
VERTALING (GEBRUIKERSHANDLEIDING)

CIRKELZAAG 58G492

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT IN GEBRUIK NEEMT
EN BEWAAR HEM VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

SPECIFIEKE VEILIGHEID VOOR CIRKELZAGEN ZONDER
SPOUWMES

Snijprocedure

e GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het snijgebied en de
snijschijf. Houd de andere hand op de extra handgreep of op de
motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen vasthoudt,
vermindert u het risico op letsel door de snijschijf.

* Grijp niet met uw hand onder de onderkant van het werkstuk. De
beschermkap kan u niet beschermen tegen de draaiende snijschijf
onder het werkstuk.

« Stel de snijdiepte in overeenkomstig de dikte van het werkstuk. Het
wordt aanbevolen dat de snijschijf onder het te snijden materiaal
uitsteekt tot minder dan de tandhoogte.

e Houd het te snijden werkstuk nooit in uw handen of op uw been.
Zet het werkstuk vast op een stevige ondergrond. Een goede
klemming van het werkstuk is belangrijk om het gevaar van contact
met het lichaam, vastlopen van de draaiende snijschijf of verlies van de
controle over het snijden te vermijden.

e Houd de zaag vast aan de daarvoor bestemde geisoleerde
oppervlakken tijdens werkzaamheden waarbij het draaiende
zaagwiel in contact kan komen met stroomvoerende draden of
het netsnoer van de zaag. Contact met "stroomvoerende draden" of
metalen onderdelen van het elektrische gereedschap kan de gebruiker een
elektrische schok geven.

* Gebruik altijd een snijgeleider of een randgeleider bij het snijden.
Dit verbetert de snijprecisie en vermindert de kans op vastiopen van de
draaiende snijschijf.

e Gebruik altijd een doorslijpschijff met de juiste maat van de
montagegaten. Doorslijpschijven die niet in de montagegleuf
passen, kunnen excentrisch gaan lopen, waardoor de werkcontrole
verloren gaat.

e Gebruik nooit beschadigde of ongeschikte sluitringen of bouten
om de maaischijf te bevestigen. De sluitringen en bouten
waarmee de maaischijf wordt vastgezet, zijn speciaal voor de
zaag ontworpen om een optimale werking en veiligheid bij het
gebruik te garanderen.

Oorzaken van teruggooi en preventie van teruggooi.

e Terugslag van achteren is het plotseling optillen en terugtrekken van de
zaag in de richting van de bediener in de zaaglijn, veroorzaakt door
een vastgelopen of niet goed geleid zaagblad.



Wanneer het zaagblad blijft haken of vastgeklemd raakt in een
gleuf, stopt de zaagschijf en zorgt de reactie van de motor ervoor dat de
zaag snel achteruit beweegt in de richting van de bediener.

Als de snijschijf in het te zagen werkstuk is gedraaid of verkeerd is
uitgelijnd, kunnen de tanden van de snijschijf bij het verlaten van het
materiaal tegen het bovenoppervlak van het te zagen materiaal
stoten, waardoor de snijschijf en dus de zaag worden opgetild en
naar de operator terugslaan.

Terugslag van achteren is het gevolg van onjuist gebruik van de
kettingzaag of onjuiste werkprocedures of omstandigheden en kan
worden vermeden door de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen.

. Houd de zaag met beide handen stevig vast, met de
armen in een zodanige positie dat ze de kracht van de
terugslag kunnen opvangen. Neem een lichaamshouding aan
één kant van de zaag aan, maar niet in de zaaglijn.

Terugslag van achteren kan de zaag snel achteruit doen gaan, maar de
kracht van de terugslag van achteren kan door de bediener worden
beheerst als de juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.

Als de maaischijf vastloopt of om een andere reden stopt met
zagen, laat u de schakelknop los en houdt u de zaag stil in het
materiaal tot de maaischijf volledig stopt. Probeer nooit de
maaischijf uit het afgezaagde materiaal te verwijderen, of trek de
zaag niet naar achteren zolang de maaischijf beweegt, dit kan een
terugslag veroorzaken. Onderzoek de oorzaak van het vastlopen van
de maaischijf en neem corrigerende maatregelen om dit te verhelpen.
Wanneer de zaag opnieuw in het werkstuk wordt gestart,
centreert u de snijschijf in de snede en controleert u of de tanden
van de snijschijf niet in het materiaal zijn vastgelopen. Als de
snijschijf bij het opnieuw starten van de zaag vastloopt, kan deze eruit
glijden of speling tegen het werkstuk veroorzaken.

Ondersteun grote platen om het risico van klemmen en terugslag
van de zaag aan de achterkant tot een minimum te beperken.
Grote platen hebben de neiging onder hun eigen gewicht door te
buigen. Ondersteuningen moeten aan beide zijden onder de plaat
worden geplaatst, dicht bij de snijlijn en dicht bij de rand van de plaat.
Gebruik geen botte of beschadigde snijschijven. Onscherpe of
verkeerd uitgelijnde snijschijftanden creéren een smalle snede die
overmatige wrijving, vastlopen van de snijschijf en terugslag veroorzaakt.
Stel de zaagdiepte- en de kantelhoekklemmen goed in voordat u
gaat zagen. Als de zaaginstellingen tijdens het zagen veranderen,
kan dit leiden tot vastlopen en terugslag

Wees bijzonder voorzichtig bij het maken van insteeksneden in
scheidingswanden. De snijschijf kan andere voorwerpen doorsnijden
die van buitenaf niet zichtbaar zijn, waardoor de achterkant terugspringt.

Functies bodemdeksel

Controleer voor elk gebruik of de onderbescherming correct is
ingetrokken. Gebruik de zaag niet als de onderbescherming niet
vrij beweegt en niet onmiddellijk loskomt. De onderbescherming
nooit in geopende positie bevestigen of laten staan. Als de zaag
per ongeluk valt, kan de onderbescherming verbogen worden. Til de
onderbescherming op met behulp van de terugtrekhandgreep en zorg
ervoor dat deze vrij beweegt en het zaagblad of een ander deel van
de machine niet raakt voor elke hoek en diepte-instelling van de
zaagsnede.

Controleer de werking van de veer van de onderste beschermer.
Als de beschermer en de veer niet goed werken, moeten ze voor
gebruk worden gerepareerd. Het in werking treden van de
bodemafscherming kan worden vertraagd door beschadigde onderdelen,
kleverige afzettingen of opeenhoping van afval.

Handmatig terugtrekken van de onderbescherming is alleen
toegestaan voor speciale snedes zoals “insteeksnedes" en
"samengestelde snedes". Til de onderbescherming op met de
terugtrekhandgreep en wanneer de snijschijf het materiaal
binnendringt, moet de onderbescherming worden losgelaten.
Voor alle andere snedes wordt aanbevolen de onderbescherming
automatisch te laten werken.

Let er altijd op dat de onderbescherming de zaagschijf bedekt
voordat u de zaag op de werkbank of de vloer neerzet. Een
onbedekte draaiende zaagschijf zorgt ervoor dat de zaag omkeert en
alles op zijn weg doorzaagt. Houd rekening met de tijd die de
snijschijf nodig heeft om te stoppen na het uitschakelen.

Aanvullende veiligheidsinstructies Voorzorgsmaatregelen

Gebruik geen beschadigde of vervormde snijschijven.

Gebruik geen slijpschijven.

Gebruik alleen door de fabrikant aanbevolen doorslijpschijven die
voldoen aan de eisen van EN 847-1.

Gebruik geen doorslijpschijven die geen hardmetalen tanden
hebben.

Stof van bepaalde houtsoorten kan gevaarlijk zijn voor de
gezondheid. Direct lichamelijk contact met stof kan allergische
reacties en/of ziekten veroorzaken

ademhalingsstelsel bij de toediener of omstanders. Eiken- en
beukenstof worden als kankerverwekkend beschouwd, vooral in
verband met houtbehandelingsstoffen (houtconserveringsmiddelen).
Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen zoals:

gehoorbeschermers om het risico op gehoorverlies te verkleinen;
oogbescherming;
ademhalingsbescherming om het
schadelijk stof te verminderen;
handschoenen voor het hanteren van snijschijven en andere ruwe en
scherpe materialen (snijschijven moeten zoveel mogelijk bij het gat
worden vastgehouden);

Sluit een stofafzuigsysteem aan wanneer u hout zaagt.

risico op inademing van

Veilig werken

Het is belangrijk om een snijschijf te kiezen in overeenstemming met
het soort materiaal dat moet worden gesneden.

Gebruik de kettingzaag niet voor het zagen van andere materialen dan
hout of materialen op houtbasis.

Gebruik de kettingzaag niet zonder de beschermkap of wanneer deze
geblokkeerd is.

De vloer in het werkgebied van de machine moet goed worden
onderhouden, zonder losliggend materiaal of uitsteeksels.

Er moet worden gezorgd voor een adequate verlichting van de werkplek.
De werknemer die de machine bedient, moet naar behoren
worden opgeleid in het gebruik, de bediening en het hanteren van de
machine.

Gebruik alleen scherpe snijschijven.

Let op de maximumsnelheid die op de maaischijf is aangegeven.
Zorg ervoor dat de gebruikte onderdelen overeenstemmen met de
aanbevelingen van de fabrikant.

Glimmend plaatstaal (of andere materialen met een reflecterend
oppervlak) laat het gebruik van laserlicht niet toe, aangezien dit dan zou
kunnen leiden tot gevaarlijke reflecties in de richting van de operator,
derden of dieren.

Vervang de laserunit niet door een ander type. Alle reparaties
moeten worden uitgevoerd door de fabrikant of een bevoegd
persoon.

ATTENTIE: Andere dan de in deze handleiding beschreven

afstellingen

houden een risico van blootstelling aan

laserstraling in!

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het

gebruik

van veiligheidsmaatregelen en aanvullende

beschermingsmaatregelen, blijft er altijd een restrisico van
verwondingen tijdens het werk bestaan.

Verklaring van de gebruikte pictogrammen:

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Koppel de zaag
onderhoud uitvoert.
Als het netsnoer tijdens gebruik beschadigd raakt, moet u
onmiddellijk de stekker uit het stopcontact halen. RAAK HET
NETSNOER NIET AAN VOORDAT U DE STEKKER UIT HET
STOPCONTACT HAALT.

Als de zaag met een laser is uitgerust, mag de laser niet door een
ander type worden vervangen en moeten eventuele reparaties
worden uitgevoerd door een

service. Richt de laserstraal niet op mensen of dieren.

Gebruik dit gereedschap niet in de stationaire stand. Het is niet
ontworpen voor gebruik met een snijtafel.

Leg het werkstuk op een stabiel oppervlak en zet het vast met een klem
of bankschroef om beweging te voorkomen. Deze manier van
opspannen van het werkstuk is veiliger

dan een object in je hand te houden.

Wacht tot het mes volledig stilstaat voordat u het gereedschap
neerlegt. Het snijblad kan vastlopen, waardoor u de controle over
het gereedschap kunt verliezen.

los van de stroomvoorziening wanneer u

VOOR HET

LASERAPPARAAT
Het laserapparaat dat bij de constructie van de zaag wordt gebruikt, is van
klasse 2, met een maximaal vermogen van <1 mW, bij een
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stralingsgolflengte van A= 650 nm. Een dergelijk apparaat is niet gevaarlijk
voor het gezichtsvermogen, maar men mag niet rechtstreeks in de richting
van de stralingsbron kijken (risico van tijdelijke blindheid).

WAARSCHUWING. Kijk niet rechtstreeks in de laserlichtstraal.

Dit levert gevaar op. Neem de volgende

veiligheidsvoorschriften in acht.

e Gebruik het laserapparaat
aanbevelingen van de fabrikant.

« Richt de laserstraal nooit opzettelijk of onopzettelijk op mensen, dieren
of een ander voorwerp dan het werkmateriaal.

« De laserstraal mag niet langer dan 0,25 seconde per ongeluk op de
ogen van omstanders en dieren worden gericht, bijvoorbeeld door
de lichtstraal door spiegels te leiden.

e Het is altijd noodzakelijk ervoor te zorgen dat het laserlicht wordt
gericht op een materiaal dat geen reflecterende oppervlakken heeft.

« Golflengte: 650 nm; Vermogen: < 1 mW EN 60825-1:2014

0)[BIE
A

Poud— .,

in overeenstemming met de

Lees de gebruiksaanwijzing en neem de daarin
vervatte waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften in
acht.

Isolatievoorziening van de tweede klasse

Draag persoonlijke beschermingsmiddelen
(veiligheidsbril, gehoorbescherming, stofmasker)
Trek de stekker uit het stopcontact voordat u
onderhoud of reparaties uitvoert.

Beschermen tegen de regen.

Houd kinderen uit de buurt van het apparaat.

Hou je ledematen uit de buurt van de snij-elementen!
Gevaar door terugslag.

Let op: risico van snijden in handen, snijden in vingers.
. Let op: Laserstraling.

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De cirkelzaag is een elektrisch handgereedschap van klasse II-
isolatie. Het wordt aangedreven door een eenfasige pendelende
motor. Dit type elektrisch gereedschap wordt veel gebruikt voor
het zagen van hout en materialen op houtbasis. Het mag niet
worden gebruikt voor het zagen van brandhout. Pogingen om de
zaag voor andere dan de aangegeven doeleinden te gebruiken,
worden beschouwd als oneigenlijk gebruik. Gebruik de cirkelzaag
alleen met geschikte hardmetalen zaagbladen. De cirkelzaag is
bedoeld voor lichte werkzaamheden in servicewerkplaatsen en
voor alle werkzaamheden op het gebied van doe-het-zelven (doe-
het-zelven).

Gebruik het elektrische apparaat niet verkeerd.
BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het toestel
die op de grafische pagina's van deze handleiding zijn afgebeeld.
1. Mondstuk voor stofafvoer
Top cover
Indicatielampje voor spanningsaansluiting
Hendel voor onderste beveiliging
Vergrendelknop voor voetinstelling
Parallel geleider vergrendelknop
Snijlijn indicator voor 45°
8. Snijlijn indicator voor 0°
9. Tarief
10.  Snijschijf
11. Flensring
12. Bevestigingsschroef van de doorslijpschijf

NowewN
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13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Bodemafdekking
Voorste handvat
Schakelaar
Knop voor schakelaarvergrendeling
Basis handvat
Snijdiepte vergrendelingshendel
Spindel vergrendelknop

20. Laser schakelaar
Laser
Parallelgeleider

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

21.
22.

APPARATUUR EN ACCESSOIRES
1. Parallelgeleider
2. Zeskant sleutel

VOORBEREIDING OP HET WERK
INSTELLEN VAN DE SNIUDIEPTE

Zaagdiepte onder rechte hoek instelbaar van 0 tot 65 mm
o Draai de vergrendelingshendel van de snijdiepte (18) los.
o Stel de gewenste snijdiepte in (met behulp van de schaal).

-1pc.
-1 pc.

Vergrendel de vergrendelingshendel voor de snijdiepte (18) (afb. A).

MONTEREN VAN DE PARALLELLE SNIJGELEIDER

Gebruik een parallelle geleider wanneer u het materiaal in smalle

stukken snijdt. De geleider kan aan de rechter- of linkerkant van het

elektrische gereedschap worden gemonteerd.

« Draai de vergrendelknop van de parallelgeleider (6) los.

e Steek het parallelle zaagblad (23) in de twee gaten van de
zaagvoet (9).

o Stel de gewenste afstand in (met behulp van de schaal).

e Zet de parallelgeleider (23) vast met de vergrendelknop van de
parallelgeleider (6) (afb. B).

De parallelgeleider (23) kan ook worden gebruikt voor versteksnedes

van ®tot “°.

Laat nooit uw hand of vingers achter de draaiende zaag komen.

Als de zaag terugspringt, kan hij op uw hand vallen en ernstig
letsel veroorzaken.

SCHARNIEREND BODEMDEKSEL

De onderste beschermkap (13) van de snijschijf (10) schuift
automatisch terug als deze in contact komt met het te snijden
materiaal. Om hem handmatig terug te duwen, beweegt u de onderste
beschermingshendel (4).

STOFAFZUIGING

De cirkelzaag is uitgerust met een stofafzuigpoort (1) voor het afzuigen
van de spanen en het stof die tijdens het zagen ontstaan.

BEDIENING / INSTELLINGEN
AANUIT

De netspanning moet overeenkomen met de spanning op het
typeplaatje van de zaag. Houd de kettingzaag bij het starten
met beide handen vast, omdat het koppel van de motor het
elektrische gereedschap ongecontroleerd kan doen draaien.

Het is belangrijk er rekening mee te houden dat wanneer de
motorzaag is uitgeschakeld, de bewegende delen nog enige tijd
blijven draaien.

De zaag is uitgerust met een schakelaarvergrendelingsknop (16) om
onbedoeld starten te voorkomen.

Inschakelen:

« Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (16) (fig. C).

o Druk op de aan/uit knop (15).

Uitschakelen:

o Laat de druk op de schakelknop (15) los.

CONTROLELAMPJE VOOR SPANNINGSAANSLUITING
Wanneer de kettingzaag op het stopcontact is aangesloten, brandt het
controlelampje van de spanningsaansluiting (3).
LASERACTIVITEIT

Kijk nooit rechtstreeks in de laserstraal of de weerkaatsing
ervan op een spiegelend oppervlak en richt de laserstraal nooit
op een persoon.



Het licht van de laserstraal maakt een betere controle van de bereikte

snijlijn mogelijk.

De lasergenerator (22), die een accessoire is voor de zaag, is bedoeld

voor gebruik bij precisiesnijwerk. De laserunit moet worden

uitgeschakeld als de laser niet wordt gebruikt.

o Druk de laserschakelaartoets (21) in de aan-stand.

e De laser zal een rode lijn beginnen uit te zenden, zichtbaar op het
materiaal.

« De snede moet langs deze lijn worden gemaakt.

o Schakel de laser uit als het snijden klaar is.

Stof van het snijden kan het laserlicht dof maken, daarom moet
de lens van de laserprojector van tijd tot tijd worden gereinigd.

SNIJDEN

De snijlijn wordt aangegeven door de snijlijnindicator (7) of (8).

e Houd de zaag bij het begin van de werkzaamheden altijd stevig met
beide handen aan beide handgrepen vast.

« De zaag mag alleen worden ingeschakeld als hij zich niet in de buurt
van het te zagen materiaal bevindt.

* Duw de zaag niet met te veel kracht, maar oefen een gematigde,
continue druk uit.

e Laat de snijschijf volledig tot stilstand komen wanneer het snijden
voltooid is.

e Als de zaagsnede wordt onderbroken voordat hij moet worden voltooid,
moet u bij het verdergaan eerst wachten tot de zaag na het starten
zijn maximumtoerental heeft bereikt en vervolgens de snijschijf
voorzichtig in het afgezaagde materiaal geleiden.

* Bij het zagen over de vezels van het materiaal (hout) hebben de
vezels soms de neiging omhoog te komen en af te scheuren
(wanneer de zaag met lage snelheid wordt verplaatst, wordt deze
neiging tot een minimum beperkt).

e Zorg ervoor dat de bodembeschermer de eindpositie in zijn
beweging bereikt.

e Zorg er altijd voor dat de vergrendelknop voor de zaagdiepte en de
vergrendelknop voor de zaagvoet goed zijn vastgedraaid voordat u
gaat zagen.

e Alleen doorslijpschijven met de juiste buitendiameter en
boringsdiameter van de doorslijpschijfzitting mogen met de zaag
worden gebruikt.

* Het te snijden materiaal moet stevig worden vastgezet.

e Het bredere deel van de zaagvoet moet worden geplaatst op het
deel van het materiaal dat niet wordt gezaagd.

Als de afmetingen van het materiaal klein zijn, moet het
materiaal worden vastgezet met een timmermansklem. Er
bestaat een risico van terugslag als het zaagblad niet over het
materiaal glijdt maar wordt opgetild.

Door het te zagen materiaal goed vast te houden en de zaag
stevig vast te houden, hebt u het motorapparaat volledig onder
controle en vermijdt u het gevaar van verwondingen. Probeer
geen korte stukken materiaal met de hand vast te houden.

MITRE KORTEN

« Draai de vergrendelknop van de voetafstelling (5) los (fig. D).

e Stel de voet (9) met behulp van de schaal in op de gewenste hoek
(van ®tot ).

« Draai de vergrendelknop van de voetafstelling (5) vast.

Denk eraan dat er een groter risico is op terugslag (grotere
kans op vastlopen van het zaagblad) wanneer u op een helling
zaagt, dus zorg ervoor dat het zaagblad volledig op het
werkstuk is vastgeklikt. Zaag in een vloeiende beweging.

SNIJDEN DOOR IN HET MATERIAAL TE SNIJDEN

Koppel de zaag los van de stroomvoorziening voordat u

aanpassingen maakt.

. Stel de gewenste snijdiepte in overeenkomstig de dikte
van het te snijden materiaal.

e Kantel de zaag zodanig dat de voorkant van de zaagvoet (9) tegen
het te zagen materiaal ligt en de markering ® voor loodrechte
zaagsneden op de lijn van de beoogde zaagsnede staat.

e Zodra de zaag gepositioneerd is bij het begin van het zagen, zetu
de onderbescherming (13) omhoog met behulp van de
hendel voor de onderbescherming (4) (zaagblad geheven boven
het materiaal).

e Start het elektrische gereedschap en wacht tot de snijschijf op volle
snelheid is.

« Laat de zaag geleidelijk zakken door de zaagplaat in het materiaal
te duwen (tijdens deze beweging moet de voorrand van de
zaagvoet in contact zijn met het oppervlak van het materiaal).

e Wanneer de snijschijf begint te snijden, laat u de onderste beschermkap
los.

e Wanneer de zaagvoet met zijn hele oppervlak op het materiaal
rust, gaat u verder met zagen door de zaag naar voren te bewegen.

e Laat de zaag nooit achteruit draaien met een draaiende doorslijpschijf,
want dan bestaat het risico van terugslag.

* Voltooi de zaagsnede op de omgekeerde manier als bij het begin
door de zaag rond te draaien rond de raaklijn tussen de voorkant van de
zaagvoet en het werkstuk.

« Laat de zaagschijf volledig tot stilstand komen voordat u de zaag uit
het materiaal trekt wanneer de zaag is uitgeschakeld.

« Indien nodig moeten de hoekafschuiningen worden afgewerkt met
een zaagblad of handzaag.

SNIJDEN OF AFSNIJDEN VAN GROTE STUKKEN MATERIAAL

Bij het snijden van grotere planken of platen moeten deze goed
worden ondersteund om te voorkomen dat de snijschijf schokt
(terugslagverschijnsel) doordat de schijf in de snede vastloopt.

WERKING EN ONDERHOUD

Trek de stekker uit het stopcontact alvorens over te gaan tot
installatie, afstelling, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Het verdient aanbeveling het toestel onmiddellijk na elk gebruik te
reinigen.

« Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

e Het toestel moet worden schoongemaakt met een borstel of worden
schoongeblazen met perslucht onder lage druk.

* Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, aangezien deze de
plastic onderdelen kunnen beschadigen.

* Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon
om oververhitting van het toestel te voorkomen. Maak de
ventilatiesleuven niet schoon door scherpe voorwerpen zoals
schroevendraaiers of soortgelijke voorwerpen in de sleuven te steken.

* Indien het netsnoer beschadigd is, moet het worden vervangen
door een snoer met dezelfde eigenschappen. Deze handeling moet
worden toevertrouwd aan een gekwalificeerde vakman of laat het
apparaat onderhouden.

e Als de commutator overmatig vonkt, moet u de toestand van de
koolborstels van de motor door een gekwalificeerd persoon laten
controleren.

* Bij normaal gebruik wordt de snijschijf na verloop van tijd dof. Een
teken van het bot worden van de snijschijf is de noodzaak om de druk te
verhogen bij het bewegen van de zaag tijdens het zagen.

e Als de maaischijf beschadigd blijkt te zijn, moet deze onmiddellijk
worden vervangen.

« De snijschijf moet altijd scherp zijn.

* Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats, buiten het bereik
van kinderen.

VERVANGING VAN DE SNIJSCHIJF

o Draai met de bijgeleverde sleutel de schroef waarmee de maaischijf
vastzit (12) los door tegen de wijzers van de klok in te draaien.

e Om te voorkomen dat de zaagspil gaat draaien, moet u de spil
vergrendelen met de spilvergrendelingsknop (19) (afb. E) wanneer
u de bevestigingsschroef van de doorslijpschijf losdraait.

« Verwijder de buitenste flensring (11).

e Gebruik de hendel van de onderste beschermer (4) om de onderste
beschermer (13) zo ver mogelijk in de bovenste beschermer (2) te
schuiven (controleer nu de toestand en de werking van de
terugtrekveer van de onderste beschermer).

o Steek de doorslijpschijf (10) door de gleuf in de zaagvoet (9).

* Plaats de nieuwe maaischijf in een positie waarbij de uitlijning van de
tanden van de maaischijf en de pijl erop volledig in lijn zijn met de
richting aangegeven door de pijl op de bovenste beschermplaat.

« Steek de snijschijf door de gleuf in de zaagvoet en monteer hem
op de spindel zodat hij tegen het oppervlak van de binnenflens
wordt gedrukt en gecentreerd is op de ondersnijding.

* Plaats de buitenste flensring (11) en draai de bevestigingsschroef van
de maaischijf (12) met de wijzers van de klok mee vast.

Zorg ervoor dat de zaagschijf met de tanden in de juiste
richting is gemonteerd. De draairichting van de spindel van het
elektrische gereedschap wordt aangegeven door een pijl op de
zaagbehuizing.



Wees bijzonder voorzichtig bij het vastpakken van de snijschijf.
Gebruik beschermende handschoenen om uw handen te
beschermen tegen contact met de scherpe tanden van de
snijschijf.

VERVANGING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gescheurde
koolborstels van de motor moeten onmiddellijk worden
vervangen. Vervang altijd beide koolborstels tegelijk.

Alleen een gekwalificeerd persoon mag de koolborstels
vervangen met originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de erkende
servicedienst van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

RATINGGEGEVENS

Cirkelzaag 58G492

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar
niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren
nauwkeurig worden geschat, kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de gevolgen van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden getroffen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en de werkinstrumenten, het
zorgen voor een adequate handtemperatuur en een goede
organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

worden weggegooid, maar moeten naar een daartoe bestemd
afvalverwerkingsbedrijf worden gebracht. Neem contact op met
uw productdealer of de plaatselijke overheid voor informatie over
verwijdering. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel risico voor het milieu en

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huisvuil

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdruk Lpa = 98,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
dB(A)
Waarde trillingsversnelling an = 3,372 m/s? K= 1,5
(voorste handgreep) m/s?
Waarde an = 4,553 m/s’
trillingsversnelling K= 1,5 m/s?
(achterste
handgreep)

Informatie over lawaai en trillingen

Het geluidsemissieniveau van het materieel wordt beschreven door:
het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De door het materieel veroorzaakte trilingen worden
beschreven door de ftrillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukemissieniveau Lpa , het geluidsvermogenniveau Lwa
en de trillingsversnellingswaarde an die in deze gebruiksaanwijzing
worden gegeven, zijn gemeten in overeenstemming met EN 62841-
1:2015. Het opgegeven ftrillingsniveau an kan worden gebruikt om
apparatuur te vergelijken en om een voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trillingen te maken.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het toestel. Als het apparaat wordt gebruikt voor
andere toepassingen of met andere gereedschappen, kan het
trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt beinvioed
door onvoldoende of te weinig onderhoud van het apparaat. De
bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.
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Parameter Waarde de volksgezondheid.
Voedingsspanning 230 V AC ”Glrulpja Tvccpex :pfﬂkal ZPogranif:zonaZc;gp&wiedziej[neoécia".TSpdl:)a gg;nnanmdey;OX; nawlfet
; : zetel in Warschau, ul. Pograniczna iera: "Grupa Topex
Voed_lngsfrequentle 50 Hz auteursrechten op de inhogd van dit handboek (hiern;: "Har?dboek"). inclusief, onder
Nom'na_‘al vermog?n 1500 W andere. De tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, alsmede de samenstelling ervan,
Snelheid maaischijf (onbelast) 5800 min™* behoren uitsluitend toe aan Grupa Topex en zijn onderworpen aan wettelijke
Buitendiameter van de snijschijf 185 mm bescherming krachtens de wet van 4 februari 1994 betreffende het auteursrecht en de
Binnendiameter van de snijschijf 20 mm. L\abHrige rechtenk (d.w.z.blstamsblad 2006 nr. 90 Poz. 63}.,.|zodalslg‘e\évijzigd). I;:e:
i il oplieren, verwerken, publiceren en wijzigen voor commerciele doeleinden van hel
Maximale snijdiepte IhnogEn 65 mm gehele H;\ndboek en de afzopderhjkje gelementen ervan, zondeT de schriftelijke
toestemming van Grupa Tope, is ten strengste verboden en kan leiden tot civiel- en
\53? strafrechtelijke aansprakelijkheid.
Onder 43 mm EG-verklaring van overeenstemming
Egzk Fabrikant: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau
Xg? Product: Cirkelzaag
Artnr.: 58G492
Laser Kklasse 2 Handelsbenaming: GRAPHITE
Laservermogen i <1mW Serienummer: 00001 + 99999
Golflengte van de straling A =650 nm Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
Beschermingsklasse I verantwoordelijkheid van de fabrikant.
IP-beschermingsgraad 1PX0 Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Massa 4,3 kg Machinerichtlijn 2006/42/EG
Jaar van productie Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU

RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; NL IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;
IEC 62321-3-1:2013;
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine in de staat waarin zij in
de handel is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen

toegevoegd door de eindgebruiker of daaropvolgende acties uitgevoerd door de
eindgebruiker.

Naam en adres van de persoon die in de EU woont of gevestigd is en
gemachtigd is om de technische documentatie op te stellen:

Ondertekend namens:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.K.

Bijenkorf. Grensgebied 2/4

02-285 Warschau

1A ) L A

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; |EC 62321-

Pawel Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GRUPA TOPEX

Warschau, 2020-0 6-18

MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)
SCIE CIRCULAIRE 58G492

REMARQUE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.



DISPOSITIONS SPECIFIQUES DE SECURITE

SECURITE SPECIFIQUE POUR LES SCIES CIRCULAIRES
SANS COUTEAU DIVISEUR

Procédure de coupe

DANGER : Gardez les mains éloignées de la zone de coupe et du
disque de coupe. Gardez l'autre main sur la poignée auxiliaire ou
sur le boitier du moteur. Si vous tenez la scie a deux mains, vous
réduisez le risque de blessure par le disque de coupe.

Ne passez pas la main sous la partie inférieure de la piece a
travailler. La protection ne peut pas vous protéger du disque de
coupe en rotation sous la piéce a travailler.

Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de la
piece a couper. Il est recommandé que le disque de coupe dépasse
sous le matériau a couper a une hauteur inférieure a celle des dents.

Ne tenez jamais la piéce a découper dans vos mains ou sur votre
jambe. Fixez la piéce sur une base solide. Un bon serrage de la
piece est important pour éviter tout risque de contact avec le corps,
de blocage du disque de coupe rotatif ou de perte de contréle de la coupe.
Tenez la scie par les surfaces isolées prévues a cet effet
pendant les travaux ou la roue de coupe en rotation peut entrer
en contact avec des fils sous tension ou le cordon d'alimentation
de la scie. Le contact avec les "fils sous tension" des parties métalliques
de l'outil électrique peut provoquer un choc électrique chez I'opérateur.
Utilisez toujours un guide de refente ou un guide de bord lors de
la refente. Cela améliore la précision de la coupe et réduit le risque de
blocage du disque de coupe rotatif.

Utilisez toujours un disque de coupe dont les trous de montage
sont de taille correcte. Les disques de coupe qui ne s'inserent pas
dans la fente de montage peuvent se déplacer de maniere
excentrique, ce qui entraine une perte de contréle du travail.
N'utilisez jamais de rondelles ou de vis endommagées ou
inappropriées pour fixer le disque de coupe. Les rondelles et les
vis qui fixent le disque de coupe ont été spécialement congues
pour la scie afin de garantir un fonctionnement optimal et une
sécurité d'utilisation.

Causes des rejets et prévention des rejets.

Le rebond arriere est le soulevement et le retrait soudains de la scie vers
l'opérateur dans la ligne de coupe, causés par une lame de coupe
bloquée ou mal guidée.

Lorsque la lame de scie est accrochée ou bloquée dans une fente,
le disque de coupe s'arréte et la réaction du moteur fait reculer
rapidement la scie vers 'opérateur.

Si le disque de coupe est tordu ou mal aligné dans la piece a
couper, les dents du disque de coupe, en sortant du matériau, peuvent
heurter la surface supérieure du matériau a couper, ce qui fait que le
disque de coupe et donc la scie se souléve et revient vers |'opérateur.

Le rebond arriére est le résultat d'une mauvaise utilisation de la
trongonneuse ou de procédures ou conditions d'utilisation incorrectes
et peut étre évité en prenant les précautions appropriées.

. Tenez la scie a deux mains fermement, les bras
étant positionnés de maniéere a résister a la force du rebond
arriére. Placez votre corps d'un cété de la scie, mais pas dans
la ligne de coupe.

Le rebond arriére peut faire reculer rapidement la scie, mais la force du
rebond arriére peut étre controlée par l'opérateur si des précautions
appropriées sont prises.

Lorsque le disque de coupe se bloque ou lorsqu'il s'arréte de
couper pour une raison quelconque, relachez le bouton de
l'interrupteur et maintenez la scie immobile dans le matériau
jusqu'a l'arrét complet du disque de coupe. N'essayez jamais de
retirer le disque de coupe du matériau coupé ou de tirer la scie
vers l'arriere tant que le disque de coupe est en mouvement, ce
qui peut provoquer un rebond arriére. Recherchez et prenez des
mesures correctives pour éliminer la cause du grippage du disque de
coupe.

Lorsque vous redémarrez la scie dans la piéce, centrez le disque
de coupe dans la coupe et vérifiez que les dents du disque de
coupe ne sont pas bloquées dans le matériau. Si le disque de
coupe se bloque lors du redémarrage de la scie, il risque de glisser ou de
provoquer un jeu contre la piece.

Soutenez les grandes plaques pour minimiser le risque de
serrage et de rebond arriére de la scie. Les grandes dalles ont
tendance a se courber sous leur propre poids. Des supports doivent
étre placés sous la dalle des deux cétés, pres de la ligne de coupe et
prés du bord de la dalle.
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N'utilisez pas de disques de coupe émoussés ou
endommagés. Des dents de disque de coupe non aiguisées ou mal
alignées créent une coupe étroite, ce qui entraine une friction excessive,
un blocage du disque de coupe et un recul.

Réglez fermement les pinces de profondeur de coupe et d'angle
d'inclinaison avant d'effectuer la coupe. Si les réglages de la scie
changent pendant la coupe, cela peut provoquer des blocages et des
retours en arriére.

Soyez particuliérement prudent lorsque vous effectuez des
coupes plongeantes dans des cloisons. Le disque de coupe peut
couper d'autres objets non visibles de I'extérieur, provoquant un recul.

Fonctions du couvercle inférieur

Vérifiez la protection inférieure avant chaque utilisation pour vous
assurer qu'elle est correctement rétractée. N'utilisez pas la scie si
la protection inférieure ne bouge pas librement et ne se détache
pas immédiatement. Ne fixez jamais et ne laissez jamais la
protection inférieure en position ouverte. Si la scie tombe
accidentellement, /a protection inférieure peut étre pliée. Soulevez la
protection inférieure & l'aide de la poignée de rappel et assurez-vous
qu'elle se déplace librement et ne touche pas la lame de coupe ou
toute autre partie de la machine pour chaque réglage d'angle et de
profondeur de coupe.

Vérifiez le fonctionnement du ressort de la protection inférieure. Si
la protection et le ressort ne fonctionnent pas correctement, ils
doivent étre réparés avant lutilisation. Le déclenchement de la
protection inférieure peut étre ralenti par des piéces endommagées, des
dépéts collants ou I'accumulation de déchets.

Le retrait manuel de la protection inférieure n'est autorisé que
pour les coupes spéciales telles que les "coupes plongeantes”
et les "coupes composées". Relevez la protection inférieure a
l'aide de la poignée de retrait et lorsque le disque de coupe
pénétre dans le matériau, la protection inférieure doit étre
libérée. Pour toutes les autres coupes, il est recommandé que la
protection inférieure fonctionne automatiquement.

Vérifiez toujours que la protection inférieure recouvre le disque de
coupe avant de poser la scie sur |'établi ou le sol. Un disque de
coupe en rotation non recouvert fera reculer la scie et coupera tout ce
qui se trouve sur son chemin. Tenez compte du temps nécessaire pour
que le disque de coupe s'arréte aprés avoir été éteint.

Instructions de sécurité supplémentaires Précautions

N'utilisez pas de disques de coupe endommagés ou déformés.

N'utilisez pas de meules.

N'utilisez que des disques de coupe recommandés par le
fabricant et conformes aux exigences de la norme EN 847-1.
N'utilisez pas de disques de coupe qui n'ont pas de dents au
carbure.

La poussiere de certains types de bois peut étre dangereuse pour
la santé. Le contact physique direct avec la poussiére peut
provoquer des réactions allergiques et/ou des maladies.

le systeme respiratoire de l'opérateur ou des personnes
présentes. Les poussieres de chéne et de hétre sont considérées
comme cancérigénes, notamment en relation avec les substances de
traitement du bois (produits de conservation du bois).

Utilisez des équipements de protection individuelle tels que :

des protections auditives pour réduire le risque de perte d'audition ;
protection des yeux ;

une protection respiratoire pour réduire le risque d'inhalation de
poussiéres nocives ;

des gants pour manipuler les disques a découper et autres matériaux
rugueux et tranchants (les disques a découper doivent étre tenus par
le trou dans la mesure du possible) ;

Raccordez un systéme d'aspiration des poussiéres lorsque vous coupez
du bois.

Travailler en toute sécurité

Il est important de choisir un disque de coupe en fonction du type de
matériau a découper.

N'utilisez pas la trongonneuse pour couper des matériaux autres que le
bois ou les matériaux a base de bois.

N'utilisez pas la trongonneuse sans la protection ou lorsqu'elle est
bloquée.

Le sol de la zone de travail de la machine doit étre bien entretenu,
sans matériaux détachés ou saillies.

Un éclairage adéquat de la zone de travail doit étre assuré.

L'employé qui utilise la machine doit étre correctement formé a
I'utilisation, au fonctionnement et a la manipulation de la machine.
N'utilisez que des disques de coupe bien aiguisés.



e Faites attention a la vitesse maximale indiquée sur le disque de
coupe.

e Assurez-vous que les piéces utilisées sont conformes aux
recommandations du fabricant.

e La tole d'acier brillante (ou d'autres matériaux a surface
réfléchissante) ne permet pas l'utilisation de la lumiére laser, car elle
pourrait alors entrainer des réflexions dangereuses pour I'opérateur, les
tiers ou les animaux.

e Ne remplacez pas l'unité laser par un autre type. Toutes les
réparations doivent étre effectuées par le fabricant ou une
personne autorisée.

ATTENTION : Les réglages autres que ceux spécifiés dans ce

manuel comportent un risque d'exposition aux radiations laser
1

ATTENTION : L'appareil est congu pour un fonctionnement en
intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sire, le
recours a des mesures de sécurité et des mesures de
protection supplémentaires, il existe toujours un risque
résiduel de blessure pendant le travail.

Explication des pictogrammes utilisés :

e Débranchez la scie de I'alimentation électrique lors des opérations
d'entretien.

e Si le cordon dalimentation est endommagé pendant le
fonctionnement, débranchez immédiatement ['alimentation. NE
TOUCHEZ PAS LE CORDON D'ALIMENTATION AVANT DE
DEBRANCHER L'ALIMENTATION.

* Sila scie est équipée d'un laser, celui-ci ne doit pas étre remplacé
par un autre type de laser et toute réparation doit étre effectuée par
une personne qualifiée.

e service. Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou des
animaux.

« N'utilisez pas cet outil en mode stationnaire. Il n‘est pas

e congu pour étre utilisé avec une table de découpe.

« Fixez la piéce sur une surface stable et fixez-la avec une pince ou un
étau pour éliminer tout mouvement. Ce type de fixation de la piéce
est plus sdr.

* que de tenir un objet dans sa main.

* Attendez que la lame s'arréte complétement avant de poser I'outil.
La lame de coupe pourrait se bloquer et vous faire perdre le
controle de l'outil.

Le dispositif laser utilisé pour la construction de la scie est de classe 2, avec
une puissance maximale de <1 mW, a une longueur d'onde de
rayonnement de A= 650 nm. Un tel dispositif n'est pas dangereux pour la
vue, mais il ne faut pas regarder directement dans la direction de la
source de rayonnement (risque de cécité temporaire).

AVERTISSEMENT. Ne regardez pas directement dans le
faisceau de lumiére laser. Cela présente un risque de danger.
Respectez les régles de sécurité suivantes.

e Utilisez I'appareil laser conformément aux recommandations du
fabricant.

« Ne dirigez jamais, intentionnellement ou non, le faisceau laser vers des
personnes, des animaux ou un objet autre que le matériau de
travail.

e Le faisceau laser ne doit pas étre dirigé accidentellement vers les
yeux des personnes présentes et des animaux pendant plus de 0,25
seconde, par exemple en dirigeant le faisceau lumineux a travers
des miroirs.

o |l est toujours nécessaire de s'assurer que la lumiére laser est dirigée
vers un matériau qui ne présente pas de surfaces réfléchissantes.

e Longueur d'onde : 650 nm ; Puissance : <1 mW EN 60825-1:2014
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Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements
et les conditions de sécurité qu'il contient.

Dispositif d'isolement de deuxiéme classe

Porter un équipement de protection individuelle
(lunettes de sécurité, protection auditive, masque
anti-poussiére).

4. Débranchez le cordon d'alimentation avant de
procéder a I'entretien ou a la réparation.

. [®-B

5. Protéger de la pluie.

6. Tenez les enfants éloignés de I'appareil.

7. Gardez vos membres loin des éléments coupants !

8. Danger dd au recul.

9. Attention risque de se couper les mains, de se couper les doigts.
10. Note : Rayonnement laser.

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La scie circulaire est un outil électrique de type manuel avec une
isolation de classe II. Elle est entrainée par un moteur monophasé a
collecteur. Ce type d'outil électrique est largement utilisé pour le
sciage du bois et des matériaux a base de bois. Il ne doit pas étre
utilisé pour scier du bois de chauffage. Toute tentative
d'utilisation de la scie a des fins autres que celles spécifiées sera
considérée comme une utilisation inappropriée. Utilisez la scie
circulaire uniquement avec des lames de scie au carbure
appropriées. La scie circulaire est congue pour les travaux
légers dans les ateliers de service et pour tous les travaux dans le
domaine de I'activité amateur indépendante (DIY).

Ne faites pas un mauvais usage de I'outil électrique.
DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés sur les pages graphiques de ce manuel.

1. Buse d'évacuation des poussieres
Couverture supérieure
Voyant lumineux pour la connexion de la tension
Levier de protection inférieur
Bouton de verrouillage du réglage du pied
Bouton de verrouillage du guide paralléle
Indicateur de ligne de coupe pour 45°.
8. Indicateur de ligne de coupe pour 0°.

9. Taux

10. Disque de coupe

11. Rondelle de bride

12. Vis de fixation du disque a trongonner

13. Couvercle du fond

14. Poignée avant

15. Interrupteur

16. Bouton de verrouillage du commutateur

17. Poignée de base

18. Levier de blocage de la profondeur de coupe

19. Bouton de verrouillage de la broche

20. Interrupteur laser

21. Laser

22. Guide paralléle

* Il peuty avoir des différences entre le dessin et e prodit.

NoUsEWN

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES
1. Guide paralléle
2. Clé hexagonale

PREPARATION AU TRAVAIL
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-1 pc.
-1 pc.



La profondeur de coupe a angle droit est réglable de 0 a 65 mm.
« Desserrez le levier de verrouillage de la profondeur de coupe (18).
e Réglez la profondeur de coupe souhaitée (a I'aide de I'échelle).

Verrouillez le levier de blocage de la profondeur de coupe (18) (fig. A).

MONTAGE DU GUIDE DE COUPE PARALLELE

Utilisez un guide paralléle lorsque vous coupez le matériau en

morceaux étroits. Le guide peut étre monté sur le coté droit ou gauche de

I'outil électrique.

o Desserrez le bouton de verrouillage du guide paralléle (6).

e Insérez la barre de guidage paralléle (23) dans les deux trous du
pied de la scie (9).

* Réglez la distance souhaitée (a l'aide de I'échelle).

« Fixez le guide paralléle (23) avec le bouton de verrouillage du guide
paralléle (6) (fig. B).

Le guide paralléle (23) peut également étre utilisé pour les coupes

d'onglet de ®a “°,

Ne laissez jamais votre main ou vos doigts se trouver derriére

la scie en marche. En cas de recul, la scie peut tomber sur

votre main et provoquer des blessures graves.

COUVERCLE INFERIEUR A CHARNIERE

La protection inférieure (13) du disque de coupe (10) se repousse
automatiquement lorsqu'elle entre en contact avec le matériau a
découper. Pour le repousser manuellement, déplacez le levier de
protection inférieure (4).

EXTRACTION DES POUSSIERES

La scie circulaire est équipée d'un orifice d'extraction de la poussiere (1)
permettant d'extraire les copeaux et la poussiére générés lors de la
coupe.

FONCTIONNEMENT / PARAMETRES
ON/OFF

La tension du secteur doit correspondre a la tension nominale
indiquée sur la plaque signalétique de la scie. Tenez la
trongonneuse a deux mains lors du démarrage, car le couple
du moteur peut entrainer une rotation incontrélée de I'outil
électrique.

Il est important de garder a I'esprit que lorsque la scie est
arrétée, ses piéces mobiles continuent de tourner pendant un
certain temps.

La scie est équipée d'un bouton de verrouillage de l'interrupteur (16)
pour éviter tout démarrage accidentel.

Mise en marche :
* Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (16) (Fig. C).
* Appuyez sur le bouton marche/arrét (15).

Eteindre :
e Relachez la pression sur le bouton de ['interrupteur (15).

TEMOIN LUMINEUX POUR LA CONNEXION DE LA TENSION
Lorsque la trongonneuse est connectée a la prise de courant, le témoin
de connexion de tension (3) est allumé.

ACTION DU LASER

Ne regardez jamais directement le faisceau laser ou sa
réflexion sur une surface réfléchissante et ne dirigez jamais le
faisceau laser vers une personne.

La lumiére du faisceau laser permet un meilleur contréle de la ligne de

coupe obtenue.

Le générateur laser (22) qui est un accessoire de la scie est destiné a étre

utilisé pour la découpe de précision. L'unité laser doit étre mise hors

tension lorsque le laser n'est pas utilisé.

e Appuyez sur le bouton de linterrupteur du laser (21) en position de
marche.

e Le laser commence a émettre une ligne rouge, visible sur le matériau.

« Lacoupe doit étre effectuée le long de cette ligne.

o Eteignez le laser lorsque la découpe est terminée.

La poussiére provenant de la découpe peut ternir la lumiére
laser, c'est pourquoi la lentille du projecteur laser doit étre
nettoyée de temps en temps.

COUPER
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La ligne de coupe est indiquée par l'indicateur de ligne de coupe (7) ou (8).

* Lorsque vous commencez & travailler, tenez toujours la scie fermement a
deux mains en utilisant les deux poignées.

e La scie ne doit étre mise en marche que lorsqu'elle est éloignée du
matériau a couper.

e Ne poussez pas la scie avec une force excessive, appliquez une
pression modérée et continue.

e Laissez le disque de coupe s'arréter complétement lorsque la coupe
est terminée.

* Sila coupe est interrompue avant d'étre censée étre terminée, lorsque
vous reprenez, attendez d'abord que la scie ait atteint sa vitesse
maximale apres le démarrage, puis guidez soigneusement le disque
de coupe dans le matériau coupé.

e Lors de la coupe a travers les fibres du matériau (bois), il arrive
que les fibres aient tendance a se soulever et a s'arracher (le fait
de déplacer la scie a faible vitesse minimise I'apparition de cette
tendance).

e Assurez-vous que la protection inférieure atteint la position finale
dans son mouvement.

e Assurez-vous toujours que le bouton de verrouillage de la profondeur
de coupe et le bouton de verrouillage du réglage du pied de la scie
sont correctement serrés avant de couper.

e Seuls les disques de coupe dont |e diamétre extérieur et le
diametre d'alésage du logement du disque de coupe sont corrects
doivent étre utilisés avec la scie.

e Le matériau a découper doit étre immobilisé en toute sécurité.

e La partie la plus large du pied de la scie doit étre placée sur la
partie du matériau qui n'est pas coupée.

Si les dimensions du matériau sont petites, le matériau doit étre
retenu a I'aide d'un serre-joint de menuisier. Il y a un risque de
rebond si la lame de la scie ne glisse pas sur le matériau mais
est relevée.

Une retenue adéquate du matériau a couper et une prise ferme
sur la scie vous permettent de controler pleinement I'outil
électrique et d'éviter ainsi tout risque de blessure. N'essayez pas
de soutenir de courtes piéces de matériau a la main.

COUPES MITRE

« Desserrez le bouton de blocage du réglage du pied (5) (fig. D).

e Réglez le pied (9) a I'angle souhaité (de ® a *°) a l'aide de la
graduation.

o Serrez le bouton de verrouillage du réglage du pied (5).

N'oubliez pas qu'il y a un plus grand risque de rebond (plus
grande possibilité de coincer la lame de la scie) lors d'une
coupe en pente, donc assurez-vous que la lame de la scie est
complétement engagée avec la piéce. Coupez d'un mouvement
régulier.

DECOUPE PAR INCISION DANS LE MATERIAU

Débranchez la scie de I'alimentation électrique avant d'effectuer

des réglages.

. Réglez la  profondeur de coupe
correspondant a I'épaisseur du matériau a découper.

e Inclinez la scie de maniére a ce que le bord avant du pied de la scie
(9) soit contre le matériau & couper et que la marque ® pour les
coupes perpendiculaires soit sur la ligne de la coupe prévue.

e Une fois la scie positionnée au début de la coupe, relevez la
protection inférieure (13) a l'aide du levier de protection
inférieure (4) (lame de scie relevée au-dessus du matériau).

« Démarrez l'outil électrique et attendez que le disque de coupe atteigne
sa vitesse maximale.

e Abaissez progressivement la scie en plongeant le disque de
coupe dans le matériau (pendant ce mouvement, le bord avant du
pied de la scie doit étre en contact avec la surface du matériau).

e Lorsque le disque de coupe commence a couper, relachez la protection
inférieure.

e Lorsque le pied de la scie repose sur le matériau avec toute sa
surface, continuez a couper en faisant avancer la scie.

« N'inversez jamais la scie avec un disque a trongonner rotatif, car il y a un
risque de retour de flamme.

e Terminez la coupe de maniere inverse a son début en faisant tourner
la scie autour de la ligne de contact entre le bord avant du pied de la scie
et la piéce.

o Laissez le disque de coupe s'arréter complétement avant de retirer la
scie du matériau lorsque la scie est éteinte.

souhaitée



* Sinécessaire, les biseaux d'angle doivent étre finis avec une lame
de scie ou une scie & main.

COUPER OU SECTIONNER DE GROS MORCEAUX DE
MATERIAUX

Lors de la coupe de planches ou de panneaux plus grands,
ceux-ci doivent étre correctement soutenus afin d'éviter
d'éventuelles secousses du disque de coupe (phénoméne de
recul) dues a un blocage du disque dans la coupe.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant
deffectuer toute installation, tout réglage, toute
réparation ou toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer |'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

« Nutilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

e L'unité doit étre nettoyée avec une brosse ou soufflée avec de l'air
comprimé a basse pression.

« Nutilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils pourraient
endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez réguliérement les fentes d'aération du boitier du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe. Ne nettoyez pas les fentes
de ventilation en insérant des objets pointus tels que des tournevis ou
des objets similaires dans les fentes.

* Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par
un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre confiée
a un spécialiste qualifié ou faire réviser I'appareil.

* Si des étincelles excessives se produisent sur le collecteur, faites
contréler I'état des balais de charbon du moteur par une personne
qualifiée.

« En fonctionnement normal, le disque de coupe s'émousse aprés un
certain temps. Un signe d'émoussement du disque de coupe est la
nécessité d'augmenter la pression lors du déplacement de la scie
pendant la coupe.

e Si le disque de coupe est endommagé, il doit étre remplacé
immédiatement.

* Le disque de coupe doit toujours étre affité.

« Conservez toujours |'appareil dans un endroit sec, hors de portée
des enfants.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

o A laide de la clé fournie, dévissez la vis qui maintient le disque de
coupe (12) en tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

e Pour éviter que la broche de la scie ne tourne, bloquez-la avec le
bouton de blocage de la broche (19) (fig. E) lorsque vous dévissez
la vis de fixation du disque a trongonner.

o Retirez la rondelle de la bride extérieure (11).

o A l'aide du levier du protecteur inférieur (4), déplacez le protecteur
inférieur (13) de maniére a ce qu'il se rétracte le plus possible dans le
protecteur supérieur (2) (& ce moment, vérifiez I'état et le
fonctionnement du ressort de rétraction du protecteur inférieur).

* Faites passer le disque de coupe (10) par la fente du pied de la scie (9).

* Placez le nouveau disque de coupe dans une position ou I'alignement
des dents du disque de coupe et la fleche qui y figure sont
parfaitement alignés avec la direction indiquée par la fleche du
protecteur supérieur.

e |Insérez le disque de coupe dans la fente du pied de la scie et
montez-le sur la broche de maniére a ce qu'il soit appuyé contre
la surface de la bride intérieure et centré sur sa contre-dépouille.

* Montez la rondelle de bride extérieure (11) et serrez la vis de fixation
du disque de coupe (12) en la tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre.

Assurez-vous que le disque de coupe est monté avec les dents
alignées dans le bon sens. Le sens de rotation de la broche de
I'outil électrique est indiqué par une fleche sur le boitier de la
scie.

Il faut faire trés attention en saisissant le disque de coupe. Des
gants de protection doivent étre utilisés pour s'assurer que vos
mains sont protégées du contact avec les dents pointues du
disque de coupe.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE
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Les balais de charbon du moteur usés (plus courts que 5 mm),
brilés ou fissurés doivent étre remplacé it.
Remplacez toujours les deux balais de charbon en méme
temps.

Seule une personne qualifiée doit remplacer les balais de
charbon en utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre rectifié par le service aprés-vente agréé du
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES D'EVALUATION

Scie circulaire 58G492
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1500 W
Vitesse du disque de coupe (sans 5800 min™
charge)
Diamétre extérieur du disque de 185 mm
coupe
Diamétre intérieur du disque de 20 mm
coupe
Profondeur de coupe Dans 65 mm
maximale un
angle
de 90°.
Sous 43 mm
un
angle
de 45°.
Classe laser 2
Puissance du laser <1lmw
Longueur d'onde du rayonnement A =650 nm
Classe de protection I
Degré de protection IP IPX0
Masse 4,3 kg
Année de production
DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression Lpa =98,99 dB(A) K=3
acoustique dB(A)
Niveau de puissance Lwa = 109,99 dB(A) K= 3
acoustique dB(A)
Valeur d'accélération des an = 3,372 m/s? K= 1,5
vibrations (poignée avant) m/s?
Valeur d'accélération an = 4,553 m/s?
des vibrations K= 1,5 m/s?
(poignée arriere)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le
niveau de pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa (ou K désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations
émises par I'équipement sont décrites par la valeur d'accélération
des vibrations an (ou K est l'incertitude de mesure).

Le niveau d'émission de pression acoustique Lpa , le niveau de
puissance acoustique Lwa et la valeur d'accélération des vibrations
an indiqués dans ces instructions ont été mesurés conformément a la
norme EN 62841-1:2015. Le niveau de vibration an donné peut étre
utilisé pour comparer les équipements et faire une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué est uniquement représentatif de
I'utilisation de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par un
entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'appareil. Les raisons
mentionnées ci-dessus peuvent entrainer une exposition accrue aux
vibrations pendant toute la période de travail.

Afin d'estimer avec précision l'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de tenir compte des périodes ou I'appareil est éteint ou
lorsqu'il est allumé mais non utilisé pour le travail. Lorsque tous
les facteurs sont estimés avec précision, I'exposition totale aux
vibrations peut étre considérablement réduite.



Afin de protéger l'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en oeuvre,
telles que I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la
garantie d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits fonctionnant a I'électricité ne doivent pas étre jetés
avec les déchets ménagers, mais doivent étre apportés dans des
installations appropriées pour étre éliminés. Contactez le
revendeur de votre produit ou les autorités locales pour obtenir
des informations sur I'élimination. Les déchets d'équipements
électriques et électroniques contiennent des substances qui ne
sont pas respectueuses de l'environnement. Les équipements
qui ne sont pas recyclés présentent un risque potentiel pour
I'environnement et la santé humaine.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : "Grupa Topex")
informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprées : "Manuel"),
y compris, entre autres. Son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins,
ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement & Grupa Topex et font 'objet
d'une protection Iégale en vertu de la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les
droits connexes (ie Journal des lois 2006 n° 90 Poz. 631, tel que modifié). La copie, le
traitement, la publication, la modification a des fins commerciales de I'ensemble du
Manuel et de ses éléments individuels, sans le consentement de Grupa Topex exprimé
par écrit, sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
pénale.

Déclaration CE de conformité

Fabricant: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit: Scie circulaire

Numéro de produit: 58G492

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014,

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN |IEC 61000-3-2:2019; EN
61000-3-3:2013+A1;

IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; CEI
62321-8:2017

Cette déclaration ne concerne que la machine dans I'état dans lequel elle a été
mise sur le marché et ne couvre pas les composants

ajouté par ['utilisateur final ou les actions ultérieures effectuées par I'utilisateur
final.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans 'UE autorisée a
préparer la documentation technique:

Signé au nom de :

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ruche. Borderland 2/4

02-285 Varsovie

ar < v

1A £ A

Pawel Kowalski
Représentant Qualité de GRUPA TOPEX

Varsovie, 2020-0 6-18
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