AKRYL BAUSOLID

OPIS PRODUKTU

Plastyczno-elastyczny uniwersalny kit uszczelniajgcy na bazie wodnej dyspersji akrylowej, do
wypetniania wewnetrznych rys, spoin i pekniec
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frwale plastyczno-elastyczny

po catkowitym utwardzeniu malowalny wiekszoscig farb i lakieréw (przeprowadzi¢ test)
bezwonny i nieszkodliwy

neutralny chemicznie (nie powoduje korozji metali)

nie zawiera rozpuszczalnikdw (na bazie wody)

bardzo dobrze przyczepny do podtozy porowatych (np. beton, tynk, gips, ceramika
budowlana, kamien, drewno)

tatwy w naktadaniu i formowaniu

odporny na wahania temperatury w zakresie od -25°C do +75°C
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ZASTOSOWANIE

> wypetnianie rys, pekniec i szczelin o niewielkiej ruchomosci, w betonie, tynku, murach itp.

> uszczelnienia wokdt parapetdw, metalowych i drewnianych ram okiennych, drzwiowych,
schoddw, gzymsdw, kasetondw i elementdw podobnego typu

> uszczelnianie potqgczeh naroznych, ptyt sciennych i stropowych przy zabudowie wnetrz z

ptyt g-k

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

W wypadku silnie porowatych i chtonnych powierzchni rozciehczy¢ Acryl z wodg w proporcii
1:2 i zagruntowac podtoze. Zaczeka¢ do wyschniecia. W razie watpliwosci poleca sie
przeprowadzi¢ test przyczepnosci.

Rodzaje powierzchni:

» malowane drewno i materiaty drewnopochodne, beton zwykty, beton komadrkowy,
tynk, gips, ptyty gipsowo-kartonowe, kamieh naturalny, stal, aluminium i inne metale,
ceramika budowlana, szkto, podtoza emaliowane i glazurowane, styropian

Stan podtoza:

» Powierzchnia czysta, sucha, zwarta, wolna od kurzu, ttuszczu, oleju iinnych

Zanieczyszczeh

SPOSOB UZYCIA

Narzedzia
» Pistolety reczne lub pneumatyczne
Temperatura otoczenia
» od +5°C do +40°C
Zalecenia
» Zdjg¢ nakretke, nacig¢ koncoéwke tuby, ponownie natozy¢ nakretke i nacigc jg pod
kgtem na szerokosci odpowiadajgcej wielkosci spoiny. Fuge wygtadzi¢ szpachelkg
maczang w wodzie z niewielkg domieszkg mydta w ciggu 5 minut od natozenia kitu.
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Czyszczenie
> Do czyszczenia rgk, narzedzi czy powierzchni zaleca sie uzy¢ specjalne sciereczki
czyszczgce, ewentualnie do mycia narzedzi po zakonczeniu pracy mozna stosowad
terpentyne, benzyne ekstrakcyjng lub inny podobny. Utwardzony silikon mozna
usunqgc przy pomocy specjalnego srodka.
Ograniczenia
» Nie stosowac do miejsc stale zanurzonych w wodzie, PE, PP, teflonu, EPDM i
powierzchni bitumicznych (np. asfaltowych, smotowych itp.).

» Stosowanie farb emulsyjnych z duzqg iloscig wypetniaczy moze spowodowad
pekniecia w powtoce farby. W wypadku nowoczesnych farb wewnetrznych
akrylowych matowych, tzw. farb jednokrotnego krycia, o wysokiej lepkosci, fugi
akrylowe wyjgtkowo zaleca sie malowac po kilkku godzinach od natozenia
pojedynczqg cienkg warstwqg. W wypadku wystgpienia peknie¢ w powtoce farby, fugi
zagruntowac¢ farbg rozcienczong z wodaq. Najlepiej jednak pomalowacd je wpierw
dowolnq farbg biatg wewnetrzng lateksowq, gruntem lateksowym, ewentualnie farbg
emulsyjng potyskliwg lub farbg akrylowqg fasadowa.

> Nie stosowac¢ na zewngtrz i w miejscach narazonych na oddziatywanie wody

DANE TECHNICZNE

Kolorystyka Biaty

Charakter plastyczno-elastyczny

Baza wodna emulsja akrylowa
Szybkos¢ wyciskania 1200 g/min (3 mm / 6,3 bar)
Ciezar wtasciwy 1,68 g/ml

Sciekanie wg ISO 7390: < 2 mm
Sucha pozostatose 83%

ok. 5-10 minut (w temp. 23°C i wilgotnosci

Kozuszenie (czas obrdbki) wzglednej 55%)

< 14 dni (w temp. 23 + 2°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 50 £ 5%) - w zalezno$ci od warunkéw
atmosferycznych, wentylagji

i przekroju spoiny

Czas catkowitego utwardzenia

Tempo utwardzania ok.1mm/24h

Dopuszczalne odksztatcenia +12,5%

Odpornos¢ termiczna od -20°C do +75°C

po utwardzeniu

Twardo$¢ Shore A (3s) wg DIN 53505: 30°

Modut 100% wg DIN 53504: 0,4 MPa (N/mm?)
Maksymalne wydtuzenie wg DIN 53504: 400%

przy zerwaniu

Kit pecznieje pod wptywem ciggtego

Reakcja na wode oddziatywania wody.

MozZliwo$¢ naprawy fym samym materiatem
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MoZliwo$é malowania tak
24 miesigce. Zamkniete opakowanie

Okres trwatosci przechowywadé w temperaturze od +5°C do
+25°C. Odporny w transporcie do —15°C

ROZMIARY SPOIN
Maksymalna szerokosé: 4 mm
Minimalna szeroko$¢: 25 mm

Lalecane proporcje:

> Szeroko$¢ w mm: 4-8 10-12 14-16 18-20 22-24

> Gtebokos¢wmm: 6 8 10 12 14
W celu uzyskania zgdanej gtebokosci spoiny i nie dopuszczenia do trzy punktowego styku,
stosowac profile dylatacyjne.

INFORMACJE LOGISTYCZNE

Pojemnos¢ opakowania llos¢ sztuk w opakowaniu llos¢ opakowan na .
. . . Waga petnej palety
jednostkowego zbiorczym palecie
300ml 12 1248

BHP | OSTRZEZENIA

S$2 Chroni¢ przed dziecmi.

DOPUSZCZENIA, ATESTY, NORMY
Karta Charakterystyki

Odpowiedzialnos$¢: Podane informacje sg wynikiem badan i doswiadczen, co jest podstawg ich rzetelnosci i wiarygodnosci. Producent nie
mogt przewidzie¢ jednak wszystkich mozliwosci zastosowania swoich produktéw, a poniewaz sposob uzycia produktow jest catkowicie
poza jego kontrolg, uzytkownik bierze na siebie odpowiedzialnoS¢ za wiasciwy wybdr i zastosowanie produktu. Producent nie bierze na
siebie odpowiedzialnosci za wystepujace uszkodzenia lub zty stan poditoza, kiére moga by¢ wynikiem czynnikow atmosferycznych,
przygotowania wstepnego lub wad konstrukcyjnych.



