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KLIMAS KARTA TECHNICZNA PRODUKTU - LE-ZN KLIMAS

Sekcja 1. OPIS PRODUKTU

KOTWA MECHANICZNA - LE-ZN

Kotwa mechaniczna LE-ZN sktada sie z nagwintowanego trzpienia zakonczonego stozkiem
rozpierajacym, opaski rozporowej oraz nakretki szesciokatnej i podktadki. Wykonana jest ze stali
niskoweglowej i pokryta warstwag ocynku, co zapewnia ochrone antykorozyjng. Zamocowanie
nastepuje poprzez dokrecenie nakretki odpowiednim momentem, co powoduje przesuniecie
opaski rozporowej i powstanie trwatego zakotwienia w podtozu. Kotwa jest idealna do montazu
wewnatrz budynku: maszyn i urzadzen, mocowan seryjnych (barierki, porecze, regaty
magazynowe), montazu lekkich i srednich konstrukcji stalowych.

Zalecana do podtozy:
e  beton zwykty niezarysowany zbrojony i niezbrojony klasy C20/25 + C50/60

Zalety:
e szybki i prosty montaz poprzez wbicie kotwy miotkiem i dokrecenie
e natychmiastowa obcigzalnos¢
e dostarczana w formie fabrycznie zintegrowanej z nakretka i podktadka
e odpornosc ogniowa R30 — R120

Kotwy mechaniczne posiadaja Europejska Ocene Techniczng: ETA-20/0640 m

Sekcja 2. SPOSOB MONTAZU

1. Stosowane mogga by¢ wytgcznie oryginalne kotwy mechaniczne dostarczone przez producenta

2. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ zgodno$é parametrow podtoza (w ktérym majq by¢ osadzone kotwy) z parametrami
podtoza zastosowanego w badaniach, na podstawie ktorych okreslono nosnosci charakterystyczne potgczen (patrz: tabela 1+6)

3. Kotwy nalezy osadzac w taki sposéb, aby nie zniszczy¢ wystepujacego w podtozu zbrojenia

4. Przed przystagpieniem do prac nalezy wyznaczy¢ miejsca, w ktérych maja by¢ osadzone kotwy zgodnie z wytycznymi montazu

5. Nastepnie nalezy wywierci¢ otwory zgodnie z dobranymi parametrami ($rednica i gtebokos¢ otworu), prostopadle do podtoza
(patrz: tabela 1, 4)

6. Otwory nalezy starannie oczyscic ze zwiercin szczotkg SCF (min. 3x) oraz wydmuchaé pompka PCF (min. 3x)

7. Kotwe nalezy wprowadzi¢ do otworu lekkimi uderzeniami mtotka i kolejno dokreci¢ nakretke odpowiednim momentem dokrecajacym
(Tinst) przy uzyciu klucza dynamometrycznego (patrz: tabela 1, 4)

8. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby po rozprezeniu kotwy podktadka pod nakretka byta docisnieta do mocowanego elementu

) |

Schemat montazu:

m@:

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawarto$¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane)
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wiasciciela. Data sporzgdzenia: 2021-01-25 Data aktualizacji: 2023-07-31
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TABELA 1. PARAMETRY MONTAZOWE — STANDARDOWA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Srednica kotwy d [mm] M8 M10 M12 M16
Srednica otworu do [mm] 8 10 12 16
Efektywna gteboko$¢ zakotwienia her [mm] 40 60 70 85
Gtebokos¢ otworu ho 2 [mm] 52 74 88 106
Srednica otworu w mocowanym elemencie di < [mm] 10 12 14 18
Moment dokrecajacy Tinst [Nm] 20 30 50 100
Rozmiar klucza SW [mm] 13 17 19 24
Minimalna grubos¢ podtoza himin [mm] 100 120 160 170
Smin [mm] 35 40 50 65
Minimalny rozstaw®)
forc> [mm] 75 70 65 85
Cmin [mm] 40 45 55 65
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi?)
fors> [mm] 130 105 85 125

Rozstaw zapewniajgcy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozcigganie
pojedynczego tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia Ser,N [mm] 120 180 210 255
stozka betonowego

Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci
na rozcigganie pojedynczego tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w CerN [mm] 60 90 105 127,5
przypadku zniszczenia stozka betonowego

Rozstaw zapewniajgcy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozcigganie

pojedynczego tacznika bez wptywu krawedszi i rozstawu w przypadku roztupania g (mm] 200 300 400 425

Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci
na rozcigganie pojedynczego tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w Cer,sp [mm] 100 150 200 215
przypadku roztupania

1) ETA-20/0640 zapewnia elastyczne wartosci odlegtosci krawedziowych i osiowych dla kazdej konfiguracji uktadu kotew w zaleznosci od grubosci materiatu podtoza. Wartosci
minimalne odlegtosci krawedziowych i osiowych podane w tabeli s zaleceniami dotyczacymi konkretnego uktadu kotew i minimalnej grubosci materiatu podtoza. Zalecamy
sprawdzi¢ projekt zamocowania w OPROGRAMOWANIU KLIMAS DESIGN FIX, aby zweryfikowa¢ wartosci odlegtosci krawedziowych i osiowych. Przyktad obliczonej minimalnej
odlegtosci od krawedzi i rozstawu dla okreslonych grubosci materiatu podtoza dla standardowej gtebokosci zakotwienia podano réwniez w TABELI 2.

TABELA 2. — PRZYKLAD OBLICZONEJ MINIMALNEJ ODLEGLOSCI OD KRAWEDZI | ROZSTAWU DLA OKRESLONYCH GRUBOSCI MATERIALU PODLOZA —
STANDARDOWA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Parametry instalacji M8 M10 M12 M16
Minimalna powierzchnia Aspreq. | [mm?] 24799 28712 37844 54150
odtupania
Efektywna gfgbokosc het | [mm] 40 60 70 85
zakotwienia:
Minimalna grubos¢ podtoza I [ 100 120 160 170
betonowego:
Rzeczywista grubosc podfoza |\ 1 |1y 100" 115 120" 150" 160" 1700 | 190!
betonowego
Minimalna odlegtos¢ miedzy Smin | [mm] 35 35 40 40 50 65 65
kotwami: forc> | [mm] 75 65 70 55 65 85 75
Minimalna odlegtos¢ od Cmin | [mm] 40 50 50 45 50 45 50 55 55 65 65 75
krawedzi: fors> | [mm] 130 100 70 105 90 95 65 40 85 50 125 65

1Dla innych grubosci materiatu podtoza spetniajgcych warunek h > h,. , dozwolone s3 takie same wartosci odlegtosci od krawedzi i rozstawu kotew

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane)
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wiasciciela. Data sporzgdzenia: 2021-01-25 Data aktualizacji: 2023-07-31
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TABELA 3. ROZCIAGANIE - STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Srednica kotwy M8 M10 M12 M16
Nosnos¢ charakterystyczna stali na rozcigganie NRk,s [kN] 16,2 27,7 38,6 71,9
Nosnos¢ obliczeniowa stali na rozcigganie (y=1,81) NRrd,s [kN] 8,9 15,3 21,3 39,7
Nosnosé charakterystyczna na wyrywanie Nri,p [kN] * * * *
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie NRrd,p [kN] * * * *
Nos$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka Nrk,c [kN] 12,4 22,9 28,8 38,6
Nos$nos¢ obliczeniowa na zniszczenie stozka (y=1,5) Nrd,c [kN] 8,3 15,2 19,2 25,7
Nosnos¢ charakterystyczna na roztupanie NRk,sp [kN] 12,4 22,9 28,8 38,6
Nosnos¢ obliczeniowa na roztupanie (y=1,5) NRrd,sp [kN] 8,3 15,2 19,2 25,7

*zniszczenie przez wyrwanie nie jest miarodajne

TABELA 4. SCINANIE - STANDARDOWA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosnos¢ charakterystyczna stali na $cinanie Vrics [kN] 12,4 19,7 28,7 53,4
Nosnos¢ obliczeniowa stali na $cinanie (y=1,51) Vras [kN] 8,2 13,1 19,0 35,4
Nosnos¢ charakterystyczna stali na zginanie MC%is [Nm] 38,0 75,4 131,6 316,0
Nos$nos¢ obliczeniowa stali na zginanie (y=1,51) MOy [Nm] 25,2 49,9 87,2 209,2
Nosnos¢ charakterystyczna na odtupanie Vrkep [kN] 12,4 22,9 28,8 77,1
Nosnos¢ obliczeniowa stali na odtupanie (y=1,5) VRrd,cp [kN] 8,3 15,2 19,2 51,4

TABELA 5. PARAMETRY MONTAZOWE — ZREDUKOWANA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Srednica kotwy d [mm] M8 M10 M12 M16
Srednica otworu do [mm] - 10 12 16
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia her [mm] - 40 50 65
Gtebokos¢ otworu ho > [mm] - 54 68 86
Srednica otworu w mocowanym elemencie dr < [mm] - 12 14 18
Moment dokrecajacy Tinst [Nm] - 30 50 100
Rozmiar klucza SW [mm] - 17 19 24
Minimalna grubos¢ podtoza himin [mm] - 100 100 130
Smin [mm] - 40 50 65
Minimalny rozstaw?!)
forc > [mm] - 85 110 120
Cmin [mm] - 45 55 65
Minimalna odlegto$¢ od krawedzit)
fors> [mm] - 155 215 225

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozcigganie
pojedynczego tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia Ser,N [mm] - 120 150 195
stozka betonowego

Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci
na rozcigganie pojedynczego tgcznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w Cer,N [mm] - 60 75 97,5
przypadku zniszczenia stozka betonowego

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozcigganie
pojedynczego tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania
Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci
na rozcigganie pojedynczego tgcznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w Cer,sp [mm] - 100 125 165
przypadku roztupania
1) ETA-20/0640 zapewnia elastyczne wartosci odlegtoéci krawedziowych i osiowych dla kazdej konfiguracji uktadu kotew w zaleznosci od grubosci materiatu podtoza. Wartosci
minimalne odlegtosci krawedziowych i osiowych podane w tabeli s zaleceniami dotyczacymi konkretnego uktadu kotew i minimalnej grubosci materiatu podtoza. Zalecamy
sprawdzi¢ projekt zamocowania w OPROGRAMOWANIU KLIMAS DESIGN FIX, aby zweryfikowa¢ wartosci odlegtosci krawedziowych i osiowych. Przyktad obliczonej minimalnej
odlegtosci od krawedzi i rozstawu dla okreslonych grubosci materiatu podtoza dla zredukowanej gtebokosci zakotwienia podano réwniez w TABELI 6.

Scr,sp [mm] = 200 250 325

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane) 3
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wiasciciela. Data sporzgdzenia: 2021-01-25 Data aktualizacji: 2023-07-31
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STANDARDOWA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA

TABELA 6. — PRZYKEAD OBLICZONEJ MINIMALNEJ ODLEGEOSCI OD KRAWEDZI | ROZSTAWU DLA OKRESLONYCH GRUBOSCI MATERIALU PODEOZA —

Parametry instalacji M8 M10 M12 M16
(';’gﬁj;;';a powierzchnia Asprea. |[mm?] | - 28712 37844 54150
e o o s
'g’gt";:“;\:‘;ggot“boéé gedise hrmin | [mm] - 100 100 130
Egg?;“\;jz;aogr“b“é Eedioc S - . 100! 130! 100! 1501 130t | 1601
Minimalna odlegtos¢ miedzy Smin | [mm] - 40 40 50 50 65 65
kotwami: forc> | [mm] - 85 65 110 70 120 95
Minimalna odlegtos¢ od Cmin | [mm] - 45 45 50 55 60 95 55 60 70 100 80
krawedzi: fors2 | [mm] - 155 135 100 70 45 95 125 | 95 50 120 100
1 Dla innych grubosci materiatu podtoza spetniajacych warunek h 2 h,« , dozwolone sg takie same wartosci odlegtosci od krawedzi i rozstawu kotew
TABELA 7. ROZCIAGANIE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Srednica kotwy M3 M10 M12 M16
Nosnos¢ charakterystyczna stali na rozcigganie NRi,s [kN] - 27,7 38,6 71,9
Nosnos¢ obliczeniowa stali na rozcigganie (y=1,81) NRrd,s [kN] - 15,3 21,3 39,7
Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie Nrip [kN] - & & &
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie (y=1,5) NRrd,p [kN] - * * *
Nosnosé charakterystyczna na zniszczenie stozka Nrk,c [kN] - 12,4 17,4 25,8
Nos$nos¢ obliczeniowa na zniszczenie stozka (y=1,5) NRrd,c [kN] - 8,3 11,6 17,2
Nosnos¢ charakterystyczna na roztupanie NRrk,sp [kN] - 12,4 17,4 25,8
Nosnos¢ obliczeniowa na roztupanie (y=1,5) NRrd,sp [kN] - 8,3 11,6 17,2
*zniszczenie przez wyrwanie nie jest miarodajne
TABELA 8. SCINANIE — ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Nosnos¢ charakterystyczna stali na $cinanie Vrics [kN] - 19,7 28,7 53,4
Nosnos¢ obliczeniowa stali na Scinanie (y=1,51) Vras [kN] - 13,1 19,0 35,4
Nosnos¢ charakterystyczna stali na zginanie MPO% s [Nm] - 75,4 131,6 316,0
Nosnosé obliczeniowa stali na zginanie (y=1,51) MC%is [Nm] - 49,9 87,2 209,2
Nos$nos¢ charakterystyczna na odtupanie Vrkep [kN] - 12,4 17,4 51,6
Nosnos¢ obliczeniowa stali na odtupanie (y=1,5) VRd,cp [kN] - 8,3 11,6 34,4
TABELA 9. NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NA WYRYWANIE Z PODtOZA W PRZYPADKU ODDZIALYWANIA POZARU
Srednica kotwy d [mm] M8 M10 M12 M16
Efektywna gteboko$¢ zakotwienia her [mm] 40 40 50 65
Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywania pozaru dla 30 minut
Zniszczenie stali NRk,s fi [kN] 0,4 0,9 1,7 3,1
Zniszczenie przez wyrwanie NR,p,fi [kN] 3,0 3,3 4,5 7,0
Zniszczenie stozka betonowego NRec fi [kN] 2,6 2,6 4,5 8,6
Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywania pozaru dla 60 minut
Zniszczenie stali NRk,s fi [kN] 0,3 0,8 1,3 2,4
Zniszczenie przez wyrwanie NRri,p,fi [kN] 3,0 3,3 45 7,0
Zniszczenie stozka betonowego NRrec fi [kN] 2,6 2,6 45 8,6
Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywania pozaru dla 90 minut
Zniszczenie stali NRes fi [kN] 0,3 0,6 1,1 2,0
Zniszczenie przez wyrwanie NRri,p,fi [kN] 3,0 3,3 45 7,0
Zniszczenie stozka betonowego NRec fi [kN] 2,6 2,6 45 8,6
Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywania pozaru dla 120 minut
Zniszczenie stali ‘ NRes fi ‘ [kN] ‘ 0,2 | 0,5 0,8 ‘ 1,6

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane)
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wtasciciela. Data sporzadzenia: 2021-01-25 Data aktualizacji: 2023-07-31
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Zniszczenie przez wyrwanie NRK,p,fi [kN] 2,4 2,6 3,6 5,6
Zniszczenie stozka betonowego NRrec fi [kN] 2,0 2,0 3,6 6,9
Odlegtosci
Scr,N [mm] 4 X hes
Odlegtos¢ miedzy kotwami
Smin [mm] 54 | 54 ‘ 68 ‘ 88
CerN [mm] 2 X hef
Odlegtos¢ od krawedzi 2 x hef, jesli oddziatywanie ognia nastepuje z
Cmin [mm] wiecej niz jednej strony odlegtos¢ od krawedzi
kotwy musi wynosi¢ =300 mm i > 2 x her

Y - cze$ciowy wspotczynnik bezpieczeristwa w warunkach pozaru (zazwyczaj Yw, =1,0)

TABELA 10. NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NA SCINANIE W PRZYPADKU ODDZIAtYWANIA POZARU

Srednica kotwy ‘ d ‘ [mm] ‘ M8 M10 M12 M16
Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywania pozaru dla 30 minut
Zniszczenie stali bez ramienia sity VRk,s fi [kN] 0,4 0,9 1,7 3,1
Zniszczenie stali z ramieniem sity Mgk,s i [Nm] 0,4 1,7 3,9 9,3
Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywania pozaru dla 60 minut
Zniszczenie stali bez ramienia sity VRs fi [kN] 0,3 0,8 1,3 2,4
Zniszczenie stali z ramieniem sity MRs,fi [Nm] 0,3 1,4 2,9 7,0
Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywania pozaru dla 90 minut
Zniszczenie stali bez ramienia sity VRk,s fi [kN] 0,3 0,6 1,1 2,0
Zniszczenie stali z ramieniem sity Mgk,s i [Nm] 0,3 1,1 2,5 6,0
Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywania pozaru dla 120 minut
Zniszczenie stali bez ramienia sity VR fi [kN] 0,2 0,5 0,8 1,6
Zniszczenie stali z ramieniem sity MRis fi [Nm] 0,2 0,9 1,9 4,6
TABELA 11. TABELA DOBORU
Srednica i dtugosé e ) lloéé sztuk
elementu Gwint Typ tha .
Kod produktu kotwy w opakowaniu
mocowanego
dw X Lw [mm] tixa / tixe [mm] [-] [-] [szt.]
LE-ZN M8
LE-ZN-08060 8x60 5/- M8 SW-13 100
LE-ZN-08075 8x75 20/ - M8 SW-13 100
LE-ZN-08095 8x95 40/ - M8 SW-13 50
LE-ZN-08115 8x115 60/ - M8 SW-13 50
LE-ZN-08135 8x135 80/ - M8 SW-13 50
LE-ZN-08155 8x155 100/ - M8 SW-13 50
LE-ZN M10
LE-ZN-10085 10x85 5/25 M10 SW-17 50
LE-ZN-10095 10x95 15 /35 M10 SW-17 50
LE-ZN-10105 10x105 25/ 45 M10 SW-17 25!
LE-ZN-10115 10x115 35/55 M10 SW-17 25
LE-ZN-10135 10x135 55/ 75 M10 SW-17 25
LE-ZN-10155 10x155 75/ 95 M10 SW-17 25
LE-ZN M12
LE-ZN-12085 12x85 -/5 M12 SW-19 40
LE-ZN-12095 12x95 -/15 M12 SW-19 50
LE-ZN-12105 12x105 5/25 M12 SW-19 50
LE-ZN-12115 12x115 15 /35 M12 SW-19 40
LE-ZN-12125 12x125 25/ 45 M12 SW-19 25
LE-ZN-12145 12x145 45/ 65 M12 SW-19 25
LE-ZN-12165 12x165 65/ 85 M12 SW-19 25
LE-ZN M16
LE-ZN-16105 16x105 -/5 M16 SW-24 25)
LE-ZN-16115 16x115 -/15 M16 SW-24 25
LE-ZN-16125 16x125 5/25 M16 SW-24 25
LE-ZN-16145 16x145 25 /45 M16 SW-24 20
LE-ZN-16165 16x165 45 /65 M16 SW-24 15

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane)
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wtasciciela. Data sporzadzenia: 2021-01-25 Data aktualizacji: 2023-07-31
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KLIMAS KARTA TECHNICZNA PRODUKTU - LE-ZN KLIMAS

Sekcja 4. UWAGI

1. Wszystkie wczesniejsze wersje niniejszej Karty Technicznej tracg waznos¢
2. Dane zamieszczone w niniejszej Karcie Technicznej Produktu sg zgodne z obecnym stanem wiedzy i zostaty podane w dobrej wierze.

W przypadku niezastosowania sie do zalecen sposobu stosowania i montazu produktu firma KLIMAS Sp. z o. o. nie ponosi
odpowiedzialnosci za poprawnos¢ i jakos¢ wykonanego potaczenia

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawarto$¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane)

prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne, 6
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wiasciciela. Data sporzgdzenia: 2021-01-25 Data aktualizacji: 2023-07-31



