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Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze wybrali Panstwo drukarke 3D Banach School. JesteSmy przekonani,
ze pomoze ona w stworzeniu innowacyjnego zaplecza edukacyjnego. Nieograniczone
mozliwosci drukarki 3D Banach School sprawiajg, ze stworzenie ciekawych zajec
oraz kétek zainteresowan okaze sie znacznie tatwiejsze. Wykorzystanie druku 3D na
zajeciach umozliwia zwiekszenie zaangazowania uczniéw poprzez wprowadzenie nowe;j
oraz innowacyjnej metody nauczania na zajeciach. W oparciu o drukarke 3D mozna
przygotowac nowoczesne zajecia z kazdego przedmiotu, zgodne z aktualng podstawg
programowsg.

Drukarka 3D Banach School posiada wiele zastosowan podczas przygotowania lekcji
przedmiotowych, zaje¢ pozalekcyjnych oraz kotek technicznych. Wykorzystanie
drukarek 3D na zajeciach to przede wszystkim pozyskiwanie kompetencji przez uczniow,
ktére przydadzg sie w przysztej pracy zawodowej. Projektowanie modeli do druku 3D
pozwala rozwing¢ u uczniow kompetencje cyfrowe, postrzeganie przestrzenne, a takze
kreatywnos¢ i umiejetnosci spoteczne wyksztatcone dzieki pracy zespotowej. Wszystko
to wptynie na wyzszg aktywnos¢ na zajeciach co przetozy sie na lepsze wyniki na
sprawdzianach i egzaminach. Dodatkowo wzros$nie prestiz nauczyciela oraz dyrektora,
a szkota zyska miano nowoczesnej. Druk 3D to szybka i prosta metoda na zrealizowanie
interesujgcych lekcji i zaje¢ dodatkowych. To spektakularny sposéb na motywowanie
i aktywizowanie uczniéw pozwalajgcy realizowal podstawe programowg z jeszcze

lepszymi rezultatami.

Zyczymy wielu sukcesow!




Drukarka 3D Banach School
opis komponentow

Dysza drukujaca
(gtowica)

Stét z obszarem Wyswietlacz

roboczym

Ekstruder , Rolka z filamentem

Czujnik konca GCniazdo zasilania

filamentu

Witacznik zasilania Gniazdo karty SD Gniazdo USB



Zawartosé zestawu drukarki 3D
Banach School:

* Drukarka 3D Banach School.

* Zasilacz kompatybilny z drukarka 3D.

* Czytnik kart SD.

+ Karta SD wraz z oprogramowaniem i przyktadowymi projektami.

* Skrobak do wydrukow.

« Srubokret do poziomowania obszaru roboczego.

* Filament (materiatu do druku).

* Uchwyt na filament.

* Przewdd USB-A umozliwiajgcy komunikacje drukarki 3D z komputerem.

* Instrukcja obstugi w jezyku polskim.

* opcjonalnie kamera WIFI.

UWAGA: Producent zaleca zachowanie oryginalnego opakowania. Na czas transportu
lub ustug gwarancyjnych drukarke 3D Banach School powinno sie zapakowac
w oryginalny karton. Jedynie taka forma transportu jest w stanie uchronic¢ drukarke 3D
przed uszkodzeniami wynikajgcymi z transportu urzgdzenia.

Rozpakowywanie i przygotowanie
drukarki 3D do pierwszego wydruku

Film instruktazowy ,Jak uruchomi¢ drukarke 3D Banach School” znajdziesz na stronie
www.banach3d.pl”

1. Otworz karton i wyjmij ze Srodka pudto z akcesoriami.

2. Wyciggnij drukarke 3D Banach School. Usun pianki pakunkowe i ustaw drukarke na
rownym i stabilnym podtozu.

3. Usun pianki zabezpieczajgce ruchome elementy drukarki 3D Banach School.

4. Umies¢ przewdd zasilajgcy w gniezdzie sieciowym oraz w odpowiednim miejscu na
tylnej obudowie drukarki.

5. Abyuruchomi¢drukarke 3D nalezy przytrzymac przez kilka sekund wigcznik zasilania
znajdujacy sie na tylnej obudowie.
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» Korzystanie z menu ekranowego

Po uruchomieniu drukarki 3D Banach School na wyswietlaczu pojawi sie osiem ikon,

ktore odpowiadajg za:

AN A

Gotowsy do drulku

Rozgrzej Ruch Powerat Orukuj

Filament Kalibracja Opcije

. Rozgrzej - umozliwia nagrzanie ekstrudera oraz pola roboczego do wybranej przez
uzytkownika temperatury.
Ruch - pozwala przesuwad ekstruder w osiach X/Y/Z czyli géra-dét, lewo-prawo,
przod-tyt.
Powrot - przesuwa gtowice w domysine miejsce w osi X/Y/Z.
Drukuj - pozwala wydrukowac projekt 3D, ktory znajduje sie na karcie SD.
Filament - umozliwia zatadowanie lub wysuniecie filamentu.
Kalibracja - pozwala odpowiednio wypoziomowac pole robocze aby uzyskac¢ wydruki
dobrej jakosci.
Opcje - otwiera dostep do ustawien WIFI, wymiany filamentu, zwiekszenia/

zmniejszenia predkosci pracy wentylatora oraz wytgczenia blokad osi X/Y/Z.



Poziomowanie stotu
Z obszarem roboczym

Film instruktazowy - ,Jak prawidtowo wypoziomowac obszar roboczy” znajduje sie na
stronie: www.banach3d.pl.

UWAGA: Nie ma koniecznosci stosowania poziomowania obszaru roboczego przed
kazdym drukowaniem.

Obszarroboczyjest precyzyjnie wypoziomowany fabrycznie. Jesli po transporcie drukarki
3D lub z innego powodu potrzebne jest ponowne poziomowanie, nalezy postepowac
zgodnie z ponizszg procedura:

Stot roboczy poziomuje sie w oparciu o cztery punkty (kazdy z rogdédw obszaru
roboczego). Nalezy odpowiednio wypoziomowac kazdy z czterech punktéw, aby dysza
drukujaca byta ustawiona w réwnej odlegtosci na catej ptaszczyznie obszaru roboczego.
Na gtownym ekranie kliknij opcje ,Kalibracja”, ktére przeniesie na dalszy ekran
i postepuj zgodnie z ponizszymi wskazowkami.

1) Kliknij ,Punkt 17 lub inny punkt, KR r
aby przesung¢ gtowice drukujgca
(dysze) na wiasciwg pozycje.

2) Standardowa odlegtos¢ pomiedzy

Punkt 2 Punkt 3 Punkt 4

gtowicg i obszarem roboczym jest
rowna grubosci kartki papieru
A4. Nalezy umiesci¢ kartke A4
pomiedzy dyszg a obszarem

roboczym, nastepnie delikatnie Witecz
i powoli pociggnac jg. Wysuwajac
kartke powinno wsytepowaé wyczuwalne lekkie drapanie, ale nie powinny pozostac

zadne $lady zadrapan.




3) Jesli pomiedzy dyszg i kartkg papieru znajduje sie odstep lub drapanie po kartce
papieru nie jest wyczuwalne, oznacza to, ze odlegtos¢ pomiedzy dyszg i obszarem
roboczym jest zbyt duza. Nalezy uzy¢ Srubokretu (dotgczonego do zestawu),
aby odkreci¢ srube w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara. Spowoduje
to lekkie uniesienie obszaru roboczego i zmniejszenie odstepu pomiedzy gtowicg,
a obszarem roboczym. Zmniejsz te odlegtos¢ do tego momentu, az wystgpi delikatne
drapanie podczas wyciggania kartki.

€

4) Jesli na kartce widoczne sg Slady zadrapan lub nie mozna wysungc¢ kartki, oznacza
to, ze odlegtos¢ pomiedzy dyszg i obszarem roboczym jest zbyt mata. Nalezy uzyc
Srubokretu, aby dokreci¢ Srube w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
co spowoduje obnizenie sie obszaru roboczego i zwiekszenie odstepu pomiedzy towicg,
a obszarem roboczym. Zwieksz te odlegtos¢ do tego momentu, az wystgpi delikatne
drapanie podczas wyciggania kartki.

5) Przed rozpoczeciem drukowania nalezy sprawdzi¢ odlegtos¢ pomiedzy dyszg,
a obszarem roboczym w czterech rogach (jeden po drugim) za pomocga kartki A4. Nalezy
upewnic sie, ze obszar roboczy jest prawidtowo wypoziomowany co zapewni wydruki
odpowiedniej jakosci.

UWAGA: Warto wypoziomowac stot, jesli zauwazysz, ze:

- dysza drukujgca podczas drukowania pierwszej warstwy modelu 3D rysuje po stole
nie wypuszczajac filamentu,

- w trakcie wydruku model 3D odkleja sie od stotu roboczego.



Filament PLA Banach 3D
podstawowe informacje o materiale do druku

Przeznaczony dla drukarki 3D Banach School oraz innych drukarek 3D.

Filament - to materiat do druku bezpieczny dla dzieci (produkuje sie go z roslin takich jak
kukurydza, pszenica lub ziemniaki), nie wydziela substancji toksycznych i jest przyjazny
dla Srodowiska. Stosujgc materiatu PLA nie trzeba podgrzewac stotu drukarki, mozna
tatwo zdjg¢ obiekt po wydrukowaniu, a przedmioty sg wytrzymate i sztywne. Materiat
daje sie tez bez problemu obrabiac (dzieki czemu usuniecie ewentualnych pozostatosci
powstatych przy okazji wydruku nie stanowi problemu).

Podstawowe parametry filamentu PLA Banach 3D:

Srednica filamentu: 1,75 mm

Temperatura druku: 180 - 220°C

Sr.zew. - 20 cm, $r. wew. - 5,2 cm,

Wymiary druku:
szer.- 6,7 cm

Waga netto: 1 kg

UWAGA: Producent drukarki 3D Banach School zaleca korzystanie z filamentu PLA
Banach 3D znajdujgcego sie w sprzedazy u producenta drukarki. Korzystanie wytgcznie
z autoryzowanego przez producenta filamentu znacznie zmniejsza ryzyko zapchania
dyszy i koniecznosci naprawy drukarki u producenta. Otwarty filament nalezy chronic
przez stoncem, kurzem oraz wilgocig. Czynniki te mogg negatywnie wptyng¢ na jako$
wydrukow oraz zapchanie dyszy drukujgcej. Filament PLA Banach 3D zakupi¢ mozna

poprzez strone www.eisystem.pl.

-



Zaltadowanie filamentu

—_—

. Z tytu drukarki zamontuj uchwyt na
szpule z filamentem (dodanym do
zestawu z drukarkg). Umies¢ na nim
rolke z filamentem.

2. Rozciggnij i wyprostuj okoto 10 cm nitki
filamentu.

3. Przetéz nitke filamentu przez detektor
konca filamentu (szczegdty w sekd;ji

Drukarka 3D Banach School - opis
komponentow).

4. Nastepnie nacisnij ekstruder (zgodnie
ze zdjeciem) wsuwajgc od dotu nitke z
filamentem. Upewnij sie, ze obok zebatki
jest szczelina, przez ktorg przechodzi
materiat do druku. Filament powinien
znajdowac sie w takiej pozycji jak na
zdjeciu.

5. Na ekranie gtbwnym wybierz ikone
,0pcje”.

6. Wybierz opcje ,Wymiana”.

7. Wcisnij ,Wsun" i zaczekaj az ekstruder

Gotowy do drukus...>Wymiana

nagrzeje sie do okoto 200°C.
Gl 2840

8. Wcisnij ,Potwierdz” i zaczekaj az
nitka filamentu zostanie zatadowana

L YEL 0}

bezposrednio do  dyszy poprzez
ekstruder.

9. Z glowicy drukujgcej wyptynie kilka 0

centymetrow filamentu co oznacza, ze

zostat on prawidtowo zatadowany.
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Przystosowanie plikow graficznych
do druku

Film instruktazowy, jak przygotowa¢ plik do druku znajdziesz na stronie
www.banach3d.pl

Drukarka 3D Banach School wykorzystuje do druku 3D pliki w formacie .gcode. Plik 3D
w formacie graficznym o rozszerzeniu .stl nalezy skonwertowac do formatu .gcode aby
zostat rozpoznany przez drukarke 3D Banach School. Konwersje pliku mozna wykonac
za pomocg autorskiego oprogramowania Banach 3D, ktére znajduje sie na karcie SD
dotgczonej do drukarki 3D.

Po konwersji pliku w formacie .stl do formatu .gcode wystarczy umiescic¢ projekt 3D na
karcie SD i postepowac wedtug krokéw opisanych w rozdziale Drukowanie.

Do przystosowania plikow graficznych rekomendujemy dedykowany slicer Banach 3D.
Uzycie innych popularnych sliceréw jest mozliwe, nalezy jedynie przystosowac je pod
parametry drukarki 3D Banach School. Na karcie SD oraz stronie www.banach3d.pl
znajdujg sie aktualne profile oraz instrukcja obstugi dla slicera Cura.

Drukowanie

1. Wsun karte SD w odpowiednie gniazdo na tylnej obudowie drukarki 3D. Uwaga,
pamietaj aby karte SD wysuwac ,napisem” do dotu.

2. Wybierz opcje ,,Drukuj” na wyswietlaczu.

3. Ekranwyswietlit projekty do druku, ktére znajdujg sie na karcie SD. Wybierz ten, ktory
chcesz wydrukowac i kliknij ,,Potwierdz”.

Gotowy do drukus...>Wvybierz plik

g o o o

Walec Sowa Atena PEiN

4. Nastgpi rozgrzanie dyszy oraz obszaru
roboczego.

5. Drukarka 3D rozpocznie drukowanie po
osiggnieciu wtasciwej temperatury (moze

to zajac kilka minut).
UWAGA: Na karcie SD znajdujg sie

przyktadowe pliki w formacie .gcode, ktore

W lewo W prawo

mogga postuzyc jako pierwszy wydruk 3D.

n



REKOMENDOWANA

7

SCIEZKA
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Drukowanie gotowych projektow
itworzenie wiasnych

Skad pozyskac projekty?

Pobierz gotowe
projekty w formacie
.gcode ze  strony
www.banach3d.pl
i zapisz je na karcie SD

Wt6z karte SD do
drukarki 3D

|

Rozpocznij druk

o C

Poszukaj w internecie J Stworz  swoOj  projekt

plikéw z rozszerzeniem J w programie graficznym

.stl np. Tinkercad, Fusion 360,
On Shape

W celu przygotowania pliku do druku na
drukarke 3D Banach School uzyj autorskiego

oprogramowania Banach3D, ktory znajdziesz na
karcie SD

Zapisz plik w formacie .gcode i skopiuj na karte
pamieci




Wymiana filamentu ‘
w trakcie drukowania

Aby wymienic filament podczas drukowania, nalezy na wyswietlaczu klikng¢, Opcje”.
Nastepnie wybrac ikone ,Wymiana”.

Gdy dysza przestanie drukowac wybierz ,Wysun”.

Zdejmij rolke z filamentem z uchwytu z tytu drukarki.

vk o=

Po zatozeniu nowej rolki filamentu na uchwyt wprowadz nitke poprzez czujnik konca

filamentu az do ekstrudera.

6. Wybierz ,Wsun” na wyswietlaczu, poczekaj az filament dotrze przez rurke do dyszy
drukujgcej.

7. Z gtowicy drukujgcej wyptynie kilka centymetréw filamentu co oznacza, ze zostat on

prawidtowo zatadowany.

8. Wcisnij ,Wstecz" oraz ,Wzndéw" aby kontynuowac prace drukarki 3D.

Wstrzymanie/zatrzymanie drukowania

Aby wstrzymac¢ drukowanie z mozliwoscig wznowienia nalezy klikng¢ ,Pauza”. W
momencie, gdy chcesz wznowi¢ drukowanie wybierasz przycisk ,Wznow”.

Zatrzymywanie drukowania zakonczy prace nad wydrukiem i nie bedzie mozliwosci jej
wznowienia. Nalezy wybrac opcje ,Stop”, a nastepnie ,Potwierdz"”.

Wznowienie drukowania
po skonczeniu filamentu lub odcieciu napiecia z sieci ‘

W przypadku nagtej przerwy w zasilaniu w trakcie drukowania, po ponownym
uruchomieniu drukarki 3D Banach School otrzymamy mozliwos¢ kontynuowania
wydruku. Aby wznowi¢ prace drukarki wystarczy wcisng¢ przycisk ,Wznoéw” na
wyswietlaczu.

13



Zdalny podglad wydruku

Jezeli drukarka wyposazona jest w kamere umozliwiajgcg zdalny podglad wydruku,
instrukcja obstugi umieszczona zostata na karcie SD dotgczonej do drukarki. Aktualne
sterowniki oraz instrukcje znajdziesz na stronie www.banach3d.pl.

Podtaczenie drukarki do sieci
» za pomoca WIFI

Drukarka Banach School posiada modut WIFI, ktéry umozliwia podtgczenie jej do sieci

lokalnejw placéwce. Pamietaj, aby z przyczyn bezpieczenstwa konfiguracja i uzytkowanie
zostato wykonane jedynie przez administratora sieci.

14



12 praktycznych obszaréw na wykorzystanie ‘
druku 3D w szkole

Drukarke 3D Banach School mozna wykorzysta¢ w wielu obszarach edukacji w szkole.
Ponizej znajduje sie 12 wyselekcjonowanych obszardéw, ktore sg idealne na start z
drukiem 3D w placéwce. Przedstawiamy korzysci dla nauczyciela oraz ucznia, ktére
ptyng z wdrozenia drukarki 3D Banach School oraz przyktady projektéw, ktére mozna
wykorzystac na zajeciach. Scenariusze, karty pracy oraz filmy instruktazowe pomagajgce
we wdrozeniu druku 3D w kazdym z 12 obszaréw znajdziesz w Ekosystemie Banach 3D.
Wiecej szczegotow na temat Ekosystemu Banach 3D znajdziesz na www.banach3d.pl.

1. Pomoce naukowe
do przedmiotdw scistych

Korzysci dla nauczyciela: Korzysci dla ucznia:
* 100% aktywnosci uczniow * lepsze wyniki
* ozywienie teoretycznych zagadnien * rozwijanie umiejetnosci myslenia
* projektowanie pomocy naukowych przestrzennego
« wzrost autorytetu nauczyciela * lepsze zrozumienie pojec¢ teoretycznych

* pomoce naukowe sg zuzywalne, mozna
je kleic¢ i pisac po nich
* s tanie, wiec mozna rozdac je uczniom

Matematyka Chemia Fizyka

15



2. Pomoce naukowe
do przedmiotéw przyrodniczych

Korzysci dla nauczyciela: Korzysci dla ucznia:
* 100% aktywnosci uczniow * lepsze wyniki
+ wydruk pomocy edukacyjnych, * uczestnictwo w nowoczesnych zajeciach,
ktérych nie sposob zakupic ktére przekazujg praktyczng wiedze
« wzrost autorytetu nauczyciela

Biologia Przyroda Geografia

3. Pomoce do pracy z uczniami
ze SPE

Korzysci dla nauczyciela: Korzysci dla ucznia:

* przeprowadzenie nowoczesnych zaje¢ |+ nowoczesne zajecia

z wykorzystaniem druku 3D * opanowanie podstaw dziatania
* druk dziesieciokrotnie tanszych pomocy | technologii jutra, ktéra pomoze
dydaktycznych zdoby¢ kwalifikacje niezbedne w dalszej
« wzrost autorytetu nauczyciela aktywizacji zawodowej

16



4. Wsparcie oséb niewidomych

oraz niedowidzacych

Korzysci dla nauczyciela:

Korzysci dla ucznia:

* przeprowadzenie nowoczesnych zajec
z wykorzystaniem druku 3D

+ druk dziesieciokrotnie tanszych pomocy
dydaktycznych

« wzrost autorytetu nauczyciela

* nowoczesne zajeciach z niedostepnymi
na rynku pomocami dydaktycznymi

» wyréwnanie deficytéw wiedzy
i umiejetnosci

5. Wsparcie pracy w grupach
| zespotach projektowych

Korzysci dla nauczyciela:

Korzysci dla ucznia:

* prowadzenie nowatorskich projektow
opartych o technologie druku 3D

 stworzenie kotek zainteresowan,
rozwijajgcych kompetencje projektowe

« wzrost autorytetu nauczyciela

* nauka podstaw projektowania
* kétka pozalekcyjne wdrazajgce ucznia sie
w Swiat nowoczesnych technologii

17



6. Rozwijanie kompetencji konstruktorskich
U uczniow

Korzysci dla nauczyciela: Korzysci dla ucznia:

* nowoczesne zajecia dla konstruktoréw |+ druk modeli z istniejgcych oraz nowych

* tworzenia innowacyjnych konkursow projektéw
szkolnych oraz miedzyszkolnych + doskonalenie zdolnosci konstruktorskich
« wzrost autorytetu nauczyciela oraz kompetencji

* nauka zasad dziatania
najpopularniejszych mechanizméw oraz
urzgdzen

7. Zajecia techniczno-praktyczne:
projektowanie, konstruowanie, modelowanie

Korzysci dla nauczyciela: Korzysci dla ucznia:
* ciekawe zajecia, przy wsparciu « wzrost umiejetnosci manualnych dzieki
technologii druku 3D + doskonalenie kreatywnosci i zmystu

* druk dziesieciokrotnie tanszych pomocy | technicznego
dydaktycznych * nauka programoéw do projektowania

* wzrost autorytetu nauczyciela
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8. Wsparcie uczniow zdolnych

Korzysci dla nauczyciela:

Korzysci dla ucznia:

* lepsze pokierowanie edukacjg uczniéw
zdolnych

* wyzsze wyniki podczas konkurséw
szkolnych

* wzrost autorytetu nauczyciela

* ksztatcenie w oparciu o nowatorskie
pomoce dydaktyczne oraz technologie
druku 3D

* zaangazowanie w pogtebianie wiedzy

* projektowanie wtasnych pomocy

dydaktycznych

9. Nagrody dla uczniéow

Korzysci dla nauczyciela:

Korzysci dla ucznia:

+ wydruki w niskich cenach, rozdawane
uczniom lub delegatom

* modele 3D, ktére pomogg w prowadzeniu
zajec z edukacji patriotycznej, Swiat
narodowych oraz jubileuszow placowek

* rozdanie medali na lekcjach matematyki,

biologii, chemii itp.

* ksztatcenie w oparciu o nowatorskie
pomoce dydaktyczne oraz technologie
druku 3D

* zaangazowanie w pogtebianie wiedzy

* projektowanie wtasnych pomocy
dydaktycznych
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10. Druk 3D w edukacji STEAM

Korzysci dla nauczyciela:

Korzysci dla ucznia:

* otrzymanie dotacji dla nauczycieli
realizujgcych projekty STEAM

* tatwy sposdb na wdrozenie STEAM na
zajeciach

« wzrost autorytetu nauczyciela

* lepsze wyniki na sprawdzianach i
egzaminach
* zrozumienie pojec dzieki zastosowaniu

na zajeciach wydrukowanych modeli 3D

11. TIK Nowoczesny rozwoj
dzieki mozliwosciom druku 3D

Korzysci dla nauczyciela:

Korzysci dla ucznia:

* technologia przysztosci, ktéra wdrozy TIK
na zajeciach bez potrzeby korzystania z
nowoczesnego sprzetu komputerowego

* TIK, ktory nie jest tylko i wytgcznie w
przestrzeni wirtualnej

« wzrost autorytetu nauczyciela

* zajecia w oparciu o TIK oraz technologie
druku 3D
* nabycie kompetencji, ktére pomogg

w dalszej edukacji oraz zawodach przysztosci




12. Wzmocnienie prestizu szkoty
W spotecznosci lokalnegj

Korzysci dla nauczyciela:

Korzysci dla ucznia:

* wzrost autorytetu nauczyciela

* Wyzsza ocena nauczyciela oraz placowki
szkolnej w oczach rodzicéw, innych szkét
oraz wtadz lokalnych

* wzmocnienie elementu innowacyjnych

technik nauczania

* ksztatcenie w oparciu o nowoczesne i
rozwijajgce sie technologie XXI w.
* wiedza oraz kompetencje potrzebne

w zawodach przysztosci
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Czesto zadawane pytania

Dlaczego filament nie wyptywa z dyszy?

O1: Nalezy sprawdzi¢ temperature; temperatura dyszy musi by¢ wyzsza (ok 200°C)

02: Sprawdz, czy dysza nie znajduje sie zbyt blisko obszaru roboczego, jesli tak jest,
filament nie zostanie wyprowadzony - wéwczas nalezy wypoziomowac obszar roboczy.
03: Zwroc¢ uwage, czy dysza nie jest zapchana.

O4: Ekstruder nie wciggnat filamentu prawidtowo lub filament mogt zaczepic sie o zgb
silnika.

Nieprawidfowe ustawienie modelu drukowania.

O1: Model nie zostat prawidtowo przyciety; konieczne jest ponowne przyciecie modelu
lub nalezy zmieni¢ pozycje modelu, aby wygenerowad nowy plik .gcode.

0O2: Problem z plikiem modelu; jesli po ponownym przycieciu model wcigz ustawiony
jest nieprawidtowo, problemem jest oryginalny plik.

0O3: Dysza jest zmuszona do zmiany Sciezki drukowania.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno dotyka¢ dyszy ani zadnych innych czesci
drukarki 3D podczas drukowania.

O4: Zasilanie jest niestabilne.

Nalezy sprawdzi¢, czy maszyna jest prawidtowo podtgczona do zasilania i upewnic sie,
ze zasilanie jest stabilne.

Drukowany model odkleja sie od stotu.

O1: Stét jest Zle wypoziomowany. Rozpocznij proces kalibracji stotu opisany w instrukji
obstugi.
0O2: Sprawdz czy filament nie jest wilgotny lub czy nie uzywasz filamentu watpliwe;
jakosci.



Dlaczego precyzja drukowania znacznie rézni sie od rzeczywistego modelu?

O1: Na powierzchni modelu znajduje sie duze nagromadzenie filamentu.

O1.1: Temperatura dyszy jest zbyt wysoka, filament topi sie zbyt szybko, powodujgc
przelewanie.

01.2: Przeptyw filamentu jest zbyt duzy; oprogramowanie slicera (np. Cura) umozliwia
zmiane przeptywu filamentu - nalezy zmieni¢ domysing wartos¢ 100% na 80%.

01.3: Problem z ustawieniem $rednicy filamentu; ustawienia znajdujg sie w
oprogramowaniu Cura; ustawienia domysine sg inne - na rynku dostepne sg filamenty
1,75 mm i 3 mm; w drukarce 3D Banach School uzywa¢ mozna jedynie filamentéw 1,75
mm.

0O2: Niska jakos¢ powierzchni po usunieciu raftu dla technologii FDM.

02.1: Gestosc raftu powinna byc¢ tak niska, jak to mozliwe - 10% to prawidtowa wartos¢,
ktéra umozliwia tatwe usuniecie.

02.2: Nalezy przycig¢ model za pomocg narzedzia do szlifowania, wytrze¢ delikatnie
recznikiem lekko zamoczonym w acetonie.
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Podstawowe parametry drukarki 3D

Banach School

Srednica dyszy 0,4 mm
Temperatura dyszy 180 - 260°C
Temperatura stotu roboczego 0-180°C
Szybkos¢ druku 20 - 180 mm/s

Pole robocze

210x210x 210 mm

Kompatybilny system operacyjny

Windows, MacOS

Obstugiwane typy plikéw .stl, .obj
Format pliku do druku .gcode
Kompatybilny filament PLA

ABS (nie zalecany na zajeciach)

Temperatura druku

PLA: 180-220°C
ABS: 225 - 260°C (nie zalecany do
pracy na zajeciach)

Temperatura stotu roboczego dla
filamentu

PLA: 50 - 70°C
ABS: 80 - 100°C (nie zalecany do
pracy na zajeciach)

Wysokos¢ warstwy

0,05-0,03 mm

Wysokos¢ drukarki

380 x 425 x 385 mm

tgcznosc

Karta SD, USB, WiFi

Kompatybilny slicer

Banach 3D, CURA, SIMPLIFY3D

Zasilanie

120 W




Nieprawidtowe ustawienia badz kiepski jakosciowo filament moga doprowadzi¢ do uszkodzenia
sprzetu.
Elementy eksploatacyjne (Nie podlegaja gwarancji)
To czesci, ktdre zuzywaja sie wraz z drukowaniem:
Gtowica / uktad hotendu

e dysza

e rurka PTFE (jesli drukarka jg posiada)

e wktad termiczny / throat tube

e radiator hotendu (czesSciowo zalezy od producenta)

e termistor (czesto traktowany jako eksploatacyjny)

e grzatka hotendu (réwniez nie zawsze objeta gwarancjg)
Uktad ekstrudera

e zebatki ekstrudera (zuzycie od filamentu)

e rolki dociskowe

e prowadnice filamentow
Stét roboczy / powierzchnia druku

e naktadka PEI, szkto, BuildTak, magnetyczne ptytki

o folie adhezyjne
Elementy ruchome

e paski GT2 irolki V-slot (kota z tozyskami)

e tozyska liniowe (LM8UU, LM10UU itd.)

e smar i prowadnice (zuzycie, konieczno$¢ konserwacji)
Inne elementy zuzywalne

e wentylatory chtodzenia hotendu i wydruku (czesto traktowane jako eksploatacyjne)

e bezpieczniki

Gwarancja jest realizowana przez:
Re-druk Mariusz Klinkosz

Kietpiny 6

13-230 Lidzbark
Biuro@re-druk.pl




