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Katalog Techniczny >B< Press Inox
taczniki zaprasowywane ze stali nierdzewne;.
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1. Wprowadzenie.

Produkowany przez nas system zaprasowywanych ztaczek typu >B< Press Inox, wykonany ze stali szlachetnej jest
kolejnym ekonomicznym systemem instalacyjnym sprawdzonym w praktyce w wielu r6znorodnych zastosowaniach.

1.1. Potwierdzona jakosc.

Nasze wieloletnie doswiadczenie w branzy techniki potaczen oraz konsekwentne stosowanie wytycznych normy
PN - EN ISO 9001:2015 gwarantuja staty wysoki poziom oferowanego standardu jakosci.

Produkowane przez nas zaprasowywane taczniki typu >B< Press Inox podlegaja kontroli wedtug réznych europej-
skich systeméw wymogoéw jakosSciowych.

Kontrole te potwierdzaja niezawodno$¢ i trwato$¢ uzytkowa potaczen.
Wszystkie posiadane certyfikaty i aprobaty techniczne przekazemy Panstwu na Zyczenie.

1.2 Materiaty i gwinty.

Zaprasowywane ztaczki typu >B< Press Inox sa produkowane ze stali szlachetnej o symbolu 1.4404 (AISI 316L)
zgodnie z aprobata techniczng AT-15-9573/2015.

Rury ze stali niedzewnej sa wykonane z materiatu 1.4404 (AISI 316L) zgodnie z norma PN - EN 10312,
Stosowana stal zawiera min. 2% molibdenu co powoduje zwiekszenie jej odpornosci na korozyjne dziatanie chloru.

taczniki >B< Press Inox mozemy takze stosowac z rurami ze stali nierdzewnej 1.4521 (AIS| 444 ) nie zawiera-
jacej niklu.

Jako element uszczelniajacy ( o-ring ) do produkowanych przez nas tacznikéw >B< Press Inox stosowany jest czar-
ny elastomer EPDM zgodny z normg PN-EN 681-1.

Wszystkie gwinty przytaczeniowe odpowiadaja wymogom normy PN - EN 10226-1 (ISO 7-1), potaczenie ze szczel-
noscig uzyskiwang na gwincie - gwinty: stozkowy gwint zewnetrzny i walcowy gwint wewnetrzny R/Rp.

Gwinty w potaczeniach srubunkowych odpowiadaja wymogom normy PN - EN ISO 228-1, potaczenie ze szczel-
noscig nie uzyskiwana na gwincie — gwinty: walcowe zewnetrzne i wewnetrzne G/G.

1.3 Zalecenia motazowe.

Przy stosowaniu ztaczek typu >B< Press Inox nalezy w pierwszym rzedzie przestrzega¢ parametréw eksploatacyj-
nych wymienionych w punkcie 2.

Zaprasowywane taczki >B< Press Inox moga by¢ instalowane ze wszystkimi rurami ze stali szlachetnej spetniaja-
cymi wymogi normy PN - EN 10312 oraz moga pracowa¢ w kombinacji ze wszystkimi ksztattkami z brazu, nale-
zacymi do produkowanego przez nas typoszeregu >B< Press.

Stal szlachetna moze by¢ taczona z miedziag i stopami miedzi bez zadnych problemdw.

Podczas projektowania instalacji rurowych nalezy zwréci¢ uwage na powszechnie uznawane zasady wiedzy tech-
nicznej dla kazdorazowego jej przeznaczenia.

Rury ze stali szlachetnej wykonane wedtug normy PN - EN 10312 do rozmiaru 28 mm moga by¢ zginane tylko
na zimno za pomoca odpowiednich narzedzi do giecia.

Minimalny promien giecia wynosi 3,5 x $rednica rury.
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2, Zastosowanie tacznikéw zaprasowywanych >B< Press Inox z czarnym o-ringiem z EPDM.

Cisnienie

Zastosowanie Medium bar Temperatura
Instalacje sanitarne Woda 16 110°C
Instalacje grzewcze Woda 10 110°C

Instalacje solarne Woda, woda/glikol 50/50% 6 -35°C do 110°C
Instalacje chtodnicze Woda, woda/glikol 50/50% 6 -10°C
. , . Sprezone powietrze bez oleju klasa 1-3 o
Instalacje sprezonego powietrza zgodnie z norma 1S0 8573-1 10 25°C
Instalacje przemystowe Woda oczyszczona, zmigkczona, odsolona 16 25°C

2.1 Dane techniczne czarnego elemetu uszczelniajacego EPDM.

Elastomer EPDM jest to syntetyczny kauczuk (etylenowo-propylenowo-dienowy) sieciowany nadtlenkowo.
Wtasciwosci ogdlne: bardzo dobra odporno$¢ na warunki atmosferyczne, starzenie, ozon, wysoka elastycznosé
i mrozoodpornos¢.

Maksymalne zakresy temperaturowe:

Odporno$é na niskie temperatury do -50 °C

Odpornosé na wysokie teperatury do 150 °C

Maksymalna teperatura eksploatacji od -30 °C do 110 °C

Dobra przydatnos¢ w instalacjach nastepujacych mediow:

woda, gorgca woda i para, wiele organicznych i nieorganicznych kwaséw i zasad, oleje i smary silikonowe, ttuszcze
oraz rozpuszczalniki polarne jak alkohole, estry, ketony i aceton, ptyny hamulcowe na bazie glikolu.

Nie nalezy stosowac¢ w instalacjach nastepujacych mediow:
weglowodory aromatyczne, alifatyczne i chlorowane, terpentyna, benzyna, nafta i oleje mineralne.
2.2 Dezynfekcja i ochrona antykorozyjna.

Stosowana przez nas stal szlachetna o zawarto$ci molibdenu w wysokosci przynajmniej 2% posiada bardzo dobra
odporno$¢ na chlor.

Dla wody pitnej w obrebie Unii Europejskiej obowigzuje warto$¢ graniczna dla chlorkéw na poziomie 250 mg/l.

Zawartos$¢ chlorkéw w innych rodzajach wéd (np. w wodach procesowych) nie powinna przy stosowaniu zaciska-
nych ztaczek typu >B< Press Inox przekracza¢ wartosci 600 mg/I.

W systemach ze stali szlachetnej, w ktorych wykorzystuje sie ztaczki >B< Press Inox mozna przeprowadza¢ proces
dezynfekcji przy uzyciu chloru bez zadnych probleméw.

Przewody rurowe ze stali szlachetnej mozna takze dezynfekowa¢ za pomoca nadtlenku wodoru H202. Instalacje
ze stali szlachetnej nalezy chroni¢ przed zewnetrznym kontaktem z materiatami budowlanymi o silnej zawartosci
chlorkéw oraz przed innym agresywnymi mediami za pomoca szczelnej izolacji. Nie nalezy stosowac niezatwier-
dzonych materiatéw izolacyjnych lub otulin.
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3. Konstrukcja tacznikéw.

3. Konstrukcja tacznikéw srednic 15-54 mm.

Ztaczki >B< Press Inox posiada-
ja cylindryczny pierscien  pro-
wadzacy przed karbem z o-rin-
giem uszczelniajacym, ktéry
umozliwia proste wsuniecie rury
w ztaczke oraz ochrone pierscienia.

Zaprasowanie nastepuje przy po-
mocy  zaciskarki elektrycznej
ze szczekami zaciskowymi od-
powiednimi do danej $rednicy
o profilu B.

Podczas  operacji zaci$niecia
z uzyciem szczeki ztaczka zostaje
odksztatcona i nieroztacznie po-
faczona z rura stalowa za pomoca
szesciokatnego zacisku przed i za
karbem.

Réwnolegle do tej operacji, karb zo-
staje tak uksztattowany, ze element
uszczelniajacy optymalnie wypetnia
wewnetrzng przestrzen karbu i za-
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3.2 Konstrukcja tacznikow Srednic
76-108 mm.

taczniki >B< Press Inox w rozmia-
rach XL ze wzgledéw technicznych
nie posiadaja cylindrycznego pier-
Scienia przed karbem z o-ringiem
uszczelniajacym.

Pierécien uszczelniajacy jest wy-
konany z syntetycznego kauczuku
EPDM bez systemu PI.

Zaprasowanie ztaczek XL nastepu-
je przy uzyciu obejm zaciskowych
odpowiednich do danej S$rednicy
o profilu M, dzieki czemu uzyskuje
sie rbwnomierne na catym obwo-
dzie tacznika zacis$niecie.

pewnia tym samym trwatg szczel- |g=

nos¢ potaczenia.

taczniki >B< Press Inox o wymia-
rach 15 — B4 mm posiadaja opa-
tentowany specjalnej konstrukcji
o- ring EPDM z systemem PI (Press
Indicator) ,niezacidniety - niesz-
czelny”.

Niezacisniete potaczenia w trakcie
kontroli szczelno$ci przy cisnie-
niach od 0,1 do 6 baréw sa natych-
miast wykrywalne.
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Wyglad i przekrdéj potaczenia zaprasowanego
>B< Press Inox.

Pierscieri uszczelniajacy EPDM z systemem PI.

Wyglad ztaczki >B< Press Inox XL.
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4, Instrukcja montazu.

UWAGA
Zaleca sie pozostawienie tacznikéw zawsze w oryginalnym opakowaniu az do momentu montazu w celu ich ochro-
ny przed zabrudzeniem oraz zabezpieczenia zwilzonych o-ringéw.

Prosze zwréci¢ uwage podczas przygotowaniaprac instalacyjnych, aby koniecznie zapewni¢ odpowiednioduzomiejsca
dla zaciskarek oraz minimalny odstep do miejsc wykonywania zaci$nie¢ (patrz rozdziat 8).

4.1 Ciecie rury 4.2 Gratowanie i kalibracja. 4.3 Kontrola ztaczek.

Rury nalezy przycina¢ na dtugo$¢ pod katem Oczysci¢ zewnetrzne i wewnetrzne krawedzie taczniki przed montazem nalezy sprawdzi¢
prostym przy uzyciu specjalnego obcinaka do rury przyrzadem do gratowania. wzrokowo odno$nie ich nienaruszonego stanu.
rur.

Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wtasciwe osa-
dzenie pierécienia uszczelniajacego ( o-ring

Nie uzywa¢ innych narzedzi do ciecia. EPDM ) oraz jego stan

Nie wolno stosowa¢ zadnych innych $rodkéw
poslizgowych, takich jak oleje lub smary. Po-
nadto wolno stosowa¢ wytacznie oryginalne
. L. L elementy uszczelniajace firmy IBP.
4.4 Zaznaczanie gteboko$ci wtozenia

facznika. 4.5 Potaczenie rury i tacznika. 4.6 Zaprasowanie

Przed montazem na rurze nalezy zaznaczy¢ gte- tacznik nalezy delikatnie ruchem obrotowym Szczeke odpowiedniego rozmiaru i profilu B
boko$¢ wiozenia tacznika. natozy¢ na rure az do oporu. nalezy wtozy¢ do zaciskarki i przytozy¢ pod ka-
tem prostym do rury.

W ten sposéb przed operacja zaprasowania

moga zosta¢ stwierdzone ewentualne przesu- Operacja zaprasowania zostaje rozpoczeta

nigcia powstate przy montazu innych elemen- przez uruchomienie zaciskarki i zakonczona,

téw instalacji. gdy szczeki zaciskowe zostanag catkowicie za-
mkniete.

Uwaga! Pewne i niezawodne zaprasowanie
moze zostaC osiagniete wytacznie wtedy, gdy
szczeki zaciskowe catkowicie sie zamkna.

A7 an IBP GROUP company



5. Instrukcja montazu tacznikéw >B< Press Inox srednic 76 — 108 mm.

5.1.Wtozenie rury.

tacznik nalezy wtozy¢ na wczesniej przygoto-
wana ( czysta i ogratowana ) rure do oporu.
Nalezy wykorzysta¢ wczesniej znak wykonany
pisakiem na rurze.

5.4. Zamkniecie obejmy.

Obejma zaciskowa musi Scisle przylega¢ do
ztaczki.

Obejme mozna dowolnie obréci¢ wokét ztacza.

B.7. Zaprasowywanie.

Wtaczy¢ zaciskarke i zaprasowywaé az do mo-
mentu ustyszenia sygnatu dzwiekowego.

Nastepnie wyja¢ adapter z obejmy i otworzy¢
obejme.

A7 an IBP GROUP company

5.2. Przygotowanie obejmy.

Dobra¢ odpowiedniej $rednicy obejme i otwo-
rzy¢ ja przez wcisnigcie sworznia na sprezynie.
Roztozy¢ obejme i ustawi¢ ja na ztaczu.

5.5. Zatozenie adaptera.

Odpowiednio dobrany adapter zatozy¢ do zaci-
skarki i wsunac¢ sworzeri ustalajacy.

5.8. Montaz facznika $rednicy 108 mm.

Conex | Banninger
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5.3. Sprawdzenie potozenia obejmy.

Sprawdzi¢ czy rowek obejmy jest czysty i uto-
zony jest na karbie tacznika.

5.6. Potaczenie adaptera z obejma.

W celu zatozenia adaptera do obejmy nalezy
rozszerzy¢ szczeki adaptera i jego zeby wtozy¢
do rowkéw w obejmie.

Po wykonaniu wszystkich wczes$niejszych
siedmiu  wymienionych czynno$ci nalezy
w zaciskarce zmienié¢ adapter na specjalny do
$rednicy 108 mm.

Nastepnie nalezy wykonaé czynnosci z punk-
téow 5,7 i 5. 8.

Wykonanie potfaczenia $rednicy 108 mm od-
bywa sie w dwéch zabiegach zaprasowywania
i wymaga jednej obejmy i dwéch adapteréw..
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6. Zalecenia montazowe
Ze wzgledu na odksztatcenie profilu rury podczas zaprasowywania zaleca sie stosowanie minimalnych
odlegtosci pomiedzy tacznikami — wymiar A na rysunku.

6.1 Odlegtosci miedzy tacznikami

Srednica Srednica Minimalny odstep Minimalna Gtebokosé
rury facznika miedzy tacznikami dtugos$é rury wtozenia rury

. mm D-mm A-mm L-mm E-mm
A 10 12 19.0 10 46 18
12 15 22.6 10 54 22
D| fomm I | SE— (B — . " . . - -
3 20 22 31.0 20 66 23
25 28 37.0 20 68 24
32 55 44.0 25 77 26
40 42 53.4 30 102 36
50 54 65.4 35 115 40
64 71.0 30 132 52
65 76.1 81.0 40 142 52
80 88.9 94.0 50 142 52
100 108 114.0 50 170 60

6.2 Odlegtosci miedzy Sciang a rura

Srednica
rury 15 18 22 28 35 42 54 64 67 76.1 889 108
: mm

26 26 26 33 33 75 85 100 100 115 125 135

53 54 56 69 73 115 120 145 145 165 185 200

6.3 Odlegtosci migdzy naroznikiem

$ciany a rura Srednica Y1 Y2
rury

mm mm mm

12 31 45 71

15 31 45 73

18 31 45 74

22 31 45 76

28 38 55 80

35 38 55 85

i 42 75 75 115
f 54 85 85 140
LX) 64 100 100 145
67 100 100 145

76.1 115 115 165

88.9 125 125 185

108 135 135 200
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7. Kompatybilnos$¢ narzedzi.

Abmessung Pressbacke

<54 mm

Pressmaschinen

IBP Klauke

ess Carbon

ess Solar
ess Inox

LLLLL

Rems

>B< P
>B< P
>B< P

Rothenberger

Ridgid
Viega

Conel

Novopress

Milwaukee
Geberit

Abmessung Pressbacke

< 28/35 mm

Profil

Pressmaschinen
IBP Klauke
Rems

ess Gas
ess Solar
ess Inox
ess Carbon

Rothenberger
Ridgid
Viega

LLLLL

>B< P
>B< P
>B< P

Conel
Novopress
Milwaukee

Abmessung
64-108 mm

Pressschlinge

Profil
Pressmaschinen
IBP Novopress
Geberit Mapress
Klauke

Novopress

>B< Press XL

Rems

A7 an IBP GROUP company
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Conel
Novopress*
Milwaukee*

Rothen-
berger

Rems

Ridgid

KSP4

P77267 YR

V/SV

UP2EL14

UAP2/UNP2
UAP3L/UAPAL
Power-Press
Akku-Press

Romax 3000

Romax AC-Eco

RP 330/340 -B/-C

Typ 2

PT3-AH/EH/H
Akku-Presshandy
Pressgun 5/4 B/E

PM 2

EFP1 (ab Serien-Nr. 6000)
ACO/ECO1
ACO/ECO/EFP/AFP201/202
ACO/ECO/EFP203
M18 HPT/BLHPT

PWH 75

Conel
Novopress*
Milwaukee*

Rothen-
berger

Rems Ridgid

KSP4
P77282

Mini
/45

Beim Einsatz von Pressmaschinen und -backen unterschiedlicher Hersteller IMMER Herstellerfreigaben beachten!

Compact  Compact

V/SV % VPBI
MAP1/MAP2L
Mini-Press ACC
Romax Compact
100-B/ RP 210-B
Pressgun Picco/Picco
PM 1
AFP101/ACO102
M12 HPT

Klauke
BPxxxLP

Novo-
press

Geberit
Mapress

KSP3

ECO 301

ECO 301

UAP4/4L

ACO203XL
ACO/ECO/EFP/AFP3
Power-Press XL ACC

* Nur mit Kennzeichnung @
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8. Narzedzia uzywane do montazu facznikéw >B< Press.

Do montazu tacznikéw zaprasowywanych >B< Press nalezy stosowac zaciskarki rekomendowane przez firme Conex
Banninger.

Zalecamy stosowanie oferowanych przez nas zaciskarek i szczek zaciskowych firmy Rems i Novopress.

Mozna takze korzysta¢ z zaaprobowanych przez firme Conex Banninger zaciskarek innych producentéw, ktére po-
siadaja statq site dociskowa przynajmniej o wartosci 32 kN (tabela punkt 7).

Stata sita zaciskowa o wartosci przynajmniej 32kN oraz wartosci maksymalnej 36kN stanowi warunek konieczny
dajacy pewnos¢, ze dla wymiaru 54mm beda do dyspozycji dostateczne rezerwy sity zaciskania. Zbyt duza sita
zacisku moze spowodowac¢ uszkodzenie potaczenia, a takze uszkodzenie samej szczeki.

8.1 Zaciskarki.

Zaciskarka Rems Power-Press SE
- zakres $rednic 12 — 54 mm

- zaciskarka elektryczna 230 V

- automatyczne sprzegto

- obrotowa gtowica

- czas zaciskania b sek

- ciezar 4,7 kg (bez szczek)

- sita zaciskania 32 kN

Zaciskarka Rems Power-Press XL ACC

- zakres $rednic 64 — 108 mm

- zaciskarka elektryczna 230 V

- automatyczne sprzegto

- obrotowa gtowica

- czas zaciskania 15 sek dla srednicy 108 mm
- ciezar 5,5 kg (bez szczek)

Zaciskarka Novopres ECO 301

- zakres $rednic 64 — 108 mm

- sterowanie mikroprocesorowe zapewnia stato$¢ sity przez caty czas zaciskania
- automatyczne sprzegto

- czas zaciskania 7 sek

- ciezar 5,0 kg (bez szczek)

- sita zaciskania 45 kN

8.2 Szczeki zaciskowe.

Do montazu systeméw ztaczek >B< Press o $rednicach od 12 do 54 mm nalezy stosowa¢ szczgki zaciskowe
o profilu B. Oprocz szczek zaciskowych oferowanych przez firme IBP moga by¢ réwniez stosowane szczeki typu:
e Rems z profilem ,V’

e Rothenberger z profilamii ,V/SV’

e Viega z profilem ,V’

Do montazu systemoéw ztaczek >B< Press Inox o Srednicach od 76 do 108 mm nalezy stosowaé adapter z obejmami
zaciskowymi o profilu M.

Przydatno$¢ powyzszych szczek zaciskowych zostata udokumentowana poprzez dodatkowe badanie techniczne
niemieckiego Stowarzyszenia Branzy Gazowej i Wodnej (DVGW).

Wszystkie systemy ztaczek zaprasowywanych moga by¢ montowane za pomoca zaaprobowanych przez IBP zaciskarek
i szczek zaciskowych innych wiodacych producentéw, zgodnie z prezentowang tabelg punkt 7.
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8.3 Konserwacja.

Przeglad i konserwacja zaaprobowanych przez IBP zaciskarek i szczek zaciskowych musi by¢ przeprowadzana
przez autoryzowana jednostke serwisowa, co najmniej raz w roku lub najpézniej po wykonaniu 10.000 operacji
zacisniet.

Regularna konserwacja i czyszczenie szczek zaciskowych moze by¢ wykonywane przez samego uzytkownika.
Szczeki zaciskowe nie moga wykazywac jakichkolwiek uszkodzen lub deformacji. W wewnetrznym profilu zaciska-
nia szczek nie moga sie znajdowac jakiekolwiek zanieczyszczenia lub osady.

Szczeki moga by¢ czyszczone za pomoca szczotek lub wtdkniny czyszczacej oraz niekorozyjnych rozpuszczalnikéw,
jak np. denaturat.

Obejmy zaciskowe XL oraz zaciskarki nalezy konserwowac¢ i smarowa¢ odpowiednio do instrukcji obstugi wydanej
przez producenta.

9. Gwarancja.

Firma Conex Banninger udziela 25 letniej gwarancji na taczniki >B< Press Inox oraz — w przypadku wtasciwego
i prawidtowego zainstalowania — réwniez za szczelno$¢ potaczenia. taczniki posiadajg atest PZH oraz aprobate
techniczng AT-15-9573/2016.

Os$wiadczenie o niewigzacym charakterze informacji.

Prosze zwréci¢ uwage, ze wszystkie ilustracje, rysunki, dane o wymiarach oraz informacje zawarte w tym katalogu
maja charakter niewiazacy.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkiego rodzaju zmian, takze bez wcze$niejszego specjalnego powia-
domienia o tych zmianach.
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10. Asortyment tacznikow.

PS4001G PS4002G PS4090G PS4092G PS4130G
#4
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11. Wymiary facznikéw.
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PS4002G

g ot
1

———

Wymiary L L1 Z Z1 S Kod
15 x 172" 46 47 24 34 22 PS 4001G 0150400
18x 1/2" 50 52 28 39 22 0180400
18 x 3/4" 50 54 28 39 28 0180600
22 x 3/4" 55 56 32 41 28 0220600
28 x 1" 66 66 42 49 36 0280800
35x11/4" 79 78 51 59 43 0351000
42x11/2" 100 86 64 67 50 0421200
54 x 2" 120 107 79 83 62 0541600

tuk 90° GW

Wymiary L L1 Z Z1 S Kod
15 x 172" 46 43 24 28 26 PS 4002G 0150400
18 x1/2" 50 46 28 31 26 0180400
18 x 3/4" 50 48 28 32 31 0180600
22 x 3/4" 58 53 32 36 31 0220600
28 x 1" 66 66 42 47 39 0280800
35x11/4" 78 79 51 57 48 0351000
42 x 1 1/2" 100 88 64 67 55 0421200
54 x 2" 120 107 79 81 67 0541600

PS4090G

Kolano 90° GW
Wymiary
15 x 1/2"
18 x 1/2"
22 x 1/2"
22 x 3/4"
28 x 1"
35x11/4"

L
46
46
47
56
56
66

L1
30
30
30
36
43
49

Z1
15
15
15
20
23
28

Kod
PS 4090G 0150400
0180400
0220400
0220600
0280800
0351000

Kolano 90° GZ
Wymiary
15 x 1/2"
18 x1/2"

50
50

L1
34
34

20
20

Z1
45
45

22
22

Kod
PS 4092G 0150400
0180400

Trojnik GW
Wymiary
15 x1/2" x1

5

18x1/2"x 18
18 x3/4"x 18
22 x1/2" x 22
22 x3/4" x 22
28 x 1/2" x 28

82
82
82
88
88
96

L1
34
37
39
39
40
41

9
19
19
21
21
24

Z1
19
22
23
24
24
26

Kod
PS 4130G 0150415
0180418
0180618
0220422
0220622
0280428
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Conex | Banninger

>B< Press Inox

PS4130G Tréjnik GW

‘ - i Wymiary L L1 Z Z1 Kod
| ' J 28x3/4"x28 96 43 24 27 PS 4130G 0280628
‘ = 28 x 1" x 28 97 47 24 28 0280828
! 35x 1/2" x 35 108 44 27 29 0350435
35 x 3/4" x 35 108 46 27 28 0350635
L~ C | 35x11/4"x35 108 54 27 33 0351035
42x1/2" x42 134 48 31 33 0420442
42 X 3/4" X 42 134 50 31 34 0420642
42x11/2"x42 134 59 31 38 0421242
54 x 1/2" x 54 159 54 36 39 0540454
54 x 3/4" x 54 159 56 36 40 0540654
54 x 2" x 54 159 70 36 44 0541654
76x3/4" x76 226 71 59 56 0760676
76X 2" x 76 226 91 59 62 0761676
80x3/4"x89 256 78 70 63 0890689
89 x 2" x 89 o056 97 70 68 0891689
108x3/4"x108 300 87 81 72 10806108
108x2"x108 300 107 &1 78 10806108
s L ., Wymiary L VA Kod
——— 15x1/2" 54 32 PS 4243G 0150400
18x1/2" 55 32 0180400
18x3/4" 56 34 0180600
22x1/2" 55 32 0220400
22x3/4" 57 34 0220600
22 % 1" 60 37 0220800
28x3/4" 58 34 0280600
28 % 1" 61 a7 0280800
3B/x11/4 71 M 0351000
42x11/2" 79 44 0421200
54 % 2" 9 51 0541600
76x21/2" 128 74 0762000
89 x 3" 142 86 0892400
108 x 4" 155 73 1083200
- L _ Wymiary L Z Kod
Lu, 2z 15x1/2" 50 28 PS 4270G 0150400
18x1/2" 50 28 0180400
-------- \ 18x3/4" 52 30 0180600
) 22x1/2" 51 28 0220400
”””” % 22x3/4" 53 30 0220600
22 x 1" 57 24 0220800
28x3/4" 53 29 0280600
28 % 1" 58 34 0280800
35x11/4" 67 38 0351000
2x11/2" 77 M 0421200
54 % 2" 88 46 0541600
76x21/2" 129 76 0762000
34 89 x 3" 118 61 0892400




Conex | Banninger

>B< Press Inox

PS4275 Mufa przesuwna
Wymiary L Kod
-~ L s 15 80 PS 4275 0150000
18 80 0180000
22 85 0220000
28 95 0280000
35 105 0350000
42 120 0420000
54 135 0540000
76 226 0760000
89 255 0890000
108 300 1080000
PS4330G Srubunek GW
L Wymiary L Z S S2 Kod

) 7 ) 15 x 1/2" 79 46 26 26 PS 4330G 0150400
( — 15 x 3/4" 87 45 31 31 0150600
(] | ,' 18 x 1/2" 80 46 26 26 0180400
== 18 x 3/4" 82 44 31 31 0180600
s2 T st 22 x 3/4" 84 50 31 31 0220600
22 x 1" 91 48 39 39 0220800
28 x 1" 92 49 39 39 0280800
35x11/4" 103 47 48 48 0351000
42x11/2" 117 63 55 55 0421200
54 x 2" 131 63 67 67 0541600

Wymiary L
[ : y I 15x1/2" 8 63 26 22 PS 4331G 0150400
Y LA 18 x 1/2" 82 63 26 22 0180400
m - 22 x 3/4" 88 65 31 28 0220600
LIt }‘ -!- e g 28 x 1" 98 75 39 36 0280800
7 35x11/4" 114 85 48 43 0351000
42x11/2" 123 87 55 50 0421200
54 x 2" 139 93 67 62 0541600

f—j Wymiary L
b == 15 X 3/4" 59 26 31 PS 4355 0150600
[ | ] 1 ‘ 18 x 3/4" 62 25 31 0180600
[ 7 ] =R 220x3/4" 62 31 31 0220600
I 22 x 1" 62 27 39 0220800
s L - 28 x 1" 65 29 39 0280800
28x11/4" 71 33 48 0281000
3x11/2" 80 32 55 0351200
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>B< Press Inox

PS4471G Kolano 90° GW z tapami
_Rp _ Wymiary L L1 Z Z1 S Kod
3 15 x1/2" 46 48 21 33 26 PS 4471G 0150400
PO | ) 18 x 1/2" 46 48 21 33 26 0180400
[:j J = i 22 x 3/4" 57 60 30 43 31 0220600
f@/ il 28 x 1" 56 68 28 49 39 0280800
i v L
PS5001 tuk 90° jednokielichowy
e L1 = Wymiary L L1 z Kod
15 46 53 24 PS 5001 0150000
1 18 50 57 28 0180000
~ 22 65 63 32 0220000
- g 28 66 74 42 0280000
35 78 85 51 0350000
! 42 100 108 64 0420000
54 120 125 79 0540000
76 177 195 123 0760000
89 181 202 1283 0890000
108 214 240 140 1080000
PS5002 tuk 90° dwukielichowy
Wymiary L Z Kod
15 46 24 PS 5002 0150000
18 50 28 0180000
22 55 32 0220000
28 66 42 0280000
35 78 51 0350000
42 100 64 0420000
54 120 79 0540000
76 177 118 0760000
89 181 1283 0890000
108 214 140 1080000
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>B< Press Inox

PS5030 tuk 90° nyplowy
- L - Wymiary L L1z Kod
Z_ 15 120 70 19 PS 5030 0150000
i 18 120 70 22 0180000
N, 22 120 70 27 0220000
- 28 140 90 36 0280000
| 35 140 90 45 0350000
42 160 110 53 0420000
54 160 110 67 0540000
0760000
0890000
1080000
PS5040 Ltuk 45° jednokielichowy
2 { _ Wymiary L L1 Z Kod
> 15 &5 42 13 PS 5040 0150000
< 18 37 44 15 0180000
. 22 40 47 17 0220000
7 28 45 53 21 0280000
- 35 52 59 25 0350000
42 70 74 34 0420000
54 80 86 39 0540000
76 111 128 51 0760000
89 114 135 56 0890000
108 138 169 64 1080000
PS5041 tuk 45° dwukielichowy
Wymiary L Z Kod
15 35 13 PS 5041 0150000
18 37 15 0180000
22 40 17 0220000
28 45 21 0280000
35 52 25 0350000
42 70 34 0420000
54 80 39 0540000
76 111 51 0760000
89 114 56 0890000
108 138 64 1080000
PS5087 tacznik obejsciowy bezkielichowy
L Wymiary L L1 L2 L3 Kod
: i 15 97 40 40 42 PS 5087 0150000
9 = 18 121 50 50 52 0180000
1 C N 22 133 55 &5 58 0220000
28 155 60 60 71 0280000
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>B< Press Inox

PS5088 kacznik obejsciowy bezkielichowy

L1l_. . L2

Wymiary L
15 215
18 252
22 283
28 318

Kod
0150000
0180000
0220000
0280000

PS 5088

PS5130 Tréjnik

L1

Wymiary L
15 82
18 82
22 88
28 96
35 111
42 134
54 159
76 226
89 256
108 300

Kod
0151515
0181818
0222222
0282828
0353535
0424242
0545454
0767676
0898989
10800EQ

PS 5130

i

Wymiary L
18x15 x18 82
22x 15 x22 88
22x 18 x22 88
28x 15 x28 96
28x 18 x28 96
28x22 x28 96
35x15 x35 111
35x18 x35 111
35x22 x35 111
35x28 x35 111
42 x22 x42 134
42 x28 x42 134
42 x 35 x42 134
54 x22 x54 159
54 x28 x54 159
54 x 35 x54 159
54 x42 x54 159

Z
19

Z1
17
19
19

PS5130 Tréjnik redukeyjny

Kod
0181518
0221522
0221822
0281528
0281828
0282228
0351535
0351835
0352235
0352835
0422242
0422842
0423542
0542254
0542854
0543554
0544254

PS 5130
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>B< Press Inox

PS5130 Tréjnik redukcyjny

Wymiary L
76x22x76 225
76x28x76 225
76x35x76 225
76x42x76 225
76x54x76 225
89x22x89 255
89x28x89 255
89x35x89 255
89x42x89 255
89x54x89 255
108 x 22 x 108 300
108 x 28 x 108 300
108 x 35 x 108 300
108 x 42 x 108 300
108 x 54 x 108 300
108 x 76 x 108 300
108 x 89 x 108 300

Z

59
59
59
59
59
70
70
70
70
70
81
81
81
81
81
81
81

L1
68
69
74
83
89
74
76
80
90
96
84
86
90

100

106

127

136

Z1
43
45
45
46
47
50
51
51
53
54
60
61
61
63
64
73
74

PS

5130

Kod
0762276
0762876
0763576
0764276
0765476
0892289
0892889
0893589
0894289
0895489
10822108
10828108
10835108
10842108
10854108
10876108
10889108

PS5243 tacznik redukcyjny nyplowy

Wymiary L L1 Z D Kod
18x15 63 29 41 18 PS 5243 0181500
22x15 70 30 48 22 0221500
22x18 62 30 40 22 0221800
28 x 15 77 31 55 28 0281500
28 x 18 72 31 50 28 0281800
28 x 22 90 31 67 28 0282200
35x18 381 34 59 35 0351800
35 x 22 76 34 53 35 0352200
35 x 28 72 34 48 35 0352800
42 x 28 92 44 68 42 0422800
42 x 35 85 44 58 42 0423500
54 x 28 112 48 89 54 0542800
54 x 35 106 48 79 54 0543500
54 x 42 108 48 70 54 0544200
76 x 42 134 70 97 76 0764200
76 x 54 137 70 95 76 0765400
89 x 42 162 85 125 89 0894200
89 x 54 165 85 123 89 0895400
89 x 76 179 85 126 89 0897600
108 x 54 184 110 142 108 1085400
108 x 76 198 120 145 108 1087600
108 x 89 206 120 148 108 1088900
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>B< Press Inox

PS5270 Mufa

: L _ Wymiary L Z Kod
. 2 15 54 10 PS 5270 0150000
18 54 10 0180000
22 56 10 0220000
28 58 10 0280000
35 66 10 0350000
42 87 15 0420000
54 98 16 0540000
76 140 33 0760000
89 160 45 0890000
108 197 58 1080000
PS5301 Kapa
Wymiary L L1 Z Kod
[ L;L Lz | 15 34 22 12 PS 5301 0150000
N 18 34 22 12 0180000
22 37 23 14 0220000
28 38 24 14 0280000
35 43 27 16 0350000
42 56 36 19 0420000
54 590 41 18 0540000
76 90 54 36 0760000
89 102 57 45 0890000
108 125 69 56 1080000
PSTUBE Rury
o Wymiary D x d Kod
“—" 15% 1,0 PS TUBE- 316-15
18x 1,0 316-18
—>| 22x1,2 316-22
28x1,2 316-28
35x%x1,5 316-35
42x1,5 316-42
Dtugosc 6,0 m 54%15 316-54
76 x2 316-76
89x2 316-89
108 x 2 316-108
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>B< Press Inox

Notatki
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A7 an IBP GROUP company

Conex | I.Bénninger Conex | Banninger Conex | Banninger . Conex | Banninger
Series 8000 M >B< Press Gas Conex Compression | Valves
Conex | Banninger Conex | Banninger Conex | Banninger Conex | Banninger

Series 8000 >B< Press Conex 0O-Ring Medical Gas

Conex |Banninger Conex | Banninger Conex | Banninger Conex | Banninger

Series 3000 >B< Press Solar >B< Flex Triflow Solder Ring

Conex |Banninger Conex | Banninger Conex | Banninger Conex | Banninger

Series 4000 >B< Press Carbon >B< ACR Push-Fit

Conex |Banninger Conex | Banninger Conex | Banninger Conex | Banninger

Series 5000 >B< Press Inox K65° OEM Solutions

United Kingdom Spain/France Poland Sales, Marketing and Logistics
Conex Universal Limited IBP Atcosa, SL IBP Instalfittings Sp. z 0.0.
web:  www.ibpgroup.com web: www.ibpatcosa.com web: www.ibpgroup.com.pl

www.ibpconex.co.uk

Germany Italy China
IBP GmbH IBP Banninger ltalia Srl IBP China
web: www.baenninger.info web: www.ibpbanningeritalia.it Web: www.ibpgroup.com

//www.ibpgroup.com



