{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCR

Wkret z them okragtym do potaczen stal-drewno

Zakres $rednic; @8 mm | @10 mm
Zakres diugosci: od 40 do 200 mm

Wkret konstrukeyjny z them okragtym do potaczen kanstrukeyjnych elementéw drewnianych, w tym litych,
klejonych oraz paneli drewnopochodnych oraz pofaczen stal-drewno.

. BNIAZDO TX In & [dd

BIALY EUROPEJSKA
(OCENA TECHNICZNA
ETA-18/0817

MATERIAL WKRETA - Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE - Ocynk galwaniczny [biaty)

CECHY PRODUKTU:

LEB OKRAGLY, gniazdo TX - /apewnia odpo- FREZ ROZWIERCAJACY - Zmniejsza moment sity
ﬁ wiedni docisk mocowanego elementu.Gniaz- @ niezbednej do wkrecania poprzez poszerzenie

do TX gwarantuje optymalne przeniesienie otworu w elemencie mocowanym.

momentu obrotowego.

WZMOCNIENIE POD £BEM - Poszerzona $red- @, POWEDKA WOSKOWA - Dzigki specjalnej powtace
nica wkreta pod them zwieksza wytrzyma- OO 4 woskowej nanoszonej podczas procesu produk-
106 wkreta na Scinanie. cfi, znaczgco zmniejszyt sie moment wkrecania.

DUZY MOMENT SKRECAJACY - Umozliwia wkre-
@ canie wkretow bez nawiercania w twardych
gatunkach drewna.

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt kocowki frezujacej, do o 20% mniejszy opor podczas
wkrecania, ktory wydtuza czas eksploatacii baterii oraz samych narze-
dzi. Karby tnace na gwincie przecinaja wiokna struktury drewna podczas
wkrecania.

PODWOJNY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - pozwalaja na szybsze
,Ztapanie” drewna przy mniejszej sile docisku.
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH {( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKLADY ZASTOSOWAN:

PODLOZA

Drewno lite Drewno lite klejone ~ Drewnoklejone
CLT, KVH, BSH/GLT A ~ warstwowo - LVL

INSTRUKCJA MONTAZU (wkret nie wymaga wezesniejszego nawiercania)

L

n
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FASTENER TECHNOLOGIES

WKCR - Wkret z them okragtym do potaczen stal-drewno

28

210

*produkt na zaméwienie

Produkt

WKCR 28
WKCR 210

Produkt

WKCR 28
WKCR 210

o, o RN | ﬂ
L ~
D,
L,
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Max. dtugo$é uzytkowa Typ gniazda llo$¢
Ocynk - hiaty d, xL, [mm] Lg [mm] t., (mm] [-] [szt.]
WKCR-08040-B 8x40 35 5 TX40 50
WKCR-08050-B 8x50 45 TX40 50
WKCR-08060-B 8x60 50 10 TX40 50
WKCR-08070-B 8x/0 50 20 TX40 50
WKCR-08080-B 8x80 50 30 1X40 50
WKCR-08100-B 8x100 50 50 TX40 50
WKCR-08120-B 8x120 80 40 TX40 50
WKCR-08140-B 8x140 100 40 TX40 50
WKCR-08160-B 8x160 100 60 TX40 50
WKCR-08180-B 8x180 100 80 TX40 50
WKCR-08200-B 8x200 100 100 TX40 50
WKCR-10060-B* 10x60 50 10 TX40 50
WKCR-10070-B* 10x70 50 20 TX40 50
WKCR-10080-B* 10x80 50 30 TX40 50
WKCR-10100-B* 10x100 50 50 TX40 50
WKCR-10120-B* 10x120 80 40 TX40 50
WKCR-10140-B* 10x140 80 60 TX40 50
WKCR-10160-B* 10x160 100 60 TX40 50
WKCR-10180-B* 10x180 100 80 TX40 50
WKCR-10200-B* 10x200 100 100 TX 40 50
Geometria
Sredrica Zewngtizna Srednica wewnglrzna Srednica ‘cz‘eéci Srednica pod them Srednica tha Grubosé tha Zakres dugosci
gwintu gwintu gtadkiej
d, [mm] d, [mm] d, [mm] d, [mm] 0, (mm] k [mm] L, [mm]
8 5560 578 780 13,00 3,00 40-200
10 6,30 700 9,80 15,00 3,50 60-200
Wiasciwosci mechaniczne
et srracensery LT s P
(eSO BTAL na wyrywanie na przeciaganie tha narozcigganie na skrecanie
MW[N*m] [ [N/mm?] [ [N/mm?] i [KN] o NI
25 12 15,3 25 27
43 11 142 36 45

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

k

WytrzymatoS¢ charakterystyczna na wyrywanie oraz przeciaganie tha w oparciu o gestos¢ referencyjng drewna p, = 350 kg/m?

ket met

76
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH I( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCR - Wkret z them okragtym do potaczen stal-drewno m

Odlegtosci minimalne dla wkretow obciazonych sita poprzeczna - drewno

Kat migdzy sita i kierunkiem widkien a = 0° Kat miedzy sita i kierunkiem wigkien a = 90°
BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU
d, [mm] 28 210 d, [mm] 28 210
a, [mm] 67 84 a, [mm] 28 35
a, [mm] 28 3 a, [mm] 28 35
a,, [mm] 120 160 a,, [mm] 80 100
a,, [mm] 80 100 a, [mm] 80 100
a,, [mm] 40 50 a,, [mm] 80 100
a,, [mm] 40 50 a,, [mm] 40 50
Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM
d, [mm] 28 210 d, [mm] 28 210
d, [mm] 5 6 d, [mm] 5 6
0, e [MM] 9 1 8, oo [TIM] 9 1
a, [mm] 28 35 a, [mm] 22 28
a,[mm] 17 21 a,[mm] 22 28
a, [mm] 96 120 a, [mm] 56 I
a,, [mm] 56 70 a, [mm] 56 70
a,, [mm] 24 30 a,, [mm] 56 70
a,, [mm] 24 30 a, [mm] 24 30

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817

2. Minimalne odlegtosci obowiazuja dla elementow drewnianych o gestosci charakterystycznej p, < 420 kg/m’

3. W przypadku potaczenia drewno-drewno minimalne odlegtosci (a,, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspotczynnik 1,45
4. Srednica otworu d, dotyczy drewna iglastego (softwood)

5. Srednica otworu d___ dotyczy ptyty stalowej

osteel

ukfad prostokatny . ; ukfad przestawiony

.

— —_—1
koniec obciazony koniec nieobciazony krawed?Z ohcigzona krawedz nieobciazona
900 <a <90 ) 90°<a<270° . 0°<a<180° . 180° < a < 360°

a
3t ’ ¥ ds, ' ' ' .
77 Wkret-met
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FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCR - Wkret z them okragtym do potaczen stal-drewno

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow ohciazonych poprzecznie i osiowo - drewno

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
& Dtugoéc Dtugosdc Dtugosé drewno - stal - drewno stal - drewno . - B
Srednica wk?eta gw?ntu uzytgll(nwa drewno (ptyta cienka) (ptyta gruba) Wyrywanie Przeciaganie fba Rozciaganie
2 N - it Rl g
=> =
= gl
d, [mm] | L, Imm] Lg [mm] t,, [mm] R [kN] R [kN] R, [kN] R, [kN] Riesisc [KN] R anssc [KN]
WKCR 8
40 35 9 0,62 177 341 3,36 2,58 2500
50 45 5 0,62 226 395 432 2,58 25,00
60 50 10 123 2,76 4,51 4,80 258 2500
70 50 20 246 325 4,92 480 2,58 2500
80 50 30 2,70 e 34| e 523 480 2,58 2500
28 100 50 50 319 S 406 | e 52 480 258 25,00
120 80 40 297 =47 598 768 2,58 2500
140 100 40 297 525 643 9,60 258 25,00
160 100 60 3580 525 643 960 2,58 2500
180 100 80 3560 525 643 9,60 2,58 2500
200 100 100 350 525 643 9,60 2,58 2500
60 50 10 144 316 5,51 590 320 36,00
70 50 20 2,88 374 592 550 3,20 36,00
80 50 30 331 432 6,39 550 3,20 36,00
100 50 50 378 e b4 | = 710 560 3,20 36,00
ol | 80 40 3 | 5 6| s 79 8.80 3.20 36,00
140 80 60 453 /i 792 8,80 320 36,00
160 100 60 453 679 847 11,00 320 36,00
180 100 80 484 679 847 11,00 3,20 36,00
200 100 100 484 679 847 11,00 3,20 36,00
UWAGI:
1. Wytrzymatosci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817 Ri * ko
2. W celu uzyskania wytrzymatoscl obliczeniowej nalezy zastosowaé nastepujacy wzor:  Rg = T

Rax,k * kmod

Ym
Rtens,k

Wspotczynniki y, orazk  nalezy przyjac zgodnie znorma EN 1835

'mod

3. Wytrzymato$¢ obliczeniowa na rozciaganie jest mniejsza z ponizszych wartosci : Rgxa = min

Ym2

Wspdtczynniki y, oraz kmod nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1895, Wspotczynnik v, nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1893
4. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementdw drewnianych réwnej p, = 350 kg/m?

5. Wytrzymato$ci charakterystyczne zostaty abliczone przy zatozeniu, 7e cze$¢ gwintowana wkreta jest catkowicie zagtebiona w elemencie drewnianym

6. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworow
7. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty stalowej o grubosci t < 05d,
8. Wytrzymatoscl charakterystyczne na $cinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty stalowej o gruboseit=d_

9. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomigdzy wkretem a wioknami drewna oraz gtebokosci zakotwienia rownej Lg
10. Wytrzymato$ci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla elementu drewnianego

ket met
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