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KARTA TECHNICZNA
HartzLack YOGA FLEX

1. Opis produktu i przeznaczenie:

HartzLack Yoga Flex jest profesjonalnym spoiwem na bazie zywicy poliwinylowej rozpuszczonej w
alkoholach, przeznaczonym do wypetniania szczelin, fug oraz ubytkéw w drewnianych podtogach, gtownie w
parkietach. Moze by¢ stosowany tylko w potaczeniu z pytem drzewnym wihasciwym dla szpachlowanych
gatunkoéw drewna.

Zalecane zar6wno na drewnie europejskim, jak rowniez na tzw. egzotycznym. Produkt jest
kompatybilny z systemami lakierowania wodnego, jak i rozpuszczalnikowego. Dzieki wysokiej elastycznosci
doskonale znosi odksztatcenia wzdtuzne i poprzeczne drewna, co minimalizuje jej pekanie i kruszenie.
Odpowiednia lepko$¢ produktu zapewnia bardzo dobrg aplikacyjnosc¢.

Yoga Flex wywiera minimalny wplywu na zmiang¢ odcienia szpachlowanego drewna, jak rowniez
uzytego pytu. Produkt charakteryzuje bardzo dobra adhezja do powierzchni szpachlowanych, krétki czas
schnigcia i wysoka wytrzymatos$¢ spoiny, jak rowniez mozliwo$¢ szpachlowania ubytkéw i szczelin powyzej 7
mm.

Dzieki zastosowaniu w recepturze produktu rozpuszczalnikow alkoholowych, szpachla ma przyjemny

zapach. Brak acetonu w sktadzie.

2. Wlasciwosci wyrobu:

MIERZONY PARAMETR WARTOSC JEDNOSTKA NORMA
1. Lepkos¢ (kubek ISO dysza 4 mm) 180-200 [s] PN-EE\:ILS;SS) 2431
2. Gesto$é, gorna granica 0,86 [g/cm?] PN - EI(\I2(I)f)(23) 2811-1

3.Czas schnigcia w temp. 20 + 2°C przy
wilgotnosci wzg.55 + 5%

stopien 1 30-60 -
Uwaga: w przypadku szczelin powyzej 4mm [min]
czas wysychania moze si¢ wydhuzy¢

PN-EN ISO 11890-1
4.Zawartos¢ czesci stalych 14-15 [%] (2008)
5.Mieszalno$¢ z pylem zapewniajaca min. 25% - -
wilasciwosci uzytkowe wag.

Okres gwarancji: 24 miesigce od daty produkcji.
Opakowania: 1 I, 51.

Wydajno$é: do 6-12 m?/ 1 (zalezy od warunkéw zewnetrznych i sposobu aplikacii).



Przechowywa¢ w temperaturze od + 5°C do + 30 °C.

Wskazania przy lakierowaniu:

PRZYGOTOWANIE PODLOZA PRZED LAKIEROWANIEM

1. Podloze szpachlowane powinno by¢ gladkie, suche, czyste i pozbawione $ladow thuszczu, kleju lub innych
substancji.

2. W celu usunigcia zanieczyszczen w postaci ttuszczu, nalezy powierzchni¢ przemy¢ benzynag lakierniczg lub
rozpuszczalnikiem nitro i odczekac¢ do jej catkowitego odparowania.

3. Szpachlowane szczeliny powinny by¢ wolne od kurzu i pytu.

PRZYGOTOWANIE SPOIWA DO SZPACHLOWANIA

1. Spoiwo nalezy doktadnie wymiesza¢ przez kilkukrotne wstrzgsanie pojemnikiem.

2. Produktu nie wolno rozcienczac. Jest w postaci gotowej do uzycia.

2. Nalezy przygotowa¢ odpowiednig ilo$¢ pylu o jakosci umozliwiajacej prawidtowe szpachlowanie — bez
zanieczyszczen.

3. W zaleznosci od rodzaju pyhu i wielkosci szczelin nalezy polaczy¢ spoiwo z pylem w odpowiednim stosunku
masowym. Mozna to robi¢ bezposrednio na powierzchni szpachlowanej lub w pojemniku.

4. Uzyskana masa powinna by¢ jednorodna i tatwa do rozprowadzenia.

SZPACHLOWANIE

1.Szpachlowanie ubytkow nalezy przeprowadzi¢ przed ostatecznym szlifowaniem parkietu.

2. Do szpachlowania uzywa¢ metalowej nierdzewnej pacy.

2. Optymalne warunki pracy, to: 15 — 25 °C, wilgotno$¢ drewna maksymalnie 12 %, wilgotnos¢ powietrza

ok. 60 %. W innych warunkach spoina moze dtuzej wysycha¢ lub przygotowana masa zbyt szybko wigzaé pyt
i zasychac.

2. Wigksze szczeliny nalezy szpachlowa¢ dwu lub trzykrotnie.

3. Po wyschnieciu nalezy przeszlifowa¢ powierzchni¢ maszyng polerska (siatka o granulacji 120 — 140
lub papier $cierny 180 — 240), usuwajac nadmiar szpachli i wyrownujac doktadnie catg powierzchnig.

4. Po odkurzeniu i utwardzeniu spoin, powierzchnia szpachlowana jest gotowa do lakierowania.

5. Zaleca si¢ odczekanie ok. 6 h od momentu rozpoczgcia naktadania szpachli do lakierowania podktadowego,
dla szczelin o grubosci 1 mm i wiekszych. Dla ubytkdw ponizej 0,5 mm czas ten mozna skroci¢ o potowe.
Dotyczy to zarowno systemu rozpuszczalnikowego, jak i wodnego.

6. Narzedzia czysci¢ rozcienczalnikiem nitro. Zaschnigta szpachlg usuwaé mechanicznie.



