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SPAWARKA INWERTOROWA DIGITIG 200DC

1634,00 zi

Inwertor IGBT, prad spawania 200A (40%), zasilanie AC 230V 50Hz, TIG HF, TIG LIFT, MMA.

Numer katalogowy: SDIGITECDIGITIG200DC

A [ ] 7] (B (s || | [ 8] (veo

HF LIFT Arc Force Hot Start

200A

LED| [40%

TECWELD Piotr Polak

ul. Szmaragdowa 21/3/6 oddziat handlowy:

info@tecweld.pl | www.tecweld.pl
41-943 Piekary Slaskie

konto bankowe: ING-BSK o/Katowice
PL 59 1050 1214 1000 0022 0119 4244

ul. Krzyzowa 1G, 41-909 Bytom
NIP: 645-139-20-28 tel: (+48) 32-386-94-28


https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawarki-mma-mig-mag-tig-i-przecinarki-plazmowe/spawarki-i-zestawy-tig/spawarki-tig/spawarka-digitec-digitig-200dc/
tel:48.323869428

Spawarka DIGITIG 200DC jest cyfrowo sterowanym urzadzeniem wykonanym w najnowszej
generacji technologii IGBT, przeznaczonym do zastosowan profesjonalnych. Stuzy do spawania
recznego pragdem statym metodg TIG HF i TIG LIFT oraz posiada rozbudowang opcje spawania
metodg MMA.

Spawarka umozliwia petna cyfrowa regulacje i sterowanie parametrami spawalniczymi
charakterystyki tuku oraz pulsu w metodzie TIG oraz sterowanie funkcjami funkcji VRD, ARC
FORCE i HOT START w metodzie MMA. Urzagdzenie pracuje w trybie 2T/4T oraz posiada osobne
wyswietlacze wskazujgce prad spawania i zestawy pamieci.

Spawarka posiada pamiec¢ ostatniego ustawienia, czyli po jej wytaczeniu i ponownym
zatgczeniu przywracane sg ostatnio ustawione parametry. Ponadto ma mozliwos¢ zapamietania
30 zestawow ustawien. W komplecie znajduje sie uchwyt spawalniczy TIG, przewdd elektrodowy
oraz przewod masowy.

Numer katalogowy SDIGITECDIGITIG200DC
Kod EAN 5906372629175
Metody spawania/ciecia/inne MMA DC, TIG HF DC, TIG Lift (przez potarcie) DC
Napiecie zasilania [V] AC 230
Technologia wykonania IGBT
Max prad spawania MMA [A] 180
Max prad spawania TIG DC [A] 200
Cykl pracy MMA [%] 60
Cykl pracy TIG [%] 40
Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 59
Napiecie w stanie bez obcigzenia z VRD 20
[V]
Czas narastania pradu [s] 0-15
Prad poczatkowy [A] 5-200
Prad podstawy [A] 5-95%
Czas opadania pradu [s] 0-25
Prad krateru [A] 5-200
Przedwyptyw gazu [s] 0,1-1
Powyptyw gazu TIG [s] 0-15
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Czestotliwos¢ pulsu TIG [Hz] 0,5-200
Szerokos¢ pulsu TIG [%] 10-90
Max pobdr mocy MMA [kVA} 6,5
Max pobdr mocy TIG [kVA] 4,1
Max pobdr pradu TIG [A] 26,8
Max pobdr pradu MMA [A] 36,5
Gtéwna metoda TIG

Funkcje

2T/4T, Arc Force, Hot Start, Narastanie pradu, Opadanie pradu,
Pamiec ustawien, Powyptyw gazu TIG, Przedwyptyw gazu, Puls
TIG, Sterowanie cyfrowe, VRD, Wyswietlacz LED

Zabezpieczenie sieci [A] 25
Max prad i cykl gtéwne 200 A 40%
Okres gwarancji dla firm [lat] 2
Waga [kg] 15

Wymiary (D x SZ x W) [cm]

41,5 x 16,5 x 32

Wyposazenie w komplecie

e Przewdd elektrodowy

e Uchwyt spawalniczy T-26/4m

e Przewéd masowy
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