Instrukcja obstugi (jezyk polski)
1. Wyglad produktu
Model: 8000W wysokoenergetyczna spawarka punktowa

Produkt nadaje sie do punktowego zgrzewania ogniw 18650/26650/32650 oraz innych baterii. Moze
by¢ uzywana réwniez do zgrzewania tasm niklowych w bateriach do telefonéw komdrkowych.
Obstugiwana grubos¢ tasmy: 0,1-0,15 mm (lub 0,1-0,3 mm zgodnie ze specyfikacjg).

2. Cechy produktu

2.1 W zestawie igty spawalnicze — mozna je wymieniaé, dajg estetyczne i trwate punkty zgrzewu.

2.2 Wbudowany akumulator litowy o wysokiej wydajnosci — gotowy do uzycia po wyjeciu z
opakowania.

2.3 Cyfrowy wyswietlacz — pokazuje poziom natadowania baterii.

2.4 Regulowana sifa zgrzewania.

2.5 Obstuguje tryb automatyczny.

2.6 Produkt wielokrotnego tadowania.

2.7 Niskie zuzycie energii po wytgczeniu.

Uwaga dot. uzytkowania: uzywaj w temperaturze otoczenia od 10°C do 65°C. Nie zanurzaj w wodzie.
Zapoznaj sie z instrukcjg przed uzyciem.

3. Specyfikacja techniczna

Parametr Wartos¢

Model 8000W High Power Spot Welding Machine
Wyswietlacz 2,5 x 1 cm, jasnosé: 450 LU, kolor: czerwony
Materiat rysika Miedz, dtugosé¢: 350 mm

Typ rysika Odtaczany

Wymiary urzadzenia||15 x 9,5 x 6 cm

Obudowa Tworzywo ABS
Zasilanie AC 100-240V 50/60Hz
Napiecie baterii 8V

tadowanie 8.4V / 500 mA

Pojemnosé baterii  ||9600 mAh / 90C

Moc wyjsciowa 8000 W




Parametr Wartos¢

Grubosc zgrzewu 0,1-0,3 mm

Temperatura pracy ||[10°C—-65°C

Waga ~790g

4. Instrukcje uzytkowania

3.1 Wiaczenie zasilania:
Przekred pokretto — wskaznik LED miga 3 razy, nastepnie zapala sie na state. Urzadzenie gotowe do

pracy.

3.2 Wytaczenie zasilania:
Przekre¢ pokretto w drugg strone.

3.3 Zgrzewanie:
Umiesc¢ jedng koncdwke elektrody na tasmie niklowej i docisnij jg. Nastepnie przytdz drugg koricdwke
i po chwili pojawi sie impuls zgrzewajacy.

3.4 Regulacja mocy:
Im wieksza wartos¢ na pokretle, tym wiekszy prad wyjsciowy.

Uwaga: Unikaj zgrzewania podczas tadowania — moze to uszkodzi¢ baterie.

4. Wymagania i zalecenia dotyczace uzytkowania

4.1 Umiesc¢ tasme niklowg na ogniwie litowym, docisnij rysiki, po chwili zgrzew wykona

sie automatycznie.

4.2 Upewnij sie, ze rysiki dobrze dociskajg tasme i ogniwo.

4.3 Rysiki muszg by¢ czyste i nieutlenione.

4.4 Parametry zgrzewania mogg by¢ regulowane w zaleznosci od potrzeb.

4.5 Sprawdz, czy igta nie ma osaddédw weglowych — usun je papierem sciernym lub pilnikiem.



