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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
Mikrometr noniuszowy zewnetrzny : 75-02X

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA. OSOBY,
KTORE NIE PRZECZYTALY INSTRUKCJI NIE POWINNY
PRZEPROWADZAC MONTAZU, REGULACJI LUB OBSLUGIWAC
URZADZENIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

UWAGA!

Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi, stosowac sie do ostrzezen
i warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych. Urzadzenie zostato
zaprojektowane do bezpiecznej pracy. Niemniej jednak: instalacja,
konserwacja i obstuga urzadzenia moze by¢ niebezpieczna.
Przestrzeganie ponizszych procedur zmniejsza ryzyko wystgpienia
obrazen ciata oraz skrdci czas instalacji urzadzenia

Opis elementow graficznych

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

Oznaczenie Opis
1 Kabigk
2 Kowadetko
3 Powierzchnie pomiarowe
4 Wrzeciono
5 Tuleja
6 Blokada wrzeciona
7 Skala pomiarowa tulei
8 Skala pomiarowa bebna
9 Beben
10 Sprzegietko
11 Zakres pomiarowy mikrometru
12 Doktadno$¢ pomiarowa mikrometru

* Moga wystapi¢ roznice miedzy grafika a rzeczywistym produktem

PRZEZNACZENIE

Mikrometr noniuszowy wykonany z wysokiej jakosci stali, jest
przeznaczony do pomiaréw zewnetrznych w zakresie jaki obstuguje.
Przyrzad charakteryzuje si¢ wysoka precyzjg pomiaréw oraz ich
powtarzalnoscia.

SPOSOB UZYCIA

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ powierzchnie pomiarowe rys.
A3 czy sg czyste oraz bez pozostatosci smaréw oraz opitkéw metalu.
Zalecane jest czyszczenie powierzchni pomiarowych kowadetka rys. A2 i
wrzeciona rys. A4 miekka szmatkg lub migkkim papierem, nastepnie
nalezy zblizy¢ je do siebie ostroznie obracajac sprzegietkiem. Jesli linia
oznaczona "O" na bebnie rys. A8 pokrywa sig z linig odniesienia na tulei
rys. B4 pomiar bedzie prawidtowy i nie wymaga regulacji. Jesli natomiast
linie nie pokrywaja si¢ wymagaijg regulacji pozycji zerowej w nastgpujacy
sposob:

1. Odchylenie w granicach +0,01mm

Zablokowa¢ wrzeciono za pomocg urzadzenia blokujacego, a nastgpnie
wyregulowa¢ tuleje za pomoca klucza, az linia odniesienia znajdzie si¢
doktadnie w jednej linii z linig "O" na bebnie.

2. Odchylenie powyzej +0,01mm

Zablokowa¢ wrzeciono za pomocg urzadzenia blokujgcego i poluzowaé
ogranicznik grzechotki za pomocg klucza. Naciskajac beben na
ogranicznik grzechotki doprowadzi¢ jg do takiego stanu, aby linia "O"
pokrywata sie z linig odniesienia na tulei. Zamocowa¢ ogranicznik
grzechotki i dokona¢ ostatecznej regulacii.

Odczytywanie pomiaru

Jeden obrét bebna to 0,5mm. Na skali pomiarowej tulei powyzej linii
odniesienia rys. B4 sg zaznaczone petne milimetry rys. B1. Natomiast
ponizej linii odniesienia tulei rys. B4 sg zaznaczone potéwki milimetrow
rys. B2.

Aby dokona¢ prawidtowego pomiaru zaleca sie korzystanie ze
sprzegietka rys. A10.

UWAGA! Zbyt mocne dokrgcanie bebnem moze zafalszowaé pomiar i
doprowadzi¢ do uszkodzenia mikrometru.

Przedmiot ktéry chcemy zmierzyé nalezy wiozy¢ pomiedzy powierzchnie
pomiarowe rys. A3. Korzystajgc z bebna rys. A9 jak najbardziej zblizy¢
kowadetko rys. A2 i wrzeciono rys. A4 do mierzonego przedmiotu,
natomiast ostatnie obroty wykona¢ przy pomocy sprzegietka. W chwili
ustyszenia ,terkotania” sprzegta zastopowac¢ obracanie pokretta.

Wartosci petnych milimetréw dokonanego pomiaru odczytujemy na skali
pomiarowej tulei rys. B1, jesli bedg to wartosci petne oraz potéwkowe
milimetréw sg do odczytania na skali rys. B2. Przy odczycie pomiaru
nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage gdzie znajduje sie krawedz begbna
rys.C2, rys. D2. Jesli krawedz bebna znajduje sie w pozyciji rys. C1 do
petnych milimetréw dodajemy odczyt ze skali pomiarowej bebna rys. A8.
Wynik pomiaru z rys. C wynosi 37,3mm. Jesli krawedz bebna znajduje sie
w pozycji rys. D1 do potdwki milimetra dodajemy odczyt ze skali
pomiarowej bebna rys. A8. Wynik pomiaru z rys. D wynosi 37,8mm.
Zalecamy aby pomiar odbywat sie w dobrych warunkach o$wietleniowych
a skale pomiarowe bebna oraz tulei byly czyste, pozwalajgc na prawidtowy
odczyt wyniku.

Konserwacja i przechowywanie

e Nie nalezy bez potrzeby demontowa¢ urzadzenia, chyba ze do
kalibracji.

e Nie upuszcza¢ mikrometru na twarde powierzchnie, ani nie
upuszczac ciezkich przedmiotéw na mikrometr.

e Dba¢ o czysto$¢ samego urzgdzenia, zwtaszcza krawedzi
pomiarowych oraz skali pomiarowych.

e Przechowywaé w suchym wentylowanym miejscu, nie wystawia¢ na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

e Po dilugotrwatym przechowywaniu lub gdy nie ma widocznej
warstwy oleju ochronnego, przeprowadzi¢ odpowiednie procedury
czyszczenia i konserwacji.

e Mikrometr nalezy przechowywaé¢ w futerale, ktére. Podczas
przechowywania mikrometru nalezy zawsze pozostawi¢ odstep O,1
do 1mm pomiedzy powierzchniami pomiarowymi.

Zawartos¢ zestawu:

Mikrometr

Klucz do regulaciji

Wzornik dtugosci (nie dotyczy 75-020)

Dane znamionowe

Katalog 75-020 75-021 75-022 75-023
Zakres 0-25mm 25- 50-75mm 75-100mm
pomiaru 50mm

Toleran 0,01mm 0,01mm 0,01mm 0,01mm
cja

pomiaru

Wymiar 140x60x25 170x80x 195x100x 220x110x
y mm 25 mm 25 mm 25 mm
Masa 240g 370g 4709 660g
75-02X oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzgdzenia

Rok produkciji

OCHRONA SRODOWISKA

Produktu nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢
je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Produkt nie poddany
recyklingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia
ludzi.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegolnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggnigcie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karmnej.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX DEND
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NOTE: BEFORE USING THE EQUIPMENT, PLEASE READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.
PERSONS WHO HAVE NOT READ THE INSTRUCTIONS SHOULD
NOT CARRY OUT ASSEMBLY, ADJUSTMENT OR OPERATION OF
THE EQUIPMENT.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

NOTE!

Read the operating instructions carefully, follow the warnings and safety
conditions contained therein. The appliance has been designed for safe
operation. Nevertheless: installation, maintenance and operation of the
appliance can be dangerous. Following the following procedures will
reduce the risk of injury and reduce the installation time of the appliance

Description of graphic elements
The numbering below refers to the components of the device
shown on the graphic pages of this manual.

measuring scale of the drum fig. A8. The result of the measurement from
fig. D is 37.8mm.

We recommend that measurement takes place in good lighting conditions
and that the measuring scales of the drum and sleeve are clean, allowing
the result to be read correctly.

Maintenance and storage

e The unit should not be disassembled unnecessarily, except for
calibration.

« Do not drop the micrometer on hard surfaces or drop heavy objects
on the micrometer.

e Take care of the cleanliness of the device itself, especially the
measuring edges and measuring scales.

e Store in a dry ventilated place, do not expose to direct sunlight.

« After long-term storage or when there is no visible layer of protective
oil, carry out appropriate cleaning and maintenance procedures.

e The micrometer should be stored in a case that. Always leave a gap

Designation Description of 0.1 to 1mm between the measuring surfaces when storing the
1 Bow micrometer.
2 Anvil Kit contents:
3 Measuring surfaces Micrometer
4 Spindle Adjustment key
5 Bushing Length gauge (not applicable to 75-020)
6 Spindle lock Rated data
7 Sleeve measuring scale Catalogue | 75-020 75-021 75-022 75-023
8 Drum measuring scale Measurem 0-25mm 25- 50- 75-100mm
9 Drum ent range 50mm 75mm
10 Clutch Measurem 0.01mm 0.0Imm 0.01mm 0.0Imm
11 Micrometer measuring range ent
12 Measurement accuracy of the micrometer tolerance
* There may be differences between the graphic and the actual Dimensio 140x60x25 170x80 195x100 220x110
product ns mm Xx25 mm X25 mm x25 mm
Mass 2409 3709 4709 6609

PURPOSE

The vernier micrometer, made of high quality steel, is designed for external
measurements within the range it supports. The instrument is
characterised by high precision measurements and their repeatability.

METHOD OF APPLICATION
Before each use, check the measuring surfaces fig. A3 that they are clean
and free of grease residues and metal filings. It is recommended to clean
the measuring surfaces of the anvil fig. A2 and the spindle fig. A4 with a
soft cloth or soft paper, then bring them closer together by carefully turning
the clutch. If the line marked "O" on the drum fig. A8 coincides with the
reference line on the bushing fig. B4 the measurement will be correct and
no adjustment is required. If, on the other hand, the lines do not coincide
require adjustment of the zero position as follows:
1.Deviation within +0.01mm
Lock the spindle with the locking device and then adjust the sleeve with a
spanner until the reference line is exactly aligned with the "O" line on the
drum.
2.Deviation greater than +0.01mm
Lock the spindle with the locking device and loosen the ratchet stop with
a spanner. By pressing the drum on the ratchet stop, bring it to a point
where the "O" line coincides with the reference line on the bushing. Fix the
ratchet stop and make the final adjustment.

Reading the measurement
One revolution of the drum is 0.5mm. On the measuring scale of the sleeve
above the reference line fig. B4 full millimetres are marked fig. B1. On the
other hand, below the bushing reference line fig. B4 half millimetres are
marked fig. B2.

In order to measure correctly, it is advisable to use the clutch Fig. A10.
ATTENTION! Over-tightening the drum may falsify the measurement and
damage the micrometer.

Insert the object to be measured between the measuring surfaces fig. A3.
Using the drum Fig. A9, bring the anvil Fig. A2 and the spindle Fig. A4 as
close as possible to the object to be measured, and make the last rotation
with the clutch. When the clutch “clatter" is heard, stop turning the knob.
The full millimetre values of the measurement taken are to be read off on
the measuring scale of the sleeve, fig. B1, if they are full and half
millimetres they are to be read off on the scale, fig. B2. When reading the
measurement, pay particular attention to where the edge of the drum is
located fig.C2, fig.D2. If the edge of the drum is in position fig.C1 to the
full millimetres add the reading from the measuring scale of the drum
fig.A8. The measurement result from fig. C is 37.3mm. If the edge of the
drum is in position fig. D1 to half a millimetre we add the reading from the

75-02X indicates both the type and the designation of the device
Year of production

ENVIRONMENTAL PROTECTION

+ | The product should not be thrown away with household waste, but
should be disposed of at suitable facilities. A non-recycled product is a
potential danger to the environment and human health.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual”), including, among
others. Its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong
exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection under the Act of 4 February
1994 on Copyright and Related Rights (ie Journal of Laws 2006 No. 90 Poz. 631, as
amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire
Manual and its individual elements, without the consent of Grupa Topex expressed in
writing, is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)
AuBeres Feinmessgerit : 75-02X

HINWEIS: BEVOR SIE DAS GERAT BENUTZEN, LESEN SIE BITTE
DIESE ANLEITUNG SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE
ZUM NACHSCHLAGEN AUF. PERSONEN, DIE DIE ANLEITUNG
NICHT GELESEN HABEN, DURFEN DAS GERAT NICHT
ZUSAMMENBAUEN, EINSTELLEN ODER BEDIENEN.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

HINWEIS!

Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, beachten Sie die
darin enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften. Das Gerat
wurde fir einen sicheren Betrieb konzipiert. Dennoch: Installation,
Wartung und Betrieb des Gerats kdnnen gefahrlich sein. Die Einhaltung
der folgenden Verfahren verringert das Verletzungsrisiko und verkirzt die
Installationszeit des Geréts

Beschreibung der grafischen Elemente

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten des
Gerats

die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt sind.

Bezeichnung Beschreibung
1 Bogen
2 Amboss
3 Messflachen
4 Spindel




5 Buchse

6 Spindelschloss

7 Hiilsenn kal

8 Trommelmessskala

9 Trommel

10 Kupplung

11 Mikrometer-Messbereich

12 Messgenauigkeit der Biigel hraube

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Abbildung und dem
tatsachlichen Produkt kommen.

ZWECK

Die aus hochwertigem Stahl gefertigte Feinmessschraube ist fiir
Aulenmessungen innerhalb des von ihr unterstiitzten Bereichs
vorgesehen. Das Gerat zeichnet sich durch hohe Messgenauigkeit und
Wiederholbarkeit aus.

ANWENDUNGSMETHODE
Priifen Sie vor jedem Gebrauch die Messflaichen Abb. A3, dass sie
sauber und frei von Fettriickstanden und Metallspanen sind. Es wird
empfohlen, die Messflachen des Ambosses Abb. A2 und der Spindel Abb.
A3 zureinigen. A2 und der Spindel Abb. A4 mit einem weichen Tuch oder
weichem Papier zu reinigen und sie dann durch vorsichtiges Drehen der
Kupplung einander anzunéhern. Wenn die mit "O" markierte Linie auf der
Trommel Abb. A8 mit der Bezugslinie auf der Buchse Abb. B4
tibereinstimmt, ist die Messung korrekt. B4 libereinstimmt, ist die
Messung korrekt und es ist keine Einstellung erforderlich. Stimmen die
Linien dagegen nicht tberein, muss die Nullstellung wie folgt eingestellt
werden:

1. Abweichung innerhalb von +0,01 mm
Verriegeln Sie die Spindel mit der Feststellvorrichtung und stellen Sie
dann die Hilse mit einem Schraubenschliissel so ein, dass die
Bezugslinie genau mit der "O"-Linie auf der Trommel fluchtet.
2. Abweichung groBer als +0,01 mm
Verriegeln Sie die Spindel mit der Feststellvorrichtung und Idsen Sie den
Ratschenanschlag mit einem Schraubenschlissel. Driicken Sie die
Trommel auf den Ratschenanschlag und bringen Sie sie an einen Punkt,
an dem die "O"-Linie mit der Bezugslinie auf der Buchse Ubereinstimmt.
Fixieren Sie den Ratschenanschlag und nehmen Sie die endgiltige
Einstellung vor.
Ablesen der Messung
Eine Umdrehung der Trommel entspricht 0,5 mm. Auf der Messskala der
Hiilse oberhalb der Bezugslinie Abb. B4 sind die vollen Millimeter mit Abb.
B1. Unterhalb der Bezugslinie der Buchse Abb. B4 sind halbe Millimeter
mit Abb. B2.
Um korrekt zu messen, empfiehlt es sich, die Kupplung Abb. A10 zu
verwenden.
ACHTUNG! Ein zu festes Anziehen der Trommel kann die Messung
verfélschen und die Messschraube beschéadigen.
Legen Sie das zu messende Objekt zwischen die Messflachen Abb. A3.
Mit Hilfe der Trommel Abb. A9 den Amboss Abb. A2 und die Spindel Abb.
A4 so nahe wie moglich an das Messobjekt heranfiihren und die letzte
Umdrehung mit der Kupplung ausfiihren. Wenn das "Klappern" der
Kupplung zu héren ist, héren Sie auf, den Drehknopf zu drehen.
Die vollen Millimeterwerte der vorgenommenen Messung sind auf der
Messskala der Hiilse, Abb. B1, abzulesen. B1, bei vollen und halben
Milimetern auf der Skala, Abb. B2, abzulesen. B2. Achten Sie beim
Ablesen des MaRes besonders darauf, wo sich der Rand der Trommel
befindet, Abb. C2, Abb. D2. Befindet sich der Rand der Trommel in der
Position C1, addieren Sie den Wert auf der Messskala der Trommel, Abb.
A8, zu den vollen Milimetern. Das Messergebnis von Abb. C ist 37,3 mm.
Wenn sich der Rand der Trommel in der Position Abb. D1 auf einen halben
Millimeter eingestellt ist, addieren wir die Ablesung von der Messskala der
Trommel Abb. A8. Das Ergebnis der Messung von Abb. D ist 37,8 mm.
Wir empfehlen, die Messung bei guten Lichtverhaltnissen durchzufiihren
und darauf zu achten, dass die Messskalen der Trommel und der Hiilse
sauber sind, damit das Ergebnis richtig abgelesen werden kann.

Wartung und Lagerung

e Das Gerat sollte auRer zur Kalibrierung nicht unnétig zerlegt
werden.

e Lassen Sie die Messschraube nicht auf harte Oberflachen fallen,
und lassen Sie keine schweren Gegensténde auf die Messschraube
fallen.

e Achten Sie auf die Sauberkeit des Gerates selbst, insbesondere auf
die Messkanten und M k

alen.

e An einem trockenen, bellifteten Ort aufbewahren, nicht dem direkten
Sonnenlicht aussetzen.

e Nach langerer Lagerung oder wenn keine schiitzende Olschicht
mehr sichtbar ist, filhren Sie geeignete Reinigungs- und
WartungsmaRnahmen durch.

e Die Bilgelmessschraube sollte in einem Gehéduse aufbewahrt
werden, das. Lassen Sie bei der Lagerung der Biigelmessschraube
immer einen Abstand von 0,1 bis 1 mm zwischen den Messflachen.

Inhalt des Kits:

Mikrometer

Einstellungsschlissel
Langenmessgerat (gilt nicht fir 75-020)

Nenndaten

Katalog 75-020 75-021 75-022 75-023
Messberei 0-25mm 25- 50-75 75-

ch 50mm mm 100mm
Toleranz 0,01 mm 0,01 0,01 mm 0,01 mm
bei der mm

Messung

Abmessun 140x60x25 170x80 195x100 220x110
gen mm X25 mm X25 mm X25 mm
Masse 2409 370g 4709 6609

75-02X gibt sowohl den Typ als auch die Bezeichnung des
Geriéts an
Jahr der Herstellung

SCHUTZ DER UMWELT

y [Das Produkt darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden, sondern
muss in geeigneten Anlagen entsorgt werden. Ein nicht recyceltes
Produkt stellt eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die
menschliche Gesundheit dar.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "Grupa Topex") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlielich,
unter anderem. Der Text, die Fotografien, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die
Zusammensetzung des Handbuchs gehdren ausschlieBlich der Grupa Topex und
unterliegen dem gesetzlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 lber das
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Poz. 631, in der
geanderten Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen, Verandern des
gesamten Handbuchs und seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ist
ohne schriftliche Zustimmung von Grupa Topex strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen haben.

RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (MONIb30BATEJIA)
BHewwHWIn BepHbepHbIA MUKpomeTp : 75-02X

NPUMEYAHME: NMEPEL WUCMNOJIb3OBAHVMEM OBOPYOOBAHUA
BHUMATENIbHO MPOYUTAWTE [AHHOE PYKOBOACTBO W
COXPAHUTE EF0 ANA [OANBbHEVLLIErO MCMOJNIb30BAHMA.
JIMUAM, HE NPOYUTABLUMM [OAHHOE PYKOBOACTBO,
3AMPELWAETCA BbIMOMHATL MOHTAX, HACTPOWKY WNK
SKCMNYATALUIO OEOPYOOBAHUA.

OCOBbIE MONOXEHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU
BHUMAHUE!

BHuMaTensHO npounTainTe MHCTPYKLMIO MO AKCMyaTauumn, cobniogaiiTe
coaepxallmecs B Heit npeaynpexaeHus u o ycrioBust 6e30macHoCTU.
Mpubop 6bin paspabotaH Ans GesonacHoi akcnnyaTtaumn. Tem He
MeHee: yCTaHoBKa, 06cnyxuBaHue v akennyataums npubopa MoryT ObiTb
onacHbiMu. CobntoaeHve cneayoLwmx NpoLeayp CHU3UT PUCK NOSyYeHnst
TPaBM U COKPaTUT BPEMSA YCTaHOBKN npm60pa

OnucaHune rpadpuyecKknx anemMeHToB

MpvBegeHHas HYKe HyMepaLmsi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTam
yCTpoiicTBa

nokasaHbl Ha rpapUyeckunx CTpaHuLLax AaHHOTO PyKOBOACTBA.

HasHaueHue OnucaHue
1 Jlyk
2 HakoBanbHs
3 WU3meputenbHbie NOBEPXHOCTH
4 LWnuHgensb
5 Brynka
6 BrnokupoBka WwnuHaens
7 LLikana Ana u3MepeHns pykaBoB
8 Llikana usamepeHusi 6apabaHa
9 Bapab6aH
10 CuenneHue
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* BO3MOXHbl pas3nuuus Mexay MW300paXeHWeM U peanbHbIM
ToBapom

LENb

BepHbepHbIii  MUKPOMETpP, W3rOTOBMEHHbIA U3  BbICOKOKAYECTBEHHOM
cTanu, npepHasHayeH [Ans BHEWHUX W3MEpeHWn B  npegenax
noAAepXkvBaeMoro UM AuanasoHa. MpuBop xapakTepusyeTcs BbICOKOM
TOYHOCTBIO U3MEPEHUI U UX MOBTOPSIEMOCTbIO.

Crnocob NPUMEHEHUA
Mepea KaxabiM  WUCMONMb3OBaHMEM  MPOBEPSIATE  U3MepUTEnbHble
NoBepxHOCTU puc. A3, 4ToBbl OHM BbiNM YMCTBIMM U He copepxani
OCTaTKOB CMa3Kki 1 MeTannmyeckux onunok. PekomeHgyeTcsi ounwath
n3MepuTEnbHbIE NOBEPXHOCTU HAaKoBanbHWN pyc. A2 1 WnuHaens puc. A4
MSIrKOW TKaHbtO MU Msirkol Bymaroi, a 3aTeM conmanTb UX, OCTOPOXHO
Bpalasi Mycty. Ecnn nunms ¢ mapkuposkon "O" Ha 6apabaHe puc. A8
coBMnajaeT C KOHTPOIIbHON NMHWEN Ha BTyrke puc. B4, To namepeHue
6yneT npaBunbHbIM U perynupoBka He Tpebyetcs. Ecnw, ¢ apyron
CTOPOHbI, FIMHUK He COBMaAaloT, HEOBXOAMMO OTPErynMpoBaTh HyneBoe
NoNoXeHue crieaytoLLmM o6pasom:

1. OTknoHeHue B npegenax +0,01 mm
3abnokvpyiiTe WNMHAENb C NOMOLLbIO CTOMOPHOIO YCTPOWCTBA, a 3aTeM
OTperynupyiTe BTYNKy ra€uYHbIM KIHOYOM [0 TOYHOTO COBMELLEHUS
KOHTPOMbHOW NUHWKM C NuHKelt "O" Ha 6apabaHe.
2. OTknoHeHue 6onee +0,01 Mm
3abnokvpyiiTe WINWHOENb C MOMOLLBIO CTOMOPHOTO YCTPOMCTBA W
ocnabbTe XpanoBoW ynop C MOMOLLbIO raeyHoro kmova. Haxumas
6apabaHom Ha xpanoBoii ynop, AOBEAWTE ero A0 TOYKK, rae NMnHus "O"
COBMajJaeT C KOHTPOIILHOM NIMHMEN Ha BTYNKe. 3achuKkcupyiiTe XpanoBoi
YMop ¥ BbINOMHUTE OKOHYATETBHYIO PETYNUPOBKY.
YreHune pe3ynLTaToB M3MepeHusi
OpwH obopoT HGapabaHa coctasnset 0,5 MM, Ha nsmeputensHoii wkane
TUMb3bl Haf KOHTPOMBHOM MnWHMER puc. B4 oTMeYeHbl MorHble
MunnMMeTpbl puc. B1. C Apyroii CTOPOHbI, HWKE KOHTPOMbHOW MUHAN
BTYNKv puc. B4 oTmMeyeHbl nonmunnuveTpa puc. B2.
[insi NpaBUIbHOMO M3MEPEHUs PEKOMEHAYETCs WUCMorb3oBaTb MydTy
puc. A10.
BHUMAHME! UYpeamepHas 3aTsikka 6GapabaHa MOXET WcKasuTb
pe3ynbTaTbl U3MEPEHUst 1 MOBPEeaNUTb MAKPOMETP.
BctaBbTe  M3MepsieMmblii  0GbeKT — Mexay — M3MepuTenbHbIMW
nosepxHocTamu puc. A3. C nomolsto 6apabaHa puc. A9 nogseaute
HaKkoBamnbHI puc. A2 W WnUHAenb puc. A4 Kak MOXHO Onuxe Kk
uamepsieMoMy oBbekTy W caenaiite mnocrefHuin o6opoT C MOMOLLbIO
My Tbl. Koraa pasgacres “cTyk" MydTbl, npekpaTuTe BpallaTtb pyyKy.
MonHble MUNNUMETPbl W3MEPEHHBbIX BEMUYMH  OTCUUTLIBAIOTCS MO
M3MEpPUTENBbHON LLKare rurb3bl, pUc. B1, ecrnu nomHble 1 nonoBuHHbIE
MUINIMMETPBI, TO UX CrieyeT OTCHMTbIBaTb MO Likane, puc. B2. Mpu
CHSITUM MOKasaHui obpaTnTe ocoboe BHUMaHWE Ha TO, rAe HaxoauTcs
Kpan G6apabaHa puc. C2, puc. D2. Ecrm kpaii 6apabaHa HaxopuTcs B
nonoxeHun puc.C1, To K MoHOMY MUINIMMETPY npubaBbTe MokasaHusi
co wWkanbl GapabaHa puc.A8. PesynbtaT uamepenuss no puc. C
cocrasnseT 37,3 Mm. Ecnv kpait 6apabaHa HaxoauTCs B MOSNOXEHUM pyC.
D1 [0 MOMOBMHBI MUNNMMETPA, MpUGAaBMseM MokasaHust CO LUKaribl
6apabaHa puc. A8. PesynbTaT namepeHusi no puc. D coctaensiet 37,8
MM.
Mbl pekomeHayeM MpoBOAUTL U3MEPEHHSI MPY XOPOLLIEM OCBELLEHUN 1
creguTb 3a TeM, YTOObl M3MepUTerbHbIe LiKarnbl 6apabaHa 1 pykasa
6bININ YUCTBIMY, YTO MO3BOINUT MPABMUITLHO CYUTATb PE3yrbTaT.

O6cny W Xp

e YcTpoWcTBO He cnepgyeT pasbupatb 6e3 Heobxogumoctu, 3a
VCKITIOYEHUEM KanMBpOBKU.

e He poHsiiiTe MMKpOMeETp Ha TBepable NOBEPXHOCTU U He BpocaiTe
Ha Hero TsXenble NpeameThbl.

e Cnepaute 3a YMCTOTON camoro npubopa, 0COBEHHO M3MEPUTESTbHBIX
KPOMOK 1 U3MepUTENbHbIX LKal.

e XpaHWTb B CyXOM MpOBETPUBAEMOM MecTe, He MoaBepraTb
BO3ECTBMIO MPSIMbIX COMHEYHbIX Jy4en.

e [locrie ANUTENbHOTO XPaHEHUst WNKU MpU OTCYTCTBUWM BUAMMOIO
Crost 3aLLMTHOTO Macra BbIMOIHUTE COOTBETCTBYIOLLME MpoLieaypbl
OUMCTKM U TEXHUYECKOTO 0BCITyXMBaHWS.

e MukpomeTp criegyeT XxpaHuTb B yTnspe. [pu xpaHeHun
MUKpOMEeTpa Bcerga ocTaensmite 3asop O,1-1 MM mexay
M3MepUTENbHLIMU NOBEPXHOCTAMM.

[ Avanason nsmepetus MukpomeTpa |
| TouHocTb Msmepenus mukpomeTpa |

CopepxaHue Habopa:

MukpomeTp

KnaBuLla perynmposku

M3ameputenb AnnHbl (He npuMeHsieTcst k 75-020)
HomuHanbHbIe AaHHble

Karanor 75-020 75-021 75-022 75-023

Ouanaso 0-25 mm 25-50 Mmm 50-75 mm 75-100 mm

H

n3mepeH

un

[onyck 0,01 Mmm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm

Ha

n3mepeH

ve

Pa3mepbl 140x60x 170x80x 195x100x 220x110x
25 mm 25 mm 25 mm 25 mm

Macca 2409 3709 4709 6609

75-02X yKa3bIBaeT KaK TUM, TaKk 1 0603Ha4YeHne yCTponcTBa
loa npousBoacTea

OXPAHA OKPYXXAIOLLEW CPEfbI

Wapnenvie He cnepayeT BbibpackiBaTb BMECTE C BbITOBLIMW OTXOAAMM,
€ero HeoBXoAMMO YTUNU3NPOBAaTL Ha COOTBETCTBYIOLLUX NPEANPUSTUSIX.
He yTMﬂMGMpOBBHHb\ﬁ NpoayKT npeacTaenseT  noTeHunanbHyo
0nacHoCTb Ans Opr)KaloLLleﬁ cpeapbl 1 300pOoBbsA Yernoseka.

"Mpynna Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ¢
lopuandeckum apgpecom B Bapliase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "Grupa Topex")
CooBLLaeT, YTo BCe aBTOPCKME MpaBa Ha COAEPXKaHWe AaHHOTO PYKOBOACTBA (daree:
"PyKoBOACTBO"), BKMOvasi, CPean npouero. ero TekcT, dotorpadmm, Auarpammbl,
PUCYHKM, @ TakKe ero COCTaB, MPUHAANEXAT UCKIKOUNTENHO koMnaHi Grupa Topex u
roAnexar NpasoBOi OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 ¢heepans 1994 rona o6
aBTOPCKOM NpaBe ¥ CMEXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHoAaTenbHbI BecTHUK 2006 roga Ne 90
no3. 631, ¢ uameHeHusimn). KonmposaHue, oBpaboTka, nyGnukauusi, W3mMeHeHue B
KOMMEpYeCKuX Liensix Bcero PykoBOZICTBa U ero oTAeNbHbIX driemeHToB Ges cornacus
KoMnaHun Grupa Topex, BbIPaXXEHHOTO B MMCLMEHHOM (hopMe, CTPOro 3arnpeLeHo 1
MOET MOBreYb 3a COBOM MPaXKAAHCKYIO 1 YTOMOBHYKO OTBETCTBEHHOCT.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV
Kiils6 néniusz mikrométer : 75-02X
MEGJEGYZES: A BERENDEZES HASZNALATA ELOTT KERJUK,
OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE
MEG A KESOBBI HASZNALATRA. AZOK A SZEMELYEK, AKIK NEM
OLVASTAK EL A HASZNALATI UTASITAST, NEM VEGEZHETIK A

BERENDEZES OSSZESZERELESET, BEALLITASAT VAGY
UZEMELTETESET.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

MEGJEGYZES!

Olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast, kdvesse az abban szereplé
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket. A késziiléket biztonsagos
miikodésre tervezték. Mindazonaltal: a késziilék telepitése, karbantartasa
és Uzemeltetése veszélyes lehet. A kovetkezd eljarasok betartasa
csokkenti a sériilésveszélyt és csokkenti a késziilék telepitési idejét

A grafikai elemek leirasa

Az alabbi szamozas a készlilék alkatrészeire utal.
a jelen kézikdnyv grafikus oldalain lathatd.

Megnevezés Leiras
1 ij
2 illé
3 Méréfeliiletek
4 Orsé
5 Hiivelyek
6 Orsor lé
7 Hiively méréskala
8 Dob méréskala
9 Dob
10 Kuplung
11 Mikrométer mérési tartomany
12 A mikrométer mérési pontossaga

* A grafika és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.

CELKITUZES

A kivaldé mindségl acélbdl készilt noéniusz mikrométert az Aaltala
tdmogatott tartomanyon beliili kiils6 mérésekhez tervezték. A miszert
nagy pontossagu mérések és azok megismételhetésége jellemzi.

ALKALMAZAS| MOD



Minden hasznalat elétt ellendrizze a méréfellleteket, abra. A3, hogy azok
tisztak és mentesek legyenek a zsirmaradvanyoktol és fémreszelékektdl.
Ajanlott az Ull6 mérdfellleteit megtisztitani, abra. A2 és az orsd A2 abra.
A4 puha ruhaval vagy puha papirral, majd a tengelykapcsolé o6vatos
elforgatasaval kdzelitse 6ket egymashoz. Ha a dobon az "O" jelzésii vonal
az abra. A8 egybeesik a perselyen |évé referencia vonallal. B4, a mérés
helyes, és nincs sziikség bedllitasra. Ha viszont a vonalak nem esnek
egybe, akkor a nullpoziciét az alabbiak szerint kell beallitani:

1. +0,01 mm-en beliili eltérés
Rogzitse az orsoét a reteszelészerkezettel, majd allitsa be a hiivelyt egy
villaskulccsal, amig a referenciavonal pontosan egy vonalba nem keril a
dobon 1évé "O" vonallal.
2. +0,01 mm-nél nagyobb eltérés
Rogzitse az orsot a reteszelészerkezettel, és lazitsa meg a racsnilitkdz6t
egy villaskulccsal. A dobot a racsnilitkdzére nyomva juttassa olyan pontra,
ahol az "O" vonal egybeesik a perselyen [évé referencia vonallal. Rogzitse
a racsnilitkdzot, és végezze el a végso beallitast.
A mérés leolvasasa
A dob egy fordulatszama 0,5 mm. A hilively mérési skalajan a referencia
vonal felett az abra. B4 telies miliméterek vannak jeldlve, abra. B1.
Masrészt a persely referencia vonala alatt az abra 4.2.1. B4 alatt fél
milliméterek vannak jeldlve. B2.
A helyes mérés érdekében célszeri az A10. &bran lathato
tengelykapcsolét hasznalni.
FIGYELEM! A dob tulhtizdsa meghamisithatja a mérést és karosithatja a
mikrométert.
Helyezze a mérendd targyat a méréfeliiletek koz¢, abra. A3. Az A9. abra
szerinti dob segitségével hozza az A2. abra szerinti Ull6t és az A4. abra
szerinti tengelyt a lehetd legkozelebb a mérendé targyhoz, és a
tengelykapcsoléval végezze el az utolsé fordulatot. Amikor a
tengelykapcsold "csattogasa” hallatszik, hagyja abba a gomb elforgatasat.
A mért telies milliméteres értékeket a hiively méréskalajan kell leolvasni,
abra. B1, ha teljes és fél milliméteres értékek, akkor azokat a skalan kell
leolvasni, abra. B2. A mérés leolvasasakor kiilénos figyelmet kell forditani
arra, hogy a dob széle hol helyezkedik el, abra C2, abra D2. Ha a dob
széle a C1 abra szerinti helyzetben van, a teljes milliméterekhez adjuk
hozza a dob A8 abra szerinti méréskalan leolvasott értéket. A mérési
eredményt az abra 1. C abran 37,3 mm. Ha a dob széle az abran lathatd
helyzetben van. D1 fél milliméterre van, hozzaadjuk a dob mérdskalajan
leolvasott értéket az A.1. abran lathato értékhez. A8. A mérési eredmény
az 4bra szerinti mérési eredmény. D abran 37,8 mm.
Javasoljuk, hogy a mérés j6 fényviszonyok kozott torténjen, és hogy a dob
és a hiively mérdskalai tisztak legyenek, hogy az eredmény helyesen
leolvashato legyen.

Karbantartas és tarolas

e A késziléket nem szabad sziikségtelenll szétszerelni, kivéve
kalibralas céljabol.

e Ne ejtse a mikrométert kemény feliiletre, és ne ejtsen nehéz
targyakat a mikrométerre.

e Gondoskodjon maganak a késziiléknek a tisztasagardl, kiildnésen
a méréélek és a mérdskalak tisztasagarol.

e Szaraz, szellés helyen tarolja, ne tegye ki kdzvetlen napfénynek.

e Hosszl tavu tarolds utan, vagy ha nincs lathaté véddolajréteg,
végezze el a megfeleld tisztitasi és karbantartasi eljarasokat.

e A mikrométert olyan tokban kell tarolni, amely. A mikrométer
tarolasakor mindig hagyjon O,1-1 mm tavolsagot a mérdfelliletek
kozott.

A készlet tartalma:

Mikrométer

Beallito kulcs

Hosszmérd (nem alkalmazhaté a 75-020-hoz)

Névleges adatok

Katalog 75-020 75-021 75-022 75-023

us

Mérési 0-25mm 25- 50-75mm 75-100mm

tartoma 50mm

ny

Mérési 0.0Imm 0.0Imm 0.0Imm 0.0Imm

tlréshat

ar

Méretek 140x60x25 170x80x 195x100x 220x110x
mm 25 mm 25 mm 25 mm

Tomeg 2409 3709 4709 6609

A 75-02X jelzi a késziilék tipusat és megnevezését is.

A gyartas éve

KORNYEZETVEDELEM
| A terméket nem szabad a haztartasi hulladékkal egyditt kidobni, hanem

megfelelé  létesitményekben  kell  artalmatlanitani. A nem
Ujrahasznositott termék potencidlis veszélyt jelent a kdmyezetre és az

emberi egészségre.

"Grupa Topex Spdlkka z ograniczong odpowiedzialnoscig”" Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") tajékoztat, hogy
a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartaimanak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tobbek kozott. A kézikényv szovege, fényképei, abrai, rajzai, valamint a
kézikonyv Gsszetétele kizardlag a Grupa Topex tulajdonat képezik, és a szerzéi és
szomszédos jogokrol sz6lo, 1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. sz. térvénycikk
631. Poz. 631. szam, médositott valtozata) értelmében jogi védelem alatt allnak. A teljes
Kézikényv és annak egyes elemeinek kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa,
kozzététele, modositasa a Grupa Topex irasban kifejezett hozzajarulasa nélkiil szigortian
tilos, és polgari és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)
Micrometru vernier extern : 75-02X
NOTA: INAINTE DE A UTILIZA ECHIPAMENTUL, VA RUGAM SA
CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL SI SA-L PASTRATI PENTRU
REFERINTE ULTERIOARE. PERSOANELE CARE NU AU CITIT
INSTRUCTIUNILE NU TREBUIE SA EFECTUEZE ASAMBLAREA,
REGLAREA SAU OPERAREA ECHIPAMENTULUI.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTI\

NOTA!

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta cuprinse in acestea. Aparatul a fost proiectat pentru
o functionare sigurd. Cu toate acestea: instalarea, intretinerea si
functionarea aparatului pot fi periculoase. Respectarea urmétoarelor
proceduri va reduce riscul de ranire si va reduce timpul de instalare a
aparatului

Descrierea elementelor grafice
Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului

prezentate in paginile grafice ale acestui manual.
Desemnare Descriere
1 Arc
2 Nicovala
3 Suprafete de masurare
4 Axul
5 Bucsa
6 Blocaj pentru arbore
7 Scara de masurare a mansonului
8 Cantar de masurare a tamburului
9 Toba
10 Ambreiaj
11 Domeniul de masurare micrometrica
12 Precizia de masurare a micrometrului

* Pot exista diferente intre grafic si produsul real.

SCOP

Micrometrul vernier, fabricat din otel de inalta calitate, este conceput
pentru masuratori externe in intervalul pe care il suporta. Instrumentul se
caracterizeaza prin masuratori de mare precizie si prin repetabilitatea
acestora.

METODA DE APLICARE
Tnainte de fiecare utilizare, verificati suprafetele de masurare fig. A3 s fie
curate si fara reziduuri de grasime si pilituré metalica. Se recomanda sa
curatati suprafetele de masurare ale nicovalelor fig. A2 si a fusului fig. A4
cu o carpa moale sau cu hartie moale, apoi apropiati-le prin rotirea cu grija
a ambreiajului. n cazul in care linia marcaté "O" de pe tamburul fig. A8
coincide cu linia de referinta de pe bucsa fig. B4, masurarea va fi corecta
si nu este necesara nicio ajustare. Daca, pe de alta parte, liniile nu coincid,
este necesara ajustarea pozitiei zero dupa cum urmeaza:

1. Abatere in limita a +0.01mm
Blocati axul cu dispozitivul de blocare si apoi reglati mansonul cu o cheie
pana cand linia de referinta este exact aliniata cu linia "O" de pe tambur.
2. Abatere mai mare de +0,01 mm
Blocati axul cu dispozitivul de blocare si slabiti opritorul cu clichet cu o
cheie. Prin apasarea tamburului pe opritorul cu clichet, aduceti-l intr-un
punct in care linia "O" coincide cu linia de referintd de pe bucsa. Fixati
opritorul cu clichet si efectuati reglajul final.
Citirea masuratorii



O rotatie a tamburului este de 0,5 mm. Pe scara de masurare a
mansonului, deasupra liniei de referintd fig. B4 sunt marcati milimetri
intregi fig. B1. Pe de alta parte, sub linia de referintd a mansonului fig. B4
se marcheaza jumatati de milimetru fig. B2.

Pentru a masura corect, se recomanda utilizarea ambreiajului Fig. A10.
ATENTIE! Strangerea excesiva a tamburului poate falsifica masurarea si
poate deteriora micrometrul.

Introduceti obiectul care urmeaza sa fie masurat intre suprafetele de
masurare fig. A3. Cu ajutorul tamburului fig. A9, aduceti nicovala fig. A2
si axul fig. A4 cat mai aproape posibil de obiectul de masurat si efectuati
ultima rotatie cu ajutorul ambreiajului. Cand se aude "clantanitul"
ambreiajului, opriti rotirea butonului.

Valorile milimetrice complete ale masuratorii efectuate trebuie citite pe
scara de masurare a mansonului, fig. B1, iar daca sunt milimetri intregi si
jumatati de milimetru, acestea se citesc pe scara de masura, fig. B2. La
citirea masuratorii, acordati o atentie deosebita locului unde se afla
marginea tamburului fig.C2, fig.D2. Daca marginea tamburului se afla in
pozitia fig.C1 la milimetri intregi se adauga citirea de pe scara de masurare
a tamburului fig.A8. Rezultatul masuratorii din fig. C este de 37,3 mm.
Daca marginea tamburului se afla in pozitia fig. D1 la jumatate de
milimetru adaugam citirea de pe scara de masurare a tamburului fig. A8.
A8. Rezultatul masuratorii din fig. D este de 37,8 mm.

Recomandam ca masurarea sa se faca in conditii bune de iluminare si ca
scara de masurare a tamburului si a mansonului sa fie curate, pentru a
permite citirea corecta a rezultatului.

intretinere si depozitare

e Unitatea nu trebuie dezasamblatd in mod inutil, cu exceptia
calibrarii.

e Nu scapati micrometrul pe suprafete dure si nu lasati sd cada
obiecte grele pe micrometru.

* Aveti grija de curatenia aparatului in sine, in special de marginile si
scarile de masurare.

* Depozitati intr-un loc uscat si ventilat, nu expuneti la lumina directa
a soarelui.

* Dupa depozitarea pe termen lung sau atunci cand nu mai exista un
strat vizibil de ulei protector, efectuati procedurile corespunzétoare
de curatare si intretinere.

e Micrometrul trebuie sa fie depozitat intr-o cutie care. Lasati
intotdeauna un spatiu de O,1 pana la 1 mm intre suprafetele de
masurare atunci cand depozitati micrometrul.

Continutul kitului:

Micrometru

Cheia de reglare

Gabarit de lungime (nu se aplica la 75-020)

Date nominale

Catalog 75-020 75-021 75-022 75-023
Domeniu 0-25mm 25- 50-75mm 75-100mm
I de 50mm

masurar

e

Tolerant 0.0Imm 0.0Imm 0.0Imm 0.0Imm
ade

masurar

e

Dimensi 140x60x25 170x80x 195x100x 220x110x
uni mm 25 mm 25 mm 25 mm
Masa 240g 370g 4709 6609
75-02X indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului.

Anul de productie

PROTECTIA MEDIULUI
Produsul nu trebuie aruncat impreuna cu deseurile menajere, ci trebuie

eliminat in instalati adecvate. Un produs nereciclat reprezinta un
potential pericol pentru mediu si pentru sénatatea umana.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: "Grupa Topex")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. textul s&u, fotografile, diagramele,
desenele, precum si compozitia sa, apartin exclusiv Grupa Topex si fac obiectul protectiei
juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe
(adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 Poz. 631, cu modificarile ulterioare). Copierea,
prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului Manual si a
elementelor sale individuale, fard acordul Grupa Topex exprimat in scris, este strict
interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.
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IHCTPYKUIA 3 NEPEKNALY (KOPUCTYBAYA)

30BHiILLHI MikpoMeTp 3 BepHiepoM: 75-02X
YBATA: MEPEQ MOYATKOM EKCNNYATAUII OBNAOHAHHA
YBAXHO O3HAMOMTECA 3 [OAHOIKO IHCTPYKUIEID TA
3BEPEXITb il ANA NOAANbLLOIO BUKOPUCTAHHS. OCOBM, AKI
HE O3HAVOMUIIUCS 3 IHCTPYKL|IEIO, HE MOBWHHI MPOBOAUTU
MOHTAX, HANAFOIXXEHHA TA EKCNYATALIKO OBMTAOHAHHSA.

KOHKPETHI MONOXEHHS 3 BE3MNEKU

YBATA!

YBaXHO npounTaniTe iHCTPYKUito 3 ekcrnyaTauii, AOTpUMYNTECH
BWKINaZEHUX Yy Hili nonepemxeHb i npaBun TexHikn 6esneku. Mpunag
CKOHCTpyWoBaHO Ans  6e3neyHoi ekcnnyaTauii. TuM He  MeHLL:
BCTaHOBIIEHHS1, 0GCIYroByBaHHs! Ta ekcrinyaTavis npunagy MoxyTb 6yTn
HeGe3neyHummn. [loTpUMaHHS HacTyMHUX MpoLeayp 3MEHLUNTb PU3NK
OTpVMaHHs! TPaBM | CKOPOTUTb Yac BCTAHOBINEHHS MpUnagy

Onuc rpadiyHnX enemeHTIB
HaBepeHa Hux4e Hymepauis BiAHOCUTLCS A0 KOMMOHEHTIB NPUCTPOID
nokasaHi Ha rpadiyHUX CTOpiHKax LibOro nocibHuka.

Mpu3HavyeHHs Onuc
1 MoknoH
2 Kosagno
3 BumiptoBanbHi noBepxHi
4 LnuHpens
5 Brynka
6 BrokyBaHHs! WUNUHAENs
7 PykaBHa BUMiploBanbHa Wwkana
8 Bapa6aHHa BuMiploBanbHa wkana
9 Bapa6aH
10 3uenneHHs
11 [iana3oH BUMiptoBaHHA MikpoMeTpa
12 To4HICTbL BUMipIOBaHHSI MiKpomeTpa

* MoxnuBi BigMiHHOCTI MiX rpaci4yHMM 306 paXeHHAM Ta peanbHUM
NpoAyKTOM

META

MikpomeTp-HOHIOMETp,  BWFOTOBMEHWA 3 BUCOKOSIKICHOI  cTari,
NpU3HaYeHWiA ANs 30BHILLHIX BUMIpIOBaHb B MeXax fianasoHy, ki BiH
niaTpumye. MNpunag xapakTepuayeTbCs BUCOKOIO TOYHICTIO BUMIpIOBaHb
Ta iX NOBTOPIOBAHICTIO.

CMoCIB 3ACTOCYBAHHSA
Mepen KOXHWM BUMKOPUCTAHHSIM NepeBIpTe BUMIpIOBasibHi MOBEPXHi pUC.
A3, Wo6 BOHY Byny YUCTUMM | He MICTUIW 3anMLLKIB MacTuna i MeTaneBoi
CTPYXKW. PekomMeHAyeTbCs oumLaTi BUMIpIOBarbHI NOBEPXHI koBaana
puc. A2 i wnuHaens pyc. A4 M'SKOK TKaHUHOK abo M'SKUM nanepom,
nicns Yoro 36nuaunTK ix, obepexHo nposepTaroun MydTy. AKWO NiHiA 3
nosHaukow "O" Ha 6apabaHi puc. A8 36ira€TbCs 3 KOHTPOILHO NiHIED
Ha BTynLi puc. B4, To BUMiptoBaHHs Byaie NpaBurbHUM i perynioBaHHs He
notpibHe. Akwo, 3 iHworo 6oky, niHii He 3GiraTbCs, HeobxigHO
BifperynoBaT HynbOBe MONIOXEHHS HACTYMHAM YMHOM:

1. BinxuneHHs B mexax +0,01 mm
BadikcyiTe WNMHAENb CTOMOPHUM MPUCTPOEM, @ MOTIM BigperynonTe
BTYIKY 3a [JOMOMOIOI0 raikoBOro Krtoda A0 TWX Mip, MOKM KOHTPOrbHa
TiHist He Byae To4YHO cymilLeHa 3 niieto "O" Ha GapabaHi.
2. BigxuneHHs 6inbue +0,01 Mm
3abnokyBaTyi LWNWMHAENb CTOMOPHUM MPUCTPOEM i FaKOBUM KItoYem
nocnabutu xpanosuin ymop. HaTuckaioum GapabaHom Ha ynop 3
XpanoBMKOM, AOBECTU WOTO A0 TOYKW, B skl NiHia "O" 36iraeTbcs 3
KOHTPOSIbHO NiHielo Ha BTynuj. 3adikcyiite xpanoBuii yrnop i 3pobitb
0CTaTO4HE peryrnioBaHHs.
34nTyBaHHA pe3ynbTaTiB BUMipIOBaHHA
OpguH obepT GapabaHa popisHioe 0,5 MM. Ha BuMiptoBanbHi Lwikani
BTYSIKM Hap HyNbOBOIO NiHieto puc. B4 B noBHWUX MiniMeTpax HaHeceHi
nosHaukn puc. B1. 3 iHworo Goky, HK4e KOHTPONBHOI NiHii BTYNKK prc.
B4 BigMiyeHi NonoBuHHI MinimeTpu puc. B2.
[ns Toro, Wwo6 npaBunbHO BUMIPATH, GaxaHO BUKOPUCTOBYBaTU MydpTy
puc. A10.
YBAlA! HagmipHe 3atsiryBaHHsi GapabaHa Moxe npusBecTu [0
CMOTBOPEHHS pe3yrnbTaTiB BUMIpIOBaHHS! Ta MOLLKOKEHHS MikpoMeTpa.
BcTaBuTu BUMiptoBaHuiA 06'eKT Mix BUMIpIOBaNbHUMU NOBEPXHSIMU PUC.
A3. 3a ponomorolo GapabaHa puc. A9 MakcUManbHO HabnU3uTU
KoBaano puc. A2 i wnuHaens puc. A4 Ao o6'ekTa, LLO BUMIPHOETLCS, i
3poBuTK OCTaHHil 06epT MydToto. Konu nodyetbes “knauaHHs" mydTu,
NPUNMHNTY OBEePTaHHS PYYK.



[MOBHi MINIMETPOBI 3HAYEHHA NPOBEAEHVX BUMIPIOBaHb BiAPaXOBYOTLCA
Ha BUMIpIOBanbHI LKani BTYNKkW, puc. B1, a siKLLO NOBHI i niBMiniMeTpa -
TO Ha wkani, puc. B2. Mpu 3unTyBaHHi BUMIpY 3BepTaiiTe ocobnusy yeary
Ha Te, Ae 3HaxoauTbes kpawt GapabaHa puc.C2, puc.D2. Akwo kpait
6apabaHa 3HaxoauTbCst B NOnoxeHHi puc.Cl [0 MOBHMX MiniMeTpiB
pojatv MokasaHHs 3 BMMiptoBanbHOi  Wkanu 6GapabaHa puc.A8.
PesynbTat BUMiptoBaHHA Ha puc. C ctaHoBUTbL 37,3 MM. FAKLWO kpai
6apabaHa 3HaxoauTLCS B MONOXeHHi puc. D1 fo niBminimeTpa goaaemo
BiANik 3 BuMiptoBanbHOi LWkanu 6GapabaHa puc. A8. Pesynbtat
BUMIpPIOBaHHS 3 puc. D ctaHoBUTL 37,8 MM.

Mwu pekoMeHAyeMO NPOBOANTU BUMIPIOBAHHS! MPU XOPOLLOMY OCBITHEHHI i
wo6 BuMiptoBanbHi LWkanu GapabaHa i BTymku 6ynu unctumu, WO
[103BONWTb NPaBUIBHO 34MTYBATU pesynbTar.

0O6cnyroByBaHHA Ta 36epiraHHs

e [lpunag He cnig po36upatn 6e3 HeobXiAHOCTI, 3a BUHSATKOM
KaniopyBaHHs1.

e He kupaiite MikpoMeTp Ha TBEpPAi NOBEPXHIi i He KupjanTe Ha HbOro
BaXKi npeaMeTy.

e CnigkyTe 3a  uuCTOTOW  camoro  npwunagy,
BUMIPIOBanbHUX KPOMOK i BUMIpIOBanbHUX LLKas.

e 36epiraT B CyxoMy NpOBITPIOBAHOMY Micli, He nigaasatn Aaii
NPAMMX COHA4HUX NPOMEHIB.

e [licnsa TpuBanoro 36epiraHHs abo npu BiACYTHOCTi BUAMMOTO LLapy
3axMCHOI ONMBM NPOBECTU BIANOBIAHI NPOLEAYPN OYMULLEHHS i
TEXHIYHOro 06CnyroByBaHHSI.

e MikpomeTp cnig 36epiratv B yTnsapi, Wo 3akpusaeTbcs. MMpu
36epiraHHi MikpomeTpa Mix BUMIpOBanbHUMMU NOBEPXHSIMU 3aBXAN
3anuwatu 3asop Bia 0,1 4o 1 mm.

ocobnveo

BwmicT HaGopy:

MikpomeTp

PerynioBanbHui knoy

HdosxunHoMmip (He 3acTocoByeTbCst Ao 75-020)

HowminanbHi gaHi

Karanor 75-020 75-021 75-022 75-023

LianazoH 0-25mMm 25- 50-75 Mmm 75-100 mm

BUMiploBa 50Mm

HHS

[onyck Ha 0,01 Mm 0,01 mm 0,01 Mm 0,01 mm

BUMiploBa

HHS

Po3swmipu 140x60x25 170x80 195x100 220x110
MM x25 Mm X25 MM x25 Mmm

Maca 2409 3709 4709 6609

75-02X BKa3ye sik Ha TMN, TaK i HA NO3Ha4YeHHS NPUCTPOID

Pik Bunycky

3AXUCT HABKONULWIHBOIO CEPEAOBULLA

i |Bupi6 He moxHa BuKMAATM pa3om 3 MOGYTOBUMM Bigxodamu, a Crig
yTvnisyBaTn Yy BIANOBiaHMX ycTaHosax. HeyTunisosaHuit  BUpIG
CTaHOBUTb MOTEHLiHY HeGeaneky Ans HaBKOMMLLHLOrO CepeaoBMLLa Ta
3[10POB'SA NIOAVHN.
"Grupa Topex Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicuesHaxomkeHHam y Bapuwasi, ul. MorpaHnuHa 2/4 (nani - "Tpyna Tonekc")
roBiOMNSE, WO BCi aBTOPChbKI MpaBa Ha 3MICT Lpboro nocibHuka (aani - “MociGHUK"),
BKIKOYA04M, cepeq HLLIOrO, 0ro TeKCT, dhoTorpadpii, cxemu Ta aiarpamu, Hanexars [pyni
Toneke. Moro TekcT, choTorpadpii, Cxemu, MarioHku, a Takox oro KoMMoauLis Hanexarb
BUKoYHO Grupa Topex i niansraloTb NpaBoBili OXOPOHI BiANOBIAHO A0 3akoHy BiA 4
niotoro 1994 p. "Mpo aBTopchke NPaBo i CyMixHi Npasa” (To6T0 3akoHOAABUMIA BICHUK
2006 p. Ne 90 Poz. 631, 3 HACTyNHUMM 3MiHamK | JOMOBHEHHsIMU). KonitoBaHHs1, 06pobka,
ny6nikauis, MoaudikaLis 3 KoMepLiiiHo MeTor BCboro MociBHUKa Ta Moro okpemux
enemeHTiB 6e3 NMcbMoBoi 3roau Grupa Topex cyBopo 3a60pOHSIETLCS | MOXe MPU3BECTU
A0 UMBINbHOI Ta KPUMIHAINBHOT BiANOBIAANLHOCTI.

cz
PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY
Vnéjs$i mikrometr s noniusem : 75-02X
POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIZENi SI PECLIVE PRECTETE
TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO BUDOUCI POUZITI.
OSOBY, KTERE SI NAVOD NEPRECETLY, BY NEMELY PROVADET
MONTAZ, SERIZOVANi NEBO OBSLUHU ZARIZENI.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi USTANOVENI

POZOR!

Peclivé si prectéte navod k obsluze, dodrZujte v ném uvedena upozornéni
a bezpecnostni podminky. Spotfebi¢ byl navrzen pro bezpecny provoz.
Presto: instalace, udrzba a provoz spotfebi¢e mohou byt nebezpecné.
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Dodrzovanim nasledujicich postupt sniZite riziko zranéni a zkratite dobu
instalace spotrebice

Popis grafickych prvku

NiZe uvedené Eislovani se vztahuje na soucasti zafizeni.

zobrazené na grafickych strankach této pfirucky.

Oznaceni Popis
1 Luk
2 Kovadlina
3 Méf¥ici plochy
4 Vieteno
5 Pouzdro
6 Zajisténi vietena
7 Stupnice pro méfeni rukavi
8 Bubnova méfici stupnice
9 Buben
10 Spojka
11 Rozsah méreni mikrometru
12 Presnost méreni mikrometru

* Mezi grafickym znazornénim a skutecnym produktem mohou byt
rozdily.

UCEL

Nivela¢ni mikrometr vyrobeny z vysoce kvalitni oceli je uréen pro vnéjsi
méfeni v rozsahu, ktery podporuje. Pfistroj se vyznacuje vysokou
presnosti méfeni a jejich opakovatelnosti.

ZPUSOB POUZITI
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte méfici plochy obr. A3, zda jsou Gisté
a bez zbytkd mastnoty a kovovych pilin. Doporucuje se Eistit méfici plochy
kovadliny obr. A2 a vieteno obr. A4 mékkym hadfikem nebo mékkym
papirem a poté je opatrnym otacenim spojky pfibliZit k sobé. Pokud je na
bubnu obr. 1 vyznacena ¢ara "O", je tfeba ji zkontrolovat. A8 se shoduje
s referen¢ni ¢arou na pouzdre obr. B4, bude méfeni spravné a neni nutné
Zzadné sefizovani. Pokud se naopak ¢ary neshoduji, je tfeba nastavit
nulovou polohu nasledujicim zpltsobem:

1. Odchylka do +0,01 mm
Zajistéte vieteno aretaci a poté nastavte objimku kliem tak, aby
referenéni ¢ara byla pfesné zarovnana s ¢arou "O" na bubnu.
2. Odchylka vétsi nez +0,01 mm
Zajistéte vieteno pojistkou a uvolnéte racénovy doraz pomoci klice.
Stlaéenim bubnu na raénovy doraz jej pfivedte do bodu, kde se linie "O"
shoduje s referenéni linii na pouzdfe. Zafixujte ra¢novy doraz a provedte
konecné sefizeni.
Cteni méfeni
Jedna otacka bubnu je 0,5 mm. Na méfici stupnici objimky nad referenéni
&arou obr. B4 jsou vyznaceny celé milimetry obr. B1. Na druhé strané pod
referenéni ¢arou pouzdra obr. B4 jsou vyznaceny pulmilimetry obr. B2.
Pro spravné méreni je vhodné pouzit spojku obr. A10.
POZOR! P¥ilisné utazeni bubnu muze zfalSovat méfeni a poskodit
mikrometr.
Vlozte méfeny pfedmét mezi méfici plochy obr. A3. Pomoci bubnu obr.
A9 priblizte kovadlinu obr. A2 a vieteno obr. A4 co nejblize k méfenému
predmétu a spojkou provedte posledni otacku. Jakmile uslySite "klapnuti”
spojky, prestarite otacet knoflikem.
Celé milimetrové hodnoty provedeného méfeni se odecitaji na méfici
stupnici objimky, obr. B1, pokud se jedna o pIné a polovi¢ni milimetry,
odectou se na stupnici, obr. B2. Pfi odecitani méfeni vénujte zvlastni
pozornost tomu, kde se nachazi okraj bubnu obr. C2, obr. D2. Pokud je
okraj bubnu v poloze obr. C1 na celé milimetry, pfictéte udaj z méfici
stupnice bubnu obr. A8. Vysledek méfeni z obr. C je 37,3 mm. Pokud je
okraj bubnu v poloze obr. D1 na pul milimetru, pfi¢teme udaj z méfici
stupnice bubnu obr. A8. Vysledek méfeni z obr. D je 37,8 mm.
Doporucujeme, aby méfeni probihalo za dobrych svételnych podminek a
aby méfici stupnice bubnu a pouzdra byly Cisté, coz umozni spravné
odedteni vysledku.

Udrzba a skladovani

« Pristroj by se nemél zbyte¢né rozebirat, s vyjimkou kalibrace.

e Neupustte mikrometr na tvrdy povrch ani na néj nepustte tézké
predméty.

e Dbejte na &istotu samotného pfistroje, zejména méficich hran a
meéficich stupnic.

e Skladujte na suchém vétraném misté, nevystavujte pfimému
slune¢nimu zareni.



e Po dlouhodobém skladovani nebo v pfipadé, Ze neni viditelna
vrstva ochranného oleje, provedte pfislu§né postupy cisténi a
udrzby.

e Mikrometr by mél byt uloZzen v pouzdfe, které. Pfi skladovani
mikrometru vZdy ponechte mezi méficimi plochami mezeru O,1 az
1 mm.

Obsah sady:

Mikrometr

Nastavovaci kli¢

Délkové méfidlo (neplati pro 75-020)

Jmenovité Gdaje

Katalog 75-020 75-021 75-022 75-023

Rozsah 0-25 mm 25-50 50-75 mm 75-100 mm

méieni mm

Toleranc 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm

e méfeni

Rozméry 140x60x 170x80x 195x100x 220x110x
25 mm 25 mm 25 mm 25 mm

Hromad 2409 370g 4709 660g

né

75-02X oznacuje typ i oznaceni zafizeni.

Rok vyroby

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

y | Vyrobek by se nemél vyhazovat spole¢né s domovnim odpadem, ale
mél by se likvidovat ve vhodnych zafizenich. Nerecyklovany vyrobek
predstavuje potencidlni nebezpeci pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa se
sidlem ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "Grupa Topex") oznamuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mij. jejiho textu,
fotografii, schémat, nakresu, jakoZ i jejiho sloZeni, patfi vyhradné spolecnosti Grupa
Topex a podiéhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. tinora 1994 o autorském pravu
a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakond 2006 ¢. 90 Poz. 631, ve znéni pozdéjSich
predpistl). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni tcely
celého manualu a jeho jednotlivych prvki bez pisemné vyjadieného souhlasu spolecnosti
Grupa Topex je pisné zakdzano a muze mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

SK
PREKLAD (POUZIVATELSKEJ) PRIRUCKY
Vonkajsi mikrometer s néniom : 75-02X

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO PRE BUDUCE
POUZITIE. OSOBY, KTORE SI NAVOD NEPRECITALI, BY NEMALI
VYKONAVAT MONTAZ, NASTAVENIE ALEBO PREVADZKU
ZARIADENIA.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

POZOR!

Pozorne si preditajte ndvod na obsluhu, dodrzZiavajte v fiom uvedené
upozornenia a bezpeénostné podmienky. Spotrebi¢ bol navrhnuty na
bezpecnu prevadzku. Napriek tomu: inStalacia, udrzba a prevadzka
spotrebi¢a mézu byt nebezpecné. Dodrziavanie nasleduijlcich postupov
zniZi riziko poranenia a skrati ¢as inStalacie spotrebica

Popis grafickych prvkov

NizSie uvedené &islovanie sa vztahuje na komponenty zariadenia
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

Néniovy mikrometer vyrobeny z vysokokvalitnej ocele je uréeny na
vonkaj$ie merania v rozsahu, ktory podporuje. Pristroj sa vyznacuje
vysokou presnostou merani a ich opakovatenostou.

SPOSOB POUZITIA
Pred kazdym pouzitim skontrolujte meracie plochy obr. A3, ¢i su Cisté a
bez zvyskov mastnoty a kovovych pilin. Odportca sa Cistit meracie plochy
kovadliny obr. A2 a vreteno obr. A4 makkou handrickou alebo makkym
papierom a potom ich opatrnym ota¢anim spojky pribliZit k sebe. Ak sa na
bubne obr. A8 sa zhoduje s referencnou ¢iarou na puzdre obr. B4, bude
meranie spravne a nie je potrebné Ziadne nastavenie. Na druhej strane,
ak sa Ciary nezhoduju, je potrebné nastavit nulovd polohu takto:

1. Odchylka do +0,01 mm
Zablokujte vreteno pomocou blokovacieho zariadenia a potom nastavte
objimku pomocou kltuca, kym sa referencna ciara presne nezrovna s
¢iarou "O" na bubne.
2. Odchylka vaésia ako +0,01 mm
Zaistite vreteno pomocou poistky a uvolnite zapadkovy doraz pomocou
kluca. Stlaéenim bubna na zapadkovy doraz ho dostarite do bodu, v
ktorom sa ¢iara "O" zhoduje s referencnou ciarou na puzdre. Zafixujte
zapadkovy doraz a vykonajte kone¢né nastavenie.
Odg¢itanie merania
Jedna otacka bubna je 0,5 mm. Na meracej stupnici objimky nad
referenénou Ciarou obr. B4 su vyznacené celé milimetre obr. B1. Na
druhej strane pod referenénou &iarou puzdra obr. B4 st vyznacené pol
milimetra obr. B2.
Na spravne meranie sa odporuca pouzit spojku obr. A10.
POZOR! Nadmerné utiahnutie bubna méze sfalSovat’ meranie a poskodit
mikrometer.
Vlozte merany objekt medzi meracie plochy obr. A3. Pomocou bubna obr.
A9 priblizte kovadlinu obr. A2 a vreteno obr. A4 o najblizSie k meranému
predmetu a spojkou vykonajte poslednu otacku. Ked pocujete "klepnutie”
spojky, prestarite otaat' gombikom.
Celé milimetrové hodnoty vykonaného merania sa odéitaju na meracej
stupnici objimky, obr. B1, ak ide o pIné a polovicné milimetre, maju sa
odgitat’' na stupnici, obr. B2. Pri od¢itani merania davajte pozor najma na
to, kde sa nachadza okraj bubna obr. C2, obr. D2. Ak sa okraj bubna
nachadza v polohe obr. C1 na celé milimetre, pripocitajte Udaj z meracej
stupnice bubna obr. A8. Vysledok merania z obr. C je 37,3 mm. Ak je
okraj bubna v polohe obr. D1 na pol milimetra, pripo¢itame udaj z meracej
stupnice bubna obr. A8. Vysledok merania z obr. D je 37,8 mm.
Odportc¢ame, aby sa meranie uskutocnilo pri dobrom osvetleni a aby boli
meracie stupnice bubna a objimky &isté, o umozni spravne odcitanie
vysledku.

Udrzba a skladovanie

« Pristroj by sa nemal zbyto¢ne rozoberat, s vynimkou kalibracie.

e Mikrometer nepustajte na tvrdé povrchy ani nan nepustajte tazké
predmety.

e Dbajte na Cistotu samotného pristroja, najmd meracich hran a
meracich stupnic.

e Skladujte na suchom vetranom mieste, nevystavujte priamemu
slne¢nému Ziareniu.

e Po dlhodobom skladovani alebo ked nie je viditelna vrstva
ochranného oleja, vykonajte vhodné postupy ¢istenia a Gdrzby.

e Mikrometer by mal byt ulozeny v puzdre, ktoré. Pri skladovani
mikrometra vzdy ponechajte medzi meracimi plochami medzeru O,1
az1mm.

Obsah supravy:

Oznacenie Popis Mikrometer

1 Luk KIUg na nastavenie
2 Kovadlina Meradlo dizky (neplati pre 75-020)
3 Meracie plochy Hodnotené udaje
4 Vreteno Katalog 75-020 75-021 75-022 75-023
5 Puzdro Rozsah 0-25mm | 25-50 50-75mm | 75-100 mm
6 Zamok vretena merania mm
7 Stupnica na meranie rukavov Toleranc 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
8 Bubnova meracia stupnica ia
9 Bubon merania
10 Spojka Rozmery 140x60x 170x80x 195x100x 220x110x
11 Rozsah merania mikrometra 25 mm 25 mm 25mm 25 mm
12 Presnost’ merania mikrometra Hmotno 2409 3709 4709 6609
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roI\ZII:;T;, grafickym zobrazenim a skutoénym produktom moézu byt’ 75-02X uvadza typ aj oznacenie zariadenia

Rok vyroby

UCEL




OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

— | Vyrobok by sa nemal vyhadzovat spolu s domovym odpadom, ale mal
by sa zlikvidovat vo vhodnych zariadeniach. Nerecyklovany vyrobok
predstavuje potencialne nebezpecenstvo pre Zivotné prostredie a ludské
zdravie.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so

sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuije, Ze vietky

autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), vratane, okrem iného. Jeho
text, fotografie, schémy, nakresy, ako aj jeho kompozicia patria vyluéne spoloénosti Grupa

Topex a podliehaju pravnej ochrane podia zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave

a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 €. 90 poz. 631 v zneni neskorich

predpisov). Kopirovanie, spracovavanie, zverejiiovanie, upravovanie na komeréné ucely

celého manudlu a jeho jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa

Topex je prisne zakdzané a mdze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu

zodpovednost.

SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK
Zunanji mikrometer z vernierjem : 75-02X

OPOMBA: PRED UPORABO OPREME NATANCNO PREBERITE TA
PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA POZNEJSO UPORABO. OSEBE, KI
NISO PREBRALE NAVODIL, NE SMEJO OPRAVLJATI MONTAZE,
NASTAVLJANJA ALI DELOVANJA OPREME.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

POZOR!

Pozorno preberite navodila za uporabo, upoStevajte opozorila in
varnostne pogoje, ki jih vsebujejo. Naprava je bila zasnovana za varno
delovanje. Kljub temu so lahko namestitev, vzdrzevanje in delovanje
naprave nevarni. Z upostevanjem naslednjih postopkov boste zmanjsali
nevarnost poskodb in skraj$ali ¢as namestitve aparata

Opis grafi¢nih elementov
Stevil&enje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele naprave
prikazano na graficnih straneh tega prirocnika.

POZOR! Pretirano zategovanje bobna lahko ponaredi meritev in
poskoduje mikrometer.

Vstavite predmet, ki ga Zelite izmeriti, med merilni povr$ini sl. A3. Z
bobnom slika A9 priblizajte nakovalo slika A2 in vreteno slika A4 ¢im bolj
merjenemu predmetu in s sklopko izvedite zadniji obrat. Ko se zaslisi
"pokanje" sklopke, prenehaijte vrteti roico.

Polne milimetrske vrednosti opravljene meritve je treba odcitati na merilni
skali tulca, slika 1. B1, ¢e gre za polne in polmilimetrske vrednosti, jih je
treba odcitati na merilni lestvici, sl. B2. Pri od¢itavanju meritev bodite
posebej pozorni na to, kje se nahaja rob bobna slika C2, slika D2. Ce je
rob bobna na mestu, ki je na sliki C1, do polnih milimetrov, dodajte od¢itek
z merilne lestvice bobna, slika A8. Rezultat meritve iz slike 1 je enak
rezultatu iz slike 2. C je 37,3 mm. Ce je rob bobna v poloZaju na sliki 1,
se izmeri do milimetra. D1 do pol milimetra, dodamo od¢itek z merilne
lestvice bobna na sl. A8. Rezultat meritve s slike 1 je enak rezultatu
meritve s slike 2. D je 37,8 mm.

Priporo€amo, da merjenje poteka v dobrih svetlobnih razmerah ter da sta
merilni skali bobna in rokava ¢&isti, kar omogoc¢a pravilno odg¢itavanje
rezultata.

Vzdrzevanje in skladiSéenje

« Enote ne smete razstavljati po nepotrebnem, razen za umerjanje.

e Mikrometra ne spuscajte na trde povrSine in nanj ne mecite tezkih
predmetov.

* Poskrbite za Cisto¢o same naprave, zlasti merilnih robov in merilne
skale.

e Shranjujte v suhem prezratevanem prostoru, ne izpostavljajte
neposredni sonc¢ni svetlobi.

e Po dolgotrajnem skladiS¢enju ali ko ni vidne plasti zas¢itnega olja,
izvedite ustrezne postopke ¢i$€enja in vzdrzevanja.

e Mikrometer je treba hraniti v ohisju, ki. Pri shranjevanju mikrometra
med merilnimi povr§inami vedno pustite vrzel od O,1 do 1 mm.

Vsebina kompleta:

* Med grafiénim prikazom in dejanskim izdelkom so lahko razlike

NAMEN

Vernierjev mikrometer, izdelan iz visokokakovostnega jekla, je namenjen
zunanjim meritvam v obmodju, ki ga podpira. Instrument odlikujeta visoka
natanénost meritev in njihova ponovljivost.

NACIN UPORABE
Pred vsako uporabo preverite merilne povrsine, obr. A3, da so &iste in
brez ostankov mas¢obe in kovinskih opilkov. Priporogljivo je, da merilne
povrSine nakovala ocistite na sliki A3. A2 in vretena obr. A4 z mehko krpo
ali mehkim papirjem, nato pa ju s previdnim vrtenjem sklopke priblizajte
skupaj. Ce je ¢&rta, oznadena z "O", na bobnu obr. A8 sovpada z
referen¢no ¢érto na puscici obr. B4, bo meritev pravilna in nastavitev ni
potrebna. Ce pa é&rti ne sovpadata, je treba nastaviti ni¢elni poloZaj na
nasledniji nacin:

1. QOdstopanje znotraj +0,01 mm
Vreteno zaklenite z blokirno napravo in nato s kljuéem nastavite tuljavo,
dokler referenéna ¢rta ni natan¢no poravnana s érto "O" na bobnu.
2. Odstopanje, vecje od +0,01 mm
Vreteno zaklenite z blokirno napravo in s kljuéem sprostite omejevalnik. S
pritiskom na boben pritisnite na zasko¢ni omejevalnik in ga pripeljite do
tocke, kjer ¢rta "O" sovpada z referen¢no ¢rto na puscici. Pritrdite zasko&ni
omejevalnik in opravite kon¢no nastavitev.
Odcitavanje meritev
En obrat bobna znasa 0,5 mm. Na merilni skali tulca nad referen¢no ¢rto
na sliki 1. B4 so oznaceni polni milimetri, obr. B1. Po drugi strani pa je pod
referencno ¢Erto puske obr. B4 so pol milimetra oznacene na sliki. B2.
Za pravilno merjenje je priporo¢ljivo uporabiti sklopko Slika A10.
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Poimenovanje Opis Mikrometer
1 Lok Klju¢ za nastavitev
2 Anvil Merilo dolZine (ne velja za 75-020)
3 Merilne povrsine Nazivni podatki
4 Vreteno Katalog 75-020 75-021 75-022 75-023
5 Vpenjalna pusa Merilno 0-25 mm 25-50 50-75 mm 75-100 mm
6 Blokada vretena obmocje mm
7 Merilna lestvica za rokave Merilno 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
8 Merilna lestvica bobna odstopan
9 Boben ie
10 Sklopka Dimenzij 140x60x 170x80x 195x100x 220x110x
11 Merilno obmogje mikrometra e 25 mm 25 mm 25mm 25mm
12 Merilna natanénost mikrometra Masa 2409 3709 4709 6609

75-02X oznacuje vrsto in oznako naprave
Leto izdelave

VARSTVO OKOLJA

— |lzdelka ne smete zavreci skupaj z gospodinjskimi odpadki, temve¢ ga je
treba odstraniti v ustreznih obratih. Izdelek, ki ni recikliran, predstavija
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa s

sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "Grupa Topex") obve$¢a, da so

vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priroénik"), med drugim

tudi. njegovo besedilo, fotografije, diagrame, risbe in sestavo, pripadajo izkljuéno druzbi

Grupa Topex in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994

o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, §t. 90 Poz. 631, s spremembami).

Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega prirocnika in njegovih posameznih

elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe Grupa Topex je strogo
prepovedano in lahko povzroéi civilno in kazensko odgovornost.

VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS

ISorinis vernier mikrometras : 75-02X
PASTABA: PRIES PRADEDAMI NAUDOTI JRANGA, ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $§] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.
ASMENYS, NESKAITE SIOS INSTRUKCIJOS, NETURETY
MONTUOTI, REGULIUOTI AR EKSPLOATUOTI |JRANGOS.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

DEMESIO!

AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos reikalavimy. Prietaisas suprojektuotas taip, kad jj baty galima
saugiai eksploatuoti. Nepaisant to: prietaiso montavimas, priezidra ir



eksploatavimas gali bati pavojingi. Laikydamiesi toliau nurodyty procediry
sumazinsite suzeidimy rizikg ir sutrumpinsite prietaiso montavimo laikg
Grafiniy elementy apraSymas

Toliau pateikiama prietaiso sudedamujy daliy numeracija
pavaizduoti Sio vadovo grafiniuose puslapiuose.

e Mikrometras turi bati laikomas dékle, kuriame. Laikydami
mikrometrg tarp matavimo pavirsiy visada palikite O,1-1 mm tarpg.

Rinkinio turinys:

Mikrometras

Reguliavimo raktas

* Gali bati skirtumy tarp grafikos ir faktinio gaminio

TIKSLAS

IS aukstos kokybés plieno pagamintas slankmacio mikrometras skirtas
iSoriniams matavimams jo palaikomame diapazone. Sis prietaisas
pasizymi dideliu matavimy tikslumu ir jy pakartojamumu.

TAIKYMO BUDAS
Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite matavimo pavirSius pav. A3, kad jie
baty 8vars ir ant jy nelikty riebaly likuCiy bei metalo droZliy.
Rekomenduojama nuvalyti priekalo matavimo pavirSius pav. A2 ir
verpstés fig. A4 minksta $luoste arba minkstu popieriumi, tada atsargiai
sukdami sankabg priartinkite juos vieng prie kito. Jei ant bligno esanti
linija, pazyméta "O", fig. A8 sutampa su atskaitos linija, esancia ant jvorés
fig. B4, matavimas bus teisingas ir jo reguliuoti nereikés. Kita vertus, jei
linijos nesutampa, nuling padétj reikia sureguliuoti taip:
1. Nuokrypis per +0,01 mm
UZfiksuokite veleng fiksatoriumi ir verzliarakéiu reguliuokite jvore, kol
atskaitos linija tiksliai sutaps su bugno "O" linija.
2. Nuokrypis didesnis nei +0,01 mm
Uzblokuokite veleng fiksatoriumi ir verzZliarakciu atlaisvinkite reketinj
ribotuvg. Spausdami biigng ant reketinio ribotuvo, priartinkite jj prie tasko,
kuriame "O" linija sutampa su atskaitos linija ant jvorés. UZfiksuokite
reketinj ribotuva ir atlikite galutinj reguliavima.
Matavimo rodmeny nuskaitymas
Vienas bugno apsisukimas yra 0,5 mm. Ant jvorés matavimo skalés vir§
atskaitos linijos pav. B4 pazyméti visi milimetrai pav. B1. Kita vertus,
Zemiau jvorés atskaitos linijos pav. B4 pusé milimetro pazyméta pav. B2.
Norint teisingai iSmatuoti,patartina naudoti sankabg A10 pav.
DEMESIO! Per stipriai priverze blgng galite suklastoti matavimg ir
sugadinti mikrometra.
Istatykite matuojamg objektg tarp matavimo pavirsiy pav. A3. A9 pav.
bagnu priartinkite A2 pav. priekalg ir A4 pav. veleng kuo ar¢iau matuojamo
objekto ir paskutinj kartg pasukite su sankaba. I3girde sankabos
"traksteléjimg", nustokite sukti rankenéle.
Visas atlikto matavimo milimetrines vertes reikia nuskaityti ant jvorés
matavimo skalés, pav. B1, o jei tai yra pilni ir pusés milimetro vertés, jos
turi bati nuskaitomos skaléje, pav. B2. Skaitydami matavimus, ypac
atkreipkite démesj j tai, kur yra bligno krastas C2 pav. Jei bgno krastas
yra C1 pav. iki pilno milimetro, pridékite biigno matavimo skalés rodmenis
A8 pav. Matavimo rezultatas, gautas pagal pav. C yra 37,3 mm. Jei bagno
krastas yra padétyje, pav. D1 iki pusés milimetro, pridedame blgno
matavimo skalés rodmenj pav. A8. Matavimy rezultatas pagal pav. D yra
37,8 mm.
Rekomenduojame matuoti esant geram ap$vietimui, o bagno ir jvorés
matavimo skalés turi bati Svarios, kad bity galima teisingai nuskaityti
rezultat.
Prieziura ir saugojimas
* Jrenginio be reikalo nereikéty iSardyti, iSskyrus kalibravimo tikslais.
« Nemeétykite mikrometro ant kiety pavirSiy ir nemeskite ant jo sunkiy
daikty.
e Pasirdpinkite paties prietaiso $vara, ypa¢ matavimo briauny ir
matavimo skaliy.
* Laikykite sausoje védinamoje vietoje, nelaikykite tiesioginiuose
saulés spinduliuose.
e Poilgo laikymo arba kai néra matomo apsauginés alyvos sluoksnio,
atlikite atitinkamas valymo ir priezitros procedaras.

13

Pavadinimas ApraSymas ligio matuoklis (netaikoma 75-020)
1 Lankas Vardiniai duomenys
2 Anvil Kataloga 75-020 75-021 75-022 75-023
3 Matavimo pavirsiai S
4 Suklys Matavimo 0-25 mm 25-50 50-75 mm 75-100 mm
5 |voré diapazon mm
6 Suklio uzraktas as
7 Rankovés matavimo skalé Matavimo 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
8 Biligno matavimo skalé paklaida
9 Bugnas Matmeny 140x60x 170x80x 195x100x 220x110x
10 Sankaba S 25 mm 25 mm 25mm 25mm
11 Mikrometro matavimo diapazonas Masé 2‘_10_9 — %709_ . 4799_ 6609
12 Mikrometro matavimo tikslumas 75-02X nurodo ir jrenginio tipg, ir jo pavadinimg
Gamybos metai

APLINKOS APSAUGA

Produkto negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis, jj reikia iSmesti
tam skirtose vietose. Neperdirbtas gaminys kelia potencialy pavojy
aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa", kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicija, priklauso tik
"Grupa Topex" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy
ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinys Nr. 90 Poz. 631 su pakeitimais).
Kopijuoti, apdoroti, skelbti, keisti visg vadova ir atskirus jo elementus komerciniais tikslais
be rastiSko "Grupa Topex" sutikimo yra grieZtai draudziama ir gali uZtraukti civiling ir
baudziamajg atsakomybe.

LV
TULKQéANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA
Aréjais vernjé mikrometrs : 75-02X

PIEZIME: PIRMS IEKARTAS LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET SO
ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI LIETOSANAI.
PERSONAM, KAS NAV  IZLASIJUSAS INSTRUKCIJU,
NEVAJADZETU VEIKT IEKARTAS MONTAZU, REGULESANU VAI
EKSPLUATACIJU.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

PIEZIME!

Ripigi izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus
un dro$ibas nosacijumus. lerice ir izstradata droSai ekspluatacijai. Tomér
ierices uzstadiSana, apkope un ekspluatacija var bat bistama. levérojot
turpmak minétas proceddras, samazinasiet traumu risku un ierices
uzstadiSanas laiku.

Grafisko elementu apraksts
Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam.

attélots §Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
Apziméjums Apraksts
1 Loks
2 Anvil
3 MériSanas virsmas
4 Varpsta
5 leliktni
6 Varpstas blokés
7 Uzmavas mériSanas skala
8 Bungas mériSanas skala
9 Bungas
10 Sajigs
11 Mikrometra mérijumu diapazons
12 Mikrometra mérijumu precizitate

* lespéjamas atskiribas starp grafisko attélu un faktisko produktu.

MERKIS

Vernjé mikrometrs, kas izgatavots no augstas kvalitites térauda, ir
paredzéts argjiem mérijumiem diapazona, ko tas atbalsta. Instrumentu
raksturo augsta mérijumu precizitate un atkartojamiba.

PIEMEROSANAS METODE



Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet mérvirsmas att. A3, lai tas bltu
tiras un bez tauku paliekdm un metala skaidam. leteicams notirit uzliktna
mérvirsmas attéla A3. A2 un varpstu att. A4 ar mikstu dranu vai mikstu
papiru, péc tam uzmanigi pagriezot sajugu, tuvinat tas kopa. Ja uz
sakrit ar atskaites Tniju uz bukses 1. att. B4, mérijums bds pareizs, un
reguléSana nav nepiecieSama. Ja, no otras puses, [inijas nesakrit, nulles
pozicija janoregulé $adi:

1. Novirze +0,01 mm robezas
Blokgjiet varpstu ar fiksatoru un péc tam ar uzgrieznu atslégu noreguléjiet
uzmavu, l1dz atskaites [nija precizi sakrit ar "O" lniju uz cilindra.
2. Novirze lielaka par +0,01 mm
Blokgjiet varpstu ar blok&Sanas ierici un ar uzgrieznu atslégu atskravéjiet
spridrata fiksatoru. NospieZzot trumuli uz spradrata ierobezotaja,
novietojiet to [dz punktam, kur "O" lnija sakrit ar atskaites ITniju uz bukses.
Nostipriniet spradrata fiksatoru un veiciet galigo regulé$anu.
Merijumu nolasi$ana
Viens cilindra apgrieziens ir 0,5 mm. Uz uzmavas mérijumu skalas virs
atskaites [inijas att. B4 ir atziméti pilni milimetri attéla. B1. No otras puses,
zem uzmavas atskaites ITnijas att. B4 ir atziméti pusmilometri, 1. att. B2.
Lai mérfjumus veiktu pareizi,ieteicams izmantot sajligu A10. attela.
UZMANIBU! Parlieku stingra bungas pievel$ana var viltojot mérfjumu un
sabojat mikrometru.
levietojiet méramo objektu starp mériSanas virsmam att. A3. Ar A9. att.
bungas palidzibu pietuviniet A2. att. un A4. att. varpstu péc iespéjas tuvak
méramajam objektam un ar sajligu veiciet pédéjo apgriezienu. Kad atskan
sajaga "klauvéjiens", partrauciet griezt kloki.
Uz uzmavas mérijumu skalas ir jaatlasa pilnas milimetru vértibas, 1. attéls.
B1, ja tie ir pilni un pusmilimetri, tie janolasa uz skalas, 1. att. B2. Nolasot
mérfjumu, Tpasu uzmanibu pievérsiet tam, kur atrodas cilindra mala C2.
att., D2. att. Ja trumula mala atrodas C1. attéla, pie pilnajiem milimetriem
pieskaita radijumu no trumula mérfjumu skalas A8. att. Mérijumu rezultats
no att. C ir 37,3 mm. Ja trumula mala ir pozicija, kas paradita attéla 1. D1
lldz pusei milimetra, pieskaitam radijumu no bungas mérijumu skalas 1.
att. A8. Mérfjuma rezultats no att. D ir 37,8 mm.
Més iesakam mérfjumus veikt laba apgaismojuma un nodroSinat, lai
cilindra un uzmavas mériSanas skalas batu tiras, tadéjadi laujot pareizi
nolastt rezultatu.

UzturéSana un uzglabasana

e lerici nevajadzétu bez vajadzibas izjaukt, iznemot kalibréSanas
noldkos.

e Nemetiet mikrometru uz cietdm virsmam un nenometiet uz
mikrometra smagus priekSmetus.

* Rapéjieties par pasas ierices tiribu, jo Tpasi par mériSanas malu un
mérskalu tiribu.

e Uzglabat sausa, védinama vieta, nepaklaut tieSiem saules stariem.

e Péc ilgstoSas uzglabaSanas vai tad, kad nav redzams
aizsargajosas ellas slanis, veiciet atbilstoSas tiriSanas un apkopes
procediras.

e Mikrometrs jaglaba futrall, kas. Uzglabajot mikrometru, starp
mérisanas virsmam vienmér atstajiet O,1 lldz 1 mm atstarpi.

Komplekta saturs:

Mikrometrs

Regulésanas atsléga

Garuma mérierice (neattiecas uz 75-020)
Nominalie dati
Katalogs | 75-020 75-021 75-022 75-023
Mérijum 0-25 mm 25-50 50-75 mm 75-100 mm
u mm
diapazo
ns
Mérijum 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
u
pielaide
Izméri 140x60x 170x80x 195x100x 220x110x

25 mm 25 mm 25 mm 25 mm

Masu 2409 3709 4709 6609
75-02X norada gan ierices tipu, gan apziméjumu.
Razosanas gads

VIDES AIZSARDZIBA
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— |Produktu nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet tas
jaiznicina piemérotas vietas. Neparstradats izstradajums ir potenciali
bistams videi un cilvéku veselibai.

"Grupa Topex Spolka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ar

juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "Grupa Topex") informé,

ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu,
tostarp, cita starpa. Tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&jumi, ka ari tas sastavs,

pieder tikai grupai Grupa Topex un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994.

gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu

Véstnesis Nr. 90 Poz. 631, ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas un tas atsevisku

elementu kopésana, apstrade, publicéSana, parveidoSana komercialos nolikos bez

Grupa Topex rakstiskas piekrisanas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un

kriminalatbildibas.

EE

TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT

Viéline vernier-mikromeeter : 75-02X
MARKUS: ENNE SEADME KASUTAMIST LUGEGE KAESOLEV
KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEE
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES. ISIKUD, KES ElI OLE
KASUTUSJUHENDIT LUGENUD, EI TOHI TEOSTADA SEADME
KOKKUPANEKUT, SEADISTAMIST EGA KASUTAMIST.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

MARKUS!

Lugege hoolikalt kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi. Seade on projekteeritud ohutuks kasutamiseks. Siiski:
seadme paigaldamine, hooldus ja kasutamine véib olla ohtlik. Jargmiste
protseduuride jérgimine vahendab vigastuste ohtu ja vahendab seadme
paigaldamise aega

Graafiliste elementide kirjeldus

Allpool esitatud numeratsioon viitab seadme komponentidele.
naidatud kéesoleva juhendi graafilistel lehekilgedel.

Nimetus Kirjeldus
1 Vibu
2 Anvil
3 Pindade m66tmine
4 Spindel
5 Pukside
6 Spindlilukk
7 Varruka mooteskaala
8 Trummi mooteskaala
9 Trumm
10 Sidur
11 Mikromeetriline mo6tepiirkond
12 Mikromeetri m66tmistéapsus

* Graafika ja tegelik toode voivad erineda.

PURPOSE

Kvaliteetsest terasest valmistatud nelinurkne mikromeeter on méeldud
valismdotmiseks selle toetatud vahemikus. Seadet iseloomustab kdrge
mddtmistapsus ja selle korratavus.

RAKENDUSVIIS
Enne iga kasutamist kontrollige m&dtepindu joonis. A3, et need oleksid
puhtad ja vabad rasvajadkidest ja metallijadkidest. Soovitatav on
puhastada mdétepinnad joonis. A2 ja spindlit joon. A4 pehme lapiga voi
pehme paberiga, seejarel lahendage neid ettevaatlikult sidurit keerates.
Kui trumlile joonega "O" tahistatud joon, joon. A8 langeb kokku puksil
oleva vordlusjoonega joon. B4, siis on madtmine dige ja reguleerimine ei
ole vajalik. Kui aga jooned ei lange kokku, tuleb nulltasandit reguleerida
jargmiselt:

1. Kérvalekaldumine +0.01mm piires
Lukustage spindel lukustusseadmega ja seejérel reguleerige hiilssi
mutrivétmega, kuni vordlusjoon on tapselt Ghel joonel trumli "O" joonega.
2. Korvalekalle suurem kui +0,01 mm
Lukustage spindel lukustusseadme abil ja lukustage mutrivdtmega
rattapeatus. Vajutades trumlit rattapeatusele, viige see punkti, kus O-
joone ja puksil oleva vérdlusjoone vaheline joon langeb kokku. Kinnitage
rattapeatus ja tehke 16plik reguleerimine.
Mootmise lugemine
Uks trumli pdérlemine on 0,5 mm. Hiilsi mddteskaalal on vérdiusjoone
kohal joonis. B4 on maérgitud taismillimeetrid joon. B1. Teiselt poolt on
pukside vérdlusjoone all joonisel 4.2.1.1. B4 all on margitud pool
millimeetrit joonisel B4. B2.
Oigeks médtmiseks on soovitatav kasutada sidurit joonisel A10.



TAHELEPANU! Trumli ligne pingutamine v&ib véltsida médtmist ja
kahjustada mikromeetrit.

Asetage mdddetav objekt mddtepindade vahele joonis. A3. Viige trumli
abil, joonis A9, alusplaat joonis A2 ja spindel joonis A4 vdimalikult
lahedale mdddetavale objektile ja tehke viimane p&drlemine siduriga. Kui
on kuulda siduri "kl6binat", I5petage nupu keeramine.

V6etud modtmise taielikud millimeetri vaartused tuleb maha lugeda muhvi
mddteskaalalt, joonis. B1, kui tegemist on tais- ja poolmillimeetritega, tuleb
need lugeda skaalalt, joonis B1. B2. Mddtmise lugemisel podrake erilist
tahelepanu sellele, kus asub trumli serv, joonis C2, joonis D2. Kui trumli
serv on taismillimeetrite positsioonis joon. C1, lisage trumli mdd

YpeabT e npoekTupaH 3a GesonacHa paboTa. Bbrpeku ToBa: MOHTaXLT,
noaApbXKkaTa M ekcnroarauusita Ha ypeaa morat Aa 6baaT onacHu.
Cria3saHeTo Ha CrieHuTe NPOoLIeAypY Lie Hamarnu pucka oT HapaHsiBaHe
W LLie CbkpaTy BpeMETo 3a UHCTanpaHe Ha ypeaa

OnucaHue Ha rpadMyHNTE ENeMeHTn
Homepauusita no-Aony ce oTHACs 3a KOMMOHEHTUTE Ha YCTPOMCTBOTO
NoKa3aHu Ha rpadUyHUTE CTPaHWLW Ha TOBA PbKOBOACTBO.

nait joon. A8. M&dtmistulemus joonisel. C on 37,3 mm. Kui trumli serv on
asendis fig. D1 poole millimeetrile, lisame trumli médteskaalalt saadud
naitu joon. A8. Md6tmistulemus jooniselt. D on 37,8 mm.

Soovitame, et mddtmine toimuks heades valgustingimustes ning et trumli
ja muhvi mdodteskaalad oleksid puhtad, mis véimaldab tulemust digesti
lugeda.

Hooldus ja ladustamine

« Seadet ei tohi asjatult lahti votta, valja arvatud kalibreerimiseks.

o Arge laske mikromeetrit kévale pinnale ega laske mikromeetrile
raskeid esemeid.

e Hoolitsege seadme enda, eriti mddteservade ja mddteskaalade
puhtuse eest.

e Siilitada kuivas ventileeritud kohas,
paikesevalguse katte.

e Péarast pikaajalist ladustamist v6i kui kaitsva 6likihi olemasolu
puudub, teostage asjakohased puhastus- ja hooldustoimingud.

e Mikromeetrit tuleb hoida sellises karbis, mis. Mikromeetri
hoiustamisel jatke alati mddtepindade vahele O,1 kuni 1 mm
suurune vahe.

mitte panna otsese

Komplekti sisu:

Mikromeeter

Reguleerimisvéti

Pikkusemdétur (ei kehti 75-020 puhul)
Hinnatud andmed

Kataloog 75-020 75-021 75-022 75-023

Moo6tmisvah 0-25mm 25- 50- 75-

emik 50mm 75mm 100mm

Mbaotmistole 0.0Imm 0.01m 0.0Imm 0.0Imm

rants m

Mo6tmed 140x60x2 170x80 195x100 220x110
5mm x25 x25mm x25mm

mm
Mass 240g 370g 4709 6609

75-02X néitab nii seadme tiilipi kui ka nimetust.
Tootmisaasta

KESKKONNAKAITSE

" | Toodet ei tohi visata koos majapidamisjaatmetega, vaid see tuleb
korvaldada sobivas kohas. Taaskasutamata toode kujutab endast
potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, mille

registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "Grupa Topex") teatab,

et kdik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas Selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostamine kuuluvad eranditult

Grupa Topexile ja on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele

autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90 Poz. 631, muudetud

kujul). Kogu kasiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, totiemine,

avaldamine ja muutmine &rilistel eesmarkidel iima Grupa Topexi kirjaliku ndusolekuta on
rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

BG
NPEBOA (PbKOBOACTBO 3A NOTPEBUTENA)
BbHLWEH MUKpOMeTBbp € BEpHMO : 75-02X

3ABENEXKA: MNPEOW [OA WU3NON3BATE OBOPYOBAHETO,
NPOYETETE BHUMATENHO TOBA PBKOBOACTBO U IO
3ANA3ETE 3A BbBAELUU CMNPABKW. NIUUA, KOUTO HE CA
NPOYENN PBKOBOACTBOTO, HE TPABBA OA U3BBLPLUBAT
MOHTAX, HACTPOWKA unum EKCMNNOATALUA HA
OBOPYOABAHETO.

CMEUN®UYHU PA3NOPEABU 3A BE3ONACHOCT

BHUMAHUE!

MpoyeTeTe BHMMATENHO MHCTPYKUMWTE 3a eKcrroatauws, crassante
CbabpXalMTe Cce B TAX NpeaynpexaeHns u ycriosnsa 3a 6esonacHocT.

HaumeHoBaHue Onucanue

1 Tk
Vanl 2 HakoBsanus

3 W3mepBaTenHm noBbLPXHOCTU
4 LWnungen
5 Brynka
6 3akniouBaHe Ha WNMHAena
7 Ckana 3a usmMmepBaHe Ha pbkaBu
8 Ckana 3a usamepBaHe Ha 6apabaHu
9 Bapa6aH
10 CvueauHuTen
11 [Anana3oH Ha u3MepBaHe Ha MUKpOMeTbLpa
12 To4YHOCT Ha M3MepBaHe Ha MUKpPOMeTbpa
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* Bb3MOXHO € la UMa pPa3nuk1 Mexay rpacdmkata U AeNCTBUTENHUS
npoaykT

LEN

MUKPOMETLPLT C BPbXHA HOXWLA, WM3paBoTeH OT BUCOKOKAYeCTBEHa
CToMaHa, € MnpefAHasHayeH 3a BBHLUHW M3MEPBAHWS B paMKuTe Ha
NOAABLPXaHUS OT Hero O6XBaT. VHCTPYMEHTBLT ce Xapaktepusupa C
BICOKa TOYHOCT Ha M3MEPBaHUATA W TIXHaTa NOBTOPSIEMOCT.

METO[ HA NMPUNATAHE
Mpepu Bcsika ynotpeba npoBepsiBaiiTe M3MepBaTenHUTE NOBLPXHOCTU
cour. A3 ganm ca 4vcTu 1 6e3 ocTaTbLy OT CMasKa 1 MeTarHu CTPYXKU.
lMperopbyBa ce M3MepBaTeNHUTEe MOBBPXHOCTU Ha HaKoBanHsiTa fJa ce
nounctaat cur. A2 n wnuHaena cur. A4 ¢ meka Kbpna unm Meka xapTus,
crep KoeTo fa ™ AobnuxuTe efHa A0 Apyra upes BHUMATENHO
3aBbpTaHe Ha CbeavHWTens. AKO NuUHUSATA, mMapkupaHa ¢ “O" Bbpxy
6apabaHa cur. A8 cbBnaga ¢ pehepeHTHaTa NHWS BbPXY BTyMKaTa
cur. B4, uamepBaHeTo e GbAe NpaBUMHO M HAMA da ce Hanara
perynupaHe. Ako, OT fJpyra CTpaHa, fNWMHWATE He cbBnajat, e
HeobXxoaMMO [1a Ce Kopurvpa HyIeBOTO MOSIOXKEHWe, KaKTo creapa:

1. OTKnoHeHne B paMkuTte Ha +0,01 mm
3aknioyeTe WnuHAena ¢ GrokMpaLLoTo YCTPOWCTBO W crief ToBa
perynvipaite BTyrikaTa C raeyeH KitoY, okaTo pedpepeHTHaTa NuHust ce
M3paBHM TOYHO € NuHUsATa "O" Ha GapabaHa.
2. OTKNoHeHwue, no-ronsimo ot +0,01 mm
3aknioveTe wWnuHAaena ¢ GnokMpalioTo YCTPOWCTBO U pasxnaberte
OrpaHNYUTENst Ha XPanoBUs MEXaHU3bM C MOMOLUTA Ha raeyeH K.
Kato Hatuckate GapabaHa BbpXy OrpaHU4MTENst Ha TpecyoTkaTa,
foBefeTe ro A0 ToYKa, B KoATO NuHusATa "O" cbBnaga ¢ pedpepeHTHaTa
NVHWS BbPXY BTynkaTa. dukcupaiite orpaHnyuTens Ha TpecdoTkaTta U
HanpaBeTe OKOH4aTeNnHaTa HacTpoika.
OTuyuUTaHe Ha U3MepBaHeTo
EpnHo 3aBbpTaHe Ha 6apabaHa e 0,5 mm. Bbpxy namepsatenHarta ckana
Ha BTynkaTta Hap pedepeHTHaTa nuHus cur. B4 ca otbenssann mbnHu
munumeTpu cour. B1. OT apyra cTpaHa, nop pedepeHTHaTa NMHUS Ha
BTynkata cour. B4 ca ot6enssanu nonosuH Munumetsp cour. B2.
3a npaBUMHO UM3MEpBaHe € MPenopbuYMTENHO Aa Ce  U3nonssa
cbeanHuTenat comr. A10.
BHUMAHME! [MpekomepHOoTO 3aTsraHe Ha GapabaHa Moxe Aa
hanwmburumpa namepBaHeTo v Aa NoBpeay MUKPOMETbPA.
MocTaBeTe v3MepBaHUsi OGEKT Mexay M3MepBaTeNnHWTe MOBLPXHOCTM
cour. A3. C nomolyta Ha 6apabaHa cur. A9 nobnmxeTe HakoBanHsiTa
dur. A2 n wnuHaena cur. A4 Bb3MOXHO Haii-61130 Ao M3MepBaHust
06eKT 1 HanpaBeTe NOCNeAHOTO 3aBbpTaHe CbC CbeauHUTens. Korato ce
Yye "TpakaHeTo" Ha CbeUHWUTENs, CpeTe Aja BbPTUTE KOMYETO.
[MbNHATE CTOMHOCTW Ha U3MEpBAHETO B MUMMMETPU CE OTUUTAT BBPXY
v3mepBaTenHara ckarna Ha pbkaea, our. B1, a ako ca MbHW 1 NOMOBUH
MUnMMeTpU, Te TpsibBa Aa ce oTyeTaT BbpXy ckanata, cur. B2. Mpu
oTuMTaHe Ha U3mMepBaHeTo 06bpHETE 0COGEHO BHUMaHWeE Ha ToBa Kbie
ce Hamupa pbObT Ha GapabaHa dmr. Ako pbObLT Ha GapabaHa e B
nonoxexvie our. C1 4o MbrHUTE MUNMMETPU, fobaBeTe NokasaHWeTo ot
ckanata 3a uavepBaHe Ha OapabaHa cur. A8. PesyntaThT oOT
namepBaHeTo oT ¢mr. C e 37,3 mm. Ako pbbbT Ha GapabaHa e B
nonoxexwe cur. D1 40 NONOBUH MUNMMETBLP, JoBaBsMe NokasaHWeTo OT



u3mMepBatenHata ckana Ha 6GapaGaHa dur. A8. PesyntatbT oOT
namepsaHeTo oT ¢our. D e 37,8 mm.

MpenopbyBame U3MepBaHETO fja Ce U3BbpLLBA NpW A0GPa OCBETEHOCT 1
13MepBaTernHuTe ckanu Ha GapabaHa 1 pbkasa Aa ca YMCTY, 3a ja MoxXe
pe3ynTatbT 4a ce OTYMTa NpaBuUIiHO.

MopapbxKa U cbxpaHeHue

e YCTponCTBOTO He TpsibBa Aa ce pasrnobsiBa U3NWLLHO, OCBEH 3a
KanubpupaHe.

e He u3nyckaiiTe MMKpoOMeTbpa BbpXy TBBPAU MOBBPXHOCTU U He
n3nyckanTe TexKu npeaMeTV BbpXy MUKPOMETbpa.

. I'Iorpw)KeTe Ce 3a YyuctotaTta Ha camoTo yCTpOVICTBO, ocobeHo Ha
n3mepsaTenHute p'bﬁoae W n3mepBaTenHuTe ckanu.

e CbxpaHsiBaiTe Ha Cyxo W NMPOBETPUBO MSICTO, He u3naraiTte Ha
npsika cnbH4YeBa CBeTNNHa.

e Cnep NpoabIXUTENHO CbXPaHEHWe UMK KoraTo HsiMa BUAMM Criov
3alUMTHO  Macfo, u3BbplIeTe noaxoddwy npoueaypu  3a
no4ymncTeBaHe 1 NoAOPBXKA.

e MukpomMeTbpbT TPsbBa Aa ce CbXxpaHsiBa B Kamnbg, KoiTo. BuHaru
OCTaBsANTE PasCTOsiHUEe Mexay M3MepBaTenHUTe NOBBPXHOCTW OT
0,1 go 1 mm, KoraTo CbxpaHsiBaTe MUKPOMETbPA.

CbAbpXKaHMe Ha KOMNIeKTa:

MwukpomeTbp

Kntoy 3a perynupaHe

Ypen 3a namepBaHe Ha AbmkuHaTa (He ce npunara 3a 75-020)

HomuHanHu gaHHmn

Karanor 75-020 75-021 75-022 75-023

O6xBar 0-25 Mmm 25-50 50-75 Mm 75-100 mm

Ha MM

n3mepBa

He

TonepaH 0,01 Mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 Mmm

cHa

n3mepBa

He

Pa3smepu 140x60x25 170x80x 195x100x 220x110x

mm 25 Mmm 25 Mmm 25 mm

Maca 240g 3709 4709 6609

75-02X mnocouyBa KaKTO TWNa, Taka M 0GO3HA4YeHWETO Ha

YCTPOWCTBOTO

MoavHa Ha Npon3BOACTBO

OMNA3BAHE HA OKONMHATA CPEIA

«— | MpoayKTLT He TpsibBa Aa Ce N3XBLPNA 3aeaHO C BUTOBMTE OTNaabLLK,

ﬁ a [Aa ce u3XBbpNA B MOAXOAAWMN CbOPBXEHUS. HepeLWIKFII/IpaHMHT
NpoAyKT NpeacTasnsea NnoTeHunanHa onacHoOCT 3a OKonHata cpeaa u
4YOBELUKOTO 37pase.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc
cepanuuie BLB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-HataTek "Grupa Topex”)
MHOPMUPa, Ye BCUYKM aBTOPCKMA NPaBa BbPXy CbABPKAHMETO Ha TOBA PHKOBOACTBO
(Hapn4aHo no-HaTaTbk "PbKOBOACTBO"), BKIOYMTENHO, HApeA C APYroTO. HEroBUS TEKCT,
CHUMKY, INarpaMu, YEpTEXH, KakTo U KOMMO3ULMATA My, NPUHAANEXAT U3KIIOYMTENHO
Ha Grupa Topex 1 ca 06eKT Ha NpaBHa 3alLmTa CbracHo 3akoHa oT 4 despyapu 1994
r. 32 aBTOPCKOTO NpaBo W CpofHMTe My npasa (T.e. B, 6p. 90 ot 2006 r., nos. 631, ¢
n3meHenusTa). KonupaHeTo, obpaGoTtkaTa, ny6nukyBaHeTo, MoavdULMPaHETO ¢
THProBcKa Lien Ha LsinoTo PBLKOBOACTBO U Ha OTAEMNHUTE My enemMeHT Ges CbrnacueTo
Ha Grupa Topex, 3pa3eHo B NucMeHa hopma, e CTPOro 3aGpaHeHo 1 Moxe fia ioBeae
[10 rpaX/aHcka 1 Haka3aTernHa OTrOBOPHOCT.

HR
PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)
Vanjski vernier mikrometar: 75-02X

NAPOMENA: PRIJE UPOTREBE OPREME PAZLJIVO PROCITAJTE
OVAJ PRIRUCNIK | CUVAJTE GA ZA UBUDUCE. OSOBE KOJE NISU
PROCITALE UPUTE NE BI TREBALE PROVODITI MONTAZU,
PODESAVANJE ILI RAD OPREME.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

BILJESKA!

Pazljivo procitajte upute za uporabu, slijedite upozorenja i sigurnosne
uvjete koji se u njima nalaze. Uredaj je dizajniran za siguran rad. Ipak:
ugradnja, odrzavanje i rad uredaja mogu biti opasni. Slijede¢i sliedece
postupke smanijit ée se rizik od ozljeda i skratiti vrijeme ugradnje uredaja

Opis grafickih elemenata

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente uredaja

prikazano na grafi¢kim stranicama ovog priru¢nika.

[ Oznaka ] Opis |
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Luk

Nakovanj

Mjerne povrsine

Vreteno

Cahure

Brava vretena

Mjerna vaga za ¢ahure
Mjerna vaga bubnja
Bubanj

Kvacilo

Mjerni raspon mikrometara
Tocnost mjerenja mikrometra

Olo|N[o|a|A[wW|N|F

[
o

i
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* Mogu postojati razlike izmedu grafike i stvarnog proizvoda

SVRHA

Vernier mikrometar, izraden od visokokvalitetnog ¢elika, dizajniran je za
vanjska mjerenja unutar raspona koji podrzava. Instrument karakteriziraju
mjerenja visoke preciznosti i njihova ponovljivost.

NACIN PRIMJENE
Prije svake uporabe provjerite smokvu mjernih povrsina. A3 da su Cisti
i bez ostataka masti i metalnih obloga. Preporucuje se ¢iSéenje mjernih
povrsina nakovnja. A2 i smokva vretena. A4 mekom krpom ili mekim
papirom, a zatim ih priblizite pazljivim okretanjem kvacila. Ako je linija
oznadena kao "O" na smokvi bubnja. A8 se podudara s referentnom
linjom na smokvi za ¢ahure. B4 mjerenje ¢e biti to¢no i nije potrebno
podeSavanje. Ako se, s druge strane, linije ne podudaraju zahtijevaju
podeSavanije nultog poloZaja na sliedeéi nacin:

1. Odstupanje unutar +0,01mm
Zakljucajte vreteno uredajem za zakljuavanje, a zatim podesite ¢ahuru
klju¢em dok referentna linija ne bude toéno poravnana s linjom "O" na
bubniju.

2. Odstupanje vece od +0,01 mm
Zakljucajte vreteno uredajem za zakljucavanje i otpustite zaustavljanje
Cegrtaljke Spalirom. Pritiskom na bubanj na stajali$tu zup¢anika, dovedite
ga do tocke gdje se linija "O" podudara s referentnom linijom na ¢ahuri.
Popravite zaustavljanje ¢egrtaljke i izvrSite kona¢no podesSavanije.
Citanje mjerenja
Jedna revolucija bubnja je 0,5 mm. Na mijernoj skali ¢ahure iznad
referentne crte sl. B4 puni milimetri oznaceni su smokvom. B1. S druge
strane, ispod referentne ¢ahure smokve. B4 pola milimetra oznaceno je
kao smokva. B2.

Da biste pravilno izmijerili, preporudljivo je koristiti kvacilo . A10.
PAZNJA! Prekomjerno zatezanje bubnja moZe krivotvoriti mjerenje i
ostetiti mikrometar.

Umetnite predmet koji se mjeri izmedu smokve mjernih povrsina. A3.
Koriste¢i bubanj Fig. A9, donesite nakovnja Fig. A2 i vretenasta smokva.
A4 $to blize objektu koji se mjeri i napravite posljednju rotaciju s kvacilom.
Kada se ¢uje "klepetanje" kvacila, prestanite okretati gumb.

Pune milimetarske vrijednosti provedenog mijerenja treba ocitati na
mjernoj skali ¢ahure, sl. B1, ako su pune i pola milimetra treba ih o€itati na
vagi, sl. B2. Prilikom ¢itanja mjerenja obratite posebnu pozornost na to
gdje se nalazi rub bubnja. C2, smokva. D2. Ako je rub bubnja u polozaju
smokve. C1 punim milimetrima dodajte ocitanje iz mjerne liestvice smokve
bubnja. A8. Rezultat mjerenja od slike C je 37,3 mm. Ako je rub bubnja u
poloZaju smokve. D1 do pola milimetra dodajemo ocitanje iz mjerne
liestvice smokve bubnja. A8. Rezultat mjerenja od smokve. D je 37.8mm.
Preporu¢ujemo da se mjerenje odvija u dobrim uvjetima osvjetlienja i da
su mjerne vage bubnja i ¢ahure &iste, Sto omogucuje ispravno Citanje
rezultata.

Odrzavanje i skladistenje

« Uredaj se ne smije nepotrebno rastavljati, osim za kalibraciju.

* Nemojte ispustati mikrometar na tvrde povrsine ili ispustati teske
predmete na mikrometar.

« Vodite racuna o Cisto¢i samog uredaja, osobito mjernih rubova i
mjernih vaga.

o Cuvajte na suhom prozratenom mijestu, ne izlaZite se izravnom
sun¢evom svjetlu.

e Nakon dugotrajnog skladistenja ili kada nema vidljivog sloja
zastitnog ulja, provedite odgovarajuée postupke Ccisc¢enja i
odrzavanja.

e Mikrometar treba pohraniti u slu¢aju da. Uvijek ostavite razmak od
0.1 do 1 mm izmedu mjernih povrsina prilikom skladistenja
mikrometra.

Sadrzaj kompleta:



Mikrometar

Klju¢ za podes$avanje

Mijera¢ duljine (ne primjenjuje se na 75-020)
Nazivni podaci

Katalog 75-020 75-021 75-022 75-023
Mjerni 0-25mm 25- 50-75mm 75-100mm
raspon 50mm

Toleranc 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
ija

mjerenja

Dimenzij 140x60x25 170x80x 195x100x | 220x110x
e mm 25 mm 25mm 25mm
Misa 2409 370g 4709 6609

75-02X oznacava i vrstu i oznaku uredaja
Godina proizvodnje

ZASTITA OKOLISA
Proizvod se ne smije bacati s ku¢nim otpadom, vec¢ ga treba odlagati u

prikladnim objektima. Nereciklirani proizvod potencijalna je opasnost za
okoli§ i ljudsko zdravije.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "Grupa Topex") obavjestava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljinjem tekstu: "Prirucnik"),
ukljucujuci, izmedu ostalog. Njezin tekst, fotografije, dijagrami, crtezi, kao i njegov sastav,
pripadaju iskljucivo grupi Topex i podlijezu pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljace
1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena
u komercijalne svrhe cijeli Priruénik i njegovi pojedinacni elementi, bez suglasnosti Grupe
Topex izrazene u pisanom obliku, strogo je zabranjen i moze rezultirati gradanskom i
kaznenom odgovorno$éu.

SR
NPUPYYHUK 3A NPEBOHEHE (KOPUCHUK)
CnorbHu BepHuep MUKpomeTap : 75-02X

HAMOMEHA NPE KOPUWWREWA OMPEME MNAXIBUBO
MNPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO U YYBAJTE FA 3A BYAYRY
PE®EPEHLLY. NIMLIA KOJA HACY MPOYUTANA YNYTCTBA HE BU
TPEBAJIO A CMNPOBOAE MOHTAXY, MPUNATOHABAKE UNU
PAL ONPEME.

CMEUUPUYHE BE3BEAHOCHE OAPENBE

HOTA!

MaxrbnBO MpouMTajTe ynyTcTBa 3a paf, npatute ynosopera W
6e3benHocHe ycrnoBe Koju ce Ty Hanase. Anapar je AvsajHvpaH 3a
6e3benaH pag. Unak : nHcTanauuja, ogpxasakse M paj anaparta Mory
6uTn onacHu. Cregehu noctynak he cmarbvTU pU3MK of noepeaa v
CKpaTUTW Bpeme yrpare anapara

Onuc rpadmykmx enemeHara
Hymepucarbe ncnog ogHocK ce Ha KoMnoHeHTe ypehaja
npukasaHe Ha rpacuyKMM CTpaHuLama OBOr NpUpyYHUKa.

NMHWja ca o3Hakom "O" Ha cmokBu Oybwa. A8 ce moaydapa ca
pecepeHTHOM NMHWIOM Ha CMOKBM 3a XOyhe. B4 mepetbe he Gutn
Ta4HO U Huje noTpebGHO npunarohaBarbe. AkO ce, ca Apyre CTpaHe,
penoBu He nogyaapajy, NoTpebHo je noaellaBarse HymnTe nosvumvje Ha
cnepehn HaumH:

1. OpcTynatbe y okBupy + 0.01 MM
3akrbyyajTe BpeTeHo ypehajem 3a 3akrbyyaBarbe, a 3aTuM nogecute
pyKaB LLNaHepoM [oK pechepeHTHa NHuja He Byfe Ta4yHo nopaBHaTa ca
nmHujom "O" Ha foboLuy.
2. Oactynawse Behe of + 0.01 MM
3akrbyyajte BpeTeHo ypehajem 3a 3akibyyaBake UM onabaeute
3aycTaBrbame LwnaHepa. Mputickom Ha Bybar Ha Tauku rae ce NuHuja
"O" nopypapa ca pedepeHTHOM IuHWOM Ha >XOywy. [Monpaeute
3aycTaBrbake 1 U3BPLUNTE KOHAYHY KOPEKLMjy.
Yurare Mepe
JengHa pesonyuuja 6y6resa je 0,5mm. Ha mepHOM HUBOY pykaBa u3Hag,
pedepeHTHe nUHUje cMOKBa. B4  nyHWX MunvMMeTapa cy o3HaueHe
cmokBe. B1. Ca pgpyre ctpaHe, ucnop xByHacte pedepeHTHe nuHuje
cMmokBe. B4 nona munumeTpa je obenexeHo CMOKBOM. B2 .
[a 6ucTe NpaBuMHO W3MepUnK, NPEMOPYUIbUBO je KOPUCTUTU KBAYWUIIO
Cmoksa. A10.
NATRHY! MpeTepaHo 3aTesare 6yGHa Moxe dancudukoati Mepere
1 OLLTETUTW MUKPOMETaPp.
YmeTHute objekat koju he 6UTM u3MepeH u3Mely CMOKBE MEpPHUX
noBpwuHa. A3. Kopuctehn 6yban CmokBa. A9, [oOHecH HakoBatb
Cwmoksy. A2 v BpeTeHo Cmoksa. A4 wTo je Moryhe BuLle 6nu3y objekta
Koju Tpeba M3MepuTH, N M3BPLUMTU MOCIEAtbY POTaLMjy Ca KBAYMIIOM.
Kapa ce yyje kBaunno"knaukano", npectaHute aa okpehete KBaky.
MyHe MUnNMMeTpe BpeaHOCTU Mepetsa Koje ce yaumajy Tpeba npountaTu
Ha MepHMM pa3mepama pykasa, cMokBa. B1l, ako cy nyHe u nona
MunumeTpa Tpeba vx mpounTaTh Ha Baru, cmokea. B2. Kapga uutarte
Mepy, noceGHO oBpaTuTe Maxiwy Ha To rae ce Hanasu vevua Oybra
cmokBe. C2 , cMokBa. D2. Ako je vBuua Bybra y nosvumju cMoksa. C1
y NyHe MUIMMETPe [0AajTe O4MTaBak-e U3 MepHe ckare cmokse Gy6Ha.
A8. Mephu pesyntat cmokBe L} je 37,3mm. Ako je vBuua Gybra y
nosuumjn cmoksa. D1 fo nona munumeTpa AoAajeMo ouuTaBare ca
MepHe ckarne cMokse Gybrba. A8. PesyntaT meperba of cMokse. [l je
37,8mm.
Mpenopy4yjeMo faa ce Mepetse oABuWja y 4oGPYUM YCroBUMa OCBETIbEHA
1 da cy MepHe ckane Gybia M pykaea uucTe, WTo omoryhaea fa ce
pesynTaT npaBUIHO NpoYmnTa.

(o) U Teke

e JeauHuuy He TpeGa pacrasaTtu HenoTpebHo, ocum kanubpaumje.

e HemojTe ucnycTUTM MukpomeTap Ha TBpAMM MOBPLUMHAMA WK
Gaumm Telwke npeamMeTe Ha MUKpomeTap.

e Boawute pauyHa o uuctohu camor ypehaja, HAapoOUUTO O MEpHUM
MBMUaMa 1 MeEpHUM pas3mepama.

e YyBajTe Ha CyBOM BEHTUIIMCAHOM MECTY, He U3NaxwuTe AVNPEKTHO]
CYHY€eBOj CBETNOCTY.

OsHaka Onuc e HakoH ayroTpajHOr cknagvwTena U Kaga He nocToju BUAIbMB
1 Tyk Cnoj 3aWwTWTHOr yrba, CrnpoBecTW oproBapajyhe npoueaype
2 rom—— unwhera 1 ofgpxaBama.
e MukpomeTap Tpeba ycknaguwTuTv y criyyajy ga. YBek octaBute
3 Mepetse nospmHa paamak og O.1 go 1mm wn3melly MepHUX MNOBpLUMHA MPUIIMKOM
4 CnuHane cKnaguvwiTeka MuKpomeTpa.
5 Bywatse C j komnneTa:
6 BpaBa 3a BpeTeHO Mukpometap
7 Mepetba pykaBa Krbyd 3a npunarohaBate
8 Ckana 3a mepetse 6y6reeBa Mepad ayxvHe (Huje NpUMeHrbIB Ha 75-020)
9 By6ats OuetbeHn nogaum
10 Ksanuno Karanor 75-020 75-021 75-022 75-023
11 Oncer mepeta MMKpoOMeTpa Oncer 0-25mm 25- 50- 75-100mm
12 Ta4yHOCT MepeHa MUKpoMeTpa Mepeka 50mm 75mm
* Moxpa noctoje pasnuke nsmehy rpacmke u cTBapHor nponseoaa Tonepaty | 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm
vja
CBPXY Mepera
BepHvep MuKpomeTap, HanpaBIbeH Off BUCOKOKBANWTETHOr Yemnuka, Dumenanj 140x60x25 170x80x | 195x100 220x110
[13ajHMpaH je 3a CorbHa Mepetba y oncery koju nogpxasa. VIHCTpyMeHT e mm 25 MM X25 MM Xx25 MM
KapaKTepuLLy BIUCOKa NpeLi3Ha MepeHa 1 HIXOBa NoHaBrbatkba. MacoBo 240g 3709 470g 6609
HAYUH NPUMEHE 75 -02X o3HayaBa 1 TN 1 03HaKy ypehaja
lMpe ceake ynotpebe NpoBepuTe CMOKBY MEPHIX noBpLiMHa. A3 fa cy ToavHa NPoU3BOAH:Ee

YMCTU W OCroBoNeHN MacHWX 3agyxewa W MeTanHux dunosa.
Mpenopy4yje ce uMwhere MEPHUX NOBPLUMHA HaKoBakCke cMokBe. A2
1 BpeTeHo cMokBe. A4 ca MeKOM KProM Ui MeKaHUM NanvpomM, 3aTum
UX NpubnuxuTe Tako WTO heTe NaxrbMBO OKPeHyTW kBauumno. AKo je

3ALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE



Mpowuasop He TpeGa Gauatn kyhHum otnagom, Beh ra Tpeba ognaratn
y oarosapajyhum oBjektuma. Mpou3Boa Koju ce He peuuknupa je
noTeHUMjanHa onacHOCT N0 XUBOTHY CPEAUHY W IbY/CKO 3paBrbe.

"Mpyna Tonex Cnélka 3 orpaH1L3oHg oanowveasmanHosumg” Cnétka komaHgyTowa ca
CBOJOM perucTpoBaHOM KaHuenapujom y Bapiasu, yn. MorpanuugHa 2/4 (y parsem
Tekcty: "Tpyna Tonex") obaBelTaBa fa Cy CBa ayTopcka fpaBa Ha cajpxaj OBOr
npupyyHuka (y aarbem TekcTy: "MpupyyqHuk”), ykrbydyjyhm, namehy octanux. Hberos
TekcT, choTorpadmie, Avjarpamu, LPTEXU, Kao U HEroB cacTas, Npunaaajy UCKIby4nBo
Mpynu Tonex v noanexy NpaeHoj 3alTUTK y cknaay ca Aktom of 4. debpyapa 1994.
roavHe 0 ayTOPCKUM U CPOAHUM Npasuma (ve JoypHan od Mawc 2006 Bp. 90 Mos. 631,
Kao uametseH). Konvpatse, obpaga, objaBremeatbe, 3MEHa y KoMepLujanHe CeBpxe Lieo
MpUpyYHUK 1 HEroBU NOjeAVHAYHM eneMeHTH, 6ea carnacHocTv Mpyne Tonex napaxeHe
y nucaHoj hopmu, CTPOro je 3abpar-eHo 1 MoXe pe3ynTupaTi rpafaHcKoM 1 KpUBUYHOM
oparosopHoLuhy.

GR
EFXEIP1AIO META®PAZHE (XP'HZTH)

ESwTtepIko BEPVIEPIKO MIKPOMETPO : 75-02X
ZHMEIQZH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TON EZOMNAIZMO,
AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIP1AIO KAl ®YAASTE TO
T'IA MEAAONTIKH ANA®OPA. ATOMA MOY AEN 'EXOYN AIABAZEI
TIZ OAHIEX AEN MNPEMNEI NA TMPArMATOMOIO'YN TH
ZYNAPMOAOrHzH, TH PYOMIZH 'H TH AEITOYPIIA TOY
EZOMAIZMOY.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

ZHMEIQZH!

AiaBaoTe  TIPOOEKTIKG  TIG  0dnyieg  Aeitoupyiag, akoAouBroTe  TIg
TTPOEIBOTIOINTEIG KAl TOUG OPOUG ACPAAEiag TTou TTEPIEXOVTAI O€ auTéG. H
ouokeur €xel oxedlooTel yia ac@aArn Asitoupyia. Map' OAa autd: n
£YKOTAOTACT, N GUVTAPNON KAl N AEITOUpPYia TNG GUOKEUNG UTTOPEI va gival
€TMKivOUVEG. AKOAOUBWVTAG TIG TTAPAKATW dIadIKacieg Ba PEIOETE TOV
Kivduvo TpaupaTiopoU Kal Ba PEIOETE TO XPOvo eykaTdoTaong Tng
OUOKEUNG

Mepiypag@n TwV YPAPIKWY OTOIXEIWV

H apiBunon TTou akoAouBei avagEépETal OTA GTOIXEIO TNG CUOKEUNG
TT0U gpPaviovTal oTIG OEAIBES YPAPIKWY TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU.

Ovouaaia Mepiypagn
1 Této
2 Audvi
3 Emgaveieg pérpnong
4 ATpAaKTOg
5 Mrroulévia
6 KAeidwua atpdkTou
7 KAipaka PETpnong JOVIKILV
8 KAipaka pérpnong TupTrévou
9 ToptTavo
10 ZUPTTAEKTNG
11 EUpog péTpnong HIKPOPETPWV
12 AxpiBeia p€Tpnang Tou JIKPOPETPOU

* EVBEXETAI VA UTTAPXOUV S1a(popég HETASU TOU ypa@ikoU Kol Tou
TTPOYHATIKOU TTPOIoVTOg

IKonoz

To PepviEpo  MIKPOUETPO, KOTAOKEUAOUEVO ammd  GAuBa  uynAig
TTOI6TNTAG, €ival OXEDINOUEVO VIO EEWTEPIKEG PETPATEIG EVTOG TOU EUPOUG
TToU uTtooTNPIGel. To dpyavo XapakTnpidetal atmd PETPAOEIG UWPNAARG
aKpiBEIOG Kal TNV ETAaVOANYINGTNTA TOUG.

MEOOAOZ EQGAPMOIHZ
Mpiv até KEBe Xprion, eAEYETE TIG EMPAVEIEG PETPNONG €IK. A3 OTI €ival
kaBapég kar amaraypéveg amd uttoAeidpaTta NiTToug Kal PETOANKG
piviopaTa. ZuvioTaTal va KabBapideTe TIG ETTIPAVEIEG PETPNONG TOU apovIoU
€Ik. A2 Kal Tou GEova €Ik. A4 pe éva JOAAKOS TTavi i JaAakd xapTi, Kal oTn
OUVEXEID VO TIG (QEPVETE TNO KOVTA METAEU TOUG TTEPIOTPEPOVTAG
TTPOCEKTIKG TOV CUPTTAEKTN. Edv n ypappn pe Ty évdeign "O" oto TUpTTavo
€IK. A8 CUMTIITITEl pE TN ypappr) ava@opds oTo KoudivéTo eik. B4, n
péTpnon Ba eival cwaoTr Kai dev amaiteital Kayia puBuion. Edv, avtibeta,
Ol YPOUMEG BEV GUUTTITITOUY, aTTaITEiTal PUBHION TNG B€0NG PNdéV WG £ENG:
1. AtrékAion evrog +0.01mm
AcgahioTe Tov a€ova pe Tn didTagn acpaAiong Kal, oTn CUVEXEID, PUBPIoTE
TO XITWVIO PE €va KAEIDi PEXPI N YPOMUA ava@opds va euBuypappIoTE
AKPIBWG PE TN ypapun "O" aTo TUpTTavO.
2. AmokAion peyaAUTepn atmé +0.01mm
AogahioTe Tov G§ova pe TN SidTagn ao@ANiong Kal XaAapwoTE TO GTOTT
KaoTaviag pe éva KAeIdi. MiEfovTag To TUPTTAVO OTO OTOTT KAGTAVIAG, PEPTE
TO 0€ onyeio 6TToU N ypappr) "O" CUPTIITITEI UE TN YPOPURA avagopdg 1o
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KOUQIVETO. ZTEPEWATE TO OTOTT KAOTAVIAG KOl TIPAYHOTOTIOINOTE TNV TEAIKA
pubuIoN.

Avdyvwon Tng uéTpnong

Mia TrepioTpo@r| Tou TUpTTGvou €ival 0,5 mm. ZTnv KAidoka uéTpnong Tou
XITwviou TTGvw a1é TN ypapun avagopds ek. B4 onueivovtal TApn
XINlooTd €1k. B1. AT Tnv GAAn TTAeupd, KATW OTTO TN YPOUK avagopdg
Tou SakTuAiou eIK. B4 anueiwvovtal piod XIANooTd Tou XIAlooTou, €Ik. B2.
o TN owoTA PETPNON, CUVICTATAI N XPrON TOU GUUTTAEKTN ZX. A10.
MPOZOXH! H utepBoAikr oUo@IEN TOU TUMTTIAVOU PTTOPET VO GAAOILDE!
TN PETPNON Kal va TTPOKAAETEN {nNHIGt OTO HIKPOETPO.

ToTTOBETAOTE TO TTPOG HETPNON QVTIKEIUEVO HETAEU TWV ETTIPAVEIDV
HETPNONG €1K. A3. XpNOIPOTIOIWVTAG TO TUPTTAVO €IK. A9, PEPVETE TO APOVI
€Ik. A2 kai Tov d§ova gik. A4 600 To duvaTOV TTIO KOVTA OTO TTPOG PETPNON
QVTIKEIMEVO KAl KAVETE TNV TEAEUTAIO TTEPIOTPOPR PE TOV OUPTTAEKTN. OTav
OKOUOTE( TO "KPOTAAIOUA" TOU CUNTTAEKTN, OTAPOTACTE VO TTEPIOTPEPETE TO
KOUWTTH.

O1 TTApeIG XINOOTOUETPIKEG TINEG TNG An@Beicag pétpnong TPETel va
SiaBddovtal oTNV KAiJaka PETPNoNG Tou XITwviou, eik. B, edv TTpokemal
yia TTARPN Kai piIcd XINooTd TrpéTel va diaBacTolv aTnv KAiJaka, €IK. B2.
Kard tnv avdyvwaon Tng péTpnong, mpooéte 1d1aitepa TToU BpiokeTal n
dKpn Tou TUPTTAvou €IK. C2, €IK. D2. EQv n dkpn Tou TupTTdvou BpiokeTal
oTn Béon ex. C1 ota TAAPN XINOOTG TTPocBEaTe TV évdeign amd Tnv
KAipoka pérpnong Tou TupTTdvou eik. A8. To amoTéAeopa Tng PETPNONG
até v ek. I givar 37,3 xIAoaTd. Edv n dkpn Tou Tupgtavou Bpioketal
oTn 6éon k. D1 o1o pIcd XINOOTS TTPOCBETOUPE TV EVOEIGN aTTd TNV
KAiJOKa UETPNONG TOU TUPTTAvOU €IK. A8. To atmoTéAeopa TnG PETPNONG
aré 1o ox. A gival 37,8mm.

ZUVIOTOUPE N PETPNON VO YiVETOI OF KOAEG OUVORKEG QWTIONOU Kal Ol
KAIHOKEG JETPNONG TOU TUPTTGVOU Kal TOU XITWViou va gival KOBapég, toTe
va gival duvaTr N owoTh avayvwaon Tou aTToTeEAETUATOG.

ZuvTAPNON Kol aTroBrikeuon

e H povada dev TTPETTEI va ATTOCUVOPHOAOYEITal Xwpig AdYyO, EKTOG
até 1 Babuovounon.

e Mnv piXVETE TO PIKPOUETPO OE OKANPEG ETTIPAVEIEG KOI PNV PIXVETE
Bapid avTIKEIPEVA TTAVW OTO PIKPOUETPO.

e ®povrioTe yia TNV KABapIOTNTA TNG iBIAG TNG CUOKEUNG, 18iWG Twv
AKpwv PETPNONG Kal TwV KANIJAKWY PéTPnong.

e AmoBnkeloTe TO Ot {NPO CEPIfOPEVO PEPOG, UNV TO EKBETETE OF
AGueTo NAIOKS PWG.

e Metd amd pakpoxpdvia amobrikeuon R 6tav Oev UTTAPXEl OpaTO
OTPWHUA  TTPOCTATEUTIKOU  AadioU, eKTEAEOTE  TIG  KaTAAANAeg
Siadikaaieg KaBapIoPoU Kal oUvVTAPNONG.

e To pIKPOUETPO TIPETTEl VO atroBnkeVeTal g€ Brkn Tou. Kard tnv
QATTOBrKEUCN TOU PIKPOUETPOU VA aPAVETE TTAvTa £va kevo O,1 €wg
1mm peTagl Twv ETTIPAVEILV PETPNONG.

MNepiexopevo KiT:

MikpoueTpo

MAAKTPO PUBUIONG

MeTpnTrig prikoug (Sev 1o Vel yia 1o 75-020)

OvopaoTIKa SeSopéva

KartdAoy 75-020 75-021 75-022 75-023
o5

Eupog 0-25mm 25- 50-75mm 75-100mm
HéTpnon 50mm

S

Avoxn 0.0Imm 0.01mm 0.0Imm 0.01mm
uétpnon

S

AiaoTdo 140x60x25 170x80x 195x100x 220x110x
€1 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Maga 2409 3709 470g 660g
75-02X utrodeikviel T60O Tov TUTTO GO0 KOl TNV Ovopacia Tng
OUOKEUNG.

‘ET0g TTOpaywyng

MPOZTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ

y | To Tpoidv dev TpéTTel va TrETIETaN Jadi PE Ta OIKIAKG aTToppippaTa, aAAG
TIPETTEl VO OTTOPPITITETAl O KATAAANAEG  eykataoTdoelg. 'Eva  un
AVOKUKAWUEVO TTPOIOV atroTeAei SuvnTiko Kiviuvo yia To TrEpIBAANOV Kai
TNV avBpwTTIVN UYEia.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe £€5pa
ot BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (oto €§Ag: “Grupa Topex") evnuepwvel 0TI OAa Ta
TIVEUMOTIKE SIKQIWMOTA ETTI TOU TTEPIEXOPEVOU TOU TTAPOVTOG eyxelpidiou (oTo €gAg:
"EyxeIpidio”), oupTrepIABAVOpEVWY, HETAEU GAAWV. TO KEIUEVO, TIG PUWTOYPARIES, T
dlaypappaTa, Ta OXEDIA, KaBWG Kal T OUVBEST) Tou, avAKOUV aTToKAEIoTIKG oTnv Grupa
Topex Kol atmoTeAOUV QVTIKEIMEVO VOUIKAG TTPO0Taciag aUugwva We Tov VOpo Tng 4ng



DeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUPOTIKAG IBIOKTNTIAG KOl CUYYEVIKWV SIKAIWHETWY (SnA.
E@nuepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90 Poz. 631, émwg tpotromoiridnke). H
avTypa@n, £TTEgEPyacia, SnUoaieuon, TPOTTOTTOINGN i ENTIOPIKOUG OKOTTOUG OAOKANPOU
Tou Eyxelpidiou kal Twv ETTIUEPOUG OTOIXEIWY TOU, XWPIG TN YPOTIT CUYKATABEDN TNG
Grupa Topex, amayopeUeTal auoTnPA Kal UTTOPEl Vo ETTIPEPE! OOTIKEG KAl TTOIVIKEG
€UBUVEG.

ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)
Micrémetro de vernier externo : 75-02X

NOTA: ANTES DE UTILIZAR EL EQUIPO, LEA ATENTAMENTE ESTE
MANUAL Y CONSERVELO PARA FUTURAS CONSULTAS. LAS
PERSONAS QUE NO HAYAN LEIDO LAS INSTRUCCIONES NO
DEBEN REALIZAR EL MONTAJE, AJUSTE O FUNCIONAMIENTO
DEL EQUIPO.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

iNOTA!

Lea atentamente el manual de instrucciones y siga las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene. El aparato ha sido disefiado para
un funcionamiento seguro. No obstante: la instalacién, el mantenimiento
y el funcionamiento del aparato pueden ser peligrosos. Siguiendo los
siguientes procedimientos reducira el riesgo de lesiones y reducira el
tiempo de instalacion del aparato

Descripcion de los elementos graficos
La numeracion siguiente se refiere a los componentes del aparato
que se muestran en las paginas graficas de este manual.

Designacion Descripcién
1 Arco
2 Yunque
3 Superficies de medicion
4 Eje
5 Casquillo
6 Bloqueo del eje
7 Escala de medicién de manguitos
8 Escala de medicion de bidones
9 Tambor
10 Embrague
11 Campo de medicion del micrometro
12 Precision de medicion del micrémetro

* Puede haber diferencias entre el grafico y el producto real

PROPOSITO
El micrémetro de vernier, fabricado en acero de alta calidad, esta
disefiado para mediciones externas dentro del rango que admite. El
instrumento se caracteriza por mediciones de alta precision y su
repetibilidad.

METODO DE APLICACION
Antes de cada uso, compruebe las superficies de medicion fig. A3 que
estén limpias y libres de residuos de grasa y limaduras metélicas. Se
recomienda limpiar las superficies de medicién del yunque fig. A2 y del
husillo fig. A4 con un pario suave o papel suave, luego acercarlas girando
cuidadosamente el embrague. Si la linea marcada "O" en el tambor fig.
A8 coincide con la linea de referencia del casquillo fig. B4 la medida sera
correcta y no sera necesario ningun ajuste. Si, por el contrario, las lineas
no coinciden, sera necesario ajustar la posicion cero como se indica a
continuacion:

1. Desviacion dentro de +0,01 mm
Bloquee el husillo con el dispositivo de bloqueo y, a continuacién, ajuste
el manguito con una llave hasta que la linea de referencia esté
exactamente alineada con la linea "O" del tambor.
2. Desviacion superior a +0,01 mm
Bloguee el husillo con el dispositivo de bloqueo y afloje el tope de trinquete
con una llave. Presionando el tambor sobre el tope de trinquete, llévelo
hasta un punto en el que la linea "O" coincida con la linea de referencia
del casquillo. Fije el tope de carraca y realice el ajuste final.
Lectura de la medida
Una revolucién del tambor equivale a 0,5 mm. En la escala de medicion
del manguito por encima de la linea de referencia fig. B4 se marcan
milimetros completos fig. B1. Por otro lado, debajo de la linea de
referencia del casquillo fig. B4 se marcan medios milimetros fig. B2.
Para medir correctamente, es aconsejable utilizar el embrague Fig. A10.
{ATENCION! Un apriete excesivo del tambor puede falsear la medicién y
dafar el micrometro.
Introduzca el objeto a medir entre las superficies de medicién fig. A3. Con
el tambor fig. A9, acerque el yunque fig. A2 y el husillo fig. A4 lo mas
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posible al objeto a medir, y efectte la ultima rotacién con el embrague.
Cuando se oiga el "ruido metalico” del embrague, deje de girar el mando.
Los valores en milimetros enteros de la medicion efectuada se leeran en
la escala de medicion del manguito, fig. B1, si son milimetros enteros y
medios milimetros se leeran en la escala, fig. B2. Al leer la medida, preste
especial atencién a dénde se encuentra el borde del tambor fig.C2,
fig.D2. Si el borde del tambor esta en la posicién fig.C1 al milimetro
completo afiada la lectura de la escala de medicién del tambor fig.A8. El
resultado de la medicion de la fig. C es 37,3 mm. Si el borde del tambor
esta en la posicion fig. D1 a medio milimetro afadimos la lectura de la
escala de medicion del tambor fig. A8. El resultado de la medida de la fig.
D es 37,8mm.

Recomendamos que la medicién se realice en buenas condiciones de
iluminacion y que las escalas de medicion del tambor y del manguito estén
limpias, lo que permitira leer correctamente el resultado.

Mantenimiento y almacenamiento

e La unidad no debe desmontarse innecesariamente, salvo para
calibrarla.

e No deje caer el micrometro sobre superficies duras ni deje caer
objetos pesados sobre el micrometro.

e Cuide la limpieza del propio aparato, especialmente los bordes de
medicion y las escalas de medicién.

e Almacenar en un lugar seco y ventilado, no exponer a la luz solar
directa.

e Después de un almacenamiento prolongado o cuando no haya una
capa visible de aceite protector, lleve a cabo los procedimientos de
limpieza y mantenimiento adecuados.

* El micrometro debe guardarse en un estuche que. Deje siempre un
espacio de O,1 a 1 mm entre las superficies de medicion cuando
guarde el micrémetro.

Contenido del kit:

Micréometro

Tecla de ajuste

Medidor de longitud (no aplicable a 75-020)

Datos nominales

Catalogo 75-020 75-021 75-022 75-023
Rango de 0-25 mm 25-50 50- 75-100
medicién mm 75mm mm
Toleranci 0,01 mm 0,01 0,01 mm 0,01 mm
ade mm

medicién

Dimensio 140x60x25 170x80x | 195x100 220x110
nes mm 25 mm x25 mm Xx25 mm
Masa 2409 3709 4709 6609

75-02X indica tanto el tipo como la denominacién del dispositivo
Ao de produccién

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

i—— | El producto no debe tirarse con la basura doméstica, sino que debe
eliminarse en instalaciones adecuadas. Un producto no reciclado es un
peligro potencial para el medio ambiente y la salud humana.

"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con

domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "Grupa Topex") informa

que todos los derechos de autor del contenido de este manual (en adelante: "Manual"),
incluyendo, entre ofros. Su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su
composicion, pertenecen exclusivamente a Grupa Topex y estan sujetos a proteccion
legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos

Conexos (es decir, el Diario de Leyes 2006 N ° 90 Poz. 631, en su version modificada).

La copia, el procesamiento, la publicacién y la modificacion con fines comerciales de todo

el Manual y sus elementos individuales, sin el consentimiento de Grupa Topex expresado

por escrito, estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles

y penales.

IT
MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)
Micrometro a corsoio esterno : 75-02X

NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'APPARECCHIATURA, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE E CONSERVARLO PER
FUTURE CONSULTAZIONI. LE PERSONE CHE NON HANNO LETTO
LE ISTRUZIONI NON DEVONO ESEGUIRE IL MONTAGGIO, LA
REGOLAZIONE O IL FUNZIONAMENTO DELL'APPARECCHIATURA.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

NOTA!

Leggere attentamente le istruzioni per l'uso e seguire le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute. L'apparecchio & stato progettato



per un funzionamento sicuro. Tuttavia, l'installazione, la manutenzione e il
funzionamento dell'apparecchio possono essere pericolosi. Seguendo le
seguenti procedure si riduce il rischio di lesioni e il tempo di installazione
dell'apparecchio.

Descrizione degli elementi grafici
La numerazione che segue si riferisce ai componenti del dispositivo
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

Designazione Descrizione
1 Arco
2 Incudine
3 Superfici di misura
4 Mandrino
5 Boccola
6 Blocco del mandrino
7 Scala di misurazione dei manicotti
8 Scala di misurazione per fusti
9 Tamburo
10 Frizione
11 Campo di misura del micrometro
12 Precisione di misura del micrometro

* Potrebbero esserci delle differenze tra la grafica e il prodotto reale.

SCOPO

Il micrometro a corsoio, realizzato in acciaio di alta qualita, & progettato
per le misurazioni esterne allinterno della gamma che supporta. Lo
strumento si distingue per l'elevata precisione delle misure e la loro
ripetibilita.

METODO DI APPLICAZIONE
Prima di ogni utilizzo, controllare che le superfici di misurazione fig. A3
che siano pulite e prive di residui di grasso e limatura metallica. Si
raccomanda di pulire le superfici di misurazione dell'incudine fig. A2 e del
mandrino fig. A4 con un panno morbido o con carta morbida, quindi
avvicinarle ruotando con cautela la frizione. Se la linea contrassegnata
con "O" sul tamburo fig. A8 coincide con la linea di riferimento sulla
boccola fig. B4, la misura € corretta e non €& necessaria alcuna
regolazione. Se invece le linee non coincidono, & necessario regolare la
posizione di zero come segue:

1. Deviazione entro +0,01 mm

Bloccare il mandrino con il dispositivo di bloccaggio e quindi regolare il
manicotto con una chiave finché la linea di riferimento non & esattamente
allineata con la linea "O" sul tamburo.

2. Deviazione superiore a +0,01 mm

Bloccare il mandrino con il dispositivo di bloccaggio e allentare il fermo del
cricchetto con una chiave. Premendo il tamburo sul fermo del cricchetto,
portarlo in un punto in cui la linea "O" coincide con la linea di riferimento
sulla boccola. Fissare il fermo del cricchetto ed effettuare la regolazione
finale.

Lettura della misura
Un giro del tamburo corrisponde a 0,5 mm. Sulla scala di misura della
bussola, sopra la linea di riferimento fig. B4 sono segnati i millimetri pieni
fig. B1. Invece, sotto la linea di riferimento della boccola fig. B4 sono
segnati i mezzi millimetri della fig. B2.

Per misurare correttamente, si consiglia di utilizzare la frizione Fig. A10.
ATTENZIONE! Un serraggio eccessivo del tamburo puo falsare la misura
e danneggiare il micrometro.

Inserire 'oggetto da misurare tra le superfici di misura fig. A3. Utilizzando
il tamburo fig. A9, avvicinare il pit possibile l'incudine fig. A2 e il mandrino
fig. A4 all'oggetto da misurare ed effettuare l'ultima rotazione con la
frizione. Quando si sente il "ticchettio” della frizione, smettere di girare la
manopola.
| valori millimetrici pieni della misurazione effettuata devono essere letti
sulla scala di misurazione della manica, fig. B1, se sono millimetri pieni e
mezzi vanno letti sulla scala, fig. B2. Durante la lettura della misura,
prestare particolare attenzione a dove si trova il bordo del tamburo fig. C2,
fig. D2. Se il bordo del tamburo si trova nella posizione fig. C1, ai millimetri
pieni si aggiunge la lettura della scala di misurazione del tamburo fig. A8.
Il risultato della misurazione della fig. C € 37,3 mm. Se il bordo del
tamburo ¢ in posizione fig. D1 a mezzo millimetro, aggiungiamo la lettura
dalla scala di misurazione del tamburo fig. A8. Il risultato della
misurazione dalla fig. D € 37,8 mm.

Si consiglia di effettuare la misurazione in buone condizioni di
illuminazione e di pulire le scale di misurazione del tamburo e del
manicotto, per consentire una lettura corretta del risultato.

Manutenzione e stoccaggio
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e L'unita non deve essere smontata inutiimente, tranne che per la
calibrazione.

e Non far cadere il micrometro su superfici dure e non far cadere
oggetti pesanti sul micrometro.

« Prestare attenzione alla pulizia del dispositivo stesso, in particolare
dei bordi di misurazione e delle scale di misurazione.

e Conservare in un luogo asciutto e ventilato, non esporre alla luce
diretta del sole.

e Dopo lo stoccaggio a lungo termine o quando non & visibile lo strato
di olio protettivo, eseguire le procedure di pulizia e manutenzione
appropriate.

« |l micrometro deve essere conservato in una custodia che. Quando
si ripone il micrometro, lasciare sempre uno spazio di O,1 - 1 mm
tra le superfici di misura.

Contenuto del kit:

Micrometro

Tasto di regolazione

Calibro di lunghezza (non applicabile a 75-020)

Dati nominali

Catalogo 75-020 75-021 75-022 75-023
Campo di 0-25 mm 25-50 50-75 mm 75-100 mm
misura mm

Tolleranz 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
adi

misura

Dimensio 140x60x 170x80x 195x100x 220x110x
ni 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Massa 2409 3709 4709 6609
75-02X indica sia il tipo sia la denominazione del dispositivo
Anno di produzione

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

«— | Il prodotto non deve essere gettato insieme ai rifiuti domestici, ma deve
essere smaltito in strutture adeguate. Un prodotto non riciclato € un
potenziale pericolo per 'ambiente e la salute umana.

"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con

sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che tutti

i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), compresi, tra

gli altri. I testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione appartengono

esclusivamente a Grupa Topex e sono tutelati dalla legge del 4 febbraio 1994 sul diritto
d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 Poz. 631 e successive
modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a fini commerciali
dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi, senza il consenso di Grupa Topex

espresso per iscritto, & severamente vietata e pud comportare responsabilita civili e

penali.

NL
VERTALING (GEBRUIKERS)HANDLEIDING
Buitenschroefmaat : 75-02X

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET APPARAAT IN GEBRUIK NEEMT EN BEWAAR
DEZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK. PERSONEN DIE DE
HANDLEIDING NIET HEBBEN GELEZEN, MOGEN DE APPARATUUR
NIET MONTEREN, AFSTELLEN OF BEDIENEN.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

OPMERKING!

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig en volg de daarin opgenomen
waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften op. Het apparaat is
ontworpen voor veilig gebruik. Niettemin: installatie, onderhoud en
bediening van het apparaat kunnen gevaarlik zijn. Als u de volgende
procedures volgt, vermindert u het risico op letsel en verkort u de
installatietijd van het apparaat.

Beschrijving van grafische elementen
De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het

apparaat
getoond op de grafische pagina's van deze handleiding.
Aanwijzing Beschrijving
1 Boog
2 Aambeeld
3 Oppervlakken meten
4 Spindel
5 Bus
6 Spilvergrendeling
7 Mouwmeetschaal




8 Vat meetschaal

9 Drum

10 Koppeling

11 Micrometer meetbereik

12 Meetnauwkeurigheid van de micrometer

* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeelding en het werkelijke
product.

DOEL

De noniusmicrometer, gemaakt van hoogwaardig staal, is ontworpen voor
externe metingen binnen het bereik dat hij ondersteunt. Het instrument
wordt gekenmerkt door zeer nauwkeurige metingen en hun
herhaalbaarheid.

TOEPASSINGSWIJZE
Controleer voor elk gebruik de meetvlakken fig. A3 of ze schoon zijn en
vrij van vetresten en metaalvijlsel. Het verdient aanbeveling de
meetvlakken van het aambeeld fig. A2 en de spindel fig. A4 met een
zachte doek of zacht papier te reinigen en ze vervolgens dichter bij elkaar
te brengen door de koppeling voorzichtig te draaien. Als de lijn "O" op de
trommel fig. A8 samenvalt met de referentielijn op de bus fig. B4 dan is
de meting correct en is geen afstelling nodig. Als de lijnen daarentegen
niet samenvallen, moet de nulpositie als volgt worden bijgesteld:

1. Afwijking binnen +0,01mm
Vergrendel de spindel met de vergrendeling en stel vervolgens de huls af
met een sleutel totdat de referentielijn precies is uitgelijnd met de "O"-lijn
op de trommel.
2. Afwijking groter dan +0,01mm
Zet de spindel vast met de vergrendeling en draai de ratelaanslag los met
een steeksleutel. Door de trommel op de ratelaanslag te drukken, brengt
u deze tot een punt waar de "O"-lijn samenvalt met de referentielijn op de
bus. Zet de ratelaanslag vast en voer de laatste afstelling uit.
Aflezen van de meting
Eén omwenteling van de trommel is 0,5 mm. Op de meetschaal van de
huls boven de referentielijn fig. B4 zijn volle millimeters gemarkeerd fig.
B1. Anderzijds worden onder de referentielijn van de bus fig. B4 halve
millimeters aangegeven afb. B2.
Voor een juiste meting is het raadzaam de koppeling fig. A10 te
gebruiken.
LET OP! Het te vast aandraaien van de trommel kan de meting vervalsen
en de micrometer beschadigen.
Plaats het te meten voorwerp tussen de meetvlakken fig. A3. Breng het
aambeeld fig. A2 en de spil fig. A4 met behulp van de trommel fig. A9 zo
dicht mogelijk bij het te meten voorwerp en maak de laatste omwenteling
met de koppeling. Wanneer u het “"gekletter" van de koppeling hoort, stopt
u met draaien.
De volledige millimeterwaarden van de genomen meting moeten worden
afgelezen op de meetschaal van de huls, fig. B1, als het hele en halve
millimeters zijn moeten ze worden afgelezen op de schaalverdeling, fig.
B2. Let bij het aflezen van de meting vooral op waar de rand van de
trommel zich bevindt fig.C2, fig.D2. Als de rand van de trommel zich in
positie fig.C1 op de volle millimeter bevindt, tel dan de aflezing van de
meetschaal van de trommel fig.A8 erbij op. Het meetresultaat van fig. C
is 37,3 mm. Als de rand van de trommel in positie fig. D1 tot een halve
milimeter tellen we de aflezing van de meetschaal van de trommel fig.
A8. Het resultaat van de meting van fig. D is 37,8 mm.
Wij bevelen aan dat de meting plaatsvindt in goede lichtomstandigheden
en dat de meetschalen van de trommel en de huls schoon zijn, zodat het
resultaat correct kan worden afgelezen.

Onderhoud en opslag

* Het apparaat mag niet onnodig worden gedemonteerd, behalve voor
kalibratie.

« Laat de micrometer niet vallen op harde oppervlakken en laat geen
zware voorwerpen op de micrometer vallen.

« Let op de reinheid van het apparaat zelf, met name de meetranden
en de meetschalen.

* Bewaren op een droge geventileerde plaats, niet blootstellen aan
direct zonlicht.

« Na langdurige opslag of wanneer er geen beschermende olielaag
meer zichtbaar is, moeten passende reinigings- en
onderhoudsprocedures worden uitgevoerd.

e De micrometer moet worden opgeborgen in een koffer die. Laat
altijd een ruimte van O,1 tot 1 mm tussen de meetvlakken wanneer
u de micrometer opbergt.

Inhoud van de kit:
Micrometer
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Aanpassingssleutel
Lengtemeter (niet van toepassing op 75-020)
Nominale gegevens

Catalogus 75-020 75-021 75-022 75-023

Meetbereik 0-25mm 25- 50- 75-
50mm 75mm 100mm

Metingstoler 0.01mm 0.01m 0.01mm 0.01mm

antie m

Afmetingen 140x60x2 170x80 195x100 220x110

5mm x25 Xx25 mm x25 mm

mm

Massa 2409 3709 4709 6609

75-02X geeft zowel het type als de benaming van de inrichting
aan
Jaar van productie

MILIEUBESCHERMING
«— | Het product mag niet met het huishoudelijk afval worden weggegooid,

maar moet in geschikte installaties worden verwerkt. Een niet-
gerecycleerd product is een potentieel gevaar voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa met zetel

in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: "Grupa Topex") deelt mee dat alle

auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "Handleiding"), met inbegrip

van onder andere. De tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en de samenstelling ervan

behoren uitsluitend toe aan Grupa Topex en vallen onder de wettelijke bescherming van

de wet van 4 februari 1994 betreffende het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z.

Staatsblad 2006 nr. 90 Poz. 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren,

wijzigen voor commerciéle doeleinden van het gehele Handboek en de afzonderlijke

elementen ervan, zonder de schriftelijke toestemming van Grupa Topex, is strikt verboden
en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.
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MANUAL DE TRADUGAO (UTILIZADOR)

Micrémetro de vernier externo : 75-02X
NOTA: ANTES DE UTILIZAR O EQUIPAMENTO, LEIA
ATENTAMENTE ESTE MANUAL E GUARDE-O PARA REFERENCIA
FUTURA. AS PESSOAS QUE NAO TENHAM LIDO AS INSTRUGOES
NAO DEVEM EFECTUAR A MONTAGEM, AJUSTE OU OPERAGAO
DO EQUIPAMENTO.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

NOTA!

Ler cuidadosamente as instrugcdes de operagdo, seguir os avisos e as
condigdes de seguranca nelas contidas. O aparelho foi concebido para
um funcionamento seguro. No entanto: a instalagdo, manutencdo e
funcionamento do aparelho podem ser perigosos. Seguindo os seguintes
procedimentos, reduzira o risco de ferimentos e o tempo de instalagdo do
aparelho

Descricdo dos elementos graficos
A numeragao abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
mostrados nas paginas graficas deste manual.

Designagao Descrigdo
1 Arco
2 Anvil
3 Superficies de medigao
4 Eixo-arvore
5 Bucha
6 Fechadura do eixo
7 Escala de medigdo de mangas
8 Escala de medigado de tambores
9 Tambor
10 Embraiagem
11 Intervalo de medigdo do micrometro
12 Precisdo da medigao do micrometro

* Pode haver diferencas entre o grafico e o produto real

PROPOSITO

O micrémetro Vernier, feito de aco de alta qualidade, foi concebido para
medigdes externas dentro da gama que suporta. O instrumento
caracteriza-se por medigdes de alta precisdo e pela sua repetibilidade.

METODO DE APLICAGAO

Antes de cada utilizag&o, verificar as superficies de medigéo fig. A3 que
estdo limpas e livres de residuos de gordura e limalhas de metal.
Recomenda-se a limpeza das superficies de medigédo da bigorna. A2 e



do fuso da fig. A4 com um pano macio ou papel macio, em seguida,
aproxime-os rodando cuidadosamente a embraiagem. Se a linha
marcada com "O" no figo do tambor. A8 coincide com a linha de
referéncia na fig. do casquilho. B4, a medigdo sera correcta e ndo é
necessario qualquer ajuste. Se, por outro lado, as linhas ndo coincidirem,
& necessario ajustar a posi¢éo zero da seguinte forma:

1. Desvio dentro de +0.01mm
Bloquear o fuso com o dispositivo de blogueio e depois ajustar a manga
com uma chave até a linha de referéncia estar exactamente alinhada com
alinha "O" no tambor.
2. Desvio superior a +0.01mm
Bloquear o fuso com o dispositivo de bloqueio e desapertar o batente de
catraca com uma chave. Ao pressionar o tambor no batente da catraca,
leva-lo a um ponto em que a linha "O" coincida com a linha de referéncia
no casquilho. Fixar o batente da catraca e fazer o ajuste final.
Leitura da medigao
Uma rotagdo do tambor é de 0,5mm. Na escala de medigdo da manga
acima da linha de referéncia figura. B4 milimetros completos séo
marcados com fig. B1. Por outro lado, abaixo da linha de referéncia do
casquilho, fig. B4 meio milimetro estéd marcado fig. B2.
A fim de medir correctamente, é aconselhavel utilizar a embraiagem Fig.
A10.
ATENGAO! O aperto excessivo do tambor pode falsificar a medigao e
danificar o micrémetro.
Inserir o objecto a medir entre as superficies de medigdo fig. A3.
Utilizando o tambor Fig. A9, trazer a bigorna Fig. A2 e o fuso Fig. A4 o
mais préximo possivel do objecto a medir, e fazer a ultima rotagdo com a
embraiagem. Quando a embraiagem “clatter" for ouvida, parar de rodar o
bot&o.
Os valores milimétricos completos da medigéo efectuada devem ser lidos
na escala de medi¢do da manga, fig. B1, se estiverem cheios e meio
milimetros, devem ser lidos na escala, fig. B2. Ao ler a medigéo, prestar
especial atengdo a localizagéo da borda do tambor, fig.C2, fig.D2. Se o
bordo do tambor estiver na posicdo fig.C1 ao milimetro completo,
adicionar a leitura da escala de medigéo do tambor fig.A8. O resultado da
medicéo é obtido a partir de fig.A8. C é 37,3mm. Se a borda do tambor
estiver na posigéo fig. D1 a meio milimetro adicionamos a leitura da escala
de medicdo do tambor fig. A8. O resultado da medicdo a partir da fig. D
é de 37,8mm.
Recomendamos que a medigdo tenha lugar em boas condi¢des de
iluminagdo e que as escalas de medi¢éo do tambor e da manga estejam
limpas, permitindo a leitura correcta do resultado.

Manutengao e armazenamento

* Aunidade n&o deve ser desmontada desnecessariamente, excepto
para a calibragdo.

« Nao deixar cair o micrometro sobre superficies duras ou deixar cair
objectos pesados sobre o micrometro.

e Cuidar da limpeza do préprio aparelho, especialmente dos bordos
e das escalas de medigéo.

« Armazenar num local seco e ventilado, ndo expor a luz solar directa.

e Apods armazenamento a longo prazo ou quando ndo houver uma
camada visivel de o6leo protector, efectuar procedimentos
adequados de limpeza e manutengéo.

e O micrémetro deve ser armazenado numa caixa que. Deixar
sempre um espaco de O.1 a Tmm entre as superficies de medi¢do
ao armazenar o micrémetro.

Contetdo do kit:

Micrémetro

Chave de ajuste

Medidor de comprimento (n&o aplicavel a 75-020)

Dados nominais

Catélogo | 75-020 75-021 75-022 75-023
Gamade 0-25mm 25- 50-75mm | 75-100mm
medigao 50mm

Toleranc 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm
iade

medi¢ao

Dimenso 140x60x25 170x80x 195x100x 220x110x
es mm 25 mm 25 mm 25 mm
Missa 2409 3709 4709 6609
75-02X indica tanto o tipo como a designagao do dispositivo
Ano de produgao

PROTECGAO AMBIENTAL
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«— | O produto néo deve ser deitado fora com os residuos domésticos, mas
deve ser deitado fora em instalagdes adequadas. Um produto ndo
reciclado é um perigo potencial para 0 ambiente e a satide humana.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa com

sede social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (adiante: "Grupa Topex") informa que todos

os direitos de autor sobre o contetido deste manual (adiante: "Manual"), incluindo, entre
outros. O seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composig&o,
pertencem exclusivamente ao Grupa Topex e estéo sujeitos a protecgdo legal ao abrigo
da Lei de 4 de Fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (i.e. Journal
of Laws 2006 No. 90 Poz. 631, conforme alterada). A copia, processamento, publicagéo,
modificagdo para fins comerciais de todo o Manual e dos seus elementos individuais,

sem o consentimento do Grupa Topex expresso por escrito, € estritamente proibida e

pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

FR
MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)
Micrométre a vernier externe : 75-02X
REMARQUE : AVANT D'UTILISER L'APPAREIL, VEUILLEZ LIRE
ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET LE CONSERVER POUR
REFERENCE ULTERIEURE. LES PERSONNES QUI N'ONT PAS LU
LES INSTRUCTIONS NE DOIVENT PAS EFFECTUER LE MONTAGE,
LE REGLAGE OU LE FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES DE SECURITE

NOTE!

Lisez attentivement le mode d'emploi, respectez les avertissements et les
conditions de sécurit¢ qu'il contient. L'appareil a été congu pour
fonctionner en toute sécurité. Néanmoins, l'installation, I'entretien et
I'utilisation de I'appareil peuvent étre dangereux. Le respect des
procédures suivantes réduira le risque de blessure et le temps
d'installation de l'appareil.

Description des éléments graphiques

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil.

indiquées sur les pages graphiques de ce manuel.

Désignation Description
1 Arc
2 Enclume
3 Surfaces de mesure
4 Broche
5 Douille
6 Blocage de la broche
7 Echelle de mesure du manchon
8 Echelle de mesure du tambour
9 Tambour
10 Embrayage
11 Plage de mesure du micrométre
12 Précision de mesure du micrometre

* Il peut y avoir des différences entre le graphique et le produit réel.

OBJET

Le micrométre a vernier, fabriqué en acier de haute qualité, est congu pour
les mesures externes dans la gamme qu'il supporte. L'instrument se
caractérise par la haute précision des mesures et leur répétabilité.

METHODE D'APPLICATION
Avant chaque utilisation, vérifiez les surfaces de mesure fig. A3 qu'elles
sont propres et exemptes de résidus de graisse et de limaille métallique.
Il est recommandé de nettoyer les surfaces de mesure de I'enclume fig.
A2 et de la broche fig. A4 avec un chiffon ou un papier doux, puis de les
rapprocher en tournant prudemment I'embrayage. Si la ligne marquée "O"
sur le tambour fig. A8 coincide avec la ligne de référence de la douille fig.
B4, la mesure est correcte et aucun réglage n'est nécessaire. Si, par
contre, les lignes ne coincident pas, il faut régler la position zéro comme
suit :

1. Déviation dans les +0.01mm
Bloquez la broche a l'aide du dispositif de verrouillage, puis ajustez le
manchon a l'aide d'une clé jusqu'a ce que la ligne de référence soit
exactement alignée avec la ligne "O" du tambour.
2. Déviation supérieure a +0,01mm
Bloquez la broche avec le dispositif de verrouillage et desserrez la butée
a cliquet avec une clé. En appuyant le tambour sur l'arrét a cliquet,
amenez-le a un point ou la ligne "O" coincide avec la ligne de référence
sur la douille. Fixez la butée a cliquet et effectuez le réglage final.
Lecture de la mesure
Un tour du tambour correspond & 0,5 mm. Sur I'échelle de mesure du
manchon, au-dessus de la ligne de référence fig. B4, les millimetres



entiers sont marqués fig. B1. Par contre, au-dessous de la ligne de
référence de la douille fig. B4, les demi-millimétres sont marqués fig. B2.
Afin de mesurer correctement, il est conseillé d'utiliser I'embrayage Fig.
A10.

ATTENTION ! Un serrage excessif du tambour peut fausser la mesure et
endommager le micrométre.

Insérez I'objet & mesurer entre les surfaces de mesure fig. A3. A l'aide du
tambour fig. A9, amener I'enclume fig. A2 et la broche fig. A4 le plus prés
possible de l'objet a mesurer, et effectuer la derniére rotation avec
'embrayage. Lorsque vous entendez le “"claquement” de I'embrayage,
arrétez de tourner le bouton.

Les valeurs en millimétres entiers de la mesure effectuée doivent étre lues
sur I'échelle de mesure du manchon, fig. B1, s'il s'agit de millimétres
entiers et de demi-millimeétres, elles doivent étre lues sur I'échelle, fig. B2.
Lors de la lecture de la mesure, il faut préter une attention particuliere a
'emplacement du bord du tambour (fig. C2, fig. D2). Si le bord du tambour
est en position fig. C1, ajoutez au millimétre prés la lecture de I'échelle de
mesure du tambour fig. A8. Le résultat de la mesure de la fig. C est de
37,3 mm. Si le bord du tambour est en position fig. D1 a un demi-millimetre
pres, nous ajoutons la lecture de I'échelle de mesure du tambour fig. A8.
Le résultat de la mesure de la fig. D est de 37,8 mm.

Nous recommandons que la mesure ait lieu dans de bonnes conditions
d'éclairage et que les échelles de mesure du tambour et du manchon
soient propres, permettant une lecture correcte du résultat.

Entretien et stockage

e L'appareil ne doit pas étre démonté inutilement, sauf pour
I'étalonnage.

* Ne pas laisser tomber le micrométre sur des surfaces dures ou faire
tomber des objets lourds sur le micrometre.

e Veillez a la propreté de l'appareil lui-méme, notamment des bords
et des échelles de mesure.

e Conserver dans un endroit sec et ventilé, ne pas exposer a la
lumiere directe du soleil.

* Aprés un stockage de longue durée ou lorsqu'il n'y a plus de couche
d'huile protectrice visible, effectuez les procédures de nettoyage et
d'entretien appropriées.

e Le micrométre doit étre rangé dans un étui qui. Laissez toujours un
espace de 0,1 a 1 mm entre les surfaces de mesure lorsque vous
rangez le micrométre.

Contenu du kit :

Micrométre

Touche de réglage

Jauge de longueur (non applicable a 75-020)

Données nominales

Catalogu 75-020 75-021 75-022 75-023

e

Plage de 0-25mm 25- 50-75mm | 75-100mm
mesure 50mm

Toléranc 0,01mm 0,01mm 0,0Imm 0,0Imm
ede

mesure

Dimensio | 140x60x25 170x80x 195x100 220x110
ns mm 25 mm Xx25 mm Xx25 mm
Masse 2409 3709 4709 6609
75-02X indique a la fois le type et la désignation du dispositif.
Année de production

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Le produit ne doit pas étre jeté avec les déchets ménagers, mais doit
étre éliminé dans des installations appropriées. Un produit non recyclé
représente un danger potentiel pour l'environnement et la santé
humaine.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialno: " Spétka komandytowa dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : "Grupa Topex") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : "Manuel"), y compris,
entre autres. Son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa
composition, appartiennent exclusivement & Grupa Topex et font I'objet d'une protection
légale en vertu de la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits connexes (ie
Journal des lois 2006 n° 90 Poz. 631, tel que modifié). La copie, le traitement, la
publication, la modification & des fins commerciales de I'ensemble du Manuel et de ses
éléments individuels, sans le consentement de Grupa Topex exprimé par écrit, est
strictement interdite et peut entrainer une responsabilité civile et pénale.
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