Karta produktu
SABA Sealer Field

Opis

Mozliwoséci zastosowania

Zalety

Informacgje techniczne
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SABA Sealer Field to odporna chemicznie i trwale elastyczna masa uszczelniajaca. Oparta na
polisiarczkach, dwusktadnikowa formuta bez rozpuszczalnikdéw, samopoziomujgca i stabilna
wobec promieniowania UV. katwa w obrdbce, niekurczliwa i wytrzymata dzieki doskonatej
elastycznosci po obcigzeniu w granicach maksymalnego dopuszczalnego odksztatcenia.

SABA Sealer Field zostata opracowana specjalnie do elastycznego i wodoodpornego
uszczelniania pionowych spoin (dylatacyjnych) o maksymalnym spadku rzedu 4%. D oskonala
do zwyktych i paliwoodpornych spoin w konstrukcjach utwardzajacych (prefabrykowanych)
elementow stosowanych przy budowie drdg, parkingdw, nawierzchni mostéw, lotnisk,
portow, posadzek przemystowych i innych intensywnie eksploatowanych powierzchni. Moze
stuzy¢ réwniez do uszczelniania instalacji do przechowywania, napetniania i obrébki
substancji szkodliwych dla $rodowiska wodnego lub w przypadkach, gdy wymagana jest
(tymczasowa) odpornos¢ chemiczna. Na przyktad na stacjach paliw, w zaktadach

chemicznych i zbiomikach awaryjnych.

e nadaje sie do obrdbki recznej i maszynowej

e obrdbka nie jest konieczna ze wzgledu na wtasciwos$ci samopoziomujace
e odporna na paliwa silnikowe, takie jak nafta, rozcienczalniki i Srodki chemiczne (zob.

odpornos¢ chemiczna)

e odporna na ekstremalne warunki atmosferyczne
e trwale elastyczne uszczelnienie przez przynajmniej 25 lat

Baza skiadnik Ai B
Gestos¢ skfadnik Ai B (EN 542)

Czas naktadania (23 °C, 50% RH)

Temp. pracy (min./maks.)

Temperatura podtoza (min./maks.)

Czas utwardzania (23 °C, 50% RH)

80% wytrzymatosci koricowej (23 °C, 50% RH)
Twardo$¢ w skali Shore A (EN ISO 868)

Utrata objetosci (EN ISO 10563)

Maks. dopuszczalne odksztatcenie (ISO 11600)

Wspoitczynnik sprezystosci przy 100% wydtuzeniu (EN ISO
8339)

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (Fmaks) (EN ISO 8339)
Wydtuzenie przy zerwaniu (EN ISO 8339)

Powrdt poodksztatceniowy (EN ISO 7389)

Odpornoé¢ termiczna (min./maks.)

Kolory (standard)

Opakowanie

Okres przechowywania

Temperatura przechowywania (min./maks.)

polisiarczek i nadtlenek nieorganiczny

A: ~ 1.700 kg/m? (szary) / =~ 1.560 kg/m? (czarmy)
B: ~ 1.660 kg/m?

~ 120 minuty

+5°C / +35°C

+5°C / +35°C, +3°C powyzej temperatury punktu rosy
~ 12 godziny

~ 8 godziny

~ 25

< 3%

~ 25% (czarny =~ 35% zgodnie z EN 14188-2, 2014)

~ 0,2 N/mm?

~ 0,5 N/mm?

~ 300%

> 80%

-50 °C/ +120°C
szary, czamy

zestawy (skiadnik A + B) po 2,5 litréw, 7,5 litrdw, 15 litréw
i 20 litrow

12 miesigcach w nieotwieranym oryginalnym opakowaniu,
w przypadku zabezpieczenia przed wilgocig i bezposrednim
nastonecznieniem

+5°C/ +25°C

* O ile nie stwierdzono inaczej, testy wykonano zgodnie z metodq analizy SABA.
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Certyfikaty i raporty z testbwe  Znak CE na podstawie normy EN 14188-2, klasa A-D
e Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-74.6-149 wydane przez DIBt, SABA system
uszczelniajacy do spoinw instalacjach do przechowywania, napetniania i obrébki
substancji szkodliwych dla srodowisk wodnych
e FS S-SS200E w zakresie specyfikacji do stosowania na lotniskach

Urzadzenia Mieszanie:
e SABA Mieszadto MKK 450 do uzycia z wiertarka (zestaw 2,5 litrow)
e SABA Uniwersalny mieszalnik (zestawy > 2,5 litrow do 20 litrdw)

Zastosowanie:
e spryskiwacz pneumatyczny, na przyktad SABA LKB 2500 RV lub LKB 7500 RV
e SABA Dysza do masy uszczelniajgcej LD 40 ze zbiomikiem cisnieniowym

Porady i informacje na temat urzadzen do stosowania $rodka SABA mozna uzyskac po
skontaktowaniu sie z naszym dziatem obstugi klienta.

Naktadanie Przygotowanie: Powierzchnie przywierajgce musza byc stabilne ksztattowo, suche,
jednorodne oraz nie moze by¢ na nich smardw, olejéw, pytu ani luznych czesci. Usuwacé
zanieczyszczenia, takie jak powtoka cementowa, rdza i bitumen. W przypadku spajania na
powierzchniach ztobkowanych zaleca sie zamontowanie krawedzi zabezpieczajacej o
szerokosci ok. 3-10 mm. Stosowac wypetnianie grzbietowe, aby uzyska¢ wtasciwg grubosé
warstwy i unikna¢ przywierania trzy punktowego.

Obrébka wstepna powierzchni przywierajacej: Na podstawie tabeli obrdbki wstepnej
SABA w zakresie srodowiska i infrastruktury nalezy ustali¢, jakich $srodkow czyszczacych
i/lub podktaddw uzy¢. W razie watpliwosci lub jezeli dane podtoze nie jest wymienione na
liscie, nalezy zwrdcic sie o porade do firmy SABA.

Mieszanie: Sktadnik A i B w zestawie muszg posiada¢ ten sam numer partii. Dodac
skfadnik B do skfadnika A i wymieszac¢ do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez smug.

Zestaw 2,5 litrow Wiertarka z mieszadtem ~ 4 minuty
Zestaw 7,5 litrow SABA Uniwersalny mieszalnik ~ 5 minuty
Zestaw 15 litrow SABA Uniwersalny mieszalnik ~ 10 minuty
Zestaw 20 litréw SABA Uniwersalny mieszalnik ~ 12 minuty

Zastosowanie: Natryskiwa¢ mase spajajacq w szczeline w sposdb ptynny i zwarty, nie
dopuszczajac do powstawania pecherzykow powietrza. Zaczynac zawsze na spodzie
szczeliny i napetniac jg od spodu do gdry. Wypetniaé szczeliny do najnizszej krawedzi
fazowania.

Obrabianie: Srodek SABA Sealer Field jest samopoziomujacy i nie wymaga dalszej
obrobki.

Mechanizm utwardzania: Predkos¢ utwardzania zalezy od temperatury. W przypadku
wyzszych temperatur utwardzanie przebiega szybciej, w nizszych temperaturach wolniej.
Czyszczenie: Nieutwardzony materiat mozna usunac¢ z przyrzadow i urzadzen srodkiem
Sabaclean 22. Utwardzony materiat nalezy usuwac¢ mechanicznie.

Naprawa: Starg mase spajajacg nalezy catkowicie usung¢ poprzez wyciecie i lekkie
wyszlifowanie powierzchni przywierajacych. Ewentualne punkty taczenia stareji nowej
masy nalezy wyczysci¢ srodkiem Sabaclean 22. Natozy¢ nowg mase spajajaca zgodnie z

instrukcja.
Odpornos¢ chemiczna Przebadane ptyny

1 benzyna do pojazdéw silnikowych zgodna z NEN-EN 228 o maksymalnej zawartosci (bio)etanolu wynoszacej
5% obi. zgodnie z NEN-EN 15376

la benzyna do pojazdéw silnikowych zgodna z NEN-EN 228 z dodatkiem sktadnikéw biopaliw zgodnych z
dyrektywgq 2009/28/WE o maksymalnej zawartosci catkowitej 20% obj.

2 nafta

3 ultralekki olej opatowy zgodny z DIN 51603-1; nieuzywane oleje silnikowe; nieuzywane oleje do skrzyni

biegéw w pojazdach silnikowych; mieszaniny weglowodoréw nasyconych i aromatycznych z zawartoscig
sktadnikdw aromatycznych < 20% masy i temperaturg zaptonu > 60° C

3b oleje napedowe zgodne z NEN-EN 590 z dodatkiem biodiesla zgodnego z NEN-EN 14214 o maksymalnej
zawartosci catkowitej 20% obj.

3c mieszaniny oleju napedowego zgodne z NEN-EN 16709 o wysokiej zawartosci bioestréw o maksymalnej
zawartosci catkowitej 30% obj.
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SABA Sealer Field

4 wszystkie weglowodory i mieszaniny zawierajace maks. 5% obj. benzenu inne niz paliwa

4a benzen i mieszaniny zawierajace benzen

4b oleje surowe

LC4c przseoporcacowane oleje silnikowe i przepracowane oleje do skrzyni biegéw w pojazdach o temperaturze zaptonu
>

5 alkohole jedno- i wielowodorotlenowe zawierajgce maks. 48% obj. metanolu i etanolu (facznie), glikol,
poliglikole i monoetery oraz ich wodne mieszaniny

5a alkohole i glikoetery oraz ich wodne mieszaniny

5b alkohole jedno- i wielowodorotlenowe = C2 zawierajgce maks. 48% obj. etanolu oraz ich wodne mieszaniny

5c etanol, w tym etanol zgodny z NEN-EN 15376 (niezaleznie od metody produkcji) i jego roztwory wodne

7 estry organiczne i ciata ketonowe poza biodieslem

7a estry aromatyczne i ciata ketonowe poza biodieslem

7b biodiesel zgodny z NEN-EN 14214

9 roztwory wodne kwasow organicznych (kwasy karboksylowe) do 10% i ich sole (w roztworze wodnym)

10 kwasy nieorganiczne (mineralne) do 20% i hydrolizujace kwasy, nieorganiczne sole w roztworze wodnym
(pH < 6) poza kwasem fluorowodorowym i utleniajace kwasy i ich sole

11 nieorganiczne zasady i alkalicznie hydrolizujgce, nieorganiczne sole w roztw orze wodnym (pH > 8) z
wyjatkiem roztworéw amoniaku i utleniajacych roztworéw soli (np. podchloryn)

12 wodne mieszaniny nieorganicznych, nieutleniajacych soli o odczynie pH miedzy 6 a 8

+ Skydrol

+ AdBlue (mocznik do 32,5% w roztworze wodnym)

Wiecej informacji o poszczegdinych Srodkach chemicznych lub grupach srodkéw chemicznych udzielamy na zapytanie.

Zalecenia bezpieczenstwa Firma SABA przywigzuje duzg wage do bezpieczenstwa uzytkowania i odpowiedzialnego
postepowania z naszymi produktami. Wiecej informacji na temat bezpieczenstwa mozna
znalez¢ w odpowiednich kartach charakterystyki produktéw firmy SABA.

Kontakt Nasz dziat obstugi klienta z checig odpowie na wszelkie pytania. Prosimy o kontakt z
najblizszym oddziatem SABA.

SABA Dinxperlo BV, siedziba gtéwna : +31 (0)31565 89 99
: sabadinxperlo@saba-adhesives.com

1 +48 (0)61 66 45 125
: sabapolska@saba-adhesives.com

SABA Polska Sp. z 0.0

SABA Vertrieb und Anwendung von
Chemiewerkstoffen GmbH

1 +49 (0)2871 29 24 00
: sababocholt@saba-adhesives.com

m—= m-= m-

SABA Dinxperlo BV
Industriestraat 3 NL-7091 DC Dinxperlo « PO Box 3 NL-7090 AA Dinxperlo
T+31(0)315658999 « F +31 (0)31565 32 07 « Rejestr handlowy Arnhem 09065419 e info@saba-adhesives.com e www.saba-adhesives.com

Nasze zalecenia i instrukcje obstugi opieraja sie na aktualnym stanie wiedzy i technologii. Kliend i uzytkownicy powinni dokonac oceny naszych produktéw na wiasna reke, biorac pod uwage
przeznaczeniei inne wymagania. Nie ponosimy odpowiedzialno$c w przypadku stosowania naszych produktéw bez uwzglednienia zalecer i/lub instrukcji dotyczacych ich zastosowania. Nasze ogdine
warunki maja zastosowanie do wszystkich wnioskow, instrukgji uzytkowania, ofert, zaméwien i umoéw. Ogdine warunki zostaty ztozone w Izbie Handlowej miasta Arnhem pod numerem 09065419 oez sq
dostepne w naszej witrynie internetowej: www .saba-adhesives.com. Na zadanie przesytamy bezptatnie kopie ogdinych warunkéw. Ogolne warunki zawierajg ograniczenie odpowiedzialnosdi firmy SABA
Dinxperlo BV, jak rowniez okreslaja prawo Krolestwa Holandii jako prawo wtasciwe oraz sady Krolestwa Holandii jako miejsce rozwigzywania sporow. Wszelkie spory zwigzane z wnioskami, instrukgami
uzytkowania, ofertami, zaméwieniami i umowamifirmy SABA Dinxperlo BV albo z nich wynikajace musza zosta przedstawione wha sciwemu sadowi w rejonie, w ktorym firma SABA Dinxperio BV ma
siedzibe.

Numer wersji 2018/04/18, zastepuje wszystkie wczesniejsze wersie
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