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Szpachléwka z wtéknem weglowym
_ RODZAJ WYPEENIACZA OPIS:
(@] 7
3 WLOKNO WEGLOWE Nowoczesna szpachléwka oparta na potgczeniu elastycznej zywicy i bardzo wysokiej
= UTWARDZACZ jakosci wiékna weglowego. Dzieki stworzonej strukturze posiada Swietne witasciwosci
Q
‘2 BETOX S0E konstrukcyjne i stanowi bardzo dobre rozwigzanie przy wiekszych ubytkach.
“;J RODZAJ SZPACHLOWKI W szpachléwce zastosowano dodatki ograniczajgce wchtanianie wilgoci.
POLIESTROWA 2K
Zasada generalna: Przed przystapieniem do szlifowania powierzchnig odttusci¢ za pomocg Zmywacza do usuwania silikonu
ODTLUSZCZANIE PLUS 780/PLUS 70-780. Po wyszlifowaniu powierzchni materiatami $ciernymi o gradacjach dobranych do rodzaju
ODMUCHIWANIE podtoza starannie wydmucha¢ pyt szlifierski z rys i ponownie odttusci¢ za pomoca PLUS 780/PLUS 70-780.
Przeszlifowac na sucho P220 +P280. Wykonac test rozpuszczalnikowy. Jezeli stara powtoka jest nieodporna na
STARE POWLOKI LAKIEROWE dziatanie rozpuszczalnika nalezy jg usunac i zalecane jest wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego z uzyciem
podktadu epoksydowego PROTECT 360 lub EPO PRIMER 3000.
LAMINATY POLIESTROWE Przeszlifowaé na sucho P80 + P120.
Przeszlifowa¢ na sucho P80 +P120.
STAL W celu uzyskania zabezpieczenia antykorozyjnego zalecane uzycie podktadu epoksydowego
,<\(‘ PROTECT 360 lub EPO PRIMER 3000.
(@]
-'-D-' Zmatowi¢ widkning $cierng typu very fine lub przeszlifowac¢ na sucho P220+P240.
(@) STAL OCYNKOWANA W celu odtworzenia zabezpieczenia antykorozyjnego utraconego podczas szlifowania
o i zwiekszenia przyczepnosci zalecane uzycie podktadu epoksydowego PROTECT 360 lub EPO PRIMER 3000.
Zmatowi¢ wtékning $cierng typu very fine lub przeszlifowac na sucho P220+P240,
ALUMINIUM W celu uzyskania zabezpieczenia antykorozyjnego zalecane uzycie podktadu epoksydowego
PROTECT 360 lub EPO PRIMER 3000.
Aplikowaé nie wczesniej niz 90min/20°C po natozeniu PROTECT 360 lub EPO PRIMER 3000.
PODKtAD EPOKSYDOWY 2K Do 12h/20°C bez koniecznosci szlifowania.
Po uptywie 12h/20°C przeszlifowa¢ widkning scierng typu very fine lub przeszlifowaé na sucho P220+P280.
PODKtAD AKRYLOWY 2K Przeszlifowaé na sucho P220 + P280.
Nie naktada¢ na podktady reaktywne (WASH PRIMER)
UWAGI . L
oraz wyroby jednokomponentowe akrylowe i nitrocelulozowe.
< OBJETOSCIOWO WAGOWO VOC I1/B/b limit * 250 g/l
o)
@
8 |:| CARBON 300 100 ml 100 g VOC rzeczywiste 40¢g/l
o
I |:| * dla mi . - o
o . a mieszaniny gotowej do aplikacji
Utwardzacz 2 ml 2 g wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE
Oczyscic i przeszlifowad powierzchnie wg zalecen.
¢ Starannie wydmucha¢ pyt z rys szlifierskich.
| ] Odttusci¢ za pomoca PLUS 780/PLUS 70-780.
< do 100 ml CARBON 300 doda¢ 2ml utwardzacza.
(<-() Przestrzega¢ wymaganych ilosci utwardzacza.
b4 |:| @ Doktadnie wymiesza¢ sktadniki.
g . Czas wigzania wynosi 4 + 6 minut/ 20°C.
Najlepiej naktadac¢ szpachléwke na przygotowane podioze trzymajac szpachelke pod katem 60°.
Grubosc¢ pojedynczej warstwy nie powinna przekracza¢ 1-2 mm.
Catkowita grubos¢ warstw szpachléwek poliestrowych nie powinna przekracza¢ 5 mm.
\ Unika¢ zbyt grubej aplikacji na koricach szpachlowanego miejsca.
E 20°C 60°C odlegtos¢ 50 - 60 cm
> 55-60°C
2
N Gotowy do szlifowania 20 + 25 minut 15 minut 10 min
g : OBROBKA ZGRUBNA OBROBKA WYKANCZAJACA
5 2
N T P80-120 P120-180
5 Wics’zfvjv . PATRZ KARTA CHARAKTERYSTYKI TERMIN PRZYDATNOSCI
< .
= $RODKI OCHRONY PRODUKT DO UZYTKEJ PROFESJONALNEGO CARBON 300 UTWARDZACZ
o OSOBISTE) ZAPOZNAJ SIE Z OGOLNYMI WARUNKAMI 24 miesiecy/20°C 18 miesiecy/20°C




