Instrukcja obstugi

DXL 603




WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzen elektrycznych powinny by¢ zachowane podstawowe Srodki
bezpieczenstwa, wigcznie z nastepujgcymi:

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyna.

NlEBEZPlECZENSTWO Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem:

1. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrodia
zasilania. Maszyne do szycia nalezy wylgczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu
pracy oraz przed czyszczeniem.

OSTRZEZEN I E Aby wyeliminowac ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen:

1. Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest Scisty nadzor osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzgdzenie dziata niewtasciwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urzgdzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub regulacji.

4. Nie wolno uzywac urzgdzenia jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dbaé

o to by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byly wolne od zalegajgcego kurzu.

Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektow do otworéw w maszynie.

Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz

tam, gdzie stosowano tlen.

Aby odfgczyé¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki a nastepnie wyjgc¢ wtyczke.

Nie wolno odtgczac urzgdzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy

chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia gdyz moze to spowodowac wygiecie sie

lub ztamanie igty.

14. Nalezy wytgczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to

czynnosci takich jak: nawlekanie igty, zmiana iglty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;.

15. Zawsze nalezy odfgczy¢ urzadzenie od Zrddta zasilania, zanim przystgpi do zdjecia obudowy,

smarowania lub innej czynnos$ci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC
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Maszyna ktéra nie bedzie juz uzywana , musi by¢ bezpiecznie zutylizowana zgodnie
krajowym prawem dotyczgcym produktow elektrycznych. W razie watpliwo$ci skontaktuj sie

W= ze sprzedawca.

Dane techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
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Czesc¢ 1. Nazwy czesci
Nazwy czesci

(1 Stolik wolnego ramienia (pojemnik na akcesoria)
(2 Plytka $ciegowa

(3 Nawlekacz

(@) Obcinacz nitki

(5 Pokrywa boczna

(® Regulator docisku stopki

(7 Szarpak

Regulator naprezenia nici gornej
(9) Trzpien na szpulke

Tarcza uchwytu szpulki (duza)

an Trzpien szpulownika

(2 Blokada szpulownika

@3 Otwor na dodatkowy trzpien szpulki
Przyciski regulacji wartosci

@5 Przyciski nawigacyjne

Ws$wietlacz LCD

d? Suwak regulacji predkosci szycia
Przycisk pozycjonowania igty
Przycisk automatycznego ryglowania
@0 Przycisk szycia wstecz

@) Przycisk start/stop

@2 Plytka ostaniajgca szpulke

@3 Stopka dociskowa (Uniwersalna A)
@4 Uchwyt stopki

@ Sruba mocujgca igte

@6 Igta

@) Przycisk zwalniajgcy ptytke ostaniajgcg szpulke
Gniazdo przewodu zasilajgcego

@9 Gniazdo rozrusznika noznego
Wiacznik zasilania

@) Koto zamachowe

32 Uchwyt do przenoszenia maszyny
33 Gorny prowadnik nici

Dzwignia podnoszenia stopki

35 Dzwignia obszywania dziurek
Wolne ramie

37 Dzwignia opuszczania zabkéw transportera
Rozrusznik nozny

Przewod zasilajacy

UWAGA:
Wyposazenie moze ulec zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia.




Wyposazenie standardowe
(1) Szpulki

@ Filc

® Igty

(@) Dodatkowy trzpien na szpulke
(5 Stopka do $ciegdéw ozdobnych F
(8) Stopka do zamkow E

(7 Stopka do dziurek R

Stopka owerlokowa C

(9) Stopka do $ciegu krytego G
Rozpruwacz

@D Srubokret

(2 Pedzelek

@3 Mata tarcza uchwytu szpulki
Duza tarcza uchwytu szpulki

@5 Podstawka pod szpulke
Pokrowiec

N
AN

Stolik (ostona wolnego ramienia)
Ostona wolnego ramienia (D pozwala zwigkszy¢
powierzchnie pracy. Mozna jg tatwo zdemontowag,
by szy¢ na wolnym ramieniu.

(O Stolik

(2 Bolec

(3 Otwoér

* Zdejmowanie stolika
Przesun stolik w lewo zgodnie z instrukcjg na obrazku.

* Mocowanie stolika

Pchnij stolik wprowadzajgc bolec (2) do otworu 3) az
zatrzasnie si¢ w maszynie.

* Schowek na akcesoria
Akcesoria mogg by¢ przechowywyane w stoliku.
Pociggnij pokrywe stolika do siebie by otworzy¢
schowek (@.
(@) Stolik na akcesoria

* Wolne ramie
Wolne ramieg jest przydatne przy szyciu rekawow,
nogawek, czy innych cylindrycznych materiatow.
Mozna go takze uzywac do cerowania skarpet.
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Czes¢ 2. Przygotowanie do szycia
Podigczanie zasilania

* Praca z rozrusznikiem noznym

Wyltgcz zasilanie (1.
Podtgcz wtyczke rozrusznika (2) do odpowiedniego
gniazda (3. Podtgcz przewdd zasilajgcy @ do
odpowiedniego gniazda (5. Podigcz przewod zasilajgcy
(® do gniazda zasilania (7). Wtgcz zasilanie w maszynie
(. Znacznik rozrusznika noznego (8 bedzie widoczny
na wyswietlaczu.

(D Przycisk zasilania

(2) Wtyczka rozrusznika

(3 Gniazdo rozrusznika

(@) Wtyczka przewodu zasilajgcego

() Gniazdo przewodu zasilania

(6 Wtyczka przewodu zasilajgcego

(@ Gniazdo zasilania

Znacznik rozrusznika

¢ Uzywanie przycisku start/stop

Wytgcz zasilanie (1.
Podtgcz przewdd zasilania 2) do odpowiedniego
gniazda 3. Podtgcz przewdd zasilajgcy @) do gniazda
zasilania 5). Wigcz zasilanie w maszynie (1.

(D Przycisk zasilania

(2) Wtyczka przewodu zasilajgcego

(3 Gniazdo przewodu zasilajgcego

(@) Wtyczka przewodu zasilajgcego

(5 Gniazdo zasilania

UWAGA:
Przycisk start/stop nie bedzie dziatat, jesli
rozrusznik nozny jest podtgczony.

/\ UWAGA:

Zawsze uwaznie obserwuj prace maszyny. Nie
dotykaj zadnych ruchomych czesci, takich jak
igielnica, szarpak, koto zamachowe.

Odfgcz maszyne od zasilania, zawsze gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zmieniasz akcesoria

- czy$cisz maszyne

Nigdy nie stawiaj niczego na regulatorze obrotéw.

Zanim rozpoczniesz prace z maszyng

Przed rozpoczeciem pracy po raz pierwszy, nalezy
wykonac kilka $ciegéw na prébnym materiale bez uzycia
nici. Nalezy pozwoli¢ maszynie pracowac przez kilka
minut tak by nadmiar oleju zostat usuniety.



Suwak predkosci szycia

Mozesz ograniczy¢ maksymalng predkos¢ szycia
uzywajgc suwaka predkosci szycia.

Aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia przesun suwak

w prawo. Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia przesun
suwak w lewo.

Regulator obrotéw

Wociskanie rozrusznika noznego pozwala na
kontrolowanie predkosci szycia. Im mocniej rozrusznik
jest wcisniety, tym szybciej maszyna szyje.

Maszyna szyje z maksymalng predkoscig poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka predko$ci szycia i petne
docisniecie rozrusznika noznego
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Przyciski funkcyjne w maszynie

@ Przycisk Start/Stop
Opus¢ stopke.
Wciénij przycisk start/stop (1 by rozpoczg¢ prace.
Pierwsze kilka sciegéw maszyna wykona wolniej.
Nastepnie zacznie szy¢ zgodnie z predkoscig
ustawiona na suwaku.
Wciénij przycisk start/stop (D by zatrzymaé maszyne.

Uwaga:

* Maszyna bedzie pracowa¢ powoli, tak dtugo jak tylko
trzymany bedzie przycisk start/stop (1.

* Przycisk start/stop (D nie moze by¢ uzyty
jednoczesnie z podtgczonym rozrusznikiem noznym.

@ Przycisk szycia wstecz

00 01 07 08 30
[

Przy $ciegach < b = =47 (00, 01, 07, 08, 30) maszyna
bedzie szyta wstecz, tak dluga jak tylko jak tylko przycisk
szycia wstecz bedzie wcisniety.

Jesli wcidniesz przycisk szycia wstecz przy jakimkolwiek
innym sciegu maszyna wykona kilka sciegéw ryglujgcych,
a nastepnie zatrzyma sie.

Jesli wcisniesz przycisk szycia wstecz przy wybranych
sciegach 00, 01, 07, 08 lub 30 i jednoczes$nie nie
bedziesz miat podtgczonego regulatora obrotéw, to
maszyna bedzie szyta wstecz tak dtugo jak przycisk
bedzie wcisniety.

@ Przycisk automatycznego ryglowania

00 01 07 08 30
| N

Przy $ciegach & b = Z47(00, 01, 07, 08, 30) maszyna

wykona kilka $ciegéw ryglujgcych i zatrzyma sie, jesli
przycisk automatycznego ryglowania zostanie nacisniety.

Jesli wcisniesz przycisk automatycznego ryglowania na
jakimkolwiek innym $ciegu, maszyna doszyje wzér do
konca, wykona scieg ryglujacy i zatrzyma sie.

@ Przycisk pozycjonowania igly

Nacisnij ten przycisk, aby ustawi¢ iglte w najwyzszej
lub najnizszej pozycji. Maszyna bedzie kohczy¢ z
igtg ustawiong w pozycji wyznaczonej za pomocg tej
funkciji.



® Przyciski nawigacyjne

(4) Uzyj tych przyciskdw aby przesunaé kursor @.

Wcisnij przycisk @ aby przesung¢ kursor w lewo.

—_ Wocisnij przycisk aby przesunaé kursor w prawo.
a5 @@@ j przycisk (> ] aby p 3 p

® Przyciski regulacji wartosci

% Uzyj tych przyciskéw by zmienié wartosci.
@ Przesun kursor pod wybrang wartos¢.

=t e ol

Wocisnij przycisk E] aby zwiekszy¢ wartos¢.
Woci$nij przycisk E] aby zmniejszy¢ wartosc.




4 N Mocowanie uchwytu stopki

A UWAGA:

Podczas montazu uchwytu stopki wytgcz
zasilanie w maszynie.

* Zdejmowanie uchwytu stopki
Ustaw igte w najwyzszej pozycji. Podnies stopke
i odkre¢ $rubg mocujgcg uchwyt (1.

» Zaktadanie uchwytu stopki
Dopasuj otwér w uchwycie (2) z otworem w trzpieniu
(3. Dopasuj $rube (D do otworéw. Nastepnie dokrec
$rube (1) za pomocg $rubokretu.

@ Sruba

(2) Uchwyt stopki

(3 Trzpien

Wymiana stopki

A UWAGA:

Podczas montazu stopki wytgcz zasilanie w maszynie.
Zawsze uzywaj odpowiedniej stopki do wybranego
wzoru. Nieodpowiednia stopka moze ztamac igte.

e Zdejmowanie stopki
Podnies igte do najwyzszej pozycji. Podnies$ stopke i
nacisnij dzwignie (1) umieszczong z tytu uchwytu
stopki.
* Montowanie stopki
Ustaw wybrang stopke tak, by poprzeczka 3 byta
ustawiona pod otworem (2) w uchwycie stopki. Opusé
uchwyt aby zamocowac stopke.
(D Dzwignia
(2 Otwor w uchwycie
(3 Poprzeczka

Dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia (1) odpowiada za podnoszenie i opuszczanie
stopki.

Mozesz podnies stopke o 0.6 cm wyzej niz
standardowo (2) Dodatkowy wznios utatwia
wprowadzenie grubszych materiatéw pod stopke.

(1 Dzwignia podnoszenia stopki
(2) Standardowa pozycja
(3 Najwyzsza pozycja

~ ~, Regulacja docisku stopki

Podczas zwyktego szycia pokretto regulacji docisku
stopki powinno by¢ ustawione na "6".

Podczas szycia aplikacji, patchworku, cerowania lub
haftowania, ustaw docisk stopki pomiedzy "3". Ustaw
docisk pomiedzy "2" a "4" podczas szycia szyfonu,
organdyny, koronki lub innych delikatnych tkanin. Welur
oraz tkaniny elastyczne mogg wymagac ustawienia
wartos¢ "1".

Przekre¢ pokretto @® aby ustawié wymagang warto$é 2.

(D Pokretto regulaciji docisku stopki
(2) Znacznik warto$ci
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Tkanina Ni¢ Igta
Batyst
Zorzeta  |Jedwab #80-100
Lekka |Trykot Bawetna #80-100 |#9/65-11/75
Organdyna [Syntetyczna
Krepa #80-100
Ptétno Jedwab #50
. . |Dzersej Bawetna #50-80
Srednia g 1o Syntetyczna #11/75-14/90
Polar #50-80
Denim | jedwab #30-50
Cigzka |IWeed Bawetna #40-50 |#14/90-16/100
Drelich Syntetyczna
Pikowanie |#40-50
-

Podnoszenie i opuszczanie zabkow
transportera

Dzwignia opuszczania zgbkow transportera, znajduje
sie z tytu wolnego ramienia.

(D Aby opusci¢ zgbki transportera, przesun dzwignie
zgodnie z kierunkiem wskazanym na ilustracji (D.

(2) Aby podniesé zgbki transportera, przesun dzwignie
zgodnie z kierunkiem wskazanym na ilustracji 2),
jednoczes$nie obré¢ koto zamachowe w kierunku

do siebie 3. Podczas zwyktego szycia zgbki
transportera muszg by¢ podniesione.

Wymiana igiet

A UWAGA:

Wymieniajgc igte nalezy wytgczy¢ zasilanie w maszynie.

Wytgcz zasilanie w maszynie.

Unies igte w najwyzszg pozycje i opusc stopke.
Poluzuj uchwyt igty w igielnicy (D odkrecajgc $rube.
Usun igte z uchwytu igielnicy (2).

Zamocuj nowg igte w uchwycie (2) tak by ptaska
strona znajdowata sie z tytlu. Wktadajgc igte do
uchwytu (2, pchnij jg maksymalnie do géry. Dokreé
$rube w uchwycie (D tak by igta byta dobrze
zamocowana.

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz jg ptaska
strong na réwnej powierzchni (szkle, ptytce
sciegowej, etc.). Odlegtos¢ pomiedzy igtg a ptaska
powierzchnig powinna by¢ rowna na catej dtugosci.
Uszkodzona igta moze zniszczy¢ materiat,
uszkodzi¢ ptytke sciegowg lub chwytacz.

(D Sruba w uchwycie igielnicy
(@ Uchwyt igly

Dobér igly do szytego materiatu

» Generalnie do szycia uzywaj igiet #11/75 lub #14/90
* Delikatne tkaniny powinny by¢ szyte cienkg igtg
i cienka nitka.
» Grubsze tkaniny wymagajg wiekszej igly, tak by igta robita
otwor w tkaninie przez ktéry swobodnie przejdzie nitka.
» Zawsze przetestuj igle na mniejszym kawatku materiatu,
zanim rozpoczniesz szycie na gotowym materiale.
» Zasadniczo powinno sie uzywac tej samej nitki u gory
i w bebenku.
Uwaga:
Do szycia elastycznych, bardzo delikatnych,
syntetycznych tkanin uzyj specjalnej igty. Taka
igtg zapobiegnie przeskakiwaniu sciegow.



Nawijanie szpulki
* Wyjmowanie szpulki
Przesun zatrzask zwalniajgcy pokrywe (D) w prawo
i usun ptytke ostaniajgcg szpulke 2.
Wyjmij szpulke z uchwytu.
(D Zatrzask zwalniajgcy ptytke
(2) Plytka ostaniajgca szpulke

» Zakladanie nici gornej
Unie$ delikatnie trzpien na nici ). Zat6z szpulke z
nitkg na trzpien.
Zamocuj blokade szpulki (2), i doci$nij nig szpulke z
nicia.
Matg tarcza blokady szpulki 3 przydaje sie przy
mniejszych szpulkach.
Opusé trzpien szpulki (D.
(D Trzpien szpulki
(2) Tarcza blokady szpulki (duza)
(3 Tarcza blokady szpulki (mata)

¢ Dodatkowy trzpien na szpulke

Dodatkowy trzpien (2) przydaje sie przy szpulowaniu bez
wywlekania gérnej nici lub przy szyciu podwdjng igta.
Zamontuj podstawe pod szpulke (1), nastepnie umie$é
dodatkowy trzpien (2 w otworze 3). Umies¢ filc (@),

a nastepnie umies¢ szpulke z nicig

(D Podstawa pod szpulke
(2) Dodatkowy trzpien
(3 Otwoér na trzpien

® Filc

10
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* Szpulowanie

Uwaga:
» Ustaw suwak regulacji predkosci na maksymalnej
wartosci.

Wyciagnij nitke ze szpulki.
Przeciagnij jg przez naprezacz.

Przeciagnij nitke przez otwér w szpulce kierujgc nitke od
Srodka szpulki, na zewnatrz.

[4] Umie$é szpulke na szpulowniku.

Pchnij szpulke w prawo.
Na wys$wietlaczu pojawi sie symbol szpulowania (1.

[6] Chwy¢ koniec nitki, przytrzymaj ja pod kgtem 90
stopni wzgledem szpulki. Uruchom szpulowanie. Po
nawinieciu kilku warstw nici, zatrzymaj szpulowanie.
Odetnij koniec nitki tuz przy samej szpulce.

Uruchom szpulowanie ponownie. Gdy bebenek
bedzie juz petny, zatrzymaj maszyne.
Przesun szpulownik w lewo. Odetnij nitke
przy szpulce.

Uwaga:
Ze wzgledow bezpieczenstwa, maszyna zatrzyma
sie po dwéch minutach od rozpoczecia szpulowania.




Ve N e Umieszczanie szpulki w bebenku

Umiesc szpulke w uchwycie szpulki (bebenku), tak by
nitka ukladata sie odwrotnie do ruchu wskazowek

zegara.
(D Koniec nitki

Przeprowadz nitke przez przednig szczeline 2.
(2 Przednia szczelina

Nastepnie pociagnij ja w lewg strone pomiedzy
blaszkami naprezacza.

Przeciagnij nitke tak, by przeszta przez drugg
szczeline 3. Wyciagnij ok. 15 cm nitki (6”).
(3 Druga szczelina

Zamontuj ptytke ostaniajaca szpulke. Sprawdz,
czy szpulka jest dobrze zatozona, poréwnujgc to
z instrukcjg umieszczong na ptytce (4.
@ Instrukcja na ptytce

12



Nawlekanie maszyny

Podnies stopke. Nacisnij przycisk
pozycjonowania igty (D aby
ustawi¢ szarpak w najwyzszej
pozycji.

(D Przycisk pozycjonowania igty

=
o

]

~

_Eu.\

A UWAGA:

Wylgcz maszyne przed rozpoczeciem nawlekania.

*Nawlekanie maszyny

Przeprowadz nitke przez gérny prowadnik.

Przytrzymaij nitke przy szpulce (2, nastepnie
przeciagnij przez prowadnik przy ostonie
naprezacza (3.

) Szpulka
(3 Ostona naprezacza

3
—, Pociggnij nitke przez ucho szarpaka, od prawej
lewej. Upewnij sie, ze nitka zaczepita sie
¢’ w szarpaku.
/* iy |
(4] [4] Przeprowadz nitke przez dolny prowadnik, nastepnie

przeciggnij jg przez lewy prowadnik przy igielnicy.

Nawlecz igte, przeciggajac nitke od frontu do tytu
lub uzyj nawlekacza nitki.

13
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Nawlekacz igly

A Uwaga:

Wytgcz maszyne przed rozpoczeciem nawlekania

Opusc stopke. Ustaw igte w najwyzszej pozyciji
Opus¢ dzwignie nawlekacza nitki (D tak mocno,
jak to tylko mozliwe. Haczyk nawlekacza (2
powinien przej$¢ przez ucho igielne.

(D Dzwignia nawlekacza
(2) Haczyk nawlekacza

Przeprowadz nitke przez prowadnik (a) 3 do
prowadnika (b), a nastepnie przez haczyk
nawlekacza (2). Przeprowadz nitke przez prawg
strone prowadnika (b) @ nastepnie wsun nitke
pomiedzy prowadnik (b) a ptytke przytrzymujaca
nitke (5.

(2) Haczyk nawlekacza

(3 Prowadnik (a)

@ Prowadnik (b)

(® Plytka przytrzymujgca nitke

Unie$ dzwignie zgodnie z kierunkiem pokazanym
na ilustracji, przeciggajgc jednoczesnie
nitke przez igte.

Pociggnij nitke, tak by przeszta przez igte.

Uwaga:

Nawlekacz igty moze by¢ uzywany tylko z iglami w
rozmiarze od #11 (75) do #16 (100).
Rekomendowana grubos$¢ nici to 50-90.




Wycigganie nitki z bebenka

Podnie$ stopke dociskowg. Lewg rekg przytrzymaij
nitke gérna.

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty () dwa razy
igta opusci sie i podniesie, wyciggajgc nitke
z bebenka.
(D Przycisk pozycjonowani igty

Wyciagnij od 10 do 15 cm nici (4” do 6”), przeciggajac jg
pod stopka, a nastepnie do tytu.

15



Wyswietlacz LCD

a Wyswietlacz LCD pokazuje nastepujgce informacije:
A (D Litere oznaczajgca rekomendowang stopke
(2 Numer $ciegu

(3 Kursory

(@) Szeroko$¢ $ciegu

(® Dhugos$é $ciegu

?
g
|

Sy,
-—"
Sy
-—"
)
S
U '
S
* '§
S
I

- o -’ ] Nacisnij przyciski kursorow E] @ aby przesungc¢
- kursor pod numer wyboru $ciegu.
g Kazdorazowo po wigczeniu maszyny kursory
® ® powinny podséwietla¢ wybor $ciegu.
Nacisnij przycisk regulacji wartosci E] @ aby zmienic
= (2) rodzaj $ciegu.
071~ — @ @ Numer sciegu zmieni sie o 1 po kazdorazowym
o 557 nacisnieciu przycisku.

Nacisnij E] aby méc zmieniac sciegi o cate 10 numerow.
Numer $ciegu zmieni sie o 10 po kazdorazowym
nacisnieciu przycisku regulacji wartosci.

Tablica sciegéow
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09

i - SN =
l,” ,’ :llM'ﬁlj_l_:l @ ) chb do cp c[:) il cgj jg % ;g: E
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20 21 22 28 29

N
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W
M
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N
(63}
N
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N
N

30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
Loom

N~ ~ T

s ~ ch db dlp
40 41 42 43 44 45 47 48 49

XX&
o
-X

Uwaga:

Na ekranie mogg byé widoczne symbole (1), symbole
funkcji niedostepnych w tym modelu maszyny. Zapoznaj sie
z instrukcjg obstugi aby zobaczy¢ ktére funkcje sg dostepne
w twojej maszynie.

(e
o
(6)]
—
[6)]
N
(6]
w
o1
>
(631
o1
(o]
(o]

=9
R
P
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Tryb ustawien

Automatyczny wylacznik czasowy

Maszyna sie wytgczy, jesli nie bedzie uzywana w ciggu
ustawionego wczesniej czasu.

Automatyczny wytgcznik czasowy moze byé ustawiony od
1 do 12 godzin.

Domys$inym ustawieniem jest 7 godzin i oznaczenie “07”
pojawi sie na ekranie.

Aby wejs¢ w tryb ustawien, nacisnij i przytrzymaj przycisk
pozycjonowania igty () oraz wigcz przycisk zasilania,
az "Automatyczny wytgcznik czasowy" wyswietli sie na
ekranie (01).

Nacisnij (4] lub (v, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
ustawiong wartosé.

Jesli chcesz wylgczy¢ wytgcznik czasowy, nacisdnij i
przytrzymaj (4 lub (3J do momentu, az oznaczenie “oFF"
pojawi sie na ekranie.

Nacisnij przycisk start/stop (2), aby zapisa¢ ustawienie.



N Regulacja naprezenia nici przy sciegu
prostym
* Prawidtowe naprezenie
(D Gérna nitka
(2 Nitka bebenkowa (dolna)
(3 Zmniejszanie naprezenia
() Zwiekszanie naprezenia
Idealny Scieg prosty uzyskujemy wtedy, gdy nitka
dolna i gérna wigzg sie miedzy dwoma warstwami
materiatu.
Podczas szycia zawsze sprawdzaj, czy $cieg jest
dobrze wyregulowany. Podczas regulacji pamieta;j,
I ze czym wyzsza cyfra na naprezaczu, tym wyzsze
=® naprezenie.
Wysokos$¢ naprezenia zalezy od:
=® - grubosci i rodzaju materiatu
l - ilosci szytych warstw
- rodzaju sciegu

[
D
[TTTT T

/

Naprezenie jest zbyt duze

(D Gérna nitka

(2 Nitka bebenkowa (dolna)

(3 Zmniejszanie naprezania

(@) Prawa strona materiatu

(® Lewa strona materiatu

Ni¢ bebenkowa pojawia sie na wierzchniej stronie
materiatu. Zmniejsz naprezenie nici poprzez
I@ przestawienie pokretta naprezacza na nizszg

= wartosc¢.

/

Naprezenie jest zbyt stabe

(1 Gorna nitka

(@ Nitka bebenkowa (dolna)

(3 Zwiekszanie naprezenia

(@ Prawa strona materiatu

(® Lewa strona materiatu

Ni¢ gérna pojawia sie na lewej stronie materiatu.
Zwieksz naprezenie nici poprzez przestawienie
pokretta naprezacza na wyzszg wartos¢.

18
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Dostosowywanie naprezenia przy sciegu
zygzakowym

Przy idealnym zygzaku nitka dolna nie powinna by¢
widoczna na prawej stronie materiatu, zas goérna nitka
powinna by¢ delikatnie widoczna na lewej stronie
materiatu.

Spojrz na ilustracje aby zobaczy¢ prawidtowe
naprezenie. W razie koniecznosci dostosuj naprezenie
nitki gérnej.

* Prawidtowe naprezenie.
(D Prawa strona materiatu
(2) Lewa strona materiatu
Gorna ni¢ powinna by¢ delikatnie widoczna na
krawedziach Sciegu po lewej stronie materiatu.
Jednoczes$nie materiat nie powinien sie marszczyc¢
a nitka dolna nie powinna by¢ widoczna na
wierzchniej czesci materiatu.

* Naprezenie jest zbyt mocne
(D Prawa strona materiatu
(2) Lewa strona materiatu
Ni¢ spodnia pojawia sie w rogach zygzaka na prawej
stronie materiatu (wierzchniej).

* Naprezenie jest zbyt stabe
(D Prawa strona materiatu
(2) Lewa strona materiatu
Narozniki zygzaka fgcza sie na spodniej (lewej)
stronie materiatu.
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Czes¢ 3. Podstawy szycia
Szycie sciegiem prostym

(1 Wybor sciegu: 00 lub 01
(2 Naprezenie nici: 2do6
(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

* Rozpoczecie szycia
Podnie$ stopke i umie$¢ materiat tak by krawedz
materiatu pokrywata sie z linig pomocniczg na ptytce
Sciegowej (1,6cm to najczesciej wybierana wartosc).
Opus¢ igte do punktu w ktérym chcesz rozpocza¢
szycie. Pociggnij nitke do tytu i opusc¢ stopke.
Rozpocznij szycie. Delikatnie prowadz materiat
wzdtuz lini pomocniczej na ptytce Sciegowej.

* Konczenie szycia
By zamocowac koniec $ciegu, przycisnij przycisk
szycia wstecz (1 i wykonaj kilka $ciegow wstecz.
Usun tkanine i uzyj nozyka do obcinania 2)
umieszczonego na lewej czesci obudowy, aby
odcig¢ nadmiar nici.

(D Przycisk szycia wstecz
(2) Nozyk do obcinania

Obrét na igle pod katem prostym
Aby szy¢ z rowng odlegtoscig (5/8") od krawedzi po
zmianie kierunku szycia, zatrzymaj maszyne gdy
tylna krawedz dotrze do poziomych linii
pomocniczych na ptytce sciegowej (D). Opusé igte
(2. Podnie$ stopke. Obroé materiat na igle o 90°,
opus¢ stopke i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

(1 Poziome linie pomocnicze
(2 Przycisk pozycjonowania igty

Szycie od krawedzi grubych tkanin

Czarny przycisk (1) na stopce uniwersalnej blokuje
stopke w pozycji poziome;.
Jest to bardzo pomocne w sytuacji, gdy
rozpoczynamy szycie od samej krawedzi grubego
materiatu (2). Opus¢ igte w punkt w ktérym chcesz
rozpoczgc¢ szycie. Opusé stopke przytrzymujgc
czarny przycisk (D. Stopka jest blokowana w pozycji
horyzontalnej. Przycisk jest odblokowywany
automatycznie po przeszyciu kilku $ciegow.

(D Czarny przycisk

(2 Gruba tkanina
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Ptytka sciegowa
Linie pomocnicze na ptytce sciegowej pomagajg
utrzymac rowng odlegto$¢ od krawedzi materiatu.
Liczby na ptytce pokazujg odlegto$¢ miedzy igtg w
centralnej pozycji 1) a krawedzig materiatu (2.

(@ Igta w centralnej pozyciji

(2) Krawedz materiatu

Liczba | 10 |20 |30 |40 |1/2 |5/8 [3/4 | 1 {1 1/2
Odlegtosé
09951140 |20 130 (40 | — | — | — |— | —
Odlegtosé
gt — | — | — | — |12 |58 [3/4 | 1 1172

Przednie linie pomocnicze (3)sg oznaczone 1/4”, 3/8” i
5/8” od centralnej pozycji igty (.
(3 Przednie linie pomocnicze

« Dostosowywanie ditugosci sciegu
Nacisnij przyciski kursorow («)(>]) aby przesung¢ kursor (1
pod wskaznik dtugosci $ciegu “2.2” (2 (warto$¢ domysina).
Nacisnij(v] aby zmniejszy¢ wartos¢.
Nacisnij (x) aby zwigkszy¢ dtugos¢ sciegu. Dtugosc¢ Sciegu
moze mie¢ warto$¢ od 0.0 do 5.0.

(D Kursor

(2) Dlugos¢ sciegu (2.2)

Uwaga:
Nie mozna szy¢ wstecz z dtugoscig sciegu wiekszg niz 4.0

* Ustawienie pozycji iglty przy sciegach prostych
Pozycje igty mozna regulowac przy sciegach
00 - 04, oraz 30 - 32.

00 01 02 03 04 30 31 32
b do b dbdr ds o
1= {{ i} | I
Weisnij przycisk («J(*] by ustawi¢ kursor pod wartoscig
szerokosci “3.5” (1) (domysina wartosc).
Naci$nij (4] by przesunacigte w prawg strone 2.
Naci$nij (v) by przesunacigte w lewa strone (@.

(1) Szerokos¢ $ciegu (3.5)

@ Lewo (0.0)

(3) Srodek (3.5)

(@ Prawo (7.0)

21
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Scieg prosty

(1 Wzor sciegu: 00 lub 01
(2) Naprezenie nici: 2do6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Scieg ten jest uzywany do szycia
odziezy, wszywania zamkow itp.
Scieg 01 jest uzywany do cienkich
materiatow.

Scieg ze standardowym ryglem

(1 Wzér Sciegu: 02
(2) Naprezenie nici: 2do6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Uzyj tego programu, aby zabezpieczy¢ poczatek

i koniec Sciegu sciegiem wstecznym.

W momencie gdy dojdziesz do korca sciegu, nacisnij
przycisk szycia wstecz raz 4. Maszyna wykona cztery
Sciegi wsteczne, kolejne cztery do przodu i zatrzyma
sie automatycznie.

Scieg z ryglem automatycznym

(1 Wzér sciegu: 03
(2) Naprezenie nici: 2do6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Ten unikalny scieg wykorzystywany jest do tego, by w
niewidoczny sposob zabezpieczy¢ scieg przed pruciem.
Rozpocznij szycie od krawedzi materiatu. Maszyna zrobi
kilka Sciegow blokujgcych i rozpocznie szycie.

Gdy naci$niesz przycisk szycia wstecz (4) na koncu
Sciegu, maszyna wykona kilka $ciegéw blokujgcych

W miejscu, po czym zatrzyma sie automatycznie.

Scieg potréjny elastyczny

() Wzér sciegu: 04
(2) Naprezenie nici: 2do6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Ten mocny i trwaty Scieg jest zalecany do szycia
elastycznych materiatéw. Uzyj go by wzmocni¢ scieg
w kroku lub pod pachami. Scieg ten $wietnie sie
sprawdzi przy szyciu toreb i plecakéw.
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Scieg elastyczny

(1 Wzér sciegu: 05, 06
(2) Naprezenie nici: 3do6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Ten Scieg jest przeznaczony do szycia
elastycznych tkanin i dzianin. Pozwala
wyeliminowac¢ marszczenie sie materiatu przy
jednoczesnym utozeniu Sciegu ptasko na materiale.

Scieg Sculpture

(1 Wzér sciegu: 31
(2) Naprezenie nici: 3t06
(3 Stopka: Do $ciegdéw ozdobnych F

Scieg ozdobny przeznaczony do mocnego
zszywania.

Scieg Saddle

(1 Wzér sciegu: 32
(2) Naprezenie nici: 3to6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Podczas szycia tym Sciegiem maszyna wykonuje
dwa wktucia do tytu i cztery wkiucia do przodu. Jest
to Scieg ozdobny przeznaczony do mocnego
zszywania.
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Zygzak

(D Wzor $ciegu: 07
(2) Naprezenie nici: 2do6
(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Zygzak jest najbardziej uzytecznym i uniwersalnym
Sciegiem.

Jest on uzywany do obrzucania, cerowania,
przyszywania aplikacji, a takze do ozdabiania.
UWAGA:

Szyjgc dzianiny lub elastyczne tkaniny koniecznie
uzyj stabilizatora (flizeliny).

* Dostosowywanie szerokosci

Nacisnij przyciski nawigacyjne (<](>) aby ustawi¢ kursor
(2 pod wartoscig “5.0” (D (domyslana wartos¢).

Nacisnij przycisk (v] ,aby zmniejszyé szeroko$é éciegu 3.
Nacisnij przycisk (&) ,aby zwiekszy¢ szeroko$é sciegu @).
Szeroko$¢ sciegu moze by¢ ustawiona od 0.0 do 7.0.

* Dostosowywanie ditugosci sciegu

Nacisnij przyciski nawigacyjne («](>],aby ustawi¢ kursor (2)
pod wartoscig "1.5" & (domysina wartosc).

Nacisnij przycisk (v] ,aby zmniejszy¢ dtugosé $ciegu ®.
Nacisnij przycisk (&) ,aby zwigkszy¢ dtugosc¢ sciegu @.
Dtugosc¢ sciegu moze by¢ ustawiona od 0.2 do 5.0.



N Obrebianie sciegiem zygzak

(D Wzér sciegu: 07
07 —=A (2 Naprezenie nici: 3do7
7 tA Nt ® Stopka dociskowa:  Owerlokowa C
L5005
\_ Y Ten rodzaj zygzaka idealnie nadaje sie do szycia odziezy i
p N obszywania krawedzi materiatu.

Czarny prowadnik i bolce z boku stopki obrebiajgcej
pozwalajg utrzymac rowng krawedz materiatu.

Umies¢ materiat tak, by bolce stopki dotykaty krawedzi
materiatu. Maszyna bedzie szyfa przez te bolce, a dzieki
czarnemu prowadnikowi nici pozostang luzne, aby igta
mogta je przeszy¢.

Podczas szycia upewnij sie, ze krawedz materiatu dotyka
czarnego prowadnika.

A UWAGA:

» Gdy wybrany jest wzor Sciegu zygzak 07, na ekranie
dotykowym wyswietla sie stopka ,A”. Jednak nalezy
uzy¢ stopki owerlokowej C dla obrebiania.

* Kiedy uzywasz stopki owerlokowej, ustaw szerokosc¢
\_ ) | éciegu w zakresie od 5.0 do 7.0 - w przeciwnym
wypadku igta moze uderzac o bolce na stopce.

Scieg trykotowy

(D Wzér sciegu: 08

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten $cieg jest uzywany do obrzucania krawedzi
syntetykdéw oraz innych elastycznych materiatow

z tendencjg do marszczenia sie. Szyj wzdtuz
krawedzi materiatu pozostawiajgc odpowiednio duzo
tolerancji. Po szyciu przytnij tolerancje (nadmiar) przy
samym s$ciegu.

Ten Scieg doskonale sprawdza sie przy cerowaniu.

" Scieg dziany

(D Wzér $ciegu: 09
—=A (2) Naprezenie nici: 3do6
g -"‘,’l, 4 (3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
Ll Socu
/
A Umies¢ materiat pozostawiajgc tolerancje na 5/8”
(1.5 cm).
Po szyciu przytnij tolerancje (nadmiar) przy
samym Sciegu. Badz przy tym ostrozny, aby nie
naruszyc¢ sciegow.
- J
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"\ $cieg owerlokowy
(D Wzér sciegu: 11

m (2 Naprezenie nici: 3do7
chSe (3 Stopka dociskowa: Owerlokowa C
N |
\ J

~
/

Scieg ten jest potgczeniem zygzaka i $ciegu prostego.
Korzystajgc z tej funkcji, w jednym cyklu mozesz
obrzucic¢ i zszy¢ krawedzie materiatu.

Uzywaj tego Sciegu jesli nie musisz rozprasowywac
szwu. Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na
stopce i szyj.

Uwaga:

Kiedy uzywasz stopki owerlokowej, ustaw szeroko$¢
Sciegu w zakresie od 5.0 do 7.0 - w przeciwnym

) wypadku igta moze uderzac o druciki na stopce.

N Podwdéjny scieg owerlokowy

(D Wzoér sciegu: 12

(2 Naprezenie nici: 3do7

(3 Stopka dociskowa: Owerlokowa C
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Scieg ten idealnie sprawdza sie przy szyciu tych
materiatéw, ktére majg tendencje do mocnego strzepienia
sie, takie jak ptétno czy gabardyna.

Wykonywane sg jednoczes$nie dwa rzedy Sciegu
zygzakowego, aby zapewni¢ dokfadniejsze obrebianie.
Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku stopki i szyj.

Uwaga:

Kiedy uzywasz stopki owerlokowej, ustaw szeroko$¢
Sciegu w zakresie od 5.0 do 7.0 - w przeciwnym
wypadku igta moze uderzac¢ o druciki na stopce.
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Obszywanie dziurek na guziki
Dostepnych jest 7 nastepujgcych dziurek:

(1 Dziurka prostokatna
Najczesciej stosowana do grubych i $rednich
materiatow. Jej rozmiar jest automatycznie
dobierany do wielkosci guzika umocowanego
w stopce.

(2) Dziurka zaokraglona
Najczesciej stosowana do cienkich i $rednich
materiatow. Zwlaszcza do bluzek i odziezy dzieciece;.

(3 Dziurka do materiatow delikatnych.
Najczesciej stosowana do cienkich i delikatnych
materiatow.

(@ Dziurka elastyczna
Pasuje do rozciggliwych materiatow. Moze by¢
stosowana jako dziurka dekoracyjna.

(® Dziurka antyczna
Przypomina recznie robiong dziurke, idealna do
cienkich materiatéw i dla luksusowej odziezy szytej
recznie.

(6) Dziurka odziezowa
Najczesciej stosowana do grubych i Srednich
materiatow. Pasuje do duzych i grubych guzikéw.

(7 Dziurka na nakfadce
To jest szablon wzoru wykorzystywany
przy recznym szyciu na naktadce.

Uwaga:

» Sposoéb szycia dziurek od 50 do 56 jest taki sam
dla wszystkich programow. (Instrukcja strony 28 do
29).

* Rozmiar dziurek jest dostosowywany automatycznie
do rozmiaru guzika zamontowanego w stopce R.

» Zastosowany guzik nie moze mie¢ srednicy wiekszej
niz 2,5 cm.

* W zaleznosci od szytego materiatu moze istnie¢
koniecznos¢ zmiany rozmiaru obszywanej dziurki.

* Przed szyciem na gotowym materiale nalezy wykonac¢
test na skrawku podobnej tkaniny.

* Przy elastycznych materiatach konieczne moze by¢
uzycie stabilizatora (flizeliny).




Dziurka Prostokatna

(D Wzér Sciegu: 50

(2) Naprezenie nici: 1do5

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R
(@) Znacznik czujnika obszywania dziurek

* Przygotowanie do szycia
Za pomoca przycisku pozycjonowania igty unies jg w
najwyzszg pozycje. Przymocuj odpowiednig
stopke dopasowujgc poprzeczke (2 do otworu (1
w uchwycie stopki.
(O Otwor
(2) Poprzeczka

Pchnij uchwyt guzika 3 do tytu, zamocuj guzik, a
nastepnie domknij uchwyt, tak by unieruchomic guzik.

Uwaga:

W przypadku grubych guzikéw, wykonaj najpierw
dziurke testowg. Jesli guzik nie jest dopasowany do
dziurki, wydtuz jg, rozsuwajgc uchwyt guzika w stopce.

(3 Uchwyt guzika
(4) Dodatkowe rozsuniecie

Pociggnij w dét dzwignie do obszywania dziurki (5.
(5 Dzwignia obszywania dziurki

[4] Podnie$ stopke i wprowadz gorng nitke w otwor stopce.
Przeprowadz obie nitki w lewo. Wprowadz tkanine
pod stopke, nastepnie opus¢ igte, aby wbita sie w
punkt poczatkowy (7).
Opus¢ stopke.
(® Znacznik dziurki
(@ Punkt poczatkowy
Ruchoma cze$¢ stopki
(@ Ogranicznik
W tym miejscu nie powinno by¢ otworu
@D Roznica powstata w wyniku ztego ustawienia stopki

UWAGA:

Upewnij sie ze nie ma przestrzeni 10 pomiedzy
ruchomg czescig stopki a ogranicznikiem.

W przeciwnym wypadku dziurka nie zostanie
prawidiowo obszyta.
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Rozpocznij szycie. Maszyna zacznie obszywac dziurke.
Maszyna najpierw obszywa lewg krawedz dziurki.

[6] Nastepnie szyta bedzie gorna poprzeczka i prawa
krawedz.

Po uszyciu dolnej poprzeczki, maszyna zatrzyma sie
z iglg w gorze.

UWAGA:

Jesli sprébujesz szy¢ bez opuszczenia dzwigni
obszywania dziurki, na wyswietlaczu pojawi sie
znacznik (2. Opu$é dzwignie obszywania dziurek
i rozpocznij szycie od poczgtku.

Wyjmij materiat i wbij szpilke 43 w gérng poprzeczke
obszytej dziurki. Uzyj rozpruwacza, aby

otworzy¢ dziurke (4.
(3 Szpilka
Rozpruwacz

[9] Po skonczonej pracy, podnie$ dzwignie do obszywania

dziurek (5 maksymalnie do gory.
(5 Dzwignia do obszywania dziurek.
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Dostosowywanie szerokosci
@ i gestosci obszywanej dziurki

* Regulacja szerokosci

L E] @ Nacisnij przycisk («<J(*], aby ustawié¢ kursor pod wartoscig

I
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szerokosci $ciegu "5.0" jest wartoscig domysing (D.
Nacisnij przycisk@, aby zmniejszy¢ szerokos¢ dziurki (2).
Nacisénij przycisk (), aby zwiekszy¢ szerokosé dziurki 3.
Szerokos$¢ obszywanej dziurki moze by¢ ustawiona na
wartos¢ od 2.5 do 7.0 w zaleznosci od rodzaju
obszywanej dziurki.

_®

* Regulacja gestosci

Naci$nij przycisk («<)(*), aby méc regulowaé
@ wartoscig dtugosci (gestosci) sciegu ("0,4" jest

@ wartoscig domysing).

Nacisnij przycisk (v), aby zwiekszy¢ gesto$é dziurki @.
Naciénij przycisk (%), aby zmniejszy¢ gestos¢ dziurki®.
Gestos¢ obszywanej dziurki moze by¢ ustawiona na
wartos¢ od 0.3 do 0.8 w zaleznosci od rodzaju
obszywanej dziurki.
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Dziurka zaokraglona

éﬁ-

(D Wzoér éciegu: 51
(2) Naprezenie nici: 1do5
(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R
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prostokatnej. Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana
w zakresie od 2.5 do 5.5. Gesto$¢ dziurki ustawia sie
tak samo jak przy innych $ciegach.

l
L—

Dziurka do delikatnych materiatéw

(D Wzor sciegu: 52
(2) Naprezenie nici: 1do5
(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej. Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana
w zakresie od 2.5 do 5.5. Gestos$¢ dziurki ustawia sie
tak samo jak przy innych $ciegach.

} Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
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Dziurka elastyczna

(D Wzér Sciegu: 53

(2) Naprezenie nici: 1do5

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R

Maszyna wykona dziurke w kolejnosci pokazanej na
rysunku obok, po czym zatrzyma sie automatycznie.
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana w zakresie od
25do 7.0.

Gestosc¢ dziurki moze by¢ regulowana w zakresie od
0.5do 1.0.

Informacje o tym jak zmienia¢ szerokos$¢ badz gestosc
Sciegu znajdujg sie na stronie 30.

Dziurka antyczna

(D Wzér Sciegu: 54

(2) Naprezenie nici: 1do5

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R

Maszyna wykona dziurke w kolejno$ci pokazanej na
rysunku obok, po czym zatrzyma sie automatycznie.
Szerokos$¢ dziurki moze byc¢ regulowana w zakresie od
25do7.0.

Gestos¢ dziurki moze by¢ regulowana w zakresie od
0.5do 2.5.

Dziurki odziezowe

(D Wzér $ciegu: 95

(2) Naprezenie nici: 1do5

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej. Szerokos¢ dziurki moze byé
regulowana w zakresie od 5.5 do 7.0.

Uzyj rozpruwacza, aby otworzy¢ dziurke.



™\ Dziurka z kordu

® az
(D Wzoér éciegu: 50
50 —- " & (2) Naprezenie nici: 1do5
Il o~ — (3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R
JU 5004
/
\

Aby obrzuci¢ dziurke z kordu, uzyj tej samej procedury
jak przy dziurce prostokagtnej.
Majgc podniesiong stopke do obrzucania dziurek R,
% zahacz kord o bolec znajdujgcy sie z tytu stopki .
Przeciggnij konce kordu do siebie pod stopkg ku jej

przodowi.

Zahacz kord o widetki @ znajdujgce sie z przodu
stopki i zwigz kord.

Obniz igte do materiatu w miejscu, gdzie chcesz
zaczg¢ obrzucanie dziurki, po czym obniz stopke.

(1) Bolec
(2 Widelki

= 14

Uruchom maszyne i szyj dziurke.
Kazdy z bokéw dziurki i rygle zostang wyszyte
ponad kordem.
Usun materiat z maszyny i obetnij same nici.

3 Ni¢ od igty
(@ Ni¢ z bebenka

Pociagnij za konce kordu, aby go sciggnag¢.
Przewlecz kazdg z koncowek kordu przez igte
do recznego szycia. Po czym przeprowadz obie
koncowki na wierzchnig strone materiatu i zwigz
je ze soba.

UWAGA:
Obetnij obie koncéwki kordu, jesli sg przyszyte
Y, i nie ma mozliwosci aby za nie pociggngg.
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Cerowanie

(D Wzor $ciegu: 57
(2) Naprezenie nici: 3do6
(3) Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R

- Rozpoczecie szycia

Zatoz stopke do obszywania dziurek R i wysuh w niej
z tytu obsadke na guzik (.

Umies¢ materiat pod stopka i obniz igte do miejsca,
gdzie chcesz zaczaé szy¢ (2). Nastepnie obniz stopke.

Uruchom maszyne. Maszyna wykona rygiel, nastepnie

16 rzeddw cery, ponownie rygiel, po czym zatrzyma sie
automatycznie.

Uszyj kolejng warstwe cery na poprzednich szwach pod
odpowiednim katem. Jesli zostata wybrana funkcja
automatycznego obcinania nici, to maszyna automatycznie
obetnie nitke po zakohczeniu szycia.

(1 Obsadka na guzik
(2) Punkt poczatkowy
3 2 cm (3/4")

® 0.7 cm (9/32")

- Szycie krotszej cery
Aby szy¢ cere krétszg niz 3/4" (2 cm), najpierw
zatrzymaj maszyne po przeszyciu pozadanej dtugosci
(®), po czym nacisnij przycisk szycia wstecz (5.
Zostanie okreslona wymagana dtugos¢ (.
Uruchom maszyne ponownie i szyj do momentu, az
zatrzyma sie ona automatycznie.
(® Przycisk szycia wstecz
(6 Pozgdana dlugosé
(@ Punkt poczatkowy

- Szycie cery o takich samych wymiarach
Aby wykonac¢ kolejng cere o tej samej wielkosci, po
prostu rozpocznij ponownie szycie.

- Regulacja réGwnomiernosci cery

Wyreguluj rGwnomiernosé¢ cery w nastepujacy sposoéb:
Nacisnij przyciski (<] (*), aby przesungé¢ kursor pod
wartos¢ “d5” (domysina wartosc).

Kiedy prawa strona cery jest nizej niz lewa strona,
naciénij przycisk (4], aby ustawi¢ warto$¢ od “d6” do “d9”,
i wyréwnac cere.

Kiedy lewa strona cery jest nizej niz prawa strona,
nacisnij przycisk (+]) na przycisku regulaciji dtugosci $ciegu
D, aby ustawi¢ wartos¢ od “d1” do “d4” i wyréwnacé cere.
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Ryglowanie

(1) Wzér sciegu:

(2) Naprezenie nici:
(3) Stopka dociskowa:

58
3do6
Do $ciegéw ozdobnych F

Ryglowania uzywa sie do wzmacniania tych
materiatow, gdzie potrzebna jest duza
wytrzymatos¢, takich jak uchwyty plecakéw,
paskow czy kieszeni.
* Rozpoczecie szycia
Uruchom maszyne i szyj do momentu, az zatrzyma
sie ona automatycznie. Maszyna wykona rygiel
o dtugosci 1,5 cm. (5/87).

M 1.5¢cm (5/87)

*Szycie krotszego rygla

Aby wykonac¢ krétszy rygiel niz 1.5 cm (5/87), najpierw
po wykonaniu $ciegu o pozgdanej dlugosci(2), zatrzymaj
maszyne, po czym nacisnij przycisk szycia wstecz(®.
Tym samym zostata zdefiniowana dtugo$é fastrygi @.

(2) Pozgdana dtugo$é

(3 Przycisk szycia wstecz
(@) Dtugosé rygla

(® Punkt startowy

*Szycie rygla o tym samym rozmiarze
Aby wykonac rygiel o tej samej dtugosci poprostu zacznij
szy¢, dopoki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.

Oczko

(D Wzér Sciegu:

(2) Naprezenie nici:
(3 Stopka dociskowa:

59
1do4
Do Sciegéw ozdobnych F

Oczka sg stosowane np. do obrebiania otworéw na paskach.

* Rozpoczecie szycia

Opusc¢ igte w punkcie poczgtkowym i opusc¢ stopke
dociskowg. Uruchom maszyne.

Szyj dopoki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.
Dziurke mozesz zrobi¢ za pomocg dziurkacza.

» Regulowanie ksztattu oczka

Popraw ksztatt oczka w nastepujgcy sposob:

Uzyj przyciskéw nawigacyjnych (<] (], aby ustawi¢
kursor pod warto$cig domysing ,L3"(D.

Jesli oczko jest otwarte @), to naciénij (*), aby
uzyskaé prawidtowy ksztatt. (L1~L2)

Jesli Scieg w oczku zachodzi na siebie ®),to
naci$nij(4), aby uzyskaé¢ prawidtowy ksztatt. (L4~L5)

Uwaga:
Ksztatt moze by¢ regulowany od wartosci L1
do L5 (standardowo ustawione jest L3).
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Przyszywanie zamkoéw btyskawicznych

(D Wzoér sciegu: 00
(2) Naprezenie nici: 1do4
(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Do wszywania zamkéw E

. Zaktadanie stopki do wszywania zamkéw

Dopasuj precik stopki do wszywania zamkéw E, do rowka

w uchwycie stopki.

. Aby szy¢ lewa strone zamka, zat6z stopke po prawej
stronie precika.

. Aby szy¢ prawa strone zamka, zat6z stopke po lewej
stronie precika.

(D Rowek

@ Precik

(3 Szycie lewej strony
(@) Szycie prawej strony

. Przygotowanie materiatu
Pozostaw dodatkowy 1 cm (3/8") na zamek btyskawiczny.
Bedzie to tgczna dtugos¢ otwarcia zamka.

(1) Wierzchnia strona materiatu

2 1cm (3/8")

(3 Rozmiar otwarcia

(4) Rozmiar zamka

(® Suwak

(6) Zgbki zamka

(@ Tasma zamka

Lewa strona materiatu

(9 Koniec otwarcia zamka
Potéz materiat wierzchnimi stronami do siebie i wyszyj
zakonczenie zamka, zostawiajgc tolerancje ok. 2cm
(13/16"). Wykonaj $ciegi wsteczne, aby wzmocnic
szew. Recznie zmien dtugosc¢ sciegu na 4.5 i fastrygu;j
okolice otwarcia zamka.

2 cm (13/16")

(D Otwarcie zamka (Fastryga)
@ Scieg wsteczny

(3 Koniec otwarcia

Scieg

UWAGA:
Podczas fastrygowania ustaw naprezenie nici na 1.

. Przygotowanie do szycia

Odwin zapas dla szwu po lewej stronie. Zwin spod
zapasu tak, aby zaktadka miata 0,3 cm (1/8")
marginesu. Umies¢ zgbki zamka przy zaktadce i
przypnij je.
Przywré¢ fabryczne ustawienia dla dtugo$ci Sciegu i
naprezenia nici.
(1 Wierzchnia cze$¢ materiatu
(2) Koniec otwarcia zamka
(3) Zgbki zamka
® 0,3 cm (1/8")
(® Druga strona materiatu
(® Wielko$¢ otwarcia zamka
() Zagiecie



N Zatoz stopke do wszywania zamkéw E po prawej
stronie precika.

Opusc¢ stopke u szczytu zakonczenia otwarcia
zamka tak, aby igta przechodzita przy zaktadce i
tasmie zamka.

J/

N Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm
przed suwakiem.
Obniz igte do materiatu, po czym podnies stopke.
Otworz zamek, aby zrobi¢ miejsce na dalsze szycie.
Suwak
(@ 5cm

/

N [4] Wyjmij tkanine spod stopki i zapnij zamek. Roztéz
gorng warstwe tkaniny i pot6z tasko na zamku.
Fastryga

A Zatoz stopke E po lewej stronie precika.

Przeszyj wstecz ok. 1 cm (3/8"). Obré¢ tkanine o 90
stopni, przyszyj dalszg czes¢ zamka.

@) Scieg wsteczny

(6] Szyjac poprzez tasme zamka, prowadz zabki zamka
wzdtuz krawedzi stopki. Zatrzymaj sie okoto 5 cm
(2") przed poczatkiem zamka. Zdejmij fastryge.

(2 Fastryga

N

h Obniz stopke, otworz zamek i przeszyj brakujacy szew
pilnujgc, aby zaktadka byta réwna.

Po skohczeniu szycia zdejmij fastryge w gérnej
czesci materiatu.
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™ Scieg kryty

(D Wzor Sciegu: 13 lub 14

(2 Naprezenie nici: 1do 4

(3 Stopka dociskowa: Stopka do $ciegu krytego G

13 14

Zwih materiat w zaktadke tak, jak pokazano na rysunku

obok, zostawiajgc 0,5 cm (1/4”) toleranciji.

(D Lewa strona materiatu

20,5 cm (1/47)
(1) W przypadku grubych materiatéw, ktére majg tendencje
do strzepienia sie, krawedz powinna by¢ obrzucona na
poczatku.
(2) W przypadku cienkiego materiatu, podwin jego brzeg.

Szyj, prowadzgc zgiecie wzdtuz prowadnicy na stopce.
Opusc stopke dociskowa.
Jesli jest to konieczne, wyreguluj pozycje opuszczania igty.
(3 Ztozona krawedz
@ Prowadnik

Roztéz materiat.

Uwaga:
Jesli igta wkuwa sie za daleko na lewo, Scieg
bedzie widoczny na wierzchniej stronie materiatu.

~
/

* Regulacja pozycji igty
Uzyj klawiszy nawigacyjnych («](*>], aby ustawi¢ kursor
[B@ pod wartoscig domysing "0.6".

(1) Nacisnij (v), aby przesuna¢ igte w prawo.

i/
22ty (2) Nacisnij («), aby przesuna¢ igte w lewo.
Wyswietlacz LCD pokazuje odlegtos¢ w milimetrach
pomiedzy prowadnikiem a punktem wktucia igty.
) Wartos¢ ta moze by¢ regulowana w zakresie od 0.0 do 1.2.

(1) (2) (D Lewa pozycja igty
(2 Prowadnik
Uwaga:

—_—— —_—— Pozycja igty moze by¢ regulowana, ale szerokos¢

Sciegu jest niezmienna.
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Przyszywanie guzikow
(D Wzér Sciegu: 07

(2) Naprezenie nici: 3do7
(3) Stopka dociskowa: Do $ciegow ozdobnych F*
(4) Zgbki transportera:  Opuszczone

*Mozesz tez uzy¢ specjalnej stopki do przyszywania
guzikéw o numerze 200136002 (wyposazenie
opcjonalne)

Obniz zgbki transportera.

Dopasuj otwory w guziku do otworu w stopce.

Opus¢ stopke tak, aby przytrzymywata guzik.

Dostosuj szerokosc¢ $ciegu tak, aby igta wbijata sie w
lewg dziurke w guziku.

Krecagc kotem zamachowym, sprawdz, czy kolejne
wktucie idealnie wbija sie w prawg dziurke w guziku.

(6] Wykonaj kilka $ciegow.

Po skonnczonym szyciu obetnij nitke, zostawiajgc
jednoczesnie ok. 10 cm (3-4”) zapasu.

Igtg do szycia recznego przeciggnij nitke na lewa
strone i zawigz supet.

* Po skonczeniu przyszywania guzikéw nalezy
podnies$¢ zabki transportera.

Czesé 4. Sciegi ozdobne

Scieg muszelkowy

(D Wzér sciegu: 15

(2) Naprezenie nici: 6do8

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F

Uzyj lekkiego materiatu, takiego jak np. trykot. Zwin
materiat w sposdb pokazany na rysunku obok, po czym
przeszyj zaktadke. Pozwdl, aby igta przechodzita tak,
by tworzy¢ krawedz w ksztatcie muszelki. Konieczne
moze okazac sie zwiekszenie naprezenia nici gorne;.
Jesli chcesz wykonac¢ rzedy $ciegdw muszelkowych,
rozstaw rzedy sciegdw mniej wiecej co 1,5 cm (5/8") od
siebie.

Mozesz takze szy¢ Sciegiem muszelkowym (w kazdym
kierunku) na dzianinie lub delikatnych tkaninach
jedwabnych.
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Aplikacja

(1) Wzoér sciegu: 17 lub 18

(2) Naprezenie nici: 1do4

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
@ Docisk stopki: 3

* Szerokos¢ sciegu 17 moze by¢é modyfikowana bez
zmiany srodkowej pozyciji igty.

* Szerokos¢ sciegu 18 moze by¢é modyfikowana bez
zmiany lewej pozycji igly.

Umiesc¢ aplikacje na materiale i sfastryguj jg w danym
miejscu, uzywajgc przy tym podkiadki, ktéra pozwala na
utrzymanie aplikacji w miejscu.
Prowadz materiat aplikacji tak, aby igta ,poruszajgc sie
w prawo, przechodzita przez krawedz aplikacji.

(D Aplikacja

(2 Krawedz

* Regulowanie szerokosci sciegu
Wybierz wzér 17.
Korzystajgc z przyciskéw nawigacyjnych («](>] przesun
kursor pod warto$¢ domysing “3.5” (3.
Nacisnij (+J, aby zmniejszyé szerokos¢ éciegu @).
Nacisnij (a), aby zwiekszy¢ szerokosé sciegu (B).
Szerokosé bedzie regulowana bez zmiany srodkowej
pozycii igty ®.
(3 Szerokos$¢ domysina (3.5)
(@ Program $ciegowy 17 (zmniejszona szeroko$¢)
(B Program $ciegowy 17 (zwiekszona szeroko$¢)
(® Srodkowa pozycja iglty

Obrebek
(1 Wzér sciegu: 41
(2 Naprezenie nici: 3 do 6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Szyj Sciegi ok. 1 cm wewnatrz krawedzi materiatu.

Przytnij materiat, zostawiajgc pewng
tolerancje. Uwazaj, aby nie naruszy¢ $ciegow.



Marszczenie

(D Wzér sciegu: 47

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Marszczenie jest delikatnym dekoracyjnym
zabiegiem stosowanym w ubrankach dzieciecych
lub w damskich bluzkach.
Wybierz lekki materiat np. batyst. Przytnij materiat
trzykrotnie szerszy niz projektowana szerokos¢.
Wybierz $cieg prosty, ustaw dtugos¢ sciegu na 5.0
i zmniejsz naprezenie nici.
Szyj rzedy Sciegéw w odlegtosci 1 cm od siebie
w poprzek obszaru, ktéry ma by¢ pomarszczony.
Uwaga:
Przed rozpoczeciem szycia wyciggnij ok. 10-15 cm
nitki z bebenka.
Zwiagz nici wzdtuz jednej krawedzi. (1. Pociggnij za nici
z drugiej strony, aby rébwnomiernie rozprowadzi¢
zmarszczenia 2).
Przeszyj $ciegi miedzy rzedami. Nastepnie usun nitki ze
Sciegow prostych.
(D Rzedy $ciegdw

/ (2 Marszczenie
™ Patchwork
= - (D Wzér Sciegu: 30i37
—,,’ ” 3t o 2 Naprezenie nici: ~ 3do6
=< JJ .0 (3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
~—a A
B
I 1 5005
- —— =/
I Ustaw kawatki patchworku prawymi stronami do siebie.
Woybierz scieg 30. Szyj, prowadzgc krawedz
! materiatu wzdtuz prowadnika na stopce, co pozwoli
! utrzymac réwng odlegtosé szwu (1/4")(3).
| (1 Spodnia strona materiatu
® (2 Wierzchnia strona materiatu
! (3 Odlegtos¢ od szwu (1/47)
2| U e |
o 1/8I 3/8I 5/8I N
o
=t
[ |
3 .
r Wybierz program 37.
g
@ { @
} Otworz szwy ptasko wierzchnig strong do gory.
<> Szyj patchwork $ciegiem nr 37 wzdtuz linii szwu.
33 35 36 37 40
= * Mozna uzy¢ takze programow 33,
\_ J 35, 36, 37, 40. :E g § } g

40



™ Pikowanie (Quilting)

® (D Wzér Sciegu: 38
—— F (2 Naprezenie nici: 3do6
%%’ _,' ”_” s (3 Stopka dociskowa: Do $ciegow ozdobnych F
= -t LT

/

~ Program automatycznego pikowania utatwia pikowanie
matych obszaréw materiatu.

Umies¢ wate pomiedzy pikowang wierzchnig a spodnig

czescig materiatu.

*Mozna takze skorzysta¢ z wzoréw 31, 39 lub 42.

- /
e ™ Laczenie

@ ® (1) Wzor sciegu: 43

43 (2 Naprezenie nici: 3do6

%%. L)) = (3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
= |71 1020

- /
e ™\ Uzyj tego Sciegu aby potaczy¢ dwa kawatki materiatu.

Zwinh krawedzie materiatu na okoto 1,5 cm

i przeprasuj.

Zepnij krawedzie z papierem pozostawiajgc miedzy
krawedziami odstep 0,3 - 0,4 cm.

Szyj powoli, prowadzgc materiat, tak aby igta "fapata”
zwiniety fragment po obu stronach.
Po skonczeniu szycia, zdejmij papier.

(1) 0.3-0.4 cm (1/87)

(2) Papier
—4 -—
9 @® \@

® ™ Sciegi satynowe
(D Wzér sciegu: 23
(2) Naprezenie nici: 3do6
(3 Stopka dociskowa: Do $ciegow ozdobnych F

* Mozesz takze skorzysta¢ ze wzorow 20, 21, 22, 24 |ub 25.

Dla uzyskania lepszych rezultatéw szycia, w przypadku
uzycia materiatow elastycznych, nalezy uzy¢
stabilizatora pod wierzchnig strong materiatu.

Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania, aby
ukonczy¢ wzor Sciegowy.

41
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Scieg krzyzykowy

(D Wzor $ciegu: 46

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

*Mozesz takze uzyc¢ Sciegu nr 48.

Mozesz wykonac scieg krzyzykowy tymi

wzorami $ciegéw, duzo szybciej niz zrobitbys to
recznie.

Jesli przed rozpoczeciem szycia nacisniesz przycisk
automatycznego ryglowania, maszyna wyszyje jeden
Scieg krzyzykowy i zatrzyma sie automatycznie.

Sciegi dekoracyjne

(1 Wzér Sciegu: 26

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

* Mozesz takze skorzysta¢ z wzoréw od 27 do 29
oraz od 44 do 45.

Dla uzyskania lepszych rezultatow szycia, ostroznie
wyrownuj i prowadz materiat podczas szycia. Jesli
to konieczne uzyj wydzieralnego stabilizatora jako
podkiadu.
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Laczenie sciegéw ozdobnych

(1 Wzér sciegu: 25i27

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Aby potagczy¢ dwa rodzaje sciegdw ozdobnych postepu;j
zgodnie z nastepujgcymi krokami:
[1] Szyj $ciegiem nr 25 i wcisnij przycisk automatycznego
ryglowania w momencie, gdy maszyna
zacznie szy¢ drugi obiekt. Maszyna zatrzyma
sie na koncu szytego obiektu.
(D Przycisk automatycznego ryglowania
Wybierz $cieg 27, nacisnij przycisk automatycznego
ryglowania i rozpocznij szycie.
Maszyna wyszyje jeden obiekt ze wzoru nr 27. Nastepnie
zatrzyma sie automatycznie.

[4] Powtarzaj procedure tak diugo jak potrzebujesz.

Regulacja nieforemnych programéw sciegowych
Rezultaty szycia $ciegow dekoracyjnych mogg zmieniac¢ sie
w zaleznos$ci od warunkow szycia takich jak predkosé, rodzaj
materiatu, liczba warstw itp.

Jesli wzory sciegéw dekoracyjnych sg zdeformowane,
popraw je poprzez krecenie przy pomocy srubokreta
pokrettem balansu podawania.

(D Pokretto balansu podawania

Regulacja sciegow elastycznych

Jesli wzor jest Scisniety, przekre¢ pokrettem w kierunku
H+"-

Jesli wzor jest rozlazty, przekre¢ pokrettem w kierunku

Regulacja obszywanej dziurki 54

Jesli prawa strona jest zbyt zwarta, przekre¢ regulator
w kierunku “+”.

Jesli lewa strona jest zbyt zwarta, przekre¢ regulator

w kierunku “-”".

Regulacja sciegu mocujacego (rygla)

Jesli sciegi nie fgczg sie w pozycji poczatkowej,
przekre¢ regulator w kierunku “+”.

Jesli $ciegi nie tgcza sie w pozycji koncowej, przekrec
regulator w kierunku “-".
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Czesc¢ 5. Czyszczenie i konserwacja
Czyszczenie chwytacza i transportera dolnego

AUwaga:

* Przed rozpoczeciem czyszczenia upewnij sie, ze
maszyna jest odigczona od zasilania.

* Nie demontuj maszyny w sposob inny niz opisany w
tej czesci instrukciji.

AUwaga:

Nie przechowuj maszyny w pomieszczeniach o
wysokiej wilgotnosci, w poblizu zrodet ciepta, w
miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych.

Uwaga:
Obudowe mozesz czysci¢ delikatng Sciereczka
oraz delikathym mydtem.

Ustaw igte w najwyzszej pozycji, nastepnie odtgcz
maszyne od zasilania.

Zdejmij igte oraz stopke.

Zdejmij ptytke ostaniajgcg szpulke i wyciagnij szpulke.
Wyczys¢ wnetrze z pytu i kurzu. w tym celu mozesz uzy¢
odkurzacza.

Za pomocg dotgczonego wkretaka (D odkreé wkrety (2)
mocujgce plytke $ciegowg 3.
Nastepnie zdejmij ptytke sciegowg (3.

Unie$ bebenek ®i wyjmij go z chwytacza.

Wyczy$é bebenek (& za pomocy pedzelka.

[4] Wyczy$6 zabki transportera ®) i chwytacz(@).

Przetrzyj chwytacz suchg, delikatng Sciereczka.

(D Wkretak

(2 Wkrety

(3 Ptytka sciegowa
@ Pedzelek

(5 Bebenek

(&) Zgbki transportera
() Chwytacz

Zaktadanie bebenka

Zamocuj bebenek (1) tak, aby wybrzuszenie 3 na
bebenku dopasowato sie do stopera (2).

Zamocuj bebenek.

Przykre¢ wkrety 5 i zamocuj ptytke Sciegows.
Po ukonczeniu czyszczenia upewnij sie, ze igta i
stopka dociskowa sg zamocowane.

(1 Bebenek

(2) Stoper

(3 Wybrzuszenie na bebenku
@ Srubokret

® Sruby



Problemy i dzwieki ostrzegawcze
Jesli ustyszysz dzwiek brzeczyka i pojawi sie ostrzezenie na ekranie LCD, postepuj zgodnie z instrukcja:

Vs

Ostrzezenie Przyczyna Rozwiazanie
|
(A \Q'z Maszyna nie moze szy¢ z uzyciem przycisku Odtacz rozrusznik nozny.
LK - » . . .
’ ’ ' ' A =2 start/stop poniewaz jest podtgczony rozrusznik
1111 JC 07 nozny.
= = JJL.L
(- R ‘;‘/ Przy obszywaniu dziurki nie obnizono dzwigni do | Opus¢ dzwignie
1 | N e obszywania dziurek. obszywania dziurek.
,-, I cCrrg
- e 'o ,-, '—'0 '

Trzpien szpulownika jest przesuniety w prawo.

Przesun trzpien
szpulownika w lewo.

Maszyna zostat uruchomiona zbyt szybko po
tym jak zatrzymata sie z powodu
przecigzenia.

Poczekaj ok 15
sekund, a nastepnie
uruchom maszyne
ponownie.

Komunikat btedu z automatycznego
obcinacza nitki spowodowany
najprawdopodobniej mechanicznym
zblokowaniem chwytacza lub obcinacza nici.

Sprawdz, czy w
chwytaczu nie znajduje
sie splatana nitka. Jesli
problem nie ustepuje,
skontaktuj sie z
autoryzowanym serwisem.

N\

(Sygna# dzwiekowy| znaczenie: h
Pip Normalna praca
Pip-pip-pip Niedozwolona operacja
Pip-pip-peep Skonczono obszywanie dziurki

\Peep Usterka maszyny )
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Rozwigzywanie probleméw

materiatu.

(" Problem Przyczyna Rozwiazanie
Zrywa sie gorna 1. Ni¢ gorna jest zle nawleczona. Strona 13,14
nitka. 2. Naprezenie nici gérnej jest zbyt mocne. Strona18,19

3. lgta jest krzywa lub tepa. Strona 9

4. Igta jest zle zamocowana. Strona 9

5. Przed rozpoczeciem szycia, nié¢ dolna nie zostata poprawnie zatozona | Strona 20

lub ni¢ gorna nie zostata prawidtowo przetozona pod stopka.

6. Nie wyciaggnieto materiatu po skoriczonym szyciu. Strona 20

7. Nitka jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku do igty. Strona 9
7 S 1. Ni¢ spodnia nie jest prawidtowo wtozona w bebenku. Strona 12

rywa sie nitka .

bebenkowa. 2. Bebenek jest zabrudzony. Strona 44

3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sig ptynnie. Zmien szpulke.

4. Nic¢ jest Zle nawinieta na szpulke. Strona 11
Igta sie tamie. 1. Igta jest nieprawidtowo wtozona. Strona 9

2. Sruba mocujaca igte jest poluzowana. Strona 9

3. Igta jest krzywa lub tepa. Strona 20

4. Uzyta igha jest zbyt cienka do szytego materiatu. Strona 9

5. Zastosowano nieodpowiednig stopke. Zmien stopke na

odpowiednig

Przepuszcza $ciegi. 1. Igta jest krzywa lub tepa. Strona 9

2. lgta lub/i ni¢ jest nieprawidtowo dobrana w stosunku Strona 9

do szytego materiatu.
3. Uzyto zwyklej igty do szycia stretchu, dzianiny lub bardzo cienkiego | Strona 9

Dtugosé sciegu jest zbyt duza do szytego materiatu.

4. Ni¢ gorna jest Zle nawleczona. Strona 13,14

5. Uzyto igly ztej jakosci. Zmien igte.
Scieg marszczy materiat.| 1. Naprezenie nici jest zbyt wysokie. Strona 18,19

2. Ni¢ gorna jest zle nawleczona. Strona 13

3. lIgta jest zbyt gruba w stosunku do szytego materiatu. Strona 9

4.

Ustaw krétszy Scieg.

Materiat nie jest
podawany ptynnie.

N =

Z3bki transportera sg zabrudzone
Scieg jest zbyt krotki.
Sprawdz, czy transport zgbkowy jest wigczony.

Strona 44
Ustaw dtuzszy Scieg.
Strona 9

Maszyna petelkuje.

Naprezenie nici gornej jest zbyt mate.

Strona 18,19

Dziurka jest Zle

2. lIgta jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku do uzytej nici. Strona 9
Maszyna nie pracuje. 1. Maszyna nie jest podigczona do pradu. Strona 4
2. Nic¢ zaplatata sie w chwytaczu Strona 44
3. Trzpien szpulownika jest ustawiony w pozycji do szpulowania. Strona 11
1. Gestosc¢ Sciegu jest nieodpowiednio dobrana do szytego materiatu. Strona 30

obszywana. 2. Nie uzyto stabilizatora (np. flizeliny) podczas szycia elastycznego Uzyj stabilizatora.
materiatu.
Maszyna glosno pracuje. 1. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu. Strona 44
2. Strzepki materiatu utkwity w zgbkach transportera. Strona 44
L
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