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Tangit PVC-U

Specjalny klej do PVC-U

Do klejenia rurociagéw cisnieniowych z PVC-U wg normy EN 14814
o tolerancjach srednicy do +0,6mm i rurociqgéw bezcisnieniowych
wg normy EN14680 wykonanych z PVC-U zgodnie z EN I1SO 15493

PRODUKT Z ATESTEM

Nr B.BK.60110.0277.2022
wazny do 23.02.2025r

(PVC-U) EN 1452 (tylko dla rur kanalizacyjnych) i EN 1329.

WLASCIWOSCI

» wodoodporny

» wypetniajqcey i tiksotropowy o konsy-
stencji zelu

» wysoka wytrzymatosé chemiczna kle-
jenia

» spetnia wymagania norm zharmo-
nizowanych EN 14680:2006 i EN
14814:2007

» do tqczenia rurociqgéw z PVC-U pra-
cujacych pod cisnieniem wg norm
EN1452i EN ISO 15493

» do tgczenia rurociggéw bezcisnienio-
wych wg normy EN1329

ZASTOSOWANIE

Tangit PVC-U jest jednosktadnikowym, specjalnym klejem na bazie
tetrahydrofuranu (tetrahydrofuran stabilizowany) zawierajgcym roz-
puszczalnik.

Tangit PVC-U doskonale nadaje sie¢ do wykonywania wytrzymatych
na rozcigganie potgczen rur ci$nieniowych (wodociggowych), wyko-
nanych za pomocq ztgczek rurowych z PYC-U wedtug zalecer pro-
ducentéw rur z tworzyw sztucznych. Znajduje réwniez zastosowanie
do klejenia rurowych kanatéw kablowych, rynien dachowych itp.
Klej spetnia wymagania Normy Europejskiej EN 14814 (kleje do sys-
teméw przewoddw rurowych z termoplastycznych tworzyw sztucz-
nych do przesytania ptynéw pod ciénieniem) oraz Normy Europej-
skiej EN 14680 (kleje do bezcisnieniowych systeméw przewodéw
rurowych z tworzyw termoplastycznych) jok tez odpowiada wy-
tycznym. Zrzeszenia Producentéw Rur z Tworzyw Sztucznych, spet-
nia zasady budowy i kontroli przewodéw odwadniajgeych. Wyréb
posiada atest higieniczny Pahstwowego Zaktadu Higieny na kontakt
z wodgq pitng nr BK/W/0291/01/2019 wazny do 12.03.2022r.
Klejone potgczenia sq wodoodporne. Wytrzymatoéé chemiczna kle-
jenia, szczegdlnie przy kwasach nieorganicznych jest zalezna od to-
|ercncii rur, czaséw wigzania, obcigzen ciénieniowych, temperatur,
typu kwaséw i ich stezenia.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

W przypadky, jeéli koricdwki rur i ztgczek nie sq obrobione zgodnie
z rysunkami w Tabeli 1, materiat nalezy odpowiednio przygotowaé.
Rura musi byé ucieta pod kgtem prostym do osi. Nalezy doktadnie
sfazowaé zewnetrzng krawedz rury i nastepnie stepi¢ wewnetrz-
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nq krawedz rury. Prawidtowo sfazowany i zaokrgglony koniec ru-
ry umozliwi, ze warstwa kleju nie zostanie zgarnigta w czasie wpro-
wadzenia rury do ziqczki. Tylko w przypadku wykonania doktadnie
tych czynnoici mozliwe jest uzyskanie optymalnego potgczenia kle-
jonego. Jeili istnieje taka potrzeba, nalezy zaznaczyé odpowiedniq
pozycije ztqczki na rurze i na zlgczce przed klejeniem. Oznaczenie
na rurze diugosci przygotowywanego potgczenia klejonego umozli-
wi sprawdzenie, po wprowadzeniu rury do ztqczki, czy rura zostata
wprowadzona do ztqczki na petng gtebokosé.

Klejone powierzchnie (korice rur od zewnatrz, ztqczki wewnatrz) no-
lezy doktadnie oczyscié z brudu oraz #uszczu. Czyszczenie wykonu-
je sie za pomocq érodka czyszczqeego Tangit. Srodek czyszczqey
Tangit natryskiwany jest na biatq bibute (papier, $ciereczke), np. kre-
ping, po czym powierzchnie przeznaczone do klejenia czyszczone
sq dokfadnie, az do wyschnigcia, tak, aby wolne byty od ttuszczu
i brudu. Bibute nalezy wymienia¢ do kazdego czyszczenia. Koniecz-
ne jest usuniecie wszelkich kondensatéw, ktére mogq sie uformowaé
na klejonych elementach. Powierzchnie wyczyszczone $rodkiem
czyszczqcym Tangit nalezy pozostawi¢ do wyschnigcia przed bezpo-
$rednim naniesieniem kleju. Nie nalezy dotyka¢ ksztattek juz oczysz-
czonych. W przypadku klejenia w niskich temperaturach nalezy
zadbaé o delikatne podgrzanie koncédwek rur i ztgczek tak, aby no-
stgpito usunigcie lodu. Klej oraz $rodek czyszczqcy przed zastosowa-
niem powinny by¢ odpowiednio ogrzane do temperatury pokojowe;.
Rury PVC-U mogq posiadaé woskowatq powierzchnie. Dla zapewnie-
nia poprawnosci potqczenia w takim przypadku nalezy powtarzaé
proces oczyszczania, az powierzchnia rury stanie sie wyraznie ma-
towa.



Tangit PYC-U nalezy doktadnie wymieszaé przed uzyciem. Klej po-
winien sptywaé powoli z ukosnie trzymanego pedzla i tworzyé
przy tym pewien rodzaj filmu. Klej, ktéry nie sptywa réwnomiernie
nie nadaje sie do stosowania. Nie nalezy dodawaé rozpuszczal-
nika do kleju. Klej nanosié¢, w kierunku osiowym, najpierw na mu-
fe zlgczki, a nastepnie nieco grubszq warstwe na kodcu rury tak,
aby powstata réwnomierna, zamknigta warstwa kleju. Klej pod-
czas naktadania nalezy starannie wgnie$¢ w powierzchnie potg-
czenia, réwnomiernie i jednolicie. Pociggnigcia pedzlem powinny
by¢ zawsze w kierunku osi rury lub zlgczki. W mufie klej rozetrze¢
do cienkiej warstwy, aby unikng¢ tworzenia sie w rurze szkodliwe-
go nawarstwiania kleju. Za pomocq kleju Tangit mozna, zgodnie
z normg DIN 16970, pokryé¢ tolerancje do +0,6 mm.

Zalecane wielkosci uzytych pedzli, zaleznie od nominalnej $rednicy
rury d (mm):

d32 8 mm pedzel okragty
d40-d63 1" pedzel ptaski
d75-d160 2" pedzel ptaski
d225-d280 2,5" pedzel ptaski

powyzej d300 3" pedzel ptaski

Rure i mufe bez wzajemnego obracania lub przestawienia krawedzi
natychmiast nasungé na siebie az do oporu wzglednie az do pet-
nej gtebokosci mufy i w tej pozycji mocno przytrzymaé kilka sekund.
Od érednicy d160 zastosowanie przyrzqdu do wzajemnego nasu-
wania rur i mufy utatwia montaz. Bezposérednio po ztgczeniu usungé
nadmiar kleju uzywajqc bibuty. Z powodu szybkiego wigzania kle-
ju, wzajemne nasunigcie fqczonych czesci musi nastqpié w przecig-
gu 4 minut, liczge od poczgtku nanoszenia kleju (przy temp.20°C
i gr.1mm). Ze wzgledu na czasochtonng technike nanoszenia kleju
Tangit PVC-U w tubach, powyzsza procedura dotyczy wymiaréw nie
wigkszych niz d90 mm. Przy wymiarach od d90 klej powinny nanosié
jednoczesnie dwie osoby na rure i na mufe.

Czas uzycia kleju Tangit PVC-U, a wiec czas od poczqgtku nanoszenia
kleju az do ztgczenia czegici, jest zalezny od temperatury otoczenia
i od grubosci filmu klejowego. Przy grubosci filmu klejowego 1 mm
uzytkownik ma do dyspozycji nastepujgce czasy zalezne od tempe-
ratury, w jakiej klej jest uzywany:

20°C =4 min.
25°C = 3 min.
30°C =2 min.
40°C= 1 min.
>40°C =<1 min.

W ciqgu pierwszych pieciu minut po klejeniu rur nie mozna ich poru-
szaé. Przy temperaturach ponizej +10°C czas ten wydtuza sig, do co
najmniej 15 minut. Uktadanie poklejonych rur w wykopach nastepuje
po 10-12 godz. Napetnienie przewodu, jak tez préba cisnieniowa
(1,5 x ci$nienie nominalne) powinno nastqpié dopiero po 24 godz.
od ostatniego klejenia. Jezeli przewéd ma by¢ obcigzony cisnieniem
roboczym, to na kazdy bar ciénienia musi przypadaé, co najmniej
jedna godzina utrzymania danego cisnienia. Zaleca sie, aby prze-
wody, ktére nie sq natychmiast oddawane do eksploatacii, zostaty
doktadnie przeptukane. Nastepnie nalezy je napetni¢ wodq i okre-
sowo przeptukiwaé. Nie nalezy uzywaé sprezonego powietrza jako
$rodka myjgcego.

Wskazéwki szczegélne:

Przed oddaniem do eksploatacji rurociqgi nalezy gruntownie prze-
ptukaé, aby usunqgé istniejgce jeszcze opary rozpuszczalnikéw. Klej
Tangit PVC-U jest gotowy do uzycia i w zadnym wypadku nie wolno
go rozciericzaé. Klej Tangit PVC-U i rodek czyszczqey Tangit oddzia-
tywujq na PYC-U. Dlatego rury i ztgczki nalezy przechowywaé z dala
od rozlanego kleju wzglednie érodka czyszczqcego. Opakowania
nie bedqgce w uzyciu nalezy natychmiast dobrze zamkngé, aby uni-
kaé strat rozpuszczalnika i zageszczenia. W razie tworzenia sie na
kleju zaschnigte] powtoki, nalezy jq usungé. Klej zaschniety na pedzlu
usuwa sie suchq bibutq. Oczyszczone pedzle muszq by¢ suche przed
ponownym uzyciem.

Uktadanie:

Uktadanie przewoddw przy nizszych temperaturach wymaga szcze-
gdlnej starannosci. Rury i zlgczki w temperaturach ponizej + 5°C
wykazujg sktonno$¢ do podwyzszonej wrazliwosci na uderzenie
(krucho$¢) tak, ze przy dtugim oddziatywaniu oparéw rozpuszczal-
nika, (co wystepuje przy zamknieciu przewodu podczas fazy schnig-
cia), uszkodzenie przewodu nie jest wykluczone. Ponadto w trakcie
wigzania kleju Tangit, zaleznie od panujgcych warunkéw opéznio-
ny jest wzrost wytrzymatosci. Dlatego przy temperaturach ponizej
+ 5°C wymagana jest szczegélna technika uktadania. Rury i cze-
éci tgczone sq w tym wypadku podgrzewane, odpowiedniq prze-
ciwwybuchowq dmuchawgq, do temperatury utrzymywania w rekach
(25°C - 30°C) i klejone w opisany sposéb. Wykonane potgczenie
musi pozostawaé w temperaturze +20°C do +30°C przez ok. 10
min.

Klej Tangit PVC-U i érodek czyszczqcy Tangit stwarzajg niebezpie-
czenstwo pozaru. Opary rozpuszczalnika sq cigzsze od powietrza,
mogq sie zbieraé na podtozach i tworzyé mieszaniny wybuchowe.
Dlatego przy obrébce i schnieciu, réwniez po klejeniu, nalezy za-
dbaé o dobre przewietrzanie i odpowietrzenie. W pomieszczeniu
pracy i w pomieszczeniach sgsiednich obowiqzuje zakaz palenia,
zakaz prac spawalniczych, zakaz uzywania otwartego ognia, nale-
zy unikaé tworzenia sie iskier. Przed pracami spawalniczymi nagro-
madzone opary rozpuszczalnika i mieszaniny eksplozyjne muszq zo-
staé usuniete. Przewody rurowe napetnié wodgq i wyptukaé.

Podczas procesu schniecia kleju nie zamykaé przewodéw. Diuzsze
wdychanie oparéw $rodkéw rozpuszczajgcych moze prowadzi¢ do
szkéd zdrowotnych. Uzytq bibute przechowywaé w zamknigtych po-
jemnikach (np. w wiadrach z pokrywq), aby ograniczy¢ obcigzenie
oparami $rodka rozpuszczajgcego. Zaleca sie stosowanie rekawic
ochronnych w celu zapobiegania kontaktu ze skérg i zachowania
najwyzszej czystoéci (w miedzyczasie my¢ rece i uzyé nattuszczajg-
cego kremu lub emulsji pielegnacyjnej). W razie kontaktu z oczami,
ptuka¢ obficie wodq i zasiegngé porady lekarza. Ubrania zabrudzo-
ne klejem nalezy wymienié¢ na nowe. Nigdy nie uzywaé do rurocig-
géw z PCW ze sprezonym powietrzem lub gazem. Nalezy takze
bra¢ pod uwage dalsze wskazéwki zawarte w arkuszach informacyj-
nych i przepisy dotyczqce zapobiegania wypadkom wydane przez
stowarzyszenia zawodowe.

Wyréb przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dziecilll
Trzymaé z dala od zrédet ognia - nie pali¢ tytoniu.

Unikaé kontaktu z oczami.

Wskazéwki o niebezpieczenstwie: podraznia oczy i drogi od-
dechowe.

Szczegdtowe dane o skladzie i sposobie bezpiecznego obchodze-
nia sie z produktem zawarte sq w karcie charakterystyki produktu.

Uktadanie rur ciénieniowych i elementéw tqczqcych z PVC-U (PVC
- twardy) wymaga fachowodci ze strony wykonawcy. Dlatego wska-
zéwki te sq tylko wyjasnieniami, ktére powinny wspieraé przy pracy
tylko wyszkolony personel. Instrukcje uktadania rur i ulotki wydane
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przez producentéw nalezy uwzgledniaé w réwnym stopniu, jak ni-
niejszq instrukcje. Oprécz podanych zalecen prace nalezy wykonaé
zgodnie ze sztukq budowlang i zasadami BHP.

Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, natomiast nie ma wplywu na
warunki i sposéb i jego uzycia. W przypadku watpliwosci nalezy
wykonaé wiasne préby stosowania. Wraz z ukazaniem sie tej karty
technicznej tracq wazno$¢ karty wezeéniejsze.

SKLADOWANIE

Tangit PVC-U nie powinien by¢ sktadowany w temperaturze ponizej
+ 5°C, poniewaz prowadzi to do zwiekszenia lepkosci i zagesz-
czenia kleju, co ma wptyw na proces wigzania i aplikacii. Po kondy-
cjonowaniu w temperaturze pokojowej i dobrym wymieszaniu kleju,
uzyskujemy pierwomng lepko$é i odbudowe struktury.

Okres przechowywania wynosi 24 miesigce przy sktadowaniv w
temperaturze 20°C w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu. Data
przydatnosci do uzycia i numer partii sq umieszczone na opakowa-
niu lub na zamknieciu tubki.

OPAKOWANIA

Opakowania: 0,125kg w tubce,
0,25kg puszka z pedzelkiem
0,5kg puszka z pedzelkiem

Tkg puszka z pedzelkiem

Tkg puszka

Tabela nr 1
Wskazéwki techniczne dotyczace obrébki.

Klej z rozpuszczalnikiem na bazie tetrahydro-
furanu (stabilizowanego THF).

okoto 0,96g/cm®

Baza:

Gestoéc:

Odporno$¢ termiczna: odpowiada odpornosci termicznej PYC-U

Czas zuzycia: ok. 4 minuty (przy temp.20°C i gr.1mm)

5°C-35°C

Temperatura nanoszenia:

Zuzycie: zob. tabela ze zuzyciem

Czas uzyskania kofcowej

. zob. tabela ze zuzyciem
wytrzymatosci:

1800 - 3500 mPas (wiskozymetr Epprecht,
3 prébki pomiarowe w temperaturze 23°C
**0°C=273K

23°C=296K

)**

Lepkos¢:

Wyréb posiada atest higieniczny Pafstwowego Zaktadu Higieny na kon-
takt z wodq pitng nr B.BK.60110.0277.2022 wazny do 23.02.2025r.

Rure odcigé prostopadle do jej osi

A

Jezeli korice rur i kielichy nie zostaly jeszcze przygotowane zgod-
nie z rysunkami, nalezy je sfazowa¢ (z zewnqtrz) i usungé zadziory
(ogratowaé wewngtrz) w celu uzyskania szczelnego i trwatego po-
tqczenia rur.

t ) ) £

Srednica zewnetrzna rury d klejenie ze ztgczkami wymiar b Srednica zewnetrzna rury d Gteboko$¢ wsuniegcia t
(mm) {mm) (mm)
do 16 1-2 16 14
20-50 2-3 20 16
63-225 3-6 25 19
250-400 6-8 32 22
40 26
50 31
63 38
75 44
Q0 51
110 61
140 76
160 86
225 119
280 146
315 164




Zuzycie:
Do wykonania jednego potgczenia klejonego wymagane sq w przyblizeniu nastepujqce ilosci kleju i $rodka czyszczqcego:

$rednica rury d (mm) 20 32 40 63 75 90 110 140 160 |200 ([225 |315

Tangit Adhesive (g) 3 5 9 15 20 36 60 90 120 200 300 500

Tangit $rodek czyszczqcy (ml) | 3 5 9 11 13 14 17 21 25 45 65 102

Uwaga: Podane powyzej ilosci kleju sq wartoéciami maksymalnymi - rzeczywiste zuzycie uzaleznione jest od sposobu aplikacii, gtebokosci
wsuniecia i temperatury.

Wszelkie porady techniczne mozna uzyskaé pod numerami telefonéw:
+48 800 120 241
+48 41 3710124.

Poza informacjami podanymi w niniejszej karcie technicznej nalezy przestrzega¢ zasad sztuki budowlanej, wytycznych branzowych instytutéw i stowarzyszen, przedmiotowych norm krc|owych i europejskich, dokumemow aprobacyinych, prze-
piséw BHP, itp. Wymienione powyzej cechy i wiasciwosci techniczne okreslone zostaty w oparciu o praktyczne doswiadczenia oraz przep )} badania. Wszelkie whasciwosci oraz ia materiaté jace poza zakres
podany w niniejszej karcie technicznej wymagajq naszego pisemnego potwierdzenia. Wszelkie dane odnoszq sie do temperatury podtoza, otoczenia i materiatu +23°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%, o ile nie podano inaczej.

W innych warunkach klimatycznych podane parametry mogq ulec zmianie.

Inf

je zawarte w niniejszej karcie technicznej SInosci zalecenia d sposobu i warunkéw aplikacji oraz zakresu ia i uzytk ia naszych produktéw, zostaly opr na podstawie naszego doswiad
zawodowego. Niniejsza karta Qechmczncl okrsslc zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia robét, ale nie moze zastqgpi¢ Zuwodowego przygotowania wykonawcy Producent gwarantuje jako$é wyrobu, natomiast nie ma
wplywu na warunki i sposéb jego uzycia. Biorge pod uwage, ze warunki, w ktérych stosowane sq produkty mogq ulegaé zmianie, w przypadku watpli i zalecane jest przep izenie wiasnych préb.

Nie ponosimy odpowiedzialnoéci z fytutu powyzej wymienionych informacii lub jakiejkolwiek rekomendacji stownej z fym zwiqzanei, z wyjafkiem przypadkéw razqcego niedbalsiwa lub winy umyélnei. Ninisjsza karta techniczna zastepuje
wszystkie poprzednie wersje, majgce zastosowanie do tego produktu.
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