KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Klej QBIX KL30

Zastosowanie:

Klej dyspersyjny przeznaczony do klejenia heterogenicznych i homogenicznych wyktadzin PCW i CW,
wyktadzin PCW ze spodem z witdkniny poliestrowej, wyktadzin tekstylnych, a takze do podiozy
izolacyjnych z gtadkim spodem z poliuretanu, gumy, korka lub z mieszanek tych materiatéw
uktadanych na chtonnych podiozach we wnetrzach. Produkt przeznaczony do zastosowan w
budownictwie mieszkaniowym i obiektowym.

Nadaje sie do stosowania w pomieszczeniach z ogrzewaniem podiogowym, w warunkach obcigzenia
powodowanego przez krzesta na kétkach wg DIN 68131 oraz umozliwia czyszczenie wyktadzin na
mokro z uzyciem szamponu lub ekstrakcji strumieniowe;.

Zalety produktu/ Wtasciwosci:

Klej QBIX KL30 to ekonomiczny klej nie zawierajacy rozpuszczalnikdw, przydatny do stosowania w
réznych warunkach, do uktadania na mokro, z krétkim czasem obrébki i odparowania, bardzo szybko
wigzacy:

- bardzo wydajny,

- 0 przyjemnym zapachu,

- wysoka wytrzymatos¢ koncowa,

- spoina z kleju elastyczna po utwardzeniu,

- GISCODE D1/ nie zawiera rozpuszczalnika,

- posiada Aprobate Techniczng ITB,

- pozytywna ocena PZH.

Dane techniczne:

Okres przechowywania do 12 miesiecy

Kolor kremowo-biaty

Ciezar wlasciwy 1,27 kgl

Temperatura obrébki €0 najmniej 15T przy podto zu
Zuzycie 300 — 400 g/m?

Czas odparowania 10 —15 minut*

Czas uktadania ok. 35 minut*

Mozliwosé obcigzania po 24 — 48 godzinach*
Wytrzymato$¢ koncowa po ok. 3 — 4 dniach*

* w temperaturze 20°C i w normalnych warunkach

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ gtadkie, odpowiednio wytrzymate, bez zarysowan, trwale suche, czyste i wolne od
substancji, ktére zmniejszajg wytrzymatosc¢ taczenia. Podtoze nalezy sprawdzi¢ zgodnie z
obowigzujgcymi normami i instrukcjami.

Klejenie:
1. Przy pomocy odpowiedniej szpachli zebatej nanies¢ i rozprowadzi¢ klej na podiozu i zaleznie od
ilosci natozonego kleju, warunkéw klimatycznych panujacych w pomieszczeniu, chtonnosci
podioza, rodzaju wyktadziny i techniki klejenia pozostawi¢ do odparowania.
2. Z grubsza przycietg wyktadzine utozyé na wilgotnej warstwie kleju, przycig¢, docisng¢ na calej
powierzchni, a po uptywie okoto 20 minut wygtadzi¢ ciezkim walcem.
3. Zanieczyszczenia ze $wiezego kleju usuwaé przy pomocy wody.
Podane tutal informadie bazuia na nasych dogwiadaeniach i skrupulatmych badaniach. Duza gama sosowanych matedakow jak rownie? rodnorodnest warumkow panujacych na budowie [ warunkow stocowania prepamty nie mode by
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4. Spawanie krawedzi wyktadzin PCW mozna wykona¢ najwczes$niej po 24 godzinach, a jesli to
mozliwe, dopiero po uptywie 2 — 3 dni.

Poziom zuzycia:

spbéd wyktadziny zgbkowanie zuzycie
gtadkie Al 300 — 350 g/m?
z lekkg fakturg A2 350 — 400 g/m?

Wazne wskazoéwki:

- oryginalne opakowanie w $rednio chtodnym pomieszczeniu moze by¢ przechowywane przez
okres 12 miesiecy. Chroni¢ przed mrozem. Otwarte opakowanie natychmiast szczelnie zamknagg,
a jego zawartosé szybko zuzyé,

- najlepsze warunki podczas instalacji: temperatura 18 — 25T, temperatura podto za ponad 15T,
wilgotnos¢ powietrza ponizej 75%. Niskie temperatury i wysoka wilgotno$¢ powietrza przediuzaja,
a wysokie temperatury i niska wilgotnos¢ powietrza skracajg czas nakladania, wigzania i schniecia

kleju,

- klej nanosié tylko na takg powierzchnie, ktéra mozna pokry¢é wyktadzing w ciagu ok. 35 min.

Waga netto 14 kg

Wyprodukowano w Niemczech przez:

UZIN UTZ AG,
Dieselstrafe 3;
D-89079 Ulm
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