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PL
Instrukcja obstugi

Spawarka do tworzyw sztucznych 19-185

Przed przystgpieniem do korzystania z zakupionego urzgdzenia zaleca
sie przeczytanie catej instrukcji obstugi.

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA.

Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez osoby (w tym
dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej, czuciowej lub psychicznej, lub
osoby nie majgce doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba Zze odbywa
sig to pod nadzorem lub zgodnie z instrukcjg uzytkowania sprzetu,
przekazanej przez osoby odpowiadajgce za ich bezpieczenstwo.

Nalezy zwraca¢ uwage na dzieci aby nie bawily sig sprzetem.

Spawarka nie posiada wskaznika temperatury. Nieuwazne uzywanie
sprzetu moze by¢ przyczynag pozaru. Chronmy siebie i $rodowisko poprzez
zachowanie odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa.

1. Nalezy chroni¢ spawarke przed dziataniem wody i wilgoci.

2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowa¢ narzedzie, przewdd i
wiyk, usunigcie ewentualnych uszkodzen zleci¢ uprawnionym do tego
osobom.

3. Napiecie zasilania musi by¢ zgodne z danymi na tabliczce znamionowe;j.

4. Przed przystgpieniem do wykonania czynno$ci obstugowych wyja¢ wtyk
z gniazda sieciowego i ostudzi¢ urzadzenie.

5. Nie dotyka¢ goracego grota, stosowac¢ rekawice ochronne.
6. Nie przenosi¢ narzedzia trzymajac za przewod.

7. Po zakoriczeniu pracy nalezy odtgczy¢ lutownice od zasilania i poczekaé
aby ostygta, goracy grot moze spowodowa¢ uszkodzenia innych
przedmiotow.

8. Spawarke nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

9. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas uzytkowania spawarki w
miejscach, w ktérych znajdujg sie materiaty tatwo palne.

10. Nie pozostawia¢ wtgczonego sprzetu bez nadzoru

11. W przypadku oparzenia lub kontaktu ze skérg schtodzi¢ to miejsce
natychmiast pod strumieniem zimnej wody.

12. Nie rozkreca¢ spawarki. Istnieje niebezpieczenstwo porazenia lub
poparzenia.

13. Zabrania sie uzytkowania spawarki z uszkodzonym grotem.

14. Nie uruchamia¢ lutownicy z odkrgconym grotem.

15. Nalezy chroni¢ przewdd zasilajgcy przed kontaktem z rozgrzanym
grotem i obudowg spawarki, zetknigcie sie takie moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia izolacji przewodu a w konsekwencji do porazenia pragdem.

16. Nie pozostawia¢ wigczonej do zasilania spawarki w momencie gdy jej
nie uzywamy

17. Spawarka powinna by¢ uzywana zgodnie z instrukcjg

18. Narzegdzie przeznaczone jest do pracy pod napigciem 230V i tylko takim
nalezy je zasila¢

UWAGA !

Przewdd przytaczeniowy i wiyk nie mogg by¢ uszkodzone.

Nie nagrzewa¢ lutownicy z wyjetym grotem. Element grzejny ulega
szybkiemu zuzyciu w przypadku pracy lutownicy z niedoci$nigtym grotem.

UWAGA !

Wszystkie przeglady i naprawy przeprowadza¢ po uprzednim odtgczeniu
lutownicy od sieci elektrycznej. Przeglady i naprawy nalezy przeprowadzi¢
w serwisie dostawcy lub w serwisie homologowanym przez dostawce.

PRZEZNACZENIE.

Spawarka stuzy do napraw elementéw plastikowych. Doskonale
nadaje sie dla profesjonalistéw jak i domowych majsterkowiczéw.
Doskonaty zestaw przeznaczony do napraw elementéw plastikowych,
spawania tworzyw sztucznych oraz maskowania wszelkich peknig¢.

Piktogramy i ostrzezenia
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. Przeczytaj wszystkie instrukcje

. Chron przed deszczem do stosowania wewnatrz pomieszczen

. Goracy element

Chron wzrok

Chron dtonie

. Odtacz od zasilania przed naprawg i konserwacjg

. Chron przed dzie¢mi

. Podlega recyklingowi

. Nie wyrzucaj ze $mieciami domowymiSK

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH
1.Grot

2.Widetki

3.Wytgcznik

4.Podswietlenie obszaru roboczego
5.Przewdd zasilajacy

6.N6z tapiocerski

7.Cazki

RODZAJE GROTOW ZGRZEWAJACYCH

RS38 (0,8mm) - Dzieki koricdwce o ksztatcie litery M wyréwnasz i
skleisz peknigcia na wystajacych naroznikach.

RS46 (0,6mm) - Koncowka w ksztatcie dachu sprawdzi sie podczas
spawania peknie¢ w wewnetrznych naroznikach.

RS18 (0,8mm) - Koncéwka z niewielkg falg nadaje sie idealnie do
spawania prostych i cienkich peknieé. W celu potaczenia obu stron
pekniecia przytéz koricdéwke prostopadle do jego linii.

RS28 (0,8mm) - Grot z duzg fala/zszywka jest odpowiedni do taczenia
duzych i skomplikowanych pekniec.

Dzieki ksztattowi grotdéw mozesz wykonaé spawanie powierzchniowe,
ktore potgczy pekniecia lub tez wykorzystac je jako zszywki. W tym
celu zatop grot w poprzek peknigcia i zdejmij go z widetek spawarki.
Po wystygnieciu tworzywa odegnij wystajgce konce tak, aby odtamaty
sig réwno z powierzchnig spawu.
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SKLAD ZESTAWU

e Spawarka do plastyku 1 szt.

e Groty 200 szt
o Walizka 1 szt.
o Noz Tapicerski 1szt.

e Cazki 1szt.

e Instrukcja 1 szt.

PRACA, OBSLUGA.

Spawarka do tworzyw sztucznych przypomina budowg pistolet lutowniczy
i jest obstugiwana w podobny sposoéb. Wystarczy podtaczy¢ urzadzenie
do zrédta zasilania, umiesci¢ wybrany grot (1) w uchwytach (2) i nacisna¢
przycisk (3).

Elementy wykonane z metalu nagrzewajg si¢ natychmiast, a juz po
chwili spawarka jest gotowa do pracy! Dodatkowo, spawarka posiada

wbudowang diode do$ lajgcy (4), ktéra o$wietla miejsce spawania.
DANE TECHNICZNE

PARAMETR WARTOSC

Napiecie zasilania 230 VAC

Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 50 W

Temperatura elementu 600 °C

grzejnego

Czas rozgrzewania 5-15 sek.

Czas pracy przerywanej 15s.praca / 45s. Przerwa

Dtugos$¢ przewodu zasilajgcego 1,32m

Rozstaw mocowania grotéw 14 mm




Klasa ochronnosci 1]

Masa 0,5 kg
Rok produkgcji 2024
OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub
miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera
substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany
recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia
ludzi.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do treci ninigjszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.n. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleza wytacznie
do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku,
o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.).
Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pi$mie,
jest surowo zabronione i moze spowodowac¢ pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i
kamej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamaciji
zawarte sg w zatagczonej Karcie Gwarancyjnej.

Sermwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX A
SERVICE .

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL
Plastic welding machine 19-185
It is advisable to read the entire manual before using the purchased
device.
SAFETY OF USE.

This equipment is not intended for use by persons (including children) with
limited physical, sensory or mental abilities, or persons without experience
or familiarity with the equipment, unless under supervision or in accordance
with the instructions for use of the equipment provided by those responsible
for their safety.

Keep an eye on children so that they do not play with the equipment.

The welder does not have a temperature indicator. Careless use of the
equipment may cause fire. Protect yourself and the environment by taking
proper safety precautions.

1. protect the welding machine from water and moisture.

(2) Before starting work, inspect the tool, cable and plug, have any damage
removed by authorized persons.

3. the supply voltage must be in accordance with the data on the nameplate.

(4) Remove the plug from the power socket and cool the device before
servicing.

5. do not touch the hot blade, use protective gloves.
6. do not carry the tool by holding the cord.

7 After finishing work, unplug the soldering iron from the power supply and
wait for it to cool down, the hot tip can cause damage to other objects.

8. keep the welder out of the reach of children.

9. Use caution when using the welder in areas where flammable materials
are present.

10. do not leave switched-on equipment unattended

11. in case of bumns or skin contact, cool the area immediately under a
stream of cold water.

12. do not unscrew the welder. There is a danger of shock or bumns.

13. itis forbidden to use the welder with a damaged blade.

14. do not operate the soldering iron with the tip unscrewed.

15.1t is necessary to protect the power cable from contact with the heated
welding tip and housing of the welder, such contact may lead to damage to
the insulation of the cable and, consequently, to electric shock.

16. do not leave the welder powered on when notin use

17. the welder should be used in accordance with the instructions

18. the tool is designed for 230V operation and only such should be supplied
toit

NOTE !

The connection cable and plug must not be damaged.

Do not heat the soldering iron with the tip removed. The heating element
wears out quickly if the soldering iron is operated with the soldering iron with
the tip not pressed down.

NOTE !

Carry out all inspections and repairs after disconnecting the soldering iron
from the mains. Perform inspections and repairs at the supplier's service
center or at a service center approved by the supplier.

INTENDED USE.

The welder is used for repairing plastic parts. It is perfect for
professionals as well as home do-it-yourselfers. An excellent set
designed for repairing plastic parts, welding plastics and masking any
cracks.

Pictograms and warnings
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1.Read all the instructions
2.Protect from rain for indoor use
3.Hot element
4.Protect your eyesight
5.Protect your hands
6.Disconnect from power before repair and maintenance
7 .Protect from children
8.Recyclable
9.Don't throw away with household garbageSK

DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS
1.Grotto

2.Forks

3.Switch

4 Highlighting the work area

5.Power cable

6.Tapioca knife

7.Clippers

TYPES OF WELDING TIPS

RS38 (0.8mm) - With the M-shaped tip you will level and glue cracks on
protruding corners.

RS46 (0.6mm) - The roof-shaped tip will work well when welding cracks
in the inner corners.


mailto:bok@gtxservice.com

RS18 (0.8mm) - The tip with a small wave is ideal for welding straight
and thin cracks. To join both sides of the crack, apply the tip
perpendicular to its line.

RS28 (0.8mm) - The large wave/staple blade is suitable for joining large
and complex cracks.

Thanks to the shape of the blades, you can do surface welding to
connect the cracks or use them as staples. To do this, sink the blade
across the crack and remove it from the fork of the welder. Once the
plastic has cooled, bend the protruding ends so that they break off
flush with the weld surface.

KIT CONTENTS

Plastic welding machine 1 piece.

Grots 200 pcs
Case 1 pc.
Upholstery Knife 1pc.
Clippers 1pc.
Manual 1 pc.

WORK, SERVICE.

The plastic welding machine resembles a soldering gun in construction
and is operated in a similar way. Simply connect the device to a power
source, place the selected blade (1) in the holders (2) and press the button
3).

Parts made of metal heat up immediately, and in just a moment the
welder is ready to work! In addition, the welder has a built-in light
emitting diode (4) that illuminates the welding area.

SPECIFICATIONS

PARAMETER VALUE
Supply voltage 230V AC
Power frequency 50 Hz
Rated power 50 W
Heating element temperature 600 C°
Warm-up time 5-15 sec.
Intermittent working time 15s.work / 45s. Break
Power cord length 1,32 m
Blade mounting spacing 14 mm
Protection class 1]

Mass 0.5 kg
Year of production 2024

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products should not be discarded with household
garbage, but should be disposed of at appropriate facilities. Contact your
product dealer or local authorities for information on disposal. Waste
electrical and electronic equipment contains substances inert to the
environment. Equipment that is not recycled poses a potential threat to
the environment and human health.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs that all
copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual), including, among others. All
copyrights to the contents of this manual (hereinafter referred to as "Manual"), including but
not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong
exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection under the Act of February 4,
1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Poz. 631 as
amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire
Manual as well as its individual elements, without the consent of Grupa Topex expressed in
writing, is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.
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PYKOBOACTBO NO NEPEBOAY (PYKOBOACTBO MNONb30BATENA)

CBapouHbIi annapar Ansa nnactvka 19-185

Mepen ncnonb3oBaHEM MPUOBPETEHHOTO YCTPOICTBA PEKOMEHAYETCS
NpoYUTaTh BCE PYKOBOACTBO.

BE3ONACHOCTb UCMONTb30BAHUA.

[laHHoe o6opynoBaHWe He MpegHasHaYeHO AMst UCMOMb30BaHUSA NULaMm1
(BKTlOYas aeTein) C OrpaHWyeHHbIMU (OU3NHECKUMU, CEHCOPHBIMUA I
YMCTBEHHBIMU CMOCOBHOCTSIMU, @ Takke NMLaMm1, He UMELLMMA OnbiTa
Unn 3HaKoMcTBa ¢ 06opyOBaHNEM, ECIIN TONbKO OHW HE HaxXOAATCs MoA
HabrniogeHeM UM B COOTBETCTBUU C MHCTPYKLWSIMIA MO MCTOMNb30BaHMIO
o6opy/10BaHUsi, MPeAoCTaBMNeHHbIMA JMLAM1, OTBETCTBEHHbIMU 3@ UX
6esonacHoCTb.

CnepuTe 3a AeTbMU, 4TO6bI OHU He Urpanu ¢ 060pyAOBaHNEM.

CBapouHbli  anmapaT He OCHAlleH WHAMKATOpOM TemnepaTypbl.
HeocTtopoxHoe 1cnonb3oBaHe 0GopyA0BaHNst MOXET NPUBECTY K MoXapy.
BawummTe cebs 1 okpyxaloLlylo cpefy, cobnioas Hagnexalue mepbl
6esonacHocT.

1. sawuturte CBapO'{HbII;I annapart OT BoAbl 1 Bnaru.

(2) Nepen Havanom paboTbl OCMOTPUTE MHCTPYMEHT, kaberb U LTekep, Bce
NOBPEXOEHNS AOIMKHbI BbITb YCTPaHeHb! YNONHOMOYEHHbLIMU NNLIAMA.

3. HanpsXKeHWe NUTaHUSA JOMKHO COOTBETCTBOBATL A@HHBIM Ha 3aBOACKON
Tabnuuke.

(4) Mepep ofbcnyxuBaHMeM BbiHbTE BWMKY W3 PO3ETKM W OxnaguTe
YCTPOMCTBO.

5. He I'IpI/IKaCaIZTer K ropsademy nessuto, I/ICI'IOJ'IbSyIZTe 3alnTHbIe
nep4aTtku.

6. He nepeHocuTe MHCTPYMEHT, Aepxa ero 3a LWHyp.

7.Mocne okoH4aHWA paBoTbl OTKMIOYUTE MasNbHUK OT CETU U MOAOKANTE,
NoKa OH OCTBIHET, TaK KaK ropsiunii HAKOHEYHUK MOXET MOBPEAUTL Apyrve
npeameTsb.

8. XpaHute CBapOLIHbIIZ annapat B HeoCTyNnHOM Ans ,CleTeIZ MecTe.

9. CobnitopaliTe OCTOPOXHOCTb MPU UCMONb30BaHWM CBAPOYHOTO annapata
B MecTaX, rie NpUCYTCTBYIOT fierkoBOCNIamMeHsowneca Matepuanbl.

10. He ocTaBnsiTe BKNIOYEHHOE 0BopyaoBaHKe 6e3 npucmoTpa

1. B Cny4yae oxora unu nonagaHua Ha KOoXy HeMedneHHo oxnagute
YHacTOK NOA, CTPyel XONoAHON BoAbl.

12. He oTkpyuuBaiiTe cBapouHbli annapat. CyliecTByeT OnacHocTb
nopaxeHnss TOKOM UI OXXOoroB.

13. 3anpetyaeTca MCNonb3oBaTh CBaPOYHbINA annapaT ¢ MOBPEXAEHHbIM
neseuem.

14. He pa6oTaiiTe ¢ NasnbHUKOM C OTBUHYEHHbBIM HAKOHEYHUKOM.
15.HeobxoaMMo 3alLMTUTL KaBenb MUTaHWS OT KOHTakTa C HarpeTbiM
CBapOYHbIM HAKOHEYHWMKOM 1 KOPrYyCOM CBapO4HOrO annapata, Takom
KOHTaKT MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO M3onsumMM kaGens W, kak
CNeAcTBUE, K NOPAXEHNIO SMEKTPUYECKAM TOKOM.

16. He ocTaBnanWTe CBApPOYHbIA annapat BKMIOYEHHbIM, KOrAa OH He
vcnoneb3yeTcst

17. CeapouHblii annapaT [AOIKeH WCMonb30BaThCsl B COOTBETCTBUW C
VHCTPYKUMAMMN

18. MHCTPYMEHT npeaHasHaveH Ans paboTsl ¢ HanpsbkeHnem 230 B, u k
HeMy I0MKHO NoA4aBaTbCA TOMbKO Takoe HanpshkeHne

BHUMAHME !

CoeanHUTENbHBIV Kabenb U LITeKep He AOMKHbI OblTb NOBPEXAEHDI.

He HarpeBaiTe nasinbHUK CO CHATbIM HAKOHEYHWKOM. HarpeBaTenbHbIi
ANeMeHT 6bICTp0 M3HALIMBAETCH, eCnn NasanbHUK 3KCNNyaTupyeTcsa C He
npwxXaTbiM HAKOHEYHUKOM.

BHUMAHME !

BbiNONHsTe BCE NPOBEPKM W PEMOHTLI MOCTE OTKIOYEHUS NasibHUKa OT
ceTW. BbINOnHsTE NPOBEPKM N PEMOHT B CEPBUCHOM LIEHTPE MOCTaBLUMKa
UM B CEPBUCHOM LIEHTPE, OA0BGPEHHOM MOCTABLLMKOM.

NMPEAHA3HAYEHO AnNA UCNONb30OBAHUA.

CBapouHbIii  annapaT WCMoMb3yeTcs Afsi PEMOHTa MnacTUKOBbIX
fertaneit. OH naeansHO NOAXOAUT Kak Afisi MPOgECCUOHaroB, Tak v
ANst fOMALUHNMX MacTepoB. OTNNYHBIN HAaBop, NpegHasHauYeHHbIR Ans
PEMOHTa MNIacTUKOBbLIX AeTarnen, CBapku Miactuka U MackvupoBKW
TPELLyH.

MukTorpammeb! 1 npeaynpexaeHus
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1.MpounTaiiTe BCE UHCTPYKLMK
2.3awunTa oT AOKASA ANA UCTIONb30BaHUS BHYTPY NOMELLIEHWI
3.l'opsaunii anemeHT
4.3awmTnTe CBOE 3peHve
5.3awwuntmre cBOM pykm
6.0TKnIoUMTE NUTaHNe Nepea PEMOHTOM 1 0BCryXnBaHeM
7.3aWmmmTb OT AeTei
8.MepepabaTbiBaemble
9.He BbiGpachiBaiiTe BMeCTe C 6bITOBLIM MyCOPOMSK

OMUCAHUE MrPA®UHECKUX NMEMEHTOB
1.Mpot

2.Bunku

3.Mepekniovarens

4.BbigeneHue paboyeit 30HbI

5.Kabenb nutaHus

6.Hox ans Tanvoku

7 .Knunnepsbl

BUAObl CBAPOYHbIX HAKOHEYHMKOB

RS38 (0,8 MM) - ¢ nomoLbo M-06pa3Horo HakoHeuYHuKka Bbl
BbIPOBHSIETE W 3aKNeUTE TPELLUMHbI Ha BbICTYNaIOLLMX yrnax.

RS46 (0,6 MM) - HakoHEYHWK B hOpME KPbILLIM XOPOLLIO NOAXOAMUT ANst
3aBapku TPELLWH BO BHYTPEHHUX yrnax.

RS18 (0,8 MM) - HAKOHEYHUK C HEBOSbLLIOW BOMHON MAEanbHO NOAXOAUT
[Ns1 CBapKU NPSIMbIX W TOHKWX TPELLWH. YToBbl COeANHUTL 0GE CTOPOHbI
TPELUMHBI, MPUNOXUTE HAKOHEUHWK NEPMEHANKYNSIPHO ee NIMHUA.

RS28 (0,8 MM) - Gonbluoe ne3Bue ¢ BoniHaMu 1 ckobamu noaxoauT Ans
coefIMHEHNS! GOIbLUMX W CNOXKHBIX TPELLMH.

Brnaropaps Gopme ne3BU MOXHO BbINOMHATL MOBEPXHOCTHYHO
CBapKy Anga coeAuHeHus TpeLllmMH nnn ncnonb3oBaTtb UX B KayecTBe
cko6. [ina aToro npoeeanTe NE3BUEM MO TPELYMHE U CHUMUTE €ro ¢
BWUIKKM CBapO4HOro annaparta. KOI’I:la NNacTuK OCTbIHET, COrHuTe
BbICTyNalLWME KOHUbI TaK, Y4TOObl OHW OTMOMWMMCHL 3anoAnUUO C
NOBEPXHOCTBIO CBAPKY.

COOEPXAHUE KOMMNNEKTA

MnacTukoBbI CBAPOYHBIN annapar 1 WwT.
[potbl 200 wr.
Kenc 1w
Hox ana o6usku 1w,
HoxHuupl 1WT.
PykoBoacTtso 1 wT

PABOTA, CITY>KBA.

CBapouHbll annapaTt Ans nnactuka No KOHCTPYKLUWW HaroMuHaeT
nasinbHbIi NUCTONET W yrNpaBnseTcs aHarnornyHbiM obpasom. Mpocto
NOAKMoYMTe annapat K WCTOYHUKY MUTaHWS, MOMecTuTe BblGpaHHOe
nessue (1) B gepxxatenu (2) n HaxmuTe kHomnky (3).

[letann ©3 MeTanna HarpeBaloTCs MIHOBEHHO, U Yxe uepes
MrHOBEHVe CBapo4HbI annapaT rotoB k pabote! Kpome Toro, B
CBapoYHbIN annapaT BCTPOEH CBETOM3NyYatoLwmin anog, (4), kotopbin
ocBellaeT 30Hy CBapKu.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

NAPAMETP CTOMMOCTb

Hanpsixenne nutanus 230 B NEPEMEHHOIO
TOKA

YacTtoTta nutaHus 50 Ny

HomuHaneHas MowHoCcTb 50 W

TemnepaTypa HarpeBaTenbHOro 600 C°

aneMeHTa

Bpems paamMuHku 5-15 cek.

Bpems paboTbl B IpepbIBUCTOM 15 c. pabotbl / 45 c.
pexuve MepepbiB

[nvHa WwHypa nutaHus 1,32m
PaccTosiHve mexay nonactsamu 14 Mm

Knacc s3awmbl 1l

Macca 0,5 kr

op npowsBoacTea 2024

OXPAHA OKPYXXAIOLLEEV CPEbI

Mapenvsi ¢ 3aneKTpUieckum NpuBOAOM He CriedyeT BbiGpackiBaTh BMECTE
C  GbITOBbIM  MyCOpPOM, MX HEOBXOAMMO  YTWUAM3MPOBATb  Ha
COOTBETCTBYIOLUMX MpeanpuaTuax. 3a uHdopmaumein 06 yTunusaumm
o6paluaiiTeck K NpoAaBLy W3AENUS UMW B MECTHbIE OpraHbl BMACTU.
OTXOAbI BMIEKTPUYECKOTO U IMIEKTPOHHOTO 0BOPYAOBaHUs coaepkat
BeLECTBa, MHEPTHbIE K OKpyxatollen cpeae. OBopyaoBaHue, KoTopoe
He nepepaBaTbiBaeTCs, NPEACTaBNSET MOTEHUMAmNbHYIO Yrpody Ans
OKpy>KaloLLeit cpe/ibl U 340POBbS NKfen.

"Tpynna Tonmskc Cnyrka 3 OrpaHMK3oHO ofnosuasansHocTi" Spétka komandytowa c
lopuandeckim agpecom B Bapuwase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "Grupa Topex')
coobluaeT, YT BCe aBTOPCKME MpaBa Ha COAEpXaHMe AaHHOTO PYKOBOACTBA (daree:
"PykoBOACTBO"), BKMlOYasi, cpeam npoyero. Bee aBTopck1e Npasa Ha CoAepIKaHme JaHHOro
pykoBo/cTBa (aanee "PykoBoACTBO"), BKIKOYAS!, MOMUMO MPOYEro, ero TekcT, chotorpachum,
CXeMbl, PUCYHKN, @ TakKe ero KOMMOULMIO, MPUHALMEKAT WCKMIOUUTENLHO KOMMaHUM
Grupa Topex 1 noanexar npaBoBOii OXpaHe B COOTBETCTBMM C 3akoHOM OT 4 cheBpans
1994 rona o6 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMeXHbIX Mpasax (T.e. 3aKoHOAATE MbHbIM BECTHUKOM
2006 ropa Ne 90 Mos. 631 c nmonpaskamu). Konuposanue, obpaboTka, nyGrukaums,
M3MEHeHNe B KOMMEpYeckux Lensix Bcero PyKOBOACTBA, a Takke €ro OTAEMbHbIX
3rieMeHTOB 6e3 MMCbMEHHOTO COrnacksl KoMMaHu Grupa TOpex CTPOro 3arpelueHo
MOXET NOBrieYb 3a COBOIA rPaXAaHCKYIO U YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV
Miianyag hegesztégép 19-185
A megvasarolt késziilék hasznalata el6tt ajanlatos a teljes kézikonyvet
elolvasni.
A HASZNALAT BIZTONSAGA.

Ezt a berendezést nem szanjak korlatozott fizikai, érzékszervi vagy szellemi
képességekkel rendelkezd személyek (beleértve a gyermekeket is), illetve a
berendezéssel kapcsolatos tapasztalattal vagy ismeretekkel nem
rendelkezé személyek dltali hasznalatra, kivéve, ha feliigyelet mellett vagy
a biztonsagukért felelés személyek dltal a berendezés hasznalatara
vonatkozoéan adott utasitasoknak megfeleléen hasznaljak.

Tartsa szemmel a gyerekeket, hogy ne jatszanak a berendezéssel.

A hegeszté nem rendelkezik hémérsékletjelzével. A berendezés 6vatlan
haszndlata tlizet okozhat. Védje magat és a komyezetet a megfeleld
biztonsagi dvintézkedések megtételével.

1. védje a hegesztégépet a viztél és a nedvességtdl.

(2) Amunka megkezdése el6tt ellenérizze a szerszamot, a kabelt és a dugét,
az esetleges sérilléseket engedéllyel rendelkezé személyekkel tavolittassa
el.

3. A tapfesziltségnek meg kell felelnie a névtablan szerepl6 adatoknak.

(4) A szervizelés elétt hizza ki a dugét a konnektorbdl, és hitse le a
késziléket.

5. Ne érintse meg a forré pengét, hasznaljon véddkesztyit.
6. Ne hordozza a szerszamot a zsinért fogva.

7. A munka befejezése utan huzza ki a forrasztopakat a tapegységbdl, és
vérja meg, hogy lehljon, a forré hegy mas targyakat karosithat.

8. Tartsa a hegesztégépet gyermekek szamara elérhetetlen helyen.

9. Legyen 6vatos, ha a hegesztégépet olyan terlileteken haszndlja, ahol
gyulékony anyagok vannak jelen.

10. Ne hagyja felligyelet nélkiil a bekapcsolt berendezéseket.

11. Egés vagy bérrel valé érintkezés esetén azonnal hiitse le a terilletet
hideg vizzel.



12. Ne csavarja ki a hegesztégépet. Aramiités vagy égési sériilések
veszélye all fenn.

13. Tilos a hegesztégépet sérlilt pengével hasznalni.

14. Ne milkodtesse a forrasztopakat kicsavart hegy( forrasztopakaval.

15. Meg kell védeni a tapkabelt a hegeszt6 hegesztéheggyel és a hegeszt6
készilék hazaval vald érintkezéstdl, az ilyen érintkezés a kabel
szigetelésének kdarosodasdhoz és kovetkezésképpen daramitéshez
vezethet.

16. Ne hagyja bekapcsolva a hegesztégépet, amikor nem hasznalja.

17. A hegesztégépet a hasznalati utasitasnak megfeleléen kell hasznalni.
18. A szerszamot 230 V-os lzemre tervezték, és csak ilyen fesziltséggel
szabad taplalni.

MEGJEGYZES !

A csatlakozokabel és a dugd nem lehet sérilt.

Ne melegitse a forrasztopakat a hegyét eltavolitva. A fiitéelem gyorsan
elhasznalédik, ha a forrasztépakat ugy mikddteti, hogy a forrasztopakat
nem nyomja le a hegyét.

MEGJEGYZES !

Minden ellendrzést és javitast a forrasztopaka halézatrol vald levalasztasa
utdn végezzen el. Az ellendrzéseket és javitdsokat a szallitd
szervizkézpontjaban vagy a szallité altal jovahagyott szervizkézpontban
végezze el.

CELKEDVEZETT HASZNALAT.

A hegesztégépet miianyag alkatrészek javitdsara hasznaljak.
Tokéletes a szakemberek és az otthoni barkacsolok szamara
egyarant. Kivalé készlet miianyag alkatrészek javitasara, miianyagok
hegesztésére és repedések elfedésére.

Piktogramok és figyelmeztetések

NEL-
3

6 7
1.0lvassa el az Osszes utasitast
2.Véd az es6tdl beltéri hasznalatra
3.Forro elem
4.Védje a latasat
5.Védje akezét
6.Javitas és karbantartas elétt aramtalanitsa a késziléket
7.Védelem a gyermekektdl
8.Ujrahasznosithato
9.Ne dobja ki a haztartasi szemétbeSK

A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA
1.Grotto

2.Forks

3.Switch

4.A munkaterilet kiemelése
5.Power kabel

6.Tapioka kés

7.Clippers

HEGESZTOHEGYEK TiPUSAI

RS38 (0,8 mm) - Az M alaku hegyével kiegyenliti és beragasztja a
repedéseket a kiall6 sarkokon.

RS46 (0,6 mm) - A tet6 alaku hegy j6l hasznalhaté a belsé sarkok
repedéseinek hegesztésekor.

RS18 (0,8 mm) - A kis hulldmu hegy idedlis egyenes és vékony
repedések hegesztéséhez. A repedés mindkét oldalanak
Osszekotéséhez alkalmazza a hegyet a repedés vonalara merélegesen.
RS28 (0,8 mm) - A nagy hulldmos/kapocspenge alkalmas nagy és
Osszetett repedések Osszeillesztésére.

A pengék formajanak készonhetden fellleti hegesztéssel 6sszekotheti
a repedéseket, vagy kapcsokként hasznalhatia &ket. Ehhez
siillyessze a pengét a repedésen keresztill, és vegye ki a hegeszté
villdjabdl. Miutan a mianyag kih(lt, hajlitsa meg a kiallo végeket ugy,
hogy azok a hegesztési feliilettel egy vonalban térjenek le.

KESZLET TARTALMA

Muianyag hegesztégép 1 darab.
Grots 200 db
Ugy 1db.
Karpitos kés 1db.
Clippers 1db.
Kézi 1db.

MUNKA, SZOLGALTATAS.

A mianyag hegesztégép felépitésében hasonlit a forrasztdpisztolyra, és
mikaodtetése is hasonldé modon torténik. Egyszeriien csatlakoztassa a
késziiléket a tapforrashoz, helyezze a kivalasztott pengét (1) a tartdkba
(2), és nyomja meg a gombot (3).

A fémbdl késziilt alkatrészek azonnal felmelegednek, és a hegeszt6
egy pillanat alatt munkara kész! Ezenkivill a hegeszt6 beépitett
fénykibocsaté diodaval (4) rendelkezik, amely megvilagitia a
hegesztési teriiletet.

SPECIFIKACIOK

PARAMETER ERTEK
Tapfesziltség 230 VAC
Teljesitmény frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 50 W
Fitéelem hémérséklete 600 C°
Bemelegitési id6 5-15 mp.
Idészakos munkaidé 15s.munka / 45s. Sziinet
Tapkabel hossza 1,32m
Penge rogzitési tavolsaga 14 mm
Védelmi osztaly 1l

Toémeg 0,5 kg

A gyartas éve 2024

KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos meghajtasii termékeket nem szabad a haztartasi
szeméttel egyitt kidobni, hanem a megfeleld |étesitményekben kell
artalmatlanitani. Az artalmatlanitassal kapcsolatos informaciokért
fordulion a termék keresked6jéhez vagy a helyi hatdésagokhoz. Az
elektromos és elektronikus berendezések hulladékai a koérnyezet
szamara inert anyagokat tartalmaznak. Az tjrahasznositasra nem keriilé
berendezések potencialis veszélyt jelentenek a kdrnyezetre és azemberi
egészségre.
"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, székhelye
Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") tajékoztat, hogy a jelen
kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve
tobbek kozott. A jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "Kézikényv") tartalmanak valamennyi
szerz8i joga, beleértve tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat,
valamint a kézikonyv Osszetételét, kizarolag a Grupa Topex tulajdonat képezi, és a szerzdi
és szomszédos jogokrol sz6ld, 1994. februar 4-i torvény (azaz a modositott 2006. évi 90. sz.
torvénycikk, Poz. 631. szam) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikonyv egészének,
valamint egyes elemeinek kereskedelmi céli masoldsa, feldolgozasa, kozzététele,
mddositasa a Grupa Topex irasban kifejezett hozzajarulésa nélkil szigoruan tilos, és polgari
és buntetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)

Masina de sudura din plastic 19-185
Este recomandabil sa cititi intregul manual fnainte de a utiliza
dispozitivul achizitionat.
SIGURANTA DE UTILIZARE.

Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre persoane (inclusiv copii)
cu abilitati fizice, senzoriale sau mentale limitate sau de catre persoane fara
experientd sau familiaritate cu echipamentul, decat sub supraveghere sau
n conformitate cu instructiunile de utilizare a echipamentului furnizate de
catre persoanele responsabile de siguranta acestora.

Supravegheati copiii pentru ca acestia sa nu se joace cu echipamentul.



Aparatul de sudura nu are un indicator de temperatura. Utilizarea neglijenta
a echipamentului poate provoca incendii. Protejati-va pe dumneavoastra si
mediul inconjurator prin luarea masurilor de siguranta corespunzatoare.

1. protejati masina de sudura de apa si umiditate.

(2) Tnainte de a incepe lucrul, inspectati scula, cablul si fisa, dispuneti ca
orice deteriorare sa fie inlaturata de persoane autorizate.

3. Tensiunea de alimentare trebuie sa fie in conformitate cu datele de pe
placuta de identificare.

(4) Scoateti stecherul din priza de alimentare si raciti aparatul inainte de a-I
repara.

5. nu atingeti lama fierbinte, folositi manusi de protectie.
6. Nu transportati scula tinand cablul.

7.Dupd temminarea lucrului, deconectati fierul de lipit de la sursa de
alimentare si asteptati s& se raceascd, varful fierbinte poate provoca
deteriorarea altor obiecte.

8. Tineti aparatul de sudura departe de accesul copiilor.

9. Aveti grija cand utilizati aparatul de suduré in zone in care sunt prezente
materiale inflamabile.

10. nu lasati nesupravegheat echipamentul pomit

11. in caz de arsuri sau de contact cu pielea, raciti imediat zona sub un jet
de apa rece.

12. Nu desurubati aparatul de sudura. Exista pericol de socuri sau arsuri.

13. este interzisa utilizarea aparatului de sudura cu o lama deteriorata.

14. Nu folositi fierul de lipit cu varful desurubat.

15.Este necesar sa se protejeze cablul de alimentare de contactul cu varful
de sudura incalzit si cu carcasa aparatului de sudura, un astfel de contact
poate duce la deteriorarea izolatiei cablului si, in consecintd, la socuri
electrice.

16. nu lasati aparatul de sudura sub tensiune atunci cand nu este utilizat
17. Aparatul de sudura trebuie utilizat in conformitate cu instructiunile

18. unealta este proiectatd pentru functionarea la 230 V si trebuie sa fie
alimentata numai la aceasta tensiune

NOTA!

Cablul de conectare si fisa nu trebuie sa fie deteriorate.

Nu incalziti fierul de lipit cu varful scos. Elementul de incalzire se uzeaza
rapid daca fierul de lipit este utilizat cu fierul de lipit cu varful neapasat.

NOTA!

Efectuati toate inspectiile si reparatiile dupa ce ati deconectat aparatul de
lipit de la reteaua electrica. Efectuati inspectiile si reparatiile la centrul de
service al furnizorului sau la un centru de service aprobat de furnizor.

UTILIZARE INTENTIONATA.

Aparatul de sudura este utilizat pentru repararea pieselor din plastic.
Este perfect atat pentru profesionisti, cat si pentru cei care fac bricolaj
acasa. Un set excelent conceput pentru repararea pieselor din plastic,
pentru sudarea materialelor plastice si pentru mascarea oricaror fisuri.

Pictograme si avertismente

50
3

7 9

1.Cititi toate instructiunile

2.Protejati de ploaie pentru utilizare in interior

3.Element cald

4 .Protejati-va vederea

5.Protejati-va méinile

6.Deconectati de la curent inainte de reparatii si intretinere
7.Protejati de copii

8.Reciclabil
9.Nu aruncati cu gunoiul menajerSK

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE
1.Grota

2.Furci

3.Comutator

4.Evidentierea zonei de lucru
5.Power cablu de alimentare
6.Tapioca cutit

7.Clippers

TIPURI DE VARFURI DE SUDURA

RS38 (0,8 mm) - Cu varful in forma de M veti nivela si lipi crapaturile de
pe colturile proeminente.

RS46 (0,6 mm) - Varful in forméa de acoperis va functiona bine la
sudarea fisurilor din colturile interioare.

RS18 (0,8 mm) - Varful cu o unda mica este ideal pentru sudarea
fisurilor drepte si subtiri. Pentru a uni ambele parti ale fisurii, aplicati
varful perpendicular pe linia acesteia.

RS28 (0,8 mm) - Lama cu valuri mari/straturi este potrivita pentru
fmbinarea fisurilor mari si complexe.

Datorita formei lamelor, puteti face sudura de suprafatd pentru a
conecta fisurile sau le puteti folosi ca agrafe. Pentru a face acest lucru,
scufundati lama peste fisura si scoateti-o din furca aparatului de
sudura. Dupa ce plasticul s-a racit, indoiti capetele proeminente astfel
ncéat sa se rupa la acelasi nivel cu suprafata de sudura.

CONTINUTURILE KIT-ULUI

Masina de sudura din plastic 1 bucata.
Grots 200 buc
Cazul 1 buc.
Tapiterie cutit 1 buc.
Clippers 1 buc.
Manual 1 buc.

MUNCA, SERVICII.

Aparatul de sudura din plastic se aseamana din punct de vedere
constructiv cu un pistol de lipit si este operat intr-un mod similar. Pur si
simplu conectati aparatul la o sursa de alimentare, plasati lama selectata
(1) in suporturile (2) si apasati butonul (3).

Piesele din metal se incalzesc imediat, iar in doar o clipa aparatul de
sudur este gata de lucru! in plus, aparatul de sudura are incorporata

o dioda emitatoare de lumina (4) care ilumineaza zona de sudare.

SPECIFICATIIl
PARAMETRU VALOARE
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de putere 50 Hz
Putere nominala 50 W
Temperatura elementului de 600 C°
incalzire
Timp de incalzire 5-15 sec.
Timpul de lucru intermitent 15s.munca / 45s. Pauza
Lungimea cablului de alimentare 1,32m
Distanta de montare a lamei 14 mm
Clasa de protectie 1l
Masa 0,5 kg
Anul de productie 2024

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu gunoiul
menajer, ci trebuie eliminate in instalati adecvate. Contactati
distribuitorul produsului sau autoritatile locale pentru informatii privind
eliminarea. Deseurile de echipamente electrice si electronice contin
substante inerte pentru mediu. Echipamentele care nu sunt reciclate

reprezinta o potentiald amenintare pentru mediu si sdnatatea umana.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: "Grupa Topex") informeaza
cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare:
"Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare "Manualul"), inclusiv, dar fara a se limita la text, fotografii,
diagrame, desene, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv Grupa Topex si fac
obiectul protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (adicd Jurnalul de legi 2006 nr. 90 Poz. 631, cu modificarile ulterioare).



Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului Manual,
precum si a elementelor sale individuale, fara acordul Grupa Topex exprimat in scris, este
strict interzis& si poate atrage raspunderea civila si penala.

UA
NOCIBHUK 3 NEPEKNALY (KOPUCTYBAYA)

3BaploBanbHUiA anapar AnA nnactmac 19-185

Mepen BukopuCTaHHAM npuabGaHOro MPUCTPOK  peKoMeHAYETbCA
npoYnTaT BECb NOCIBHUK.

BE3MNEKA BAKOPUCTAHHA.

Lle o6nagHaHHs He Npy3HaYeHe Anst BUKOPUCTaHHA ocobamm (BKoHaoum
Aiter) 3 obMexeHUMM  DI3UYHUMKM, CEeHCOpHUMKM abo  po3ymMOoBUMM
30i6HOCTIMM, a Takox ocobamu, Siki He MatoTb AocBidy abo He 3Haliomi 3
obnagHaHHAM, 3a BUHATKOM BUNakiB, Konmv BOHW nepebyBaioTb nig
Harnsgom abo BiAMOBIAHO O IHCTPYKUi 3 BUMKOPUCTaHHS oGnagHaHHs,
HapaHux ocobamu, BinoBigansHUMKM 3a ixHio 6e3neky.

CninkyiTe 3a AiTbMMU, W06 BOHM He rpanucA 3 obnagHaHHAM.

3BaploBanbHUii anapaT He Mae iHavkaTopa Temnepatypu. HenbGane
BUKOPUCTaHHS 06nagHaHHs MoXe Npu3BecTu Ao noxexi. 3axucTitb cebe i
HaBKOMNULLHE CepeoBULLE, JOTPUMYIOUUCH HANEeXHUX 3axoziB 6e3neku.

1. 3axuLaiiTe 3BaptoBanbHWA anapar Big BOAU Ta BOSOM.

(2) Mepep novatkom poGOTW NepeBipTe iHCTPYMEHT, kabenb i BUNKY,
yCyHbTe ByAb-siKi NOLIKOKEHHS, AOPYYMBLLM Lie YNOBHOBAXEHUM 0cobaM.

3. Hanpyra X1BMNEHHs NOBUHHA BiANOBIAATV AaHUM Ha 3aBOACHKi TabnmuLyj.

(4) BuiAMiTe BANKYy 3 poO3eTKM Ta OXOMOAITL MPUCTPIA  nepen
obcnyrosyBaHHSIM.

5. He TopKamTecs rapsiHoro neaa, BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHI PyKaBUYKM.
6. He NepeHOCHTE IHCTPYMEHT, TPUMAKUMCh 38 LUHYP.

7.Micns 3akiHYeHHA poBOTU BiAKINIOUITE NAsNbHYK Bif, Mepexi i JodekaiiTecs
10T0 OXOSIO/PKEHHS, rapsiunii )Kano Moxe NOLUKOAUTY iHLWI NpeaMeTy.

8. 36epiraiiTe 3BaptoBanbHUIA anapaT B HELOCTYNHOMY Ans AiTein MicLy.

9. ByapTe obepesxHi Npu BUKOPUCTaHHI 3BaprOBanbHOro anapaty B MiCLsiX,
e NpYCYTHI NerkosanMuncTi matepianm.

10. He 3anuwwanTe yBiMKHEHe obnafHaHHs 6e3 Harnsay

11. y pa3i onikiB abo NOTpannsiHHA Ha LUKIPY HeraHO OXONOAUTY AiNsIHKY
nig, CTpyMeHeM XonoaHoi Boau.

12. He BUKpyuYy/Te 3BaptoBanbHWI anapat. ICHye Hebesneka ypaXeHHs
eneKTPUYHUM CTPYMOM abo onikiB.

13.  3aBopoHsETLCS
MOLUKOAXKEHUM IE30M.
14. He BUKOPUCTOBYITE NAsNIbHUK 3 BiAKPYYEHWM Xanom.

15.HeobXifgHO 3axMCTUTW Kabenb XWBMEHHS Bifl KOHTaKTy 3 Harpitum
3BapOBaribHUIM HAKOHEYHWKOM i KOPMyCOM 3BaprOBanbHOro anapary, Takun
KOHTaKT MOXe NPU3BECTU [0 NOLLKOPKEHHS i30MsLii kabento i, ik Hacnigok,
[0 YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

16. He 3anuwanTe 3BaplOBanbHUA anapaT YBIMKHEHWM, KOMW BiH He
BUKOPUCTOBYETLCS

17. 3BaptoBanbHUIN anapaT chif, BUKOPUCTOBYBATY BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLT
18. IHCTPYMEHT po3paxoBaHui Ha poboTy Bia Mepexi 230 B, i Tinbku BoHa
NOBMHHA NoAaBaTUCA 40 HbOro

YBATA!

3'enHyBanbHUI kabernb i LUTekep HE NOBUHHI By TV NOLLKOKEH.

He HarpiBaiiTe NasnbHWK 3i 3HATUM Xarnom. HarpisanbH1in eneMeHT WBUAKO
3HOLYETLCA, AKLLO NadanbHUK Npautoe 3 HENPUTUCHYTUM XKarnom.

YBATA!

BUKOPWCTOBYBATW  3BaptoBarnibHWi  anapart 3

Bci nepeBipkm Ta pemOHTHi pobOTU BUMKOHYWTE MICNA  BiAKIIOYEHHS
nasinbHuKa Bifg mepexi. [NepeBipku Ta PeMOHT BUKOHyWTE B CepBiCHOMY
LUeHTpi nocTavyanbHuka abo B CepBiCHOMY LEHTpi, CXBaneHoMmy
nocTayanbHUKOM.

BUKOPUCTAHHSA 3A MPU3HAYEHHAM.

3BapioBanbHWii  anapat  BUKOPWUCTOBYETbCS AN PEMOHTY
nnacTMKoBMX AeTanein. |geanbHo nigxoauTb Sk Anst npodecioHanis,
TaK i Ans AoMalUHiX maicTpiB. BigMiHHWA Habip, npusHaveHnn ans
PEMOHTY NNacTUKOBWX AeTaneil, 3BaploBaHHs MNacTMac i MackyBaHHst
By ab-AKUX TPILLUH.

MikTorpamu Ta nonepeakeHHs

]

&

6 7 8 9
1.MpounTaiiTe BCi IHCTPYKLT
2.3axucT Big AOLLY ANS BUKOPUCTAHHSA BCEPeaVHI NPUMILLIEHb
3.lapsiunii enemeHT
4.3axu1CTiTb CBilA 3ip
5.3axucTiTh pyku
6.MNepea peMOHTOM i TEXHIYHUM 0BCNYroByBaHHSIM BIAKIOYITb KUBMEHHS
7.3axuctuTu Big aiten
8.MpupaTHuit 4ns BTOPUHHOT Nepepobkn
9.He BuknpgaitTe pasom 3 nobyToBUM CMITTAMSK

OMUC rPA®IMHUX ENEMEHTIB
1.l'pot

2.BMOEnKn

3. MNepemukay

4 BupinenHs po6oyoi obnacTi
5.kabernb X1BNEHHS

6. HiX AN Tanioku

7. Hoxuui

TWUNU 3BAPIOBAITbHUX HAKOHEYHUKIB

RS38 (0,8 mm) - 3a fonomorolo M-noAiGHOro HakoHeYHUKa BU
BUPIBHSIETE Ta 3aKneiTe TPILLMHM Ha BUCTYNalumnX KyTax.

RS46 (0,6 MM) - HAKOHEYHMK Yy hopMi faxy Aobpe niaxoanTb Ans
3BapHOBaHHSI TPILUMH Y BHYTPILLHIX KyTax.

RS18 (0,8 MM) - HAKOHEYHMK 3 HEBEMUKOK XBUMELD ifeanbHO NigxoanTb
AN 3BapOBaHHA NPSIMUX | TOHKMX TpilwmH. LLIo6 3'egHaTh 06uasi
CTOPOHW TPILLMHK, NPUKNaAaiTe HAKOHEYHUK NePNEHANKYNAPHO Ao i
NiHii.

RS28 (0,8 mm) - BENUKe xBuUnenogidbHe/cko6yacTe NONOTHO NiAXOAUTL
ANA 3'€QHaHHS BENUKUX | CKNagHWX TPILLWH.

3aBasikn opmi nesa MoXHa BUKOHYBaTU NMOBEPXHEBE 3BApIOBaHHS
AN 3'eAHaHHA TPILWMH abo BUKOPUCTOBYBATM iX Sk CKOBKW. [ns uboro
3aHypTe Nnes3o B TPIWMHY i 3HIMITb MOro 3 BWUMKW 3BaplOBanbHOro
anapaty. Konu nnactnk oxonoHe, 3irHiTb KiHUi, LLO BUCTyNawTb, Tak,
106 BOHY BiAnamanucsi Ha ofgHOMY PiBHi 3 MOBEPXHEID 3BapPHOBAHHS.

3MICT HABOPY

3BaptoBanbHWiA anapar Ans nnacTuky 1 wryka.
potc 200 wr
dyTtnap 1 wr.
Hix ana 066vskm mebnis 1w,
Hoxuui 1wt
IHCTpyKLUis 1 wr.

POBOTA, CITYXKBA.

3BaptoBanbHUii  anapaT Ans NNacTuky 3a  KOHCTPYKUiel Haragye
nasnbHUIA MICTONET i eKCryaTyeTbCa 3a CXOXUM MpuHUMnoMm. MpocTto
nigKMoYiTe MPUCTPIN [0 [PKEpena >XWBNEHHs,, BCTaHOBITb BubpaHe
nonotHo (1) B TpuMani (2) i HaTUCHITL KHOMKY (3).

[etani 3 MeTany MUWTTEBO HarpiBaloTbCH, | BXe 3a MUTb
3BaploBanbHuii  anapaT rotoBui o pobotn! Kpim  Toro,
3BaploBanbHuii anapaT Mae BOyaoBaHuwii ceiTnogion (4), Ak
OCBITIIOE 30HY 3BapIOBaHHSI.

TEXHIMHI XAPAKTEPUCTUKN
[ nAPAMETP

[ WHHICTb |




Hanpyra xuBnexHs

230 B 3MIHHOIo

CTPYMY
YacToTa XKMUBNEHHs 50 Ny
HomiHanbHa NoTyXHiCTb 50 W
TemnepaTypa HarpiBanbHoro 600 C°
enemeHTa
Yac po3MUHKM 5-15 cekyHa.

MepepuByacTuii poboyuii Yac

15c.poboTa / 45c. MepepBa

ﬂOE)KVIHa LHYpa XUBMEHHA

132m

MoHTaxHa BiAcTaHb MiX nesamu 14 Mm
Knac 3axucty I
Meca 0,5 kr
Pik Bunycky 2024

3AXUCT HABKO/MULLIHBbOIO CEPEAOBULLA

BupoGn 3 eneKTPUUHUM KWBMEHHSM He MOXHa BUKMAATM pasoMm i3
nobyToBuUM CMITTAM, iX Cif yTunisysaTu y BianosigHnx ycTaHosax. Ans
OTpUMaHHs iHchopmaUii Npo yTunisaito 38epHiTLCA A0 NpoAasLs BUPOBy
abo fno micueeux opraHiB Brnagu. BignpauboBaHe enekTpuuHe Ta
enekTpoHHe  obrnagHaHHA  MICTUTb  PEeYoBMHW,  iHepTHi  Ans
HaBKOMMLWHBOTO cepeaoBnila. OBnaaHaHHs, sike He NepepoGrsAeTLCs,
CTaHOBWTL MOTEHLIiHY 3arpo3y Ans HaBKOSMLLHLOMO CepefoBulla Ta
3/10pOB'A Nlofen.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa 3
MicLesHaxompkeHHsM y Bapuuasi, ul. MorpaHnyHa 2/4 (nani - "pyna Topex") nosigomnse,
LU0 BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (Aani - "TociGHUK"), B ToMy wmchi, cepen
iHwWoro, HanexaTs ii. Bci aBTOpChbK MpaBa Ha 3MICT Lsoro nocibHuka (aani - "TociBHuk"),
BKIIOYaAOYM, ane He OBMEXyIUNCh, 1oro TekeT, cpoTorpadii, CXemn, MarioHK1, a Takox
VOro KOMMO3MLil0, HanexaTb BUKMoyHO Grupa Topex i niansraloTe NpaBoBOMY 3axuCTy
BiAnoBiaHo Ao 3akoHy Bif 4 noToro 1994 p. "TMpo aBToOpchke NpaBo i CyMixHi npasa” (To6To
BakoHofaBuui BicHUk 2006 p. Ne 90 Poz. 631 3 HacTynHUMM 3MiHaMM1 | JONOBHEHHSAMM).
KoriitoBaHHs1, 06pobka, ny6nikaLisi, moavdikaLlisi 3 KoMepLiiHO MeToto Beboro MociBHuka,
a TaKkoX MOro Okpemunx enemenTis 6e3 nicbMoBoi 3roaun Grupa Topex cyBopo 3aGopoHeHo
i MOXe MPU3BECTU [0 LIMBINBHOI Ta KPUMIHAMBHOT BiANOBIAANBHOCTI.
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