Poliestrowa zywica bezstyrenowa BCR Poly SF

to dwusktadnikowa poliestrowa kotwa
chemiczna bez styrenu do $rednich
obcigzen, posiadajgca znak CE i ETA

Srednio/wytrzymata, dwusktadnikowa
zywica poliestrowa, niezawierajgca styrenu,
do stosowania w réznych materiatach
podtoza, takich jak beton, mur petny i mur z
pustakow.

Prien)|

- BCR 400 :
Zgodnie z danymi i cechami Europejskiej b PU’LY’S
Aprobaty Technicznej (ETA) majg Panstwo 1

do dyspozycji jedng z najlepszych kotew
chemicznych na rynku europejskim,
posiadajgcq aprobate murarskg ETAG 029
do mocowania w murze petnym i pustym.

Mozna jg zainstalowa¢ w mokrym murze.
Produkt jest dopuszczony do stosowania z
szerokg gama pretow gwintowanych (od M8
do M12) i tulejek (GC 12x80 - GC 15x85 - GC
20x85). Certyfikowane temperatury pracy
mieszczg sie w zakresie -40°C/+40°C (maks.
dtugi okres T° = 24°C) i -40°C/+50°C (maks.
dtugi okres T° = 40°C).

ETA-15/0560 Opcja 7 od M8 do M16 dla betonu niezarysowanego. Produkt posiada certyfikat umozliwiajgcy
mocowanie ze zmienng gtebokoscig zakotwienia. Oznacza to, ze inzynier projektu i uzytkownik majg duzg elastycznosc.
Maksymalna gtebokos¢ osadzenia do 20-krotnosci nominalnej Srednicy preta gwintowanego. Obcigzenia do montazu w
betonie suchym i mokrym. Certyfikowane temperatury pracy mieszczg sie w zakresach: -40°C/+50°C (T° maks. dtugi
okres = 40°C).

LZO zgodnie z francuskim dekretem nr. 2011-321 i norme ISO 16000.

Ze wzgledu na brak styrenu (brak silnego zapachu) mozliwe jest stosowanie nawet w pomieszczeniach zamknietych.
Nadaje sie do stosowania na pustych materiatach za pomoca specjalnej plastikowej tulei. Szybki czas wigzania i
utwardzania.

Konsystencja tiksotropowa. Zywica, dzieki swojej duzej przyczepnosci i tatwosci penetracji otwordéw i pustych
przestrzeni, umozliwia bezpieczne mocowanie bez rozszerzania sie, a tym samym bez naprezen w materiale
podstawowym.

Do zastosowan w mokrym betonie lub zalanym

otworze i tam, gdzie wymagane jest bardzo duze 01 02 03
obcigzenie, zalecamy naszg zywice Hybrydowa Lub
Vinyliestrowg Nie wymaga wstepnego mieszania, C
Zywice i utwardzacz miesza sie dopiero podczas

wyttaczania w specjalnym mieszalniku. Mozna go

rowniez uzywac do napraw i uzupetniania.

30 °oC 3min 20 min

Czas utwardzenia 25 oC 4min 30 min
Minimalna temperatura produktu do zastosowania to > 4
+5°C. 20 °C 6 min 45min
01) temperatura podtoza 10 °C 12 min 1 h 30’
02) czas zelowania .

03) czas petnego utwardzenia 50C 15min 2 hours

09C 25min 3 hours



Class 5.8 - 8.8
Inox A4 50 - 70 - 80

ETAG 029
M8 - M12
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Class 58- 6.8
Inox A4 70

NON cRACKED Rl

Option 7

BETON

ETAG 001

MUR
ETAG 029

Przyblizona ilo$¢ zamocowan z tuby w materiatach petnych

Rozmiar szpilki Rozmiar otworu BCR 165 BCR 300 BCR 400
M8 10x90 +30 +54 +72
M10 12x95 +21 +39 +52
M12 14x115 +14 + 25 +34
M16 18x130 t9 +16 +21
M20 24x175 3 +6 t7
M24 28x215 2 +4 5

Przyblizona ilo$¢ zamocowan z tuby w materiatach z pustkami przy mocowaniu z tulejami siatkowymi

Rozmiar szpilki BCR 165 BCR 300 BCR 400 Rozmiar tulei
siatkowe;j
llos¢ zamocowan llos¢ zamocowan llos¢ zamocowan
M8 +15 27 +35 12x80
M8 9 +16 +21 15x85
M10 9 +16 +21 15x85
M12 9 +16 +21 15x85
M12 5 9 +12 20x82
M16 5 9 5 20x85

UWAGA: Liczba wymienionych powyzej elementédw mocujgcych zostata obliczona na podstawie teoretycznej objetosci
potrzebnej do wypetnienia otworu (lub tulei) z wytagczeniem objetosci wtozonego metalowego preta. W teoretycznej
objetosci zawarta jest standardowa dodatkowa ilos¢, ale rzeczywista ilo$¢ produktu moze byé inna w zaleznosci od
rzeczywistego zastosowania produktu.



Legenda
Materiat S, [mm] Charakterystyczny rozstaw
d [mm] Srednica preta C, [mm] Charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi
Rodzaj preta Smm [mm] Minimalny dopuszczalny rozstaw
Tuleja plastikowa Cmin [mm] Minimalny dopuszczalny odstep od krawedzi
hml.n [mm] Minimalna grubo$¢ materiatu podstawowego t,, [mm] Gruboié¢ mocowania
d{J [mm] Srednica otworu df [mm] Srednica otworu przeswitujagcego w oprawie
|'\1 [mm] Glebokos¢ otworu S, [mm] Klucz
hnom [mm] Glebokos¢ osadzenia Tt INmM] Moment montazowy
her [mm)] Efektywna glebokos¢ zakotwienia
Ostrzezenie: Przed uzyciem
h nalezy zapozna¢ sie z  trescia
hmin oo thix niniejszego rozdzialu oraz z peina
5 procedura instalacji podana na
; ____ A Tinst nastepnych stronach. Nie ponosimy
B ' / 7 (\ odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
:: i uzytkowanie produktu.
P o
et
i hnom 0
; h1 °
ETAG 001 Part 5 OPTION 7
ETA - 15/0560
) Srednica ’ Min. grubos¢ materia-| Srednica o a3 .| Efektywna glebokosc| Charakterystyzny | Charakterystyczna
Sl preta e s tu podstawowego | otworu ST | S sl zakotwienia rozstaw lodlegtos¢ od krawedszi
d [mm] hyi [Mm] dy [mm] h, [mm] Ny [MmM] h [mm] Seu[mm] Con [mm]
min | med | max min | med | max | min | med | max | min | med | max | min | med | max | min | med | max
M8 i?}% 100 | 110 | 190 10 65 | 8 | 165 | 60 | 80 | 160 | 60 | 80 | 160 | 180 | 202 | 202 | 90 | 101 | 101
MB-M16 M10 "24157% 100 | 120 | 230 12 75 | 95 [ 205 70 | 90 | 200 | 70 | 90 | 200 | 210 | 253 | 253 | 105 | 126 | 126
258
Beton M12 A4-70 110 | 140 | 270 14 8 | 15 | 245 | 80 | 110 | 240 | 80 | 110 | 240 | 240 | 291 | 291 | 120 | 145 | 145
niespekany =53
M16 ’_\_4_%0 136 | 161 | 356 18 105 | 130 | 325 | 100 | 125 | 320 | 100 | 125 | 320 | 300 | 351 | 351 | 150 | 175 | 175
M20* ’\24157% 168 | 218 | 448 24 125 | 175 | 405 | 120 | 170 | 400 | 120 | 170 | 400 | 360 | 450 | 450 | 180 | 225 | 225
M24* ’\24157% 201 | 266 | 536 28 150 | 215 | 485 | 145 | 210 | 480 | 145 | 210 | 480 | 435 | 540 | 540 | 218 | 270 | 270

(*) Srednice bez aprobaty ETA-CE




ETAG 001 Part 5 OPTION 7

ETA - 15/0560
¢rednica Min. dopuszczaln Minimalny Srednica otworu
Material Rodzaj preta -aop y dopuszczalny odstep od| Grubos¢ mocowania przeswitujacego Kluz Moment montazowy
preta rozstaw - :
krawedzi w urzadzeniu
d [mm] Suan[MM] G [mm] ty, [mm] d; [mm] 5, [mm] T [Nm]
min--max
>58 )
M8 470 40 40 0 =1500 9 13 10
mo | 23 10 1 0 1500 12 17 2
M8-M16 A4-70 '
Bton | M2 | 40 40 0 +1500 14 19 10
niespekany T
M16 A_4_7'0 50 50 0 +1500 18 24 80
mor | 238 60 60 01500 2 30 130
A4-70 '
mar | 218 80 80 01500 2 3 200
A4-70 '

W celu unikniecia uszkodzenia w nastepstwie rozszczepienia, grubosc elementu betonowego powinna wynosic h = 2hef

(*) Srednice bez aprobaty ETA-CE

ETAG 029
ETA-11/0396

Min. Charakte- Minimalny Srednica
. .| grubosc .| Glebo- .. | Efektywna | Charakte- Min. do- | dopusz- | Grubos¢ | otworu
Material Sred[;:'ca ROd::J materiatu ngglrff kos¢ ?;ﬁ:ﬁ?; glebokosc | rystyany Dr)éssttyczgﬁ puszzalny| czalny |mocowa-|przeswituja| Kluz mt‘:g;;'t
pr pré podstawo- otworu zakotwienia| rozstaw kraepdzi rozstaw |odstepod| nia cegow Wy
wego We krawedzi oprawie
d [mm] hyi [mm] | dy [mm] (h, [mm]| h, . [mm] | hge[mm] [ S, [mm] | C,[mm] |S.,[mm]|C,,[mm]|t,[mm]| d.[mm] |S,[mm] T, [Nm]
cogta M3 54_572 200 10 85 80 80 240 120 240 120 10 9 13 5
petna >58
M10 Aa70| 20 12 %0 85 85 255 128 255 128 20 12 17 8
M12 :4_572 300 14 100 95 95 285 143 285 143 30 14 19 10
Min. Minimalny Srednica
] c Efektywna Charakte- | Y
. .| Tuleja | grubos¢ .| Glebo- 2 -+ |Charakte- Min. do- | dopusz- | Grubos¢ | otworu
Material Sr;:igl:;ca FLD:;EJ plasti- |[materiatu Sﬂm:ﬁ' kos¢ g;ggg:ﬁ?; gﬁg(t’:?;f rystyczny ?&?g:ﬁ puszzalny| czalny |mocowa-|przeswituja{ Kluez mﬂr?gi?';y
kowa | podsta- otworu e rozstaw | - gai | Tozstaw odstepod| nia cegow
wowego We krawedzi oprawie
d [mm] (*)  |hy [mm]| d, [mm] |h, [mm]| h,, [mm] | h,[mm] |5, [mm] | C,[mm] |S,[mm]|C,, [mm]|t,[mm]| d.[mm] |S,[mm]| T, [Nm]
cegta 8 | a7 100 12 85 80 80 ! 0,5x 100 100 10 9 13 3
g M :4_57% '|ZG>E80 Iunn,rm: Iunrl,rm:
otworowa
M10 qu);g 155585 00 | 6 | 9% 85 85 | L (05X | 100 100 20 12 7 4
M12 ,quy?] 205585 100 20 90 85 85 Lo (09Xl 120 120 30 14 19 6

(*) Dostepne inne dtugosci

= maksymalna dtugos¢ elementu murowego

unit,max



Legenda

Ny [KNI Srednie obcigzenie graniczne przy rozcigganiu
Veum [KN] Srednie obcigzenie graniczne na $cinanie
N, [kN] Charakterystyczne obcigZenie rozciagajace
V. [kN] Charakterystyczne obcigzenie $cinajgce
N,.. [kN] Dopuszczalne obcigZenie rozciggajace
Vrec [kN] Dopuszczalne obcigzenie $cinajgce

Obcigzenia dla pojedynczej kotwy bez wptywu rozstawu i odstepu od
krawedzie oraz przy h = 2hef

Scinanie skierowane od

krawedzi

Wiaczony ogdlny wspdétczynnik
bezpieczeristwa

1kN = 100 Kg

s = 10

Wspétczynnik bezpieczenstwa

zwiekszajgcy obcigzenie = 1,4

Dane dotyczace obcigzenia przy MINIMALNEJ efektywnej gltebokosci zakotwienia

-

+40°C

+50°C
—40°C

Efektywna glebo- Maksymalne | Maksymalne | Charakterysty- | Charakterysty- | Dopuszczalne | Dopuszczalne
Material Pret Srednica preta P c’t;:;: otwienia obdigzenie obcigzenie | czneobcigzenie | cne obcigzenie |  obcigzenie obdigzenie
rozciggajace scinajace rozciggajace scdnajace rozciggajace scinajgce
d [mm] h g [Mm] N, [kN] V. [kN] N, [kN] v, [kN] N [kN] V. [kN]
=58 M8 60 19,0 14 19,0 95 7.5 5.4
0125 >58 M10 70 30,2 18,1 274 15,1 10,9 8,6
. =58 M12 80 39,7 263 33,8 219 134 12,5
Beton niespekany ™ ¢ g M16 100 56,4 489 47,0 4038 186 133
=58 M20* 120 64,1 76,2 52,6 63,5 209 36,2
=58 M24* 145 82,0 1104 67,3 92,0 26,7 52,5
Dane dotyczace obcigzenia przy SREDNIEJ efektywnej glebokosci zakotwienia
i ) Erektywna glebo- Maksymalne Maksymalne | Charakterysty- | Charakterysty- | Dopuszczalne | Dopuszczalne
Material Pret Srednica preta koéé zakotwienia obcigzenie obdazenie | czne obcigZenie | czne obcigzenie |  obcigZenie obcigZenie
rozciggajgce scinajace rozciggajgce sdnajace rozciggajgce scinajace
d [mm] h;ep [MM] N, [kN] V... [kN] N, [kN] V,, [kN] N_ [kN] V. [kN]
=58 M8 80 19,0 1,4 19,0 9,5 9,0 54
C20/25 =58 M10 90 30,2 18,1 30,2 15,1 14,0 8,6
. =58 M12 110 438 26,3 3.8 219 184 125
Beton niespekany ™78 M16 125 70,5 489 58,7 4038 B3 B3
=58 M 20* 170 90,8 76,2 745 63,5 296 36,2
=58 M 24* 210 118,8 1104 97,5 92,0 387 525
Dane dotyczace obciazenia przy MAKSYMALNEJ efektywnej glebokosci zakotwienia
i i Efektywna glebo- Maksymalne Maksymalne | Charakterysty- | Charakterysty- | Dopuszczalne | Dopuszczalne
Material Pret Srednica preta koéé zakotwienia obcigzenie obdazenie ane obcigzenie | @ne obdgzenie obcigZenie obcigZenie
rozciggajgce scinajace rozciggajgce sdnajace rozciggajgce scinajace
d [mm] h ¢y [MM] N, [kN] V... [kN] N, [kN] V,, [kN] N_ [kN] V. [kN]
8.8 M8 160 29,2 17,5 29,2 14,6 139 83
C20/25 8.8 M10 200 464 278 46,4 23,2 22,1 13,2
. 8.8 M12 240 67,4 40,4 67,4 33,7 321 19,2
Beton niespekany 838 M16 320 125,0 75,0 125,0 62,5 59,5 35,7
8.8 M 20* 400 203,0 1218 1754 101,5 69,6 58,0
8.8 M 24* 480 27,4 175,8 2229 146,5 88,5 83,7

(*) Srednice bez aprobaty ETA-CE




Dla réznych materiatow podtoza murarskiego wartosci obcigzen nalezy uzyskac

z badan na miejscu.
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. . . Dopuszazalne obcigzenie Dopuszzalne obdigzenie
Material Rodzaj preta Srednica preta rozciagajace inajace
cegta petna d[mm] Ny [kN] N [kN]
=58
EN 771-1- HD (o wysokiej A-70 M8 07 13
gestosci)
Wymiary: 12024060 mm >5.8 M10 10 25
Klasaf, > 73 N/mm? A-70
tos¢ P, = 1700 kg/m?
90T o o M12 12 26
- . : . ] Dopuszczalne obcigzenie | Dopuszcalne obdgzenie
Material Rodzaj preta Srednica preta Tuleja plastikowa P ruzciqgajqc;q p Sdnajqce &
Mattone Doppio UNI d[mm] N, [kN] N, [kN]
Pustak otworowy v M8 GC12X 80 15 17
EN771-1 - LD (o niskiej gestosci) -70
Wymiary: 240120120 mm >58
Klasa f, = 18,3 N/mm? M-70 M10 GC15x 85 18 20
gestosc P, = 810 kg/m? >33
AE—?U M12 GC20x 85 21 9
Material Rodzaj preta Srednica preta Tuleia plastikowa Dopuszczalne obcigzenie | Dopuszczalne obcigzenie
Ip P jap rozciggajgce scinajgce
d kN N [k
Forrato pustak otworowy T [mim] N ] [N
" M3 GC12x 80 03 09
EN 771-1- LD (o niskiej gestosci) A4-70 x
Wymiary: 120250250 mm
M asat. > 53 N/mm? i M10 6C 1585 07 09
gestosc P, = 550 kg/m?
i M12 G(20% 85 08 0,9




Dopuszzalne obcigzenie

Dopuszczalne obdazenie

Material Rodzaj preta Srednica preta Tuleja plastikowa rozciagajgce Scinajace
Pustak d [mm] N, [kN] N, [kN]
Brique cresuse RC 40 =58 M8 6C 12 % 80 03 04
EN 771-1- LD (o niskiej gestosci) A4-70 * ’ /
Wymiary: 555195275
st o AN o5 M10 GC15x85 03 04
gestosc P, = 600 kg/m* 58
A4-T70 M12 GC20x85 03 04
. . s ’ ’ Do Ine obcigzenie | Doy Ine obdigzeni
Material Rodzaj preta Srednica preta Tuleja plastikowa puszmazgi ;l;a(j)ngzenle pusztggnrilﬁa;)muqzenle
d[mm] N [kN] Niec [kN]
Porotherm 25 P+W =58 M3 GC12 % 80 09 08
EN 771-1- LD (o niskiej gestosci) A4-70 * ’ ’
Wymiary: 373238250 mm >58
Klasaf, > 15 N/mm? Ad-70 M10 GC15< 85 0,9 10
gestosc P, = 800 kg/m* T
A4-T70 M12 G(20x 85 1,0 1,0
. ) . - ; Dopuszczalne obcigzenie | Dopuszczalne obdgzenie
Material Rodzaj preta Srednica preta Tuleja plastikowa ——— Scinajace
Cegta ceramiczna L N KN Ny [kN]
HizB- 1.0 1NF12-1 =538 M3 GC12 % 80 12 13
EN771-1- LD (o niskiej gestosci) A4-70
Wymiary: 11524071 mm
dasa £, > 12 /mm? o M10 GC15 % 85 17 17
gestosc Py, = 900 kg/m* 53
M12 G(20x85 1,8 1.7

A4-70




Czyszczenie

Wywierci¢c otwoér i sprawdzi¢ jego prostopadtosé. Przedmuchaé otwor
odpowiedniag pompky (lub sprezonym powietrzem), oczyscic boczng
powierzchnie otworu odpowiednig stalowg szczotka, ponownie przedmuchac
otwor az do momentu, gdy w $rodku nie bedzie pytu i/ lub resztek materiatu.
Zdecydowanie zalecamy uzycie szczotki stalowej do czyszczenia bokdw otworu.
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Otwarcie

Odkreci¢ przedni kurek, wyciggnac stalowy klips zamykajacy zgodnie z ponizszymi
operacjami: 1) wtozyé wymieszacz w otwér plastikowego Sciggacza; 2) pociggnaé
za wyciggacz, aby odczepié stalowy klips zamykajacy folie. Nastepnie przykreci¢
wymieszacz i wtozy¢ wktad do pistoletu. Stosowaé zabezpieczenia dla rak i
twarzy.

Przygotowanie wkiadéw

Uzy¢ wtasciwego dozownika.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wycisng¢ pierwszg czes¢ produktu, upewniajac sie, ze: 1) przez mieszadto widaé¢, ze
strumien produktu stanowig czes¢ A (kolor biaty) i cze$¢ B (kolor czarny); 2) oba sktadniki sg catkowicie wymieszane.
Sktadniki sg catkowicie wymieszane dopiero wtedy, gdy otrzymany w ten sposdb i aplikowany produkt jest o jednolitym
kolorze. Teraz wktad jest gotowy do uzycia.

Uwagal!!! pierwsze 10 cm masy wychodzacej z mieszalnika
nie nadaje sie do uzycia i nalezy je wyrzucic.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wycisng¢ pierwszg cze$¢
produktu, upewniajac sie ze strumien produktu stanowig
cze$¢ A (kolor biaty) i czes¢ B (kolor czarny). Sktadniki sg
catkowicie wymieszane dopiero wtedy, gdy otrzymany w ten
sposdb i aplikowany produkt jest o jednolitym kolorze. Teraz
wktad jest gotowy do uzycia




Montaz: Po wywierceniu i oczyszczeniu otworu nalezy wprowadzi¢ mieszalnik statyczny i rozpoczynajgc od dna otworu
Wstrzykng¢ zywice do otworu, aby wypetni¢ go w 2/3.

Przy montazu w pustakach lub cegtach z pustymi przestrzeniami nalezy wczesniej wprowadzi¢ tuleje perforowana.

Przed wtozeniem preta sprawdzié, czy element jest suchy i wolny od oleju i innych zanieczyszczen. Wiozy¢ gwintowany
pret obracajac go, aby unikna¢ obecnosci powietrza w zamontowanym otworze. Podczas montazu i nastepujgcej po nim
fazy obciazenia kotwy, nalezy przestrzega¢ czasu otwartego i czasu utwardzania podanego w arkuszu danych
technicznych i na etykiecie produktu. Przed natozeniem kotwy nalezy sprawdzic stopien utwardzenia produktu. Po
uptywie czasu utwardzania potaczenie jest gotowe do przyjecia petnego obcigzenia.




