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Cechy i zalety

e Duza wytrzymalosc.

¢ Umozliwia uzyskanie trwatych polaczen klejonych
nawet w trudnych warunkach aplikacji.

o Idealnie nadaje sie do budowy karoserii, produkcji
1 napraw.

e Doskonata odpornos¢ na zmeczenie materiatu,
uderzenia i czynniki mechaniczne.

e Niska kurczliwos¢.

e  Wydluzenie do 100%.

Opis

Monolith® 605-1 jest dwuskladnikowym Kklejem
metakrylowym przeznaczonym do konstrukcyjnego
klejenia  termoplastykéw, metali i  materialow

zespolonych. Umozliwia wykonywanie konstrukcyjnych,
elastycznych i odpornych polaczen klejonych o wysokiej
wytrzymalo$ci. Ze wzgledu na swoja wysoka jakos$¢
nadaje sie znakomicie do licznych zastosowan
przemystowych. Dzieki swojej elastycznosci umozliwia
klejenie  konstrukcyjne = materiatéw o  réznych
wspotczynnikach rozszerzalnosci cieplnej. Nie wymaga
stosowania  podktadow do klejenia  elementéw
z aluminium i stali nierdzewnej. W poréwnaniu do
konwencjonalnych klejéw na bazie metakrylanu metylu
(kleje  MMA), wyrdznia sie stabilnoscia termiczna,
chemiczna i odpornoscia na dzialania czynnikéw
atmosferycznych.

Zalecany do klejenia materialéw:

«  ABS, Akryle (PMMA), PVC, CPVC, Dibond

*  Aluminium

*  Stal weglowa, Stal nierdzewna

*  Metale malowane proszkowo

*  FRP - polimer zbrojony wiéknami

»  Zelkoty, Poliestry (facznie z modyfikowanymi
DCPD), Zywice styrenowe, Zywice epoksydowe

*  Uretany (ogo6lnie), Estry winylu

*  Drewno

Wilasciwosci fizyczne nieutwardzonego
kleju

Typowe wiasciwosci utwardzania (RT)

Stosunek mieszania: 10:1 objetosciowo

9:1 wagowo

Zdolno$¢ wypehiania szczelin: 0,25 mm — 10 mm

Czas przydatnosci: 7 - 9 minut
Wytrzymato$¢ wstepna: 16 — 25 minut
Wytrzymato$¢ koficowa: 24 godzin
Temperatura zaptonu (DIN 51755): +10°C
Gesto$¢ po zmieszaniu: 0,97 g/cm®

Typowe wlasciwosci utwardzonego
kleju (RT)

Wytrzymato$¢ na Scinanie [MPa]:

- GRP (tworzywo z wiéknem szklanym) |12 -13
-ABS 8-9

- Aluminium 20

- Stal nierdzewna 21-22
Wydtuzenie do zerwania (%): 100%

(pomiar zgodnie z ASTM D638 / DIN ISO
6892)

Sktadnik A Sktadnik B
Wyglad: Bezowy Czarny
Wyglad po Czarny
zmieszaniu:
Lepkos¢ (25°C): 100.000-125.000 |40.000-70.000
mPa-s mPa-s
Gesto$¢ (DIN 53217): 10,96 - 1,02 g/cm® | 1,05 - 1,15 g/cm?®

Temperatura stosowania: -40°C do +120°C

Odpornosc¢ chemiczna

Odpornos¢ na dzialanie wody, olejéw i rozpuszczalnikéw.
Doskonata odpornos¢ na:

*  weglowodory,

e kwasy i zasady (3-10 pH),

*  roztwory soli.
Podatny na:

* mocne kwasy i zasady,

* rozpuszczalniki polarne.

Nalezy zrobi¢ proby przed sklejeniem.

Jest odporny na dzialanie promieniowania UV.
Stosowanie

Przygotowanie powierzchni.

Stosowanie specjalnych gruntéw, zmywaczy nie jest
konieczne. Klej toleruje ogélnie spotykane w przemysle
zanieczyszczenia.  Jednak  czysto$§¢  powierzchni
w znaczny spos6b zwieksza wytrzymalo$¢ spoiny
klejowej.

W celu zagwarantowania optymalnych wilasciwosci kleju
MONOLITH nalezy  dobrze oczysci¢c klejone
powierzchnie. Sposéb czyszczenia nalezy dobrac
odpowiednio do klejonego materialu i wlasciwosci
powierzchni.

Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym
zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktdre nie mozemy ponosic zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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Metale

1. Oczysci¢ powierzchnie z pylu i zanieczyszczen za
pomoca czystej szmatki i odtluszczacza Cleaner UL.
Mozna uzy¢ czystego acetonu lub izopropanolu.

2. Uczyni¢ powierzchnie bardziej szorstka przez lekkie
szlifowanie lub piaskowanie.

3. Powtérzy¢ krok 1.

Tworzywa sztuczne/ kompozyty

1. Oczysci¢ powierzchnie z pyli i zanieczyszczen za
pomoca czystej szmatki i izopropanolu.

2. Powierzchnie przez szlifowanie doprowadzi¢ do
schropowacenia.

3. Powtorzy¢ krok 1.

UWAGA: Do czyszczenia nie stosowac nigdy benzyny
ani alkoholu niskiej jakosci.

Nakladanie.

Optymalna temperatura obrobki wynosi od 18°C do 25°C.
Wyzsza lub nizsza temperatura wplywa na czas otwarty
kleju. Przed kazdym zastosowaniem nalezy sprawdzic,
czy stosowany mieszacz jest zalozony prawidlowo na
kartuszu i czy kartusz jest zalozony prawidlowo
w pistolecie dozujacym. Ponadto nalezy sprawdzié, czy
klejone powierzchnie nie s zanieczyszczone smarami,
olejami, pylem, farbami, warstwami utleniajagcymi lub
innymi zanieczyszczeniami. Przed nalozeniem kleju na
powierzchnie nalezy wycisna¢ koniecznie niewielka ilos¢
kleju z kartusza, tak aby zapewni¢ calkowite zmieszanie
obydwu skladnikéw kleju, w przeciwnym razie
wiasciwosci kleju moga ulec pogorszeniu albo sie nie
utwardzi¢. Klejone elementy nalezy polaczyé ze soba
w czasie przydatnosci kleju. Po jego uplywie, do
momentu pelnego utwardzenia, nie wolno elementéw
sklejonych poddawa¢ dziataniu sit mechanicznych, ktére
moga mie¢ rowniez negatywny wplyw na jakos¢ klejenia,
a takze przesuniecie elementéw w trakcie utwardzania.
Grubo$¢ warstwy powinna po sklejeniu wynosi¢ co
najmniej 0,25mm.

Czyszczenie.

Do czyszczenia urzadzen, zabrudzonych Monolith 605-1
w stanie nieutwardzonym, mozna uzy¢ wody z mydtem
lub popularnych rozpuszczalnikow.

Klej utwardzony mozna usuna¢ jedynie mechanicznie.

Przechowywanie

Dhigo$¢ okresu przechowywania kleju i aktywatora
Monolith 605-1 (sktadnik A i B) uzalezniony jest od
temperatury magazynowania. Temperatura ta zawiera sie
w przedziale od +2°C do +15°C. Dlugotrwale
wystawienie na dzialanie temperatury powyzej +15°C
skraca czas przechowywania tych materialébw. Data
waznosci okre$lona jest na kazdym opakowaniu i odnosi
sie do wyzej opisanych warunkéw. Tych produktéw nie
nalezy nigdy zamraza¢, dolna temperatura sktadowania
wynosi +2°C.

Posta¢ dostawy

Kartusze: 250 ml

Bezpieczenstwo

Nalezy stosowac¢ srodki ostroznos$ci powszechnie przyjete
dla produktéw chemicznych. Szczegélowe dane podane
sa w Karcie Charakterystyki produktu.

PROXIMA ADHESIVES Sp. z o.o.

Dzial Sprzedazy Sekretariat
tel. +48 601 536 440 tel. +48 4463234 08
te.  +48 446321131 tel. +48 44 632 89 22

e-mail: sklep@pxa.com.pl www.proxima-adhesives.pl

Czas przechowywania: 12 miesiecy w oryginalnym
opakowaniu
Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym

zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktdre nie mozemy ponosic zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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