KARTA TECHNICZNA

RESA’
FILAMENT 3D PLA Plus ProSpeed (Impact)

LAMENTS

Data: 27.05.2025

INFORMACJE PODSTAWOWE

NAZWA PRODUKTU:

OPIS PRODUKTU:

PRZECHOWYWANIE:

FILAMENT 3D PLA Plus ProSpeed(Impact) 1.75mm

Filament PLA Plus ProSpeed(Impact) to blend termoplastycznych polimerow na bazie
polilaktydu w postaci zytki, przeznaczony do drukowania 3D metoda FFF/FDM.
Dostarczany filament jest nawiniety na szpule, zamkniety prézniowo w worku z
pochtaniaczem wilgoci i zapakowany w kartonowe opakowanie. Produkt przeznaczony
jest do uzytku z drukarkami 3D w technologii FDM. Nalezy go uzywac¢ w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu , aby uniknaé narazenia na emisje podczas druku. Wazne
jest, aby unika¢ bezposredniego kontaktu z gorgcymi elementami drukarki, co moze
prowadzi¢ do poparzen. Filament powinien by¢ przechowywany w suchym miejscu, w
zamknietym pojemniku i z dala od dzieci. Zaleca sie stosowanie filamentu w zakresie
zalecanej temperatury druku, aby uzyskac¢ optymalne rezultaty. Odpady filamentu
nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami . Produkt zostat zaprojektowany z
mysla o bezpieczenstwie i spetnia wszystkie odpowiednie normy dotyczace
uzytkowania przez konsumentéw.

Przechowywa¢ w suchym miejscu, w zamknietym opakowaniu.

PARAMETRY PRODUKTU

PARAMETR WARTOSC
Srednica [mm] 1.75
Tolerancja srednicy [mm] +/-0,05
Tolerancja owalnosci [mm] +/-0,02

ZALECANE PARAMETRY DRUKOWANIA

PARAMETR WARTOSC
Temperatura dyszy [C] 190-230
Temperatura stotu [C] 50-70

Nawiew [%] 50-100

Zamknieta komora nie wymagana
Warunki suszenia [C/godz] 50/4
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PARAMETRY FIZYCZNE MATERIALU

PARAMETR WARTOSC JEDNOSTKA NORMA
Gestosc /Density 1.22 g/cm3 -
Modut sprezystosci i i
4 prgzys. osci przy rozcqu.amu 2863 MPa ASTM D638
o$ XY/Tensile modulus XY axis
Modut sprezystosci rozciagani
. prezy R ot qu_ i 2444 MPa ASTM D638
os YX/Tensile modulus YX axis
Modut sprezystosci i i
“ prezys. osci przy rozclqg'amu 2475 MPa ASTM D638
o$ ZX/Tensile modulus ZX axis
W tosé . .
ytrzyma .osc na rozclqgam? os 39 MPa ASTM D638
XY/Tensile strength XY axis
w matosé¢ na rozciagganie os$
ytrzy . na rozciag m, 31 MPa ASTM D638
YX/Tensile strength YX axis
Wytrzymatos$é na rozciaganie o$
ytrzy ag 24 MPa ASTM D638

ZX/Tensile strength ZX axis

Udarnos¢ metoda I1zod’a (z karbem)
o$ XY/Izod impact strength 160 J/m ASTM D256 (amorficzna)
(notched) XY axis

Udarnos¢ metoda I1zod’a (z karbem)
os$ YX/lzod impact strength 21 J/m ASTM D256 (amorficzna)
(notched) YX axis

Udarnos¢ metoda Izod’a (z karbem)
o$ ZX/1zod impact strength 109 J/m
(notched) ZX axis

ASTM D256
(amorficzna/amorphous)

Udarnos¢ metoda Izod’a (z karbem)
o$ XY/Izod impact strength 233 J/m
(notched) XY axis

ASTM D256
(krystaliczna/crystalline)

Udarnos¢ metoda Izod’a (z karbem)
os$ YX/lzod impact strength 200 J/m ASTM D256 (krystaliczna)
(notched) YX axis

Udarnos¢ metoda Izod’a (z karbem)
0s$ ZX/1zod impact strength 64 J/m
(notched) ZX axis

ASTM D256
(krystaliczna/crystalline)

HDT 75-85 °C ASTM E2092

Deklaracja FCA w
oddzielnym
TAK/YES - dokumencie /FCA
declaration in a separate

Dopuszczenie do kontaktu z
zywnoscia/Food Contact Approval

document
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Podane wartosci zostaty zmierzone w temperaturze pokojowej na standardowych probkach testowych
wykonanych z niebarwionego materiatu. Powyzsze dane maja charakter wytacznie pogladowy. Na rzeczywiste
wtasciwosci wydrukéw wykonanych z PLA Plus ProSpeed(Impact) moga mie¢ wptyw: warunki druku, geometria
danego wydruku, warunki otoczenia itd. Niezbedne jest, aby uzytkownicy przetestowali filament, aby ustali¢, czy
jest on odpowiedni do zamierzonego przeznaczenia. ROSA PLAST Sp. z 0.0. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za uszczerbek na zdrowiu lub straty materialne i zadne inne zwigzane z uzywaniem materiatu. Dodatkowe
dokumenty, certyfikaty oraz szczegdtowe informacje techniczne moga by¢ udostepnione na specjalne zyczenie
klienta.
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