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Przeznaczenie

Ta frezarka gornowrzecionowa BLACK+DECKER
KW1200E, KW1200EKA jest przeznaczona do fre-
zowania drewna i produktéw drewnianych. Opisywane
urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do uzytku
amatorskiego.

Zasady bezpiecznej pracy

Ostrzezenie! W czasie pracy narzgedziami zasilanymi
sieciowo i akumulatorowo, nalezy przestrzega¢ pod-
stawowych zasad bezpiecznej pracy oraz ponizszych
zalecen, co pozwala zminimalizowa¢ ryzyko pozaru,
porazenia pradem, zranienia lub uszkodzenia mienia.

Ogodlne wskazowki dotyczace
bezpiecznej pracy elektronarzedziami

Ostrzezenie Zapozna¢ sie ze wszystkimi

A ostrzezeniami dotyczacymi bezpiecznej pracy
oraz z instrukcjg obstugi. Niestosowanie sig do
ostrzezen i zalecen zawartych w tej instrukcji
obstugi moze by¢ przyczyng porazenia pra-
dem elektrycznym, pozaru i/lub powaznego
zranienia.

Zachowac¢ wszystkie instrukcje i informacje
dotyczace bezpiecznej pracy, aby méc
korzystac z nich w przysztosci.

Pojecie “elektronarzedzie” uzywane w niniejszej in-
strukcji, oznacza narzedzie zasilane z sieci elektrycznej
(przewodem zasilajgcym) lub akumulatorami (bezprze-
wodowe).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswie-
tlone. Miejsca ciemne i takie, w ktérych panuje
nieporzadek, stwarzaja ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pylow. Elektronarzedzia mogg wytwo-
rzy¢ iskry powodujace zapton pytdéw lub opardw.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalaj
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac
utrate kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym
a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek.
Nie uzywa¢ zadnych tacznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedzia-
mi. Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zmniejszajq ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci z uzie-
mionymi lub zerowanymi powierzchniami, takimi
jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta,
jesli Twoje ciato jest uziemione.

c. Nie narazaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lub zwigkszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do
whnetrza elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie ciagnac za przewad zasilajacy. Nie wolno cia-
gna¢, podnosic¢ ani wyciaga¢ wtyczki z gniazda,
poprzez ciggnigcie za kabel zasilajacy narze-
dzia. Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem
z goragcymi elementami, olejami, ostrymi krawe-
dziami i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub
zaplatanie przewodu zasilajgcego zwieksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W czasie eksploatacji elektronarzedzi poza
pomieszczeniami zamknigtymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzy-
stanie z przediuzaczy przystosowanych do uzycia
na zewnatrz budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narze-
dzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywa¢
zrodta zasilania zabezpieczonego wytacznikiem
réznicowopradowym. Stosowanie wytgcznikdw
réznicowoprgdowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé
czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sig zdro-
wym rozsadkiem. Nie uzywac elektronarzedzia
w stanie zmeczenia, pod wptywem narkotykoéw,
alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w cza-
sie pracy elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie, w miarg
potrzeb, srodkéw ochrony osobistej, takich jak ma-
ska przeciwpytowa, buty ochronne z antyposlizgowa
podeszwa, kask czy ochronniki stuchu, zmniejsza
ryzyko odniesienia uszczerbku na zdrowiu.

Unikaj przypadkowego wiaczenia. Przed przyta-
czeniem do zasilania i/lub wlozeniem akumulato-
réw oraz przed podniesieniem i przenoszeniem
narzedzia, upewnij si¢, ze wytacznik znajduje
sie¢ w pozycji "wytaczone". Trzymanie palca na
wytgczniku podczas przenoszenia lub podtgczenie
wigczonego narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszyst-
kie klucze i narzedzia do regulacji. Pozostawienie
klucza lub narzedzia do regulacji potgczonego
z cze$ciami wirujgcymi elektronarzedzia moze
spowodowac uszkodzenie ciata.

Nie wychylaj si¢ nadmiernie. Przez caly czas
zachowywac¢ solidne oparcie nég i rownowage.
Dzigki temu ma sig lepszg kontrole nad elektrona-
rzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zatéz odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wilosy, ubranie i rekawice
z dala od ruchomych elementéw. Luzne ubranie,
bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone
przez ruchome czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyt,
upewnij sie, czy sa one przylaczone i wtasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen zmniejsza
zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.



4. Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a. Nie przeciazac elektronarzedzia. Uzywac elektro-
narzedzi odpowiednich do rodzaju wykonywanej
pracy. Dzieki odpowiednim elektronarzedziom
wykona sie prace lepiej i w sposéb bezpieczny,
w tempie, do jakiego narzedzie zostato zaprojekto-
wane.

b. Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z zepsutym
wytacznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiagczanie i wylaczanie. Narzedzie, ktdrego nie
mozna kontrolowac¢ za pomocg wtgcznika nie moze
by¢ uzywane i musi zosta¢ naprawione.

c. Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektro-
narzedzia, nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrodta
zasilania i/lub odtaczy¢ akumulator od urzadze-
nia. Takie $rodki zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

d. Nie uzywane elektronarzedzie przechowuj poza
zasiegiem dzieci i nie dopuszczaj oséb nie
znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania si¢ elektronarzedziem. Elektrona-
rzedzia sg niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

e. Regularnie przeprowadza¢ konserwacje elek-
tronarzedzia. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sa
wiasciwie potaczone i zamocowane, czy czesci
nie s uszkodzone oraz skontrolowa¢ wszelkie
inne elementy mogace mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uzytkowania. Wie-
le wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

f. Dbaj o czystos¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do
cigcia o ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie
zakleszczajg i sg tatwiejsze do kontrolowania.

g. Elektronarzedzi, akcesoriow i koncowek itp.,
nalezy uzywa¢ zgodnie z instrukcja obstugi,
uwzgledniajac warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Uzycie elektronarzedzi niezgodnie z prze-
znaczeniem moze by¢ bardzo niebezpieczne.

5. Naprawy

a. Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym iden-
tycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Bezpieczne uzytkowanie
elektronarzedzi - wskazowki dodatkowe
Ostrzezenie! Dodatkowe ostrzezenia
dotyczace frezarek
¢ W przypadku prac, w czasie ktérych moze dojs¢
do przecigcia wtasnego lub ukrytych przewodéw,
nalezy trzymac urzadzenie wylacznie za izolowa-
ne uchwyty. Przecigcie przewodu pod napigciem
moze spowodowac pojawienie sie napiecia na odsto-

nigtych metalowych czeéciach obudowy i porazenie
pradem operatora.

¢ Obrabiany element nalezy zamocowa¢ do blatu
roboczego za pomocga zaciskéw lub innych
praktycznych uchwytéw. Trzymanie obrabianego
elementu w rekach lub oparcie go o ciato nie daje
dostatecznej stabilizacji i moze spowodowacé utrate
kontroli nad narzedziem.

Ostrzezenie! Kontakt z pytem lub wdychanie pytu wytwa-

rzanego podczas frezowania moze by¢ niebezpieczne dla

zdrowia operatora i mozliwych oséb postronnych. Uzywac

respiratora zaprojektowanego specjalnie do ochrony

przed pytem i oparami i upewni sig, ze osoby postronne

w obszarze pracy takze sg chronione.

¢ Doktadnie usuwac caty pyt po zakonczeniu frezowa-
nia.

¢ Uzywaé wytacznie frezéw o $rednicy trzonka réwnej
Srednicy tulei zaciskowej zamontowanej w narze-
dziu.

¢ Uzywaé wytacznie frezow dopasowanych do pred-
kosci bez obcigzenia narzedzia.

¢ Nigdy nie uzywac frezéw o $rednicy przekraczajgcej
maksymalng $rednice podang w danych technicz-
nych.

¢ Nie uzywac¢ narzedzia w potozeniu odwréconym.

¢ Nie prébowac uzywac narzedzia w trybie stacjonar-
nym.

¢ Ze wzgledow bezpieczenstwa wymiane uszkodzo-
nego kabla zasilajgcego nalezy powierzy¢ produ-
centowi lub autoryzowanemu centrum serwisowemu
BLACK+DECKER.

¢ Zachowa¢ szczegolng ostrozno$¢ podczas fre-
zowania, jesli farba moze by¢ farbg otowiowa, lub
frezowania pewnych typéw drewna, ktére moga
wytwarzac toksyczny pyt:
¢ Nie pozwala¢ dzieciom ani kobietom w cigzy

wchodzi¢ w obszar pracy.

¢ Nie je$¢, nie pi¢ ani nie pali¢ w miejscu pracy.
¢ Bezpiecznie usuwac pyt i inne odpady.

¢  Przeznaczenie urzadzenia opisane jest w niniej-
szej instrukcji obstugi. Uzywanie jakichkolwiek
akcesoriéw lub wykonywanie prac sprzecznych
z przeznaczeniem opisywanym w instrukcji obstugi,
moze powodowac niebezpieczenstwo uszkodzenia
ciata i/lub uszkodzenia mienia.

Bezpieczenstwo oséb postronnych

¢ Nigdy nie pozwala¢ uzywac¢ tej maszyny dzieciom,
osobom o ograniczonych zdolno$ciach fizycznych,
czuciowych lub umystowych lub nieposiadajacych
doswiadczenia i wiedzy albo osobom niezaznajo-
mionym z niniejszg instrukcjg. Zgodnie z lokalnymi
przepisami mogg obowigzywaé ograniczenia doty-
czgce wieku operatora.

¢ Nigdy nie uzywa¢ maszyny. gdy w poblizu znajdg
sie ludzie, szczegolnie dzieci, lub zwierzeta.

Pozostate zagrozenia

W czasie pracy narzedziem mogg powstac zagrozenia,
ktdre nie zostaty uwzglednione w zatgczonej instrukcji do-
tyczacej bezpiecznego uzytkowania. Zagrozenia te moga
wynikaé z niewtasciwego uzytkowania, zbyt intensywnej
eksploatacji lub innych przyczyn.



Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej

pracy i stosowania $rodkéw ochronnych, nie jest mozliwe

uniknigcie pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

¢ Zranienia wynikajgce z dotknigcia wirujgcych/rucho-
mych elementéw.

¢ Zranienia w czasie wymiany czesci, ostrzy lub
akcesoriow.

¢ Zranienia zwigzane ze zbyt dtugotrwatym uzywa-
niem narzedzia. Pracujgc przez diuzszy czas, nalezy
robi¢ regularne przerwy.

¢ Ryzyko uszkodzenia stuchu.

¢  Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem
pytu wytwarzanego podczas uzytkowania urza-
dzenia (np. podczas pracy w drewnie, szczegdlnie
debowym, bukowym oraz MDF).

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz w deklaracji
zgodnosci z normami warto$¢ drgan (wibracji), zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg procedurg zawartg
w normie EN 50636. Informacja ta moze stuzy¢ do poréw-
nywania tego narzedzia z innymi. Deklarowana warto$¢
emitowanych drgan moze réwniez stuzy¢ do przewidywa-
nia stopnia narazenia uzytkownika na wibracje.
Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od podawa-
nych warto$ci, w zaleznosci od sposobu uzytkowania
urzgdzenia.

Poziom drgan moze przekroczy¢ podawang warto$c.
Przy okreslaniu ekspozycji na drgania, w celu podjecia
$rodkéw ochrony oséb zawodowo uzytkujgcych elek-
tronarzedzia, zgodnie z dyrektywg 2002/44/WE, nalezy
uwzgledni¢ rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Takze okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu
Na narzedziu znajdujg sie nastepujgce piktogramy oraz
kod daty:

Ochrona przed porazeniem pragdem
elektrycznym

Ostrzezenie! Aby zminimalizowaé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi zapoznac si¢ z in-
strukcjg obstugi.

To narzedzie ma podwdjng izolacje, dlatego
D tez przewdd uziemiajgcy nie jest potrzebny.
Zawsze sprawdzaé, czy napiecie zasilania
jest zgodne z wartoscig podang na tabliczce
Znamionowe;j.

¢ Ze wzgleddw bezpieczenstwa wymiane uszkodzo-
nego kabla zasilajgcego nalezy powierzy¢ produ-
centowi lub autoryzowanemu centrum serwisowemu
BLACK+DECKER

Wyposazenie

Opisywane narzgdzie wyposazone jest w kilka lub
wszystkie z ponizszych elementow:

1. Wigcznik

2. Przycisk wytgczania blokady

3. Wigcznik z regulacjg predkosci obrotowej

Dzwignia blokady frezowania wgtebnego
Przycisk blokady wrzeciona

Tuleja zaciskowa

Obrotowy ogranicznik gtebokosci
Przegroda odprowadzajgca wiory

Pret ograniczania gtebokosci

Podziatka gtebokosci frezowania
Gniazdo odciggu pytu
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Montaz

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu upewni¢
sie, czy narzedzie jest wylgczone i wtyczka zasilania
jest odtgczona.

Mocowanie frezu (rys. A)

¢  Zdemontowac przegrode odprowadzajgcg widry (8).

¢  Trzymac wcisniety przycisk blokady wrzeciona (5)
i obraca¢ wrzeciono, az zatrzasnie sie¢ blokada
wrzeciona.

¢ Poluzowac¢ nakretke tulei zaciskowej (12) przy
pomocy dotgczonego klucza.

¢ Wiozy¢ trzonek frezu (13) w tuleje zaciskowg (6).
Dopilnowa¢, aby trzonek wystawat na co najmniej
3 mm z tulei zgodnie z rysunkiem.

¢ Trzymaé wcisniety przycisk blokady wrzeciona
(5) i dokrecac¢ tuleje zaciskowg (12) dotgczonym
kluczem.

Mocowanie prowadnicy krawedziowej

(rys. B)

Prowadnica pomaga prowadzi¢ narzedzie réwnolegle

do krawedzi.

¢ Przymocowac¢ prety (14) do prowadnicy krawedzio-
wej (15) za pomocg dwdch dotgczonych $rub (16).

¢ Wiozy¢ prety (14) w podstawe frezarki zgodnie
z rysunkiem.

¢ Ustawi¢ prowadnice krawgdziowg na zadang odle-
gtos¢.

¢ Dokreci¢ $ruby mocujace (17).

Mocowanie gniazda odciagu pytu (rys. C)

Gniazdo odciggu pytu pozwala na podtgczanie odkurza-

cza do narzedzia.
¢ Podtgczy¢ waz (18) odkurzacza do gniazda (11).

Mocowanie prowadnicy szablonowej (rys. D)

¢ Zamocowac¢ prowadnice szablonowg (19) do pod-
stawy frezarki, z kotnierzem po dolnej stronie (od
strony obrabianego elementu).

¢ Wiozy¢ dwie diugie $ruby (20) od dotu przez pro-
wadnice szablonowg i otwory w podstawie.

¢ Natozy¢ nakretki na obie $ruby i mocno je dokrecic.

Mocowanie wktadki dystansowej (opcja)

(rys. E)
¢ Przymocowac wktadke dystansowa (21) do podsta-
wy frezarki za pomoca dotgczonych $rub.

Mocowanie bolca centrujacego (rys. F)

¢ Przymocowac¢ bolec centrujacy (22) do strony pretéw
skierowanej na obrabiany element, a nastgpnie



dokreci¢ go dotgczonym do zestawu stalowym
pokrettem (23).

Mocowanie palca prowadzacego do
kopiowania (opcja) (rys. G)

¢ Zamocowac¢ prowadnice krawedziowg do frezarki
zgodnie z rys. B.

¢ Zamocowac¢ pret w ksztatcie ,L” (24) do gérnej
strony prowadnicy krawedziowej za pomoca dwéch
dotgczonych do zestawu $rub i dwdch nakretek.

¢ Wyregulowa¢ element obrotowy (25) na precie

w ksztatcie ,L” przy pomocy pokretta motylkowego
(26).

Eksploatacja

Ostrzezenie! Uwzglednia¢ tempo pracy urzadzenia. Nie

przecigzac¢ narzedzia.

¢ Uwaznie poprowadzi¢ kabel zasilajacy, aby unikngé
jego przypadkowego przecigcia.

Regulacja gtebokosci frezowania

(rys. H, 1iJ)

Gtgbokos¢ frezowania to odlegto$¢ miedzy pretem
ograniczania gtebokosci (9) a ogranicznikiem gtebokosci
(7). Gtebokos¢ frezowania mozna ustawi¢ na dwa rézne
sposoby opisane ponizej.

Regulacja gtebokosci frezowania przy uzyciu
podziatki (rys. )

¢  Zamocowac frez zgodnie z opisem powyzej.

¢  Poluzowa¢ $rube zabezpieczajgcy (28).

¢  Pociagna¢ dzwignig blokady frezowania wgtebnego
(4) do gory.

¢ Opuszcza¢ frezarke, az frez dotknie obrabianego
elementu.

¢  Pchna¢ dzwignie blokady frezowania wgtebnego (4)
w dét.

¢  Przestawi¢ wskaznik (29) w potozenie zerowe na
podziatce (10).

¢ Do potozenia startowego dodac zgdang gtebokosé
frezowania.

¢  Przestawi¢ pret ograniczania gtebokosci (9) w obli-
czone pofozenie na podziaice.

¢ Dokreci¢ $rube zabezpieczajgcy (28).

¢ Przeprowadzi¢ szczego6towg regulacje pokrettem
regulacji (30).

¢  Pociagna¢ dzwignig blokady frezowania wgtebnego
(4) do géry i pozwoli¢ frezarce powroci¢ w potozenie
wyjsciowe.

¢  Po wytaczeniu frezarki, obnizy¢ jg i przeprowadzié¢

zgdane frezowanie.

Regulacja gtebokosci frezowania przy uzyciu
kawatka drewna (rys. J)

¢ Zamocowac frez i obnizy¢ frezarke zgodnie z opisem
powyzej.

¢ Pociggna¢ pret ograniczania gtebokosci (9) do gory.

¢ Umiesci¢ kawatek drewna o gtebokos$ci réwnej za-
danej gtebokosci frezowania migdzy ogranicznikiem
gtebokosci (7) a pretem ograniczania gtebokosci (9).

¢ Dokreci¢ $rube zabezpieczajacy (28).
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¢ Przeprowadzi¢ szczego6towg regulacje pokrettem
regulacji (30).

¢ Usung¢ kawatek drewna.

¢ Pociggna¢ dzwignie blokady frezowania wgtebnego
(4) do géry i pozwoli¢ frezarce powrécié w potozenie
wyjsciowe.

¢ Po wytaczeniu frezarki, obnizy¢ jg i przeprowadzi¢

zgdane frezowanie.

Regulacja obrotowego ogranicznika
gtebokosci (rys. K)

Po obrdceniu obrotowego ogranicznika gtebokosci na
zgdane potozenie, mozna doktadnie wyregulowac ogra-
nicznik gtebokosci. Aby wykona¢ kilka cie¢ o réznych
gtebokosciach, wykona¢ regulacje poszczegéinych
ogranicznikéw gtebokosci.

Ustawienie predkosci

¢  Ustawi¢ pokretto regulacji predkosci obrotowej (3)
na zadang predkosc.
Uzywacé wysokiej predkosci z frezami o matej $red-
nicy. Uzywac niskiej predkosci z frezami o duzej
Srednicy.

Uzywanie listwy jako prowadnicy
(rys. L)

Kiedy uzycie prowadnicy krawedziowej jest niemozliwe,
na przyktad podczas wycinania rowkéw w panelu tylnym
regatu w celu uzyskania podparcia potek, postgpowac
zgodnie z opisem ponizej:

¢ Wybra¢ kawatek drewna z prostg krawedzig do
uzycia w roli listwy prowadzacej.

¢  Potozy¢ listwe na obrabianym elemencie.

¢  Przesuwac listwe, az znajdzie sie w prawidiowym
potozeniu do prowadzenia narzedzia.

¢  Solidnie zacisng¢ listwe na obrabianym elemencie.

Korzystanie z prowadnicy szablonowej

(rys. D)
Prowadnicy szablonowej mozna uzywac w celu wycinania
ksztattéw w oparciu o szablon, np. w ksztalcie litery.

¢ Zamocowac szablon na obrabianym elemencie
dwustronng tasma lub zaciskami w ksztalcie G.
¢  Frez musi wystawaé ponizej kotnierza prowadnicy

szablonowej, aby frezarka wycinata ksztait w obra-
bianym elemencie zgodny z ksztattem szablonu.

Uzywanie wkiadki dystansowej (opcja)

(rys. E)

Wktadki dystansowej mozna uzywa¢ do przycinania pio-
nowych wystajgcych elementéw z drewna lub laminatu.

Uzywanie bolca centrujacego (rys. F)

Bolca centrujgcego mozna uzywaé do wycinania wzoréw
kotowych.

¢ Wywierci¢ otwér na bolec centrujgcy posrodku kota,
jakie ma zostac¢ wyciete.
¢  Ustawi¢ frezarke na obrabianym elemencie, umiesz-

czajac koncowke bolca centrujgcego w wywierco-
nym otworze.



¢ Wyregulowaé promien kota pretami.
¢ Frezarkg mozna teraz porusza¢ nad obrabianym
elementem w celu wycigcia kota.

Korzystanie z palca prowadzacego do

kopiowania (opcja) (rys. G)

Palec prowadzacy do kopiowania pomaga utrzymac

réwng odlegto$¢ frezowania wzdtuz krawedzi elementow

obrabianych o nieregularnym ksztatcie.

¢ Ustawi¢ frezarke na obrabianym elemencie w z3-
danej odlegtosci od krawedzi, ktéra ma zosta¢
skopiowana.

¢ Regulowac prety prowadnicy krawedziowej, az kotko
zetknie sig z obrabianym elementem.

Wiaczanie i wytaczanie

Wiaczanie

¢ Trzymajac wcisnigty przycisk wytgczania blokady
(2), weisng¢ wigcznik (1).

¢ Zwolni¢ przycisk wytgczania blokady.

Wylaczanie
¢ Zwolni¢ wigcznik.
Ostrzezenie! Zawsze obstugiwac narzedzie oburgcz.

Wskazoéwki praktyczne

¢ Podczas pracy nad krawedziami zewnetrznymi,
porusza¢ narzgdziem przeciwnie do wskazéwek
zegara (rys. M). Podczas pracy nad krawedziami
wewnetrznymi, porusza¢ narzedziem zgodnie ze
wskazowkami zegara.

¢ Uzywac¢ frezow HSS do miekkiego drewna.

Uzywac frezow TCT do twardego drewna.

¢ Narzedzia mozna uzywac¢ bez prowadnicy (rys.
N). Jest to przydatne podczas wycinania szyldéw
i kreatywnych prac. Wykonywa¢ wytacznie plytkie
cigcia.

¢  Czesto stosowane frezy sg podane w tabeli ponize;.

>

Frezy (opcja) (rys. O)

Zastosowanie

Do wycinania rowkéw

i wregoéw/profili ztagczo-
wych.

Przycinanie laminatu
lud twardego drewna;
precyzyjne profilowanie
z uzyciem szablonu.

Opis
Frez prosty (1)

Frez do przycinania (2)

Frez do wregdw (3) Wregi/profile ztagczowe na
prostych lub zakrzy-
wionych obrabianych

elementach.

Frez do wycinania row-
kow w ksztatcie V (4)

Rowki, rytowanie i ukoso-
wanie krawedzi.

Frez potokragly (5)

Ztobkowanie, rowkowa-
nie, rytowanie i dekora-
cyjna obrébka krawedzi.
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Frez do ztobkowania (6) | Dekoracyjna obrébka

krawedzi
Frez do zakrzywionych Dekoracyjna obrébka
krawedzi (7) krawedzi

Frez do zaokraglania (8) | Zaokraglanie krawedzi

Frez do wczepdw jaskot-
czych (9)

Wycinanie wczepdw
jaskotczych

Frez do fazowania (10) Fazowanie krawedzi

Konserwacja

Narzedzia zostaty zaprojektowane tak, aby zapewnic¢
diugoletnig, prawie bezobstugowa, prace urzadzenia.
Aby dtugo cieszy¢ sie wtasciwg pracg urzadzenia, nalezy
odpowiednio o nie dbac¢ i regularnie je czyscic.

Ostrzezenie! Przed wykonywaniem jakichkolwiek

czynnosci konserwacyjnych wytgczy¢ narzedzie i wyjaé

wtyczke z gniazda.

¢ Okresowo czys$¢ otwory wentylacyjne narzedzia za
pomoca migkkiej szczoteczki lub suchej Sciereczki.

¢ Regularnie czysci¢ obudowe silnika wilgotng
Sciereczkg. Nie uzywac $rodkow czyszczacych
$ciernych ani zawierajgcych rozpuszczalniki.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko

Wielkiej Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$é montazu nowej wtyczki:

¢  Odpowiednio zutylizuj starg wtyczke.

¢  Przytagcz brazowy przewod do zacisku fazy w nowej
wtyczce.

¢ Przytacz niebieski przewod do zacisku zerowego.

¢ Przytaczyc¢ zielony/zotty przewdd do zacisku zero-
wego.

Ostrzezenie! Postgpowac zgodnie z instrukcjg insta-

lacji dotgczong do wtyczek wysokiej jakosci. Zalecany

bezpiecznik: 13 A.

Ochrona srodowiska

hid

Selektywna zbiérka odpadéw. Produktow
i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem
nie wolno usuwac¢ ze zwyktymi odpadami
z gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawierajg materiaty, ktére mozna
odzyskac¢ lub podda¢ recyklingowi, zmniejszajac zapo-
trzebowanie na surowce.

Oddawa¢ produkty elektryczne i akumulatory do recy-
klingu zgodnie z krajowymi przepisami. Wigcej danych
na stronie www.2helpU.com.

Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elek-
trycznym i elektronicznym przyczynia si¢ do uniknigcia
szkodliwych dla zdrowia ludzi i Srodowiska naturalnego
skutkdéw, o ktérych mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy
z dnia 11.09.2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym, wynikajacych z obecnosci w tym sprze-
cie niebezpiecznych ubstancji, mieszanin oraz czgsci
sktadowych oraz niewtasciwego sktadowania i przetwa-
rzania takiego sprzetu, takich jak skazenie $rodowiska
na skutek przedostania si¢ niebezpiecznych substanciji
do gleby lub wod gruntowych.



Dane techniczne

KW1200E

KW1200EKA

Napiecie zasilania Vprq " 220- 240
nego

Czgstotliwose Hz 50

Moc elektryczna w 1200

Obroty bez obcigzenia min-! 8000 - 28000

Rozmiar tulei zaciskowej mm | 8mm (5/16%) [1/4*

(6,35 mm) /6 mm

Maksymalna $rednica frezu mm 30

Maksymalna gteboko$¢ cigcia mm 55

Ciezar kg 3,37

Poziom ci$nienia akustycznego zgodnie z EN 60745:
Cisnienie akustyczne (LDA) 91,5 dB(A), niepewnos¢ (K)
3 dB(A)

Moc akustyczna (L,,) 102,5 dB(A), niepewnos¢ (K)
3 dB(A)

Sumaryczna wielko$¢ drgan (suma wektoréw trzech osi)
zgodnie z normg EN 60745:

Wartos¢ emisji drgan (a, ) 4,0 m/s?, niepewno$¢ pomia-
rowa (K) 1,5 m/s?
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Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

Frezarka gérnowrzecionowa KW1200E, KW1200E-
KA

Firma Black & Decker o$wiadcza, ze produkty opisane
pod ,dane techniczne” sg zgodne z nastgpujgcymi
przepisami:

2006/42/WE, EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-17:2010

Produkty te sg réwniez zgodne z zapisami dyrektyw
2014/30/UE oraz 2011/65/UE.

Aby otrzymaé wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie
z firmg Black & Decker pod adresem podanym ponizej
lub na koncu instrukgji.

Osoba nizej podpisana odpowiada za zestawienie
informacji technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci
w imieniu firmy Black & Decker.

Ray Laverick

Director of Engineering

Black & Decker Europe, 210 Bath Road,
Slough,

Berkshire, SL1 3YD

Wielka Brytania

28.02.2017

Gwarancja

Firma Black & Decker jest pewna jako$ci swoich produk-
téw i oferuje klientom 24 miesigce gwarancji od daty zaku-
pu. Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden
sposob nie uchyla ustawowych praw uzytkownikdw.
Gwarancja obowigzuje na terenie krajow cztonkowskich
Unii Europejskiej i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta¢ z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi
by¢ zgodne z Warunkami Black & Decker i konieczne
jest przedtozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub pra-
cownikowi autoryzowanego serwisu. Warunki 2-letniej
gwarancji Black & Decker oraz lokalizacje najblizszego
autoryzowanego serwisu mozna uzyska¢ na stronie
internetowej www.2helpU.com lub kontaktujgc sig z lo-
kalnym biurem Black & Decker pod adresem podanym
w tej instrukcji.

Zapraszamy na naszg strone internetowg www.blac-
kanddecker.co.uk, aby zarejestrowa¢ swoj produkt
Black & Decker i otrzymywa¢ informacje o nowych
produktéw i ofertach specjalnych.

zst00531252 - 06-02-2023
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Black & Decker
WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki Black & Decker reprezentujg bardzo wysoka
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki
gwarancyjne. Niniejsze warunki gwarancji nie pomniejszaja
praw klienta wynikajacych z polskich regulacji ustawowych
lecz sq ich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

Black & Decker gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejszg gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie,

jezeli nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwa-

rancyjna oraz elementy wyrobu podlegajace naturalnemu

Zuzyciu.

1. Niniejsza gwarancja objete sq usterki produktu spowodowa-

ne wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu

przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym

reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia

(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)

w okresie 24 miesiecy od daty zakupu.

Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu

Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypefniong,

Karta Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu

(lub kopig faktury) oraz szczegétowym opisem

uszkodzenia, lub

przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego

za posrednictwem punktu sprzedazy wraz

z dokumentami wymienionymi powyzej.

Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego

ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapewnieniem

bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniem i innym

ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia

roszczenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany do

miejsca nadania na koszt adresata.

Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete

przez Centralny Serwis Gwarancyjny w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez

Centralny Serwis Gwarancyjny;

termin usunigcia wady (punkt 6a) moze by¢

wydtuzony o czas niezbedny do importu

niezbednych cze$ci zamiennych.

Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
Ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b)
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b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez

dokonywania naprawy.

8.  Odile taki sam produkt jest nieosiagalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego odno$nie
zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzjq ostateczna,

10. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem
produktu niezgodnie z przeznaczeniem,
instrukcija obstugi lub przepisami bezpieczenistwa.
W szczegdlnosci profesjonalne uzytkowanie
amatorskich narzedzi Black & Decker powoduje
utrate gwarancii;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
przecigzaniem narzedzia, ktore prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elementow
a takze stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez Black & Decker;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi
wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkéw, korozj,
normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktore byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe, ktdre
sprzedaly produkt, nie udzielajg upowaznien ani
gwarancji innych niz okreslone w karcie gwarancyjne;.
W szczegdlnosci nie obejmuja prawa klienta do
domagania sie zwrotu utraconych zyskow w zwiazku
z uszkodzeniem produktu.

12. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarangji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna si¢ od
daty zakupu, a koriczy sie 24 miesiecy pozniej.

13. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza

uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw
o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
tel.: (22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Centralny Serwis Gwarancyjny

ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

D

FIXIT Hungary Kft.

3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system: http://rma.fixit-service.com

E-mail: blackanddecker@hul.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas aj hatarideje munkalapszam | OKka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

01/23





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (PSO Coated v3)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.7
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck true
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly true
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (Coated FOGRA39 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CZE <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName (PSO Coated v3)
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /HighResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


