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BEDIENUNGSANWEISUNG
DER DIAMANTTRENNSCHEIBENTYP 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

OHNE ABKUHLUNG

1A1R (mit dichter diamantfiihrender Schicht), 1A1R TURBO (mit dichter diamantfihrender Turboschicht),
1A1RSS (Diamantsegmente sind auf dem Gehause befestigt)
Scheibenformbezeichnung laut FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@75-230 mm zum Schneiden ohne Abkiihlung

Sehr geehrter Kaufer!
Mit bestem Dank fiir die Auswahl der Produktion der Firma «DI-STAR»! Hohe Qualitét
der Rohstoffe und Materialen, richtige Auswahl der Bestandteile, Anwendung der mo-
dernen Technologien, sowie prazise Kontrolle machen unser Produkt wiirdig fiir seine
Anwendung im Laufe langer Frist
Um alles Untengenanntes zu garantieren, bitten wir Sie die Hinweise, die Sie in dieser
Broschire finden werden, zu befolgen. Nur so kinnen Sie die Qualitat Ihrer
Diamantscheibe erhalten.

kann zu einem Ungleichgewicht oder radialem Schiag der Scheibe filhren, was letztendlich zu einem
Verlust der Schneideigenschaften, zur Zerstérung des Diamantwerkzeugs filht und extrem gefahrich ist!

Der Pfeil auf der des (angezeigte D muss immer mit der
Drehrichtung der Welle Ihrer Ausriistung ibereinstimmen

Ziehen Sie die Mutter des Spannflansches mit den im Lieferumfang der Austistung enthaltenen
Schiisseln fest an

Fiihren Sie einen Probelauf ohne Last durch — mindestens 30 Sekunden. Stellen Sie sicher, dass kei-
ne Vibrationen, radialen und axialen Schiage oder Fremdgeréusche im Leerlauf auftreten. Wenn Schiége
festgestellt werden, drehen Sie die Flansche zusammen mit dem Diamantwerkzeug um 180 Grad um ihre
Achse (die Welle nicht drehen) und wiederholen Sie die Leerlaufdrehung. Wiederholen Sie diese Opera-

USER MANUAL

CUTTING DIAMOND DISKS FOR 1A1R, 1A1RSS, AND 1A1R TURBO

FOR UNCOOLED CUTTING

1A1R (with a continuous diamondiferous layer), 1A1R TURBO (with a continuous turbo diamondiferous
layer), 1A1RSS (diamond segments are fixed on the body) are disk shape designations according to the
international standard FEPA (the Federation of European Producers of Abrasives)

@75-230 mm for uncooled cutting

Dear Customer!
Thank you for choosing the products manufactured by DI-STAR Company! The use of
high-quality raw materials, the right choice of components, and the use of modern tech-
nologies as well as the implementation of precise control make our products use-worthy
for a long time.
Please remember that you can maintain the quality of your DI-STAR diamond blade
only by following the recommendations provided in this brochure.

Tool Classification

There should be no play between the disc's mounting place and the equipment spindie - this
can lead to imbalance or radial runout of the disc, eventually leading to loss of cutting properties,
destruction of the diamond tool, and is extremely dangerous!

The arrow on the side surface of the diamond toof's body (indicating the rotation direction) must
always match the direction of the equipment spindie’s rotation

Securely tighten the clamping flange nut using the wrenches provided with the equipment.

Perform a trial run without load for at least 30 seconds. Ensure there are no vibrations, radial
or axial runout, or extraneous noises during idle operation. If runout is detected, rotate the flanges
together with the diamond tool 180 degrees around their axis (do not rotate the shaft) and repeat
the idle rotation. If necessary, repeat this operation several times. If the aforementioned deviations

NOTICE D’EXPLOITATION

DES DISQUES DIAMANTES A TRONGONNER DE TYPE 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

SANS EMPLOI DE REFRIGERATION

1A1R (avec une couche diamantiféere continue), 1A1R TURBO (avec une couche diamantifére continue
turbo), 1A1RSS (les segments diamantés sont fixés sur un corps), la désignation de la forme du disque
conformément au standard international FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@75-230 mm pour le coupage sans réfrigération

Cher client!

Nous vous remercions davoir choisi la production de I'entreprise «DI-STAR»! La
haute qualité des matiéres premiéres et des matériaux, le choix juste des composants,
I'utilisation des technologies contemporaines, mais aussi le controle précis font notre
produit digne d'étre utilisé pendant un terme long

Pour garantir des choses ci-aprés, nous prions de respecter les recommandations
dont vous trouverez dans cette brochure. C'est seulement dans ce cas que vous pourrez
maintenir la qualité de votre disque diamanté «DI-STAR»

Classification des instruments

I e doit y avoir aucun jeu entre e sidge du disque et arbre de équipement - cela peut entraner un déséquilbre ou
un battement raial du disque, et par a site - une perte des propriétés de coupe, une destructon de foutl damants et est
extiémenent dangereu |

La fléche surla surface latérale du corps de foutil diamanté (direction de rotation indiquée) doit toujours correspondre 4 la
directon de rotaton de [abre de [ équipement

Fixez fermement écrou de la bride de serage & faide des ciés fouries avec Iéquipement

Effetuez un démarrage dessai sans charge - au mains 30 secondes. Assurez-vous qul iy a pas de vbratons, de
battements radiaux et axiaux, de bruts érangers en mode de ralent, En cas de beftements, touez les brides avec foutl
diamanté de 180 degrés autour de leur axe (ne toumez pas larbre) et épétez la rotaton 4 vide. Si nécessaie, répétez

+48'797 656 787, e-mail: sales@di-star.eu, IHCTPYKL|ISA 3 EKCIINYATALYT 0 Werkzeugklassifizierung tion bei Bedarf mehmals. Wenn die oben genannten Abweichungen weiterhin bestehen, diagnostizieren raist dlaghose your oot o the diomend too. celte opération plusieurs fois En cas de persistance des déviaons mentionnées ci-dessus, effecuez un diagnostic de votre
I Sie Ihe Ausristung oder das Diamantwerkzeug persist, diagnose your equip . t ou de ot diamant
NIP 8133834116 BIAPI3HVX ATIMA3HUX KPYT1B Anwendung: ®x o0 F4-A Usage: 3D équipement ou defoutl damanté
www.distar.ua Es wird empiohlen, das Olamanivora Arbeitsb fahren. Filhren Sie dazu mehre- Before starting work, it is recommended to break in the diamond tool. To do this, make several Utiisation:
,,,,,,,,,,,,,,,, Sass Siass cuass P iamantwerkzeug vor Arbeitsbeginn einzufahren. Filhren Sie dazu mehre- diamond diamond Top-class professional dia- ing work, L - . v Slass Class cLass
Herstellungsdatum: | 0 ) ) (15 m) auf d aterial ohne Last mit minimalem Vorschub durch ; b ¢ rough passes (1-5 m) on the material being processed without load, with minimal longitudinal feed. ) . ) i ; ) vt de commencer e traval, i st recommandé de roder foutldamanté. Pour e faie, efectez pluseurs passes bru-
| | Das Fachdiamant- Das Das tools with a good ratio of tools with the best ratio mond tools that comply Un instrument diamanté Un instrument diamanté Un instrument diamanté ‘ (15 le maté l i f
Date of manufacture: § 9 Vermeidon Sie ingeres. Furkon, onfomen Sio o Schebo 1.2 Minuien ang a6 e 2u o ' h ) Avoid prolonged sparking, remove the disc from the material being processed for 1-2 minutes r n té fes (-5 m) surle matériau minimae. Evie , elirez
| werkzeug mit gutem werkzeug mit bestem der TOP-Klasse, das den Material, ohne die Maschi halten! Wenn beim Abschluss des Einfaf terhin Funken od of with the highest require- avec une avecla de premigre aité pendant 132 minu e la machine ! Sides lincelles ou des battements coninuent
Date de fabrication: | 2 aterial, ohne die Maschine auszuschalten! Wenn beim Abschluss des Einfahrens weiterhin Funken oder i o for th ; This ‘Specialized without turning off the machine! If sparking or runout continues at the end of the break-in, loosen > P
Preis-Ressource- Verhiltnis Ressour- hachsten Anforderungen Schisge auftreten, Igsen Sie die Spindelmutter und wiederholen Sie den Montage- und Einfahrvorgang. -purpose series for the  cessing unit cost. This ments. Specialize 0 bonne proportion prix-res-  meilleure proportion res-  qualité qui correspond aux Ia fin du fodage, desserrez lécrou de la broche e répétez le processus de montage et de rodage.
Data di produzione: | | Leistungsverhaltnis. co-Leistung- entspricht. Die Spezi- Do empiohlonen Drelzuhien dos Spinds 15 ind in Tabollo 2 aufoukint. D ional impl series has been professional series that is the spindle nut and repeat the installation and break-in process. ivite Ots  exigences les plus hautes, éos de | funté 6
Data produk | : e ie empfohlenen Drehzahlen des Spindelaggregats sind in Tabelle 2 aufgefiinrt. Die ° ! ' The recommended spindle unit shaft speeds are listed in Table 2. Failure to comply with these 0 Juctivite ; Les vitesses recommandées de larbe de [unit de broche sont indiquées dans le Tableau 2. Le non-espect de ces
ata produkcji: | Die Serie der Einheitskosten fir die alfachserie, die auf sie dieser Anforderungen kann sich negativ auf die Scheidféhigkeit des Diamantwerkzeugs auswirken! tation of mostly domestic  designed for high aimed at meeting the requirements can negatively affect the diamond tool's cutting ability! Clestune série al'usage  unitaires au traitement. Une série taffecter I 6
Aara nponseoncrea: | | [ far Die Serie isbefried Die maximal zulgssigen Drehzzhlen des Spindelaggregats sind auf dem von lhnen enworbenen Di-  operations. volumes of needs of the industrial e masimam allable spince it shaft speds are idicated on the diamond toolyou pur.  Universel pour Texécution  La série est éiaborée spécialiséa est orientée a la Les viesses maxinales auiorisées de fatre de funité de boche sont inciquées sur foutl iamarté que vous avez
Naraswpobhnutea: | _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ J Facharbeitsausfihrung ist fiir groe Umfange des angegeben. Das ( der Drehzahlen kann sich negativ auf die Funkionalitat diamond cutting by market. chased. Exceeding the speed‘; can negatively progiing functionality, lead to destructon, and IS professionnelle des pour les grandes volumes  satisfaction des besoins du acheté, Le dépassement de ces vitesses peut afecter négativement sa !ur\chonqnahte e s detucion o e o
hauptséchiich des Diamantschneidens  gerichtet it auswirn, a es\nerTZirs(}?ru‘:\g Emrzn uLndbls( e ge;ahlmbc?w ek do Damantschchi professional users. extromely dangerous! g ' travaux principalement de  de coupage diamanté marché industriel. émementdangereus! '
Tabelle 1 Table 1 Tabella 1 Tabela 1 Tab; 1 Tab: 1 Aqli lermeiden Sie Tiefschnitte. Um die Lebensdauer und stabile Schneidfahigkeit der Diamantschicht der i -
e barkeit des Aopleabilty of Damond  Appicaton g nsuument Abolicabiita dellutensie  Ubyikowanie sprzet Fatnuua A0 s anwasHOro fiir alltaglichen Gebrauch.  von den Fachbenutzern Schelbe 20 emGhen, wid empiohien die maximale Schitiefe 1n meferen Burchgangen su eneichen Avoid deep cuts. To increase the tool’s lfe and stable cutting properties of the diamond layer, it @ direction de vie par les usagers profes- Euiez les coupes profondes. Pour augmenter 2 durée de v e es proprités de coupe stable de la couche diamantée
Diamantveriaeuges nach - Tools accordr diamants dapres les g :‘lgrm‘ame secondoi domontovego - SMSHOQWCTOMONTS  HCTpGHTy Sa ausgearbeitet Vermeiden Sie wahrend des Belriebs des Diamanfverkzeugs Schiage und eine plbtziche Eahung is recommended to reach the maximum cutting depth in several passes. sionnels dudisque, st ateindre la pofondeur de coup
i ial Ty, riel iali iesieniu falow:  no matepuanam marepianamu: ela
der Schnittefe. During the operation of the diamond tool, avoid impacts, sharp increases in cuting depth. Pendant e ravai de vtz s chocs, brusques de fa profondeur de coupe
i ; ; Zweck: Purpose: on: : :
abrasivitit / abrasiveness / abrasivité / abrasivita / / / ' Die Arbeit der Scheibe (des Werkstiicks) sollte gleichmaRig, ohne Rucke, erfolgen o The work feed of the disc (workpiece) should be done progressively, without jerks Destintion: b i ef
Die Scheiben sind fir das Schneiden von kiinstiichen und natiilichen Baumaterialien mit handgefihr- P : . The discs are designed for cutting artifcial and natural building materials using hand-held angle pioce) - ) . avance de travil du disque (de a piéce) doit &t efectuée progressivement, sans a-coups
5 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 85 | 90 | 95 | 100 ten ifern ohne vorgesehen « . . d‘esvfﬂi.':;”zséZﬂ?ﬁﬁé"ﬁfffnSé?"ffﬁ":ﬁll.ﬁgg";ﬁ; der Verkemmen des Dsmanvetazugs, andDi:gr;lgrecmug:;gdaivgzmgng or jamming the diamond tool, as this can lead to its destruction MWL;TE:\Z::?‘Z‘U‘;: :[;s"n;: :":dcg:; :;sp.;a:nuaux de constuclion arficiels et natures 4 ide de meuleuses dangle Pendan a coupe, e e basclrnents ou e Bocage de fout]damarts - e peutentaer 2 destucon et
[ [MAIR CERAMICS T . Di der Typen 1A1R, 1ATR Turbo, 1ATRSS entsprechen den Sicherheitsanfor- Diamond cutting discs of types TATR, 1ATR Turbo, 1ATRSS comply with the safety require- h " ) o estexliémement dangereux
AR R T s T Staichen Komtee or Uane i cchsch Reulnuny un Vrbrushest s Vermeiden Sie den Koniak des Scheberkcers il dom 2 bearoeenden Mol da des zu Biarond s«atechmmmeeWEf S T o omply wih ine PO“CVy i Avoid contact of the disc body with the material being processed, as this can lead to its defor- Les disques diamantés de type ATR, TATR Turbo, 1A1RSS répondent aux exigences de sécurté du Comit dEtat de Euiez tout cotactdu cops du isque avec e matéiautralt - el peutentaner sa déomation, son sure prémalurée
s FARBOUNIVERSAL s e e D entrums fir Metrologie und Techmi- S s Belastung wibmond ot Betiabs. it werboten. 4 dies die Schneidfahigkeit Sotentiic and Tachnical Contor for Standardization. Metroloy, and Certiieation. Technice Reguia. mation, premature wear, and is extremely dangerous! Ukraine pour fa ré technique et la pofique d  ainsi que du Centr scienifige et technique de gt ot exramement dangereux !
> scheVorscmlﬂen derZoHumonTR cu 01012011 ,Uber die Sicherneit von Maschinen und Ausriistungen”. ine Ubermalige Belastung wanrend des Belriebs Ist verboten, da dies die Schneidiahigkeit der e %, i 2 Reg Excessive load during operation is prohibited, as this can lead to a decrease in the disc’s cutting normalisation, métrologie et certificaton, et du Réglement technique de [Union douaniére TR TS 01012011 «Sur la sécurité . \ i :
ATISSS UNIVERSAL e [ el . Ut Typan AR, TAIR Turbo, 1AIRSS unlelogen nicht der Pichisgr.  Schelbe verringen, zu er Zerstorung flhren kann und extrem gefhich st tion of the Customs Union TR CU 010/2011 “On the Safety of Machinery and Equipment abilty, s destruction, and & extremely dangerous! : . I Lapplication dune charge excessive pendant e travail et nterdite, cela peut entrainer une diminuton de la capacité de
ATRSS HESNAMHVIV . . P 9 Vermeiden Sie eine Uberhitzung der Scheibe (charakteristisches Merkmal: reichliches Funken im Diamond cutting discs of types 1A1R, 1A1R Turbo, 1ATRSS are not subject to mandatory . i A Y . des machines et équipements». coupe du disque, sa destruction et est extrémement dangereux !
ATRSS RAPID PRO (zlerung i dor Uk gemat dem Beschiuss des Staatichen Komitees der Ukraine fir technische 5 Avoid overheating the disc (characteristic sign - abundant sparking in the cutting zone with Les disques diamanés de type 1ATR, TATR Turbo, 1ATRSS ne fontpas partie des produts souris & une cerfica "
{ATR DECOR SLIM < Regarun nd Vetrichrll v 1 02205 . 25 it uftreten von sowohl auf der alsauch certification in Ukraine according to the order of the State Committee of Ukraine for Technical subsequent appearance of temper calors on both the diamond ayer and the disc bocy). Every es disques diamantés de type 1ATR, 1AIR Turbo, e font ps parte des produts soumis & une certficaion e de coup
ORROEXhe - - T mrm des Typs ATR, TATR Tuoo werden gemal TU U. 2107886300187 her- 8, e i Lo cor Vil imasanng o0uaton and Consumer Pl cated 01.02.2005 No. 28 2.3 minutes of work, it s ecommended to remove the disc flom the material being processed for e 1 EIOede e, clominent o d Comte e deUstane pourf rgementalin eose  avesFpparion et do coueurs itertence ol surla couchedameni et sur e copscu disue).Toses s
= ee & o gesl;Ht o Ty 1ATRSS werds T, 2107556500558 heeestelt. on, 9 Zml;)\sagrggngmc\g;mg discs of type 1A1R, 1A1R Turbo are manufactured according to TU U. Gooling for 20-30 seconds of idle operation of the angle grinder. ella Lﬂ:!%u‘::u:z ;ﬂ:;::[::ﬂ:ﬂl::eﬂmgﬂ&i;?emo s confménent 30U 210ES6300187 2:3 minutes de travai, il est recommandé de relier le disque du matériau traité pour le reffoidir pendant 20-30 secondes de
& 5 s Ty werden gema ergestel -001- " J sels fonctiomenent de la meuleuse dangle 4 vide.
5D oo e | o zms %0 45001 2015 20 afilen, Diamant-Trennacheiban cer Typen 1AIRSS, ATR Turbo und 1ATR Voreioht T Dttt ke whhrand dos Beuisbe Sonm helf werden. Bertiren Sie sie The company Di-Star is certified to meet the requirements of ISO 9001-2015, 1SO 14001- Caution! Cutting diamond discs can become very hot during operation. Do not touch therm with La société Di-Star et criiée conforme au exigences des normes IS0 9001-2015, SO 14001-2015, 15O 45001-2018. atenton auxobetspouvant e endommags -vires de fenéles, viures, ec .
— = ertsprechen d und haben das N 13236, et mit den Héinden, bevor sie abgekiinitsind. 2015, 1SO 45001-2018 standards. Diamond cutting discs of types 1ATRSS, 1ATR Turbo, and o\ it they have cooled down. Les disques diamantés de type 1ATRSS, 1ATR Turbo et 1A1R répondent aux exigences de sécurié et ont passeé la procédure Précaution ! '
ctandon. ! ’ i !
== st ees | ee ove oo Warnung: Um Schaden beim Transport der Ausriistung zu vermeiden, solten Trenn-Diamantscheiben entfemt ‘Eﬁ‘zgg‘gg““ safety requirements and have passed the conformity declaration procedure To avoid damage during equipment transportation, cutting diamond discs should be removed  de décaraton de corformié EN 13236, EAC Les disques diamantés de coupe peuvent chaufer considérablement pendant le raval. Ne les touchez pas & mains
LASSIC r se [ oo [ es [ees Lesen Sie vor Arbeitsbeginn diese Areung Sorgfétig durch und bewahren Sie sie bis zum Ende der UG Separat transportiertwerden. Stellen Sie immer sicher, dass die Diamantscheiben sorgétg transpor- s, & and transported separately. Always ensure careful transportation of diamond discs and avoid ex- Avrissement ) nues tant quilsne sont pas refroids
1A1 ECHNIC ADVANCED . o [ oo oo [ o Lebensdauer des tiert werden und vermeiden Sie auere Einfiisse auf sie. 9: . ternal impacts on them. Avant de commencer le raval, isez aftentivement ce manuel et conservez- jusqu'a a fin de la durée de vie de foull Pour éiter les dommages pendant le transport de I'équipement, les disques diamantés de coupe doivent étre retirés et
AR TE/ESTHETE 2.0 e | o Teee Befolgen Sie strkt die fiir die der Di und der von Schirfon: Before starting work, carefully read this manual and keep it unfil the end of the diamond toof's Sharpening: diamanté ransporiés séparément, Assurez-vous foujours de lransporter soigneusement ls disques iamantés et évtez les impacls
3 9 £ Di - ’ " . 3 : .
AR ECEGANT T Teee fhnen Ausilistung st Aoatchon i S sineamens Somoutihglan oud Eovivmiog du Sorae rodonts e olow he safly nsucions the diamond disc and th t Vhen the cutting abilty of the diamond tool decreases, ft must be sharpened. Characteristio Respectezsicemen s consignes Iuisaon du disqe dmarté oot exemes
AR o s Tess Bevor Sie mit elekrischen Antriebsmaschinen arbeiten (Bewegen, Wechseln des Werkzeugs usw.), e oRalL i oo Eolon Voo due Kirmars und vemosios Avchracton dos Ha  Strctly follow the safety instructions for using the diamond disc and the equipment you are signs of decreased cutting ability include: heating of the disc, reduced cutting speed, in some Avant de commencer tout raval (déplacement, remplacement d ut fc) avec des machines & enrainement dlectiqu, Alguisage:
A1R . o |eee ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose oder entfernen Sie den Akku aus dem Gerét. gF h gel, hg h 9 I iy f h ! using. . cases - deformation of the body and increased chipping of the material. To do this, perform cuts (5-6 débranchez la prise de courant ou, le cas échéant, retirez la batterie de |'appareil. ” & il doit & L
ATR Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung das Diamantwerkzeug auf mégliche Schaden. :f”ah‘s . uhren s’ﬁ "'9’1“1 Scl "“:ﬁ (56 Sckn;le) uh:w; Kl:thu‘stg;elt'au ;pez:\\en sbc leifbalken ?d?r Before performing any work (moving, changing the tool, etc.) with electric drive machines, un- cuts) without cooling liquid on special abrasive bars or highly abrasive materials such as brickwork, Avant chaque uisation, flectuez un conrle visue pour détecter d'éventuels dommages a ['outil diamanté. diminution de a vitesse d déformat
A Verwenden Sie niemals ein beschédigtes Diamantwerkzeug och abrasiven Materialien wie Mauerwerk, Zement-Sand-Putz oder frischem Beton bis zu einer Tiefe plug the power plug from the mains socket or remove the battery from the device, if applicable. g v g hondelacapzmtedecnupesnnl echau«emenmumsque pe,
7 & von 2.4 mm durch. cement-sand plaster, or fresh concrete, to a depth of 2-4 mm. Nutisez amais un out diamants endommage. d del
A falsch installirte oder falsch verwendete Diamantwerkzeuge kinnen bei der Verwen- Visually inspect the diamond tool for possible damage before each use. ¢ - ) X ) u orp Pour ce fare, efectuez des coupes (56 coupes) sans iquide de
Iy dung eine extrem hohe Gefahr darstellen! Achtung! Beim Schérfen des Diamantwerkzeugs muss das abrasive Material icher fiert scin. Das Never use a damaged diamond tool Atenton! When sharpening the diamond tool, the abrasive material must be securel fixed Les outls diamantés endommagés, mal insallés ou mal ulsés peuventreprésenter un danger extémement éevé lors refroidissement de barres abrasives spéciales ou de matériaux hautement abrasi, tes que des brigues, du plle de ciment
1A1 e St A e bl Scharen kan von inem soharfen 2ug n Scnecriohtung begleit i - hlen S den Vorsohud des g ; Sharpening can be accompanied by a sharp pull towards the cutting direction - hold back the feed  ge feu usation | '
A G iihren Sie Arbeiten mit un, e b etor Ao o 20 Seriden am Domantwer. Damaged, improperly installed, or incorrectly used diamond tools can pose an extremely high e oo ool Fal o  oan lond o ‘o e dinmond , ou du béton fras, & une profondeur de 2-4 i,
URBO DUPLE D durch. Tragen Sie immer Sicherheitsschuhe (verwenden Sie bei Bedarf ine Schurze) Zeug Uhven und ot extrem gefBhlch! danger during use! ofthe clamond looi Fallure lo comply wih tis requirement can fead o damage o he diamon Effectuez e ravail avec des unetes de protecton latérale (masque de protecion complet),un respiater, des écouteurs Atenton ! Pendant aiuisage de foutl iamanté, e matériau abras dot & soidement fé. Laguisage peut e
URBO SUPER WAX e Das 2u bsareitende Maleria muss sicherbefesigt i Dic Hautgket des Nachachérfens der Diamantschicht héngt von der Hérte und der Bearbeltbarkeit Perform work wearing side-protective goggles (full face mask), respirator, eamuffs, and gloves. e e 0{ ’e_sﬁame"‘-ng he diamond ayer depends on the hardness and machinabiy ° 0% 03 UBe o e causrs e prtcton ezl s sccompagné dune tacton busqu vers e G e coupe - mainenez avarce de foul e | L ronespect d ot
ATRSS MAESTRO o gen‘gemeg‘::g‘:"f(‘s'"ez‘:’aee‘gz’; S:é‘:a‘fﬂz"‘ ‘:?L/;\:ﬂ:f;“‘e"”ge rsA)’ beiten ohne Schutz und Schutzeinrichtun- 4o terials ab, Always use protective footwear (use an apron if necessary). of the matoria e matria e doi e sldenen . exigence peut enirainer des dommages A outl diamanté et est extrémement dangereux |
ind v i ienur itur i Util é I Travailler ée dé; ¢ é
eee optimal anwendbar . o selten anwendbar nicht anwendbar " Entsorgung: The material being processed must be securely fastened. i X La fréquence de réaiguisage de la couche diamantée dépend de Ia dureté et du degré de machinabilté du matériau
optimally applicable rarely appiicable [T rersonietie o 'g::mamamwemggg Diamantschiohtzu arbeften (i S onRer oo apielen AL este des D miissen separat auf umweltfreund- Aways use a guard on your equipment! Working without a guard and protective devices is g:il‘i’:gsi"aste iamond tool remnants, and packaging must be disposed of separalely inan  CE1EBETEnt st (ol manueldutsaton d abicant o lequpamer)! Elimination:
applicable au mieux pplicable dans les cas rares inapplicable ) " liche Weise gemaR den gesetzlichen Vorschriften o Landes, in dem Sie sich befinden, entsorgt werden. prohibited (see the manufacturer’s equipment operating manual) . Il estintrdit d travailer avec a surface latéale e & pour les opérations de meulage). chels " s e 6
olimamenta applicabile Spplicabile in oasi rar non appicabile fiihrungen). environmentaly safe manner in accordance with the laws of the country you are in. w Les déchets de coupe es restes de foutl damanté et les embaliages dovent éte lminés séparément de manire
optymalnie stosowalny stosowalny w rzackich wypadkach e stosowelny U die Auswirkungen schédiicher Faktoren wie Staub auf Menschen und Umwelt zu verringer, wird Garantieverpfichtungen: Itis forbidden to work with the side surface of the diamond layer (use for grinding operations). Warranty Obligations: West inerdt duiiser pour pour respectueuse de lenviromnement conformément aux ois du pays dans lequel vous vous trowez
oNTAManEHO Npi MpUMEHIM B peaiuAx cyei He npiwe: Reklamationen beziglich der Qualitét des erworbenen Diamantwerkzeugs werden auf Grundlage Itis forbidden to use the diamond tool for curved cutting (except for special designs). Y Pour réduie Iimpact sur Ihomme et fenvironnement des facteurs nuisibles tels que la poussire, i est recommandé "
OTUMaTHO SaCTOc0RYETsG 33CTOCORYETHC SACTOGORYETLCA B PR BUTAZKEX 6 Shcrocoeyerscs empfohlen, Staubabsaugvorrichiungen der Marke Mechanic 2u vervenden eines ausgefilten Reklamationsformulars des festgelegten Formats und des rekiamierten Produkts Claims for the quallty of the purchased diamand tool are accepted based on a completed com- 9 s Engagements de garantie
Achtung! Die Lebensdauer des Werkzeugs wird durch die Abrasivitat des zu bearbeitenden Materials akzepliert To reduce the impact on humans and the environment of harmful factors such as dust, it is plaint form of the established format and the presence of the claimed product dutiiser des dispositfs d'aspiration de poussiére de la marque Mechanc. Les réclamatons concemant a quaié de foutl diamante acheté sont acoeptées sur la base d'un rapport de réclamation
beeinflusst. Je hoher die Abrasivitat, desto kiirzer die Lebensdauer des Werkzeugs! fonem: recommended to use dust extraction devices from the Mechanic brand Claim Consideration: Attention ! La durée de vie dépend du degré d'abrasivté du matériau trait6. Plus le degré d'abrasivté est élevé, plus !
PE EN R " P R uA ‘Achtung! Der Ladezustand des Akkus bei akkubelrisbener Austistung hat enen wesentichen Ein- o erstalers zur icht verletztwurden Attention! The tool's lfe is affected by the abrasiveness of the material being processed. The o)1 e amacturar recommendtions fr ool aperation wers not violaled Jadurde de vieest coure ! remeL s ol St e aréance du proutecané
5 Achat,jasper, onyx, saphir 5921, asper, onyx. Agate, jaspe, onyx, saphir  AJata: diaspro, onice, Agat, jaspis, onyks, szafir  Arar, swMa, OHWKG, candup Arar, AWM, OHIKC, candip "““Aaufd'ed SCh”e‘d’ﬂr‘ﬁTe“ ) b) wenn der Verschiei der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 irer urspriinglichen Hohe betrigt, higher the abrasiveness, the shorter the toofs Ife! - b) if the wear of the diamond layer does not exceed 1/3 of s original height. Attention ! Le niveau de charge e la btterie sur [ équipement & baterie  un impact signicatf su a capacité de coupe. a)sies H Tutsation de Foutlont pas éé viokées
c Piasrell Pol K . Mnasyposatines r Sillon S qche, dass das von Inen envrbene Diamaniverkzeug i die Bearbeitung ds ausge- Der Hersteller ibemimm keine for die | des Werkzeugs, fraetion! The battery charge level on batery-operated equpment signfcanty affects the The manufacturer does not assume warranty obligations for tool operabilily if the buyer in- Recommandations dapplication: 0] ute e couce amaric e das s 1135 et e
10 Glasierte Fliese, Glas Glazed ceramic tles, glass Garat o céramiave - Plastela ceramica Polewana plytka Ceramicz-  ygpamireckan nnurka,  [Na2YPOBAKE Kepaniia waten Meteral gesignet it Beachton Sie die Angaben zum Nt att dom Etkett def\/emackfng wenn der Kaufer dessen Konstruktion eigenstandig verandert hat (Vergréem der Bohrung, Bohren zu- W"Xg al?“"ly_' & dati dependently modified its design (enlarging the mounting hole, drilling additional mounting holes Assurez-vous que foutl diamants que vous avez acheté est destiné au traitement du matériau chosi Faites atenfion Le fabricant |a fonctionnalté de Foutl s Facheteur a modifié sa con-
' ' i f ¢ satzlicher Befestigungsidcher firden Flansch usw. pplication Recommendations: " ? p )
15 Weicher Marmor, Softmarble, hard mestone. Marbre mo, calcaire dur  Mamo soffce, calcare - Marmur migidd, wapniak  Mpawop wro, Mapmyp w' sk, und in dieser Anleitung (siehe Tabelle 1, ,Anwendbarkeit von Diamantwerkzeugen nach Materialien"). Die Dlama"‘%engnsmme (1ATR, 1A1R Turbo) st mit iner durchgehenden Diamantschicht auf siner Ensure that the diamond tool you purchased is intended for processing the selected material. for the flange, etc.). aut indicaions reatves au matériau figurant sur [étuete, fembalage et dans ce manuel (voi Tableau 1, « Appicabiité cepion (alésage du trou de montage, percage de rous de fxaton supplémentaires pour a bride, elc).
Hartkalkstein d do ard W3BeCTHAK TaEpAbI TRGpAM# BaNHSK Der Aulendurchmesser und die Bohrung der Di miissen den " ] ; The diamond cutting disc (1A1R, 1ATR Turbo) is made with a continuous diamond layer on  de outl damanté par matériau ). Le disque damané de coupe (1ATR, TATR Turbo) st fabigué avec une couche damantée conlnue sur une liison
s S AR Hard marble, dolomit, | Marbee dur. dolorite, . o S, Mioamop Teobm. Manuyp 860 geferligt, die Diamant. (1A1RSS) st mit einer segmentierten Diamantschicht ~ Pay attention to the material indications on the label, packaging, and in this manual (see Table 1, 1l bond, the diamond cutting disc (ATRSS do with ted diamond | " . sq P a
o ; : . . 3 . . pamop Teepa pMYp TaepaMi, Ihrer Ausriistung entsprechen ! o a metal bond, the diamond cutting disc ( ) is made with a segmented diamond layer on Le diamete extéieur et e trou de montage du disque diamants doivent correspondre aux caractéistioues de votre stalique le disaue dlamanté 1AIRSS) est fabriqué he damant 1 I
travertin travertine travertin travertine dolomit, trawertyn [7IONOMWT, TPaBepTUH [AONOMIT, TPaBepTMH Eine Vergroferung der Bohrung der Diamant-Trennscheibe ist nicht zuléssig. auf einer Metallbindung gefertigt. ‘Applicability of diamond tools by material”). 2 metal bond. squperert métalique, le disque diamants de coupe ( ) est fabriqué avec une couche diamantée segmentée sur une liaison
26| Hartkeramik, Feinsteinzeug ;raar:‘éeramwm ceramic géerr:'wéque dure, gres girga’:rw‘c‘;sahda cera- Ceramika twarda, Teeppas kepamwika, Teeppa kepamika, Wenn der D der Bohung des D roter it als der Durchmesser dor g:: E\;;E:vl:;clh‘\sc[hlt‘rl‘s;eagx:;ﬁlzrle[asglearhn\ké:lrepeb;‘a#;g’;zg;argmr:gdviztgag!léeg:: fgggghszzlﬁgﬂzlawen ﬁca;\r::s[g(;}:):r‘ae?jsrrr;:? the mounting hole of the diamond cutting disc must match the speci- “The diamond layer is bonded to a steel body, does not contain harmful substances estinerdt ugmenter e damatedu o d martage du isque amant metathque - R
39 Harte und mittelnarte Hard and medium-hard ~ Granits durs et moyens,  Graniti duro e medio, Granity twarde oraz TpaHWTLI TBepASIE W TpaniTy Teepai i cepeati, Antriebswelle, muss ein spezieller Adapterring verwendet werden (nicht im Lieferumfang enthalten) Luftfeuchtigkeit von bis zu 80% y . Shelf life is unlimited. Store at temperatures from -50°C to +50°C and relative humidity up Sile diametre du'r upérieur au tarbre de | ilest nécess- s s "
Cariirass e T Y e e i EELUEERCE N R Richtige Montage: o b Increasing the diameter of the diamond cutting disc’s mounting hole is not allowed 080%. Durée de conservaton imitée. Stockez a des Ca+50Cet jusqua 80%
35 Weiche Granite, Gabbro,  Soft granites, gabbro, Granits mous, gabbro, Graniti soffici, gabbro, Granity migkkie, gabro,  [paHuTHI Msirkwe, rab6po,  [paHiTh M'siki, rabpo, Uberpriifen Sie vor der Installation des Diamantwerkzeugs die Passfliche und die Flansche Ihrer If the diamond tool's mounting hole diameter is larger than the drive shaft diameter, a special aire dutser une hawedadavlamﬂ ‘spéciale (non incluse dans la fivraison).
Labradorit, Basalt labradorite, basalt labradorite, basalte labradorite, basalto labradoryt, bazalt napanoput, Gasansr naﬁpanopm 6asanst Austistung auf ellen oder andere Reinigen Sie sie bei Bedarf von adapter ring must be used (not included in the supply package). Montage approprié:
40 Hocharmiertes Beton, Highly-reinforced and Béton haut-armé, Cemento armato alto, zelbet, SEW 3aHuii GETOH, Schmutz oder Staub. Wenn Absplitterungen oder Abnutzung an den Flanschen oder der Welle vorhan- Tabelle 3. Besondere Anwendungsfalle: Proper Installation: Table 3. Special Use Cases: Avant dinstaller [outi diamante, vérifiez la suNace de montage et es brides de votre équipement pour I'absence d'éclats, Tableau 3. Cas dutilisation spéciaux
béron idrotecnico beton iy Geton den sind, ersetzen Sie diese oder lassen Sie Ihre Ausriistung in einem Before installing the diamond tool, check its mounting surface and the flanges of your equip- atoral accordi de bosses ou Sinécessair & ou de la poussiére. En cas déclats 0u 0 les Viesse de roation &
45 Feinbeton, Birgersteig-  Fine-grained concrete, Béton & grins fins, a grani piccoli, D beton, it BeToH, i BeTon, Die Bohrung der Scheibe sollte leicht, ohne auf die Welle des Ihrer Art dor Arbeit Empfohlene Drehzahl der Arbeitswelle, | Material geméB der ment for chips, dents, or other damage. Clean them from dirt or dust if necessary. If there are chips Type of Work Recommended Disk | Rotational Speed ofthe | 'y abmwe"esgs brides ou arbre, remplacez-les ou effectuez Type do traval Configuration de disque || . o ih entours |, Matériau selon
platten paungslabs dalles de trottoir \gs:re da marciapieds _ _ piyta onyape U Tporyap e Ausriistung passen. Wenn Kraft bendtigt wird, reinigen Sie die Bohrung von der Lackbeschichtung mit Scheibenausfilhrung Ulmin Abrasivititsskala or wear on the flanges or shaft, replace them or have your equipment diagnosed at a service center. WP Configuration Working Shaft, RPM o Le trou de montage du disque doit facilement sinsérer sans efort surFarbre de [uité de broche e Iéquipement. Si VP recommandée o minute (RPM) | €chelle dabrasivit
50 Beton, armierter Beton e e Torce Béton, béton armé Hieforsaty > CaICesizZ0  Beton, zelbet e e BeToH, apMoBarmi GeToH gln;‘m‘{UﬂlverSimesserFod‘er‘ Schraubendreher bis auf das Metall. Achtung! Verwenden Sie hierfir kein TAIRSS TEGHNIC The disc's mounting hole should easily fit onto the equipment spindle unit's shaft without force. If TATRSS TECHNIG un effort st nécessaire, nettoyez e trou de montage du revétement de peinture avec un couteau de bureau ou un toumnevis TATRSS TECHNIC &
Harter Voliziegel, Mattone pieno solido, Cegla pefna, twarda, Kupay rionoTentit Lerna nosworina Teepaa, chleifpapier oder eine Feile 11000-12 000 45-85 force is needed, clean the mounting hole from paint coating using a utiity knife or screwdriver down 11000-12 000 45.85 quuaume‘a\ Atention ! Nutisez pas de paper de verre ou de ime & cet efet 11000-12 000 45.85
55 flare Masonry, clinkers Brique dure pleine, clinker Moo P ; Die Trennscheibe muss fehlerfrei montiert werden i ICED
inkerzieger " " clinl linkier TBepAbii, KNWHKe KniHkep Eedt e Sriel miochon der Proseliche der Gcheibe und der Spindel der Austlistung geben - dies Schiitzen to the metal. Attention! Do not use sandpaper or a file for this purpose! Grooving e doit ére nstalle Rainurage
0 Boomeme " EPCICEEACIEES e s T s o eI R g p o9 1AIRSS METEOR 7000 40-85 The cutting diamond disc must be installed flawlessly. 1A1RSS METEOR 7000 40-85 1AIRSS METEOR 7000 40-85
65 Hartsandstein, Hard sandstone, e r, Arenaria solida, mattone di  Piaskowiec twardy, Mecyanuk TeepAbIi, Nickosuk TBEPAWN, Rectification de I Tz
Vormauerziegel facing bricks brique dé revétement rivestimento cegla-licowka KMPNMY OBNIMLIOBONHbIT Lerna obnuLoBansHa Tabelle 2. F Schieifen der Seitenflache 1520 Grinding the side surface of 1520 Tableau 2. Régimes recommandés de coupage, diamétre des brides ectification de la surtace 1520
70 Tonplatte, feuerfeste Ceramic tles, Tuile céramique, matériels  Tegole di ceramica, Dachowka ceramiczna,  Yepenvua kepamndeckas,  epenvus kepawiwa, der Diamantschicht TURBO DUPLEX 11000-12 000 2035 Table 2. Recommended Cutting Conditions; Flange Diameters the diamond layer TURBO DUPLEX 11000-12 000 3035 latérale de la couche de | TURBO DUPLEX 11000-12 000 3035
Schleifbaustoffe refractory abrasives réfractaires abrasifs. refrattari abrasivi ogniotrwale opory &cieme  orHeynops abpaauBHbie  BOTHETPUBY ABPa3NBHI Scheiben- | Drehzahl der Max L A ! Vitesse de rota- . o diaman
75 Smoteasa ™ ey e o SEbe, Erue do hamotie  matons a chamatie " Hackowd. ceg Ssamotowa aran. LaMoTHOR A et i itttiefe, 2?::;?:::;:- geschwind- Schneiden urter einem | {AIR EDGE DRY 11000-12 000 2 Scheiben- | Drehzahl der Maxi- ET::;':;?: Linear-schnitt- Culting at a d5-degree | 1A1R EDGE DRY 11000-12 000 25 Diamétre du | tion de I'arbre .::T:‘:ee o r:i:r:ump:r?:é v:zscs:ul::r;e;e"e Coupe 3 un angle de JATR EDGE DRY 11000-12 000 2
chamotteziege reclay bricks sable, brique de chamotte  maitone di chamotte piaskowa, cegla szamotowa \aras, WaMOTHLIA KMPTAY | ayorya Lerna mm U/Min. mm igkeit m/Sek. Winkel von 45 Grad 1A1R PRO GRES i ittti ¢ _ i angle 1A1R PRO GRES disque,mm | de travail, g 45 degrés 1A1R PRO GRES
o E— Brique silicocalcaire, . Kuprias canukari, sgang, mm " in einem Arbeit.| 9 s coupage,mm | pendant un misec
80 Sandsteinziegel, Kalkstein ~Silicate bricks, limestone calcaire g Mattoni di silicato, calcare ~ Cegta sylikatowa, wapniak IEEacant LUerna cunikaTHa, BanHsKk Schne\den mit einem Ak- mm U/Min. mm sgang, mm igkeit m/Sek. Cutting with a cordless révimin passage, mm Coupe avec une meuleuse
Schleifsandstein, - psiowessciomy s a— i 100-125 12 000 20 20 80 Schnitt|  ESTHETE 2.0 8000-10 000 10-25 : angle grinder, cutting in ESTHETE 2.0 8000-10 000 10-25 100125 12000 2 20 80 dangle sans fil, coupe en | ESTHETE 2.0 8000-10 000 10-25
85 chieffsandste Abrasive sandstone, tuff  Grés abrasif, tuf Arenaria abrasiva, tufo 125K} s Nickosuk abpasuarut, Tyd 150 8500-10000 30 30 80 in mehreren D 100-125 12000 20 20 80 multple passes e SEo0-10050 . . = plusieurs passes
g0 Muscheliries, Shell limestone, Roche coquiliére, serage  Caicare fossilfero, Muszlownec, jastrych PaKywedHIK, LeMeHTHO-  UYepenaLuHiik, LeMeHTHO- 180 8500 40 30° 80 Reinigung der Fugen Verfugen, 150 8500-10000 30 30 80 Cleaning the joints between Grouting, tile . = Nettoyage des joints entre les| Jointoyer, colle a
TomeniSadEstrich  sand-cament sereed ds cment e de saple - masseltodicalcestnuzzo  conefulo Rl feavan cranea e 20 500 % o m g 1AIR CLEANER 8000-12 000 ) 180 3500 m 0 80 e e 1AIR CLEANER 8000-12 000 o ;ig Z Zgg gg ;g ig oo on cramave | TATR CLEANER 8000-12 000 cancioge
95 Frischbeton Green concrete Béton frais Calcestruzzo fresco Beton $wiezy Caexuit 6eToH Caixuit 6eToH *Im Falle der Bearbeitung des Schneiden mit manuellen AR GRES 230 6 600 60 30* 80 Cutting with manual tile AR GRES C d e AR GRES
100 Asphat oD e P e e o — Nihischieimalori uasscm ime st es zuléssig in die ganze Tiefe Zi‘;izf:;hxmﬂs:gzzm MASTER/H 12000-14 000 10-25 N lrz‘cajz o’;rrea;n:gm/ u; Z::-abrasrve material, the abrasive material may be cut for the cutters vgz::lntlixlzuwlv of| MASTERH 12000-14 000 1025 ;[t)alls le cas du tlalt:n;gnl[ uz maastigsl non-abrasif, le matériel abrasif peut étre coupé m"e":‘"::‘;j:ﬁ L ‘approvisionne- MASTERH 12000-14 000 10-25
im einem Arbeitsgang zu schneidef entire depth in a single oute pendant un passage




ISTRUZIONI DI USO

DEI DISCHI DIAMANTATI DI TAGLIO DI TIPO 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

SENZA RAFFREDDAMENTO

1A1R (con uno strato diamantifero continuo), 1A1R TURBO (con uno strato diamantifero turbo continuo),
1A1RSS (segmenti di diamante fissati sul corpo) la designazione di forma del cerchio, secondo lo standa
internazionale FEPA (Federazione europea dei produttori di abrasivi)

@75-230 mm per il taglio senza raffreddamento

INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

TARCZ DIAMENTOWYCH DO CIECIA TYPU 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

BEZ UZYCIA WODY

1A1R (z ciggtg warstwg diamentonosng), 1A1R TURBO (z ciggta wzmocniong warstwg diamentonosng),
1A1RSS (diamentowe segmenty zamocowane na korpusie) oznakowanie formy tarczy zgodnie z standar-
dami miedzynarodowymi FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@75-230 mm do cigcia bez uzycia wody

WHCTPYKLUA MO 3KCNNYATALUN
OTPE3HbIX AJIMA3HbIX KPYTOB TUMNA 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO
BE3 MPUMEHEHUA OXNAXAOEHUA

1A1R (co cnnowHbIM anmasoHocHbIM crioem), 1A1R TURBO (co cnnoLuHbiM TypbupoBaHHbIM anmaso-
HocHbIM crioem), 1A1RSS (anmasHble cerMeHTbl 3akpenneHbl Ha kopryce) 0603Ha4eHne hopMel Kpyra,
cornacHo MexayHapogHoro ctaHgapta FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@ 75-230 Mmm gnsi pesku 6e3 oxnaxaeHus

IHCTPYKLIA 3 EKCMNYATALIT

BIAPISHUX ANIMA3HUX KPYTIB TUMY 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

BE3 3ACTOCYBAHHA OXOJNIOAXEHHA

1A1R (3 cyuineHUM anmasoHocHum wapom), TA1R TURBO (3 cyuinbHUM rodppoBaHMM ariMasoHOCHUM Lua-
pom), TA1RSS (anmasHi cermeHTV 3akpinneHi Ha Kopnyci) No3HaveHHst opMK Kona, 3rigHO MiXKHapOAHOro
crangapty FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@ 75-230 MM Ans pisaHHS 6e3 0XONnomKeHHS

Gentile Cliente!

Grazie per aver scelto i prodotti della societa “«DI-STAR»! La qualita alta delle
materie prime e del materiale, la scelta giusta dei componenti, 'uso delle tecnologie
moderne, cosi come il controllo preciso rendono il nostro prodotto degno per il suo
utilizzo durante un lungo periodo di tempo.

Per garantire tutto sopra specificato, si prega di seguire le raccomandazioni che
troveranno in questa brochure. Solo in questo modo & possibile mantenere la qualita del
vostro disco diamantato «DI-STAR».

Classificazione degli utensili

P 5] ®
Gli utensili diamantati
professionali di CLASSE
SUPERIORE sono in grado
di soddisfare i requisiti piu
elevati. Una serie professio-
nale specializzata volta a
soddisfare le esigenze del
mercato industriale.

Gli utensili diamantati
conun
m\ghor rapporto durata

Gli utensili diamantati
con un buon

rapporto prezzo-durata

di funzi produt

dutlw\ta costo umtano di
lavorazione. La serie &
stata progettata per una
grande quantita di taglio
di diamante dagli utenti
professionali.

tivita. Una serie di uso
universale per esecuzione
professionale dei lavori
prevalentemente di uso
domestico.

Destinazione:

1 dischi sono progetat per il taglio di materiali da costruzione artificial ¢ naturali utizzando smerigliatrici angolari
manual senza uso di raffreddamento ad acqua

I dischi dlamantat di tipo 1ATR, 1ATR Turbo, 1ATRSS soddisfano i requisit di scurezza del Comitato Statale
dellUcraina perla tecnica e a po & del C per la standar-
dizzazione, la metrologia e la certfcazione, e del Regolamento tecico delfUione Doganale TR TS 01012011 *Sulla
sicurezza delle macchine e delle atrezzature”.

I dischi diamantat di tipo 1A1R, AR Turbo, 1A1RSS ion sono soggetti a certifcazione obbigatoria neltertoro
dellUcraina, secondo fordine del Comitato Statale delfUcraina per a regolamentazione tecnica ¢ la polica dei con-
sumatori del 01.02:2005 n. 28

I dischi diamantati i tipo 1A1R, 1ATR Turbo sono fabbricati secondo TU U. 21078963-001-97.

I dischi iamantati i tipo 1A1RSS sono fabbricati secondo TU U. 21078963-003-98.

La societa DI-Star & certficata per soddisfare  requist degl standard IS0 9001-2015, 1SO 14001-2015, IS0 45001-
2018. | dischi diamantati di tipo 1ATRSS, 1A1R Turbo e 1A1R soddisfano i requisiti di sicurezza e hanno superato la
procedura di dichiarazione di conformia EN 13236, EAC.

Awertimento:

Prima di niziare il lavoro, leggere attentamente questo manuale e conservarlo ino ala fine dell vita utle dellu-
tensile diamantato

Sequire rigorosamente e indicazioni i scurezza per [uso del disco dlamantato e dellatrezzatura utiizzata

Prima di iniziae qualsiasi avoro (movimentazione, sostituzione delfutensie, ecc.) con macchine a trasmissione
elttica, scollegare a sina dala presa di corrente o, se del caso, imuovere la battera dallapparecchio,

Controllare visivamente [utensie diamantato prima di ogni utizzo per verifcare Iassenza di eventual danni.

Non utiizzare mai un utensle diamantato danneggialo.

Gliutensif diamantat danneggiat nstalatiin modo improprio o utizzat n modo errato possono rappresentare un
pericolo estremamente elevato durante [usol

Eseque 100 ncossndo ot proei stral (resher i prozons compiet), fspraars, e o
guant. Uil P o grembiule se necessario)

I materle daevrar deveesser saldamentefsalo

adili del disco, con conseguente perdita delle propreta ditagio, distruzione dellutensile diamantato ed & estiema-
mente pericoloso!

L fecca sulla supercielatrale el corpo delluensledamantalo (iredone i rotazone indcat) deve sempre

la diezione di :

Fissatesekament  dadocela fanga  seraggio con e hiv fornte co Fatezzztr,

Effetuare un awiamento di prova senza carico per almeno 30 secondi. Assicurarsi che non ci siano vibrazioni,
bati radiai e assia, rumori estraned in modaita di minimo. In caso di bttt ruotare le lange con lutensile diamantato
i 180 gradi attoro al oro asse (non ruotare Ialbero) e ipetere a rotazione a vuoto. Se necessario, ripetere questa
operazione pil vote. Se le deviazioni sopra menzionale persistono, effttuare una diagnosi della vosta attrezzatura
o dellutensile diamantato,

Utilzzo:

Prima diiniziare i avoro, si consigla di rodzre [utensile diamantato. Per fare cio, effttuare alcuni passaggi grezzi
(15 m) sul materile trattato senza carico, con un avanzamento longitudinale minimo. Evitare scintile prolungate, r-
muovere i disco dal materiale trttato per 1-2 minuti senza spegnere la macchinal Se alla fie del rodaggio i verificano
ancora scintle o bat, allentare il dado del mandrino @ ripetere il processo di montaggio e rodaggi

Le velocita consigliate dellalbero dell'unita mandrino sono mdma[e nella TabeHa 2. Il mancato rispetto di questi
requisi pud inflire la capact di ]

Le velocita massime consenite dellalbero dellunita mandino sono indicate sulfutensile diamantato acquistato,
1 superamento di queste velocita pub influre negativamente sula funzionalita, portare alla distruzione ed & estrema-
mente pericoloso!

Evitare tagl profondi. Per aumentare la durata e le proprieta di taglo stabil dello strato diamantato del disco, s
consigla di raggiungere a profondita ditagio massima n pil passagi.

Durante il lavoro dellutensil diamantalo, evitare urt, aumenti bruschi della profondita di taglo

Lavanzamento dilavoro del disco (el pezzo) deve essere effettuato graduamente, senza scatt

Durante ltaglio, evtare incinazioni o boccaggi dellutensile diamantato, poiché cid pub portare alla sua distuzione:
ed ¢ estremamente pericolosol

Evitare l contato delcorpo del disco con il materiale lavorato, poiché cio pub portare alla sua deformazione, usura
prematura ed & estremamente pericoloso!

3 licare un carico illavoro, p
taglio del disco, alla sua distruzione ed & estremamente pericolosol

Non lasciare che il disco si suriscali (segno caratterstco: formzione i abbondani scintile nella zona di tagio

dellacapacita di
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oraz nauk centrum i metrologi ceryfkacl, Technicznego Regu-
laminu Unii Celnej TR TS 010/2011,0 bezpieczenstwie maszyn i urzadzef"

Tiameniows thrcze tnace typu TATR, TATR Turbo, TAIRSS e wehodza do wykazu pro-
duktéw podlegajacych obowiazkowe] certyfikacji na terytorium Ukrainy, zgodnie z zarzadzeniem
Paristwowego Komitetu Ukrainy ds. Regulacji Technicznych i Polityki Konsumenckiej z dnia

tarcze tnace typu 1ATR, 1A1R Turbo sq produkowane zgodnie z TU U.

conla successiva comp di che sul corpo deldisco). Ogni 23 minti 05 022005 & Nr 28

dilavoro, i P

awoto della smerigliatice angolare. 21078963-001-97.
E vietato chele persone si trovino nella direzione di espulsione delfutensie d o h

tarcze thace typu 1A1RSS sa produkowane zgodnie z TU U. 21078963-003-98

aglioggetiche possono essere danneggiati: vetidell ineste, automobil, ecc.).

Attenzione! | dischi diamantali da taglio possono riscaldarsi notevolmente durant il lavoro. Non tocearl con le
mani fino a quando non si sono rafreddi

Per eviare danni durante l trasporto delatirezzalura, i dischi diamantat da taglo devono essere rimossi  fraspor-
tati un dei dischi di tati ed evitare impatti esterni su di essi.

Afflatura:

Quando la capacita di tago dellutensile diamantato diminuisce, & necessaro afflarlo. | segni caraterstic della

della capacit ditaglo sono del disco, iduzione della velocit di taglio, in alcuni casi defor-
mazione del corpo e aumento dellaformazione di schegge i material. Per fare cio, effttuare tagl (-6 tagl) senza
liquido diraffreddamento di barete abrasive speciali 0 material altamente abrasiv,come matton, inonaco di cemento
0 cemento fresco, a una profondita di 244 mm.

Attenzione! Durante Iflatura dellutensile diamantato, il materale abrasivo deve essere saldamente fissato
Laflatura pub essere accompagnata da un to brusco verso la direzione i taglio: mantenere Tavanzamento dellu-
tensile diamantato! Il mancato rispetto di questo requisito pub portare a danni allutensie diamantato ed & estiema-
mente pericoloso!

La frequenza di iaffatura d dipende dallad

e dal grado di materiale.

o 3 i protezio-
e delfatirezzatura (vedere il manuale duso del produttore delatrezzatura).

E vietato lavorare con a superfce laterale delo strato diamantato (uso per operazioni di etifica).

E vitalo ulizzare [uensie diamantato per tagl curvlnei (ecceto esecuzoni specil).

I it di tagiio, | esidui delfutensile diamantato e gl imballaggi devono essere smali separatamente in modo
ecologico, secondo e leggidel paese i cui ci i trova

Obbighidi garanzia

Ireciami et sul

Per ridurre Impatto su persone e ambiente i fattori nocivi come la polvere, si dispositividi
aspirazione della povere del marchio Mechanic

Aftenzione! La durata dellutensile dipende dal grado di abrasiita del materile lavorato. Maggiore & i grado di
abrasivita, minore sara a durata!

Attenzione! livello i carica della batteria sul'atrezzatura a bateria infuisce notevolmente sullacapacitaditaglo

Raccomandazioni per Iapplicazione:

e all indicazioni rlative al materiale sulletchetta, sulimballaggio e in questo manuale (vedi Tabella 1, “Applicabilta
dellutensie diamantato per materiae’)

I diametro estemo e il foo di montaggio del disco diamantato devono corrispondere all caratteristche della vo-
stra aftrezzatra

£ vietalo aumentare l diametro dl oro di montaggio de disco diamantato.

Sell diametro delforo di montaggio dellutensie diamantato & maggiore del diametro dellabero di trasmissione, &
necessario ulizzare un anello adatatore speciale (non incluso nela forntura)

Montaggio appropriato:

Prima dinstalare [utensil diamantato, vericare a superfcie di montaggio e e flange della vostra attezzatura per
Iassenza di schegge, ammaccature o altri danni. Se necessario, pull da sporco o polvere. In caso di schegge 0 usura
sulle flange o slfabero, sostiit o efetuare una diagnosi della vostra atrezzatura presso un centro di assistenza.

oo dimiaggo gl dsco deve ntre acimene Serza oz, sl abero Gellnta o delltezzar
Se & necessario uno sforzo, ule il foro di cacciaite foal
et Atenzane! Non izt cata vetata o ma ot questo sccpo

Il disco taglo d I

Non deve esserci gioco tra la sede del disco e Falbero dellatirezzatura, poiché cid pud causare squilbri o batii

Tabella 2. Regimi di taglio consigliati, il diametro delle flange

; Frequenza | b eondiga gi | Profondita e ocita tineare
Diametro del | di rotazione ° 4! | raccomandata |V8/°¢2
2 > taglio massima, 252" ditaglio, m/
disco,mm | dellalbero, di taglio in un
'albe mm sec.
giri/min passo, mm
100-125 12 000 20 20 80
150 8500-10000 30 30 80
180 8500 40 30° 80
230 6 600 60 30° 80

*Nel caso di lavorazione del materiale non abrasivo, & permesso di tagliare il materiale
abrasivo sullintera profondita per un passo

secondo il modello stabilito e del prodotto reclamato.
Esame dei reclami:
a) se non sono state violate le raccomandazioni del produttore sull'uso dell'utensile.
b) se I'usura dello strato diamantato non supera 1/3 della sua altezza iniziale.
I e

e ha modificato

struttura (alesatura delforo di montaggio, perforazione di fori di fissaggio aggiuntivi per la flangia ecc.).

Il disco diamantato da tagiio (1ATR, 1A1R Turbo) & realzzato con uno stato diamantato continuo su un legante
metalico, il disco diamantato da tagiio (1A1RSS) & realizzato con uno srato diamantato segmentato su un legante
metalico.

e jest certyfikowana zgodnie z wymaganiami norm 1SO 9001-2015, ISO 14001-
2015, 1S 45001:2018. Diamentow arcze fnace typu TATRSS, TATR Turbo | TATR spelniaia
wymagania bezpieczenstwa i przeszly procedure deklaracji zgodnosci EN 13236, E/

Ostrzezenie:

Przed rozpoczeciem pracy dokladnie zapoznaj sie z ta instrukcia i zachowaj ja do korica
okresu uzytkowania narzedzia diamentowego

Scisle

tarczy diamento-
wej i stosowanego przez Ciebie sprzetu.

wymiana narzedzi itp.) z maszy-
narmt napedzanym\ Sikyoznio wyjmi whycoks 7 gmazdka lub odpowiednio wyjmij akumulator
z urzadzenia.

Przed kaidym uzyciem przeprowadzaj wizualng konirolg narzecia damentowego pod ka-
tem ewentualnych uszkodze

Nigdy e uzywal uszodzonego narzedzia diamentowego,

uzywane narzedzia diamentowe
moga by¢ niezwykle niebezpieczne!
Pracuj w okularach ochronnych z boczna ochrong (maska z peing ochrona), respiratorze, na-
usznikach i rekawicach. Zawsze uzywaj obuwia ochronnego (jeslito konieczne, uzywaj fartucha)
Material obrabiany musi by¢ solidnie zamocowany.
wsze uzywaj oslony na swoim sprzecie! Praca bez oslony i urzadzefi ochronnych jest
zabroniona (altznsirkja obslug producenta sprzety)
boczng warstwy di

(uzywanie do ope-
racji szmowama)
Zabroione jest utywanie narzedzia diamentowego do cieci kizyoiniowego (z wyatiem
specjalnych wykonafi).
by zmnijszyC wpiy na czlowieka | $rodowiskotakich szkadivych czynmikow jak py, zale-
ca sie uzywanie urzadzen do zbierania pylu TM
Uwagal Na wskaznik trwalosci wplywa stopieft intamosei Scienych obrabianego materialu.
Imwyzszy sopiet wlascwoscl Scerych, ym nizszy wskaznik irwalosall
Uwagal Poziom W sprzecie
na wskaznik zdolnosci cigcia.
Zalecenia dotyczace uiytkowania:
Upewni s, 6 zakupione narzgdle diamentows jet przsznaczone do obrébki wybranego

ma znaczacy wplyw

Unikaj kontaktu korpusu tarczy  obrabianym materialem - moze to prowadzié do jego defor-
magf, przedczesnego zuzyca et ezwykle iebezpieczne!
Nadmiere obciazenie podczas pracy jest zabronione, moze to prowadzi¢ do zmniejszenia
2dofnosei ieca larczy, e znszczenia | estniezwye iebezpiecznel
objawen jest obfite iskrzenie
w vl ciecia z pozme]szym powstawamem kolorew nalotu zarowno na warstwie diamento-
wej, jak i na korpusie tarczy). Co 2-3 minuty pracy zaleca sie wyciaganie tarczy z obrabianego
materiatu wcelu jej schiodzenia przez 20-30 sekund pracy szlffierki katowej na biegu jalowym!
Nie wolno przebywac w kierunku wyrzutu narzedzia diamentowego (zwré¢ uwage na przed-
mioty, ktdre moga zostac uszkodzone ~ okna, samochody itp.).
Ostroznos¢!
Diamentowe tarcze tnace podczas pracy moga si¢ znacznie nagrzewac. Nie dotykaj ich
rekami, dopdki nie ostygna,
Aby uniknaé uszkodzen podczas transportu sprzetu, diamentowe tarcze tnace nalezy zdej-
mowac i transportowac oddzielnie. Zawsze zapewniaj ostrozny transport tarcz diamentowych i
nie dopuszczaj do ich zewnelrznych uszkodze

W przypadku zmniejszenia zdolnosci ciecia narzedzia diamentowego nalezy je naostrzyc.
Charaklerystycznymi objawami amnieszenia 2d0inosc ciecia 53 nagrzevarie tarczy, zmniej-
szenie predkosci ciecia, w niektérych odpryski
materialu. W tym celu nalezy wykonac ciedie (5-6 cied) bez sy Specialmych karmioni &er-
nych lub materialow wysokoscieralnych, takich jak cegfa, tynk cementowo-piaskowy lub Swiezy
beton, na glebokos¢ 2-

Uwagal Podczas ostrzenia narzedz\e diamentowe materalScemy musi by¢ soldrie zamo.

cowany. Ostrzenie moze W strone ciecia -
narzedzia diamentowego! N\eprzes(rzegame log0 wymogU mozs prowadlé do uszkbozonia
narzedzia i jest niezwykle

Cazestotliwos¢ ponownego ostrzenia warstwy diamentowe] zalezy od twardosci i stopnia
obrébki materialu.
tyllzac] :

nalezy utylizowat od-
dzichio W 5posoD bezp\eczny i ool 200nia 2 przspisam kraju. w Korym Sig .

CKO/i NOMUTK W weTponorA i Texs-
etxoro Pomaura Tamaxenvoro Consa TP 1C 0105011 «0 6€30MaCHOCTH MaLLIMH 1 0GOPYA0BaHIS.

Anwasisie oTpestbie kpyru Tana 1ATR, 1ATR Turbo, He BXORST B NepeeHb MpOYKLIM,
nonexaulei 0BsaaTeNsHO/ CepTUQUKALAN Ha TEpDUTOpHH ‘/Kpamm comacio mptzza TocynapcTeen-
HOO KOMMTETa YkpayHsi 10 BONpocan nUTHKH OT
01.02.2005 1. Ne28.

Kpyrn anvaskbie otpestisie Tuna 1ATR, 1ATR Turbo waroraenweaiorcst cornacko TY Y. 21078963-
001-97

Kpyry anwastisie oTpeaksle Tuna 1A1RSS

oMnanis [n-Crap Ha crangapros 1SO 9001-2015,

150 14001-2015, 1S0 45001-2018. Anmasie oTpesHiie kpyr Tuna TATRSS, TATR Turbo u 1A1R cooreer-
CTByloT TpeGOBaHMAM GE30NACHOCT U MPOLLTM NPOLIEAYPY AeKNapHpoBaK#s cooteeTcraus EN 13236, EAC.

Tpenynpexzaenue:

Mlepen Hasanom pagore! BHAMTETHO YpATe Ty VKTV U CORGRHIT 65 A0 OKOHSaHA cpora
CnyXGbl BMMASHOTD MHCTPYMe!

Crporo cobnionaiie yxaaam 10 TexHke 6e30NACHOCTI HCNONB30B2HHS ANMAZHOTO KpYra W Npyie-
Hsemoro Bamu o6opyaosaHms.

cornaco TY Y. 211 63-003-98.

P10Bbix pador
ECUMM NDABOTHSM WELLWHEWM SHTALTE LTETOGMLAYO BATRY 3 CETEBOR POSTRH A COOTERTCTDEH
HO, WIbSTb AKKYMYTIATOD U3 NPHOOPa.

£l KaXabIM NPUMEHEHMEM NPOBOAMTE BU3YATIbHbI KOHTPOMb Ha OTCYTCTBME BO3MOKHBIX N1OBPEX-
[MeH ATMEIHOTO UHCTDYMEHT.

Hiora e kronsine spexql amuacHut TPy UK

i OBPa3OM WA He MDABUTISHO NPUMEHSIOLAECS ail-
Mastbie npn woryr BHICOKYI0 ONECHOCTS!

Pa60Ty BHIMONHAATE B SaLNTHAIX O4KaX C BOKOBOI! JALMTOT (VACKOR C NOTHOI JANTON), pecTpa-
T0pe, HayLUHMKaX W NIepaTKax. BCeraa HCnobay/iTe 3aLIUTHYI0 00yBb (TPH HEOBXORMNOCTH UCTONs3yiTe
cbapTyK):

OGpaGabiaaentsit MaTepUan AOMKEH GbiTh HAAEKHO SakpeNMEH;

Beerna HCnonb3yiTe AT KOKYX Ha Balliew oGopya0Bau PaGoTa Ges aLiuTHOTO KoKy
3aLLUTHBIX YCTPOCTE 0GOPYA0BAHHA 3aNpPeLLEHa (CMOTPHTE MHCTPYKLMIO NO KCNyaTaLuM U3roToBUTENS
oBopyaosaHws)!

patorars 60k0soi cos s wnno-

NMAIHbI WHCTPYMEHT 17 KDMEONMHEIHOT PE3KN (POME CrieLlansHbix

dujez
Zobowigzania gwarancyjne: BanbHbIX ONepaLyi)
Reklamacje dotyczace jakosci narzedzia sa .
podsiavie wypehionego prolokol rekiamacyjnego w ustalone formie Tobecnosc i M
Nego prof

Rekdamacja jest rozpatrywana:
a) jesli nie zostaly naruszone zalecenia producenta dotyczace uzytkowania narzedzia
b) jesli zuzycie warstwy diamentowej wynosi nie wigcej niz 1/3 jego poczatkowej wysokosci.
Producent nie ponosi zobowiazat guarancyinych dotyczqcych daialaria narzedzia jes
nabywca zmienit jego woru 2 wiercenie

Inierz it

materialu. ZWr6¢ uwage na wskazowki dotyczace materialu, podane na etykieci
i w te] instrukcji (patrz Tabela 1, ,Zastosowanie narzedzia diamentowego w zaiozhogl od ma

¢ charak-

srednica i otwor zowy tarczy
terystykom Twojego sprzetu
Nie

powinny

Diamentowa tarcza thaca (1A1R, ATR Turbo) est wykonana z ciagly warstwa diamentowa
na metalowym aczu, tarcza diamentowa (1ATRSS) jest wykonana z segmentowa warstwa dia-
mentowa ha metalowym faczu

Warstwa diamentowa jest zamocowana na stalowym korpusie, nie zawiera substandji szko-

[IN9 YMeHbLLEHAS BNWSHUS! Ha HENOBEKA U OKPYXBIOLLYIO CPERY TaKWX BPeaHbiX (haKTOPOB, KaK nbifls
DEKOMEHOYETCS UCONb30BT NpHCNOCOBneHs AT orbopa nbit TM Mexark

npeCTH K €0 pazpymem | RARAETEA Kpei oG

SGeraiTe IOHTAKTa KOPTYCa KOYTa G OBECRTLIEACHI NATEDIATON - 3T0 MOKET NPHBECTH K er0 -
chOpNaLI, MPEX(IEBPEMEHHOMY HIHOCY 1 ABNAETCA KpaliHe onacksiu!

BO3EfiCTEME YPESNIEPHOTE HaPY3KV B NIDOLIECCE PAGOTHI IAMPELLEHO, 3TO MOKET NPUBECTH K CHIKEHIO
PexyLue# CnocoBHOCTH AUCKa, €0 PA3DYLIEHHIO M RBNAETCA KpavHe onacHbiM!

o ponyoraiTe neperpess KT (xapaTopHa MK 06pa3oBaHue O6MTLHOTO UCKDEHIS B 30He
pesaHns ¢ €, Tak U Ha
Kopnyce Kpyra). Yepes Kaxasie 2-3 MUHyTel paﬁom V3BIIeKaTb KpyT 13
Warepuana AN ero oxnaxaeHus 5 Tevern 20-30 CeKyHA PaboTsl YMOBO WAMGOBANHO MALLMHKH Ha
YONOCTOM X0Y.

B HanpaaneHyn BbI6pOCa PEKYLLSTO aIMASHOTO WHCTPYMEHTa SATPEILEHO KaXORHTBCA NIogAM (0Bpa-
TUTE BHUNIGHHE Y Ha NDEIMETbI, KOTOPbIE MOrYT BT OBDEXIEHb! - OKOHHEIE CTEKNA, aBTOMOBUTIA M T
He

Yiwruoro Cotoay TP TC 0101201 alTpo Beaney mawm 12 ofmanbanis»
Anwaowi egpiaki ipyru Tuny 1ATR, 1ATR Turbo, 1ATRSS we exonsh 10 neperivy mponyi,

MOXe NPUIBECTU 70 11070 PyWHYBAHHS i € BKpait HeGeaneuHm!
Viwkaiite roimanyiobnycy yras 0GPOGIIOBAHHM MATEpIaNoN - Lie MOXe MPU3BECTH A0 HOr0

o niAnsra 060E'A3KOBIM CepTMIKALIT Ha TEPATOPIT Ykpaii, 3riQHO 3 HaKasoM
WiTery Vipaihin 3 NHTaHs TEXHIHOTO perymioBaa Ta croxisdo nonirui sin 01.02.2005 p. Ne28.
ooy anwasi sizpisi Tany TATR, TATR Turbo swroromnmoreca rgvo T Y. 21076963-

prm anwasi aipiaHi Tvny 1ATRSS BuroToBnsIoTbCs 3riaHo TY Y. 21078963-003-08.
Komnaria [Ji-Crap ceprudikogana Ha BANOBIAHICT, BUMOram CTannapris 1SO 9001-2015, 1ISO
14001-2015, ISO 45001-2018. Anwaswi siapiari kpyru Tany 1ATRSS, 1ATR Turbo i 1ATR siano-
BiRaI0TH BAMOraM Ge3nlekst | NPOMLAM MPOLIEAYPY ASKNapyBaHHs BiAnoBiaHocT EN 13236, EAC.
Monepegxeiir:
Tlepep NOATKOM POGOTH YBEXHO BHEITS L0 IHCTPYKLIIO | 368PEXiTS ii 0 3akiHueHHS Tepuiy
onpxi anuadioro HerpyveiTy
BKA3IBOK 14010 TeXHiKK Be3nexy BUKOPUCTaHHS anMasHoro Kpyra i 3a-

OCTOpOKHO! OTpe3tbie anifasHsie AVCKA NpH PABOTE MOTYT CTbHO
K HUM DYKaMW, 10KA OH HE OCTbINMA
0 uabexarie i npu OTpE3Hbe ANMASHHIE AVCKH Crieay-

Cye
CTOCOBYBENOTD sa OBREMEML
ﬂepep TIOUATKOM BUKOHAHHS ByAlb-skWX POGIT (NEpemilLienHs, 3amiHa IHCTPYMEHTY Ta iHiue) 3

€T CHUMATB 1 TDaHCNOPTUDOBATb WX OTTIENsHO. Bearna crenyer aKqyparHylo
KY ANMa3HbIX JWICKOB 1 HE [0NYGKATS BHELLHIX BO3ECTBMI! Ha HItK.

TIpW CHIKEHAN pexywLei satouTs. Xapak-
TEPHLIMM MDUSHAKAMIA CHAXEHUS, PEXylLER cnocuGHocM oo arbes ANCAE, oo SRR
€3aHI, B HEKOTOPbIX CYIaAX - waTepuana.
75 Ot HaOBHOMMO PpewSB6CTH TGRSR (5.0 Pasoe) G5 DXTEKEIDLICA NNTKOLTH CreLMaNsct 6pe
3UBHbIX GPYCKOB W BLICOKO AGDAIUBHSIX MATEPHANO, TaKIX KaK, KHPHHAS KNAZKA, LEMEHTHO-IeCuaHas
WTYKATYPK@ WM CBEXWHi GETOH, Ha ryGUHY 2-4 M.

BHumaHwe! [pi JaTONKE ANMASHOTO MHCTPYMEHTA aGpasUBHbiii MaTepUan AOMKeH GbiTh HAREKHO
3aKPENNEH. 3aT04Ka MOXET CONPOBOXQATECA PE3KAM 3ATAIUBAHHEM B CTODOHY PE3aHHs - CepXUBaITE
IORGY AMMB3HOTO WHCTPyMeHTa! HecooMione e AaHHOrD TPEGOBaHHS MOKET PHBECTH K NOBPEXAEHHO
aNNASHOTO UHCTPYMEHTA 1 SNSETCA kpalike onacksiM!

UaCTOTa NOBTOPHOTO 3aTadMBaHAA ANMAIHOTO CTIOR 3aBUCAT OT TBEPIIOCTH  CTeNeH oGpabaTbizae-
MOCTH MaTepHana.

VHaMU BAVMITL LITENICENbHY BATKY 3 MEpEXeBOl PO3eTkn aoo
BIANOBIAHO, BUINITS KYWYNATOP 3 NPHIAAY.
/6PEA KOKHM 33CTOCYBAHHAM NPOBOALTE BI3yanbHitii KOKTPOMb Ha BIACYTHICT MOXTMBUK
NOWKOZKEHb ANMa3HOIO HCTPYMEHTY.
Hikonh e SUKOPHCTOBYiTe NOLIKOXGHUt TG THCTpYNGHT

anwmashi -
crpyMeNM npu MOXYTb CTaHOBUTH Bitcoky HeBeanexy!

POGOTY BUKOHYHTE Y 3aXHCHMX OkyYIAaX 3 GOKOBMM 3AXMCTOM (MACKOIO 3 NIOBHUM 38XHCTOM),
PeChipaTOpi, HABYLIHUKGX | PYKABULITK. 3aBXAM BUKOPHCTORYVITE SaXHCHE B3yTTS (TpH HEOBXAHO-
CTi BAKOPUCTOBYIITe (apryX).

OGpOGrIoBaHWi MaTepian MOBUHEH ByTy HAZHO 3akpinneH

3aBXaM BUKOPUCTOBYHTE 3aXMCHI KOXYX Ha BalLOMy obnagHasil PoGoTa Gea 3axnCHor
KOXYXa | 3aXCHUX IPUCTPOIB OBNIAHaHHA 3ABOPOHEHa (MBITHCR IHCTPYKLHO 3 excinyarau eu-
poGHuKa obnaHanHs)!

3a60POHSIETLCA NpaLyioBaTH GidHolo NoBep wapy ana
wnichyBansHYX onepaLli)

Yrunusauma:

OTHOZS! DE3Ki, OCTATKH GIIMASHOTO MHCTPYMENT Y YTAKOBKH AOTXHb GoiTs omgens-
Ho am CPefsi CocoGom & C 3aKOHaMI CTPaHb, B KOTOPOVE Bl
HaxoauTech.

Taparwiubie oGssaTenscrea
TlpeTeraus o kasecray anwasion Ha OCHOBaHAM sanon-
HHIGT 812 POKTaNaLI YCTBHOBTEHHOH COPM KTV PeaMaLIOHHOT WSt

BHManwe! Ha n0Ka3aTerNs pecypCa BNMSET CTeneHs a0pasuBHbIX CBOVCTB 0Gpac watepit-
o s renes aGpass cR0fc e ke rokaers pecpal
Brumanve! YposeHs sapana umeer

SUHE B NOKRSSTE PETYLIEH CHOCOBUOETA
PeKoMeHAaLMM N0 NPUMEHEHHIO:
Y6eauTeCs, HTO NpAOGDETeHHIH Baun anvasHbii WHCTDYMEHT NEdHa3Ha|eH Ans 0GpasoTKi BbiGpaK-
Hor0 waTepwana. OBPaTHTE SHIMAHHE Ha YKG3ZHS 0 MTEpHany, MABEACHHLIE Ha STUKETKE, YIIGkOBKE
o

2) GG o G KepyLIeHEY
6) €I WHOC aNUAI0HOCHOTO CioR cocTaanse He Gonee 113 ero s BHOTH,
2

anmasii IHCTPYMEHT ANA KpMBOMIHIFHOTO pisahHs (kpint
CneLanbHitX BHKOHaHb)

., nn e sy va oz HBBKGTMLIE CepEROBMLE TaK LIS dartopia, Ak
15 BinGopy nuny TM Mexatiic
"\ aral Ha ROXALMK Doy BATHBAS T aGpasyiBHiX BNACTUBOCTe/i 0GPOGIOBAHONO Ma-
Tepiany. "M BLLMI CTY N5 B0PA3MBHAX BIIACTUBOCTEN, Tl HIKIMIE MOKABHIK PecypCy!

Yearal Pisets 3apsny Ha Mac CyTTeBMi BB Ha
FIOKA3HHK PiKYHOT 3AATHOCTI.

Pexomennauu 1400 33CTOCYBaHHSI:
4O NPUAGAHWI BaM aNMasHWi HCTYMEHT NDHSHAHEHMI AnA 0BPOBiM 06-

He Hecer o MHCTPY-
oTBEpCTHS,

MeHTa, 6CTH oKynaTens VaMeHn €10 (
CBEpNEHIe [ONONHUTENHLIX KDENEXHSIX OTBEPCTIT NI0f (KL U T.1.).
Tivcx anwmasbii orpestoit (ATR, 1ATR Turbo) KaroToBreH Go CITOLIHEIM ANMAIOHOCHSIM COEM Ha

pacTouka

paHom warspiany. Ssepus ysary a 8K L0 Marepiany, HasedsH Ha STAeT) yriakosLi
Ta B Uil HCTPYKUT (QUB. TaBnuLo 1, aMaaHoro iHCTpy
308 FSWETD | TOCAKOBH OTip aMa3HOr0 BAPIHOTO KPyTa Roows] BATOBIAATY Xie

8 5TOM UHCTPYKLUM. (CM. TabnMLLY 1, «TTDHMEHSBMOCTS anwasHoro
HapyHelit [aMeTp 1 I0CaP0NHOE OTBEPCTHE AMMa3HOTO OTPE3HOTO Kpyra AI0MKHbI COOTBETCTBOBATL

asaKe, AMCk anwasHii oTpesnor (1ATRSS) uarorosnen ¢
CIOGM Ha METaNTMHECKOM CBsaKe,

He %

/:uamerpa meopy BIPIaHOTO aNMa3HOTO Kpyra.

cy i € BKpait
7B HAAMIDHOT HABAHTEXEHHA B NPOLEC] POGOT 3ABOPOHEHHH, U MOKE MPUIBECTH A0
IHIKEHHA PIXYO] IATHOCTI AVICKa, FOTO PYIHYBaHHSI | € BKDaJt HeGeaneHM!

He flonyckaiiTe neperpiey Kpyra (XapakTepHa 03HaKa - YTBODEHHA PACHOTO iCKPIHHA B 30Hi pi-
33HHR 3 NORANHLUIM BUHWKHEHHAM KOMbOPIS MIKTMBOCTI, Sk HA anMaloHOCHOMY Wapi, Tak | Ha
KopNyCi kpyra). Uepea KOKi 2-3 XBUTMHA POGOTH PEKOMEHAYETLCA BUAMATU KDYT 3 0BPOGTIoBa-
HOTO Matepiany ANIA HOrO OXONIOWXEHHS npoTArom 20-30 CekyHA POGOTU KyTOBOi LnidhyBaNsHOT
MaLWWH# KA XOTOCTOMY XORY.

¥ HanPsAMKY BHKAY PIXYHOTO ANIMASHOTO HCTPYMEHTY 3a60pOHeHO nepeByBaTh nionam (38ep-
HiT YBary it Ha NIDEAMETH, #Ki MOXYTb GyTH NOLLIKOZKEH - BIKOHHI CKa, aBTOMOGIN TowLO).

OBepexHo! BiapiaHi anwiaaHi AMCK N Hac POGOTY MOKYTL CHTIbHO HarpiBaTucs. He Topkait-
TeCst A0 HAX PyKaMH, MOk BOHM HE OXONOHYTh.

/06 yHWKHYTM MIOLUKOMXEHb Nid HaC TPAHCMIOpTYBaHHS OGnanHaHKs, BiApiaHi anwaski auckw
iR 3HIMATY | TPRHCTIOPTYBATH OKPEMO. 3aBXM CTZ 3ABEINEHYBAT aKYPATHE TPAHCTIOPTYBAHHS
anMasHuX IMCKIB i He [JONYCKATI 0BHILLIHIX BNVBIB Ha HYIX.

3aTouenHst:

TIpit 3HIDKEHK Pbky<Of JAATHOCTI ANMAIHOTO IHCTPYMEHTY HOTO HEOBXIAHO 3aTONMTU. Xapak-
TEPHUMUA O3HaKAMI SHIKEHHS PIXYHOT JAATHOCTI €: HATPI AMCKA, SHUXEHHS WBUAKOCT] piaHH,
B ACPUX SUNSEKGX - ASGOPNaLL K9PV | MbLEHG BAKOTOYTSOpeiH arepiany. I Lboro
HEOOXIAHO MPOBECTH Mopiaky (5-6 piais) Gea piny
Bpycris 85 BACOKO ABPASMBHAX METEDIANIE, TaKU X UErMAHA KNAKE, LOMEATHO- LKA WTYKE
PR 2B kit Geron TS 24 Wi

in uac 3 anMasKoro iHeTp)

i MaTepian noBUKeH Gy

a0 & 6ik piganis

- CTPUMY/iTe OBy ANMaZHOTO IHCTPYMeHTY! HEnOTPUMAHHS L] BAMOTH MOXe NPU3BECTH A0
anmasHoro € BKpait

UaCTora MOBTOPHOTO 3ATOHYBaHHS ANMA3HOT APy 3ANEXUTH BIA TBEPAOCTI Ta CTyNeHs 06-
poGniosarocTi Matepiany.

Yruniaauist:

BIAXOOU Pi3aHHs, SAMULLIKK BNMAIHOTO HCTPYMEHTY Ta YNakoBk MaioTb ByTu yTuniaosaHi
OKDEMO Ge3redHiM ANA HABKOMMLLIHLOTO CepEAOBHIL COCOBOM BIANOBIAHO A0 3aKOH® KpaitM,
8 Kl Bt nepebyBacTe.

TapaHTiliHi 30608 SaaHHS:

TIpeTeHain LORO SKOCTI NPUAGAHOTO ANMAIHOTO IHCTDYMENTY NPUIIMAETLCA Ha NAcTasl 3a-
NOBHEHOTO aKTa-pEKNaMAL BCTAHOBNEHOT (hOPMM Ta HASBHOCTI PEKaMaLIAHOTO BUPOY.

Poarnsap npeTeHaii npoaonmbca

a) SKLLO He Gy nopyLL wono iHCTPYMEHTY.

) Wl 3H0¢ aMUEAOHDCHOND, wapy CTaHOBUTS e 6inbuie 1/3 o0 NOYATKOBOT BHCOTH.

i IDOGHHK He H 30608'73aHb LOAO NPALE3AATHOCT] IHCTPYMEH-
Ty, AKUO NOKyneLb S om0 oTBOpY,
CBepANIHAA AORATKOBMX KpINANHAX OTBOPIR g (pnaHeL TOLLO).

Tvck anwaskuii eiapisrin (1ATR, 1ATR Turbo) sAroToBNeHMil 3i cyuinsHM anuasoHoGHM
Wwapom Ha Weranegilt ae AU, AMCK anMasHit siapiaHyi (1ATRSS) BATOTOBREHITE i3 CermeHTHM
‘aNMA30HOCHWM WAPOM Ha METanesilh 38’3

AU iap ST a CTanssowy Kopnyc, e WCTUTS WIGZAEN pesosy.

Lo sirato diamantato & fissato su un corpo in acciao, non contene sostanze nocive. wolno zwigkszat Srednicy otworu montazowego tarczy diamentowej diwy XapaKTEPUCTIKaM BaLLero 06opyR0BaHU. Ana3Hsii COit 3AKDENEH Ha CTaNsHOM KOPMYCe, He COEPXYT BPEJHLIX BELLIECTS. AKuo AiameTp BOpY ANIMA3HorO IHCTPYMEHTY Birlble AlaMeTpa Barty MpHBoay Gepirai 3a paTypu Bi -50°C A0 +50°C i BigHOCHOI
Durata i conservazione limitata, Conservare a temperature da -50°C a +50°C e uridia rlatva i all80% Jedi Srodnica atworu montazowego narzedzia diamentowego jest wieksza niz Srednica walu 6w od -50°C do +50°C i He /10NyCKAETCA YBENU|EHHE AUAMETPa NIOCA0NHOO OTBEPCTH OTPESHOTO ANMASHOTO KYTa. CPOK TOZHOCTH HeorpaHeH. XpaHuTs pK Tewneparype oT -50°C 30 +50°C u OTHOCHTENbHOM BnaK- - HeobxiaHo Bwnpwms‘/ﬂw Cnelianuie Nepexife Kirlblie (B KOMMNEKT NIOCTABKA He BXORUTS). conorocti a0 607
. napedu, nalezy uzyé specjalnego pierscienia przejsciowego (nie jest on dolaczony do zestawu). wﬂgomosm wza\ednel do 80%. ECIM AMaNETD NI0CAMONHOO OTBEPCTUR aNIMA3HOTO HHCTPYMEHTa GOMbLLE AVBMETpa BaNa NpUBORa - He- HoCT 20 80%. Hanexuuit MowTax:
Prawidlowy montaz: uﬁxoqwmn CTON5308ATb CrIeUNbHOE MEPEXOAHOE KOTTsLIO (B KOMEKT NOCTABKM He BXOAUT), sauePen Joonoeroe :&ﬂé;&:'ﬁ ;;i;%MiHTB);A nepesipre ioro nocanoRy ToRspXo dgﬂao?#'
X ed s 5 . X HAHHS i MH, 360 HLIWX NOLIKOZDKeHb. [P HeoGXIHOCTI
Tabela 3. Szczegéine przypadki zastosowania Klhiorse awojego Shrzet pod Fafom zadrapa wariacof Iub mnyth uszkodzen. W razie po-  Tabela 3. Szczegine przypadki zastosowania: e o o 00 nposepsTe €10 §na Ba-  Ta6nMUA 3. Ocobble cnyvam npuveHeHys U [« I3 saOpyert 350 . 33 HanaHCCT!sacyEpy aBo sHooy Ha dnriusx abosany - TaGnMu 3. Ocolnuel sumazkw I3crocysaHs:
Vaterial trzeby oczy$c je z zanieczyszczet lub pylu. W przypadku zadrapar lub zuzycia kolnierzy lub wero 0GOPYZOBAHHA Ha OTCYTCTEMe 3A60HH, BMATUH W APYTUX NOBPEXAEHM. [P HEOBXOQUMOCT 04H- 3aMiHITb ix 60 3ICHITL 8aworo LeHTPI -
Tipo di esecuzione Frequenza di ateriale walu - wymiefi je lub przeprowadz diagnostyke swojego sprzetu w serwisie. Yactora Bpatyenis Obpaarbisae- CTUTE UK OT 3ATpA3HEHMI WA Mo, [IpW HANVYN 3A6OMH WIN USHOCA Ha (DNHLIaX W Bany — 3aMeHUTe Yacrora apaueHis OBpabatbisae- MocazKoswii OTBIp Kpyra NOBMHEH Nerko, Ges 3ycunna yawn Ha BaN LINMHAENLHOM By3Na 06- Yactora obepranis O6poGniosanwit
- S , : lavorato 6 montazowy tarczy powinien fatwo, bez wysilku wej$¢ na wal wrzeciona sprzetu. W Pexomengyemoe Mblii MaTepuan VX WITH OCYLECTBITE AMATHOCTHKY Baluero 0BOpyYABaHHS B CEPBICHOM LEHTPe. PeKomenayemoe Mblii MaTepuan nanaHHA, T BAHAKHEHHI 3yCUNIA HEOGXIAHO OMUCTTH NOCaAKOBUIA OTeIp BIA naKkodbapGoBoro PeKomeHaoBaHe MaTepian 3a
Tipo di lavoro consigliata per | rotazione dell'albero przypadku trudnosci nalezy oczysci¢ otwér montazowy z powloki lakierniczej przy uzyciu noza Tun paGotbl paboyero Bana, Tun pa6otbl paboyero Bana, TIOKDUTTA 33 AOMOMOIOK0 KAHUENIAPCLKOTO HOXa abo BUKPYTK RO meTany. Yearal He sukopucro- Tun pobotu po6oyoro Bana,
S _. . |secondo la Scala| 1cnonHeHue aucka no Lkane McnonHeHue aucka no Wkane BUKOHaHHA AuCKa LLikanoto a6pa-
il disco motore, giri/min di Abrasivi 06/MUH 06/MUH 0b/xe MBHoCT]
Tabela 2. Zalecane tryby ciecia, $rednice kohnierzy Ta6nuua 2. PexoMeHayemble PeXuMbl Pe3anits, AuameTp dnanLes Ta6nuus 2. PeKoMeH108aHi pexvMy pisaks, AiameTp dnanLis
TATRSS TECHNIC 11000-12 000 45-85 TATRSS TECHNIC 11000-12 000 4585 TATRSS TECHNIC 11000-12 000 45-85 TATRSS TEC%EN'C 11000-12 000 45-85
Predkosé |y ina | Zalecanaglebo- | Lo Yactota " Pekomenaye- | o . Yactora | Pexomengosana | . .
1A1RSS METEOR 7000 4085 Srednica | obrotowa watu ;.e:lg::g'{‘:a kosé ciecia za ”ni;aa ;’iecia 1A1RSS METEOR 7000 4085 Dvamerp BpaleHus N::cr:;‘g::a Mas rny6uHa p:::::g:.::: 1A1RSS METEOR 7000 4085 ﬂ;:::? oBepraths a:::g:::'*a MUBMHa plaaHHs K::':L“:[;‘::‘: 1A1RSS METEOR 7000 40-85
Levigatura con la superficie 1520 tarczy,mm | roboczego, | ooy | Jedno przejécie, misek Wnwchosarvie GOKOBOM 1520 ¥PYra, MM | PaGoMOro Bana,| o oy ey POSAHNA 33 o T e L Wnwchosarie GoKoBOM 1520 Mw [POBOMOTOBANY,| o Mw | 33 OAMH Mpoxia, wicex TridbyBarHs 6oKOBO0 1520
laterale dello strato di TURBO DUPLEX 11000-12 000 035 ob/min mm nosepxHocTsi0 anmastoro | TURBO DUPLEX 11000-12 000 035 o6/MuH npoxo, MM. noBepxHoCTsio anmastoro | TURBO DUPLEX 11000-12 000 3035 o6ixs nosepxHeto anmaztoro | TURBO DUPLEX 11000-12 000 3035
diamante cnos cros wapy
75 14-20000 10 10 80 75 14-20000 10 10 80 75 14-20000 10 10 80
. 1A1R EDGE DRY 1A1R EDGE DRY 1A1R EDGE DRY . . | 1AIREDGE DRY
Taglio a 45 gradi 1A1R PRO GRES 11000-12 000 2 1016 12000 0 0 30 Peska noa yrmom 45 AR PRO GRES 11000-12 000 25 1016 12000 0 0 2 Peaka nop yrmom 45 AR PRO GRES 11000-12 000 25 1018 12000 0 0 20 Piaatha ni kyTom 45 AR PRO GRES 11000-12 000 2
Taglio con smerigliatrice 15125 12000 20 20 80 Pe3Ka akkyMynIATOpHOI 115125 12000 20 20 80 Peaka aKkyMynsTOpHO 15125 12000 20 20 80 PiaHHs akyMynATOpHOKO
langolare a batteria, taglio in|  ESTHETE 2.0 8000-10 000 1025 VIUM, peaka 3a Heckonbko | ESTHETE 2.0 8000-10 000 1025 YIIM, peska 3a Heckonsko | ESTHETE 2.0 8000-10 000 1025 YLIM, pisattis 3a kinbka ESTHETE 2.0 8000-10 000 1025
pil passaggi 150 8500-10000 30 30 80 npoxosi08 150 8500-10000 30 30 80 npoxonos 150 8500-10000 30 30 80 npoxozia
e caomne | WIRCLEANER | soo-200 | ZE R = s 2 - x cpmmsoinn mamous|ARCLEAVER | soo0-2000 | %8R 0 00 = o0 - z - sepmmsoummn momoun| | ATRCLEANER | soo0.2000 | BB = go00 2 . 2 oo | WRCLEAER | soozon0 | FERE
Taglio con tagliapiastrelle AR GRES 250 6650 Ll 30 & Peaka Ha pyHHbIX MR GRES 20 6650 & 30 & Peaka Ha pyuHbix AR GRES 250 6650 el o 8 PiaaHHa Ha pyHHiX AR GRES
manuale senza utlizzo di VASTERH 12000-14 000 1025 * W przypadku obrobki materialu nie Sciemego, material Sierny jest dopuszczalny do nnuTKOpesax 6e3 nosan VASTERH 12000-14 000 10-25 * B cnywae g donycka- nauTHOpesax Gea noAan MASTERH 12000-14 000 10-25 * ¥ pasi 06pobiku ! (i mamepian 663 nonavi MASTERH 12000-14 000 10-25
liquido cigcia na catg gleboko$¢ za jednym podejéciem KUIKOCTH emcs peaame Ha 6cio 21y6uHy 3a 00UH NPOX00 KNAKOCTY pizamu Ha 6cio 2ruGUHy 3a 00UH MPoXi0 pinuHy




